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Viking R996 Schleifbander von Norton wurden speziell fur die hartesten
Anwendungsfalle entwickelt: hoherem Materialabtrag mit sehr schneller
Schneidleistung konnen eine Steigerung der fertigen Werkstucke von 80 %
und eine Reduzierung von 22 % bei der Schleiftemperatur erreicht werden.

EIGENSCHAFTEN VORTEILE

Neueste Generation SG® keramisches Korn

Neueste Zusatzbeschichtung fir extrem kihlen
Schliff

Hochleistungsfahige Bindung auf Phenolharzbasis

Eine sehr starke Unterlage aus YY-Polyestergewebe
fir grobe Kornungen (36 bis 50J; Y-Polyester in
Koérnung 60

Verfigbar in Kérnung 36, 40, 50, 60
Breiten bis 1.500 mm
Verflgbar als Schleifbander, Breitbander und Rollen

MARKTE

FeingieBereien (rostfrei, Cobalt-Chrom]

Fur die Luftfahrt, GieBBereien

Medizinische Prothesen (Guss)

Schmiedeteile (Werkzeuge, Turbinenschaufeln)
Walzwerke (Schleifen von Blechen)

Allgemeine Engineered Operationen (hohe
Zerspanungsanforderungen)

Langere Standzeit der Bander
Extrem kihler Schliff
Gleichbleibend hohe Abtragsrate
Hohe Abtragsleistung

Maximale Leistung
Kostenreduzierung pro Werkstiick
Geringere Warmeentwicklung
Verbesserung der Arbeitsprozesse

Weniger Kraft- und Energieaufwand
wird zum Schleifen bendtigt



INNOVATIONEN

Viking R996 wird mit einer neuen Ge
Korn und einer speziellen Bindung h
bessere Kornleistung fur hohen Mat
hohem Anpressdruck.

neration von SG keramischem
ergestellt. Dies gewahrleistet eine
erialabtrag und Langlebigkeit bel

Eine neue Generation von SG® keramischen Korn mit
nadelformiger Kornform und scharfen Schleifkornkanten,
ermaglicht einen sehr schnellen Schnitt mit geringer
Hitzeentwicklung.

Die chemische Zusammensetzung der neuen
Zusatzbeschichtung bietet das beste Kihlsystem,
unterstitzt den Schleifprozess und reduziert die Reibung
und Warmeentwicklung, wodurch die Beschaffenheit des
Materials geschitzt wird.

Das hochleistungsfahige Bindungssystem stellt ein optimales
Zusammenspiel mit unserem Hochleistungs-Schleifkorn SG®
dar, um Ihnen einen optimalen Schleifprozess und deutlich
verbesserte Arbeitsbedingungen zu ermdglichen.

MAXIMALES POTENTIAL

PROBLEM

Durch die sehr starke YY-Polyesterunterlage bei groben
Kornungen wird ein Rutschen der Bander vermieden und
ermaglicht einen aggressiven Schnitt.

Diese neue Generation in puncto Schleiftechnologie
maximiert die Effizienz und optimiert so den manuellen und
automatisierten Schleifprozess.

Zum Schleifen von Edelstahl bis Cobalt-Chrom, das in
verschiedenen Markten von Blechen bis zu Turbinenschaufeln
eingesetzt wird.

VIKING LOSUNG

* Ausgelastete Kapazitat und Uberlastung

* Notwendige Investitionen in Maschinen und
Erhohung des Personals

* Hoher Materialabtrag reduziert Durchlaufzeiten
und verbessert Prozesse

e Erhohter Ausschuss durch warmebedingte
Verformung und Aufbrennstellen am Werksttck.

e Wartezeiten, die zur Abkihlung des Werkstiucks
benotigt werden

e Weniger Reibung verbessert Freischnitt bei
langerer Standzeit durch SG Korn

e Anforderung an erhohte Standzeit des Bandes

* Speziell entwickelte Bindung verlangert Standzeit
der Schleifbander

* Forderung einer generellen Kostensenkung

e Exzellentes Preis-/Leistungsverhiltnis reduziert
die Kosten pro Werkstick




ERFOLGSGESCHICHTEN

ANGUSSSCHLEIFEN

MASCHINEN-/ANWENDUNGSINFORMATIONEN

60

+41 % Geschliffene Bauteile

Anwendung: Angussschleifen
Maschine: Backstand (Schleifbock]
Kontaktscheibe: 90 Shore
Bandgeschwindigkeit: 32m/s

BANDINFORMATION

Bandabmessung & Korngréfle:  Schmalband 50 x 4.000 mm in P40

Anzahl geschliffener Bauteile

Monatlicher Verbrauch: 300 Bander pro Monat o
Wettbewerber 1 Viking

WETTBEWERBSINFORMATION

Wettbewerber: Wettbewerber 1

Wettbewerbsspezifikation: A

WERKSTUCKINFORMATION

Material Werkstiick: Hochlegierter Nickelstahl

ERGEBNISSE MIT SGA-SPEZIFIKATION

51 Bauteile versus 36 Bauteile vom Wetthewerb 1 = mit Viking
konnten 41 % mehr Teile geschliffen

* Schnellerer Abtrag, weniger Aufbrennen und bessere Oberflache fiir
den Kunden

* Gesamt-Einsparung fiir den Kunden: 8 k€

SCHLEIFEN VON SCHWEISSNAHTEN AN SPULBECKEN

= 016
(0]
MASCHINEN-/ANWENDUNGSINFORMATIONEN g 014 8% [
Anwendung: Schleifen von Schweifinahten an Spilbecken mé 0,12 +4
Maschine: Halbautomatisch - POLAS S g1
Kontaktscheibe: 65 Shore - 2:11 LR (weiche Kontaktwalze fur 5
Keramikkorn, jedoch Kundenvorgabe) @ 0,08 1
Bandgeschwindigkeit: 29 m/s < 0,06 A
BANDINFORMATION L 0044
Bandabmessung & KorngroBe: ~ Schmalbander 50 x 5.500 mm in P50 bis P80 g 0,02 4
Monatlicher Verbrauch: 1.500 Bander pro Monat X 0,00 1
Wettbewerber 2
WETTBEWERBSINFORMATION
Wettbewerber: Wettbewerber 2
Wettbewerbsspezifikation: B %&.
WERKSTUCKINFORMATION :
Material Werkstiick: 304 Inox e
ERGEBNISSE MIT SGA-SPEZIFIKATION
* Kostenreduzierung mit Viking um 18 % pro Bauteil, da mehr = 1
Bauteile mit einem Band geschliffen werden konnten H
* Reduzierung um 18 % durch weniger Riistzeiten \
* Komplette Kostenreduzierung um 18 % durch Einsatz von Viking \
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Saint-Gobain Abraisives GmbH

BirkenstraBe 45 - 49, D-50389 Wesseling, Germany

Tel: +49 (0) 2236 703-0 Fax: +49 (0) 2236 703-610
sga-de-ca@saint-gobain.com
nortonabrasives.com/de-de

Norton ist eine eingetragene Marke von Saint-Gobain Abrasives.
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