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A KAKELSAGAR

> Forcera aldrig sagningen utan lat klingan gora jobbet

- Sakerstall att vattenpumpen ar i funktion innan sdgningen pébarjas.

- Rengor vattenpump och vattentank efter varje anvandning for att 6ka maskinens livslangd.

- Kontrollera att anhallet &r parallellt med klingan for att undvika att att materialet fastnar eller spricker.
- Minska inmatningen mot slutet av sagningen for att undvika att materialet spricker eller flisas.

For béista resultat, anvind Norton-clipper diamantklingor for vdtkapning av kakel & klinker.

>

TT180 BM kakelsag

[ J
@ 144 0Ilpﬁgf ° Telefon: 08-580 881 00 - Telefax: 08-580 881 01 - sga.se@saint-gobain.com - www.saint-gobain-abrasives.com




BORDS- OCH BLOCKSTENSSAGAR

> Kapmetoder:

« Fulldjupskapning eller forinstallt kapdjup

Vid fulldjupskapning eller kapning med forinstallt kapdjup lases skarhuvudet i en bestimd
position och arbetsstycket fors in som visas pa bilden.

Denna metod ar effektivare an om skarhuvudet endast halls ner. — 7
Den fungerar vanligtvis vél vid kapning av vissa mjuka material. — '
Den ar mindre effektiv an flerstegskapning (se nedan) for de flesta material.

* Flerstegskapning

Flerstegskapning innebér att man for skdrbordet fram och ater flera ganger med materialet som ska kapas.
- Placera arbetsstycket pa skarbordet sa att det ligger stadigt mot anhallet och skéarbordets bakkant.
- Starta maskinen.
- Skjut skdrbordet framét néra klingan och sank skdrhuvudet tills klingans underkant precis kommer i kontakt

i
med arbetsstycket. \ U ;2

- For in arbetsstycket med en snabb rérelse i full lingd (ungefdr 3 mm kapdjup. Vid den bakatgaende rorelsen
hojs skarhuvudet sa att klingan precis gar ovanfor arbetsstycket.
- Varje framat- och bakatgaende rorelse avslutas forst nar arbetsstycket passerat klingans centrumlinje.

Ju hdrdare material desto snabbare ska den framat- och bakdgdende rérelsen med arbetsstycket goras. Flerstegskapning
minskar kontaktytan mellan klinga och arbetsstycke vilket minskar virmeutvecklingen och gor kapningen mer friskdrande
vilket gor arbetet effektivare och minskar forslitningen pd klingan.

+ Sakerstéll att vattenpumpen ar ansluten till maskinens motor. Kontrollera att vattenpumpen ar igang innan
vatkapningen paborjas.
« Sakerstall att kranen for kylvattnet ar 6ppnad. Starta motorn och kontrollera att kylvattnet sprutas jamnt
pé klingans bada sidor.
+ Kontrollera kontinuerligt att vattennivan ar tillrécklig. Lat inte kax och slam tappa igen pumpens vattenintag.
+ Rengor vattentraget och pump efter anvandning.
« Anpassa inmatningshastigheten och kapdjupet for att motverka éverhettning och motorhaveri.
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GOLV- OCH VAGSAGAR

> Val av klinga och montering:

Kontrollera att klingans specifikation ar avsedd fér materialet som ska
bearbetas och dverensstaimmer med med maskinen. Inspektera klingan
innan montering och kontrollera att den inte &r skadad pa nagot satt.

Kontrollera att klingans hal verensstimmer med maskinens spindel och
montera klingan korrekt pa spindeln. Tvinga inte pa klingan pa spindeln.
Maskinens skyddsanordningar maste alltid anvéndas. Anvénd alltid
ett klingskydd som ar anpassat efter klingans diameter. Anvind alltid
personlig skyddsutrustning (skyddsglasogon, horselskydd etc.)

> Skotsel av maskinen och sdkerhetsatgarder:

[fotar daglig EU-direktiv 2002/44/EC (Vibrationsdirektivet) lagger ansvaret pa arbetsgivaren

exponering for att riskerna fran hand/arm-vibrationer elimineras eller minskas

() till ett minimum. Direktivet sétter dven grénser for daglig exponering for hand/
arm-vibrationer.

Arbetsgivaren méste
Status vidta atgarder for
att minska HAV

Varje gang driviemmar bytts ut, kontrollera remmarnas spanning efter 1 timmes korning och justera vid behov. Felaktig spanning sliter
ut drivremmarna i fortid. Kontrollera regelbundet luftfilter.

Sakerstall att kylningen é&r tillrécklig vid anvandning av klingor for vatkapning. Optimal kylning av klingan &r nédvandig for att inte klingan
ska slitas ut i fortid och for att kapa effektivt.

Om klingan av nagon anledning fastnar i snittet hoj forsiktigt klingan och kontrollera fastsattning pa spindel och flansar innan
kapning aterupptas. Kontrollera ocksa att klingan inte ar skadad. Nar kapningen &terupptas kontrollera att klingan ar linje med det tidigare
gjorda snittet.

Ldmna aldrig en golvsag utan tillsyn ndr motorn &r igang. Sékra sagen nér den inte anvénds. Kor maskinen pa det angivna varvtalet och dndra
aldrig detta. Vid fara, stang av maskinen omedelbart.
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> Sagning i betong och asfalt:

Anvénd inte hart sidotryck pa maskinens handtag for att styra maskinen.
Forcera inte klingan i materialet genom att sdnka klingan for snabbt
eller anvanda for hog hastighet.

Vid anvandning av klingor med stor diameter (450 mm och
storre) anvéand flerstegskapning. Kapa da 5-8 cm djupt &t gangen
i intervaller pa 15-20 minuter. Da forblir klingan friskdrande
och den totala kaptiden kan reduceras med upp till 30 %. For djupa snitt
(> 20 cm) rekommenderas att forst gora ett snitt med en mindre klinga
(¢ 450 mm) anvénda en stérre klinga for de sista djupa kapningarna.
Detta forldnger livslangden pa den dyraste klingan.

> Sagning i obrunnen betong:

Obrunnen betong brukar ségas for att undvika sprickbildning i stora
betonggolv. Detta brukar goras inom 24 timmar efter gjutning och
sagdjupet ar vanligtvis 1/3 - 1/4 av den totala tjockleken. 300 - 350 mm
med tjocklek pa 3 - 4 mm brukar anvandas.

Efter forsta sdgningen kan snittet behdva vidgas for fogning. Detta
krdver en diameter pa klingan p& 300 - 350 mm och en tjocklek pa
10 mm. Denna operation kraver ibland klingor av typen Bevel med
triangelformade segment som ar speciellt avsedda for att skara
expansionsfogar som far en fasad kant.
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BORRNING

Att anvinda ratt teknik vid borrning och héltagning &r helt avgdrande fér borrkronans livslingd och prestanda. Aven om material och andra
forutsattningar varierar flj fljande sakerhetsanvisningar och rekommendationer for att uppna saker och snabb borrning och lang livslangd

pa borrkronan.

VIKTIGT!
Anvidnd alltid personlig siikerhetsutrustning: Skyddsglaségon, hérselskydd, skyddshjéilm och andningsskydd ndr sd krdvs.

> Borrningstekniker

Borrning kan géras med antingen handhallen borrmotor eller med borrstativ.
Handhallen borrning har fordelen att den kraver mindre forberedelser och darmed &r snabbare. Rekommenderas endast for diametrar

upp till 150 mm. Handhallna motorer har en slirkoppling som skyddar mot hand/arm-skador, och har ett lagre vridmoment &n maskiner

for borrstativ.

Se rekommendationstabeller for att vélja lampligaste borrkrona for respektive andamal.

> Fastsattning av borrstativ
Borrutrustningen ska fixeras sa att inga rorelser uppstar och att borrkronan kérvar under haltagningen. Det finns tre fastsattningsmetoder

for borrstativ:

o Skruvfot

. Mét ut och markera punkter fér bade borrhal och fixeringspunkter for borrstativet.

. Vlj ratt typ av forankringsskruv beroende pa i vilket material borrutrustningen ska fastas.

. Anvénd slagborr och se till att forankringsskruvarna har ordentlig faste.

. Placera borrstativet ver punkten for borrhalet med hjélp av ett lasersikte.

. Dra at férankringsskruvarna och finjustera instaliningen med hjélp av de tre justerskruvarna

och ett vattenpass.

» Vakuumfot

VIKTIGT!
Fastsdttning av vakuumfot krdver ett stabilt och plant underlag for att uppnd maximal sikerhet for anvindaren.

Sdkerstdll att underlaget inte riskerar att brista av borrutrustningens tyngd.

. Mat ut och markera punkt for borrhalet
. Placera vakuumfoten och anslut den till vakuumpumpen. Sakerstall att avluftningskranen ar stangd.

. Placera vakuumfoten Gver punkten for borrhalet med hjalp av ett lasersikte.

. Satt pa vakuumpumpen.
.Om sa kravs, placera extra vikt pa vakuumfoten for att uppna béattre luftutsugning.

. Finjustera instaliningen med hjalp av de tre justerskruvarna och ett vattenpass.
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BORRNING

« Teleskopstod

VIKTIGT!
Fastsdttning med teleskopiskt stod kréver en

uppnd maximal sikerhet for anvindaren. Sikerstdll att underlaget inte riskerar att brista av teleskopstédets tryck.

. Mat ut och markera punkt fér borrhalet

. Placera borrstativet dver punkten for borrhalet och satt fast det teleskopiska stodet.

Stodet kan fastas antingen i borrstativets 6verd

. Finjustera instaliningen med hjalp av de tre justerskruvarna och ett vattenpass.

> Borrning och haltagning

| de flesta fall anvdnds vatten. Kontrollera noga a
arbetet.

Borrstativet maste vara ordentligt
forankrat i underlaget (vigg, golv etc) med
foérankringsskruvar, vakuumfot eller teleskopstod.
Var sarskilt uppmarksam vid borrning genom golv.
Kontrollera alltid eventuella rérdragningar i golv,
tak och vaggar innan arbetet paborjas.

Se dven till att Ovrig personal i anslutning
till  haltagningsomradet ~ har  personlig
skyddsutrustning.

> Optimalt varvtal (RPM)
for borrkronor

Telefon: 08-580 881 00 - Telefax: 08-580 881 01 - sga.se@saint-gobain.com - www.saint-gobain-abrasives.com

stabil och hdllbar konstruktion i teleskopstodets bada dndar for att

el eller i foten.

. Montera borrmotorn pa stativet.
.Anvédnd en snabbkopplingsring mellan borrmotor och borrkrona fér snabb och enkel

borttagning efter avslutat arbete.

. Stéllin ratt varvtal beroende pa borrkronans diameter.
.Anslut vattenkylningen och kontrollera att flodet ar tillrackligt for att forsla bort

kax ur borrhalet.

.Anslut differentialstrombrytare (PRCD) till elkabeln och anslut till ett jordat uttag

med ratt stromstyrka.

.Sank langsamt borrkronan och kontrollera att det inte forekommer nagra laterala rorelser.

Hela borrkronans diameter maste vara i kontakt med ytan innan ytterligare sankning
av borrkronan gors.

. Anvand latt tryck vid borrningen. Forcera inte borrkronan ner i materialet.
.Kontrollera kontinuerligt vattenflodet och se till att det finns vatten i halet sa lange

borrkronan ar nere i halet. Om haltagningen borja ga sakta kontrollera borrkronans
diamantsegment. Langsam borrning beror oftast pa att segmenten &r sléa och behover
rekonditioneras.

tt all elektrisk utrustning ar jordad och att den inte kommer i kontakt med vatten under
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a2l SAKERHETSREKOMMENDATIONER

RATT FEL RATT
1 6
Sakerstall att produkten & markt med EN 13236 Anvand inte en omarkt produkt Montera arbetsstycket ordentligt
) < @@
7 G‘)G @&
Slang inte sakerhetsinstruktionerna \
innan du har tagit del av dem f !
f Anvind personlig skyddsutrustning Arbeta aldrig utan skyddsutrustning
3 \
P |h 4 :
Kontrollera att diamantverktyget inte &r defekt Anvénd aldrig en skadad produkt Slipa aldrig med en kapklinga
4 Montera flansarna korrekt Fldnsarna felaktigt monterade o
Observera rotationsriktningen Fel haldimension - ingen rotationsriktning angiven
A % / 10
5
Sakerstall att maskinens skydd ar korrekt monterade | Ta aldrig bort maskinens skydd vid anvandning Lat klingan arbeta fritt - pressa inte Forcera inte kapningen

[ J
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MARKNING AV KLINGOR & MASKINER

Produktnamn

clipper:

N~ KvaIitetspiktogr;arp
Anger kvalitetsniva for

EURO ZMLEVO denna produkt. (se sidan 164).
230x22.23 mm Diameter och hal

Vat- eller torrkapning
Klingans anvandningsomrade
Fortorrkapnlng( &%

For vatkapning (&)

=== Sakerstaller att diamantverktyget
Symbol for ”ﬂﬁf’ﬂﬁ g% passar maskinen.
lasersvetsade segment L =
Lasersvetsade segment 6 K ::%
garanterar maximal siacEn =
sakerhet vid anvandning. A== Streckkod
EN 13236 —

EAN-kod.
Europeiska sakerhetsstandarder
Uppfyller kraven enligt

EN 13236 och medlem av oSa
(Organisation for the Safety of Abrasives).

Piktogram for maskintyp

Anger vilken maskintyp
diamantverkyget ar avsett for.

Piktogram fér anvindningsomrade
Anger vilka material diamantverktyget
ar avsett for.

Sakerhetsrekommendationer
Information om vilken skyddsutrustning
som ska anvandas och begransningar

i anvdandningsomradet.

<+ Specifikation
Permament Tillverkarens namn ——————» <,/\)RO e Evo P
markning S ao® 7000 %
(lasergraverad) Q@@,\v\ 2, +“§><— Diameter x hal
p& motstéende 23 ‘%3
sida. Artikelnummer ————» 2 <« Tillverkarens produktionskod
Sakerhetsstandard —>%) é” for sparbarhet
S
S S 32
Rotationsriktning /V’@ g:g <+ Maximal arbetshastighet

<. max RONC i RPM och m/s

SAKERHETSPIKTOGRAM

@O0

Las Hérselskydd Skyddshandskar Ogonskydd Fara: Fara: Flytta aldrig Nédstopp  Klingans Lyft inte Lyft
instruktionerna  maste maste baras maste Skaderisk ~ Skaderisk ~ maskinen nar rotationsriktning maskinen har
anvandas anvandas klingan roterar har
Artikelnummer Tillverkningsar ~ Sakerhetsstandard
Modell Vikt Rotationshastighet
Serienummer Effekt Spindeldiameter
Maskintyp Max. Klingdiameter

(© /lode: \J /Year: \ 4 @: \J mmjo
SAINT-GOBAIN fret: | " Jw=| v w/&; ¥ onf

Ser. e ¥ /P= \ kW/ QF v min'y
SAINT-GOBAIN ABRASIVES S.A / C €|
L-4930 BASCHARAGE
f Type: V / EN: 7
o o/
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ANVANDARENS SAKERHET
- HOGSTA PRIORITET FOR NORTON

Diamantverktyg
och kapskivor & navrondeller

Anvindare av diamantkapklingor maste vara medvetna om att
en hog rotationshastighet kravs for att klingan ska arbeta effektivt.
Darfoér maste forsiktighet iakttas vid anvidndning av dessa produkter
for att undvika skador. Riskerna for personskador okar vid
anvandning av prisbilliga produkter som inte uppfyller gillande
sikerhetsstandarder och -normer. Sadana produkter kan eventuellt
inte motsta den kraftiga belastning och varmeutveckling som uppstar
vid anvéndning.

EN13236 > EN13236 - Sdkerhetsstandard fér diamantverktyg

Den europeiska standarden EN13236 omfattar
sakerhetsregler for diamantverktyg. Anvandarens
sakerhet har alltid haft hogst prioritet for Norton. Norton
och Saint-Gobain Abrasives deltar aktivt i utarbetandet
av sakerhetsregler genom FEPA, Federation of European
Producers of Abrasives.

—1 o >o0Sa
(@) A Ar 2000 grundades oSa (Organisation for Safety of

Abrasives) for att stodja efterlevnaden av gillande
sakerhetsforeskrifter och deras fortsatta forbattring.
Norton och Saint-Gobain en av medlemmarna som var
med och grundade oSa. Alla medlemmar i oSa forbinder
sig att inféra och tillampa gallande sakerhetsregler
for tillverkning, sakerhet och kvalitet s& att man
uppfyller kraven i EN13236 och EN12413, och revisioner
genomfors regelbundet for att kontrollera efterlevnaden.
oSa-symbolen pa en slipprodukt eller diamantverktyg ar
ytterligare en garanti fér anvandaren avseende sakerhet

och kvalitet.

ARBETSHASTIGHETER

| MAXIMAL ARBETSHASTIGHET
Diameter Max.m/s  Max.RPM
@ 100mm 80 15300
®115mm 80 13300
@ 125mm 80 12250
@ 150mm 80 10200
@ 180mm 80 8500
@ 200mm 80 7650
@ 230mm 80 6650
@ 250mm 100 7650
@ 300mm 100 6400
@ 350mm 100 5500

Maskiner

Var filosofi vid konstruktion och tillverkning av maskiner &r densamma
som for diamantverktyg.

Vi tillverkar produkter som uppfyller gdllande sdkerhetsnormer
samtidigt som de har mycket god prestanda dven under pafrestande
omstandigheter.

Vara maskiner uppfyller féljande europeiska direktiv:

> Europeiskt Direktiv 2006/42/EC for maskiner

Detta direktiv reglerar samstimmigheten mellan de viktigaste
hdlso- och sakerhetskraven for maskiner inom Europeiska Unionen.
Det garanterar en hog skyddsniva for anvandare inom EU.

> Direktiv 2006/95/EC fér lagvolt
Vissa av vara produkter innehaller en elektrisk motor, och dessa
produkter uppfyller detta direktiv.

> Direktiv 2004/108/EC for elektromagnetisk kompabilitet

Inom byggnads- och anldggningsverksamhet kan Clipper-maskinerna
anvdndasindrhetenavutrustningsomarkanslig forelektromagnetiska
storningar. Vara maskiner ar konstruerade med tanke pd detta och
foljer detta direktiv.

Saint-Gobain Abrasives deltar aktivt i den fortsatta utvecklingen
av europeiska sakerhetsregler for maskiner (2006/42/EC):

EN 12418 Bordssagar och stenkapmaskiner

— Sékerhet pa arbetsplatsen

Golvsagar — Sikerhet

Halborrmaskiner pa stativ — Sakerhet
Transportabla viggsagar och vajersagar

— Sékerhet pa arbetsplatsen

Betongvibratorer och betongglittare — Sakerhet
Portabla handhallna bensindrivna kapmaskiner

EN 13862
EN 12348
EN 15027

EN 12649
EN 19432

Forutom att vara konstruktorer tar hansyn till formella krav och regler,
har de stor erfarenhet fran hur maskinerna anvéands pa arbetsplatsen.
De arbetar ocksd tillsammans med Kundservice och tar hansyn till
anvandarnas synpunkter och kan konstruera maskinerna pd sakrast
tankbara satt och forutse eventuella risker vid anvandning.

0O ¥ (€

Norton intygar att alla diamantverktyg uppfyller kraven i EN13236 och oSa.
Norton intygar att alla kapskivor och navrondeller uppfyller kraven i EN12413.
Norton rekommenderar anvidndare att inte bruka produkter som inte

ar markta med symbolerna for EN13236, EN12413, FEPA och oSa.
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FELSOKNINGSGUIDE DIAMANTKLINGOR

KLINGAN SLITS OJAMNT

Utslitna kullager pa maskinen. Byt ut spindelns kullager.

Maskinens spindel ar utsliten. Byt ut maskinens spindel.

Klingans hal &r stérre an maskinspindeln. Dra at muttern pa spindeln.

Bindemedlet i diamantsegmenten ar fort hart for materialet. Anvand annan klinga med mjukare bindemedel.

For hogt arbetstryck anvands vid sagning/kapning vilket Reducera forbimatningshastigheten eller minska sagdjupet.

fororsakar studsningar.

For hog arbetshastighet vilket férorsakar blankpolering Minska varvtalet till det rekommenderade RPM.
av segmenten och klingan studsar.

OJAMN FORSLITNING AV DIAMANTSEGMENTEN

Otillracklig vattenkylning, vanligtvis pa ena sidan. Kontrollera ror och munstycken och att de ar ratt installda.
Kontrollera vattnets renhet och att kylningen fungerar
pa klingans bada sidor.

Maskin i dalig kondition. Byt ut slitna kullager och/eller maskinens spindel. Pa bensindrivna
maskiner kontrollera att motorn har jamn gang (ojamn géng kan
orsaka icke 6nskvarda vibrationer som ger klingan felaktig géng).

Skarhuvudet ar inte korrekt installt. Kontrollera skarhuvudets installning bade vertikalt och lateralt.

ONORMALT HOG FORSLITNING AV STAMBLADET

Stambladet slits fortare 4n diamantsegmenten. Fér nétande material ska klingor med specialutformade
segment anvandas.

Notande partiklar fors inte bort. Kontrollera att kylning fungerar och forslar bort kax effektivt.
1. Hammarsegment Specialklingor fér nétande material [6ser inte alltid problemet.
2. Segment med dubbla héjden Kontrollera klingan med jamna mellanrum under arbetets gang.

3. Trapetsformade segment

STAMBLADET TAPPAR SIN SPANNING

Klingan har blivit 6verhettad. Kontrollera att tillracklig kylning finns pa bada sidor av klingan.
Stambladet har blivit éverhettat p.g.a. att det rotear Kontrollera maskinens spindel och klingans hal.

pa maskinspindeln. Dra at spindelns mutter och kontrollera funktionen.

Stambladet har blivit 6verhettat p.g.a. att klingans sida Se till att maskinen gar rakt i sparet. Forsok inte att vrida klingan
har kontkt med materialet. i sparet. Hall fast maskinen ordentligt under kérning.

Kontrollera att maskinens varvtal 6verensstimmer med klingans.

Flansarna ojamnt dtdragna. Flansarna ska ha samma storlek och korrekt diameter
samt ska vara rena och utan grader eller andra skador.

Maskinens varvtal 6verensstammer inte med klingans. Om maskinens varvtal dr for hégt kommer klingan att agera
for hart och 6verhettas. Kontrollera att maskinens varvtal
overensstammer med klingans.

KLINGAN WOBBLAR

Klingan anvénds pa en maskin i dalig kondition. Kontrollera maskinens kullager och spindel. Kontrollera dven
att klingan inte dr skadad och att flansarna har ratt diameter
och inte har grader eller andra skador.

Klingan anvdnds med felaktigt varvtal. Kontrollera att maskinens varvtal 6verensstimmer med klingans.
Kontroller spindelhastigheten med en varvraknare.

Klingan ar bojd. Bojda eller klingor skadade pa annat satt far absolut inte anvandas.
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FELSOKNINGSGUIDE DIAMANTKLINGOR

KLINGANS HAL ORUNT

Flansarna ar inte korrekt dtdragna vilket orsakar att klingan
roterar pa spindeln.

Dra ut mutter och kontrollera att klingan ar ordentligt fastspand
och inte kan rotera pa spindeln.

Utslitna eller skadade flansar fororsakar att klingan
inte kan spannas fast ordentligt.

Rengor eller byt ut flansarna och dra &t ordentligt.

Klingan ar felaktigt monterad.

KORT LIVSLANGD PA KLINGAN

Klingan ar inte avsedd for material som ska sagas.

Kontrollera att klingans hal 6verensstammer med maskinspindels
diameter.

Anvand ratt klinga med avseende pa maskineffekt, typ och hardhet
pa materialet somska bearbetas.

Spindelns kullager &r slitna, klingans hal &r slitet eller passar
inte maskinens spindel.

Byt ut defekta delar.

Dalig maskineffekt beroende pa felaktigt spanda eller defekta
drivremmar.

Spann drivremarna eller byt ut dem.

Otillracklig vattenkylning av klingan.

Kontrollera att kylningen fungerar som den ska och att vattnet
ar rent och att vattnet kommer pa klingans bada sidor.

Maskinens effekt ar for hog i forhdllande till operationen.

Kontrollera att klingans specifikation éverensstimmer
med operationen och materialet som ska bearbetas.
Om inte, byt till ratt klinga.

Spindelns varvtal ar for lagt for klingans diameter.

KLINGAR KAPAR INTE

Klingan ar for hard for materialet som ska bearbetas.

Anvénd rétt arbetshastighet for klingan eller byt till klinga
med storre diameter.

Vialj annan klinga som béttre passar maskinens effekt
och materialet som ska bearbetas.

Glasning av klingans diamantsegment beroende pa att klingan
anvants pa ett for hart material eller att for stort kapdjup
per 6vergang anvants.

Skarp klingan genom att kora den i ett mjukare material.
Om kontinuerlig skarpning kravs ar klingan for hard for materialet.

Klingans varvtal ar for hogt.

Anvand korrekt varvtal for klingans diameter.

For stort kapdjup per 6vergang.

Anvand flerstegskapning.

Lat diamantsegmenten gora jobbet.

DIAMANTSEGMENTEN LOSSNAR

Materialet ar inte ordentligt fastsatt eller maskinen har inte hallts
fast ordentligt vilket gor att klingan nyper eller hoppar i sparet.

Om for hart arbetstryck anvands poleras/glasas segmenten
och slutar bearbeta materialet.

Spann fast materialet ordentligt eller hall maskinen hart.

Sagningen eller kapningen har inte gjorts helt rakt sa att klingan
har nypit i sparet.

Saga rakt i sparet och undvik att vrida bladet.

Skadade flansar fororsakar att klingen inte gar rakt i sparet.

Rengor fldnsarna eller byt ut dem.
Kontrollera att de har samma diameter.

Klingan ar for hard for materialet som ska bearbetas
och segmenten glasas.

Kontrollera att klingan ar avsett for materialet som ska bearbetas.

Overhettning p.g.a. fér dalig kylning (vatten/luft).

Detta syns genom bldnader pa stambladet dér segmenten lossnat.

Vatkapning - Kontrollera att vattenflodet ar tillrackligt

och pa klingans bada sidor.

Torrkapning - Ta upp klingan ur sparet och 13t den ga i luften nagra
sekunder for att kyla ned den.

Forslitning av stambladet.

Onormal forslitning av stambladet uppkommer da kylningen

inte ar tillracklig eller vid kapning/sagning i mycket nétande
material. Kontrollera vattenflodet eller byt till klinga som &r avsedd
for nétande material.

Maskinen har for hog effekt i forhallande till klingan.

Klingan ar for hard fér materialet som ska bearbetas.

Valj klinga som &r anpassad efter maskinens effekt.

SPRICKBILDNING | DAMANTSEGMENTEN

Anvand klinga med mjukare bindemedel i diamantsegmenten.
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