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PREDSTAVENI

Znacka Norton je svétovou jedni¢kou v oblasti brusiv s 130letou tradici. Jsme pripraveni
pomoci vdm s vybérem toho spravného produktu pro jednotlivé kroky celého procesu brouseni.
Vyuzivdme pri tom nase technické znalosti a zkuSenosti ziskané ve vyrobé a prodeji celého
spektra vyrobkd pro kovoobrabéni, véetné rfeznych a brusnych kotouéd, lamelovych a fibrovych
kotou¢l a vyrobkd na dokoncovaci operace.

Tato nova prirucka pro nastroje do rucnich thlovych brusek Vam nabizi vyrobky, doporuceni
a rady pro opracovani raznych druhl oceli a umoznuje dosahnout vyssi efektivity a profitability.
S touto priruckou budete moci:

e Priradit ten spravny produkt k dané aplikaci

 Dokonale pochopit vyhody nasich nejnovéjsich produktd

e Vybrat vysoce vykonny, nebo naopak ekonomicky atraktivni vyrobek

podle pozadavk( aplikace
e Zvolit spravny postup pro dosazeni toho nejlepsiho vysledku v kazdém kroku

Pokud chcete vidét dané vyrobky v praxi, potrebujete vice informaci, pripadné mate zajem
o ukazku danych produktd, kontaktujte prosim svého distributora Norton.




Barevné kddovany prehled operaci reprezentuje osm klicovych aplikaci v kovoobrabéni pri pouziti ru¢nich
Uhlovych brusek. Pro snadny a rychly vybér .nejlepsiho produktu” je na jednotlivych stranach odkaz na
reSeni pod danou barvou.

PROCES KROK ZA KROKEM

REZANI

Rezné kotouce pro déleni materialu.

BROUSENI

Brusné kotouce pro odstrafovani svart a otrepd.

PRiIPRAVA POVRCHU & CISTENI

Odstranéni necistot, koroze, barev a pfiprava povrchu pro lakovani nebo svafovani.

DOKONCOVANI

Snizeni hrubosti, dosazeni kosmeticky vyhovujici povrchu, priprava pred lesténim.

e .
SR LESTENI
s — Finalni faze pro dosaZeni zrcadlového lesku.
L]




APLIKACNI TABULKA POUZIVANYCH HRUBOSTI

Tabulka nize zobrazuje pfesah hrubosti u jednotlivych typt vyrobkd a aplikaci

HRUBY (BROUSENI JEMNY (DOKONCOVANI)

Brusné a REZANI

e covsey [

UBER MATERIALU

SJEDNOCOVAN{ A ZJEMNOVAN({

Brusiva na ODHROTOVAN(

podlozce PRIPRAVA POVRCHU &

CISTENI

DOKONCOVAN(

PREDSTAVEN| APLIKACNIHO PREHLEDU

Aplikacni prehled je privodce vybérem vyrobkd pro kazdou s osmi kli¢ovych aplikaci. Je rozdéleny dle druhu materialu, cenové
hladiny vyrobku (vykonny, nebo ekonomicky) a nabizi doporuceni pro kazdou fazi procesu.

Aplikace:
Viyberte aplikaci z osmi barevné kddovanych
fazi procesu

Material:

Dle obrabéného vyrobku zvolte mezi nerez oceli,
uhlikatou oceli, nebo hlinikem.

Norroy

* Dop,

Vybér produktu: SN0 proggyy -Rom”jj*;g{l;y
MizZete zvolit inovativni produkt nabizejici Novy,
. . . . . : Noj
velmi vysoky vykon (Cervené) nebo ekonomickou SYFEIEG 1rg g AN
. v Snaing ye 2 pro i Yohlost gy, NORTOQ)
variantu (zelené). 9enia ot O '[leealm'bmuSg
* Dobrs 5igqn 2
, v v, * Koncistentnz ot @
Vyrobek a redeni: 'ORTON qugp "
v v , . N . Mické p,
Nase doporuceni nejlepsiho vyrobku i i No
0uhg SigopnoeteNtNia chipgr s Ykon RToNx_T
b : : Standargn .05tV poroyng eIl Fez * Rychiz REM,
pro Vasi aplikaci. Mimi kotaye; 140 e g 2
es v

Zivotnos | €TV poy

Vi SLEND
VYKONNE PRODUKTY DOSAHUJI e e 6 g b, Do RAPID Prg
OPTIMALNICH VYSLEDKU PRI "85 ¢ ey o Lot
POUZITI NARADI S VYKONEM el 0Pl o2 ggoncecsod

1200W A VICE.

¢ Technol,
& 9ie Cle,
$m, an B
. Rydi:lh'-a N8mahan; ond 2braiyje tvorbg A
YU oy, b © irokg nabsh ura og
€2 otfep Nabig, Pro
bre

LAZER,
. PI|
Vysoce o 1D STRIp



RUCNI UHLOVA BRUSKA

PRIPRAVA

POVRCHU,
& CISTENI

VYKONNY v'v/ PREDNOSTI v/

NOVY: NORTON QUANTUM3

* Snizeni vibracf pro vétsi komfort

o OstrejSi zrno pro rychlejsi fezan{

* Delsi Zivotnost kotouce snizuje prostoje
a odpad

NOVY: NORTON QUANTUMS INOX
¢ Keramicka zrna pro nejvyssi rychlost ubéru
® Snizené vibrace pro vétsi komfort

¢ Snadné vedeni a ovladanf

NORTON QUANTUM

o Keramické brusivo pro maximalni vykon
e Agresivni, konzistentni a chladnéjsi fez
¢ Dlouha Zivotnost v porovnani se

standardnimi kotouci

VORTEX RAPID BLEND

e Cut and finish with one disc

 Engineered grain removes light weld beads
and spatter, deburrs and imparts
a smooth finish

* Vida Gtil longa e manuseio confortavel

VORTEX RAPID BLEND
¢ Zrno Vortex - hrubé zrno feze a jemna zrna
dokoncujf

e Technologie Clean Bond zabranuje tvorbé
Smouh a namahani
* Rychleji wtvari povrch bez otfepl

BLAZE RAPID STRIP

o lysoce vykonny keramizovany korund pro
dvojnasobny vykon a dlouhou Zivotnost

¢ Priprava povrchu, Cisténi a odrezovani, vse
jednim kotoucem

RAPID BLEND NEX-SF

¢ K dosazeni vysoce kvalitniho jemného
povrchu

¢ |dedlni volba pro dokoncovani pred lesténim
nebo lakovanim

« Oteviena struktura odolna vi¢&i zanaseni

RAPID POLISH
e Filcovy disk pro lesténi
¢ K pouziti s lestici pastou i bez

NORTON VULCAN
e Dobry rezny vykon
¢ Rovny a rychly fez

NORTON VULCAN

e |dedlni brouseni pro vSeobecné Ucely
e Dobré Zivotnost a rychlost Ubéru

¢ Konzistentni vykon

NORTON X-TREME R860

¢ Rychld a agresivni rychlost fezu

e Pevny polyesterovy podklad pro dlouhou
Zivotnost

VORTEX RAPID PREP (SCM)

¢ Dobré Zivotnost a vykon

* QOteviena struktura odolna vicu zandseni

e Lze pouzit pro aplikace od odstranovani
otiepl az po dokonCovaci prace.

RAPID PREP (SCM)

¢ Dobry vykon

¢ Otevrena struktura odolna viici zanasenf
e Sirokd nabidka pro brousenf

RAPID STRIP

e Agresivni a kontrolované rezanf

* |dealni pro univerzalni pouZiti pro rizné kovy

RAPID PREP (SCM)
e Stredni az jemné stupné pro dokoncovaci
prace a predlesténi



v 3

MEKKA OCEL

PREDNOSTI v/ VYKONNY v'v/ PREDNOSTI v/

VYKONNY vv

NOVY: NORTON QUANTUM3

e Snizeni vibraci pro vétsi komfort
& snizeni Gnavy

e Ostrejsi zrno pro rychlejsi fezani

e Delsi Zivotnost kotoucCe sniZuje prostoje
a odpad

NOVY: NORTON QUANTUM3

¢ Premiové keramizované brusné zrno

e \lyznammna Uspora z hlediska ¢asu a
produktivity

¢ Vlysoky vykon pfi hrubém brouseni

e Vlysoky Ubér materidlu

NORTON NORTON F970
X-TREME R860 BLAZEX
e Rychly a agresivni fez e ZvySena rychlost Fezu
e Pevny polyesterovy a delSi Zivotnost
podklad pro dlouhou ¢ Odolnost proti
Zivotnost roztrzeni pfi
narocnych aplikacich

VORTEX RAPID BLEND

e Brouseni a dokoncovani jednim kotoucem

e Zpracované zrno odstranuje lehké svary
a rozstFik, odstrafiuje otfepy a mize také
vytvaret hladky povrch

¢ Dlouhé Zivotnost kotouce a pohodlné pouzivani
diky diky netkané strukture

VORTEX RAPID BLEND

e Zrno Vortex - hrubé zrno feze a jemna zrna
dokoncujf

e Technologie Clean Bond zabranuije tvorbé
Smouh a namahanf

* Rychleji vytvari povrch bez otfepd

BLAZE RAPID STRIP

e lysoce vykonny keramizovany korund pro
dvojnasobny vykon a dlouhou Zivotnost

e Priprava povrchu, Cisténi a odrezovani, vée
jednim kotoucem

RAPID BLEND NEX-SF

« K dosazeni vysoce kvalitniho jemného
povrchu

e |dedlni volba pro dokoncovani pred lesténim
nebo lakovanim

RAPID POLISH
e Filcovy disk pro lestén{
e K pouziti s lestici pastou i bezo

NORTON VULCAN
* Dobry rezny vykon
* Rovny a rychly fez

NORTON VULCAN

e |dedlni pro vSeobecné brouseni

¢ Dobré Zivotnost a rychlost Gbéru kovu
¢ Konzistentni vykon

NORTON VULCAN NORTON FIBRE

ZIRCONIA DISC F100

e Samoostfici Zirkon ¢ Tuhy a univerzalni
odstranuje rychle korundovy fibr pro
otfepy a presto opracovani kovl
prokazuje dlouhou
Zivotnost kotouce

RAPID PREP (SCM)

¢ Dobry vykon a Zivotnost

« Oteviena struktura odolna vici zanaseni

e Lze pouzit pro aplikace od odstranovani
otiepl az po dokoncovaci prace.

RAPID PREP (SCM)

¢ Dobry vykon

* Oteviena struktura odolna viéi zanaseni
¢ Hrubé zrnitosti pro odhrotovan{

RAPID STRIP

 Agresivni fez

 Snadné ¢isténi i neobvyklych tvard

e |dealni pro univerzalni pouziti na rdznych
kovech

VORTEX RAPID PREP (SCM)
e Stredni a jemné zrnitosti pro dokoncovaci
operace a predlesténi

NOVY: NORTON ALU

o 74dné zanageni, dokonce ani na
mékkém kovu

e Ostré zrno oxidu hlinitého pro rychlé a Cisté
fezy

NOVY: NORTON ALU

e Ostré korundové zrno pro rychly Gbér
* materialu

e Snizuje zanaseni pfi brouseni

¢ Dosahuje hladkého povrchu

NOVY NORTON ALU MESH

LAMELOVY KOTOUC

o MFizkova struktura umoznuje rychlejsi préci
s materialem bez ucpavani, snizuje zahrivani
béhem pouzivani a zajistuje tak lepsi kvalitu
obrobkd a minimalni ztratu materialu

VORTEX RAPID BLEND

¢ Brouseni a dokoncovani jednim kotoucem

e Zpracované zrno odstranuje lehké svary a
rozstrik, odstranuje otfepy a dodava hladky
vzhled.

¢ Dlouha Zivotnost kotouce a komfortni pouzivani

BEARTEX VYSOCE ODOLNE

DISKY

e Oteviena struktura zamezuje zanasenf
béhem odhrotovani

¢ \lysoce pevny nylon po celou dobu Zivotnosti
kotouce

VYSOCE ODOLNE DISKY

¢ Odolna konstrukce pro rychlou pfipravu
povrchu a Cisténi

* Dodava dobrou kvalitu povrchu pro finalni
operace

RAPID BLEND NEX

* K dosazeni vysoce kvalitniho jemného
povrchu

e |dedlni volba pro dokoncovani pred lesténim
nebo lakovanim

RAPID POLISH
e Filcovy disk pro lesténi
e K pouziti s lestici pastou i bez

HLINIK

NORTON MULTI MATERIAL
e Jeden kotouc pro vsechny materialy
¢ Rychlé, komfortni a univerzalni

NORTON MULTI MATERIAL

LIGHT COMFORT GRINDING

e 3 mm tloustky kotouce zajistuje presnost
béhem brouseni

e Snadny pristup k tézko opracovatelnym
mistdm, rohlim a tésnych drazek

NORTON VULKANFIBROVE

DISKY F100

¢ Korundové brusné zrno pro dobry Ubér
materialu pri opracovani mékkych
hlinikovych slitin

RAPID PREP (SCM)

¢ Dobré Zivotnost a vykon

« QOteviena struktura odolna viicu zanaseni

¢ Nékolik hrubosti pro rGznou kvalitu povrchu

RAPID PREP (SCM)

¢ Dobry vykon

« Otevfena struktura odolnd vi¢u zanaseni
¢ Hrubé zrnitosti pro odhrotovan{

RAPID STRIP

e Agresivni fez

 Snadné ¢isténi i neobvyklych tvarQ

e Idealni pro univerzalni pouziti na rdznych
kovech

VORTEX RAPID PREP (SCM)
e Stredni a jemné zrnitosti pro dokoncovaci
operace a predlesténi
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DOPO
VYROBKY

NORT Qu ANTUM3

PRUMER T o B t\sm PRUMER TxB BA- clou
VYROBK\J SPEC. LE W \IYROBKU mm rom), SPEC. LeNE WROBK\J
mmn oG 11 1 6b 25337131.'1 z.mz.u T B 75252832258
132223 NOGOZL 66 7-5337\3 Tvp L 2502223 P25 b2528k6125
1622 NQ4EZZ 6625337‘3“7 25x22.23 Nazkp 2 6252845041
Tye bt /‘ o228 N "1‘5337‘35“ 252228 () Be2528L0174
125 1223 NOGOZL 56253371351

162223 NQL6ZZ 56253371352

2. SXTLZG NQ24! bl:ZS‘ZBLS‘i'SL

2t 5x22.23 NO24P. 66152366\73

BLAZE RAPID STRIP

ALENE MAX OT- TYPE ¢isLo W{ROBKU

AP KOD

DIAXB {mm)

BLAZEX F970X

ZRN\TBST

BALEN ¢isLo \{ROBKY
78072718984

piAxH {mm)

25
25 73072718988
o~ 78072718992



PRO UHLOVE BRUSKY

0D REZANi AZ PO ODSTRANOVANI SVARU
Sortiment brusnych a fezacich kotouc¢d Norton pro Ghlové
brusky, véetné nejoblibenéjSich tfid pro fezani, ¢isténi,
brouseni, sraZeni Ukos( a odstrafovani svard

na uhlikové oceli.

OBJEDNACI CISLO: 69957366032

\(I['] Tube |

OTESTUJTE NORTON
JESTE DNES!

SADA 3 KROKY
PRO UHLOVE BRUSKY

OD ODSTRANENI

SVARU AZ PO LESKLY POVRCH

Sortiment brusnych kotou¢d Norton pro Ghlové brusky,
vCetné nejoblibenéjsich druhd pro odstrafiovani materialu,
zcelovani, zuSlechtovani a dokoncovaci prace

na nerezové oceli.

OBJEDNACI CISLO: 69957366033

Podivejte se na reseni Norton pro Uhlové brusky v praxi
na adrese: www.YouTube.com/NortonAbrasivesEMEA

nebo navstivte nase webové stranky:
www.nortonabrasives.com

VYKONNE RESEN{ PRO RUCN{ UHLOVE BRUSKY | 09




PRIPRAVA NA SVAROVAN| A FINISOVANI
VE 4 KROCICH (UHLIKATA OCEL)

-
I‘,g R O K 1’ o
REZANI

Rezné kotouce Norton Quantum3 se snadno pouzivaji, lehce se ovladaji a

zajistuji stabilni vysledky. Diky ostrym keramickym zrnim, kterad snadno feZou
kov, snizuje Quantum3 vibrace na povrchu, diky cemuz je fezani pohodlnéjsi.




DOPORUCENE
VYROBKY

NOVY NORTON QUANTUM3

®
SAINT-GOBAIN

_TYP  PROMER TxB BA-  CisLo ~Typ PROMER TxB BA-  CisLo
VYROBKU  (mm] (mm) SPEC. LENI VYROBKU VYROBKU (mm)  (mm) SPEC. LENI VYROBKU
1.0x22.23 NQ60ZZ 25 66253371347 125 2.5x22.23 NQ24P 25 66252832258
115  1.3x22.23 NQ60ZZ 25 66253371348 Typ 42 150 2.5x22.23 NQ24P 25 66252846125
1.6x22.23 NQ46ZZ 25 66253371349 /M 130 25x2223 NQ24P 25 66252845041
Typ 41 1.0x22.23 NQS0ZZ 25 66253371350 230 25x22.23 NQ24P 25 66252846174
—— . 1.3x22.23 NQKOZZ 25 66253371351

1.6x22.23 NQ46ZZ 25 66253371352
2.5x22.23 NQ24P 25 66252845954
230 2.5x22.23 NQ24P 25 66252846173

BLAZE RAPID STRIP

DIA x B (mm) CAP KOD BALENI MAX OT. TYPE CiSLO VYROBKU
115 x 22 R9101 10 12000 Type 27 66623303783
125 x 22 R9101 10 11000 Type 27 66623303916
178 x 22 R9101 10 8000 Type 27 66623303920

BLAZEX F970X

DIA x H (mm) ZRNITOST BALEN/ CiSLO VYROBKU
115x22 36 25 78072718984
125x22 36 25 78072718988
180x22 36 25 78072718992

NORTON VULCAN R842

DIA x H (mm) ZRNITOST BALEN({ CiSLO VYROBKU
115x22 60 10 63642502312
125x22 60 10 63642502317

180x22 60 10 63642502343




0D OBROUSENI| SVARU PO KOMERCNI| POVRCH

VE TRECH KROCICH (NEREZ)

KROK ]
BROUSENI

Odstrante prebytecny svar s kotouc¢em Norton Quantum3 nebo Norton
Vulcan. Snazte se drzet Uhel 30-45°. Abyste se vyhnuli nebezpeci probrouseni . U "l
zanechte malou vrstvu svaru na krok 2. e o i"ljl

TOP TIP: Combo - Rezny a brusny kotou¢ v jednom. Maximalni komfort
a skvéla alternativa k standardnim brusnym kotouctm.

KROK 2
UBER MATERIALU

Vulkanfibrovy disk Norton Quantum v zrnitosti P50 a pod Ghlem 10-15°
odstranl rych e zbytek nezadouuho svaru. Pro rychlej5| Ubér materialu

chlazenou podlozkou.

Dostupné podlozky najdete na strané 31.

KROK 3 - -
SJEDNOCOVANI & ZJEMNOVANI B

Vortex Rapid Blend 5AM jsou idedlni pro sjednocovaci aplikace a odstranéni

linii po predchozim kroku. Vysledny povrch po pouziti Vortex Rapid Blend ; >

maZe slouZit jako finalni povrch, nebo jako stfedni krok pred dalsim . = —— M
zijemnénim. L L ; '

12 | VYKONNE RESEN{ PRO RUCNI UHLOVE BRUSKY



DOPORUCENE
VYROBKY

SAINT-GOBAIN

NORTON QUANTUM3

TYPVYROBKU  PRUMER (mm)  TxB (mm) SPECIFIKACE BALEN({ CiSLO VYROBKU
115 4.2x22.23 NQ24R 20 66253371356*
125 4.2x22.23 NQ24R 20 66253371357
Type 27 125 7.0x22.23 NQ24N 10 66252839321
- 150 4.2x22.23 NQ24R 20 66253371358
180 4.2x22.23 NQ24R 20 66253371359
230 4.2x22.23 NQ24R 20 66253371360
230 7.0x22.23 NQ24N 10 66252839322

* Na zakazku

VULKANFIBROVE DISKY NORTON QUANTUM

DIA x H (mm) ZRNITOST BALEN CiSLO VYROBKU
36 25 66623327494
115x22
50 25 66623327496
36 25 66623327501
125x22
50 25 66623327502
36 25 66623327506
180x22
50 25 66623327507

VORTEX RAPID BLEND

DIAxH (mm)  CAPKOD MAX OT. HRUBOST APLIKACE BALEN/  CISLO VYROBKU
115x22 U2305 12000 VORTEX 5AM OdStrng‘r’g”' e 10 66254429268
125x22 U2305 12000  VORTEx5AM OdstrafovaniTiG 4 66254496323

;o
svaru




0D REZAN{ PO PRUMYSLOVOU KVALITU
POVRCHU VE TRECH KROCICH (NEREZ)

KROK 1,
REZANI

Kotouce Norton Quantum3 snadno fezou nerezovou ocel.

Diky keramickému zrnu se kotouce “zakousnou” do kovu a neodskakuji ani
nevibruji béhem pouzivani, coz znamena pohodlnéjsi rezani po celou dobu
Zivotnosti kotouce.




DOPORUCENE
VYROBKY

®
SAINT-GOBAIN

NOVY NORTON QUANTUM3

_TYP  PROMER TxB BA-  CisLo Ty PROMER TxB BA-  CisLo
VYROBKU  (mm] (mm) SPEC. LENI VYROBKU VYROBKU (mm) (mm] SPEC. LENI VYROBKU
1.0x22.23 NQ60ZZ 25 66253371347 125 25x22.23 NQ24P 25 66252832258
115 1.3x22.23 NQ40ZZ 25 64253371348 Typ 42 150  25x22.23 NQ24P 25 64252846125
1.6x22.23 NQ46ZZ 25 66253371349 W\ M (g0 252223 NQ24P 25 66252845041
it 1.0x22.23 NQ60ZZ 25 66253371350 230  2.5x22.23 NQ24P 25 66252846174
yp

1.3x22.23 NQé60ZZ 25 66253371351
1.6x22.23 NQ46ZZ 25 66253371352
2.5x22.23 NQ24P 25 66252845954
150  2.5x22.23 NQ24P 25 66252846123
230 2.5x22.23 NQ24P 25 66252846173

NORTON QUANTUM LAMELOVE KOTOUCE

TYP VYROBKU DIA x H (mm) ZRNITOST BALEN/ CiSLO VYROBKU

o ——] 115x22 60 10 66254461029

Sklolaminatova
podlozka 125x22 60 10 66254445879

VORTEX RAPID PREP (SCM) HRUBY KOTOUC

PROMER (mm) CAP KOD ZRNITOST BALEN({ CiSLO VYROBKU
115 52203 Hruby 25 66623378974
125 52203 Hruby 25 66623378975

178 $2203 Hruby 25 66623378976




0D BROUSEN(| SVARU K LESKLEMU POVRCHU
VE TRECH KROCICH (NEREZ OCEL)

— -y

KROK3. .
DOKONCOVANI

Rapid Blend NEX-2SF disky maji excelentni schopnosti k dosazeni extrémné
jemného povrchu. Nejlepsich vysledkl lze dosahnout pfi dodrzeni Ghlu mezi
10-15° a pomalym posunovanim po obrobku, za pritlaku pouze vahou brusky.
Zkuste rovnéz odolnéjsi NEX-3SF pro aplikace, kde neni tak velky poZadavek
na flexibilitu vyrobku. Abychom zamezili nezadoucim popallm, je nutné sniZit
otacky na 6000-7000 / min.




DOPORUCENE
VYROBKY

NORTON QUANTUM LAMELOVE KOTUCE

TYP VYROBKU DIA x H (mm) ZRNITOST BALEN({ CiSLO VYROBKU
o o 115x22 60 10 66254461029
Sklolaminatova 125x22 60 10 66254445879
podlozka

VORTEX RAPID PREP (SCM] DISC

PROMER (mm) CAP KOD HRUBOST BALENI CiSLO VYROBKU
115 52203 HRUBY 25 66623378974
125 52203 HRUBY 25 66623378975
178 52203 HRUBY 25 66623378976

RAPID BLEND NEX

ROZMERY

DIAXTxH(mm)] CAP KOD MAX OT. HRUBOST APLIKACE BALENI  CiSLO VYROBKU
U4401 12000 NEX2SF  Sjednocovani a dokoncovani 10 66261020546
115x12x22
U4401 12000  NEX3SF  Sjednocovani a dokoncovani 10 66254461726
U4401 12000 NEX2SF  Sjednocovani a dokoncovani 10 66254496320
125x12x22

U4401 12000 NEX3SF  Sjednocovani a dokoncovani 10 77696067125

SAINT-GOBAIN

®




NEZELEZNE KQVY PRIPRAVA POD BARVU
VE DVOU KROCICH

KROK 1 :
UBER MATERIALU

Mrizkové lamelové kotouce Norton Alu Mesh v provedeni P60 jsou dobrou
volbou pro nezelezné kovy. Vzhledem k sitové strukture je treba je pouzivat
s lehkym a rovnomeérnym pritlakem, aby nedochéazelo k podbouseni a
nadmérnému Ubéru materialu.

KROK 2 - D
SJEDNOCOVANI & ZJEMNOVANI

Po vulkanfibru by mél nasledovat Medium Vortex Rapid Prep (SCM] pro
odstranéni hlubsich ryh a dosazeni povrchu vhodného jako zdklad pod barvu
a dalich povlakd.
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DOPORUCENE
VYROBKY

NORTON ALU MESH FLAP DISC

DIA x H (mm) ZRNITOST BALEN({ CiSLO VYROBKU
115x22 60 10 78072764488*
125x22 60 10 78072764494

* Na zakazku

VORTEX RAPID PREP (SCM] DISC

PRUMER (mm) CAP KOD HRUBOST BALEN( CiSLO VYROBKU
115 52303 Stredni 25 66623378977
125 52303 Stredni 25 66623378978

178 $2303 Stredni 25 66623378979

SAINT-GOBAIN

®




ODSTRANEN{ BARVY A KOROZE
DVE VARIANTY

VARIANTA 1
PRIPRAVA POVRCHU A CISTENI

S kotouci Blaze Rapid Strip dosdhnete nejlepsich vysledkd pri Ghlu
brouseni 10-15°. Takto rychle odstranite nezadouci barvu, povlaky a korozi
s pouze minimalnim Ubérem materidlu obrobku. Pri vysSim tlaku na kotouc
se zvySuje i agresivita brouseni. Vynikajici vysledky bez poskozeni nebo
probrouseni komponentu.

VARIANTA 2
PRIPRAVA POVRCHU A CISTENI

Norton draténé kartace slouzi jako alternativa k Blaze Rapid Strip. Dostupné ve
vice variantach pro opracovani hire dostupnych mist i plochych povrcha.
Draténé kartace umoznuji ocisténi nezadoucich povlakd z nerovnych povrchd.
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DOPORUCENE
VYROBKY

SAINT-GOBAIN

BLAZE RAPID STRIP

DIA x B (mm) CAP KOD BALENI MAX OT. TYPE CiSLO VYROBKU
115 x 22 R9101 10 12000 Type 27 66623303783
125 x 22 R9101 10 11000 Type 27 66623303916
178 x 22 R9101 10 8000 Type 27 66623303920

HRNCOVY KARTAC S COPOVYM DRATEM

DXATL (mm) ROZMER (mm) BALENI OCELOVY NEREZ
65xM14 0,50 T20 115 & 125 1 66261103046* 66261103171*
65xM14 0,30 T20 115 1 66254406104 =
65xM14 0,50 T20 115 1 66254406095 66254406068
80xM14 0,50 T25 125 66254406094

HRNCOVY KARTAC SE ZVLNENYM DRATEM

DXA T L (mm) ROZMER (mm) BALEN( OCELOVY NEREZ
75xM14 0,30 T22 115 & 125 1 66261103049* 66261103176*
60xM14 0,30 T16 115 1 66254406058 66254406037
75xM14 0,30 T20 125 1 66254406055 -
80xM14 0,30 T25 125 1 66254406054 66254404868

* S ochranou




\/ 7/

ODSTRANEN| OKUJI A CISTEN

V JEDNOM KROKU

VARIANTA ] \
ODSTRANENI OKUJi A CISTENI >

Vysoce vykonny Norton Quantum lamelovy kotou¢ rychle odstrani okuje, ‘ [ B ,
rez nebo barvu z obrobku. Je idealni pro brouseni kontur a nerovnych o r
povrchd. Zanechava konzistentni rovhomeérnou strukturu povrchu. Vyborna
volba pro linedrni dokoncovani kovovych obrobkd.

Norton lamelova kola jsou Setrnéjsi nez ostatni typy brusnych prostredku
redukuji riziko probrousem a deformace, coz v disledku znamena méné
oprav a vyssi produktivitu.

NOVE
VARIANTA 2
LINEARNi POVRCHOVA UPRAVA =

Od sjednocovani, odstrariovani Skrabanct a dalkd aZ po finalni Gpravu,

jsou lamelové kotouce Norton BearTex navrzeny tak, aby vytvarely

rovnou linii (linedrni) rychle a efektivné bez nutnosti investovat do dalSiho

specializovaného naradi. =

Tyto kotouce predstavuji skvélou alternativu k orbitalnimu dokoncovani i
na dlouhych plochach. Produktivita se zvysi také diky rychlovyménnému -
nastavci. Umoznuje rychlou vyménu kotouce a Usporu ¢asu pri praci. N
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DOPORUCENE
VYROBKY

®
SAINT-GOBAIN

NORTON QUANTUM LAMELOVA KOLA

DIAXWXTH (mm} ZRNITOST BALEN( &{SL0 VYROBKU g?{g&u&i’:ﬁ
40 5 69957307355
125x20 M14 60 5 69957307356 6700-8300
80 5 69957307359

NORTON BEARTEX LAMELOVA KOLA

DxTxB(mm) CAPKOD MAX OT. APLIKACE HRUBOST  BALENI CiSLO VYROBKU

F2200 5700 Sjednocovani - odstranovani

ryh a &krabanc( Hruby A (+P80) 2 78072761576

110x50xM 14

F2200 5700  Sjednocovéni/ziemiiovani  Hrubj A 2 78072761571
F2400 5700 Finalni dokonovani Jemny A 2 78072761579
F2200 5700 Siednocovani-odstrafiovani . .2 (.pgo) 1 78072761577
ryh a Skrabancd
125x12x22

F2200 5700  Sjednocovani/ zjemrfovani Hruby A 1 78072761574

F2400 5700 Finalni dokoncovani Jemny A 1 78072761581




ODSTRANENI OSTRYCH HRAN PO REZAN| LASEREM
DVE VARIANTY (OCEL)

VARIANTA |
ODSTRANENi MENSiCH OTREPU

Vysoce odolné kotouce Norton F2303 Medium rychle odstrani otrepy
a zaroven zaobli hrany. Oteviena struktura vyrobku a mékka konzistence
minimalizuji riziko vzniku plosek a zmény geometrie komponentu.

VARIANTA 2
ODSTRANENI VETSICH OTREPU

Kotouce Norton Rapid Blend U4401 3SF jsou kompaktnéjsi a vhodnéjsi pro
ostranéni vétsich otfepl po paleni laserem nebo ostrych hran.

Tuha 3D struktura dodava vyrobku delSi Zivotnost a zarucuje vySsi produktivitu.
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DOPORUCENE
VYROBKY

®
SAINT-GOBAIN

NORTON VYSOCE ODOLNE KOTOUCE

DIA x B (mm) CAP KOD BALENI MAX OT. HRUBOST  CiSLO VYROBKU
115 x 22 F2303 10 12000 HSMA STREDN{ 66261020549
125 x 22 F2303 10 12000 HSMA STREDNI 78072702394

RAPID BLEND NEX

ROZMERY ) o )
DIAXTxH(mm) CAP KOD MAXOT. HRUBOST APLIKACE BALENI  CISLO VYROBKU
U4401 12000 NEX2SF  Sjednocovani a dokoncovani 10 66261020546
115x12x22
U4401 12000 NEX3SF Sjednocovani a dokonéovani+ 10 66254461726
U4401 12000 NEX2SF  Sjednocovani a dokoncovani 10 66254496320
125x12x22

U4401 12000 NEX3SF  Sjednocovani a dokoncovani 10 77696067125




INDEX PRODUKTU

ya
NOVY NORTON QUANTUM3

NORTON VULCAN

e Zajimava cena a vysoky vykon

e Ostrejsi zrno pro rychlejsi Ubér ¢ Kotouce pro véeobecné pouziti

e Delsi zivotnost pro redukei prostojd a odpadu

o 7
[ AKD NARAD] 85

_TYP  pROMER . fisLo OME &
VYROBKU _ (mm] TxB(mm) SPECIFIKACE BALENI VYROBKU V\’(RTSEKU Pl[‘rl:]mllm TxB (mm) SPECIFIKACE BALENI VY'CRIgll_B?(U
1.0x22.23 NQ 60 22 25 66253371347 000223 na0S I 20250975031
115 1.3x22.23 NQ 60 72 25 66253371348 15 1 6x22.23 A46S P 06252925432
1.6x22.23 NQ 46 72 25 66253371349 3.0022.23 A0S pE 05250925447
1.0x22.23 NQ 60 72 25 66253371350 10x22.23 7605 P 6252925433
Typ 41 15 1.3x22.23 NQ 60 22 25 66253371351 195 162223 AI6S P 05250975434
1.6x22.23 NQ 46 72 25 66253371352 Typ 41 3.0x22.23 2305 25 5057925448
2.5x22.23 NQ 24 P 25 66252845954 1 6x22.23 A i8S P 05250925435
150 2.5x22.23 NQ 24 P 25 66252846123 180 3.0x22.23 A30S 25 6252905440
230 2.5x22.23 NQ 24 P 25 66252846173 1 9x22.23 A6 P 66252925436
Typ 42 180 2:5;2:23 NQ 24 P 25 66252845041 115 e A0S 2 60252725470
3.2x22.23 A30S 25 66252925494
230 2.5x22.23 NQ 24 P 25 66252846174 25x02.23 A30S ’ 4625292549
12 3.2x22.23 A30S 25 66252925495
Typ 42 160 2.5x22.23 A30S 25 66252925492
3.2x22.23 A30S 25 66252925497
N O RTO N A LU 1.9x22.23 NOVY A4S 25 66252849388
« Ultra tenky pro precizni fez 230 2.5x22.23 A30S 25 66252925493
3.2x22.23 A30S 25 66252925498

e Specialni pojivo a brusné zrno pro nezelezné kovy

o 74dné zanagen, i
kotou¢ zUstava ostry VHODNY,PRO
/ AU NARAD] &P

TYP  PRUMER ¢isLo
VYROBKU  (mm) TxB(mm)  SPECIFIKACE BALENi  VYROBKU NORTON MULT| MATERIAL

15 1.0x22.23 NOVY A60Q 25 66252828236* ¢ Jeden kotou€ pro véechny typy materiald
1.6x22.23 A4b6Q 25 66252828233 * Snadna volba pro vSestranné pouziti
1.0x22.23 NOVY A60Q 25 66252828237* * Zadné ztratové asy s vymeénou kotoutd i
_—_ 125 1.6x22.23 A46Q 2 66252828234 * Rychly, komfortnf, universalni HAODNPRO
1.6x22.23 A 46N 25 66252839270 TP PRUMER &isLo
180 2.5x22.23 A36Q 25 66252828229 VYROBKU  (mm) TxB(mm)  SPECIFIKACE BALENi  VYROBKU
”0 1.9x22.23 A46Q 25 66252828235 1 0x02.23 CeT % 20250893058
1.9x22.23 A4oN % 66252839271 1o 16x22.23 C46T 25 66252828951
*030% vy3si vykon Typ 41 s 1.0x22.23 co60T 25 66252918924
1.6x22.23 C46T 25 66252828952

230 1.9x22.23 C46T 25 66252918925




TEZKE BROUSENI

INDEX PRODUKTU

\[ =B = ', l OCEL

NORTON QUANTUM3

e Samoostfici brusné zrno pro vysoky Ubér materialu a
kratsi Cas brousenf

* Komfortn&jsi z divodu nizsich vibraci a mensi Gnavy rukou

 DelSi Zivotnost znamena mensi prostoje, méné kotoucd
a odpadu

e Nabizi skutec¢nou Usporu v procesu brouseni

_TYP  PROMER ~ ¢CisLo
VYROBKU  (mm)  TxB([mm) SPECIFIKACE BALENI  VYROBKU
115 7.0x22.23 NQ 24 P 10 66253371361
125 7.0x22.23 NQ 24 P 10 66253371362
Typ 27 150 7.0x22.23 NQ 24 P 10 66253371363
180 7.0x22.23 NQ 24 P 10 66253371364
230 7.0x22.23 NQ 24 P 10 66253371365

NORTON QUANTUMS3
COMBO

® Smés pro rychly Gbér materialu

=/

o Lepsi kontrola béhem brouseni = presnéjsi opracovani
¢ Snadnéjsi pristup do rohd a koutd

¢ Pocitové jemnéjsi, redukuje Unavu rukou a zvySuje komfort
pro brusice

¢ Vlynikajici pro bateriové brusky diky nizsi hmotnosti

TYP  PROMER . CisLo
VYROBKU  (mm)  TxB(mm) SPECIFIKACE BALENIi VYROBKU
125 4.2x22.23 NQ 24 R 20 66253371357
150 4.2x22.23 NQ 24 R 20 66253371358
Typ 27
180 4.2x22.23 NQ 24 R 20 66253371359
230 4.2x22.23 NQ 24 R 20 66253371360

NORTON ALU

e Ostré zrno oxidu hliniku pro rychly dbér materialu

o 74dné zanageni, kotoug z0stava ostry

TYP  PROMER ¢isLo

VYROBKU  (mm) TxB (mm)  SPECIFIKACE BALENi VYROBKU
115 7.0x22.23 NDVV A36Q 10 66252849497* **
125 7.0x22.23 NOVY A36Q 10 66252828228**
Typ 27
180 7.0x22.23 A36Q 10 66252828230
230 7.0x22.23 A36Q 10 66252828232

* Na zakazku

** AZ 0 30% vyssi vykon

NORTON QUANTUMS3 INOX

o Mékci kotou€ pro brouseni tvrdych a velmi tvrdych
materiald. Rychly a komfortni

o 74dné popaly na materialu, &isty povrch bez nutnosti oprav
pred svafovanim

_TYP  PROMER . CisLo
VYROBKU  (mm)  TxB(mm) SPECIFIKACE BALENi VYROBKU
125 7.0x2 2.23 NQ 24 N 10 66252839321
Typ 27
230 7.0x22.23 NQ 24 N 10 66252839322

NORTON QUANTUM3

LIGHT COMFORT GRINDING

e |dedlni pro lehké broueni tenkosténnych materiald

¢ Kombinuje rychlost a preciznost pri
brouseni’, ohrariovani a odhrotovani VHBDN PRO

e Prisifce kotouce 3mm nizsi spotreba
energie
¢ U bezdratovych brusek zvySuje Zivotnost baterie diky nizké hmotnosti a ostrému zrnu.

e Samoostrici keramizované zrno pro rychly Gbér materialu

TYP  PRUMER ~ ¢isLo
VYROBKU  (mm)  TxB(mm) SPECIFIKACE BALENi VYROBKU
115 3.0x22.23 NQ30S 10 66252846608
Typ 27
125 3.0x22.23 NQ30sS 10 66252846609




INDEX PRODUKTU

TEZKE BROUSENI

AT
NORTON VULCAN

¢ Pro pouziti na bruskach se strednim a nizs/m vykonem

NORTON MULTI MATERIAL
LIGHT COMFORT GRINDING

o Pri gifce 3mm a nizké hmotnosti zajistuje
presnost pfi brouseni

* Pro tvrdé oceli

NOVY zlepsen( komfortu u praméru 115 a 125mm

L . . VHODNY.PRO
* Redukce vibraci pro vyssi komfort béhem brouseni  Karbidové zrno umozfiuje rychly AKU NA?AD[@“
« Hladi Gbér a redukce gpon pro del3f Zivotnost Gbér riznych typd materiald.
¢ \Vlysoky Ubér materialu i pri niz§/m pritlaku, coz redukuje
Unavu
TYP  PRUMER gisLo _TYP  PROMER . CisLo
VYROBKU (mm)  TxB(mm) SPECIFIKACE BALENi  VYROBKU VYROBKU  (mm)  TxB(mm)  SPECIFIKACE BALENI  VYROBKU
15 6.4x22.23 NOVY A30P 10 66252830803* Type 27 s 3.0x22.23 €30s 10 66252846610
e 27 125 6.4x22.23 NOVY A30P 10 66252830804* 125 3.0x22.23 €30S 10 66252846611
e
e 180 6.4x22.23 A30P 10 66252830805
230 6.4x22.23 A30P 10 66252830807

* NOVY Zvygeni komfortu



UBER MATERIALU

INDEX PRODUKTU

NORTON QUANTUM
LAMELOVE KOTOUCE

¢ R996 vysoce vykonny lamelovy kotouc pro tézko
obrobitelné kovy

¢ Dlouhd Zivotnost

¢ Extrémné agresivni keramizované zrno pro znatelné

TYPVYROBKU  DIAxH(mm) ZRNITOST  BALENI W%g'é?(u
40 10 44254461027

=== 115x22 60 10 44256461029
80 10 46256461031

i 40 10 66254445878
125022 60 10 44254445879

80 10 44256461033

NORTON X-TREME R860

* 100% obsah zrna Norzon pro rychly fez, s rychlym
nastupem

* Tuha polyesterova podlozka pro dlouhou Zivotnost

NOVY NORTON
ALU MESH FLAP DISC

e Z4dné zanaseni a prehrivani

o Vlysoky Ubér materialu na hlinikovych slitinach

" : ¢isLo
TYP VYROBKU DIAxH (mm)  ZRNITOST BALENI VYROBKU
40 10 78072764486*
60 10 78072764488
115x22
ng:: 80 10 78072764491*
120 10 78072764492*
Sk‘ggg{y;;g°va 40 10 78072764493
60 10 78072764494
125x22
80 10 78072764495
120 10 78072764496

NORTON VULCAN

ZIRCONIA FLAP DISC R842

® Vlysoka a rovnomérna rychlost fezu pfi niz§/m pritlaku
¢ NorZon Zirconia brusné zrno pro dobry vykon na oceli a
hlintku

* Na zakazku

TYPVYROBKU  DIAxH(mm) ZRNITOST  BALEN] W‘:R'g'é?(u TYPVYROBKU  DIAxH(mm) ZRNITOST  BALENi Wchglé?(u
40 10 78072726071 40 10 63642502311
60 10 78072726074 60 10 63642502312
115x22 115x22
80 10 78072726075 80 10 63642502313
= 120 10 78072726043 120 10 63642502314
40 10 78072726076 4“0 10 63642502315
Sktgéadﬂgf;m’é 12500 60 10 78072726077 == 120 60 10 63642502317
80 10 78072726078 80 10 63642502318
120 10 78072726045 S“gfd”ﬂ[j;f;""é 120 10 63642502326
40 10 78072726080 4“0 10 63642502327
18022 60 10 78072726081 150x22 60 10 63642502328
80 10 63642502329
4“0 10 63642502341
180x22 60 10 63642502343
80 10 63642502345
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UBER MATERIALU

NORTON QUANTUM
FIBRE DISC F996

® F996 vysoce vykonny keramizovany vulkanfibr pro tézsi

brouseni tvrdych materiald .
o Vyjimecné vysoky Ubér materialu X&SDNNAYRF/;%?‘{{‘I

a dlouha Zivotnost

VYKONNY /v ’ m HLINiK

NORZON BLAZE X STEEL
F970X

* Samoostiici keramizované zrno pro rychlejsi fez a delsi
Zivotnost

* Silngjsi fibrova podlozka poskytuje dobrou podporu pfi
brouseni povrchu, zaroven odolna proti roztrzenf pfi

, ,C|S|-0 narocnéjsich aplikacich
DIA x H (mm) ZRNITOST BALENI VYROBKU CisLo
36 25 66623327494 DIA x H (mm) ZRNITOST BALENI VYROBKU
50 25 66623327496 36 25 78072718984
115x22 60 25 66623327497 115022 50 25 78072718985
80 25 66623327499 60 25 78072718986
120 25 66623327500 80 25 78072718987
36 25 66623327501 36 25 78072718988
50 25 66623327502 50 25 78072718989
125x22
125x22 60 25 66623327503 60 25 78072718990
80 25 66623327504 80 25 78072718991
120 25 66623327505 36 25 78072718992
36 25 66623327506 50 25 78072718993
180x22
50 25 66623327507 60 25 78072718994
180x22 60 25 66623327508 80 25 78072718995
80 25 66623327509
120 25 66623327510
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UBER MATERIALU

&7 -/
NORZON F100 METAL

¢ Universalni fibrovy disk pro opracovani oceli

PODLOZKA: NYLON

e Zvolte tvrdou podlozku pro vys$si Ubér materialu a hrubsi
zrna (do P50)

e Zvolte stredni podlozku pro dokoncovani zrnitosti P60 a
jemnéjsi nebo pro opracovani zaoblenych obrobkd vsemi

¢ Vhodny pro lehci brouseni a odhrotovani zrnitostmi
. Ejmversélnl' korundové zrno . PRUMER L . ¢isLo
e Siroky vybér zrnitosti (mm) TUHOST UPINANI MAX OT. BALENI VYROBKU
¢isLo Hart M14 13300 5 69957382828
DIA x H (mm) ZRNITOST BALENI VYROBKU 1" Stredni M14 13300 5 69957382825
16 25 66623385735 Hart M14 12200 5 69957382829
24 25 66623385738 1 Strednf M14 12200 5 69957382826
36 25 66623385741 Hart M14 8500 5 69957382830
40 25 66623385745 180 Strednf M14 8500 5 69957382827
115x22 50 25 66623385747
60 25 66623385748

® 25 66623385750 VYZTU ZVE NA NYLONOVA
100 25 66623385751 PODLOZKA

120 25 66623385757
16 25 66623385761 . Zaoblené E(evbroyéni na podloZce zajistuje dobré chlazenf
fibru, podloZky i obrobku
% » 66623385764 e Pro hrubsi operace
36 25 66623385768 « Spliiuje poZadavky normy ISO 15636
40 25 66623385770 ¢ Pro zrnitosti P36 a jemnéjsi
17on2z js z: ZZ:??:ZZ Pmn’fR UPINANI  TUHOST MAX OT.  BALENI W%Iglé?(u
80 25 66623385776 15 M14 Hart 13300 5 66623376727
100 25 66623385778 125 M14 Hart 12200 5 66623376821
120 25 66623385779 180 M14 Hart 8500 5 66623376822
16 25 66623385755
24 25 66623385758
36 25 66623385760
40 25 66623385752
180x22 50 25 66623385793
60 25 66623385749
80 25 66623385746
100 25 66623385744
120 25 66623385739
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SJEDNOCOVANIi A ZJEMNOVANI

VYKONNY v'v/ ’

VORTEX RAPID PREP
DISCS SCM SUCHY ZIP

« Vortex technologie kombinuje feznou rychlost hrubého
zrna a vysledny povrch jemného zrna

¢ Technologie Clean Bond zajistuje povrch bez Smouh a
zaleptani pojivem

PROMER

WA

(mm)  CAPKOD HRUBOST BALENI €iSLO VYROBKU
S2103 Extra hruby 25 66623378971
S52203 Hruby 25 66623378974
115 S2303 Stredni 25 66623378977
S2403 Jemny 25 66623333607
$2503 Velmi jemny 25 66623378980
S2103 Extra hruby 25 66623378972
$2203 Hruby 25 66623378975
125 $2303 Stredni 25 66623378978
S2403 Jemny 25 66623333609*
52503 Velmi jemny 25 66623378981
S2103 Extra hruby 25 66623378973
$2203 Hruby 25 66623378976
178 $2303 Stredni 25 66623378979
S2403 Jemny 25 66623334955*
S52503 Velmi jemny 25 66623334969*

=7 - 4
VORTEX RAPID BLEND

* Univerzalni vyrobek vhodny k Gbéru, sjednocovani i
dokoncovani

* Rychlejsi dokoncovani s minimalnim zabarvenim obrobku
* Konzistentni vykon pro lepsi kvalitu povrchu obrobku

PROMERXH CAP MAX HRU- ) CisLo
(mm) KOD OT. BOST APLIKACE BALENI VYROBKU
115x22 Vortex  Odstranovani TIG

X U2305 12000 5AM svara 10 66254429268
125x22 Vortex  Odstranovani TIG
X U2305 12000 SAM SVard 10 66254496323

VYKONNY v'v/ ’ lm

VORTEX RAPID PREP SCM
LAMELOVE KOTOUCE

* Rychly a odolny vyrobek pro sjednocovani povrchu a
dokoncovani

* Dlouha Zivostnost a odolnost. Sjednoceni a dokonceni v
jednom kroku

* VylepSeni tradi¢niho sjednocujiciho disku pfi zachovani
nékolika hrubosti

PROMER MAX
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* Na zakazku

(mm)  CAPKOD HRUBOST  BALENi 0T.  CiSLO VYROBKU
52203 Hruby 10 12200 66261130726
S52303 Stiedni 10 12200 66261130773
115x22
S2403 Jemny 10 12200 66261130776
52503 Velmi jemny 10 12200 66261130777
52203 Hruby 10 12200 66261130779
52303 Stiredni 10 12200 66261130780
125x22
S2403 Jemny 10 12200 66261130781
52503 Velmi jemny 10 12200 66261130782




INDEX PRODUKTU

SJEDNOCOVANI A ZJEMNOVANI

RAPID PREP DISKY SCM
(AO) SUCHY ZIP

¢ Universalni disky pro sjednocovani, finisovani, ¢isténi a
lehké odhrotovani

PODLOZKY PRO RAPID
PREP DISKY

¢ Dosahnete povrchu bez popald, pripraveny pod barvu, v
nékolika malo krocich, bez poskozeni materialu.

PROMER PRUMER . ) CisLo
(mm)  CAPKOD HRUBOST BALENI ¢isLO VYROBKU (mm) TUHOST UPINANI BALENI VYROBKU

52103 Extra hruby 25 66623378983 115 Strednf M14 ! 69957382846
<2203 Hruby % 46623378984 125 Stredni M14 1 69957382841

15 52303 Stredni 25 66623378987 150 Stredni M14 ! 69957382843
52403 Jemny 25 66623378990 178 Stredni M14 1 69957382844
52503 Velmi jemny 25 66623379028
$2103 Extra hruby 25 66623378982 R N
52203 Hruby 25 66623378985 RAPIDPREP DISKY JSOU DODAVANY

125 52303 Stredni 25 66623378988 S VYJIMATELNYM STREDEM PRO

MOZNOST POUZITI S OBEMA TYPY

52403 Jemny % 66623378991 PODLOZEK - S CENTR PINEM | BEZ.

52503 Velmi jemny 25 66623379029

PODLOZKY S
CENTROVACIM PINEM

PROMER x H o ) ¢isLo
(mm) TUHOST UPINANI BALENI  VYROBKU
115 Stredni M14 1 77696076935
125 Stitedni M14 1 77696076941
178 Stredni M14 1 63642575296
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ODHROTOVANI

RAPID PREP DISCS SCM
(AO) SUCHY ZIP

e Universalni disky pro sjednocovani, finiSovani, ¢isténi a
lehké odhrotovani

e Dosahnete povrchu bez popald, pripraveny pod barvu, v
nékolika malo krocich, bez poskozeni materialu.

AR

lr?\Ir/:l CAP KOD HRUBOST BALENI €iSLO VYROBKU
S2103 Extra hruby 25 66623378983
S$2203 Hruby 25 66623378984
115 S52303 Stredni 25 66623378987
S2403 Jemny 25 66623378990
$2503 Velmi jemny 25 66623379028
S2103 Extra hruby 25 66623378982
52203 Hruby 25 66623378985
125 S2303 Stredni 25 66623378988
S2403 Jemny 25 66623378991
52503 Velmi jemny 25 66623379029
POZOR:

RAPIDPREP DISKY JSOU DODAVANY
S VYJIMATELNYM STREDEM PRO
MOZNOQST POUZITI S OBEMA TYPY
PODLOZEK - S CENTR PINEM | BEZ.

PODLOZKY S CENTR
PINEM

DIA x H (mm) TUHOST UPINANI BALENI VYCI:RI(SJII-B?(U
115 Stredni M14 1 77696076935
125 Stredni M14 1 77696076941
178 Stredni M14 1 63642575296
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VORTEX RAPID BLEND

 Univerzalni vyrobek vhodny k Ubéru, sjednocovani'i
dokoncovani

* Rychlejsi dokoncovani s minimalnim zabarvenim obrobku
¢ Konzistentni vykon pro lepsi kvalitu povrchu obrobku

DIAXH CAP  MAX  HRU- ) CisLo

(mm) KOD RPM BOST APLIKACE BALENI VYROBKU
Vortex  Odstranovani TIG

115x22 U2305 12000 SAM svard 10 66254429268
Vortex  Odstranovani TIG

125x22 U2305 12000 SAM SVard 10 66254496323

VYKONNY v'v/

BEARTEX NON-WOVEN
VYSOCE ODOLNE DISKY

¢ Vlypoukly stred T27

¢ lysoce odolné nylonové vlakno pro dlouhou Zivotnost na
tvarovanych obrobcich
e Oteviend struktura zamezuje zanaseni

DIAXH CAP  MAX  HRU- ) CisLo

(mm)] KOD  OT. BOST  APLIKACE BALENi  VYROBKU
1522 F2303 12000 FeMh\( Komfortnipouzii 10 66261020549
12522 F2303 12000 gFeMb\( Komfortni poutiti 10 78072702394

PODLOZKY

¢ Pro Rapid Prep disky se suchym zipem

PROMER o ) ¢gisLo
(mm) TUHOST ~ UPINANI BALEN( VYROBKU
115 Stredni M14 1 69957382846
125 Stredni M14 1 69957382841
150 Stiedni M14 1 69957382843
178 Strednfi M14 1 69957382844




INDEX PRODUKTU

A4 '

PRIPRAVA POVRCHU A CISTENI

BLAZE RAPID STRIP

* Vypoukly stred T27

« Vlysoce vykonné keramizované zrno pro dvojnasobnou
rychlost fezu s Zivotnost

¢ Priprava povrchu, odrezovani a ¢isténi, vse jednim
kotoucem

NORTON QUANTUM
LAMELOVA KOLA

 Vlynikajici vysledky na nerez oceli, inconelu, titanu a
extrémné tvrdych materialech

® Agresivni brusné zrno odstrani defekty rychle a 4cinné

e Chladici vrstva minimalizuje tvorbu tepla na obrobku

« Riiznou intenzitou pfitlaku vysoce univerzalnf . * Maximalnf Zivotnost i na téZsich aplikacich
DiAxB  CAP gisLo DIAXWxXTH CisLo DOPORUCENE
mm KOD  BALENi MAXOT. TYP VYROBKU XWX , ; P
(mm) (mm) ZRNITOST  BALENI VYROBKU OTACKY (RPM)
115x 22 R9101 10 12000 Typ 27 66623303783
40 5 69957307355
125 x 22 R9101 10 11000 Typ 27 66623303916 125520 M14 0 5 69957307356 6700-8300
178 x 22 R9101 10 8000 Typ 27 66623303920 30 5 69957307359

VYKONNY v'v/

BEARTEX NON-WOVEN
VYSOCE ODOLNE DISKY

¢ Vlypoukly stred T27
* Vlysoce odolné nylonové vlakno pro dlouhou Zivotnost na
tvarovanych obrobcich

NORTON METAL R207 PLUS
LAMELOVA KOLA

eUniverzallni vyrobek pro pouziti na oceli, nerezi, k odstranénf
barev i na drevé a plastech
* Dobry Ubér materialu pfi nizsim pritlaku a dokoncovani.

* Oteviena struktura zamezuje zanaseni Zanechava velmi dobrou kvalitu povrchu
DIAxH . MAX . .él’SLO : :;if:tyéfzb;;zzr?édrenl?ngv;:llojthtovou brusku
(mm) CAP KOD RPM HRUBOST BALENI VYROBKU ., L,
DIAXWxTH ZRNI- CISLO DOPORUCENE
115x22 F2303 12000 HSMA Strednf 10 66261020549 (mm) TOST BALENI VYROBKU OTACGKY (RPM)
125x22 F2303 12000 HSMA Strednf 10 78072702394 40 5 66261121426
60 5 66261121427
. . 125x20 M14 6700-8300
VYKONNY v/ , Im 80 5 66261121428
120 5 66261121429

RAPID STRIP

* Vypoukly stred T27

® Tuhé a silné nylonové vldkno s extra hrubym karbidem
kremiku

* Oteviena struktura zajistuje extra rychly fez

* Dostupné dvé varianty: oteviena struktura R4104S, nebo
hustéjsi R4101TH

R4104S R4101
DIAXB CAP . MAX ¢isLo CisLo
(mm) KOD BALENI OT. TYP VYROBKU  VYROBKU
115x22  R4101 10 12000 - 66261009649
115x22  R4104 5 11000 75 97/Sklolam. 63642585732 -
125x22  R4101 10 12000 podlozka - 66261030655
125x22  R4104 5 8500 63642585749 -

VYKONNE RESENi PRO RUCN{ UHLOVE BRUSKY | 35



INDEX PRODUKTU

PRIPRAVA POVRCHU A CISTENI

COPOVE HRNCOVE

KARTACE

¢ Pro hrubé agresivni Cisténi, odstrafovani rzi, barvy, ¢isténi

VYKONNY v'v/ ,

HRNCOVE KARTACE SE
ZVLNENYM DRATEM

o Pro &i&téni rzi, natérd a barev.

svard.
ROZMER ) ) ROZMER . )
DA T L (mm) (mm)  BALENi OCELOVY NEREZ DXAT L (mm) (mm)  BALEN] OCELOVY NEREZ
65xM14 0,50 T20 115 & 125 1 66261103046* 66261103171 75xM14.0,30 T22 115 & 125 1 66261103049* 66261103176*
65xM14 0,35 T20 115 1 66254406104 60xM14030T16 115 1 66254406058 66254406037
65xM14 0,50 T20 115 1 66254406095 66254406068 75xM14 0,30 T20 125 1 66254406055
80xM14 0,50 T25 125 1 66254406094 80xM14 0,30 T25 125 1 66254406054 66254404868
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* s ochrannym krytem

* s ochrannym krytem



ATII7 NON-WOVEN LAMELOVA KOLA
PRO LINEARNI POVRCH

Uhlova bruska je pFizplisobivy nastroj, jehoZ véestrannost lze nyni jeté zvysit. s touto
novou Fadou netkanych lamelovych kotouél Norton BearTex.

Kotouce jsou navrzeny tak, aby rychle vytvarely rovné (linedrni) povrchové Gpravy.
efektivné, aniz byste museli investovat do dalSiho specializovaného elektrického
naradi.

Tyto tfi nastroje umoznuji provadét vsechny Cinnosti, od sjednocovani a odstranovani
gkrabancl az po finalni dokoncovaci prace.

Navic lze zvysit produktivitu diky rychlovyménnému néstavci, umoznujici rychlou
vyménu vyrobkl a dokonéeni vétéiho poétu kusd na jeden kotoud.

CAP | MAX BA cisLo
DxTxB [mm) APLIKACE HRUBOST VWWROBKU

110 x 50 x M14 F2200 5700 Sjednocovani - Hruby A 78072761576
odstranovani ryh a (+P80)
Skrabancd

F2200 5700 Sjednocovani/zjemriovani HrubyA 2 78072761571

F2400 5700 Finalni dokoncovani Jemny A 2 78072761579
110 x 1000 x M14  F2200 5700 Sjednocovani - Hruby A 1 78072761577
odstrafovani ryh a (+P80)
Skrabancd

F2200 5700 Sjednocovani/zjemnovani Hruby A 1 78072761574

F2400 5700 Finadlni dokoncovani Jemny A 1 78072761581

Musi byt pouzivany na bruskach s moZznosti zmény otacek. Urceno pro nizsi nez max. otacky.

PRISLUSENSTVI

w . CisLo
OCELOVA PASKA BALENI VYROBKU

Ocelova paska pro maskovani  50mm x 2m 1 69957311590
nebo ochranu povrchu pfi
dokoncovani linearni kreshy

u spojd

RUKOJET S OCHRANNYM CisLo
KRYTEM - BALENI VYROBKU
Ochranny kryt a rukojet MB650SV 66261122513

rychle upravi béZnou
Uhlovou brusku v linearni
dokoncovaci brusku
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DOKONCOVANI

VAT,
RAPID BLEND NEX

¢ K dosazeni vysoce kvalitniho jemného povrchu

e |dealni volba pro dokoncovani pred leSténim nebo
lakovanim

¢ Novy 3SF s vySsi tuhosti pro delsi Zivotnost a tvarovou
stalost

RAPID PREP SCM (AQ)
SELF-GRIP

lehké odhrotovani

¢ Dosahnete povrchu bez popald, pripraveny pod barvu,
v nékolika malo krocich, bez poskozeni materialu

¢ Universalni disky pro sjednocovani, finisovani, ¢isténi a

VYKONNY v/ /m

DIAXB CAP  MAX  HRU- ~ gisLo DIA ) L

(mm) KOD OT. BOST APLIKACE BALENI VYROBKU (mm) CAP KOD HRUBOST BALENI CISLO VYROBKU

11522 ULOT 12000  NEXesF  Slednocovania 10 66261020546 52103 Extra hruby 25 66623378983

115x22 U401 12000 NEXasF  Sigdnocovania 10 66256461726 52203 vaby: » 66623376784

: an 115 52303 Stredni 25 66623378987

125x22 U401 12000  NEX2SF  Sigdnocovania 10 66254496320 203 Jermn - 873378990

12522 ULDT 12000  NEX3SF  Slednocovania 10 77696067125 52503 Velmi jemny 25 66623379028

52103 Extra hruby 25 66623378982

52203 Hruby 25 66623378985

125 52303 Stredn 25 66623378988

BEARTEX , v 52403 Jemnj 25 66623378991

LA M E LOV E KOTO U C E 52503 Velmi jemny 25 66623379029

¢ BearTex lamelové kotouce jsou idealni pro kopirovani
zaoblenych tvarl béhem dokoncovacich operaci

PODLOZKY

* Dostupné ve dvou variantach - Beartex a prokladané
¢ Pro Beartex non-woven sjednocujici disky (SCM] se

DIAXB  CAP . CisLo suchym zipem
(mm) KOD HRUBOST TYP BALENI VYROBKU
115x22  F2504  VelmijemnyA  XFLD (Cisty) 10 66254481898
11522 F2504  Velmijemnj A XIFD (Prokladany) 10 66623311000 .
L , cisLo
. DIAx H (mm) TUHOST UPINANI BALENI VYROBKU
PODLOZKY S CENTR N Stredni M14 1 69957382846
Pl N E M Strednf 5/8 1 63642595937
s Stredni M14 1 69957382841
L Stredni 5/8 1 63642595938
L . CisLo —
DIA x H (mm) TUHOST UPINANI BALENI VYROBKU 150 Stredni M14 ! 69957382843
115 Stredni M14 1 77696076935 Stredni 5/8 ! 63642595939
125 Stredni M14 1 77696076941 178 Stredni M14 ! 69957382844
Strednf 5/8 1 63642595940

POZOR:

RAPIDPREP DISKY JSOU DODAVANY
S VYJIMATELNYM STREDEM PRO
MOZNOST POUZITI S OBEMA TYPY
PODLOZEK - S CENTR PINEM | BEZ.




LESTENI

RAPID POLISH

e Tvar T29 s filcovymi lamelami na sklotextilni podlozce
slouzi jako lestici pad

Ay

* Pouzijte s lestici pastou k dosazeni zrcadlového lesku

_

DIAXB  CAP ) CisLo

(mm]  KOD  HRUBOST TYP BALEN VYROBKU
115x22 F0005 Felt XFLD (Einfach] 5 66254481899
125x22 F0005 Felt XFLD (NW) 5 63642573692

LESTICI PASTY

INDEX PRODUKTU

WxLxH BA-  CisLo
BARVA  (mm) POVRCH POVRCH LENI VYROBKU
Cisténi velmi znecisténych
Brown 55x160x38  Predlegtgny ~ Materiald. H&'(;‘V';‘ anezelezné 1 97440739107
Zelend  55x160x38 Lesk Hlinik a nerez 1 07660739108
s . , Lesténi nerezi, hliniku a

Bila 55x160x38 Velmi vysoky lesk nezeleznych kovii 1 07660739109
Modra 55x160x38  Vysoky lesk vBechny ";;’f;iq;éw atrdé 1 07460739112
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VYKONNE RESENI PRO RUCNI
UHLOVEBRUSKY

REZANI

Rezné kotouce pro déleni materialu.

BROUSENI

Brusné kotouce pro odstrafovani svart a otrepd.

UBER MATERIALU -
LAMELOVE KOTOUCE pro odstranéni VULKANFIBROVE DISKY

svarl a prebytecného materialu. Dlouha pro odstranéni prebyte¢ného
zivotnost. materialu na plochém povrchu.

SJEDNOCOVANI & ZJEMNOVANI

Pro dosazeni jednotného povrchu.

ODHROTOVANI

Odstranéni otfepd, zaoblovani, odstranéni ostrych hran.

PRIPRAVA POVRCHU & CISTENI

Odstranéni necistot, koroze, barev a priprava povrchu pro lakovani nebo svarovani.

DOKONCOVANI

Snizeni hrubosti, dosazeni kosmeticky vyhovujici povrchu, priprava pred lesténim.

LESTENI

Finalni faze pro dosaZeni zrcadlového lesku.

V KOVOOBRABENI|
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