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MaXimale Kontrolle bei lhren
Schleifprozessen s A0

Uberall wo Schleifprozesse optimiert werden miissen, wird AltosX Ihre Erwartungen
ubertreffen.

Das im Jahr 1999 entwickelte Norton Altos Schleifkorn revolutionierte das Schleifen mit hohem
Zerspanungsvolumen. Nach intensiver Forschungs- und Entwicklungsarbeit, gehen wir nun einen weiteren
Schritt in die Zukunft und stellen die nachste Schleifscheiben-Generation vor: AltosX. Die neuartige
Kombination aus Stabchensinterkorund und neuer Mikrostruktur bietet extrem hohe Abtragsleistung bei
geringerer Leistungsaufnahme, was zu auf3erordentlichen Kosteneinsparungen fihrt.

Besondere Merkmale fiir besondere Vorteile

Geringere Schleifenergie Hohere Materialabtragsrate
bei niedrigeren Schleifkraften (MRR)

Neue Mikrostruktur Schneller Vorschub

) _ Bessere Werkstickqualitat
Stabchensinterkorund Optimierte Kiihlmittelverteilung und Oberflachengite

(l\:lstUrFli(cflg P]orosit'ét (ohne Ault afimer Vielzh vom Reduzierte Zykluszeiten
emikalien i
Materialien einsetzbar Maximierte Produktivitat

Lingere Standzeit und Kosteneinsparungen
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il 3 g . Das mikrostrukturierte Keramikkorn in Kombination mit unserer
5‘"!1 © innovativsten, keramischen Norton Quantum™-Bindungstechnologie ist extrem

; ; % 'F Ih freischneidend und langlebig und sorgt fiir maximale Leistung und Qualitat.
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| GROSSERE KONTAKTFLACHE HAUPTANWENDUNGEN:
/ e Tiefschleifen
/a e Getriebe- & Zahnradschleifen
@ e Werkzeugschleifen
e Grofle AuBBen- und
_ _ _ Innenrundanwendungen
AufBenrundschleifen Flachschleifen / Innenrundschleifen

Planschleifen

| NIEDRIGERE SCHLEIFKRAFTE
| SCHARFERES, BRUCHIGERES KORN ERFORDERLICH




ALTOSY

FALLSTUDIE #1 WINDKRAFT-INDUSTRIE

ANWENDUNG: Innen- und AuBenrundschleifen (groBes Wind-

rad-Lager)

Material:

Werkstiick:

Harte:
Materialabtrag:
Geforderte Rauigkeit:
Festgelegte Werk-

stiickgeschwindigkeit:

TESTSCHEIBE
Abmessungen:
Spezifikation:
Arbeitsge-
schwindigkeit:

MASCHINE
Maschinendaten:
Kiihlmittel:
Abrichten:

Walzlagerstahl

Innen- und AuBenringe - @ 2.500 mm

> 58 HRc
> 1,5 mm am Radius
Ra 0,5 um

60 m/min

500x65x203,2 mm
TQX80F12VCF5

32m/s

100 kW, vertikale Spindel, 2 Scheiben
Emulsion

Abrichtrollen (kontinuierlich)

Schleifleistung
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Zustellung Spindelleistung
I AltosX

Relative Leistung

Scheibenstandzeit
B Stabchenkorund

ABRICHTEN:
ZUSTELLUNG:
SPINDELLEISTUNG:

AuBergewchnliche Produktkonstanz und damit stabile
Oberflachengute auch bei erhohtem Materialabtrag und
geringerem Abrichten

FALLSTUDIE #2 AUTOMOBIL-INDUSTRIE

ANWENDUNG: Tiefschleifen

Material:
Werkstiick:
Harte:

Materialabtrag:

Geforderte Rauigkeit:

TESTSCHEIBE
Abmessungen:

Spezifikation:

Arbeitsge-

schwindigkeit:
MASCHINE
Maschinendaten:
Kiihlmittel:
Abrichten:

STD Autostahl
Homokinetisches Gelenk
57-62 HRc

1 bis 2 mm

Rz 18 um (Schlisselkriterium keine
Warmeschadigung)

20,05x24,7xY1 (auf Schraubenschaft
aufgeklebt)

TQX80J12VCF5

Senkung von 42 m/s auf 33 m/s

Nova
o]l
Einkorn-Abrichter

Schleifleistung
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Scheibenstandzeit Zustellung
B Wettbewerber B AttosX

Relative Leistung

ABRICHTEN:

WERKSTUCK-
GESCHWINDIGKEIT:

OBERFLACHENGUTE:
AUSSCHUSS:

Alle Norton AltosX-Schleifscheiben werden optimal
auf lhren Prozess abgestimmt.

Wenden Sie sich an lhren Norton-Vertreter, um mehr dariiber zu erfahren,
wie Sie davon profitieren kdnnen - noch heute.




ALTO

SCHLEIFTEST

Direkter Vergleich Altos vs. AltosX bei konstant Q' 13 mm2/min
Tiefschleifen, kein Abrichten zwischen den Teilen

1.50
Niedrigere Schwellenleistung und langsamerer _ 140
Leistungsanstieg ®
£ 1.30
Die Grafik zeigt: < 1
geschliffene Teile bei gleicher Leistung £ 1.20
weniger Leistungsaufnahme nach %
10 Teilen 1.10
Altos’' ermoglicht hohe Schnittgeschwindig- 100
keiten durch standiges Freilegen von neuen, 1?0 SRR/ S SRR s EROREIOR N 12 13 14 15
scharfen Schleifkanten Anzahl Werkstiicke

Niedrige Schwellenleistung und langsamer MAltos Ml AltosX

Leistungsanstieg sind der Schlissel fur
Qualitat bei hohem Q.
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Die in der Schleifmittelindustrie bei der Herstellung von keramisch gebundenen Schleifmitteln verwendeten kiinstlichen
Porenbildner haben negative Auswirkungen auf Gesundheit und Umwelt.

Wir bei Saint-Gobain arbeiten stetig und mit Nachdruck daran, Produkte mit einem maoglichst geringen ¢kologischen
FuBabdruck innovativ zu entwickeln.

Deshalb sind wir stolz darauf, AltosX zu prasentieren, unsere nédchste “naphthalinfreie” Schleifscheibe, die hochste
Leistung bietet und gleichzeitig die mit lhrem Prozess verbundenen 6kologischen Auswirkungen nachhaltig reduziert.
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SAINT-GOBAIN Findus on [ facebook.com/NortonAbrasivesDACH/

| p— |
Linked m linkedin.com/company/norton-abrasives-dach/
| I— |

®

v
Saint-Gobain Abrasives GmbH X
BirkenstraBe 45 - 49, 50389 Wesseling @ YouTube youtube.com/NortonAbrasivesEMEA THE SYMBOL OF SAFETY
Tel: +49 (0)2236/703-0

Fax: +49 (0)2236/703-730

Dr.-Georg-Schéfer-StraBe 1, 97447 Gerolzhofen ™
Tel: +49 (0)9382 602 112 ,
Fax: +49 (0)9382 602 186 Norton ist eine eingetragene Marke von Saint-Gobain. '

Email: sga-de-ba@saint-gobain.com Form # 4034 Sustainable European Abrasive Manufacturers
D/9.2021/0/EMEA/DIG/Rev.0



