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SAINT-GOBAIN
c € Konformitatserklarung

Der Unterzeichnete Hersteller:

SAINT - GOBAIN ABRASIVES S.A.
190, BD J. F. KENNEDY
L- 4930 BASCHARAGE

erklart hiermit, dass folgende Produkt:

Steinsagen: CM 42 230V Artikelnummer: 70184647620
70184634982

70184602758

CM 42 230V UK 70184647989

CM 42 115V UK 70184647990

den Anforderungen folgender Richtlinien:
. »MASCHINENRICHTLINIE* 2006/42/EG
. »ELEKTROMAGNETISCHE VERTRAGLICHKEIT* 2014/30/EG
. ,,GERAUSCHEMISSIONEN* 2000/14/EG
sowie folgender europaischer Norm entspricht:
o EN 12418 — Streintrennmaschinen fiir den Baustelleneinsatz — Sicherheit

Gultig fur Maschinen ab der Seriennummer:
130400000

Aufbewahrungsort der technischen Dokumente:
Saint-Gobain Abrasives 190, Bd. J. F. Kennedy 4930 BASCHARAGE, LUXEMBOURG

Diese Konformitatserklarung erlischt bei Umbau oder Anderung des Produkts ohne unsere
vorherige Zustimmung.

Bascharage, 23.04.2026

’/

Fabrice Genuardi, Generalbevolimachtigter und verantwortlich fir die technischen Unterlagen.
Bascharage, Luxemburg



VERS. 2026.04.23 CM 42_MAN_DE



VERS. 2026.04.23 CM 42_MAN_DE

CM 42
BETRIEBSANLEITUNG
INHALTSVERZEICHNIS
1 GRUNDLEGENDE SICHERHEITSHINWEISE.............ccocoiinnnn, 6
L B3 /1 1] Lo ) - 3N 6
2 7/ 1= ¢ K= o3 1 1 o SO PPPPS 7
1.3 Sicherheitshinweise fiir bestimmte Betriebsphasen.................ooeumeeeuuceevrreeimeeeniieiisreessnenes 7
2 MASCHINENBESCHREIBUNG..........cccoiiiiiiiiiiiiieie e ii s i s i s s s i s s s s s s s s s s s s s s s e s s s s s e s s s s s s s e e e s e e 8
.30 I (7] 74 o T=XT o3 1 =Y o 17 1 o N 8
2.2 VEeIrWENAUNGSZWECK ......coemmreeeiseeassresmmnmmssssssssrsssnnnmssssssssssnsnnnnnasssssssrmmmnnmnmmsssssssrmmennnmmnsssssssrnnns 8
2.3 Ubersicht (iber i€ BaUGIUPPEN ..........cccccveeeeeeeeesiresesseessesssssssssssesssssssssssssssesssssssssssssssssssees 8
. B =Yoo T oo L= 0 T =Y o T 10
2.5 Angaben zu VibrationSemiSSIONEN .............coeeeeeeieireieiienesessssnassssssnessssssnmssssssnessssssnnnsssnenen 11
2.6 Angaben zu GerduSCReMISSIONEN ...........coooeeeeeieeiieeieeeeeee e e e e e e e e e s e e e s s s e s s r s n s r i rnnnrnnrnne 12
3 MONTAGE UND INBETRIEBNAHME ............cccoiiiiiiiiiieieeee e n e a e 13
3.1 WerKZeUGMORNLAQE.........ccuuueeeeeeeeieeneaseeseneasssssnnmssssssnmsssssssnsssssssnassssssnnsssssesnassssssnmsssssnnnnssnnnnen 13
3.2 Implementierung von EIEMENTEN .............coommeeeeieeeeiieeennecasssssssssssnneessssssssrnssnnnmssssssssrmennnnnes 13
3.3 EleKtriSCREr ANSCRIUSS ...........coeeeeeeeeeeeeeeeeeeneeesseesss s e s nnnnmsssssssnnsnnnnmmssssssnsnnnnnnnmnssssssnrnnnnnnnan 14
3.4 Einschalten der MasSCRINe............ooooeeeeeooiieeiieeeeeeeee et e e s s rr s e e e e s e r s s e e neennnnan 14
B I (77 1] L3 VX (= 1 1 S 14
4 AUFSTELLEN UND BETRIEB DER MASCHINE ...........cccooeiiiiiiiiiiesesee e iiiniinnnnn e 15
BT AUTSEOIIUNG......eeeee s sssssssssssssssssssssssssssnsssnnnsnnsnnnnnnnnn 15
4.2 Die verschiedenen Schneidverfalren..................oweeeemeeeeieeeeiieeeenieessseessrsesnnneessssssssrnasnnnnes 15
5 TRANSPORT UND LAGERUNG .......cccciiiiiiiiiiiiiiisiis i s i i i s i i s s ss s s ss s s s s s s s s s s s s s s s s s e s ne s s s s s e s e e s e e 17
L0 B 74 X7 oTo g €7 [ 1 1= (U o o 17
XV 71 X7 oo g 474 o o - 1 o S 17
5.3 AuBerbetriebnahme iiber 1Gngere Zeit ...............oooeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeseeeeee e e e e s e e s e e s s e s esneeneeenes 17
6 WARTUNG, PFLEGE UND INSPEKTION .......cccciiiiiiiiiiiiisiiiiisi s ssssssss s s s s 18
7 STORUNGEN - URSACHEN UND REPARATUR .......coccocoiiiiieiiesseccec e s 19
7.1 Verhalten bei €iNer StOTUNG ...............eeieeeeiieeeiseeessseesnnneessssssssssesnnnnssssssssssnennnnnmssssssssmmmsnnnnnn 19
7.2 Anleitung zur Fehlersuche und ADBRIlfe ...............eeeeeemeeeeeeeeieeeeertessceess s e e eenneessssssnnaannnnnas 19
7.3 SCRAIPIAN 230 V...t ettt et ttess s e s s s s e et anemmssasssneasnnemmsssssssnnessnnnnnnsssssnnnnasnnnnnn 20
W I £ 7 T Lo (= Lo 1= K=y SN 21
F T = - 1 74 (=Y RN 22



VERS. 2026.04.23 CM 42_MAN_DE

1 GRUNDLEGENDE SICHERHEITSHINWEISE

Die CM 42 ist ausschlieBlich zum Sagen von Baumaterialien hauptsachlich vor Ort, auf der Baustelle,
bestimmt.

Eine andere oder dariber hinausgehende Benutzung entgegen den Hinweisen des Herstellers gilt
als nicht bestimmungsgemal. Fir hieraus resultierende Schaden haftet der Hersteller nicht. Das
Risiko tragt allein der Anwender. Zur bestimmungsgemalien Verwendung gehdéren auch das
Beachten der Betriebsanleitung und die Einhaltung der Inspektions- und Wartungsvorschriften.

1.1  Symbole

Wichtige Anweisungen und Warnhinweise sind durch Symbole auf der Maschine dargestellt. Die
folgenden Symbole sind auf NORTON CLIPPER - Maschinen vorhanden. Die Bedeutung der
Symbole ist im Folgenden erklart:

Die Bedienungsanleitung vor der Nutzung der Gehorschutz tragen
Maschine lesen

Sicherheitshandschuhe tragen Sicherheitsbrille tragen

} b

Drehrichtung des Sageblattes Gefahr von Schnittverletzunen
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1.2 Typenschild

Das auf der Maschine angebrachte Typenschild enthalt folgende wichtige Daten:

1.3 Sicherheitshinweise fiir bestimmte Betriebsphasen

Vor Beginn des Schneidbetriebs

. Machen Sie sich vor Arbeitsbeginn an der Einsatzstelle mit der Arbeitsumgebung vertraut. Zur
Arbeitsumgebung gehdren z.B. die Hindernisse im Arbeits- und Verkehrsbereich, die
Tragfahigkeit des Bodens, die notwendige Absicherung der Baustelle zum o6ffentlichen
Verkehrsbereich und Mdglichkeiten der Hilfe bei Unfallen.

. Kontrollieren Sie regelmafig, ob die Diamantscheibe korrekt befestigt ist.

. Demontieren Sie sofort beschadigte oder verschlissene Sageblatter, da sie bei der Rotation
eine Unfallgefahr darstellen.

e Verwenden Sie nur NORTON-Diamantsageblatter. Die Verwendung anderer Werkzeuge kann
die Beschadigung der Maschine zur Folge haben.

. Es wird darauf hingewiesen, dass gemal den angegebenen Prozessen in der
Augenschutzverordnung 2(2), Teil 1, Nr. 8 von 1974 eine Schutzbrille BS2092 zu tragen ist.

. Das Tragen von Gehor- und Handschutz ist zwingend erforderlich.

e  Aus Sicherheitsgrinden darf die Maschine zu keinem Zeitpunkt unbeaufsichtigt, ungesichert
oder entriegelt zurtickgelassen werden.

Wenn der Motor lauft
o Bewegen Sie die Maschine nicht, solange sich das Sageblatt im Leerlauf befindet.
o Betreiben Sie die Maschine nur mit vorschriftsmaRig geschlossenem Blattschutz.
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2 MASCHINENBESCHREIBUNG

Alle Anderungen an der Maschine, die ihre urspriinglichen Eigenschaften verandern, diirfen nur von
Saint-Gobain Abrasives durchgefuhrt werden, damit die Maschine den gultigen Sicherheitsnormen
entspricht.

2.1  Kurzbeschreibung

Die CM 42 ist eine leistungsstarke, robuste Trennmaschine fur das Nass- und Trocken-Schneiden
von Mauerwerk, feuerfesten Materialien und Naturstein, die hauptsachlich flr den Einsatz auf der
Baustelle oder im Betrieb gedacht ist. Die Maschine zeichnet sich insbesondere durch
Detailgenauigkeit und die Qualitat der verwendeten Materialien aus, was auch fur alle anderen
NORTON-Produkte gilt. Die Maschine und deren Bauteile wurden gemafR hdchsten Standards
zusammengebaut und gewahrleisten so eine lange Lebensdauer und einen minimalen
Wartungsaufwand.

2.2 Verwendungszweck

Die Maschine ist flr das Nass- und Trocken-Schneiden von Baustoffen und feuerfesten Materialien
oder Fliesen konzipiert. Sie ist auf keinen Fall fur das Schneiden von Metall oder Holz geeignet.

2.3 Ubersicht iiber die Baugruppen

Gestell und Fue (1)

Das Gestell ist eine verstarkte Schweilikonstruktion aus Stahl fir perfekte Stabilitat. Die Maschine ist
auf 2 klappbaren Fulen montiert, die durch indexier bare Klemmgriffe blockiert sind. Die vorderen
FlfRe sind verstellbar. Zudem sind Rader und Griffe flr den Transport vorhanden.
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Schneidkopf (2)

Federbelastete = geschweil’te  Stahlkonsole. = Schwenklager und  Motoraufnahme  sind
maschinenbearbeitet, um einen perfekten Sitz zu ermdglichen. Mit der Schneidkopfblockierung sind
Starrschnitte ohne weiteres Zubehér maglich.

Sageblattgehause (3)

Geschweil’te Stahlkonstruktion fur Sageblatter mit einem Durchmesser von 400 mm, die dem
Bediener optimalen Schutz bei gleichzeitig uneingeschrankter Sicht auf das zu schneidende Teil
bietet.

Eine leicht zu entfernende Metallabdeckung am Sageblattgehduse ermdglicht den Zugang zur
Schneidwelle fir den Blattwechsel und zur Kontrolle, wenn die Maschine ausgeschaltet ist, und
schitzt das Sageblatt wahrend des Schneidens.

Elektrischer Motor (4)

Motor mit 2,2 kW (1,8 kW bei 115 V) und Uberlastungsschutz. Der im Schalter eingebaute
Unterspannungsausloser (NVR) verhindert, z.B. bei Spannungsausfall, das unbeabsichtigte
Wiederanlaufen des Motors, wenn wieder Spannung anliegt. Der Uberlastungsschutz kann aus zwei
Grinden ausgelost werden:

a. Auslosen bei geringer Belastung, wenn die Verbindung nicht richtig hergestellt wurde

b. Auslésen bei starker Belastung, wenn der Motor Uberlastet wurde

Der EIN/AUS-Schalter dient auch als Not-Aus-Schalter.

Forderwagen (5)

Geschweildte Stahlkonstruktion mit einer rutschfesten Auflage. Optional kann ein Tisch installiert
werden, der entweder Schnitte bei 0° oder bei 45° ermdglicht. (no. 510109260)

Das Fuhrungssystem der Maschine ermdglicht prazise Schnitte durch vier schraggestellte Laufrollen,
die fUr einen VerschleiRausgleich sorgen. Die Nylon-Kunststofflaufrollen und die abgedichteten Lager
gewabhrleisten eine einfache Bedienung. Dank der variablen WinkelschnittfUhrung und der grof3en
Oberflache des Forderwagens kann das Material genau positioniert werden. Der Tisch verfugt Uber
einen Kippschutz und einen Sperrriegel.

Kiihlsystem (6)

Das Kuhlsystem setzt sich aus folgenden Bauteilen zusammen:

o Eine elektrische Tauchpumpe mit Schnellkupplungsanschluss.

e Ein Plastikschlauch, der das aus der Wasserwanne angesaugte Wasser zum Schneidkopf
befordert.

e Eine groRvolumige Wasserwanne mit Verschlussstopfen.

e Ein Wasserhahn am Sageblattgehduse fur einen kontrollierten Wasserstrom.

o Zwei Wasserdusen am Sageblattgehause fur eine gleichmaRige Wasserzufuhr an den Seiten des
Sageblatts.

e Ein Spritzblech an der Schneidkopfachse zur Verringerung von Wasserspritzern und Reduzierung
von Wasserverlusten.

Achtung: Die Wasserpumpe darf auf keinen Fall trocken laufen.
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2.4 Technische Daten

CM 42_MAN_DE

Elektrischer Motor

1,8 kW 115 V mit thermischem

Uberlastungsschutz
2,2 kW 230 V mit thermischem
Uberlastungsschutz
Motorschutzart IP54
Max. Blattdurchmesser 400 mm
Blattaufnahmen 25,4 mm
Blattdrehzahl 2800 min™’

Flanschdurchmesser

135 mm (ohne Umdrehen des Materials)

Schnitttiefe mm

90 mm

Schalldruckpegel

80 dB (A) (ISO EN 11201)

Schallleistungspegel

92 dB (A) (ISO EN 3744)

Max. Schnittlange mm

600 mm

Tischabmessungen (L x B)

500 x 540 mm

Male (L x B x H) FiRe eingeklappt

1187 x 741x 729 mm

Malde (Lx B x H) FiRRe ausgeklappt

1187 x 741 x 1355 mm

Gewicht:

Maschine kompl.

90 kg

Maschine betriebsbereit (mit Wasser)

132 kg

10
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2.5 Angaben zu Vibrationsemissionen

Vibrationsemissionen gemafll EN 12096.

CM 42_MAN_DE

M . Gemessene Messunsicherheit Verwendetes
aschine . . .
Modell/Code Vibrationsemissionen K Werkzeug
m/s? m/s? Modell/Code
CM 42
115V UK
70184647990
CM 42 230V UK <5 05 Norton Clipper Pro
70184647989 ’ ’ Universal Laser
CM 42
230V
70184647620

e Der Vibrationswert ist niedriger und liegt nicht tber 2,5 m/s?.

o Werte, die gemall dem Verfahren in der Norm EN 12418 ermittelt wurden.

e Die Messungen wurden an neuen Maschinen durchgefuhrt. Die tatsachlichen Werte auf der
Baustelle kénnen unter Einsatzbedingungen in Abhangigkeit von folgenden Faktoren

abweichen:

> Bearbeitetes Material

YV VYV VYV

Usw....

Verschleil® der Maschine
Mangelhafte Wartung
Fur die Anwendung ungeeignetes Werkzeug
Werkzeug in schlechtem Zustand
Unerfahrener Bediener

o Die Dauer der Vibrationseinwirkung hangt auch von der Arbeitsleistung ab (verbunden mit der
Eignung von Maschine/Werkzeug/bearbeitetes Material/Bediener).

¢ Bei der Risikobewertung auf Grundlage der Vibrationen, denen Hande und Arme ausgesetzt
sind, ist ebenfalls die effektive Nutzungszeit der Maschine unter Volllast Uber den gesamten
Arbeitstag verteilt zu beriicksichtigen. Es wird haufig festgestellt, dass sich die effektive
Nutzungszeit unter Einbeziehung samtlicher Stillstandszeiten (Pausen, Wasserbeschaffung,
Arbeitsvorbereitung, Versetzen der Maschine, Rustzeiten...) auf 50 % der Gesamtarbeitszeit

beschrankt.

11
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2.6 Angaben zu Gerduschemissionen

Gerauschemissionen gemafl EN ISO 11201 und NF EN I1SO 3744.

CM 42_MAN_DE

Maschine Schalldruckpegel | Messunsicherheit | Schallleistungspegel | Messunsicherheit K
Modell/Code Lreq K Lweq (Schalleistungspegel
EN ISO 11201 (Schalldruckpegel NF EN ISO 3744 Lweq
Lpeq NF EN ISO 3744)
EN ISO 11201)
CM 42
115V UK
70184647990
CM 42 230V
UK 80 dB(A) 2,5 dB(A) 92 dB(A) 4 dB(A)

70184647989

CM 42

230V
70184647620

o Werte, die gemal dem Verfahren in der Norm EN 12418 ermittelt wurden.

¢ Die Messungen wurden an neuen Maschinen durchgefuhrt. Die tatsachlichen Werte auf der
Baustelle kdnnen unter Einsatzbedingungen in Abhangigkeit von folgenden Faktoren
abweichen:

Verschleil® der Maschine

>

YV V VY

Mangelhafte Wartung

Fur die Anwendung ungeeignetes Werkzeug
Werkzeug in schlechtem Zustand
Unerfahrener Bediener

Usw....

¢ Die Messwerte beziehen sich auf einen Bediener in normaler, wie in der Anleitung
beschriebener, Arbeitsposition.

12
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3 MONTAGE UND INBETRIEBNAHME

Die Maschine wird vollstandig ausgerustet geliefert (ohne Diamant-Sageblatt). Sie ist nach Montage
des Diamant-Sageblatts, der Griffe und des Férderwagens und Anschluss an das Stromnetz voll
einsatzbereit.

3.1 Werkzeugmontage

Es sind ausschlieRlich NORTON-Sageblattermit einem maximalen Durchmesser von 400 mm zu

verwenden. Alle eingesetzten Werkzeuge mussen hinsichtlich ihrer zulassigen maximalen

Schnittgeschwindigkeit auf die maximale Antriebsdrehzahl der Maschine ausgelegt sein. Vor dem

Aufspannen eines neuen Sageblatts die Maschine ausschalten und vom Stromnetz trennen. Um ein

neues Blatt aufzuspannen, folgende Schritte ausfihren:

o Die Schraube vorne am Sageblattgehduse l6sen, den Wasserschlauch auf der linken Seite
abziehen und Gehause 6ffnen.

e Sechskantmutter (Achtung: Linksgewinde) mit dem mitgelieferten Schraubenschliissel von der
Schneidwelle und den dufieren Flansch abnehmen.

o Es ist darauf zu achten, dass die Flansche und die Schneidwelle sauber sind und keine
Abnutzungsspuren aufweisen.

¢ Das Blatt auf den dafir vorgesehenen Sitz auf der Schneidwelle setzen und darauf achten, dass
die Drehrichtung korrekt ist und mit dem Pfeil auf dem Sageblatigehause Ubereinstimmt. Bei
falscher Drehrichtung wird das Blatt sehr schnell stumpf.

e Den auBeren Flansch wieder aufsetzen.

e Die Sechskantmutter (Achtung: Linksgewinde) mit dem mitgelieferten Schraubenschlussel
festziehen.

e Sageblattgehduse schliel®en, die Schraube vorne am Sageblattgehduse wieder festziehen und
Wasserschlauch wieder anschlief3en.

ACHTUNG: Die Blattaufnahme muss genau dem Durchmesser der Schneidwelle entsprechen. Eine

gerissene oder beschadigte Blattaufnahme stellt eine Gefahr flir den Bediener und die Maschine dar.

3.2 Implementierung von Elementen

Bei Lieferung der Maschine sind die Transportgriffe abmontiert. Die Griffe sind mit den 4 mitgelieferten
Schrauben M10x25 anzunbringen.

Der Schneidkopf ist mit einer Sechskantmutter in unterer Position arretiert. Diese ist durch den
mitgelieferten Spannhebel zu ersetzen.

Auf der linken Seite der Maschine sind die FiRe mit Muttern in eingeklappter Position arretiert. Diese
sind durch die mitgelieferten Spannhebel zu ersetzen. Anschlielend die Fulle ausklappen und mit
den Spannhebeln arretieren.

13
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3.3 Elektrischer Anschluss

Prifen Sie, ob

¢ die Netzspannung mit den Maschinendaten auf der Motorplatte Ubereinstimmt.
e eine vorschriftsmalig verlegte Erdleitung vorhanden ist.

e der Querschnitt der Anschlusskabel mindestens 2,5 mm? pro Phase betragt.

3.4 Einschalten der Maschine

Zum Einschalten der Maschine die Abdeckung am Schalter 6ffnen und den griinen Knopf driicken.
Zum Ausschalten der Maschine den roten Knopf oder direkt den Knopf auf der Schalterabdeckung
driicken.

3.5 Kiihlsystem

o Ausreichend Wasser in die Wanne flllen (bis ca. 2 cm vom oberen Rand), sodass die Unterseite
der Pumpe vollstéandig eingetaucht ist.

e Wasserhahn am Sageblattgehduse 6ffnen (die Position des Griffs am Wasserhahn sollte dabei
mit der FlieRrichtung des Wassers Ubereinstimmen).

e Das rotierende Blatt muss beidseitig ausreichend mit Kuhlwasser bespruht werden. Eine zu
geringe Wasserzufuhr kann zu einem vorzeitigen Ausfall des Diamant-Sageblatts fihren. Die
Wasserpumpe darf auf keinen Fall trocken laufen. Es muss stets ausreichend Wasser in der
Wanne sein. Bei Bedarf nachflllen.

e Bei Frostgefahr das Kiihlsystem vollstandig entleeren.

14



VERS. 2026.04.23 CM 42_MAN_DE

4 AUFSTELLEN UND BETRIEB DER MASCHINE

In diesem Abschnitt sind wichtige Hinweise zum Aufstellen und Betrieb der Maschine zu finden.

4.1  Aufstellung

4.1.1 Angaben zum Aufstellungsort

e Samtliche am Aufstellungsort befindliche Gegenstande entfernen, die den Arbeitsablauf
behindern kénnten.

e Auf eine ausreichende Beleuchtung des Einsatzortes achten.

¢ Die angegebenen Bedingungen fiir den Anschluss an die Stromversorgung einhalten.

o Die elektrischen Kabel sind so zu verlegen, dass sie durch das Werkzeug nicht beschadigt werden
koénnen.

o Es ist sicherzustellen, dass standig eine ausreichende Sicht auf den Arbeitsbereich gegeben ist
und jederzeit in den Arbeitsablauf der Maschine eingegriffen werden kann.

o Zur Vermeidung von Unféllen sind andere Personen vom Arbeitsbereich fernzuhalten.

4.1.2 Platzbedarf fur Betrieb und Wartung
Fir den Betrieb der Maschine sind vor der Maschine 2 m und hinter und neben der Maschine 1,5 m
freizuhalten.

4.2 Die verschiedenen Schneidverfahren

Bei ordnungsgemaler Verwendung der Maschine muss sich eine Hand am Handgriff des
Schneidkopfes und die andere Hand am Férderwagen befinden. Besonders darauf achten, dass die
Hande nicht in den Arbeitsbereich des Blattes greifen. Zum Einschalten der Maschine die
Schalterabdeckung 6ffnen und den grinen Knopf dricken. Zum Ausschalten den roten Knopf oder
direkt den Knopf vorne auf der Schalterabdeckung drucken.

4.2.1 Starrschnitt durch Feststellen des Schneidkopfes

O\ O\
ey __~1

Bei maximaler Schnitttiefe oder beim Starrschnitt ist der Schneidkopf fixiert und das Material wird

dagegen gedruckt, wie in der Abbildung dargestellt.

o Das zu schneidende Material auf den Tisch legen und fest gegen die Schnittfhrung und den
Anschlag driicken und dabei die Hande vom Sageblatt fernhalten.

. Schneidkopf auf die gewilnschte Schnitttiefe absenken, bis dieser max. 3 mm unter der
Tischoberkante steht (flr volle Schnitttiefe).

. Den Schneidkopf mit der Klemmvorrichtung arretieren.

o Das zu schneidende Material auf den Férderwagen legen.

o Maschine einschalten.

15
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° Den Férderwagen langsam und mit maRigem Druck gegen das Blatt fliihren und das Material
schneiden, wie auf der Abbildung dargestellt

HINWEIS: Der Schneidkopf muss beim Starrschnitt nicht unbedingt, wie empfohlen, in einer

bestimmten Tiefe arretiert werden. Er kann auch durch Festhalten des Griffs am Sageblattgehduse

in der gewlinschten Position gehalten werden. Wenn z. B. bei sehr dichten und festen Materialien der

Schneiddruck sehr grof3 wird, sollten 2 oder 3 flache Schnitte vorgenommen werden.

4.2.2 Stufenschnitt

AN N

Bei diesem Verfahren werden die zu schneidenden Materialien mit dem Tisch unter dem rotierenden

Sageblatt hin und her bewegt, wie in der Abbildung dargestellit.

. Das zu schneidende Material auf den Tisch legen und fest gegen die Schnittfihrung und den
Anschlag drucken und dabei die Hande vom S&ageblatt fernhalten.

. Maschine einschalten.

° Den Férderwagen nach vorne zum Sageblatt fihren und den Schneidkopf nach unten ziehen,
bis das Sageblatt soweit abgesenkt ist, dass es die Oberflache des Materials leicht berihrt.

. Das Material auf voller Schnittlange schnell vor und zurick bewegen und bei jeder
Hinbewegung einen flachen Schnitt vornehmen (Schnitttiefe ca. 3 mm, siehe Abbildung). Bei
jeder Rickbewegung wird das Sageblatt bis Gber die Schnittlinie angehoben.

. Das Material darf sich nach jeder Hin- und Herbewegung nicht mehr in der Mitte des Sageblatts
befinden. Erst dann kann der Férderwagen zurtck bewegt werden.

HINWEIS: Je harter das Material ist, desto schneller sollte es hin- und herbewegt werden. Beim
Stufenschnitt ist die Kontaktflache zwischen Sageblatt und Material geringer, damit das Sageblatt
moglichst kuhl bleibt und freilaufen kann und maximale Effizienz beim Schneiden gewahrleistet wird.

4.2.3 Wichtige Hinweise zum Schneiden

¢ Die Maschine ist flr das Schneiden von Materialien bis zu einem Gewicht von 30 kg ausgelegt.
Die Abmessungen durfen 600 x 600 x 135mm nicht Uberschreiten.

e Vor Arbeitsbeginn ist der feste und sichere Sitz des Sageblatts zu Uberprifen.

o Das Sageblatt ist in Abhangigkeit von den Herstellerangaben auszuwahlen, damit es fiir das zu
schneidende Material, das Bearbeitungsverfahren (Trocken- oder Nass-Schneiden) und die
gewinschte Leistung geeignet ist.

e Stets ausreichend Wasser zum Kihlen wahrend des Schneidens verwenden. Die Wasserwanne
muss stets mit ausreichend Wasser gefiillt sein.

e Falls der Thermoschutzschalter ausgel6st wird, warten, bis der Motor abgekdhlt ist, und
anschlieltend die Maschine wieder einschalten.
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5 TRANSPORT UND LAGERUNG

5.1 Transportsicherung

Vor dem Transport der Maschine stets das Sageblatt entfernen und die Wasserwanne leeren. Den
Forderwagen mithilfe des Riegels arretieren.

5.2 Transportvorgang

Es gibt zwei Wege, um die Maschine zu bewegen: Durch eine Person; mit eingeklappten Flfien und
mithilfe der Transportrader oder durch zwei Personen mit oder ohne eingeklappte FuRe. Beim
Transport in einem Liefer- oder Lastwagen stets die Flle einklappen.

Die Maschine verfiigt nicht iiber Hebehaken.

5.3 AuBerbetriebnahme liber langere Zeit

Wenn die Maschine flr eine langere Zeit stillgelegt werden soll, sind folgende Punkte zu beachten:
¢ Die Maschine vollstandig reinigen

e Das Kihlsystem ablassen

o Die Wasserpumpe aus der Wanne entfernen und die Pumpe griindlich reinigen.

Die Maschine an einem trockenen, sauberen Ort bei konstanter Temperatur lagern.
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6 WARTUNG, PFLEGE UND INSPEKTION

Fir eine langfristig gute Leistung der CM 42 ist folgender Wartungsplan einzuhalten:
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Sichtkontrolle  (allgemeiner
Gesamte Maschine Zustand, Dichtigkeit)
Reinigen
Flansch und gesamte
Befestigungseinheit des | Reinigen
Blattes
Motorkuhlrippen Reinigen
Wasserpumpe Reinigen
Wasserwanne Reinigen
Wasserbehalter Reinigen
Wasserdisen und " | Reinigen
schlauche g
Filter der Wasserpumpe Reinigen
Fuhrungsschienen Reinigen
Motorgehause Reinigen
Zuganal
ugangliche  Schrauben Nachziehen
und Muttern

Wartung der Maschine
Vor den Wartungsarbeiten stets die Maschine vom Stromnetz trennen.

Fetten und Olen
Die CM 42 ist mit wartungsfreien Lagern ausgerustet. Die Maschine muss folglich weder geolt noch
gefettet werden.

Reinigung der Maschine

Die Lebensdauer der Maschine hangt sehr von ihrer Pflege ab. Die Maschine ist folglich am Ende
eines jeden Arbeitstages zu reinigen, insbesondere die Wasserpumpe, die Wasserwanne (kann zu
Reinigungszwecken entfernt werden), der Motor und die Befestigungsflansche.
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7 STORUNGEN - URSACHEN UND REPARATUR

7.1 Verhalten bei einer Stérung

Bei einer Stérung wahrend des Betriebs die Maschine ausschalten und vom Stromnetz trennen.
Arbeiten an der Elektrik der Maschine durfen nur von einem Elektrofachmann vorgenommen werden.

7.2  Anleitung zur Fehlersuche und Abhilfe

Storung

Mogliche Ursache

Abhilfe

Motor lauft nicht

Kein Strom

Stromversorgung Uberprifen (zum
Beispiel Sicherung)

Zu geringer Querschnitt des

Anschlusskabels

Anschlusskabel wechseln

Anschlusskabel defekt

Anschlusskabel wechseln

Schalter defekt

ACHTUNG: Darf nur vom
Elektrofachmann behoben werden

Motor defekt

Motor austauschen oder Motorhersteller
kontaktieren

Motor fallt wahrend
des Sagens aus,
kann aber nach einer
kurzen Pause wieder
gestartet werden
(Uberlastungsschutz)

Zu hoher Vorschub

Mit geringerem Vorschub schneiden

Sageblatt stumpf

Sageblatt mit 10-15 Schnitten in
Kalksandstein nachscharfen

Sageblatt abgenutzt

Sageblatt wechseln

Falsches Sageblatt fur die
Anwendung

Sageblatt wechseln

Kein Wasser am
Sageblatt

Wasserstand zu niedrig

Wasser nachflllen

Leitungssystem verstopft

Leitungssystem reinigen

Pumpe defekt

Pumpe betriebsbereit Machen oder
Pumpenschalter einschalten

ACHTUNG: Wenn der Schalter erneut
ausgeldst wird, muss der Fehler von einem
Elektrofachmann behoben werden
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Schaltplan 230 V
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7.4  Kundendienst
Erforderliche Angaben bei der Bestellung von Ersatzteilen:

e Seriennummer (sieben Ziffern)

o Ersatzteilnummer

¢ Genaue Bezeichnung

o Gewilnschte Stlckzahl

o Lieferanschrift

¢ Bitte geben Sie eindeutig die gewilinschte Versandart an, z. B. ,Express” oder ,per Luftpost®.
Wird keine Versandart vorgegeben, so wird die flr uns wirtschaftlichste Art gewanhlt, die nicht
unbedingt die schnellste sein muss. Genaue Angaben vermeiden Probleme und Versandfehler.
In Zweifelsfallen schicken Sie uns bitte das defekte Teil zu.
Sollten die Teile noch unter die Gewahrleistung fallen, ist die Zusendung des Teils
zwingend erforderlich.

Diese Maschine wurde hergestellt von Saint-Gobain Abrasives S.A.

190, Bd. J. F. Kennedy

L-4930 BASCHARAGE
Grand-duché de Luxembourg

Tel.: 00352 50 401 1
http://www.construction.norton.eu
E-Mail: sales.nIx@saint-gobain.com
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7.5 Ersatzteile

Zur Auswahl von Ersatzteilen finden Sie Ersatzteillisten im Service-Bereich der Internetseite von
Norton Clipper unter folgender Adresse:

https://spareparts.nortonabrasives.com

Fir einen besonders schnellen Zugang kdénnen Sie zusatzlich den auf der Maschine vorhandenen
QR-Code mit Ihrem Smartphone scannen:

spareparts.nortonabrasives.com

SAINT-GOBAIN

clipper

Dieser elektronische Katalog bietet Explosionszeichnungen und Ersatzteillisten fir verschiedene
Norton Clipper-Maschinen. Wahlen Sie dort Ihr entsprechendes Produkt aus.

Far Maschinen, Ersatzteile, Verbrauchsmaterialien sowie Gewahrleistungsanspriche und technische
Beratung kdénnen Sie sich auch an unsere Niederlassungen wenden.
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SAINT-GOBAIN ABRASIVES
INDUSTRIEWEG 21

9420 ERPE-MERE
BELGIUM

TEL: +32(0) 2 267 21 00

SAINT-GOBAIN CONSTRUCTION PRODUCTS
CZAS

DIVIZE ABRASIVES

SMRCKOVA 2485 /4

180 00 PRAHA 8

CZECH REPUBLIC

TEL: +420 255719 326

FAX: +420 255719 321

SAINT-GOBAIN ABRASIVES A/S
DYBENDALSVANGET 2,
DK-2630 TAASTRUP
DENMARK

TEL: +454675 5244

PO BOX 643706

FORTUNE TOWER OFFICE 2106
JLT BLOCK C

(NEXT TO METRO STATION)
JUMEIRA LAKE TOWER, DUBAI
UNITED ARAB EMIRATES

TEL: +9714 4315154

FAX: +9714 4315434

SAINT-GOBAIN ABRASIFS

RUE DE L’AMBASSADEUR - B.P.8
78 702 CONFLANS CEDEX
FRANCE

TEL: +33(0)1 349040 00

FAX: +33(0)139198956

SAINT-GOBAIN ABRASIVES GMBH
BIRKENSTRASSE 45-49

D-50389 WESSELING

GERMANY

TEL: +49 (0) 2236 703-0

FAX: +49 (0) 2236 703-730

SAINT-GOBAIN ABRASIVES KFT.
1225 BUDAPEST

BANYALEG U. 60/B.

HUNGARY

TEL: +36 13712250

FAX: +3613712255

SAINT-GOBAIN

Saint-Gobain Abrasifs

190 Rue J.F. Kennedy

L-4930 Bascharage

Grand Duche de Luxembourg

Tel: +352504011

Fax: +33183717792
no. vert (France) 0800 906 903

SAINT-GOBAIN ABRASIVI S.P.A
VIA PER CESANO BOSCONE 4
1-20094 CORSICO MILANO
ITALY

TEL: +3902 44 851

FAX: +3902 4478266

SAINT-GOBAIN ABRASIVES S.A.
190 RUE J.F. KENNEDY

L-4930 BASCHARAGE

GRAND DUCHE DE LUXEMBOURG
TEL: +35250401 1

FAX: +33183 717792

NO. VERT (FRANCE): 0800 906 903

SAINT-GOBAIN ABRASIFS, S.A.
2 ALLEE DES FIGUIERS

AIN SEBAA - CASABLANCA
MOROCCO

TEL: +2125226657 31
FAX: +212522350965

SAINT-GOBAIN ABRASIVES BV
GROENLOSEWEG 28

7151 HW EIBERGEN

P.0.BOX 10

7150 AA EIBERGEN

THE NETHERLANDS

TEL: +31 545466466

FAX: +31545 474605

SAINT-GOBAIN ABRASIVES AS
KARIHAUGVEIEN, 89

0186 OSLO

NORWAY

TEL: +47 6387 0600

FAX: +47 6387 0601

SAINT-GOBAIN HPM POLSKA SP.Z 0.0.
UL. NORTON 1, 62-600 KOLO

62-600 KOLO

POLAND

TEL: +4863 2617 100

FAX: +4863 27 20 401

SAINT-GOBAIN ABRASIVOS, L. DA
ZONA INDUSTRIAL DA
[-SECTOR VIII, NO. 122
APARTADO 6050

4476 - 908 MAIA

PORTUGAL

TEL: +351 229 437 940

FAX: +351229 437 949

MAIA
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SAINT-GOBAIN GLASS

BUSINESS UNIT ABRASIVI

PUNCT DE LUCRU : LOC.VETIS, JUD.
SATU MARE 447355

STR. CAREIULUI 11

PARC INDUSTRIAL RENOVATIO
ROMANIA

TEL: +40261839 709

FAX: +40261839710

SG HPM RUS

58, F. ENGELS STR.
STROENIE 2

105082 MOSCOW
RUSSIA

TEL: +74 955 408 355
FAX: +74 959 373 224

SAINT-GOBAIN
ABRASIVES (PTY) LTD

2 MONTEER ROAD
ISANDO 1600

P.0.BOX 67

SOUTH AFRICA

TEL: +27 11961 2000
FAX: +27119612184/5

SAINT-GOBAIN ABRASIVOS, S.A.
CTRA. DE GUIPUZCOA, KM. 7,5
E-31195 BERRIOPLANO (NAVARRA)
SPAIN

TEL: +34 948 306 000

FAX: +34 948 306 042

SAINT GOBAIN ABRASIVES AB
GARDSFOGDEVAGEN 18A

168 66 BROMMA ¢ SVERIGE
SWEDEN

TEL: +46 8580881 00

FAX: +46 8580881 30

SAINT-GOBAIN INOVATIF MALZEMELER VE
ASINDIRICI SAN. TIC. AS.

ALTAYCESME MAH. CAMLI SOK. NO:21 ESAS
OFISPARK KAT:9 34843

MALTEPE, ISTANBUL  TURKEY

TEL: 0090-216-217 12 50

FAX: 0090-216-442 40 74

SAINT-GOBAIN ABRASIVES LTD.
UNICORN HOUSE UNIT 1, AMISON CLOSE
REDHILL BUSINESS PARK

STAFFORD ST161WB

UNITED KINGDOM

TEL: +44 1785 279 553

FAX: +44 1785 213 487

www.nortonabrasives.com/fr-fr



