
GUÍA DE SELECCIÓN
Y APLICACIÓN
EDICIÓN 1



PROCESO PRODUCTO

PROFILE
SELECT

PROFILE PREMIUM

PROFILE PREMIUM

PROFILE EXTRA 
COARSE CUT

PROFILE 300 
RAPID CUT

PROFILE ADVANCE 
PLUS

PROFILE ADVANCE

PROFILE FINISH

PROFILE UV WAX

PROFILE POLYMER 
UV WAX

PROFILE DETAILER 
CLEANER & WAX

REPINTADO* OEM* PINTURA MOLDES SUPERFICIES
SÓLIDAS

MADERA CORTE/BRILLO REMOCIÓN
DE GRANO

CÓDIGO/CONTENIDO
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Paso 1: Paso 2: Paso 3:
CORTE ACABADO PROTECCIÓN

Paso 1: Paso 2: Paso 3:
CORTE ACABADO PROTECCIÓN

CORTE ACABADO PROTECCIÓN
Paso 1: Paso 2: Paso 3:

SELECCIÓN

1

P800 + FINO
Pintura
P1500

P1200 + FINO

P800

P600

P1000 - P1200

P1500

P1500 + FINO

P1200 + FINO

-

-

-CORTE
BRILLO

CORTE
BRILLO

CORTE
BRILLO

CORTE
BRILLO

CORTE
BRILLO

CORTE
BRILLO

CORTE
BRILLO

CORTE
BRILLO

CORTE
BRILLO

CORTE
BRILLO

CORTE
BRILLO

78072700168   PRS101   
78072700169   PRS106   
78072729473   PRS506   

78072700165   PRL101   
78072700166   PRL106   

78072717217   PRP301

78072700163   PRE301 

78072718073   81007

78072715148   PRA118   
78072729474   PRA518   

78072709187   PRA106

78072700164   PRF101
78072717214   PRF106

78072700170   PRU101

78072700171  PRW101

78072700170   PRU101

Gelcoat

*Repintado Automotriz    *OEM: Equipo Original

1 L
1 Gal
5 Gal

1 L
1 USGal

123 Oz

113 Oz

85 Oz

1 Gal
5 Gal

1 Gal

1 L
1 Gal

1 L

1 L

1 L



PROCESO REMOCIÓN DE GRANO

PROFILE SELECT

Gelcoat
P800 + FINO

Pintura
P1500

P1200 + FINO

P800

P600

P1000 - P1200

P1500

P1500 + FINO

P1200 +FINO

-

-

-

PROFILE PREMIUM

PROFILE PREMIUM

PROFILE EXTRA 
COARSE CUT

PROFILE 300 
RAPID CUT

PROFILE ADVANCE 
PLUS

PROFILE ADVANCE

PROFILE FINISH

PROFILE UV WAX

PROFILE POLYMER  
UV WAX

PROFILE DETAILER 
CLEANER & WAX

APLICACIÓN
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COLOCAR

5

2000 - 3500 RPM

43

V
ER

TE
R

A
G

ITA
R

ALTA
VELOCIDAD Úsalo como UN SOLO PASO en 

recubrimientos de gel blancos para obtener 
un acabado de alto brillo, o como PRIMERA 
ETAPA de un proceso de dos partes para 
lograr acabados de mayor brillo.

1

HÚMEDO O SECO

2 3 5

1500 - 1800rpm

4

1500 - 1800 RPM
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COLOCAR

1

HÚMEDO O SECO

2 3 5

1500 - 1800rpm

4

1500 - 1800 RPM

APLICAR

COLOCAR

1 2 5

1500-1800 RPM

43

MEZCLAR APLICAR

COLOCAR

1 2 3 4

1800 - 2000 RPM

REPETIR
SI ES NECESARIO

APLICAR

COLOCAR

1

LIJAR CON P1500

2 3 5

1500 - 1800rpm

4

1500 - 1800 RPM
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COLOCAR

1

LIJAR CON P1500
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1500 - 1800rpm
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1500 - 1800 RPM
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COLOCAR

1

COLOCAR
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800 - 1100 RPM
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APLICACIÓN

Paso 1: Paso 2: Paso 3:
CORTE ACABADO PROTECCIÓN

Paso 1: Paso 2: Paso 3:
CORTE ACABADO PROTECCIÓN

CORTE ACABADO PROTECCIÓN
Paso 1: Paso 2: Paso 3:

Paso 1: Paso 2: Paso 3:
CORTE ACABADO PROTECCIÓN
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1500 - 1800rpm
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