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LINHAS Dz PRODUI0S
ALU D D-TECH

ESPECIAL CORTE DUPLO CORTE DUPLO
ALUM’NIO ¢ Indicado para materiais EXTRA

ferrosos;

¢ Rebarbacao de ligas de aluminio, ¢ Indicado para metais ferrosos;

plastico e titanio; ¢ Topo de corte universal;
* Dente com formato resistente;
¢ Dente com formato resistente; * Forte remocao e reducao de
vibracoes. e Remocao rapida.
¢ Remocao rapida do cavaco.

13mm

Importante: Essas velocidades de operacao sao
para limas de comprimento padrao, com no maximo
13mm de sobra. A velocidade méaxima de operacao
para comprimentos maiores é de 15000 RPM

APLICACAO0 >

¢ Desbaste de cordoes de solda;

* Recuperacdo de soldas (trincas
e falhas);

* Rebarbacao em geral;

e Demais operacoes que demandem
remocao de material.

MAQUINA

Retifica elétrica
ou pneumatica.

Use protetor
auricular

Use dculos Use méascara
de protecao de protecao

©)

Use luvas Siga as insj
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PRODUTOS DSPONIVIEIS

FORMATO: A - CILINDRICA

/ AN

MEDIDAS

Ideal para acabamento uniforme de contornos e remocao de material em cantos com
angulos retos, seu corpo perfeitamente cilindrico garante contato total com a peca,
proporcionando cortes limpos e controlados.

*Medidas em mm

RANGE (RPM)

Q1D

Latao, Ferro fundido

Aco Endurecido,

Corte Formato D1 | L1|D2| L2 X MRO IND Aluminio, Plastico e, ARG Aco nao endurecido Aco Inoxidavel
Alu | ACilindrica | 10 | 20 | 6 | 65 | 1 | 69957318588 - 10.000-50.000 | 15.000-40.000 | 30.000-40.000 | 19.000-30.000
D | ACilindrica [12 | 25| 6 [ 70 | 1 - 66261088867 | 7.000-30.000 11.000-30.000 | 22.000-30.000 | 15.000-22.000
D | ACilindrica [ 6 | 19 ] 6 [ 50 | 1 - 66261088871 | 15.000-60.000 | 22.000-60.000 | 45.000-60.000 | 30.000-45.000
D | ACilindrica [ 8 | 19 ] 6 [ 65| 1 - 66261088873 | 20.000-44.000 | 24.000-44.000 | 10.000-24.000 | 10.000-24.000
r
FORMATO: B - CILINDRICA COM CORTE NO TOPO
Projetada para remocao eficiente de material em superficies planas e também em
operacoes de perfuracao suave. O diferencial do corte no topo permite trabalhar de
frente, oferecendo a versatilidade de desbastar, nivelar e aprofundar cavidades em
uma Unica ferramenta.
*Medidas em mm RA
Corte Formato D1 L1 D2 | L2 QJXD MRO IND Aluminio, Plastico L:::’éi;:_: g:'z:iz? Aco ndo endurecido AEEOEI:(;;;- deaf:‘i;:l"
D | comeoiinarica {12 [ 25| 6 [ 70| 1 - 66261088877 | 7.000-30.000 | 11.000-30.000 | 22.000-30.000 | 15.000-22.000
D | coneoiinarica {10 [ 19| 6 [ 65| 1 - 66261088876 | 10.000-50.000 | 15.000-40.000 | 30.000-40.000 | 19.000-30.000
D | comeainarica | 6 [ 19| 6 | 50 | 1 | 69957318584 - 15.000-60.000 | 22.000-60.000 | 45.000-60.000 | 30.000-45.000
D | comeoionaiapo | 6 [ 19| 6 | 50| 1 - 66261088915 | 15.000-60.000 | 22.000-60.000 | 45.000-60.000 | 30.000-45.000
D co%}&,ﬁg‘ﬁg?gm 8 191 6 | 65 1 = 66261088865 | 20.000-44.000 24.000-44.000 10.000-24.000 | 10.000-24.000
V4
FORMATO: C - CILINDRICO COM RAIO
Solucao ideal para acabamentos em cantos e superficies planas com bordas
arredondadas. O raio na extremidade permite trabalhar em transicoes suaves,
evitando marcas e cortes agressivos. Esse formato é perfeito para chanfros
arredondados, rebaixos e desbaste de areas que exigem curvas delicadas.
*Medidas em mm RA
Corte | Formato | D1 | L1|D2| L2 | %P MRO IND Auuminio, Pléstico | “2a0-Ferro luado | aco nao endurecido | 0 Enaurecian
D Commanea 1 '3 [13] 3|38 1 - 66261088917 | 60.000-80.000 | 45.000-80.000 | 40.000-80.000 | 40.000-80.000
D Commpaia | 10 1 19| 6 [169] 1 - 66261088937 | 7.000-30.000 | 15.000-40.000 | 30.000-40.000 | 19.000-30.000
D Comare 10119 6 |65 1 - 66261088887 | 10.000-50.000 | 15.000-40.000 | 30.000-40.000 | 19.000-30.000
D Commase | 16125 6 [ 70| 1 - 66261088913 | 6.000-20.000 9.000-20.000 18.000-20.000 | 12.000-18.000
D Compdnee 1 6 |19 6 |50 1 - 66261088884 | 15.000-60.000 | 22.000-60.000 | 45.000-60.000 | 30.000-45.000
D Compdee | 8 | 20| 6 [ 64| 1 | 69957318400 | 66261088886 | 20.000-44.000 | 24.000-44.000 10.000-24.000 | 10.000-24.000
D Cgocn;l[ag{;ca 951 19| 6 | 64 1 69957318434 = 10.000-50.000 15.000-40.000 30.000-40.000 | 19.000-30.000
D Comban® [ 16125 6 | 70| 1 | 69957318439 - 6.000-20.000 9.000-20.000 18.000-20.000 | 12.000-18.000
D Cgocmf“lﬁ‘;iréca 6 | 19] 6 | 50 1 69957318440 = 15.000-60.000 22.000-60.000 45.000-60.000 | 30.000-45.000
D CiCitndiicy 1225 6 | 70 1 69957318587 | 66261088889 | 7.000-30.000 11.000-30.000 22.000-30.000 | 15.000-22.000
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FORMATO: D - ESFERICO

Ferramenta ideal para desbastar, dar forma e finalizar superficies curvas ou concavas
com maxima precisdo. O design arredondado permite acesso a areas de dificil
alcance, criando cavidades, contornos e rebaixos de maneira uniforme e controlada.

*Medidas em mm

MEDIDAS

Corte Formato D1 | L1]| D2 L2 Qg)? MRO IND Aluminio, Plastico Lii"&ii::g:z:iz? Aco ndo endurecido A:zj:i:::;i:?’
D D - Esférica | 10 9 6 | 53 1 - 66261088869 | 10.000-50.000 15.000-40.000 30.000-40.000 | 19.000-30.000
D D-Esférica | 6 | 54| 6 | 50 1 69957318529 | 66261088898 | 15.000-60.000 22.000-60.000 45.000-60.000 | 30.000-45.000
D D-Esférica | 5 | 47| 6 | 50 1 - 66623377810 | 15.000-60.000 22.000-60.000 45.000-60.000 | 30.000-45.000
D D - Esférica | 16 |14.4| 6 | 60 1 69957318607 | 66261088904 | 6.000-20.000 9.000-20.000 18.000-20.000 | 12.000-18.000
D D - Esférica | 95 | 8 6 | 53 1 69957318524 - 10.000-50.000 15.000-40.000 30.000-40.000 19.000-30.000
D D-Esférica | 4 | 36| 3 | 45 1 - 66261088919 | 60.000-80.000 45.000-80.000 60.000-80.000 | 60.000-80.000
FORMATO: E - OVAL
Projetada para desbaste, modelagem e acabamento. Seu formato oval a torna ideal
para contornos concavos.
*Medidas em mm RP
Corte Formato D1 L1 D2 L2 QJ)? MRO IND Aluminio, Plastico If:io(';ﬁ:z ;\:2::1: Aco nao endurecido A::j:::ir:éc\i:?'
D E - Oval 10 16] 6 | 60 1 - 66261066075 | 10.000-50.000 15.000-40.000 30.000-40.000 19.000-30.000
D E - Oval 12 22 8 | 67 1 - 66261088922 | 7.000-30.000 11.000-30.000 22.000-30.000 15.000-22.000
D E - Oval 12 22 6 | 67 1 69957318542 | 66261088894 | 7.000-30.000 11.000-30.000 22.000-30.000 15.000-22.000
V 4
FORMATO: F - ARVORE COM RAIO
Proporciona remocao rapida e acabamento preciso em pontos dificeis. Seu perfil em
formato de arvore com extremidade arredondada (raio) permite acesso seguro a cantos,
ranhuras e superficies curvas, garantindo cortes limpos sem comprometer o material.
*Medidas em mm RP
Corte Formato D1 L1| D2 | L2 Q(;I')I(J MRO IND Aluminio, Plastico I::a:ioél;z:: éur::izdeo Aco nao endurecido Aﬁ:j:ﬂi{:g,i?'
Alu Eg,ﬁ'ﬁ’g{ﬁ 12 |25 6 | 70 1 - 66261088911 7.000-30.000 11.000-30.000 22.000-30.000 | 15.000-22.000
D Romore 12 | 25] 8 | 70 1 - 66261088908 | 7.000-30.000 11.000-30.000 22.000-30.000 | 15.000-22.000
D P omore 12 |25 6 | 70 1 - 66261088906 | 7.000-30.000 11.000-30.000 22.000-30.000 | 15.000-22.000
D R omore 6 |16 6 | 50 1 69957318371 | 66261088925 | 15.000-60.000 22.000-60.000 45.000-60.000 | 30.000-45.000
D Romore 16|25 6 | 70 1 69957318581 | 66261088924 | 6.000-20.000 9.000-20.000 18.000-20.000 12.000-18.000
D el 10119 6 |65 1 - 66261088905 | 10.000-50.000 | 15.000-40.000 | 30.000-40.000 | 19.000-30.000
D-Tech igéﬁg{g 12 125 6 | 70 1 = 66261088910 | 7.000-30.000 11.000-30.000 22.000-30.000 15.000-22.000
D-Tech Pomore 6 1251 81|70 1 = 66254494774 | 15.000-60.000 22.000-60.000 45.000-60.000 | 30.000-45.000
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*Medidas em mm

/ AN

FORMATO: G - ARVORE COM PONTA

Oferece poténcia e precisdo para desbaste e acabamento em areas de dificil acesso. Seu
design em forma de arvore com ponta afilada permite alcance profundo em ranhuras,
fendas e cantos estreitos, garantindo cortes limpos e controle total durante o trabalho.

MEDIDAS

Corte | Formato | D1 | L1|D2| L2 | %P MRO IND Alumninio, Plstico 'f;:czf;;" fundido | Aco nio endurecido A;:j:‘;:{::",‘:‘f
D 8 hnvore 10119 6 65| 1 - 66261088897 | 10.000-50.000 | 15.000-40.000 | 30.000-40.000 | 19.000-30.000
D S o eore 121256 |70 1 - 66261088868 | 7.000-30.000 | 11.000-30.000 | 22.000-30.000 | 15.000-22.000
D S wore 6 |16] 6 |50 1 - 66261088895 | 15.000-60.000 | 22.000-60.000 | 45.000-60.000 | 30.000-45.000
D ot 16125 6|70 1 - 66261088926 | 6.000-20.000 9.000-20.000 18.000-20.000 | 12.000-18.000
D S ivore 95 19| 6 | 64| 1 | 69957318548 - 10.000-50.000 | 15.000-40.000 | 30.000-40.000 | 19.000-30.000
D & bvore 6 |16] 6 [ 50| 1 |69957318575 - 15.000-60.000 | 22.000-60.000 | 45.000-60.000 | 30.000-45.000

FORMATO: H - LABAREDA
Sua geometria em formato de chama (labareda) garante acesso facilitado a
contornos estreitos e superficies de dificil alcance, permitindo detalhes perfeitos
até nos pontos mais delicados.

*Medidas em mm RA RP

Corte Formato D1 L1|D2]| L2 Q(':I')? MRO IND Aluminio, Plastico L:.tfno(';:'r_: ;l:,::izio Aco ndo endurecido Ajgoﬁ:do;ir:;\i,:?'

D |H-Labareda| 8 [ 19| 6 | 65| 1 | 69957318534 | 66261088891 | 20.000-44.000 | 24.000-44.000 | 10.000-24.000 | 10.000-24.000
A

FORMATO: L - CONICA COM RAIO

Seu design conico com ponta arredondada garante controle absoluto e remocéao

eficiente de material. Ideal para rebarbar, chanfrar e dar forma a contornos

curvos e cavidades.

*Medidas em mm RA
Corte | Formate | D1 | L1 | D2 L2 QJ)? MRO IND Aluminio, Plstico ";‘:fCEE;S pundido | Aco nao endurecido A:foﬁ:ﬂ:f:a‘\':f

Alu e 10127 6 75] 1 - 66261089371 | 10.000-50.000 | 15.000-40.000 | 30.000-40.000 | 19.000-30.000
D Conics 12130675 1 - 66261088929 | 7.000-30.000 11.000-30.000 | 22.000-30.000 | 15.000-22.000
D D 027875 1 - 66261118849 | 10.000-50.000 | 15.000-40.000 | 30.000-40.000 | 19.000-30.000
D i 8 119] 8 [6] 1 - 66261118848 | 20.000-44.000 | 24.000-44.000 10.000-24.000 | 10.000-24.000
D CeC e 027 6|75 1 - 66261088928 | 10.000-50.000 | 15.000-40.000 | 30.000-40.000 | 19.000-30.000
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B ion

FORMATO: M - CONICA
COM PONTA

Desenvolvida para trabalhos que exigem maxima precisao em
areas estreitas e de dificil acesso. Seu design conico afilado
permite desbaste eficiente, chanfragem e acabamento detalhado.

RANGE (RPM)

MEDIDAS

*Medidas em mm

Corte Formato D1 | L1| D2 | L2 Qg)? MRO IND Aluminio, Plastico L;tfnot,:zle:::? g:,::izd: Aco nao endurecido A::j:ﬂzir:;\i,:?'
D M- Conica 10 | 16| 6 | 65 1 66261088933 | 10.000-50.000 15.000-40.000 30.000-40.000 19.000-30.000
D M - Conica 12122 6 | 70 1 66261088882 | 7.000-30.000 11.000-30.000 22.000-30.000 15.000-22.000

KIT LIMA ROTATIVA NORTON
CODIGO NORTON: 69957384448

*Medidas em mm

Formato D1 L1 | D2 | L2 OJ)? Aluminio, Plastico I.ca()t;oézﬁ:g? g:,g:lzdeo Aco nao endurecido Azgoﬁ:g;::':g:g?'

A - Cilindrico 10120 6 | 65 1 10.000- 50.000 15.000-40.000 30.000-40.000 19.000-30.000

A - Cilindrico 12 1 25| 6 70 1 7.000-30.000 11.000-30.000 22.000-30.000 15.000-22.000

C - CilindricocomRaio | 10 [ 20| 6 | 65 1 7.000-30.000 11.000-30.000 22.000-30.000 15.000-22.000
C - CilindricocomRaio | 12 [ 25| 6 70 1 10.000- 50.000 15.000-40.000 30.000-40.000 19.000-30.000
D - Esférico 12 1 12| 6 95 1 7.000-30.000 11.000-30.000 22.000-30.000 15.000-22.000

E - Oval 10 | 15| 6 | 60 1 7.000-30.000 11.000-30.000 22.000-30.000 15.000-22.000

F- ’Arvore com Raio 12 | 25| 6 70 1 10.000-50.000 15.000-40.000 30.000-40.000 19.000-30.000
G- Arvore com Ponta 101 20| 6 | 65 1 10.000-50.000 15.000-40.000 30.000-40.000 19.000-30.000
G - Arvore com Ponta 12 1 25| 6 70 1 7.000-30.000 11.000-30.000 22.000-30.000 15.000-22.000
L - Conica com Raio 12 | 28 | 6 75 1 7.000-30.000 11.000-30.000 22.000-30.000 15.000-22.000

RECOMENDACOES

¢ Sempre operar a lima dentro das velocidades recomendadas para o

didmetro e material usinado;

Dlg USW

e Utilize sempre movimento constante e pressao leve durante a operacao;

¢ Nao utilize ferramentas com pincas desgastadas, isso pode gerar o

desprendimento da lima durante a operacao;

e Limas com comprimento superior a 150mm devem operar em rotacoes
mais baixas;

¢ Evite manter a lima pressionada em uma Unica regiao da peca, pois isso
pode causar superaquecimento da ferramenta resultando no
desprendimento da cabeca da haste;
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