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PASS ON THIS LEAFLET TO THOSE USING THE ABRASIVE PRODUCT

The recommendations contained in this leaflet should be followed

EN

by all users of abrasive products in the interests of their personal safety

GENERAL PRINCIPLES OF SAFETY

ABRASIVE PRODUCTS IMPROPERLY USED CAN BE VERY DANGEROUS.
« Always follow the instructions provided by the abrasive product
and machine supplier.
« Ensure that the abrasive product is suitable for ifs infended use.
Examine all abrasive products for damage or defects before mounting.
« Follow the correct procedures for handling and storage
of abrasive products.

Be aware of the hazards likely during the use of abrasive products and
observe the recommended precautions fo be faken

+ Bodily contact with the abrasive product af operating speed
< Injury resulting from product breakage during use.
= Grinding debris, sparks, fumes and dust generated by
the grinding process.
* Noise.
* Vibration.

Use only abrasive products conforming to the highest standards of safety.
The following EN standards provide the essential safety requirements for
relevant abrasives products.

+ EN12413 for Bonded Abrasives.
+ EN13236 for Superabrasives.

+ EN13743 for Specific Coated
Abrasives (vulcanised fibre
discs, flap wheels, flap discs and
spindle-mounted flap wheels).

Never use a machine that is not in good working order
or one with defective parts.

Employers should carry out a risk assessment on all individual abrasive
processes to defermine the appropriafe profective measures necessary.
They should ensure that their employees are suitably frained to carry
out their duties.

This leaflef is only infended to provide basic safety recommendations. For
more detailed information on the safe use of abrasive products, reference
fo our comprehensive Safefy Codes is strongly recommended.

These are available from FEPA or your National Trade Association:

« FEPA Safety Code for Bonded Abrasives and Precision Superabrasives.
« FEPA Safety Code for Superabrasives for Stone and Construction.

« FEPA Safety Code for Coated Abrasives.

PRECAUTIONS AGAINST LIKELY HAZARDS

NOISE

INJURY CAUSED BY PRODUCT BREAKAGE

« Always handle abrasives with great care, they are easily damaged.
Examine all products for defects or damage before use.

« Store abrasives in dry, frost-free conditions avoiding wide variations
in temperature. Ensure they are properly profected and supported
fo prevent damage and distortion.

« Coated abrasives should be stored at 18-22° C, 45-65% relative humidify.

« Abrasive belts should be hung on a rod or peg nof less than
50mm diameter.

« Never use an abrasive product beyond its expiry dafe where marked.
Observe the recommended shelf life for the following specific products;
Resinoid and Shellac products 3 years, Rubber products 5 years, Vitrified
products 10 years.

« Check abrasive product or package for any
warnings or other safety information:

Not permitted for
hand-held machines

Not permitted for
wet grinding

Read the insfrucfions

Wear eye protection

Not permitted for
face grinding

@ Do not use if damaged

Only permitted with
a back-up pad

Wear hearing protection

Wear gloves

)

Wear a respirator

Only permitted for use
- on fotally enclosed
machines

Only permitted
= for wet cufting

= Ensure that the correct abrasive product is selected. Never use a product
if it cannot be properly identified.

« Follow the instructions provided by the abrasive product or machine
supplier when mounting abrasive products. Observe any mounfing
indications marked on the product such as direction of run or mounfing
position.

« Never force the abrasive product onto the mounting
fixture or modify it to fit.

« Never exceed the maximum operating speed where specified.

« Check that the correct mounting devices are used and that they are
undisforfed, clean and free from burrs.

« Use mounting blotters where supplied.

= Do not tighten the mounting device excessively.

« Affer mounting or re-mounting an abrasive product, conduct a
frial run at operating speed with the guard in place for at least
20 connnde otrnding rlamr nf the marhing hofara 11eo.



« Ear profection complying with EN352 is recommended for all applications:
where the workpiece or machine is hand-held, irrespectfive of the noise level.

« Ensure that the correct abrasive product is selected. An unsuitable
product can produce excessive noise.

VIBRATION

« Processes where the workpiece or machine is hand-held can
cause vibration injury.

« Action needs to be taken if fingling, pins and needles or numbness is
experienced after 10 minufes continuous use of the abrasive product.

« The effects of vibration are more pronounced in cold conditions so keep
the hands warm and exercise hands and fingers regularly. Use modern
equipment with low vibration levels.

* Mainfain all equipment in good condition and stop the machine and have
it checked if excessive vibration occurs.

« Use good quality abrasive products and keep them in good condifion
during their life.

* Maintain mounting flanges and back-up pads in good condition and
replace if worn or distorted.

« Do not grip the workpiece or machine foo fightly and do not exert
excessive pressure on the abrasive product.

« Avoid continuous use of the abrasive product.

« Use the correct product. An unsuitable product can produce
excessive vibration.

« Don't ignore the physical symptoms of vibration - seek medical advice.

BODILY CONTACT WITH THE ABRASIVE PRODUCT

« Always take great care and attention when using abrasive products.
Tie back long hair and do not wear loose clothing, fies and jewellery.

« Prevent accidental start-up of the machine before mounting or
changing an abrasive product. Isolate machines from
their power source where necessary.

« Never remove guards from machines where fitted and ensure they are in
good condition and properly adjusted before starting the machine.

« Always use gloves and suitable clothing where the workpiece or machine
is hand-held. For gloves, a minimum protection level of EN 388 Category
2 is recommended.

« Affer switching off the machine, ensure the product has come to rest
before leaving the machine unattended.

« Never remove guards from machines where fitted and ensure they
are in good condifion and properly adjusfed.

« Ensure that the workpiece is secure and properly supported.
Ensure that work rests are properly adjusted and secure.

+ Never sfart the machine with the workpiece in contact
with the abrasive product.

« Never apply excessive force or shock to the abrasive
product or let it overheat.

=+ Do not grind on the part of the product that is not designed for
the operation. Avoid grinding with the edge of abrasive belfs, use the
centre of the belt if possible.

« Avoid clogging and uneven wear fo ensure that the abrasive product
is working efficiently. Dress frequently where appropriate.

« Let the abrasive product stop naturally, nof by applying
pressure fo its surface.

+ Turn off and spin out excess coolant before sfopping the machine.

« Do not leave abrasive belts under fension when not in use.

GRINDING DEBRIS - SPARKS, DUST AND FUMES

« Exposure fo grinding debris can cause lung damage and
other physical injuries.

« All dry grinding processes should be provided with
adequate extraction facilifies.

+ Do not use abrasive products near flammable materials.

« The use of respirators complying with EN149 is recommended for dry
grinding processes even if extraction systems are provided.

+ Guards where provided should be adjusted fo deflect sparks and debris
away from the operator. Take additional measures fo protect people
working nearby.

« Eye profection is for all machine for
abrasives. For hand-held machines or workpiece, goggles or
full-face shields with a minimum protection level of EN166
Grade B are recommended.

« Ensure that the correct abrasive product is selected. An unsuitable
product can produce excessive debris and dust.

DISPOSAL OF ABRASIVES

+ Used or defective abrasives should be disposed in accordance with local
or national regulations.

« Further information can be obtained from Voluntary Product Information
provided by the supplier.

+ Be aware that the abrasive product may be contaminated with material
from the workpiece or process after use.

« Disposed abrasive products should be damaged to prevent them from
being taken from waste skips and re-used.

IMPORTANT NOTICE

Every effort has been made to ensure that all information supplied in this leaflet is accurate and up to date. We cannot

accept, however, responsibility for any error or omission, nor for any consequential loss or damage so arising (E & OE).

© FEPA ISSUE June 2015



CETTE NOTICE DOIT ETRE COMMUNIQUEE AUX UTILISATEURS DE PRODUITS ABRASIFS

Les recommandations de ce document doivent étre suivies par tous les
utilisateurs d‘abrasifs pour leur sécurité personnelle

FR

PRINCIPES GENERAUX DE SECURITE

DES PRODUITS ABRASIFS MAL UTILISES PEUVENT ETRE TRES DANGEREUX.

« Suivre les instructions du fournisseur du produit abrasif et du fabricant
de la machine.

« S‘assurer que le produit abrasif est adapté @ I'usage envisageé.
Examiner tous les produits avant montage pour déceler des
dommages ou défauts éventuels.

* Respecter les € ées pour la etle
stockage des produifs abrasifs.

Connaitre les risques pouvant résulfer de I'ufilisation des produits

abrasifs et prendre les précautions correspondantes :

« Confact corporel avec le produit abrasif en fonctionnement.

« Blessure causée par la rupture d’un produit abrasif en cours d'utilisation.

« Débris de meulage, éfincelles, fumées et poussiéres
générés par I'abrasion

* Bruif.

* Vibrations.

Utiliser uniquement des produits abrasifs conformes aux normes

de sécurité les plus exigeantes. Les normes européennes suivantes

définissent les prescriptions essentielles adaptées & chaque type

d'abrasifs :

« EN12413 pour les Abrasifs
Agglomérés (meules).

« EN13743 pour certains Abrasifs
Appliqués (disques en fibre
vulcanisée, roues a lamelles &
flasques ou sur fige, disques &
lamelles)

« EN13236 pour les Superabrasifs
(grains Diamant ou CBN).

Ne jamais ufiliser une machine en mauvais éfat ou comportant

des piéces défecfueuses.

Les employeurs doivent étudier les risques de toutes leurs opérafions
d‘abrasion et mefire en place les mesures de protection appropriées.
lls doivent s‘assurer que leurs opérateurs sont convenablement formés
ef enfrainés @ leur tache.

Cette notice ne fournit que les recommandations de sécurité de base. Des
informations plus complétes et détaillées pour un usage sdr des abrasifs
figurent dans les Codes de Sécurité disponibles a la FEPA ou & voire
Association Nationale de Fabricants d'Abrasifs.

« Code de Sécurité FEPA pour les Abrasifs Agglomérés et les
Superabrasifs de Précision.

= Code de Sécurité FEPA pour les Abrasifs Appliqués.

= Code de Sécurité FEPA pour les Superabrasifs pour la Pierre
et la Construction.

PRECAUTIONS CONTRE LES RISQUES POSSIBLES

BRUIT
« Une profection audifive conforme & la Norme EN352 est recommandée

« Les abrasifs appliqués doivent éfre stockés @ une température
de 18-20° C ef une humidité relative de 45-65%.

« Les bandes abrasives doivent éfre suspendues & une potence d‘au moins
50 mm de diamefre.

«+ Ne jamais utiliser un produit abrasif au dela de la date limite d'usage
quand elle est marquée. Ne pas dépasser les durées de stockage
suivantes pour les produits sans date: 3 ans pour les produits & liant
résine ou shellac, 5 ans pour le caoutchouc, 10 ans pour le vitrifié.

« Respecter les avertissements et autres informations pouvant figurer sur
les produits ou leurs emballages:

®
®
)
@®

Inferdit sur machines
porfatives Lire les instructions
Inferdit pour meulage
sous arrosage

Porter une protection
oculaire

Porter une
profection auditive

Interdit pour meulage
latéral

Ne pas utiliser si

endommagé Porter des ganfs

©)
©

Autorisé uniquement avec

plafeau d‘appui Porter un masque

Autorisé uniquement sur
- machines enfierement -
fermées

Autorisé uniquement pour
fravail sous arrosage

« S‘assurer que le produit abrasif ufilisé est bien adapté @ I'opération.
Ne jamais employer un produif dont Iidentification est incertaine.

* Suivre les insfructions des fournisseurs de I'abrasif ef de la machine lors
du montage du produit abrasif. Respecter toutes les indications pouvant
figurer sur le produit felles que sens de rofation ou position de montage.

+ Ne jamais forcer pour monter le produif abrasif sur son support et ne
jamais le refoucher pour I'ajuster.

+ Ne jamais dépasser la vitesse maximum de travail quand elle est
indiquée.

« N'employer que les dispositifs de montage adaptés ef s‘assurer quils
sont propres, non déformés et sans bavures.

« Utiliser les buvards de montage quand ils sont fournis.

« Ne pas serrer exagérément les dispositifs de montage.

« Aprés montage ou remontage d‘un produit abrasif effectuer une marche
Q vide, carter et profections en place, d‘au moins 30 secondes, en se
fenant @ I'écart de la machine, avant de commencer 4 travailler.

+ Ne jamais enlever les dispositifs de protection existants et s‘assurer
quils sont en bon état et bien positionnés.

« S‘assurer que la pigce a fravailler est bien positionnée et
correctement maintenue. S‘assurer que les supports de piéce sont en
bon état et bien positionnés.
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le niveau de bruit.

« S'assurer que le produit abrasif est bien adapté a I'opération. Un abrasif
mal choisi peut produire un bruif excessif.

VIBRATIONS

« Les opérations ol la pigce ou la machine sont tenues & la main peuvent
entrainer des troubles physiques causés par les vibrations.

« Des mesures doivent étre prises si des picotements, fourmillements ou
engourdissements apparaissent aprés 10 minutes de travail confinu.

« Ces effets sont aggravés par temps froid, il faut alors tenir les mains
au chaud ef les dégourdir, ainsi que les doigts, régulierement.
Employer des machines modernes @ faible niveau de vibrations.

* Maintenir les machines en bon état. Arréter le travail et vérifier la
machine si des vibrafions excessives apparaissent.

« Utiliser des produits abrasifs de bonne qualité et veiller a les garder en
bon éfat durant toute leur durée de vie.

« Veiller a utiliser des flasques de montage et des plateaux supports en
bon état, les remplacer quand ils sont usés ou déformés.

« Ne pas crisper exagérément les mains sur la pigce ou la machine et ne
pas exercer une pression excessive sur le produit abrasif.

= Eviter de travailler trop longtemps sans inferruptions avec un produit abrasif.

« Employer un produit abrasif bien adapté, un abrasif mal choisi peut produire
des vibrations excessives.

« Ne pas négliger les conséquences physiques des vibrations, demander
un avis médical.

CONTACT CORPOREL AVEC UN PRODUIT ABRASIF EN FONCTIONNEMENT

= Bien se préparer avant d'ufiliser un produif abrasif. Aftacher les cheveux
longs en arriére ef ne pas porfer de vétements flottants, cravates ou bijoux.

« Empécher une mise en marche accidentelle de la machine lors du
montage ou du changement de I'abrasif. Déconnecter les machines de
leur alimentafion si nécessaire.

+ Ne jamais enlever les protecteurs des machines. S‘assurer qu'ils sont en
bon état ef bien positionnés avant de mettre en marche.

= Toujours metire des gants ef des vétements appropriés pour fravailler en
tenant la pigce ou la machine & la main. Des gants procurant le niveau
de protection minimum EN 388 Catégorie 2 sonf recommandés

« Aprés coupure de I'alimentation s‘assurer que le produit abrasif est
complétement arrété avant d‘abandonner la machine.

BLESSURES CAUSEES PAR LA RUPTURE D'UN PRODUIT ABRASIF

« Manipuler les abrasifs avec beaucoup de soins, ce sont des produits
fragiles. Examiner fous les produits avant ufilisafion pour déceler des
dommages ou défauts éventuels.

= Stocker les abrasifs au sec, & I'abri du gel et de grandes variations de
température. Sassurer quils sont convenablement protégés et disposés
pour éviter dommages et déformations.

+ Ne jamais mefire la machine en marche si la piece esf en confact avec
le produif abrasif.

« Ne jamais exercer de pression excessive ou des chocs sur 'abrasif ni
le surchauffer.

« Travailler uniquement avec la partie active du produit abrasif. Meuler si
possible sur le cenire des bandes abrasives, éviter dutiliser les bords.

« Evifer 'encrassement et 'usure inégale des produits abrasifs pour obfenir
de bons résultafs. Les dresser fréquemment quand c’est possible.

« Laisser le produif abrasif s’arréter de lui méme sans appuyer sur
sa surface.

« Fermer ['arrivée de Iubrifiant ef laisser la machine en marche
jusqu'a essorage complet de I'abrasif.

« Ne pas laisser les bandes abrasives tendues aprés usage.

DEBRIS DE MEULAGE, ETINCELLES, POUSSIERES ET FUMEES

« Toute opérafion de meulage a sec doit s'effectuer avec un dispositif
d‘aspiration des poussiéres adapté.

« Ne pas utiliser de produits abrasifs & proximité de mafiéres inflammables

« Lutilisation de profections respirafoires conformes a EN 149 est
recommandée pour le travail a sec méme en présence de dispositifs
d‘aspiration.

« Les protecteurs existants doivent éfre posifionnés pour dévier les
éfincelles et débris de meulage a I'écart de I'opérateur.

« Prendre foufe mesure nécessaire pour protéger le personnel
travaillant & proximité.

« Une protection oculaire est recommandée pour tout fravail avec des
produits abrasifs entrainés par une machine. Quand la piéce ou la
machine sont fenues @ la main des lunettes de sécurifé ou un écran
facial sont recommandés.

« Une protection oculaire de qualité minimum EN166 Niveau
B esf recommandeée.

« S‘assurer que le produit abrasif utilisé est bien adapté & Fopération.

Un produit mal choisi peut projeter un excés de débris et de poussiere.

ELIMINATION DES ABRASIFS

« Les produits abrasifs ufilisés ou défectueux doivent étre éliminés
en respectant les réglements locaux ou nationaux.

« Des informations complémentaires figurent dans les Fiches Volontaire
d'Information Produits mises @ disposition par le fournisseur.

« Ne pas oublier que le produit abrasif usé peut avoir &é contaminé
par le matériau travaillé ou d‘autres €léments de 'opération.

« Les produits abrasifs rejetés doivent &tre mis hors d'usage pour
empécher fout réemploi en cas de récupération dans les déchefs.

AVIS IMPORTANT

Toutes les précautions ont été prises pour que cette notice soit exacte et @ jour. Cependant nous déclinons toute responsabilité

pour toute erreur ou omission ainsi que pour les dommages qui pourraient en résulter. www.fepa-abrasives.org

© FEPA Edition Juin 2015



DIESES FALTBLATT DEN ANWENDERN AUSHANDIGEN

Die Sicherheitsempfehlungen in diesem Faltblatt sollten von allen

DE

Anwendern im Interesse ihrer eigenen Sicherheit befolgt werden

AL

DIE FALSCHE VERWENDUNG VON SCHLEIFWERKZEUGEN IST SEHR GEFAHRLICH.

« Beachten Sie grundsdtzlich die Hinweise auf dem Schleifwerkzeug
und der Schleifmaschine.
« Vergewissern Sie sich, dass der Schleifkdrper fir die befreffende
Anwendung geeignet ist. Priifen Sie Schleifkorper vor jeder
auf mégliche i
« Beachten Sie die Hinweise fiir sachgerechte Hundnubung und Lagerung
des Schleifwerkzeuges.

Seien Sie sich der mdglichen Gefahren wihrend der Anwendung
von Schleifwerkzeugen bewusst und beachten Sie die empfohlenen
SicherheifsmaBnahmen:

« Korperlicher Kontakt mit dem bei
« Verletzungen durch Bruch des Schleifwerkzeuges beim Gebrauch
« Durch den Schleifprozess erzeugte Schieifpartikel, Funken, Gase und Staub
- Larm
* Vibration
Verwenden Sie lediglich Schleifwerkzeuge, die den hochsten
Die EN-Normen stellen
grundlegende Sicherheitsanforderungen an die jeweiligen Schieifwerkzeuge

« EN 12413 fir Schleifkorper aus < EN 13743 fir spezielle

i auf Unterlagen
(Vulkanfiberschleifscheiben,
Lamellenschleifscheiben,
Facherschleifscheiben und
Lamellenschleifsfifte)

= EN 13236 fur Schleifkdrper mit
Diamant oder Bornitrid.

Verwenden Sie niemals eine Schieifmaschine, deren Arbeitszustand nicht
ordnungsgemd ist oder die defekte Bauteile enthdit.

VERLETZUNG DURCH SCHLEIFWERKZEUGBRUCH

« Der Umgang mit Schieifwerkzeugen verlangt GuBerste Sorgfalt, da diese
leicht beschadigt werden kdnnen. Vor deren Verwendung sollten Sie alle
Produkte auf Schaden prafen.

« Schleifwerkzeuge sollten so gelagert werden, dass schddliche Einfliisse
durch F Frost und groBe sowie
mechanische Beschadigungen vermieden werden.

« Schleifmiftel auf Unterlagen sollfen bei 18-22° C und 45-65% relativer
Luftfeuchtigkeit gelagert werden.

= Schleifbander sollten auf einer Stange oder Haken von mindestens
50mm Duvchmesser gelagert werden.

niemals dber das
Venu\lsdmum hmous Wo kein Verfallsdatum angegeben ist, beachten
Sie die Haltbarkeitsdauer folgender Produktfe: Kunststoff-und Schellack-
gebundene Produkte 3 Jahre; Schleifscheiben mit Gummibindung 5
Jahre; keramisch gebundene Schleifscheiben 10 Jahre.

« Beachten Sie Warn- oder Sicherheitshinweise auf Schieifwerkzeugen oder
deren Verpackung:

Nicht zulassig fir
Freihandschleifen

Sicherheitsempfehlungen
beachfen

Nicht zulassig far
Nossschieifen Augenschutz benutzen
Nicht zulGssig flr
Seifenschleifon Gehorschuiz benutzen
Nicht benutzen, falls
beschadigt

Nur zulissig in
Verbindung mit einem
Statzteller

Nur zulassig far

Handschuhe benufzen

® ®
® ©)
)
@®

Staubmaske anlegen

Anwendung nur
im geschlossenen

g sollfen eine tung aller
um die jeweils geeignefen Sicherheitsvorkehrungen treffen zu konnen. Sie
soliten sicherstellen, dass ihre Angestellten zur Austibung ihrer Pflichfen
ausreichend ausgebildet sind

Arbeitsbereich zuldssig
« Benutzen Sie ein fir die jeweilige Anwendung geeignetes
Ein nicht Werkzeug
sollte niemals verwendet werden.
« Beachten Sie beim Aufspannen die Hinweise auf dem Etikett oder

Dieses Faltblatt enthdlf lediglich die icher

Weitere Informationen Uber die sichere Anwendung von Schleifwerkzeugen
erhalten Sie in Form von umfangreichen Sicherheitshinweisen bei der FEPA
oder beim Verband Deutscher Schieifmittelwerke:

« FEPA Sicher fir und
mit Diamant und CBN.

« FEPA Sicherheitshinweise fir Schleifwerkzeuge mit Diamant und CBN
zum Einsaiz in den Bereichen Bau und Naturstein.

« FEPA Sicherheitshinweise fiir Schleifmittel auf Unterlagen.

dem ,2.B.zur D
« Wenden Sie beim Aufspannen niemals Gewalt an und nehmen
Sie keine Veranderungen am Schleifwerkzeug vor.
« Uberschreiten Sie niemals die zuldssige Arbeitshochstgeschwindigkeit.
« Stellen Sie sicher, dass die geeigneten Spannflansche benutzt werden
und diese in gutem mechanischen Zustand und frei von Fremdkdrpern,
wie z. B. Schleifabrieb, sind.
*Wo verwenden Sie
Schleifkérper und Spannflansch
« Ziehen Sie die Spannvorrichtung nicht zu fest an.
« Fhren Sie nach jedem Aufspannen fir mind. 30 Sekunden einen

2zwischen



SICHERHEITSVORKEHRUNGEN GEGEN MOGLICHE GEFAHREN

LARI
. Gehorschutz nach EN352 wnrd unabhéngig vom Larmpegel fir alle
mit oder Werkstiick empfohlen.
« Stellen Sie sicher, dass das Schleifwerkzeug fur die befreffende
Anwendung geeignet ist. Ein ungeeignetes Produkt kann berméBigen
Larm verursachen.

VIBRATION

mit g oder Werkstlick
kénnen Verletzungen durch Vibration verursachen.

« Ergreifen Sie sofortige MaBnahmen, falls nach 10 Minuten pausenloser
Verwendung des Schleifwerkzeuges ein Kribbeln, Stechen oder
Taubheitsgefihle aufireten.

« Da Vibration unfer kdlteren Arbeitsbedingungen stérker empfunden
wird, ist es ratsam, die Hande warm zu halfen sowie Hande und Finger
regelmdBig zu bewegen. Verwenden Sie moderne Gerdte mit niedrigem
Vibrationslevel

« Achten Sie auf den Zustand Ihres
stoppen Sie die Maschine bei Auftreten UbermaBiger Vibration
und lassen Sie diese Gberprfen.

= Verwenden Sie Schleifwerkzeuge von guter Qualitdt und sorgen
Sie fur einen guten mechanischen Zusrund

« Halfen Sie i

und Gben Sie nicht

Fobeidar el Una ROTTeKkT
Schutzhaube durch. Halfen Sie dabei die Maschine so, dass bei einem
eventuellen Bruch die Bruchstlicke Sie nichf treffen konnen.

« Entfernen Sie niemals Schutzhauben von Maschinen und sorgen
Sie fur deren gufen Zustand und ordnungsgeméBe Anbringung.

« Das Werkstiick muss sicher und ordnungsgem@B eingespannt
und die Werksttickauflage richtig und fest eingestellt sein.

« Maschine nur sfarten, wenn zwischen Werkstfick und
Schleifwerkzeug kein Komokt besteht.

« Vermeiden Sie
durch Krafteinwirkung oder StéBe sowie Erwarmung.

« Schleifen Sie mit dem dafir Bereich des
Schleifwerkzeuges. Vermeiden Sie das Schleifen mit den Randern der
Schleifbdnder, nutzen Sie mdglichst di Mifte der Bander.

« Vermeiden Sie Block\erung und unglelchmo&ge Abnuvzung, um eine
effiziente
Falls ndtig, richten Sie regelmaBig ab.

« Nach dem Abschalfen solite die Maschine von selbst zum Stillstand
kommen, ohne Anwendung von Druck auf die Oberfldche.

« Stellen Sie vor dem Anhalten der Maschine die Zufuhr von

i i ab und Sie i
Kuhischmiersfoff aus dem Schleifkdrper heraus.
« Schleifbander, die nicht verwendet werden, soliten nicht unfer Spannung sfehen.

SCHLEIFPARTIKEL, ~FUNKEN, -STAUB UND DAMPFE

in gutem » Das Einatmen von kann zu L fiihren.
Zustand und ersefzen Sie diese be\ Abnutzung oder Deformierung « Alle frockenen soliten mit
- Halten Sie Werkstiick oder Maschine bei Anwendung nicht zu fest ausgestattet sein.
aBig Druck auf das i aus. « Verwenden Sie Schlemuevkzeuge nicht in der Nahe von brennbaren Materialien.
« Die gemaB EN149 wird fir frockenes

* Vermeiden Sie die des

« Verwenden Sie ein geeignefes Schieifwerkzeug, da ein ungee\gnetes
Produkt (lberm@Bige Vibrationen erzeugen kann.

« Achten Sie auf kdrperliche Symptome der Vibration — holen Sie ggf.
medizinischen Rat ein.

KORPERKONTAKT MIT DEM SCHLEIFPRODUKT

« Bei der Verwendung von Schleifwerkzeugen ist groBe Vorsicht und
Sorgfalt geboten. Binden Sie lange Haare zuriick und fragen Sie keine
lose Kleidung, Krawatten und Schmuck.

« Verhindern Sie ein unbeabsichtigtes Einschalten der Maschine vor dem

oder einer Falls notwendig,
frennen Sie die Maschinen von der Stromversorgung.

- Beseifigen Sie niemals an
und sfellen Sie deren
bevor Sie die Maschine einschalten.

« Falls Maschine oder Werkstick handgefiihrt werden, verwenden Sie

Zustand und ingung sicher,

Schleifen empfchlen auch wenn Absaugsysteme vorhanden sind.
« Schutzhauben oder —abdeckungen sollfen so eingestellt sein,
dass sie Funken und Schleifpartikel vom Korper wegleiten.
« Zusafzliche MaBnahmen sind notwendig zum Schufz in der
Nahe befindlicher Personen.

. wird bei allen empfohlen.
Fi‘Jr F werden odel empfohlen.
mit einem nach EN]GG Grad B wird empfohlen.
rwenden Sie ein Produkt

kann GbermaBig Schleifpartikel und Staub erzeugen
ENTSORGUNG VON SCHLEIFWERKZEUGEN
« Abgenuizte oder defekte Schieifwerkzeuge sollten nach regionalen oder
nafionalen Vorschriften enfsorgt werden.

. Wenere Informationen befinden sich in den “Freiwilligen
" Inres Lieferanten.

grundsatzlich Handschuhe und geeignete Kleidung. Bei H
wird mindestens ein Schutzgrad nach EN 388 Kategorie 2 empfohlen.

« Nach dem Ausschalten der Maschine sollten Sie sicherstellen, dass diese
vollstandig stillstent, bevor Sie diese unbeaufsichfigt lassen.

« Beachten Sie, dass durch den oder
Schleifabrieb kontaminiert sein konnen.

« Enfsorgte Schleifwerkzeuge sollten zerstort werden, um eine
Wiederverwendung zu verhindern.

WICHTIGER HINWEIS
Es wurden alle umsi dass alle dieses Falt- blattes korrekt und
aktuell sind. Es wird allerdings keine fiir Fehler, Aus-I gen oder F
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CONSEGNA QUESTA SCHEDA A CHI USA UN PRODOTTO ABRASIVO

Le raccomandazioni contenute in questa scheda devono essere seguite IT
da tutti gli utilizzatori di prodotti abrasivi per loro sicurezza personale

PRINCIPI GENERALI DI SICUREZZA

| PRODOTTI ABRASIVI USATI IMPROPRIAMENTE
PPOSSONO ESSERE MOLTO PERICOLOSI.
« Seguire sempre le istruzioni fornite con gli abrasivi e con le macchine.
« Assicurarsi che I'abrasivo sia adatto all'uso volufo. Verificare eventuali
danni o difefti degli abrasivi prima del montaggio.
= Seguire le procedure correffe per maneggiare e immagazzinare
i prodotti abrasivi

Conoscere i possibili rischi derivanfi dall'uso degli abrasivi e seguire le
precauzioni indicate per:

« Contatfo fisico con 'abrasivo in considerazione della sua velocitd d'uso.

« Incidenti derivanti dalla roftura dellabrasivo durante I'uso.

« Frammenti di molatura, scintille, fumi e polvere generati durante la
lavorazione.

* Rumore.

* Vibrazioni

Usare soltanto prodotti abrasivi conformi ai piti elevati standard di
sicurezza. Le seguenti norme EN forniscono i requisiti essenziali di
sicurezza per i relativi prodotti abrasivi.

« EN 12413 per abrasivi rigidi. « EN 13743 per determinafi
abrasivi flessibili (dischi su fibra
vulcanizzata, ruote lamellari,
dischi lamellari e ruote lamellari

con gambo).

« EN 13236 per superabrasivi.

Non usare mai una macchina che non sia in buone condizioni operative
o che abbia parfi difetfose.

| datori di lavoro devono valutare i rischi di tutti i processi nei quali sono

usati abrasivi per deferminare le adeguate misure di protezione necessarie.

Devono inolire assicurarsi che i loro lavoratori siano adeguatamente
addestrati per svolgere le loro mansioni.

Questo volantino & infeso solfanto a fornire raccomandazioni di sicurezza
di base. Indispensabili informazioni pitt deftagliate sul'uso sicuro dei
prodotti abrasivi sono confenute nei Codici di Sicurezza, disponibili
presso FEPA.

« Codice di Sicurezza FEPA per abrasivi rigidi e superabrasivi di precisione.

« Codice di Sicurezza FEPA per abrasivi flessibili.

« FEPA Safety Code for Superabrasives for Stone and Construction (non
disponibile in lingua ifaliana).

e AAITIARE AT A RACEImIl L miemL

INCIDENTI CAUSATI DALLA ROTTURA DEL PRODOTTO ABRASIVO

« Maneggiare gli abrasivi sempre con grande cura, possono danneggiarsi
facilmente. Esaminare sempre prima del'uso tutti i prodotti per verificare
eventuali danni o difetti.

« Conservare gli abrasivi in ambiente asciutto e protetto dal gelo, senza
grandi sbalzi di che siano
protetti e disposti in modo da evitare danneggiamenti e deformazioni

« Gli abrasivi flessibili devono essere immagazzinati a una femperatura
di 18-22 C° e un'umidita relativa del 45-65%

« | nastri devono essere appesi a una sbarra di diametro non inferiore a 50mm.

«+ Non usare mai un abrasivo dopo la data di scadenza, quando & marcata
sul prodotto. Rispettare la durafa di conservazione in magazzino dei
seguenti prodotti: abrasivi a legante resinoide e Shellac 3 anni; prodotti
in gomma 5 anni; prodoti vefrificati 10 anni.

« Controllare ogni alfra avvertenza o informazione di sicurezza riportata
sul prodotto o sull'imballaggio:

Non usare su macchine

porfafi Leggere le isfruzioni
@ Usare occhiali di protezione
Non usare per molatura

laterale Usare protezioni auricolari
@ Usare guanti profefivi

Non usare per molafura
a umido

Non usare prodotfi
danneggiati

PRO®

Usare un platorello di Usare maschera
supporto antipolvere
Usare solo per Usare solo su macchine

= troncafura a umido = fofaimente chiuse

« Assicurarsi che sia stato selezionato il prodotto abrasivo appropriato.
Non usare mai un abrasivo se non se ne conosce lo specifico utilizzo.

« Nel montaggio dell‘abrasivo, seguire le istruzioni del fornitore degli abrasivi
o delle macchine. Osservare le indicazioni di monfaggio marcate sul
prodotto come il senso di rotazione o la posizione di montaggio.

« Non forzare (modificare, adattare) mai I'abrasivo in fase di montaggio.

« Non superare mai la massima velocita d’'uso quando & specificata.

« Usare i dispositivi di montaggio adeguati e controllare il loro stafo

« Usare le guarnizioni per il montaggio quando sono fornite.

« Non stringere eccessivamente i dispositivi di fissaggio.

« Dopo aver montato o rimontato un abrasivo, effetfuare una prova a vuoto
alla velocita operativa per almeno 30 secondi, con le protezioni previste,
rimanendo distanti dalla macchina prima dell'uso.



PRECAUZIONI-CONTRO ROSSIBH RISCHI — — — — —

RUMORE

« Si raccomanda la profezione delle orecchie secondo la norma europea EN
352 per tutte le lavorazioni che si effeftuano manipolando il pezzo o con
macchina a guida manuale, indipendentemente dal livello del rumore.

« Selezionare con cura il prodotto abrasivo appropriato. Un prodotto
inadatto pud produrre eccessivo rumore.

VIBRAZIONI

« Le lavorazioni manuali possono causare incidenti a
seguito delle vibrazioni.

« £ necessario intervenire se si avverte formicolio, prurito, punzecchiature
o torpore dopo 10 minuti di uso continuo dei prodotti abrasivi.

« Gli effetti delle vibrazioni sono pill evidenti col freddo, quindi si consiglia
di tenere le mani calde e fare regolare esercizio per sgranchire le mani
e le dita. Usare macchine moderne con basso livello di vibrazioni.

* Mantenere le macchine in buone condizioni. Fermare e controllare
la macchina se si avverfono eccessive vibrazioni.

= Usare prodotti abrasivi di buona qualita e conservarli in buone condizioni.

* Mantenere le flange e i platorelli in buone condizioni e sostituirli quando
sono consumati o deformati

« Non stringere froppo saldamente la macchina o il pezzo in lavorazione
e non esercitare eccessiva pressione sull‘abrasivo.

« Evitare un uso confinuo del prodotto abrasivo.

« Usare il prodotto abrasivo appropriato. Un prodotto inadatto pud causare
eccessive vibrazioni,

« Non frascurare i sinfomi fisici delle vibrazioni. Rivolgersi a un medico.

(CONTATTO FISICO CON IL PRODOTTO ABRASIVO

« Fare sempre grande atfenzione quando si usano prodotti abrasivi.
Legarsi i capelli e non indossare abiti svolazzanti, cravatte o gioielli.

« Evitare una partenza accidentale della macchina prima del
montaggio o durante la sosfituzione dell‘abrasivo. Isolare le macchine
dallalimentazione se necessario.

« Non rimuovere mai le protezioni installate sulle macchine. Assicurarsi della
loro buona condizione e corretta posizione prima di awviare la macchina.

« Usare sempre guanti e abiti adeguati se il pezzo o la macchina devono
essere tenuti con le mani. Per i guanti, si raccomanda il livello di
protezione minima di EN 388 Categoria 2.

« Dopo l'arresto della macchina, assicurarsi che il prodotto abrasivo si sia
completamente arrestato prima di lasciare la macchina incustodita.

I ot M AT

~~ Non fimucvere mal i diSpositivi di prsﬁzme esisfenti e assicurarsi che
siano in buono sfato e ben posizionati

« Assicurarsi che il pezzo in lavorazione sia ben fissato e correttamente
appoggiato. Assicurarsi che i supporti del pezzo siano ben regolati e fissafi.

+ Non azionare mai la macchina se il pezzo in lavorazione & in contatto
con l'abrasivo.

« Non applicare mai una forza eccessiva o procurare uno choc all‘abrasivo,
né lasciarlo surriscaldare,

+ Non lavorare mai con la parte dellabrasivo che non & destinata
all'operazione. Usare se possibile il centro dei nastri abrasivi,
evitare di usare i bordi

« Evitare il blocco e I'usura irregolare del prodotto per ottenere buoni
risultati. Rawvivare I'utensile ogni volfa che & possibile.

« Lasciare che I'abrasivo si fermi naturalmente, senza esercitare pressione
sulla sua superficie.

« Chiudere I'alimentatore e lasciare asciugare il refrigerante in eccesso
prima dell'arresto della macchina.

+ Non lasciare il nastro abrasivo in tensione quando non viene ufilizzato.

FRAMMENTI DI MOLATURA, SCINTILLE, POLVERE E FUMI

« L'esposizione a polveri generate dal pezzo in lavorazione e/o materiali
abrasivi pud causare danni ai polmoni e/o alfri danni fisici.

< Tutti i processi di lavorazione a secco devono essere dotati di un
adeguato impianto di aspirazione,

+ Non usare prodotti abrasivi vicino a materiali infiammabili.

« Luso di respiratori secondo la EN 149 & raccomandato per i processi
di lavorazione a secco anche se sono presenti sistemi di aspirazione.

« Le protezioni, quando previste, devono essere adattate in modo da
deviare le scintfille e i frammenti lontano dall'operatore. Adottare misure
aggiuntive per proteggere le persone che lavorano nelle vicinanze,

= Gli occhiali di profezione sono raccomandati per tutte le applicazioni a
macchina. Per macchine portatili e lavorazioni manuali, si raccomandano
maschera o scudo di profezione di qualita minima EN 166 Grado B.

« Assicurarsi che sia stato selezionato il prodotto abrasivo appropriato.

Un abrasivo inadatto pud produrre un eccesso di polveri e residui.

SMALTIMENTO DEGLI ABRASIVI

« | prodotti abrasivi usati o difettosi devono essere smalfiti secondo
le vigenti norme locali o nazionali.

« Ulteriori informazioni possono essere ricavate dalla Scheda Volontaria
Informativa di Prodotto fornita dal produtfore di abrasivi.

« Il prodotto abrasivo usato pud essere contaminato da polveri provenienti
dal pezzo in lavorazione o dal processo.

« Gli abrasivi usati devono essere distrutti per evitare che vengano raccolfi
dai rifiufi e riusati

BVVISO IMPORTANTE

E stafo fafto ogni sforzo per assicurare che tutte le informazioni contenute in questo volantino fossero corrette e aggiomate. In

ogni caso si declina ogni responsabilita per errori od omissioni, cosi come per ogni danno che dovesse comunque derivare.

© FEPA Edizione Giugno 2015



INFORMACION IMPORTANTE PARA LOS USUARIOS DE PRODUCTOS ABRASIVOS

Por su seguridad personal, todos los usuarios de abrasivos deben

seguir estas recomendaciones

ES

PRINCIPIOS GENERALES DE SEGURIDAD

LOS PRODUCTOS ABRASIVOS MAL EMPLEADOS PUEDEN SER PELIGROSOS.

= Seguir las instrucciones del proveedor del producto y del fabricante
de la maquina.

+ Asegurarse de que el producto abrasivo se adapta al uso previsto.
Examinar todos los productos antes de montarlos para descubrir
posibles darios o defectos.

+ Respetar las para la ony el de
los productos abrasivos.

Conocer los riesgos que pueden derivarse de la ufilizacién de los

productos abrasivos y fomar las precauciones que correspondan:

« contfacto fisico con el producto abrasivo en funcionamiento.

« heridas causadas por la rofura de un producto abrasivo en funcionamiento.

= virutas, chispas, humos y polvo que se generan al trabajar.

« ruido

« vibraciones

Utilizar solamente productos abrasivos conformes con los mds alfos
estdndares de seguridad. Las siguienfes normas EN proporcionan los
requisifos esenciales de seguridad para los productos abrasivos pertinentes:
« EN 12413: para los abrasivos « EN 13743 para ciertos abrasivos
aglomerados (muelas). flexibles (discos de fibra
vulcanizada, cepillos de ndcleo o

« EN 13236 para los superabrasivos con eje, discos de [Gminas).

(diamante o CBN)

No utilizar jamds una mdquina en mal estado o con partes defectuosas.
Los empresarios tienen que valorar los riesgos de cada una de las
operaciones de corte o recfificado e implementar las medidas de
proteccién apropiadas. Tienen que asegurarse de que sus operarios estin
formados y para el frabajo que realizan.

Este follefo sélo indica las recomendaciones bdsicas de seguridad
Encontrard informacién més completa y detallada sobre el uso seguro de
los productos abrasivos en los Cédigos de seguridad disponibles en FEPA
0 su Asociacién Nacional de Fabricantes de Abrasivos.

+ Cédigo de Seguridad FEPA para los Abrasivos Aglomerados
Yy Superabrasivos.

+ Cédigo de Seguridad FEPA para los Abrasivos Flexibles.

« Cédigo de Seguridad FEPA para los Superabrasivos para la
Piedra y la Construccion.

PRECAUCIONES CONTRA LOS POSIBLES RIESGOS

RUIDO
« Se recomienda una proteccion auditiva segdn norma EN352 en todos los
~rene on Ane ol frahain ce realice de forma mantal indenendientemente

« Aimacenar los abrasivos en lugar fresco y seco, evitando grandes
variaciones de femperatura. Asegurarse de que estdn bien protegidos y
colocados para evitar que sufran dafios y deformaciones.

« Los abrasivos flexibles deben almacenarse a una temperatura de 18-
20°C y una humedad relafiva de 45-65 %.

« Las bandas abrasivas deben estar suspendidas de una barra de al menos
50 mm de didmero.

= No utilizar nunca un producto abrasivo después de la fecha limite de
empleo, si estd indicada. No sobrepasar los tiempos de almacenaje
siguientes para los productos sin fecha: 3 afios para los productos de
aglomerante de resina o shellac, 5 afios para el caucho y 10 afos para
los vitrificados o cerdmicos.

« Seguir las ias y otras
productos o en los embalajes.

que en los

No utilizar en mdquinas

portdties Leer las insfrucciones

Utilizar gafas de
profeccion

No utilizar para trabajo
en himedo

Prohibido para amolado Utilizar profeccién
lateral aquditiva

No ufilizar discos

defectuosos Utiizar guantes

Utilizar mascarilla
anti-polvo

Utilizar sélo
con plafo

Utilizar sélo en maquinas
completamente cerradas

Sélo permitido para corte
en himedo

« Asegurarse de que el abrasivo escogido se adapta bien a la operacion a realizar.

= Seguir las insfrucciones del proveedor del abrasivo y de la mdquina
cuando se proceda al montaje del abrasivo. Respetar fodas las
indicaciones que figuren sobre el producto abrasivo tales como la posicion
de giro o posicién de montaje.

« Jamds forzar el producto abrasivo para su montaje ni refocarlo para su cjusfe.

« No sobrepasar jamds la velocidad méxima de trabajo, cuando esté indicada.

« Utilizar dnicamente las herramientas de montaje correctas, y asegurarse
de que estdn limpias, sin deformaciones ni rebabas.

« Utilizar las arandelas de papel poroso, si se suministran.

« No aprefar excesivamente los elementos de montaje.

« Después de montar un producto abrasivo y antes de empezar a frabajar,
mantener en marcha la méquina en vacio, con los protectores en su
sitio, por lo menos durante 30 segundos, manteniéndose apartado
de la mdquina

« No quitar nunca los dispositivos de profeccién, asegurdndose de que



del nivel de ruido.

« Asegurarse de que el producto abrasivo es el adecuado para la
operacion a realizar. Un abrasivo escogido erréneamente puede producir
un ruido excesivo.

VIBRACIONES

« Las operaciones en las que la pieza a trabajar o la méquina se sujeta
manualmente pueden producir dafios a causa de las vibraciones.

« Hay que fomar medidas si después de 10 minutos de trabajo continuado
se detecta picazén, hormigueo o entumecimiento.

« Estos efectos se agravan en fiempo frio, en cuyo caso hay que mantener
las manos calientes y desentumecerlas regularmente. Emplear mdaquinas
modernas y en buen estado, con bajo nivel de vibraciones.

« Conservar las mdquinas en buen estado. Si aparecen vibraciones
excesivas, parar y comprobar la maquina.

« Utilizar abrasivos de buena calidad y conservarlos en
buen estado durante su vida.

« Conservar en buen estado los platos de montaje y los platos de apoyo, y
sustituirlos cuando estén gastados o se hayan deformado.

= No sujetar con excesiva fuerza la pieza o la mdquina, y no ejercer una
presién exagerada sobre el abrasivo.

« Evitar el contacto prolongado entre la pieza y el abrasivo.

« Emplear un producto abrasivo que se adapte bien al trabajo a realizar, en
caso contrario pueden producirse vibraciones innecesarias.

* No descuidar las consecuencias fisicas de las vibraciones, consultar al médico.

CONTACTO FISICO CON UN PRODUCTO ABRASIVO EN FUNCIONAMIENTO:

« Tomar siempre las debidas precauciones antes de ufilizar un abrasivo.
Recogerse el cabello largo, no llievar ropa amplia, corbata o joyas.

« Evitar una puesta en marcha accidental de la mdquina durante el
montaje 0 cambio del abrasivo. En caso necesario, desconectar la
mdaquina de la fuente de alimentacion.

« No quitar nunca los profectores de las mdquinas y asegurarse de que
esfdn en buen estado y en posicién correcta.

« Ponerse siempre guantes y ropa apropiada cuando se sujefe
manualmente la pieza a frabajar o la mdquina. Es conveniente que los
guantes tengan un nivel minimo de proteccién EN388 categoria 2.

« Una vez parada la mdquina, asegurarse de que el producto abrasivo
estd totalmente parado antes de refirarlo de la mdquina.

HERIDAS CAUSADAS POR LA ROTURA DE UN PRODUCTO ABRASIVO:

« Tratar los abrasivos siempre con mucho cuidado pues son productos
frégiles. Examinarlos siempre antes de usarlos para descubrir posibles
dafos o defectos.

Esiull el bUet esiuuo y el pusition COTTELTU

« Asegurarse de que la pieza a frabajar estd correctamente sifuada y
fijada, y comprobar que los soportes de la pieza estdn correcfamente
colocados y en buen esfado.

« No poner nunca la mdquina en marcha si la pieza a frabajar estd en
contacto con el producto abrasivo.

« Al frabajar, no ejercer presién excesiva ni golpear el producfo abrasivo
ni recalentarlo.

« Trabajar Gnicamente por la parte actfiva del abrasivo. En las bandas
abrasivas, lijar, si es posible, por el centro, evitando utilizar los bordes.

« Evitar el embozamiento y el desgaste irregular de los productos
abrasivos para obtener buenos resultados. Reavivarlos frecuentemente
cuando sea posible.

= Dejar que el producto abrasivo se pare por si mismo, sin apoyar sobre
ninguna superficie.

« Cerrar la entrada de refrigerante y dejar la mdquina en marcha hasta
que el abrasivo esté bien escurrido.

+ No dejar las bandas abrasivas bajo tensién cuando no se trabaje.

RESIDUOS DE LIJADO, CHISPAS, HUMOS Y POLVO:

« La exposicion a los restos del recfificado puede causar dafos
respiratorios, entre ofros.

« Toda operacién de rectificado en seco tiene que llevarse a cabo
con un dispositivo apropiado de aspiracién de polvo.

* No ufilizar abrasivos cerca de maferiales inflamables.

* En el recfificado en seco se el uso de
conformes a la EN149, aunque haya disposifivos de aspiracién.

« Si hay profectores, deben estfar colocados de manera que desvien
las virutas y las chispas lejos del operario.

« Tomar las medidas necesarias para proteger al personal que trabaje en la zona.

« Se recomienda usar gafas de proteccion en cualquier operacion con
abrasivos arrastrados mecénicamente. Cuando el frabajo se realiza a
mano, se recomiendan gafas de seguridad o pantalla. La proteccion ocular
minima recomendable es la especificada en la norma EN166 nivel B.

« Asegurarse de que el producto abrasivo ufilizado se adapta bien al frabajo.
Un producto mal escogido puede producir un exceso de restos y chispas.

ELIMINACION DE LOS ABRASIVOS

« Los abrasivos desgastados o defecfuosos deben eliminarse respetando
la normativa local o nacional.

« En las Informaciones de Producto Voluntarias facilitadas por el proveedor
encontrard informacién complementaria.

+ No olvidar que el abrasivo ufilizado puede estar contaminado por el
material frabajado o por otros componentes de la operacion.

« Los productos abrasivos rechazados tienen que destruirse para evitar
su reufilizacién en el caso de que fueran recogidos de la basura.

AVISO IMPORTANTE

Se ha puesto el mayor cuidado para que la informacion contenida en este folleto sea lo mds exacta y actualizada. No

obstante, declinamos toda responsabilidad por cualquier error u omision, asi como por los dafios que pudieran resultar.
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MEPELAVTE 3TY BPOLLIOPY TEM, KTO UCMOMB3YET ABPASUBHLIA UHCTPYMEHT

PexomeHaaLwmm, nsnoxeHHole B 6pommpe, LO/KHbI CObNOAaTLCS BCEMM

RU

noJsib3oBarengaMm a6pa3wBHoro WHCTPyMEHTa B MHTepecax NMYyHoR be3onacHocTn

OBLME NPUHUMUNMbI BE3OMACHOCTHU

YMEHT MOXET BbITb

(0YEHD OMACEH.

* Beerna
VHCTPyMeHTa 1 060pyA0BaHNS, NPEAOCTaBNEHHbIX nuaasu.waw

« YeuTecs, 4T0 aBpasMBHsIii UHCTpYMEHT NOXOAMT A1 Npearonaraemoii
onepa. Tlepen yYCTaHOBK0/ NPOBEPAITTe BCe a0pasUBHbIE HHCTPYMEHTSI Ha
Hanuume [edeKToB 1 NoBpexaeHMiA

+ MpARepX/BaIiTeCH AT 3KCTTYaTaLMM W XpaHeHYS ABRASMBHOTD HCTPYMENTa.

He 3aGbIBaiiTe 0 BO3MOKHO/ OMTACHOCTH P UCTON308aHIN A6PASMEHOTD

WHCTpyMeHTa 1 Mepbi

+ KOHTaKT Uacrefi Tena c aGpasBHLIM UHCTPYMEHTOM 80 BpeMS &ro BRaLIeH.

« TToBPEXeHH OT OCKOTKOB B0 BPEMS PAGOTHI C aBPasMEHbIM UHCTPYMEHTOM

« YaCTuLb! MaTepHana, VCKp, N13POOBPa3OBaHYE U Nble KaK NOBOIHSIE NPOAYKTHI
winbosaHA.

o LWy « Bupauns.

VicronbayiiTe TOnKo ToT a6pasHBHi MHCTPYMEHT, KOTOpIi COOTBETCTRYeT CambiM

Xecrom casgapam Gesonackocrs. Cregyouye EN cangaprs ecnesvsaar

TpeboBaHiA

MaTepuance

« EN12413 g1n abpasusoro
WHCTPYMeHTa Ha Pa3TN|HBIX CBA3KAX.

« EN13743 a9 creuyranshoro
WHCTPYMeHTa Ha rUBKoli ocHose
{Ackvt Ha rW6Koit ocHoBe 3 ymary,
TKaHA W QP TeneCTiOBe

KpyTW, 8 Tom uncre

* EN13236 g5t wHcTpyMenTa M3
p

et

HUKorza He Cnoflb3yiiTe YaCTV4HO VM MOTIHOCTBHO HevCpaBHoe oBopyRoBanve.
PaBoToAaTenv A0MKHb NPOBOLWTS OLIEHKY PUCKOB BCEX OrepaLii fo abpasmeHoii
6pabioTke /15 oBecniede IS HEOBXOMMMBIX Mep U CPE/ICTS 3aLLTHI NepCoHaa
JlomxHo BbITb 0BecnieveHo HeoBxonyMoe obyeHyte NepCoHana, 3aHToro
a6pasyteHoii o6paBoTKol.

37a Bpoluiopa MpeHasHaYEHa TolsKo A1 oBeceveritn 6a308bix peKoMeHaaLTt
o Ge3onackocTv. J1a Gonee AeTansHolh M GOpMaLIM 1o BesonacHomy
YCTOb308aHMI0 26Pa3HBHOR MPOAYKLAM, HACTORTETBHO PEKOMeHEYETCs
03HAKOMHTBCS: C HaLLUMM ONHBIMY TIpaBItAaMY TexHIKM Be3onacHoCT

HiXenepesyiCTeHHbIe paBuna GeonacHocTy MoxHo monysHTsy FEPA Wi 8
Baue/t HaUYIOHAIbHO/A TOprOBOJE accoLaLim
« Mpasuna Texitk FEPA 1 a6p: "

"3 p

« Mpasyna TexHykv 6e30nacHocT FEPA 1t MHCTpYMEHT 3 CBepXTBEpRbIX
MaTepuanos [y amHeoBpaBoTK U CTpONTeNbCTBa.

« Mpasyina TexHykv BesonacHocT FEPA /11 MHCTpyMeHTa Ha ruKoi ocHose
(wnmduukypky, AMckos Ha rMBKoiA ocHose M T.A.).

MEPbI MPEAOCTOPOXXHOCTU MPOTUB BO3MOXXHbIX
BUAOB MOPAXXEHUSA

wym
+ Balwyra opraros cnyxa cornaco EN352 peKoMerzyeTc 80 BCex cysanx, Kora

+ AGDa3UBHIi MHCTPYMEHT Ha TUBKOTA OCHOBE J0MKEH XPaHHTECH NpU TeMIepaType
18-22°C n oTHOCTeNbHO/ BaxHOCTH 45-65 %.

 AGpa3WBHbIE NeHTb MpH XpaHEHUM AOMXHbI BUCETS Ha Bany Wik TugTe
AMBMETPOM He Metee 50 M

+ Hukorga He uCnonbayiire a6pasHisHbili HHCTPYMEHT N0CTE MCTEUEHHS OKOHIaHHS
YKa3aHHOr B MApKVPOBKE CPOKa FOHOCTH. Flpu OTCYTCTEUM MapKWPOBKI

ifTech Creqylowwmx A M0 CPOKAM FOAHOCTI: MHCTPYMEHT

Ha 63KE/ITOBO/E 1 LUEANAKOBOM CBR3KAX - 3 FO3, Ha BYKGHWTOBOT CBA3Ke - 5 fer,
Ha KepaMitieckol - 10 et

. wa Wi Ha eroy
/i W APYTOM MHGOPMALMN IO :
He paspewaerca
JCIOb3083TH 417 PYUHOTO Tpounraiire HHCTpyKLO
windosaHws
He paspewaerca
YCONb308aTS A5 MOKPOTD HaneTs sauisie o4k
wndosanws
:fn‘;ﬂ;i‘::ff:“ HaneTb 3aumisie
(o HayLUHUKKA
TOPUEBOTO WAMGOBAHHA
He vcnonsaosats
noBpEXAEHHIA Hapers nepuatkt
UHCTpyMeHT
Paspewuaerca
ONOPHBIM ANCKOM
Paspeluaercs Cons308ath Paspewacrca
UCNONb308aTh TONBK

TONEKO 711 MOKPOTO

Ha CTaHKaX ¢ NoHOCTE0
wnosaKin

3aKpbITOlt paBouet 30Hoi

* YBeuTecs, 4To BbIBpaH pasibHIit aBpasuBHsiii HCTpyMeHT. Hukorga
He MCTIONb3YIHTe VHCTDYMEHT, ECAM OH He MOXET GbiTs JOMKHEIM 0BPa3OM
MAEHTUOMLMPOBaEH,

« [1pW YCTaHOBKe aBpa3BHOTO UHCTPYMeHTa CAEAYiITe MHCTPYKLMAM NOCTaBLLYE
VHCTDYMeHTa WnW CTaHKa. BeINOHAVTE BCe NPEANMCAHIR YCTaHOBKM, yKagaHHble
& MaKUPOBKE VHCTPYMEHTa, TaKMe KaKk HanpaBieHite ABIIKEHUS Wik MecTo
KpenneHws.

+ Hukora He npyknabiBaiiTe ciny npu yCTaHoBKe abpasytBHOro MHCTpyMeHTa Ha
OPaBKy U He NOAOHSIATe €ro 717 06ECTIEYe N YCTaHOBKI 1 KpereHHs:

+ FUMKOT/1a He MpeBbILLAIiTE MBKCHMATBHO JONYCTIMYI0 PaBotyio CKOpOCTS, ECl
OHa yKazaHa.

+ Y6eauTeCh, 4To MpH YCTaHOBKe ABPa3EHOTO UHCTPYMEHTa UCTIONb3yloTCA
COOTBETCTBYIOLLIME 3aXK/MHbIE GRaHLLbI, 4TO O He AedOpMUpOBaHS, Be3
TIOCTOPOHHIX 3arPA3HEHHii, HaNPUMEP, CTPYXKO/A 1 LLnaMami.

+ Vicrionb3yiTe MOHTaXHbIe KapTOHHbIE NPOKTAAKM, ECTV OHY NOCTABARIOTCA BMecTe
263 VBHLIM UHCTPYMEHTOM.

* He 3aTAruBaiite kpenneHue aBpasvBHOr NHCTPYMeHTa CAMLIKOM Tyro.

+ Mpexge em NUCTYWTL K 3KCTAYaTaLYM aBPa3MBHOT MHCTDYMEHTa ocne ero
YCTaHOBKM W NepeyCTaHOBKH, NpOBEAMTE NPOBHLIA NYCK Ha pabovieli ckopocT
C 3AULTHEIM YCTPOICTBOM B TeweHHe, o kpaiiHe Mepe, 30 cekywp, oToins T
CTatKa Ha 6e3onackoe paccrosue.

o ek mrna ta ~ss B Te o ks Sm 1 TS UeTAS fTBa Br R AL YL ~BnaLL h



T Nk L P Wt
« Y6eguTecs B Tom, 40 N0706PaH NPABbHI aBPaSHEHIE MHCTPYMe

Ho a0 ORGP MHCIMEHT MONET AT PWAHON dpétEpHOTo
wyma.

BUEPALMS

« TIpoLLeccs, NPt KOTOPbIX 3aFOTOBKA WV MHCTDYMEHT ylepXMBAETCA BpYHYIO,
MOTYT 6biT MPHUYIHOR BOSHYIKHOBEHWS TPABMbI B PesybTaTe BUEpaLMM.

« B cnyuae, ecnu nocnie 10 MUHYT HENPEPBIBHOTO MCMONL30BaHNS aBpa3uBHOro

BO3HMKaKOT OHeMeHHe KOHeUHOCTel,

'HEoBX0[MMO NPUHSTL COOTBETCTBYIOLLME MepbI

« [leiicTavte BUBpaLMY NPOSIBARETCS 6onee OTYETANBO B XONOAHBIX YCIOBHSIX,
TTo3ToMy PyKM A0SKHb! BbITh B TENAe; PEryAAPHO pasMHaITe pykM U Nabls.
Vlcnonnzyme CoBpeMeHHoe 0B0py0BaHIE C HIA3KYIM YpOBHEM BUBpaLIM.

cofepxatb 8 cocTosHIM, B
pe3avepHO/i BHBpaL

cnyqae
npoBepsTe ero,

« ViconsayiiTe aBpasyiBHbIit UHCTPYMEHT BbICOKOO KaYECTBa, XpaHUTe ero &
OMKHBIX YCAOBISX B TeyeHYie BCRro CPoKa KCTnyaTaLm

* CopepxuTe kpenexHble GpnaHLbl 1 ONOPHbIE AMCKM B AOMKHBIX YCIOBMAX,
3aMEHHTE X B Chy4ae M3HOCa U fieopMaLI

« He saxvmaiite 3aroma;<y CAMULIKOM Ty 1t He NpUAaraiiTe. W3NMILKYE YOS K
abpasuBHomy MHCTpyMe!

« Vaberaiire Gecnpepblsnum vcnonb3osanus aﬁpazwanom HCTpyMeTa.

« Vicnonsayitre

ybeauTeCh, YTO OHM B XOPOLIEM COCTORHIMM M AOMKHbIM 06pa3oM 3akpenseHs!.
 YBeiuTecs, 4T0 3ar0TOBKa 3KPENEHa 1 AOMKHbIM 06Pa30M yAePXHBAETCA.
YBeQMTeCs, 4T0 0nops 3aroTOBKM AOMKHEIM 0BPa30M NOFOTHAHb! U 3aKPEMEHs

« HKOF13 He 3aMyCKaiiTe CTaHOK, ECAM 3aK0TOBKA HAXOMATCA B KOHTAKTE C
a6pasUBHbIM HHCTPYMEHTOM

« Hukorga He cnyk VHCTpYMeHTY, He
noiBepraifre ero yAapaw 1 He AonyckaiiTe neperpesa.

 He wvicyiiTe Tojt CTOPOHO/! MHCTpYMeHTa, KOTOpaR He MpeHasHayeHa A1 3Toit
onepauyi. W3beraiiTe WwmQosaHys KpOMKOii aBpasMBHOI NEHTHI, MCTIoNs3yiiTe,
110 BO3MOXHOCTH, uENTpaﬂbNy)O 4aCTb fIeHTb.

« He ponyckaitre i usHoC , 4T0Bb!
rapaHTUpOBaTs €ro 3¢¢enwauy|o pabory. [1passTe MHCTPYMEHT No Mepe
HeobxonumocTy.

« Mo380NsiATe aBPa3UBHOMY UHCTPYMeHTY OCTHOBUTBCH ECTECTBEHHO, He NpUnaran
YU K £r0 MIOBEPXHOCTIA

« Orkiovaiie oAy CMB304HO-CXTBXBIOILSH XIUTKOCTH 1 OTOTe ee o
paﬁouem 30Hs! nepen OCTaHOBKOW CTaHKa.

«Heo NeHTHI N0,

TOBOYHBIE MPOAYKTb! LLTU®OBAHMS - UCKPbI, MbUTb U MAPBI

« TM0B0uHbIE NPOAYKTS! LUNMGOBEHNS MOTYT B5138aTs NOBPEXEHME NIErkitX  Apyriie
pu3MyECKHE NOBPEXAEHHS.

« Bce onepaty cyxoro [OMKHS! 6biTs 0BecreveHbl Heob
CPEACTBaMH CTBOZ3 SaTPRIHAILIX OTXOR03

, €CTU OHU He UCTIONb3yIOTCS.

HCTDYMHT MOXEr B TIAOH dpeaMepHOR SMEpaLI
« He MTHOPUPYIiTe QU34eCKUe CAMITOMb! BUGpauAM - o6paTTec K Bpay.

OUBUYECKWIA KOHTAKT C ASPA3MBHbIM MHCTPYMEHTOM

« He venonsayiim i UHCTDYMeHT 863w
Marepance.

R L Ao GOSN BEIGHNRYETR OIS
pecnupaTopos, . AaXE e | Cucrems!

 CTEOA SarpAaHFIOLIAX OTXOAE.

« Beeraa byabTe 0CTOPOXHI 1
UHCTPYMetTa. QVKCHPYIHTe AMHHbIE BOMOCH! Ha 3aTHLAKE 1 He HoCHTE caoﬁanuym
OEXAY, FANCTYKY M YKpAEHUS.

+ He fonycKaifTe cysaiiHoro 3anycKa CTaHKa Nepeft yCTaHOBKO/: v 3aMeHoit
a6pa3MBHOI0 MHCTDYMeHTa. MpY HEOBXOMUMOCT OTKIONHTE CTaHOK O MCTONHIKA
Tk

« HWKOFJa He CHUMAIHTe CO CTaHKa NPefyCMOTDEHHEIE Ha HeM 3aUTHbIe
YCTPOICTBa; Neper 3aMyCKoM CTaHKa ybeauTech, YTo OHM JOMKHBIM 06pasom
YCTaHOBEHEI M HaXORATCH B paBodem COCTORHIM.

« Beeria HanesaifTe MepyaTki U NOIXOARLYIO OZIEXAY B CAYHasix, KOTfIa 3ar0TOBKa
WM PYUHOIA MHCTPYMEHT YApX/BaIOTCS BpYUHYi0. [L1A NepHaTOK peKoMeHayeTCH
MUHIMaAbHBIA YPOBEHb 3alLyTbi 110 EN 388, KaTeropws 2

« Mocne BIKTIOYLHYA CTaHKa Npexae, 4eM oTOJTH OT Hero 1 0CTasuT Bes
TIPUCMOTPa, YBeVITECS, HT0 aBpa3/BHIA HHCTPYMEHT MOMHOCTBI0 OCTAHOBHICA.

TPABMA, OMHCTPYMEHTA
« Beerga firecs C a6 , OH MoXeT
7o nospeauTsCs. Mepe e Bech aby i

i€ 3aLLTHBIE YCTPOIICTBA AOMKHBI BbITb NpUcnocobesl Ana
3ALYTLI ONEPATOPa OT NETLLIMX UCKP 1 LWAGMOB.

« HeoBXofMMB! A0MONHMTENsHbIE Mepb! 10 3alLiATe NepCoHaNa, HaxOAALLEroCs
86nM3N,

+ Cpe/CTBa /19 3aLUMTb 113 PeKoMeHAYITCA AR NioBoro CTaHouHoro npouecca
wAnosanys. [T onepaLui, Koraa 3ar0TOBKa WA MHCTPYMEHT ylIepXYUBaIOTCs!
BPYUHYIO, PEKOMEHYIOTCA OUKIA VAW 3aLLIMTHBIE LLMTKY C MAHAMAIBHbIM YPOBHEM
3awuTs! no EN166, knace B.

« Y6emurece, 4o asibpar it uHCTpyMeHT. H
TI0710BpaHHbI VHCTDYMEHT MOXET CTaTb MPH4MHOT MOBBIILIEHHOFO BbiEeRCHYS
3ArPASHSHOLLIAX OTXOA0B.

YTUIU3ALUA ABPASUBHOIO MHCTPYMEHTA

- Ye it v pedbeTibii a6 Jt IHCTPYMEHT OnKeH BT
JTVMSIPOBAH COTACHO MECTHBIM VIV HaLYIOHaEHbIM HOPMATVBHbIM BKTaM,

 TIogpOGHas VHGOPMALIAR MOXET COREPAATBEA B AOKyMeHTE: «0BpoBONHas
VHopmaLys: o MposyKTe», KOTOpbIVi MPEAOCTABNSETCA NOCTaBUIKOM

VHCTPYMEHT Ha npeaMeT AedeKToB N NOBPEXeHNi
« XpaHuTe aBpa3mBHbIi MHCTPYMEHT B Cyx/iX yCAOBISX, NP MIOCOBO/ TeMMepaType,
u3beraitre 606X KoNeBaHMA TemnepaTypel. YBeAUTECH, 4T0 OH AOMKHEIM

Ha AzbIke nonyuarens.
+ Viweiite 8 B3y, 4T0 8 npoueCce 0GpaBoTkH 36pasHBHEIIt IHCTPYMEHT MOXET BT
DR MTEDIBTO 30T A ELECTEO, Tyt

0BpasoM 3aWILEH U yKpeneH B0 U3BexaHHe

 enomoma 35933t HCTRYNEHT BOTKEH 6T paspyLIeH 80
W36eXaHMe €ro U3LATHS! U3 OTHOA0B 1 NOBTOPHOTO VCTIONS30B3HUS.

BAXHOE MPUMEYAHVE

BLiY NPUNIOXEHbI BCe YCUAMA AN TOTO, 4TOBbI BCA MHGOPMALWS, U3NOXEHHAR B 3TOi GPOLLIOPe, Gbina A0CTOBEPHOI U

aKTyanbHOM. TeM He MeHee, Mbl He MOXEM HECTH OTBETCTBEHHOCTb 3a OWGKY WA YNYLLIEHUS, a Takke CBA3aHHBIE € STUM

noTepy wnv y6erTi (E & OF).

© FEPA  peiicTayeT c uions 2015



BROSZURA POWINNA BYC PRZEKAZANA 0SOBOM UZYWAJACYM PRODUKTY SCIERNE

Rekomendacje przedstawione w broszurze, dla wtasnego bezpieczenstwa,
powinny by¢ przestrzegane przez osoby uzywajace produkty Scierne

O0GOLNE ZASADY BEZPIECZENSTWA

NIEWLAS z PRODUKT $CIERNY ¢ NY.

« Zawsze nalezy przestrzegat instrukcji obstugi produktu Sciernego i
urzadzen, dotaczonej przez dostawce.

« Nalezy sie upewnic czy produkt Scierny jest odpowiedni do zamierzonej
operacji. Przed montazem nalezy sprawdzié czy produkt Scierny nie
posiada defektéw i uszkodzen

« Nalezy przestrzegac zasad eksploatacji i przechowywania produktu éciernego.

Nalezy pamietat o mozliwym niebezpieczeristwie podczas uzywania

produktu ciernego oraz o przestrzeganiu rekomendowanych $rodkéw

bezpieczeristwa

« Kontakt czesci ciata z produktem &ciernym podczas jego wirowania

« Uszkodzenia odtamkami podczas pracy z produktem ciernym.

« Czedci materiatu, iskry, opary i pyt, jako poboczne produkty szlifowania.

« Hatas. « Wibracje.

Nalezy uzywac tylko produktéw, ktre odpowiadaja najwyzszym

bezpieczeristwa ace standardy EN okreélaja istotne

wymagania techniczne dotyczace produktéw Sciernych:

« EN12413dla « EN13743 dla specjalnych
narzedzia ciernego materiatow Sciernych

nasypowych [krazki fibrowe,

Sciernice listkowe, Sciernice

listkowe wachlarzowe i $ciernice

listkowe trzpieniowe)

* EN13236 dla superscierniwa.

Nigdy nie nalezy uzywat czeéciowo lub catkowicie niesprawnego urzadzenia

Pracodawcy powinni dokonac oceny ryzyka wszystkich procesw Sciernych w

celu przestrzegania odpowiednich érodkéw bezpieczeristwa. Powinni zapewnié
pr do swoich 6

Niniejsza broszura zostata wcelu h
dotyczacych W celu uzyskania szczegétowe]

informacji dotyczacej bezpiecznego uzycia produktu Sciernego, prosimy

zapoznac sie z naszymi petnymi Zasadami Techniki Bezpieczeristwa

Nizej wymienione zasady bezpieczefistwa mozna uzyskac w FEPA lub w
krajowej jednostce zajmujacej sie handlem

« Zasady Techniki Bezpieczeristwa FEPA dla urzadzenia éciernego i
precyzyjnych superscierniw,

« Zasady Techniki Bezpieczeristwa FEPA dla superécierniw dla
kamienia i budownictwa

« Zasady Techniki Bezpieczeristwa FEPA dla materiatéw éciernych nasypowych

SRODKI 0STROZNOSCI PRZECIW MOZLIWYM ZAGROZENIOM

HALAS
+ Ochrona narzadéw stuchu zgodnie z EN352 zalecana jest we wszystkich
przypadkach ecznego stosowania urzadzerh i wyrobéw niezaleznie

od poziomu hatasu.
* Nalezy upewnic sie, ze produkt écierny zostat odpowiednio dobrany.
P o N o

« Taémy Scierne powinny by¢ mocowane na watku Lub trzpieniu o $rednicy
nie mniejszej niz 50mm.

* Nie wolno uzywat produktu éciernego po uptynieciu terminu waznosci.
Nalezy przestrzega¢ termin waznosci dla nastepujacych produktow
produkty bakelitowe i szelakowe - 3 lata, produkty gumowe - 5 lat,
produkty ceramiczne - 10 lat.

+ Nalezy sprawdzi¢ czy na produkcie Sciernym lub na jego opakowaniu
znajduje si ostrzezenie lub inne informacje na temat bezpieczefistwa:

Nie dopuszczalne do
slifowania maszynami
recznymi oraz stosowania
2 przecinarkamiz
prowadzeniem recznym.

Nie uzywac do szlifowania
na mokro.

Przeczytat instrukcje.

Natozy¢ okulary ochronne.

Nie uzywat do szlifowania
czotem éciernicy.

Natozyé nauszniki
ochronne.

Nie uzywat uszkodzonego

orodut Natozyé rekawiczki.

©)
)

Dozwolone tylko z

naktadka podporowa Natozy¢ pétmaske

Dozwolone tylko do uzycia
_ nacatkowicie zakrytych
obrabiarkach.

Dozwolone tylko do
salifowania na mokro.

« Nalezy sie upewnic, ze zostat wybrany odpowiedni produkt cierny.

Nie wolno uzywaéproduktu éciernego, jezeli nie moze byé on
adpowiednio zidentyfikowany.

* Przy montazu produktu $ciernego nalezy kierowac sie instrukcja dostawcy
produktu éciernego lub obrabiarki. Nalezy wypetniac wszystkie zalecenia
instalacyjne, przedstawione na produkcie, takie jak: kierunek ruch lub
miejsce mocowania.

+ Nie wolno montowaé produktu éciernego na trzpieniu na site | modyfikowaé
gow celu dopasowania.

+ Jedli zostata okreslona maksymalna dopuszczalna predkosé robocza, nie
wolno jej przekraczac.

« Nalezy sie upewnic, ze przy montazu produktu wykorzystywane sa
przeznaczone do tego narzedzia - bez deformacji, czyste i bez usterek

+ Nalezy uzywat bibuty, jesli zostata ona dostarczona z produktem éciernym.

+ Nie wolno dociagaé zbyt ciasno mocowan produktu éciernego

+ Po zamontowaniu, ale przed uzyciem produktu éciernego nalezy go
uruchomié prébnie, przy predkosci roboczej wraz z urzadzeniem
ochronnym przez maksymalnie 30 sekund. Nalezy odejé¢ na bezpieczna
adlegtos¢ od obrabiarki

+ Nie wolno zdejmowat z obrabiarki urzadzer ochronnych, jeéli sa
przewidziane, i nalezy upewnic sie czy sa w dobrym stanie i



WIBRACJE
Procesy, w trakcie ktérych obrabiany przedmiot lub narzedzie s3 trzymane
w rekach, moga by¢ przyczyna obrazefi powstatych w wyniku wibracji.

* W przypadku, jesli w ciagu 10 minut nieprzerwanego uzywania produktu
Sciernego pojawia sie takie symptomy jak ktucie, szczypanie, mrowienie i
dretwienie koriczyn, nalezy zastosowac odpowiednie érodki.

* Wptyw wibradji jest bardziej zauwazalny w chtodnych warunkach. Z
tego powodu, rece powinny byé trzymane w cieple - nalezy regularnie
rozprostowywat rece | palce. Nalezy uzywac nowoczesnych urzadzer o
niskim poziomie wibracji.

* Wszystkie urzadzenia nalezy utrzymywac w odpowiednim stanie. W
przypadku powstania nadmiernych wibracji nalezy zatrzymat /wytaczyc/
urzadzenie | sprawdzic je.

+ Uzywany produkt écierny powinien byé wysokiej jakosci. Nalezy go
przechowywat w odpowiednich warunkach, przez caty okres jego eksploatadji.

+ Kotnierz montazowy oraz trzpiert powinny by¢ trzymane w odpowiednich
warunkach. W przypadku zuzycia i deformacji nalezy je wymienic.

+ Obrabianego przedmiotu i narzedzia nie nalezy zaciska (chwytac, mocowac]
zbyt mocno i naciskac zbyt mocno na produkt Scierny.

+ Nalezy unikat uzywania produktu éciernego bez przerwy.

+ Nalezy uzywat odpowiednio dobranego produktu. Btednie dobrany produkt
matze byt przyczyna nadmiernych wibracji.

+ Nie nalezy ignorowat fizycznych symptoméw wibracji i
skontaktowat sie z lekarzem.

KONTAKT FIZYCZNY Z PRODUKTEM SCIERNYM

« Zawsze nalezy byc ostroznym | uwaznym przy uzyciu produktu
Sciernego. Diugie wlosy wiazat  tytu gtowy, nie nosic luznej odziezy
oraz krawatéw | ozdob.

« Nalezy zapobiegat przypadkowemu uruchamianiu obrabiarki przed
montazem lub zmiana produktu $ciernego. W razie koniecznosci nalezy
odtaczy¢ obrabiarke od zrodta zasilania.

« Nigdy nie wolno zdejmowat zabezpieczer z obrabiarki. Przed
uruchomieniem maszyny nalezy upewnic sie, ze zostaty zainstalowane w
odpowiedni sposéb i sa w dobrym stanie.

« Przy pracy z obrabianym produktem lub obrabiarka nalezy zawsze zaktadat
rekawiczki i odpowiednia odziez. Poleca sie rekawiczki o stopniu ochrony
przynajmniej EN 388 kategorii 2.

« Po odtaczeniu obrabiarki nalezy sie upewni, ze produkt &cierny catkowicie
zatrzymat sie, zanim zostawi sie go bez nadzoru

URAZ 3
* Nalezy uwaznie obchodzi¢ sie z produktem éciernym. Przed uzyciem

nalezy sprawdzié czy produkt Scierny nie posiada defektow lub uszkodzen.

+ Produkt écierny nalezy przechowywat w suchych warunkach, w
temperaturze powyze] zera, a takze unika wahan tempera(ury Nalezy
sie upewnic, ze zostat on aby
zapobiec uszkodzeniu | deformadji

« Materiaty 4cierne nasypowe powinny by¢ przechowywane w
temperaturze 18-22° C, przy wilgotnoéci wzglednej 45-65%

SR e TR

* Nalezy upewnic sie, ze produkt obrabiany jest zamontowany i trzyma
sie w odpowiedni sposcb.

* Nie wolno waczy¢ obrabiarki, jesli obrabiany produkt znajduje sie w
kontakcie z produktem Sciernym.

* Nie wolno oddziatywac zbyt wielka sita na produkt scierny, poddawac go
uderzeniom i przegrzaniu.

* Nie wolno szlifowac tej strony produktu, ktéra nie jest przeznaczona do takiej
operacji. Nalezy unikac szlifowania krawedzia tasmy éciernej, uzywa sie (jesli
to mozliwe) érodkowej czesci tagmy.

* Nalezy unikac zattuszczenia i nierownomiernego zuzycia sie
produktu, aby zapewnic jego efektywna prace. Sciernice nalezy ostrzyé
wrazie koniecznosci.

* Nalezy pozwoli¢ zatrzymac sie produktowi éciernemu w sposob naturalny,
bez naciskania na jego powierzchnie.

+ Nalezy odprowadzic | oszczedzac zbedn ciecz chtodzaco-smarujaca, przed
zatrzymaniem sie maszyny.

* Nie nalezy pozostawiac napietych tasm éciernych, jesli nie s w uzyciu.

ODPADY SZLIFOWANIA - ISKRY, PYL | DYM.

+ Kontakt z odpadami szlifowania dziata szkodliwie na ptuca i powoduje
inne fizyczne uszkodzenia.

« Wazystkie procesy szlifowania na sucho powinny by¢ zabezpieczone
niezbednymi $rodkami wentylacyjnymi.

* Nie wolno uzywac produktu éciernego w poblizu materiatow tatwopalnych.

« Uzywanie potmasek. Jedli zostaty ustalone systemy wentylacyjne
przy procesie szlifowania na sucho, poleca sig stosowanie potmasek
odpowiadajacych EN149.

+ Ustalone urzadzenia ochronne powinny byé przystosowane do ochrony
operatora przed iskrami i odpadami. Nalezy przyjac dodatkowe érodki
ochrony dla ludzi pracujacych w poblizu.

« Srodki achrony oczu powinny by¢ stosowane w przypadku jakiegokolwiek
mechanicznego zastosowania produktu éciernego. Do pracy z urzadzeniem
recznym i obrabiarka poleca sie okulary lub ostony o stopniu ochrony
przynajmniej EN166 klasy B.

* Nalezy sie upewnic, ze zostat wybrany odpowiedni produkt écierny.
Nieodpowiedni produkt moze byé przyczyng powstania nadmiernych
odpadow i pytu.

USUWANIE ODPADOW MATERIALU SCIERNEGO

« Zuzyty lub uszkodzony produkt écierny powinien byé poddany utylizacji
zgodnie z lokalnymi lub paristwowymi aktami normatywnymi.

* Dalsze informacje mozna uzyskac w “Dobrowolnych Informacjach
0 Produkcie”, dostarczonych przez Dostawce.

* Nalezy zwrécié uwage, ze po obrébce produkt écierny moze byé
zanieczyszczony obrabianym materiatem lub materiatem wykorzystanym do
procesu obrébki.

* Zuzyty produkt écierny powinien byé zniszczony w celu unikniecia
ponownego wykorzystania

WAZNA UWAGA

Dotozono wszelkich starar aby informacje przedstawione w te] broszurze byly wiarygodne i aktualne. W zwiazkuz
powyzszym nie mozemy ponosi¢ odpowiedzialnosci za btedy czy poprawki, a takze zwiazane z tym szkody i straty (E&OE). © FEPA wydanie czerwiec 2015
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