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Dunyanin onde gelen asindiric
markasi Norton; sundugu
gucld, hassas ve kullanici
dostu cozimler sayesinde en
karmasik uygulamalarda dahi
kullanicilarina malzemeye
sekil verme ve ylzey

finisaji uygulama imkani
tanimaktadir.

Teknoloji lideri olarak Norton, arti deger
kazandiran, ozel tasarimli, yiksek teknoloji
ve performansa sahip asindiricilar arasinda
basi cekmektedir.

Norton‘un kesintisiz ARGE yatirimlari
ve musterileriyle olan yakin iliskileri,
performans optimizasyonu yiksek
yenilikler ortaya cikarilmasini
saglamaktadir.

Bu ylksek ozveri sayesinde musterilere
ciddi avantajlar saglayan yenilikci Grinlerin
devamli olarak sunulabilmesi mimkin
olmaktadir. Strec verimliliginin artirilmasini
desteklerken, asindirici cozuamleri
diinyasina yeni bir yon tayin ediyoruz.
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GIRIS

YENI TEKNOLOJILERIN KULLANILMASI

Norton; yeni trlnler gelistirmeye oldugu
kadar mevcut tim trlnleriicin de teknolojik
ilerlemelerden yararlaniyor olmaya da
onem vermektedir. Norton'un hem stokta
bulundurdugu trtnleri hem de siparise gore
hazirladigr Urinleri; en glincel pazar trendlerine
uygunluklari bakimindan devamli olarak
denetime tabi tutulurlar. Bu yaklasim sayesinde
Norton, her bir Grininin son teknolojiden
yeterince faydalanmasini saglamakta, boylelikle
pazar payinin surdirdlebilir blylmesini de
teminat altina almaktadir.

YENILIKCI CALISMA BiCiMi

Norton, bulundugu pozisyonu pazarin ve

yeniligin lideri olarak tanimlar ve bunu

yaparken musteri gereksinimlerinin her

safhada tam olarak karsilaniyor olmasini
saglar. Norton, musterilerinin ticari faaliyetleri
ve Urln oncelikleri konusunda ayrintili bilgi
sahibi olmaya onem verir. Pazara ydnelik bu
yaklasim, Norton'un musteri gereksinimlerini
daha etkin bir bicimde degerlendirebilmesini
ve piyasadaki gelismeleri daha iyi analiz
edebilmesini mimkin kilar.

ASINDIRICI UZMANLARI

Norton'un teknik uzmanligi, tim asindirici
uygulamalarinda en uygun Urinlerin
kullanilmasini saglamakla kalmaz, en givenli
ve verimli sekilde, optimum performans
araliginda kullanilmalarini da saglar. Bu
bakimdan Norton, her dlcek ve pozisyondaki
musterileriyle degerli is ortakliklari kurmaya
onem vermektedir.

MUSTERI GEREKSINIMLERINE BAGLILIK

Bu is ortakliklari, giclerini yenilikci ve kapsamli

Urin gamini destekleyen genis capli pazarlama
faaliyetlerinden almaktadirlar. Norton,
dtnyanin asindirict Gridnler tretim lideri

olmaktan cok daha fazlasidir; musterilerinin bir

numarasi olmayi ve oyle kalmayi basarmis bir

markadir. Norton asindiricilarin uzun vadede
gelistirilmesine ve musterilerinin tim asindirici
gereksinimlerini karsilamaya 6nem veren bir
kurulusun parcasidir.

/)
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SURDURULEBILIR BIR GELECEK SUNMAK

2014'de Saint-Gobain Asindiricilar, verdigimiz 6nemin bir gostergesi

ticari ilkeleri ve vizyonuna gore niteligindedir. Asagida ayrintilarina
sekillendirilmis yeni strdurulebilirlik degindigimiz faaliyet alanlarinin her
planini aciklamistir. Bu 5 maddelik isleyis birinde, strdirilebilirligin artirilmasi
politikasi ve uygulamalari plani, kiresel ~ baglaminda kayda deger ilerleme
lider olarak surdurdilebilir gelisime kaydetmis bulunuyoruz.

Calisanlara ve surdurulebilirlige
baglilik ilkelerimiz

Vizyonumuz

Asindiricilarda globalde referans gosterilecek bir lider; yenilik ve
hizmette onde gelen isim olmak. Misterilerimize en kapsamli

Asindirici Cozumlerini sunmak.

- - - r 1 Is yerinin saglik ve giivenlik
Degerlerlmlz ‘ bakimindan iyilestirilmesi
Saint-Gobain Davranis & Calisma ilkelerini kopusunda[]dglall _bILI” K
genis capli ve titiz bir sekilde uygulamak. ‘ | ¢calisma politikas izleme

Asindirici trlinlerimiz s6z is ortamina dair sikintilarin
Davranls callsma konusu oldugunda, en yiiksek azaltilmasi: guriiltd, tekrar
. d . . onceligimiz tesis giivenligidir: eden gorevler, giivenlik,
- - is glinii kaybiyla neticelenen ergonomi...

Ilke l.e rl Ilke le rl kazalarin sayisi son 10 yillik

: zaman zarfinda bes kat Kimyasallara maruz
e Mesleki sorumluluk ¢ Kanunlara saygi azalmistir. kalmanin azaltilmasi
¢ Kisilere saygi e Cevreye saygl

Operatdrlerin her biri senede en  Yillik Diinya EHS Giini

s DogrUlUk s i$(.:i Sa@[lél ve ngenliQi az 3 defa olmak zere SMAT

e Diiriistlik e Calisanlarin haklarina (Ust Y6netim Denetim Gereci)
. ! programiyla degerlendirmeye

L Dayanlsma saygl tabi tutulmuslardir - > yilda

33,000 bireysel SMAT
gerceklestirilmektedir

c. Yilda 70,000 saat
Saint-Gobain Giivenlik
Standartlari egitimi
verilmektedir

08 Giris



Calisanlarimizin kisisel
gelisimlerinin devamli
m olarak desteklenmesi

Saint-Gobain, 2015 yili dahil
olmak tizere 3 yil arka arkaya
en iyi isveren secilmistir

Cesitlilik, egitim ve kariyer
yonetimi odaklidir

Abra+ sayesinde Ust yonetimin
genc yeteneklerimize
odaklanabilmektedir

Saint-Gobain Asindiricilar
Universitesi ve Saint-Gobain
Egitim tarafindan 60'in tzerinde
egitim sunulmaktadir

Sistematik olarak calisan memnuniyet
anketleri uygulanmaktadir

Siirdiiriilebilir
gelisim ilkesine
baglilik
prensibimiz

Su bes prensibi gozeterek
calismalarimizin cevreye
olan etkisinin azaltilmasi

Uretim siireclerimizde enerji
verimliliginin artirilmasi

Tesislerimizde geri
donustirilmis ham madde
kullaniminin artirilmasi

€O, emisyonumuzun azaltilmasi

Su kaynaklarimizin optimizasyonu

Atiklarin tiirlerine gore ayrilmasi
konusundaki politikamiza harfiyen
uyulmasi

Stirdirilebilir
gelisim ilkesine
baglik

prensibimiz

Yerel & uluslararasi

®
SAINT-GOBAIN

mecralarda, sorumluluk
sahibi & surdarulebilir
T oyuncu olmak

FEPA ve 0Sa kurucu Uyesi olarak,
asindirici glivenligini aktif olarak
desteklemek

VERITAS tarafindan denetlenen
sirdirdlebilir gelisim politikalar

Saint-Gobain, “Caring for Climate”
beyannamesini ve “CEO Water
Mandate for Water Resource
Protection”i (BM Milenyum Gelisim
Hedefleri kapsaminda)
desteklemektedir.

Sosyal seferberlik, yerel
okullarin isititmasi gibi
inisiyatiflerle yerel topluluklara
saglanan sponsorluklar

Uciincii parti tedarikgi imtiyazlari,
kerestelere dair yasal diizenlemeler,
CSR denetim ve degerlendirmeleri,
maden politikalart...

Kapsamli bir uluslararasi
standartlar listesi IS0 9001, ISO
14001, OHSAS 18001

Saint-Gobain, Birlesmis Milletler
Global Compact lyesidir

Asagidaki glivenlik standartlari uyarinca

yapilan kurum ici test & sertifikalar:

Strdiiriilebilir
gelisim ilkesine

EN12413: 1999 ( Baglayicili Asindiricilar ) EN13236: 2001 ( Siiper Asindiricilar ) baglik

EN13743: 2002 ( Zimparalar )

EN13236: 2001 ( Elmas Kesme Taslari )

prensibimiz

Devamli olarak cevreci iiriin

tasarimlari gelistirmek ve bu

sayede musterilerimizin arti
- deger kazanmasini saglamak

FSC® urinlerini treten ilk
asindirici markasi

Dogal recinelerin ve geri
donustirilmis asindirici mineral
cesitlerinin kullanilmasi

Yiiksek performansli
asindirici rlinlerin &
coziimlerin kullanilmasiyla
cevreye ve kullaniciya
olan etkinin azaltilmasi:

- dusuk guriltd

- az titresim

- aztoz

Siirdirilebilir
gelisim ilkesine
bagliik

prensibimiz

siris 09




GiRIS

iYi, DAHA iYi, EN iYi COZUM ONERILERI

Norton olarak degisen taleplere gore en uygun secenegi sunabilmenin
giicine inaniyoruz. Asindiricilarimizi; STANDART, TEKNIK, PERFORMANS
ve YENILIKCI URUN seklinde siralanan bir kategori piramiti olusturarak,
uygulamalarinizicin en dogru Urinu secmenizde size yardimci oluyoruz.

Lo PRI Piramidin en tepesinde yer alan bu grup, inovatif Urtinler
YEN”.'KCI UR N ile olaganustu verimlilik ve fayda saglamaktadir.

Performans kategorisindeki tirtinlerimiz en ylksek
verimliligi, toplamda en az maliyetle karsilamak
isteyen misterilerimiz icin tasarlanmistir.

Bu bélimdeki trlnler, uzun omirliligl sayesinde
degisim yapma sirasindaki zaman kaybini engelleyerek
Uretime daha cok odaklanilmasina neden olmaktadir.
Performans grubundan drinler tercih edildiginde,
maliyetlerdeki carpici karlilik fark ediliyor olacaktir.

PERFOR
+#+

Teknik grubunda Ustin fiyat-performans
orani yakalayan urinlere yer verilmektedir.
Performans konusunda asla sikinti
yaratmayacak olan bu drtnler,
beklentilerinizin lzerinde sonuclar
almanizi saglayacaktir.

Kaliteli ve ekonomik trin arayisinda
olanlaricin istikrarli ve ortalamanin
Ustiinde performans gosteren
STANDART g'dzUmlerpbu kategori?ﬂe yer

o e almaktadir. Rekabetci fiyatlar ile
sunulan Standart kategorisindeki
Urdnler, tasarruf ettirirken Norton
kalitesini ortaya koymaktadir.

Sade ve anlasilir bir tasarim olmasina 6zen gdsterdigimiz katalogumuz ile Grtnlerin ait oldugu
kategorileri rahatlikla gorebilirsiniz.

DAHA FARKLI BiR COZUME Mi IHTIYACINIZ VAR?

Basit ihtiyaclarinizi en ekonomik yolla cozmeye ya da glnin otesinde yliksek performansli
bir ihtiyaciniz dogdugunda, size farkli Griinler 6nerebilmemiz icin bizimle iletisime
gecebilirsiniz.

GIRi s
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PERAKENDE SATIS COZUMLERI

TUm Urunlerimizi cesitli alanlarda sunmaya olanak taniyan Norton
markali Urdn stantlarimiz, vitrin ve raflarda kullanima uygun olarak
satilan Urun portfolyosuna gore sekillenebilmektedir.

NORTON
VITRIN KiTi(DISPLAY KIT)

Tam seticerisinde her Urin gamini basariyla
teshir etmeye yetecek tiim bilesenler
bulunmaktadir.

Kiticerigi:

Kaide(ayak) x1, Delikli Pano x4, Raf Ainligi x1,
Raf x1, 5 pimli vitrin x1, ayaklar x2, mandal x35

Gerekmesi halinde aksesuarlar ayrica siparis
edilebilmektedir.

PAKET

KIiT ADI MIKTAR URUN KODU
Isikli tam kit 1 410076979
Isikli & ingiliz tipi fisli tam kit 1 410058121
Isiksiz tam kit 1 410076980
KESME VE TASLAMA TASLARINA
YONELIK PORTATIF VITRIN
e Kiticerigi:
Unite x1, Raf Alinligi x1, pim x22, yan paneller x2
e Boy: 1740mm x En: 380mm x D: 580mm
TANIM e T URUN KODU
K & tasl tasl
yomelik portati stant 1 410090016
GIRIS
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NOTLAR

GIRIS
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KESME VE TASLAMA

TASLARI

GIRIS

Sabit ve portatif makinalara yonelik Norton
Kesme ve Taslama Taslari en zorlu calisma
ortaminda dahi Ustlin performans sergiler.
Uriin gami dahilinde, her tiirli malzemeye
yonelik olarak Kesme, Taslama,

Yizey Finisaji cozimleri yer almaktadir.
Norton, endustrinin en kapsamli kesme

ve taslama uriin gamina sahiptir.

URON

BILGILERI

0 Kalite Kategorisi

Q Uygulanacak malzeme

© Olciiler (cap x kalinlik x delik capi)
© Uriin spesifikasyonu

© Maksimum devir hizi

O Uygulama tipi (Kesme / Taslama)
€@ Uriin kodu

© 05A Sertifika logosu

© Avrupa Standarti EN12413

URUN TiPLERI

Norton urinleri, tim givenlik standartlarina uygun
olarak profesyonel kullanicilar icin kullanim rahatligi
disinilerek tasarlanmistir.

BF 27 BF 41 BF 42
o e —
BOMBELI DUZ KESME TASLARI BOMBELI KESME
TASLAMA TASLARI TASLARI

76-230mm caplarinda
portatif makinalaricin

50-400mm caplarinda
portatif makinalar,

250-400mm caplarinda

sabit makinalaricin

76-230mm caplarinda
portatif makinalar icin

Uygulama: Taslama

Uygulama: Kesme

Uygulama: Kesme

1 4 KESME VE TASLAMA TASLARI



URUN GRUPLARININ CESITLILiGI

Norton, her musterinin ihtiyacini karsilamak Uzere, farkli 6zelliklerde kesme ve taslama tasi
seceneklerini sunmaktadir. Uriin gami 3 Griin grubuna ayritmistir ( Performans / Teknik / Standart )
ve bu sayede kullanici kendi ihtiyacina en uygun urinl kolayca secebilmektedir.

{pERFORMANS.f./.**' Essiz asindirici teknolojisi sayesinde, Norton Quantum 3 ve Norton Quantum
endustriyel uygulamalara ozel tasarima sahip yenilikci trtinlerle <
: coziimler sunmaktadir. Norton Quantum 3 size tim metal isleme é
sureclerinizde yliksek konfor ve etkili bir uygulama ¢6zimi saglar. >
Istikrarli bir sekilde etkin talas kaldirir ve bu ozelligini =
sert alasim celiklerde dahi fazla baski gerektirmeksizin muhafaza eder. L
i
PERFORMANS Norton, aliminyum oksit (Omega) asindirici kesme & taslama tasi ihtiyaclari UE) 2
Fofofefof icin de ylksek kaliteli ve cesitli Griinler sunmaktadir. Uriin cesitlendirmesi, > <

en secici musterilerin taleplerini karsilayacak sekilde gerceklestirilmistir.
Norton Omega, yliksek kesme ve talas kaldirma hizlarini uzun émurli
drinlerde bir araya getirerek kullanicilarinin daha distk asindirici
maliyetleriyle calisabilmesine imkan tanir.

TEKNIK Norton Vulcan ve Norzon kesme ve taslama taslarinin kullanildigr endistriler
fofofof arasinda havacilik sanayi, otomotiv, dokimculik, imalat, gemi-insa

ve insaat sayilabilir. Norton Vulcan ve Norzon geleneksel aliminyum oksit
kum teknolojileri arasinda yeni bir endustri standardi belirlemektedirler.
Tum celik, paslanmaz celik, aliminyum ve mermer uygulamalarda

optimum fiyat-performans orani sunarlar.

STANDART Norton Starline, kesme ve taslama islerinde paslanmaz celigi,
Fofeof dokme demiri ve mermeri de kapsayan bir cok malzemede ortalamanin
Uzerinde performans sergiler.

.
YENILIKCI URON PERFORMAN TEKNIK STANDART
NORTON
QUANTUM 3, OMEGA VULCAN STARLINE

NORTON QUANTUM

NORTON
Y INOKS QUANTUM 3, OMEGA VULCAN
NORTON QUANTUM
NORTON
& ) METAL QUANTUM 3, OMEGA VULCAN STARLINE
INOKS NORTON QUANTUM

A
A
NORTON NORLINE,
“ ALU NORTON ALU.
mf  \ERMER VULCAN STARLINE
=J M& MERMER

MF  (AROLAR VULCAN

[ RAY/METAL RAIL

NORTON

& /f QUANTUM LG
NORTON
QUANTUM Rt

A Kese Ve TasLAMATASLAR 10




GiRIS

KESME VE TASLAMA

TASLARI

KESME TASLARI - URUN KULLANIM TABLOSU
DUZ VE ACILI MAKINALAR iCIN

Kullanim Anahtari
e Siddetle onerilir
Anarili = =
o Onerilir 53 = 2
z 32 £ _ F E
< =z ) = = B T S
o T — @ o ) = n
o Q < = £ a w w
z - z z
S < 5 Z Z Z 5 5
=< o = [3) o O &) o o
x = w o p p = | < <
oK = o =) =) < =) = =
Z > o =z > > o > wn (]
e PERFORMANS TEKNIK STANDART
YENILIKCI URUN
Celik, insaat celigi ° ° [e] ° [e] [
Disik alasimli celik ° ° [e] ° [e] [
Yiksek alasimli celik o o o o o [e]
ince levha, lama profil ° ° ° ° ° °
Paslanmaz celik, Inoks ) ) (o] ) ) (o]
Dokme demir ° °
Paslanmaz ° °
Titanyum ° ° ° °
Mermer, beton ) °
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TASLARI

KESME TASLARI - URUN KULLANIM TABLOSU
ACILI MAKINALAR iCiN

Kullanim Anahtari
e Siddetle onerilir
o Onerilir 3
© ®
3 = | 2 z
g g 5 : B
- [&) < o c
) 3 g |3 s £ | 8
o < = s £ a w w
z z z z =z =z z =z
© g o < < < < > 3
o Q - o o 3} . o o o
] | 4 = | < <
o = o = > > < > = =
z o z > > > o > n n
PERFORMANS .
YENILIKCI URUN PERFORMANS TEKNIK STANDART
Celik, insaat celigi ° ° [e] ° ° o [ °
Disik alasimli celik ° ° (o] ° ° (o} (o] °
Yiiksek alasimli celik ° o o o o ° o °
Paslanmaz celik, Inoks ° o [e] o [e] o (o]
Dékme demir ° ° [e] [e] [e] (o]
Paslanmaz °
Titanyum ° ° °
Mermer, beton ° °

A Kese ve TasLauATASLAR 17




AVUC iCi TASLAMA MAKINALARI iCiN TASLAR

NORTON, endistriyel misterilerinin tim ihtiyaclarini karsilayacak

kadar genis bir kesme ve taslama tasi gami sunmaktadir.

UYGULAMALAR & PAZARLAR

Havacilik
Otomotiv
insaat

Uretim
Dokim

Ray endistrisi
Gemi insaati

KESME VE TASLAMA

TASLARI

NORTON QUANTUM uLTIMATE TECHNOLOGY /

* D METAL
o C INOKS

TiP 41

PERFORMANS

F ottt

ATy

/ | w
ke e

Norton Quantum ultra ince kesme taslari paslanmaz celik, alasim ve karbon
celiginde rakibi bulunmayan tas 0mrd, yiiksek talas kaldirma ve hizli kesim gibi

ozelliklere sahiptirler.

OZELLIKLER

e Zor uygulamalaricin agresif premium

taneciklerden olusur

® Devrim yaratan ozelliklere sahip,
patent basvurusu yapilmis

Baglayici Teknolojisi

CAP

FAYDALAR

e Tim diger taslardan daha uzun
kullanim omri

e Yiksek talas kaldirma hizi

e Hizli kesim

e Az titresimle daha stabil uygulama

¢ Daha az malzeme kaybi

® Daha az guriltu & toz

e Daha dustk enerji sarfiyati
e Capaksiz kesim

e Temiz kesim

e Hassas ve dizgiin kesim

KALINLIK x DELIK TEKNIK

ADET /

(mm) CAPI (mm) OZELLIKLER = AMBALAJ IR (OIS

1,0x22,23 ZA 6022 25 66252836338

115 1,3x22,23 ZA 6022 25 66252836897

1,6x22,23 ZA 4677 25 66252836339

1,0x22,23 ZA 60 77 25 66252836340

41 1,3x22,23 ZA 6077 25 66252836898
1% 1,6x22,23 ZA 4677 25 66252836341

2,0x22,23 ZA 4672 25 66252843896

180 1,6x22,23 ZA 4672 25 66252837989

230 1,9x22,23 ZA 4672 25 66252837990

115 0,8x22,23 ZA 6072 25 66252840228

aars i 125 0,8x22,23 ZA 60 72 25 66252838243

1 8 KESME VE TASLAMA TASLARI
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NORTON QUANTUM 3
Norton Quantum 3 Taslama Taslari - MADE TO BITE

Norton Quantum 3 taslama taslari Saint-Gobain Asindiricilar ARGE takimi
tarafindan insaat ve kaynak endustrilerinde daha agresif, hizli ve konforlu
taslama tasi kullanimi saglamak tzere tasarlandi. Norton Quantum 3, tescilli
seramik kum teknolojisiyle tretilmis olup bu yeni tasarimli baglayici sistemi
sayesinde daha uzun stireli kum tutunmasi saglanmakta, ayni zamanda taslama
sirasinda olusan isinma azaltilmaktadir. Bu sekilde son kullanici su 3 anahtar
avantaji saglamis olur:

1. Kesme sirasindaki titresimin azalmasindan dolayi operator konforunun
artmasi, yorulmasinin azalmasi.
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TASLARI

2. Daha kisa taslama suresi, yuksek miktarda talas kaldirma ve hizli
kesmeden dolayi baski gereksiniminin azalmasi.

3. Uzuntas 6mriinden dolayi daha az tas kullanilir ve bu sayede ariza/
bakimdan kaynakli islerin aksama siiresi ve malzeme kaybinda azalma
saglanir.

Siyah celik, iki evreli alasimlar, yliksek krom alasimlari ve bakim islerinde, gaz
& acik denizdeki uygulamalar, gemi insa, metal tretim ve celik konstriksiyon,
kaynak temizleme islerinde, pah kirma ve genel taslama uygulamalarinda
Norton Quantum 3 toplam islem siresi ve maliyetin azaltilmasina yardimci olur.

% B METAL TiP 27 p 7
e h INOKS _— 7/ 30° _J;“‘?

CAP KALINLIK x DELIK TEKNIK ADET/

(mm) CAPI(mm)  OZELLIKLER AMBALAJ  URUNKODU

115 7,0x22,23 NQ 24 P 10 66253371361

125 7,0x22,23 NQ 24 P 10 66253371362

27 150 7,0x22,23 NQ 24 P 10 66253371363
180 7,0x22,23 NQ 24 P 10 66253371364

230 7,0x22,23 NQ 24 P 10 66253371365

°

oz

Q H METAL TiP 27 p l

o) APl mm) ' OZELLKLER AMBALA)  URUNKODU

115 4,2%22,23 NQ 24 R 20 66253371356

125 4,2x22,23 NQ 24 R 20 66253371357

27 150 4,2x22,23 NQ 24 R 20 66253371358
180 4,2x22,23 NQ 24 R 20 66253371359

230 4,2x22,23 NQ 24 R 20 66253371360

A cese ve TasLauaTAsLAR 17




PERFORMANS
OMEGA *FF++

Norton Omega kesme ve taslama taslari standart taslara kiyasla daha hizli
calisir ve daha dayaniklidir. Bu sayede zaman ve para tasarrufu yapmis,
verimliligi artirmis olursunuz. Yiksek kaliteli, keskin aliminyum oksit kumu ve
ustin baglayici sistemi sayesinde metal Gzerindeki en zorlu uygulamalarda dahi

KESME VE TASLAMA

olaganustu performans elde edilmesi mimkin olmaktadir.
OZELLIKLER FAYDALAR
¢ Yiksek kaliteli, keskin aliminyum ¢ Yiksek talas kaldirma
_ oksit asindirici minerali e Standart Grinlere gdre yiksek
p- fayda maliyeti
i. * Daha hizli kesme
=

« Ustiin baglayici sistem e Standart urlnlere kiyasla daha
uzun kullanim omri

e Demir, stlfir & klorir icermez e Zararli madde icermez
5 « INOKS TiP 41 1!909 ‘o/
[EnArTFw)l KALI@T\ILD“K{n);r?ﬂEUK S o AhAADBiT_,/AJ Uil el
1,0x22,23 A60W 25 66253370025*
1 1,6x22,23 A4L6W 25 66253370026*
1,0x22,23 A60W 25 66253370029*
41 1% 1,6x22,23 A46W 25 66253370030*
150 1,6x22,23 A46W 25 66253370033**
180 1,6x22,23 A46W 25 66253370034**
230 1,9x22,23 A36W 25 66253370036**

20 Kesme ve asLama TasLAR 00



; , - | |2
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) OAPlmm) | GZELLIKLER  aMBALA)  URUNKODU B
s 2,0x22,23 A36W 25 66253370027 <zt
2,5x22,23 A36W 25 66253370028 5
2,0x22,23 A36W 25 66253370031 I<—E
41 12 2,5%x22,23 A36W 25 66253370032 g @
180 2,0x22,23 A36W 25 66253370035 % ;
230 2,0x22,23 A36W 25 66253370037 § |<_i
2,5x22,23 A36W 25 66253370039
115 2,5x22,23 A36W 25 66253370040
125 2,5x22,23 A36W 25 66253370041
i 180 2,5x22,23 A36W 25 66253370043
230 2,5x22,23 A36W 25 66253370044

* {5@ METAL TiP 27 p 7
LAY = = w J

CAP KALINLIK x DELIK TEKNIK ADET/

(mm) CAPI(mm)  OZELLIKLER AMBALAJ  URUNKODU

115 7,0x22,23 A24S 10 66253370045

125 7,0x22,23 A24S 10 66253370046

27 150 7,0x22,23 A24S 10 66253370047
180 7,0x22,23 A24S 10 66253370048

230 7,0x22,23 A24S 10 66253370050

IR - -n 1 b S

CAP KALINLIK x DELIK TEKNIK ADET / URUN KODU

(mm) CAPI (mm) OZELLIKLER ~ AMBALAJ

27 125 4,0x22,23 A24S 10 66253370042

A KesmE Ve TASLAMATASLARI 2]




VULCAN

AR o 25 e b

KESME VE TASLAMA

OZELLIKLER FAYDALAR
® Celik ve paslanmaz celik icin e Uriin veya makina degistirmekle
zaman kaybetmeye son
e Demir, stlfir & kloriir icermez e Zararli madde icermez
e Keskin aliminyum oksit asindirici e Daha yliksek kullanim omri
_ minerali ve malzeme kaldirma
% e 80m/s ® Diiz kesmelerde yiiksek istikrar
—
-
= [?nArEI KALICI\AI\ILDﬁr:u[r)ﬂEUK i A(\/IDBEAL/AJ s el
1,0x22,23 A60S 25 66252832280
1,6x22,23 AL6S 25 66252925432
115 2,0x22,23 A30S 25 66252925437
2,5x22,23 A30S 25 66252925442
3,0x22,23 A30S 25 66252925447
1,0x22,23 A60S 25 66252925433
1,6x22,23 AL6S 25 66252925434
125 2,0x22,23 A30S 25 66252925438
2,5x22,23 A30S 25 66252925443
3,0x22,23 A30S 25 66252925448
o 2,0x22,23 A30S 25 66252925439
%0 2,5x22,23 A30S 25 66252925444*
1,6x22,23 A4Lb6S 25 66252925435
2,0x22,23 A30S 25 66252925440
180 2,5x22,23 A30S 25 66252925445
3,0x22,23 A30S 25 66252925449
1,9x22,23 A46S 25 66252925436
2,0x22,23 A30S 25 66252925441
230 2,5%x22,23 A30S 25 66252925446
3,0x22,23 A30S 25 66252925450
100 3,2x22,23 A30S 25 66252835417*
2,5%x22,23 A30S 25 66252925490
e 3,2x22,23 A30S 25 66252925494
2,5x22,23 A30S 25 66252925491
42 12 3,2x22,23 A30S 25 66252925495
150 3,2x22,23 A30S 25 66252925496
2,5x22,23 A30S 25 66252925492
180 3,2x22,23 A30S 25 66252925497
2,5x22,23 A30S 25 66252925493
230 3,2x22,23 A30S 25 66252925498

* Siparis Uzerine uretilir

22 KeSME VE TASLAMA TASLAR 00



VULCAN
5 g{ METAL -TiP 27 e L
LA R
OZELLIKLER FAYDALAR
* Celik ve paslanmaz celik kesmek e Uriin veya makina degistirmekle <
icin tasarlanmistir zaman kaybetmeye son EE
e Demir, silfir & kloriir icermez e Zararli madde icermez 7
e Keskin aliminyum oksit asindirici * Daha yiksek kullanim 6mri =
minerali ve talas kaldirma %E
e S-Sert mineral § <
_ . 02
CAP KALINLIK x DELIK ~  TEKNIK ADET/ URUN KODU X
(mm) CAPI (mm) OZELLIKLER  AMBALAJ
100 6,4x16,0 A30S 10 66252926667*
15 4,0x22,23 A30S 10 66252925518*
6,4x22,23 A30S 10 66252925522
4,0x22,23 A30S 10 66252925519
125 6,4x22,23 A30S 10 66252925523
8,0x22,23 A30S 10 66252925524
150 6,4x22,23 A30S 10 66252925525
27 10,0x22,23 A30S 10 66252925528
180 4,0x22,23 A30S 10 66252925520
6,4x22,23 A30S 10 66253370934
8,0x22,23 A30S 10 66253370937
10,0x22,23 A30S 10 66252925531*
4,0x22,23 A30S 10 66252925521
230 6,4x22,23 A30S 10 66253370945
8,0x22,23 A30S 10 66253370941

* Siparis Uzerine uretilir

VULCAN FrasT cut

& ) METAL TiP 27 p 7

OZELLIKLER FAYDALAR

* Keskin aliminyum oksit asindirici * Hizli malzeme kaldirma
minerali

* Celik ve paslanmaz celik kesmek ¢ Konforlu taslama

icin tasarlanmistir
* Demir, sulfir & klorir icermez * Paslanmaz celik bulastirmaz

e Orta sertlikte mineral

o) ChPlimm]  OZELUKLER AMBALA)  URUNKODU

115 6,4x22,23 A30P 10 66252830803

125 6.4x22,23 A30P 10 66252830804

27 50 6.4x22,23 A30P 10 66253370938
8,0x22,23 A30P 10 66253370940

230 6.4x22,23 A30P 10 66253370944

* Siparis Uzerine uretilir

A KESME VE TASLAMATASLARI 23




VULCAN

KESME VE TASLAMA

i q | 7 /
P27 o TiP 42 P L ‘o/ j
OZELLIKLER FAYDALAR
* Ozellikle paslanmaz celik icin e Kolay ve konforlu kesme
ve taslama
® Demir, silfur & klorir icermez e Zararli madde icermez
_ e Keskin aliminyum oksit asindirici ¢ Daha ylksek kullanim omri
g minerali ve talas kaldirma
@ : :
a o) APl lmm) | OZELLKLER AMBALA)  URUNKODU
115 6,4x22,23 A 30S Inox 10 66252925513
125 6,4x22,23 A 30S Inox 10 66252925514
27 180 6,4x22,23 A 30S Inox 10 66252925516
230 6,4x22,23 A 30S Inox 10 66252925517
1,0x22,23 A 60T Inox 25 66252833400
1,6x22,23 A 46T Inox 25 66252833401
e 2,0x22,23 A 30 S Inox 25 66252835281*
2,5x22,23 A30S Inox 25 66252833408*
1,0x22,23 A 60T Inox 25 66252833402
1,6x22,23 A 46T Inox 25 66252833403
12 2,0x22,23 A 30S Inox 25 66252835282*
o 2,5x22,23 A 30S Inox 25 66252833409
1,6x22,23 A 46T Inox 25 66252833405*
180 2,0x22,23 A 30S Inox 25 66252835284*
2,5x22,23 A 30S Inox 25 66252925426
1,9x22,23 A 46T Inox 25 66252833406
230 2,0x22,23 A 30S Inox 25 66252835285*
2,5x22,23 A 30S Inox 25 66252925427
100 2,5x16,0 A30S Inox 25 66252925485*
115 2,5x22,23 A 30S Inox 25 66252925486*
42 125 2,5x22,23 A30S Inox 25 66252925487
180 2,5x22,23 A30S Inox 25 66252925488*
230 2,5x22,23 A30S Inox 25 66252925489

* Siparis tzerine Uretilir
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VULCAN

VULCAN FasT cut

TiP 27 .
- _TiP4

OZELLIKLER
e Ozellikle mermer icin

* Keskin silisyum karbir asindirici
minerali

CAP KALINLIK x DELIK

®
SAINT-GOBAIN

i | ®
e s M & >

FAYDALAR

¢ Kolay ve konforlu kesme
ve taslama

* Daha yiksek kullanim omri
ve talas kaldirma

TEKNIK ADET/

(rm) CAPI(mm)]  OZELLIKLER AMBALAJ  URUNKODU
115 6.4x22,23 C30R 10 66252925533
125 6.4x22,23 C30R 10 66252925534
277 180 6,4x22,23 C30R 10 66252925535
230 6,4x22,23 C30R 10 66252925537
115 3,0x22,23 C30R 25 66252925452
125 3,0x22,23 C30R 25 66252925453
4 180 3,0x22,23 C30R 25 66252925455+
230 3,0x22,23 C30R 25 66252925456
115 3.2x22,23 C30R 25 66252925500
125 3.2x22,23 C30R 25 66252925501
i 180 3,2x22,23 C30R 25 66252925502*
230 3,2x22.23 C30R 25 66252925503

Q @ METAL TiP 27 <
o & INoKs -__m Ty

OZELLIKLER
* Metal, inoks ve pik dokim icin

e Demir, silfur ve klorlr icermez

¢ Keskin aliminyum oksit asindirici
minerali

* Siparis uzerine uretilir

7

>
FAYDALAR
e Kolay ve yumusak uygulama
* Titreme ve kayma yapmaz
e Operatorl yormaz
e Yiksek talas kaldirir
¢ Farkli makine giiclerine uyumludur

o) APl GZELLKLER  AMBALA)  URUNKODU
115 6.4X22,23 A24P 10 66253371537
27 180 6.4X22,23 A24P 10 66252838374
180 8.0X22,23 A24P 10 66252836072

A
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STAN DART
STARLINE LAkt

Norton Starline drin dizisinde avuc ici taslama makinalarina yonelik olarak
tim metal islerinde kullanabileceginiz tam kapsamli ve kullanigli Griin
secenekleri bulunmaktadir. lyi bir talas kaldirma hizi, hizli kesme,

KESME VE TASLAMA

konforlu calisilabilmesiicin azaltilmis titresim ve daha stabil bir performans
saglanmaktadir.
OZELLIKLER FAYDALAR

_ * Celik, paslanmaz celik, e Hizli talas kaldirma

< dokme demir ve mermer * lyi fiyat / performans orani

- icin kullanilmaya uygundur

<<

'_

5 @ INOKS TiP 41 l{w ‘a//;’-j

CAP KALINLIK x DELIK TEKNIK ADET/

(mm) CAPI (mm) OZELLIKLER ~ AMBALAJ SRER] LRl

115 1,0x22,23 AG6OR 25 66252837243

1,0x22,23 AG6OR 25 66252837245

41 12 1,6x22,23 A46R 25 66252837246
180 1,6x22,23 A46R 25 66252837247

230 2,0x22,23 A36R 25 66252837248

26 KeSME VE TASLAMA TASLAR 00



TiP 27 . TiP 42 | V¥ &
- _TIPAT _F\_AQO/J

Gl APamI T OZLLLKLER  AMBALAJ  URONKODU B
115 6,0x22,23 A24Q 10 66252837263 =
125 6,0x22,23 A24Q 10 66252837264+ 7
” 50 6,0x22,23 A24Q 10 66253370935 E
8,0x22,23 A24Q 10 66253370939 >z
6,0x22,23 A24Q 10 66253370936 s
230 i
8,0x22,23 A24Q 10 66253370943 U
115 2,5x22,23 A30P 25 66252837249
125 2,5x22,23 A30P 25 66252837250
41 2,5x22,23 A30P 25 66252837251
180 3,0x22,23 A30 P 25 66252843885
230 2,5x22,23 A30P 25 66252837253
115 3,0x22,23 A30P 25 66252837275*
125 3,0x22,23 A30P 25 66252837276
42 180 3,0x22,23 A30P 25 66252837277
3,0x22,23 A30 P 25 66252840938
230 3,0x22,23 A30P 25 66252837278

* Siparis Uzerine uretilir

ST 5 e W

CAP KALINLIK x DELIK TEKNIK ADET/ URUN KODU

(mm) CAPI (mm) OZELLIKLER ~ AMBALAJ

42 230 3,0x22,23 C30R 25 66252837284

A KESME VE TASLAMATASLARI 2/




PORTATIF MAKINALAR ICIN TASLAR

Norton portatif makinalaricin genis kesme yelpazesi sayesinde,
endistriyel alanlar icin yliksek performansli coziimler tretir.

UYGULAMALAR & PAZARLAR

* insaat
e Uretim
e Dokim
e Bakim

KESME VE TASLAMA

TASLARI

VULCAN m

p METAL . | Y/
o & iNoks TiP 41 for

OZELLIKLER FAYDALAR
e Gelismis tanecik yapisi ve baglayici * Daha uzun tas omri
sistem * Hizli ve sorunsuz kesme
* Yiksek kaliteli mekanik * Maksimum guvenlik
takviye * Diz kesimlerde stabil ve az titresim
e 80m/s ¢ Portatif makinalar ve sabit makinalar

icin tasarlanmis

o) QR mm) | GZELLIKLER  aMBALA)  URUNKODU

300 2,8x25,4 A30S 10 66252925460*

3,0x25,4 A30S 10 66252925462
350 3,0x32,0 A30S 10 66252925463*

“ 3,5x22,23 A30S 10 66252925469
3,2x25,4 A30S 10 66252925464*
00 3,2x32,0 A30S 10 66252925465*

* Siparis lzerine uretilir
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RAY KESME TASLARI

Norton Ray Uriin grubu, zorlu operasyonlara yonelik yliksek
performansli taslar sunmaktadir. Ray kesme islemi; hassasiyet,
hiz ve glc gerektiren bir uygulamadir ve Norton Ray rin

dizisi her ray tipilmetro, tramvay, tren) icin ve her ray

kesme makinasi tipiicin ilgili tespit aparatini da iceren
(elektrikli veya benzinli) kapsamli bir kesme tasi ¢c6zimi
sunmaktadir.

UYGULAMALAR & PAZARLAR

e Ray endistrisi
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TASLARI

RAY

OZELLIKLER FAYDALAR
e Keskin aliminyum oksit asindirici * Hassas kesim
minerali & optimize edilmis baglayici e Hizl| kesim
e Zirkonyum asindirici minerali & e Sorunsuz kesim
optimize edilmis baglayici * Celik ve demiryolu uygulamalarinda
kullanima uygun
e Optimize edilmis baglayici * Hic sapma gdéstermeyen kusursuz
ve recine yogunlugu dizlikte kesim

* Hem kullanici konforunu hem de
kullanim omriind artirmak icin makinada
daha az titresim olusmasini saglar

¢ Dizglin kesimler icin istikrarli

performans
* Minimum diizeyde tas asinmasi
e 3 farkli spesifikasyon secenegi ¢ Tum ray makinasi glclerini ve tim
mevcuttur: yumusak, orta, sert ray tiplerini kapsamaktadir: metro,
tramvay, tren
* Ozel file takviyeli e 100m/s hizinda calisan giicli

makinalarda 350mm tas olarak ve
80m/s hizinda calisan makinalarda
300mm tas olarak kullanima
uygundur

e Operator icin maksimum glvenlikli

|

o

YENILIKCI URUN

CAP  KALINLIKx DELIK ~ TEKNIK ADET /
(mm) CAPI (mm) OZELLIKLER ~ AMBALAJ

350 4,0x25,4 ZA24Q 10 66252830924
400 4,0x25,4 ZA24Q 10 66252833665

TiP URUN KODU

41

* Siparis Uzerine uretilir
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KESME VE TASLAMA

CAP  KALINLIKx DELIK  TEKNIK ADET/ .-
(rm) CAPI(mm)]  OZELLIKLER AMBALAJ  URUNKODU
300 3,5x20,0 A2 T 10 66252829589
4,0x20,0 AT 10 66252829586
4,0x22,23 AT 10 66252829587
_ ZA 24T 10 66252832744
x 41 350
< AT 10 66252829588
& 4,0x25,4
2 A24P 10 66252828620
A24Q 10 66252833554
400 4,0x25,4 A24P 10 66252919130

* Siparis Uzerine uretilir
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SABIT MAKINALAR iCiN KESME TASLARI

Norton'un sabit makinalara yonelik taslari yliksek verim ve
yuksek performansli endistriyel cozimler sunmaktadir.

UYGULAMALAR & PAZARLAR

* insaat
e Fabrikasyon
e Dokim

KESME VE TASLAMA

TASLARI

VULCAN m

OZELLIKLER FAYDALAR
* Gelismis kum baglayici sistem e Daha uzun tas omri
* Hizli ve sorunsuz kesim
e Yakmadan ve parcalamadan kesim

e Celik, paslanmaz celik, beton ve e Paslanmaz celikte deformasyon
dokme demir kesmek lizere optimize yapmaz
edilmistir.

* Dis kisimda tam ve cift katli mekanik ¢ Maksimum guvenlik
takviye  Titremeden diiz kesim imkani

e 80m/s * Sabit makinalar icin tasarlanmis

A Kesme Ve TasLAMATASLARI 3]




CAP KALINLIK x DELIK  TEKNIK HIZ ADET /

TP (mm)  CAPI(mm]  OZELLIKLER [m/s] AMBALAJ  URUNKODU

= 3,0x32,0 A30S 80 10 66252925466

5 3,0x32,0 A30S 100 10 66252925475
g 3,0x32,0 A30T 80 10 66252843820
W 300 3,5x25,4 A30S 80 10 66252925467
= % 3,5x30,0 A30S 80 10 66252835384

é g 3,5x32,0 A30S 80 10 66252925468
3,5x32,0 A30S 100 10 66252836858*

3,5x25,4 A30S 80 10 66252925469

p - 3,5x32,0 A30S 80 10 66252925470

3,5x32,0 A30S 100 10 66252925476

4,0x32,0 A30S 80 10 66252925471
3,5x25,4 A30S 80 10 66252833890

4,0x25,4 A30S 80 10 66252925472

4,0x25,4 A30S 100 10 66252925477

400 4,0x32,0 A30S 80 10 66252925473

4,0x32,0 A30S 100 10 66252925478

4,5x32,0 A30S 80 10 66252925474
4,0x40,0 A30S 80 10 66252830812

* Siparis Uzerine uretilir
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33-112 ZIMPARALAR
& BEARTEX URUNLER

ZIMPARALAR & BEARTEX

URUNLER

34 URUNE GORE INDEKS 51 AVUC ICI TASLAMA 87 ELLE ZIMPARALAMA

35 MAKINA TIPINE GORE MAKINALARI ICIN 95 BANT ZIMPARALAR
INDEKS DISKLER 105 MOPLAR

36 GIRIS 65 KALIPCI TASLAMA

81 DISK ZIMPARALAR



ZIMPARALAR & BEARTEX

URUNLER

URUNE GORE INDEKS

FIBER DISKLER
52-54

FLAP DISKLER
55-58

RAPID BLEND
DISKLER BOMBELI

59-60

RAPID PREP YUZEY
ZIMPARALAMA
DISKLERI

61-62

RAPID STRIP DISKLER
BOMBELI

63-64

SAPLI MOPLAR
66-76

34 ZIMPARALAR & BEARTEX URUNLER

RAPID BLEND
UNITIZED DISKLER

77-80

SELF-GRIP' & SOFT
TOUCH DISKLER

82-86

TABAKALAR &
EL PEDLERI

88-90

RULOLAR &
BEZ RULOLAR

91-92

ROTOLO
SUNGER RULOLAR

93-94

I

DAR BANTLAR
96-104

FLANSLI MOPLAR
106-110

SATINEX
MAKINALARINA
YONELIK TASLAR
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MAKINA TIPINE GORE INDEKS
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Flap Diskler 55
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% Rapid Blend Unitized Diskler 77
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>, Tabakalar ve El Pedleri 88
Bez Rulolar 91
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Norton'un zimparalari ve Beartex Urunleriicerisinde pek cok bant, disk, rulo, yaprak ve mop secenekleri
yer almakta polisaj, kaynak, bakim ve tamir islerinizle ilgili olarak tum ihtiyaclarinizi karsilamaktadir.
Bu genis Uriln yelpazesi talas kaldirma, élciilendirme, taslama, capak alma, temizleme, kaynak dikisi

temizleme, polisaj ve finisaj islemlerini de icine alan her tirld uygulamaya yonelik olarak tasarlanmis
drinlerden olusmaktadir.

URUN
ZIMPARALAR

R 9 2

_.\O

KAPLAMALI

ESAS ASINDIRICI:

ZIMPARALAR & BEARTEX

A - Hafif Kagit 1 - Aliminyum Oksit Tek sayi - Acik Ayni uriin grubuna
F - Fiber 2 - Aliiminyum Oksit AUIETE] dj:‘u'lnféflnkf:;sl“
G - Agir Kagit 3 - Aliiminyum Oksit c'f‘::r‘::l'axpa“ -
H - Agir Kagit 4 - Silisyum Karbir
K - Bez 6 - Emery
Q - Muhtelif (6rn. Screenback & Film) 7 - Cakmaktasi
% R - Bez 8 - Zirkonyum Aliimina
%I S - Kombinasyon 9 -SG - Seramik
% T - Su gecirmez kagit Aliminyum Oksit
U - Norax
W - Ozel (Cork/Mantar)

MESNET TiPLERI

ister kagit, bez, vulkanize fiber, ister polyester
film olsun, diizglin bir kumlama saglanmasi
icin tabanin pirizsiiz, taslama baskilarina

ASINDIRICI TIPLERI

ideal asindirici kum, asinma noktasina kadar
maksimum direnc gosterir, ancak ciddi bir
korelme gerceklesmeden kopar, boylece

dayanabilecek kadar gticli ve (gerektiginde) kiyi/
kenarlara uyum saglayacak kadar esnek olmalidir.

ASINDIRICI BAGLAYICILARI

hem talas kaldirma hem de finisaj
gereksinimlerini karsilar.

DOGAL ASINDIRICILAR

Emery, korindon ve demir oksitin dogal

bir bilesimidir. Partikuller kiibik sekiller almistir
ve yavas kesicilige sahiptirler. Bu 6zelliginden
dolayr malzeme uzerinde cilalama etkisi gosterir.
Metallerin genel bakimi ve cilasi ile cok hassas
olan metaldrji numunelerinin hazirlanmasi

gibi son derece toleransli bir cilalama gerektiren
durumlara uygun olarak cok ince kumludur.
Zimpara tasi Urinlerin rengi siyah olmaktadir.

Yaygin olarak kullanilmakta olan iki farkli yapistirici
bulunmakta olup bunlardan biri zamk bazli, digeri
sentetik ve sicaklikla sertlestirilebilen recine bazli
bir Grindir. Yapiskanin uygulanmasi en az iki
baglayici uygulama yardimiyla gerceklesmektedir.

iLk kat recine uygulamasinda asindirici kum,
dogru yon ve tutunma saglayacak sekilde mesnete
yapistirilir. Kurumadan veya kirlemeden sonra
recine uygulamasi yapilir. iki farkli recine
uygulamasi kumun mesnete tutunmasini saglar.

36 ZIMPARALAR & BEARTEX URUNLER

I



Z

SENTETIK ASINDIRICILAR

¢ Aliminyum oksit dayaniklidir ve yliksek
siindurilebilirlige sahip, karbon celigi, alasiml
celik, sert bronz ve sert ahsap gibi malzemeler
uzerinde asindirma islemi icin son derece uygundur.
Dayanikliigin ana gereksinim oldugu durumlarda,
aliminyum oksit diger tim kumlardan daha iyi
performans gosterir.

* Zimparalarda kullanilan minerallerin en sert ve
keskin olani silisyum karbirdir. Sertligi ve keskinligi
bunu, demir icermeyen metaller (aliminyum, piring,
bronz, magnezyum, titanyum, vb.), kaucuk, cam,
plastik, lifli ahsap, emaye ve nispeten yumusak olan
diger malzemeler Uzerinde zimparalama isleri icin
ideal asindirici kilar. Silisyum karbir, disiik baski

®
SAINT-GOBAIN

¢ Zirkonyum aliminyum, kaba talas kaldirma
operasyonlarinda uzun omur saglayan, kendi kendini
bileme ozelligine sahiptir. Zirkonyum aliminyum,
icerdigi kumun kontrolli kopma ozelligi tasta
zimparalamak icin son derece uygundur.

¢ Seramik aliminyum oksit, mikro yapisindan dolayi
dayanikli, saglam, yogun bir asindiricidir. Mikron
olcistindeki cok kiiclik parcaciklari taslama sirasinda
kirilarak yeni cok sayida yeni keskin noktalar ortaya
cikarir. Asindirici 6zellikle orta ve yliksek baski
uygulanan operasyonlarda kullanildiginda keskinligini
korudugu icin, diger asindiricilardan cok daha yiiksek
hizlarda kesme yapar. Dovme ve karbon celiginde,
yliksek nikel ve kobalt alasimlarda kullanilmasi

altinda malzemelere niifuz etme ve daha hizli kesme onerilir.
yetenegiyle diger asindiricilardan tstinddr.
>
L
'_
.e . . . e o
URUN GRUPLARININ CESITLILIGI n
’ ’ %
Norton, muisterilerinin her ihtiyacini karsilamak uzere, endistrinin en cesitli zimpara seceneklerini o
sunmaktadir. Kullanilan asindirici cesitleri Griin sekline gore 3 gruba ayrilmistir(Performans/ Teknik/ %
Standart) ve bu sayede kullanici kendi ihtiyacina en uygun triini kolayca secebilmektedir. I
L
<2
pe
Essiz asindirici teknolojisi ve yliksek performansli asindirici kumlar sayesinde ﬁ;%

YENILIKCI URUN
sunmaktadir.

endistriyel uygulamalara dzel tasarimlara sahip Norton, yenilikci cozimleri

PERFORMAN
FF+tt

Bu ileri teknoloji Urtinler, en secici kullanicinin dahi taleplerini basariyla
karsilamakta, en ylksek verimlilik ve Gridn kullanim omrind en diislk isletme
maliyetleriyle saglamaktadir.

TEKNIK
F+++

Bu bélim Norton Zimparalarin ana kategorisidir. Bu gruptaki asindiricilar
Ustin performans coziimi sunacak sekilde tasarlanmis olup, yliksek verimlilik
ve toplam diisik asindirici maliyeti sunmaktadirlar.

STANDART

oo iceren kategoridir.

lyi performans ve dayanikli iiriin cziimleri sunan standart Norton iriinlerini

URUN SECIM KILAVUZU

Norton, tiim yaygin endustriyel uygulamalar

icin uygun ozellikte, cok cesitli Grin secenekleri
sunmaktadir. Daha etkin Grin secimi yapabilmek
adina ilerleyen sayfalara baktiginizda baslica
uygulamalarda kullanilan driinlerin genel bir
incelemesini géreceksiniz. Piktogram ve renkler
uygulamalari temsil etmekte olup ana kisimda
urun detaylarinin yaninda da gosterilmektedir.

e

DEMIR
ICERMEYEN

A'l DEMIR ICERIR I/I

BOYA &

&) YUMUSAK {
= VERNIK

SERT AHSAP AHSAP

@AM PAH VERME
=l \ERMER

(a AYAKKABI TAMIRI
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MEVCUT URUNLER TABLOSU

Anahtar: Mevcut kum ebatlari : Anahtar: Mevcut sekiller
Standart Norton Uriinleri A Self-Grip' olarak da mevcut Standart olarak bulunanlar
Jenerik arka ylz baskisi S Soft-Touch E{,SO% Spes|f|k olarak bulunanlar

. o . Stok (Sadece BSG, Sadece P600, sadece stok)
® [ptal edildi- stoga girmeyecek 2

+ Planland No BFL  Kisitli bulunabilirlik (no BFL)

FW Yalnizca tam jumbo genisliginde mevcut

A.B,C AGIRLIKLI KAGIT URUNLERI

MAKSIMUM

ZIMPARALAR & BEARTEX

ASINDIRICI - N
MINERALI BAGLAYICI YORUMLAR GENISLIK (mm) g
=)
X
. P36 ila P8O
\VAKE B/C AO Bej UF/UF e, & Tabakalar
= _Fl| @
JVeed B/C AO Bej ue/ug FSCkadidiyla NO-FIL® 0
islemi.
A255 [ AO  Kahverengi UF/UF  Stearaticermeyen A
No Fil
No Fil, P80 ila P120,
a275 VS AO  Kahverengi UF/UF  C-Agirlkli. B-Agirlikl 1380 5|58 ? ? ? ? ? ?
% daha ince
— . .
No Fil, P80 ila P120,
= XV B/C  SG/AO Mavi  UF/UF  C-Agirlikli. B-Agirlikli 1380 s SHES AN R R o
: 3 s s s
o daha ince
=) -
. . Ozel cakmaktasi Stokta bulunan
AT26 c Flint Bej G/G derecelendirmesi tabakalar

B AO Sari UF/UF No Fil 1380

MAKSIMUM
GENISLIK (mm)

ASINDIRICI
MINERALI

BAGLAYICI YORUMLAR

Stokta bulunan
T100 [T AO Kirmizi PF/PF tabakalar

. Stokta bulunan
© AO Siyah PF/PF tabakalar

P60 to P150 Stokta bulunan

EiE sic Siyah A in C-wt tabakalar
) . P60 to P150  Stokta bulunan
2 sic Siyah 2/ in C-wt tabakalar

T401 A SiC Siyah V/PF Yalnizca stokta
bulunanlar
L41PC C SiC Siyah C-wt 482

T278 B/C AQ Siyah PF/PF P60 to P150 Stokta bulunan

in C-wt tabakalar
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MEVCUT SEKILLER

f STD
DISKLER TABAKALAR | TABAKALAR RULOLAR

Maks.
JAVAK] Stok Genislik E
'_
Maks.
o
A233F Stok Genislik <
L
A255 @
%]
A A A A A A A Maks. Si
A A A275 Stok A Genislik /
S S S S S S S —
Rotolo <<
g_l
A A A A A A A A975 A A Maks. as
S Genislik s
’ =
N:D
3/02/0 0 12 3 4 5 &6 A726 Stok
Stok Rotolo

MEVCUT SEKILLER

STD
TABAKALAR | TABAKALAR

Maks.
T100 Genislik
Maks.
T221 Stok Genislik
Maks.
Sital Genislik
T401 Stok
Maks.
L41PC Stok Genislik
T278 Stok

DISKLER

RULOLAR
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ZIMPARALAR & BEARTEX

URUNLER

E VE F AGIRLIKLI KAGIT URUNLER

MAKSIMUM
MesNET |ASINDIRICI BAGLAYICI|  YORUMLAR GENiSLIK | D
MINERALI %)
(mm) s
=
<
G156F E* AO Yesil UF/UF FSC Kagidi 1380
A277 £ AO Somon UF/UF No Fil 1380
E* AO Sari UF/G  FSC Kagid 1380
G133F B/ AO Sari UF/G FSC Kagidi 1380
H216F Ei AO Kahverengi ~ UF/G 1380 A
Antistatik,
H259 [ AO Bordo PF/PF Acik Kumlama 1430
Antistatik,
H231 F+ AO Bordo PF/PF Acik Kumlama 1430 A
H235 F AO Bordo UF/UF  Acik Kumlama 1430 A
UF, PF
. . 240+f
H425 E.F SiC Siyah 22040 Acik Kumlama 1430 A A A A
PF
H835F . FSC Kagud,
F NZ/AO Mavi PFIPF ok kumtama 1420
H822 F+ NZ Mavi PF/PF  Kapali Kumlama 1420
E*=185gr F+=270gr

FILM URUNLER

MESNET

ASINDIRICI
MINERALI

URUN RENGI

BAGLAYICI

YORUMLAR

MAKSIMUM
GENISLIK

Q255 Silinger

Pure Ice 3 mil film

'.

3 mil film

(eKCPAN 3 mil film

(AN 3 mil film

(REIHIEE 5 mil film

[EKENISHN 5 mil film

Q361

3 mil film

(RPN 3 mil film

WANZSS 3 mil film

(RS 3 mil film

A= 3 mil film

VKRS 3 mil film

AO

AO Beyaz
AO Beyaz
AO

AQ Beyaz

AO Beyaz

AO Beyaz

AO Beyaz
AO Beyaz
SiC
Elmas

Elmas

Nanozit
Elmas

Kumuna gére PF Velcro
renklendirilmistir mesnet
Beyaz uv No Fil
Sari uv No Fil
Kumuna gére w
renklendirilmistir
Kumuna gére w Oftalmik
renklendirilmistir pazar
Kumuna gore f;gmk::sk“ Pirizli
renklendirilmistir P " Mesnet
recine
Kumuna gére f;;¥;25:5| Pirizsiz
renklendirilmistir pertor? Mesnet
recine
Kumuna gére wv Oftalmik
renklendirilmistir pazar
Kumuna gore Laplama
renklendirilmistir film
. Laplama
Gri film
Kumuna gére Laplama
renklendirilmistir film
Kumuna gore Laplama
renklendirilmistir film
. Laplama
NG filmi nanozit

1500

Sadece
stok

1380 A A A A A

>
>
>
>

330

330

330

330
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H835F
Mavi Fire

M

SAINT-GOBAIN

MEVCUT SEKILLER

STD DIGER

DISKLER TABAKALAR | TABAKALAR

RULOLAR

Maks. Genislik
Maks. Genislik

Genis
Bant

Cirtli Maks.
Genislik

Genis

Bant Maks. Genislik

Maks. Genislik

Maks. Genislik

Q255
Q175
Pure Ice

Q135
Q135

Q351R

>
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o
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o
o
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o
<
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URUNLER

MEVCUT SEKILLER

BANTLAR| BANTLAR

DISKLER RULOLAR

STD
TABAKALAR | TABAKALAR

Rulolar 101
& 203mm

Rulolar 101
& 203mm

Rulolar 101
& 203mm

e
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ZIMPARALAR & BEARTEX

URUNLER

SCREENBACK & FiLM URUNLER

MESNET

0,6/0,8

F425 0,8
F827 0,8

0,8
F996
Norton 0,8
Quantum

Q421 Grid
(I Grid iy

ASINDIRICI

MINERALI

A0
AO

SIC

NZ/AO
SG

SG

SIC
AO

Bordo
Bordo

Siyah
Mavi

Yesil

Kirmizi

Siyah

Yesil

BAGLAYICI

PF/PF
PF/PF

PF/PF
PF/PF
PF/PF

PF/PF

PF/PF
PF/PF

YORUMLAR

P16 ila P50; 0,8

MAKSIMUM
GENISLIK
(mm)

NO GRIT

Supersize islemi

Screenbak

Screenbak

1150

PAMUK BEZLi URUNLER

MESNET

K625 J Bezi
R J Bezi
R212 J Bezi
R222 J Bezi
R230 X Bezi
R265 X Bezi
R287 J Bezi
R309 JJ Bezi
R376 JJ Bezi
R423 J Bezi
R426 JJ Bezi
R427 X Bezi
R822 X Bezi
R842 X Bezi
VAR X Polikoton
R82A X Bezi
R82B X Bezi
R926 X Bezi
SEVEES Polikoton
YA J Polikoton
RX22 X Bezi

ASINDIRIC!
MINERALI

Emery
AO
AO

AO
AO
AO

AO
AO
AO

AO
Kompakt
SiC
SiC
SiC
NZ/AO

NZ/AQ

NZ
AQ/NZ
AO/NZ
SG/AO

SG

SG/AQ

Delta/AO

Siyah
Bordo

Bordo
Siyah
Bordo
Bordo

Bordo

Bordo

Kirmizi/
Kahverengi

Yesil

Siyah

Siyah

Siyah
Mavi

Mavi

Mavi

Mavi

Mavi
Kirmizi

Pembe

Kirmizi

Yesil

BAGLAYICI

6/G
PF/PF
PF/PF

UF

PF/PF

PF/PF

PF/PF
PF/PF
PF/PF

PF/PF

PF/PF

PF/PF

PF/PF

PF/PF

PF/PF

PF/PF
PF/PF
PF/PF
PF/PF
PF/PF

PF/PF

PF/PF

YORUMLAR

Emery bezi

Sadece Mop
El rulolar

El rulolari

Flap Disk

Ozel paslanmaz
celik

Kapali Kumlama

Demir icermeyen
metaller ve 6zel
pirinc

Flap Disk

Flap Disk
Bant/Flap Disk
Flap Disk
Supersize islemi
Flap Disk

Supersize +
Superflexible

MAKSIMUM
GENISLIK (mm)

NO GRIT

o o|lo|o| o
o o | O v | N
[<9) || ™| ™

Stokta bulunan
tabakalar

1400
1500

1400

1150

1500

1500
1400
1400

1400

1400

1400

1430

1500

1500

1500
1500
1500
1500
1500

1500

1500
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SAINT-GOBAIN

MEVCUT SEKILLER

DISKLER | ., . TP RULOLAR

TABAKALAR | TABAKALAR

Norton

Q421 Stok Maks.
genislik

>
LLl
'_
o
<
L
m
- o
MEVCUT SEKILLER o
3
s 5
. TD 1
B TABAKALAR | TABAKALAR OIS é z
5%
- - N:D
Cokince  Ince Orta Kaba  Cok Kaba K625 Stok
Maks.
o Stok Ma'ks_.
genislik
Ro22 [T Stok Maks.
genislik
Genis
R230 Bant
Genis
R265 B
R287
R309
R376
2423 Ma'ks..
genislik
- Ma'ks_.
genislik
Genis
R427 Bant
Genis Maks.
R822 Bant genislik
=842 Maks.
genislik
R828
R82A DIY
R82B
R926
R928
R946
o Ma}ks_.
genislik
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ZIMPARALAR & BEARTEX

URUNLER

POLYESTER BEZLi URUNLER(SUNTA VE MDF PAZARI HARIC)

MESNET

ASINDIRICI

MINERALI

BAGLAYICI

YORUMLAR

MAKSIMUM
GENISLIK (mm)

NO GRIT

RVAK] X/Y poli AO
R270 Y poli  Kompakt AO
R275 Y poli  Kompakt AO
R279 Y poli  Kompakt AO
R445 X/Y poli SiC
R473 Y poli  Kompakt SiC
R817  MRA NZ
R872 Y/X poli Yeni NZ
VA YY/Y poli  Yeni NZ
SEYLRN YY/Y poli Yeni NZ
R929 Xpoli  Yeni SG/AO

Ypoli  SG/AO

Y poli Delta/AO
EVI Y poli SG/AO
R976 .

Y poli SG/AQ
RX66 Y poli Delta/AO
R996 .

YY/Y poli  New SG
W441 X Bezi  SiC/Mantar
W445 Y poli Mantar
W448 Y poli  SiC/Mantar

Bordo
Bordo
Bordo

Bordo
Siyah

Bordo
Mavi
Mavi
Mavi
Mavi

Yesil
Bordo
Yesil

Pembe
Kirmizi
Yesil
Kirmizi

Siyah
Bej

Siyah

PF/PF

PF/PF

PF/PF

PF/PF
PF/PF
PF/PF
PF/PF
PF/PF
PF/PF

PF/PF
PF/PF
PF/PF
PF/PF

PF/PF
PF/PF
PF/PF

PF/PF
PF/PF

PF/PF

P24 ila P60; 10%
SG

Kapali Kumlama

Acik Kumlama

Kapali Kumlama
stong bond

Actk Kumlama

Mavi Force -
Acitk Kumlama

Mavi Force

Mavi Force -
Supersize

Supersize islemi
Supersize islemi

Supersize islemi

Flap Disc -
Supersize

Sulu kullanim
Mantar polisaj

Sulu kullanim
Mantar polisaj

1500

1400

1400

1400

1400

1400

1500

1500

1500

1500

1500
1500
1500
1500

1500

1500

1500

1400
1320

us us us

SUNTA VE MDF PAZARI URUNLERI

MESNET

YY poli

YY poli

Hafif
kombinasyon

Hafif
kombinasyon

Agir
kombinasyon

400g kagit

SiC

SiC

SiC

SiC

SiC

ASINDIRICI
MINERALI

Siyah

Siyah

Siyah

Siyah

Siyah

BAGLAY|

ICI YORUMLAR

Antistatik
PF/PF
PF/G Acik Kumlama
PF/G  Kapali Kumlama
PF/PF Antistatik
PF/PF Antistatik

MAKSIMUM
GENISLIK

(mm)

NO GRIT

1400

1430

1430

1440

1440
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R293

R275

R279
R445
R473
R817
R872
R874
R876

R929

R984

RX84
R976P

R976
Red-X

RX66

R996
Viking
W44
W445

W448

®
SAINT-GOBAIN

MEVCUT SEKILLER

STD
TABAKALAR | TABAKALAR

RULOLAR

Maks.
Genislik

Maks.
Genislik

Maks.
Genislik

Maks.
Genislik

Cok Ekli

R496 Genis

Bant

Genis

S88XL Bant
Cok Ekli

A A BESTAK] Genis

Bant

Genis

S422 Bant
Cok Ekli

S496 Genis

Bant

MEVCUT SEKILLER

TABAKALAR | TABAKALAR

RULOLAR

Maks.
Genislik

Maks.
Genislik

Maks.
Genislikte
Self-Grip

Maks.
Genislik

Maks.
Genislik

e
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NORaX URUNLER

MAKSIMUM
mesNeT |2 DR BAGLAYICI| YORUMLAR | GENISLIK |5
(mm) ©
o
=z
W JBezi A0 Gri uv O 600 X6 x2 X0 X5
tri-hellcal
XFBezi A0 Kahé’ereng' Y NORaX quad 600 X45
eyaz
XFBezi A0 Kahé’g;ggg' /" Uy NORaX pyramid 600 X5 X16 X22 X30 X45
XFBezi A0 Kahé’g;ggg'/ UV NORaXtri-helical 600 X6 X2 X30 X5
U366 Y Poli AO Gri uv NORaX tri-helical 600 X5 X16 X22 X30 X45
U336 Y Poli AO Beyaz uv NORaX quad 600 X16 X22 X30 X45
> Usbh XF Bezi SIC Yesil uv NORaX tri-helical 600
[
E Y Poli SIC Yesil uv NORaX tri-helical 600
j U936 Y Poli SG Gri uv NORaX quad 600 X16 X30 X45
om
oJ
o L . .
< SCM URUN KODUNA GENEL BAKIS: BANT VE DISK SECENEKLERI MEVCUTTUR
<
< = YENi RAPID PREP
D POPULAR f NORTON FORMER
e Y UNIVERSAL KUM| - MINERAL | 15N iMLAMA / KUM NORTONMCC | RAPID PREP AO VORTEX
N MCC RAPIDPREP MCC
Ekstra Kaba AO DSB ekstra kaba S2112 52108 S2103 _
Bantlar/ Diskler &
Agir Orta AO DSB Agir Orta 52312 =
L
Kaba AO DSB Kaba S2211 S52208 52203 5-2
aN
Orta AO DSB Orta S2311 52308 52303 g_%
Diskler ) S
Ince AO S2408 S2403 %
Cok Ince AO DSB Cok ince S2511 52508 52503
Kaba XS LS AO DSJ Kaba 52213 52228 52223
Orta XS LS AO DSJ Orta 52313 52328 52323
Bantlar ince AO ince $2428 S2423
CEENRRUBIS ok ince XS LS AO DSJ Cok ince 52513 52528 52523
Siiper Ince XS Sic DSJ Siiper ince S4713
Ultra ince Sic SiC Ultra ince S4601
Ekstra Kaba A AO Superflex Ekstra Kaba S2116
Kaba A AO Superflex Kaba S2216 $2223
Uzun Bantlar Orta A AO Superflex Orta S2316 S2323
(esnek 6rn. : -
50x2000mm) Ince A AO Superflex Ince S2415 52423
Cok ince A A0 Superflex Cok ince S2516 52523
Super ince S SiC
Kaba A AO Esnek Kaba 52218 52238 52253
Mini Bantlar Orta A AO Esnek orta 52318 $2338 52353
(kiiciik 6rn .
12x457mm) Ince A AO Esnek ince S2418 S2438 S2453
Cok ince A AO Esnek cok ince 52518 52538 52553
Agirislere yonelik Kaba A0 52215
Bantlar/Diskler Orta A0 52315
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MEVCUT SEKILLER

BANTLAR| BANTLAR

X65 X80 X100

i STD
DISKLER TABAKALAR | TABAKALAR RULOLAR

X65 X80 X100

X65 X80 X100 X200

Genis
Bant

X65 X100 U366
X65 U336
X70 X90 X110 Ukbh
X70 X90 X110 X210 U466

X65 X100 X200 U936

o~
~

YASS| TABAN: MANUEL PEDLER, RULO VE TABAKALAR HALINDE BULUNMAKTADIR.

F2302/
F2316 F2401 ';_:225522%/ F2510 F4300 ';:22%0219/ F0001
(Med A HD)
; ) Cok ince  Genel Amacli O . ; Bevaz
BEVCIEE Ekstra Kaba Orta Ince Cok Ince (uzun Temizleme & (SiC) Ultra Ince  Mikro Ince yl
émirl) Ovma : WA SIS
) Aliminyum Aliminyum Aliminyum Aliminyum Aliminyum  Alumina Silisyum Silisyum . ;
Minerat Oksit Oksit Oksit Oksit Oksit Silicate  Karbir  Karbur ~ Mikrolnce Yok
Kiymetli
RCCUEl Pastanmaz ~ Metaller A & Genel AmacliGenel Amacli iisiilier & | e Emmer Genel Amacli CihlllaelraAl:lesr:'a Tum Yizeyler|
Alani Celik & Seramikler plastikler ¢ ' Plastikler Celik : »ap Y

Oto Karoser
Isleri
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ZIMPARALAR & BEARTEX

URUNLER

BEARTEX
KECE URUNLER

Beartex Urtinlerin “kece” naylon fiberler iceren bir mesneti vardir ve bu kisimda sentetik recinelerin
baglayici 6zelliginden yararlanilarak yapistirilmis asindirici grandller bulunur. S6z konusu parca, “li¢
boyutlu” bir asindirici malzemedir. Bu Uriin malzeme kaldirilmasi gerekmeyen islerde kullanilmak tzere
tasarlanmis oldugundan yiizeyin piruizlerinin giderilmesinde, parlatma islerinde kullanilmaya uygundur:
Diger Urlnlerin islerini bitirdigi noktada, BearTex calismaya baslar. Temizleme, parlatma veya finisaj
gereken tim bu durumlarda bir BearTex urinine mutlaka gereksinim duyulacaktir.

URUN

16 (Sileyum Karbir] C A A 15

ince

URUN GRUPLARININ
CESITLILIGI

PAZARLAMA

URUN AILESi MALZEME TIPI KUM KUM

URON isMi

Bear-Tex Yassi taban F 0 - Numara kum 0 - Kumsuz Uriin gruplari
Rapid Blend-Unified Unitized/Bilesik u 1-A/Obeyaz | 1-EkstraKaba dalriline Ei
varyasyonlari
2-A/0O ifade etmek icin
Rapid Strip Rapid Strip R kahverengi 2 - Kaba ardisik numaralar
kullanitmistir.
Rapid Prep-Surface Yiizey hazirlama/ S 4-S/C 3-0Orta
Conditioning Zimparalama Incelikte
Rapid Finish-Convolute Convolute c 5 - Koyu Kirmizi 4 - Ince
Zemin Pedleri Zemin bakimi JF 7- Elmas 5- Cok ince
9- Seramik 6 - Ultra ince
7 - Siperince
8 - Mikro
incelikte

ISLAK VEYA KURU KULLANILABILEN BEARTEX URUNLER SU AVANTAJLARI SUNMAKTADIR:

® Dizgln, homojen yuzey finisaji * Daha az operator egitim gereksinimi

e Olusan sicakligin Grlindn acik file yapisi sayesinde ¢ Daha az bakim gereksinimi
dag';ltllmasmdan doLayl malzemede sivanma ve renk . Diger metotlardan daha gUVen[i olmasi
bozulmasi durumlarinin minimum diizeye inmesi * Diizensiz yiizeylere uyum saglamasi

® Zaman tasarrufu ve verim artisi
e |slemlerin otomatize edilebilmesi

Bu avantajlar Beartex urunlerini sert fircalara, 6zel disklere, asindirici pasta ve celik ylintine karsi guclu
bir alternatif yapmaktadir. Operatorler Beartex Uriinlerinin g6z alici finisaj performansi saglayacak sekilde
kullanabilmek icin gereken teknikleri kisa stirede 6grenmektedirler.

BEARTEX URUNLERI CESITLI YUZEYLERDE KULLANILABILIR:

e Aliminyum e Pirinc e Bakir e Nikel

* Krom e Paslanmaz celik e Cinko e Titanyum

¢ Tantal * Seramik e Cam * Plastik

* Fiberglas * Ahsap e Kontrplak

UYGULAMALAR

* Capak alma * Temizleme * Ovalama * Ovarak temizleme

e Kaynak dikisinin ¢ Polisaj e Kismi parlatma ¢ Plastik matlastirma
temizlenmesi * Laminatlarin * Saten gorinimi * Kiymik giderme

e Kontrplak havlarinin matlastirilmasi
giderilmesi

YENI BEARTEX KECE WEB SITESI

QR kodunu tarayin veya asagidaki web sitesini ziyaret edin.

OpEss

www.nortonbeartex.com vaNyye
WEBSITESI LINKI
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UYGULAMA / KUM ONERISI

KABA KUM INCE KUM
(TASLAMA) (FINISAJ)

40 120 150-180 180-320 +

Kesme &

Pg’tama Agir Islere Yonelik -
aslan IESEINE!

Talas kaldirma

Kesme

Kaynak dikisinin temizlenmesi
& Inceltme isleri

ZIMPARALAR Capak alma

Yizey Hazirlama & Temizleme

BearTex Orta Cok Ince I

'_

o

<

- - LLI

ASINDIRICI TIPLERI @

. o

BEARTEX Urilnleri silisyum karbiir veya aliminyum oksit asindirici kumlar kullanilarak tretilmektedirler. %
Bunlar Norton'un diinyaca bilinen zimparalarinda kullanilanlarla ayni kalitedeki asindiricilardir. 2:' o
L
SILISYUM KARBUR sert, keskin, kolay kopan bir asindirici kum olup baski uygulandiginda kopma egilimi % E‘
gosterir. Dolayisiyla silisyum karbir parcalar daha keskindir, daha hizli kesmek egilimindedir ve cogu %@
yuzeyde daha ince bir cizik yapisi sergilerler. NT=)

ALUMINYUM OKSIT kaba, blok formlu bir asindirici olup kopma egilimi gstermez. Aliiminyum oksit
silisyum karblrden daha dayaniklidir ve daha uzun omurlidir. Aliminyum tzerinde renk birakmaz ve
sertlestirilmis celikler tGzerinde calisirken daha agresiftir.

KUM BUYUKLUGU

Uretim sirasinda naylon file iizerine yedirilen asindirici minerale “kum” denilmektedir.

Buyuk partikiller kullanilirsa ortaya cikacak Beartex uriinlyle daha agresif bir calisma saglanacak, kaba
bir ylzey finisaji elde edilecektir. Kiiciik partikiller kullanilirsa daha ince bir yizey finisaji elde edeceginiz
bir Beartex urinu Uretilmis olur.

YOGUNLUK

Yogunluk’ ile naylon file malzeme lzerine sikistirilmis olan liflerin ne yogunlukta oldugu ifade edilir.
Cogu Beartex urini kullanilacagi uygulama sahasinin gereksinimlerine uygun olarak tek bir yogunlukta
uretilirler. Ancak bazi diskler daha cok finisaj secenegi sunmak adina iki farkli yogunluk degerinde
uretilmektedir.

Ayni kosullar altinda, ‘sert’ yogunluklu diskler daha hizli keser, daha uzun émirli olur ve orta
yogunluktaki disklerden daha ince finisaj saglarlar. Buna karsilik orta yogunluklu diskler daha cok
durumda uygun kullanim saglamakta ve daha az baski ile calisabilme imkani sunmaktadirlar.

BAGLAYICI TIPLERI

Su gecirmez recineler Beartex ag malzemesinin tretim sireci boyunca gerek naylon liflerin
birbirine baglanmasinda gerekse ag tzerine asindirici kumlarin saglam bir sekilde sabitlenmesinde
kullanilmaktadirlar.
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FIBER DISKLER

Kaynak taslamadan finisaja kadar uzanan genis bir sahada Norton;
Norton SG seramik, zirkonyum aliimina ve aliminyum oksit asindirici
seceneklerinden olusan yiiksek performansli fiber disk seceneklerini
kullaniciyla bulusturuyor. Norton Grin gamindaki tim fiber diskler,
agir islere yonelik fiber mesnete sahip tam recine baglayici
sistemine sahiptir.

UYGULAMALAR & PAZARLAR

Talas kaldirma

Kaynak taslama & Kaynak dikisinin temizlenmesi
Hafif capak alma & finisaj

Otomotiv

Metal Gretimi

Kaynak & dokim pazarlari

Nakliye

e

: / Ty W
< NORTON QUANTUM Fo96 Lol sk sk

m

o DEMIR ICEREN

2 e A Ay © L @macrr
J Iy .

é% OZELLIKLER FAYDALAR

E% ¢ Yeni SG seramik minerali * Son derece ylksek performans
<

E:% * Yiksek mineral yogunlugu ¢ Duisuk baskida bile yuksek talas

kaldirma hizi
* Harika bir ylzey finisaji

e 0,84/0,8mm fiber mesnet e Son derece uzun omurlu
® Supersize ve yuksek oranda * Dolmaya karsi dayanikli
active filler & parca yizeyinin isinmasini 6nler
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NORZON rs27 m

4 & DEMIRICEREN °
ICERMEYEN

OZELLIKLER

* Norzon asindirici

e (0,8mm fiber mesnet

®
SAINT-GOBAIN

WNorzom

FAYDALAR

Genel amacli

Taslama, sekil verme, kaynak ve pah
kirma isleriicin ideal

Yiksek & duzenli kesme hizi

Kisa slirede yliksek miktarda metal
malzeme kaldirmaya elverisli

Harika fiyat & performans orani

STAN DART
F100 Lkt

DEMIR iCEREN
& DEMIR
ICERMEYEN.

OZELLIKLER

* Dayanikli, genel amacli kullanima
uygun aliminyum oksit asindirici

minerali

¢ (0,8/0,6mm fiber mesnet

e Taslamaya yonelik katki maddeleri

URUN SECIM KILAVUZU

MALZEMELER / UYGULAMALAR

SIDDETLE

ONERILIR

FAYDALAR

Cok amacli triin
(celik ve metal alasimlar icin ideal)

Daha uzun omir

Celik malzeme Uzerinde iyi
performans

ONERILIR

Paslanmaz Celik / Sicakliga karsi hassasiyeti olan alasimlar F996* F827* F293*
Karbon celigi/Kaynak/Demir iceren metaller F975* F827* F293%
Demir icermeyen Metal/Pirin¢/Aliminyum F827* F100*
Mermer F425* F100*

e

* Siparis Uzerine Uretilir
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ZIMPARALAR & BEARTEX

URUNLER

STAN DART

NORZON
F827

NORTON QUANTUM

F996

F100

CA'[D;?TE]LIK KUM AQ%E\TL,/A J N TEKNIK STANDART
16 25 66623385735
24 25 69957360048 66623385738
36 25 63642539615 66623385741
36 100 66623327494
40 25 66623385745
50 25 69957360053 66623385747
1922 50 g 66623327496
° 60 25 63642539616 66623385748
60 | 100 66623327497
80 25 63642539617 66623385750
80 100 66623327499
100 25 66623385751
120 25 63642533055 66623385757
120 100 66623327500
16| 25 66623385761+
2% | 25 63642539619+ 66623385764+
3 25 63642536483+ 66623385768*
3 100 66623327501*
40 25 66623385770*
50 25 63642539620* 66623385773*
12522 50 100 66623327502*
° 60 25 69957360057* 66623385775*
60 100 66623327503*
80 25 63642539622* 66623385776*
80 | 100 66623327504*
100 25 63642536484 66623385778+
120/ 25 63642533056* 66623385779*
120 100 66623327505*
16 25 66623385755
24 25 63642533062 66623385758
36 25 63642533063 66623385760
36 100 66623327506
40 25 66623385752
50 25 63642533064 66623385793
18022 e 00 66623327507
c 60 25 63642533065 66623385749
60 | 100 66623327508
80 25 63642533066 66623385746
80 100 66623327509
100 25 66623385744
120 25 63642533068 66623385739
120 100 66623327510
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FLAP DISKLER

Norton flap diskler; hafif talas kaldirma, kaynak dikisinin
temizlenmesi ve finisaj gibi cesitli uygulamalarda
kullanilabilecek sekilde tasarlanmis olup isleme siiresini
kisaltarak maliyetleri azaltmaktadirlar. Flap disklerin fiber
seceneklere gore hem omri daha uzundur hem de kesmeleri
oldukca hizlidir.

UYGULAMALAR & PAZARLAR

Talas kaldirma

Pah kirma

Capak alma

Boya/pas kazima

Temizleme & finisaj

Kaynak taslama & kaynak dikisinin
temizlenmesi

=
L
'_
a4
<
@

' / ey w z
YEN/NORTON QUANTUM Lk st ot sl o
MAKSIMUM PERFORMANS R928 gﬁ

—
DEMIR ICEREN E%
Ny o = 53
ICERMEYEN. N
OZELLIKLER FAYDALAR
* Yeni seramik kum formdilasyonu * Yiksek ve hizli kesme hizi

¢ Kaba talas kaldirma

¢ Polikoton bez e Parlama yapmaz
* Optimize edilmis kumun
rejenerasyonu/geri kazanimi
¢ Yiksek dayanim
e Kullanim rahatligi, daha az titresim

* Standart seramik Uriine kiyasla daha e Daha kalin triin
ylksek asindirici malzeme yogunlugu e Estetik goriniim

e Daha uzun kullanim omrt

e Supersize islemi e Kesme hizi arttirilmis
® Sogutucu maddeli
* Yanik izi birakmaz

* iddiali fiyat ® Pazar ihtiyaclarina uygun
* Yeni PEMBE flaplar e Diger uUrlnlerden farklilasma
e Rafta kolay ayirt edebilme
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OMEGA Rrszs

DEMIR iCEREN

& DEMIR

ICERMEYEN.
OZELLIKLER

* %100 ylksek performansli Norton
zirkonyum asindirici minerali

¢ Mihendisler tarafindan 6zel olarak
tasarlanan kontrolld asinan bez
mesnet

e Dayanikli yenilikci recine yapisi

VULCAN Rrss2 - HD

DEMIR ICEREN
& DEMIR
iICERMEYEN.

OZELLIKLER
e Daha cok yaprak

e Keskin zirkonyum asindirici minerali

ZIMPARALAR & BEARTEX

URUNLER

* Yeni recine yapisl

PERFORMANS
FFFFF

= = QVASEA

FAYDALAR
e Hizli ve stirekli kesim

e Orta ve agir talas kaldirma
uygulamalarinda mikemmel sonuc

e Kullanim omrd ytkseltilmis trlin

e Disuk titresim

== e YULCAN

FAYDALAR
e Daha uzun omiur

e Agresif kesim

* Hizli talas kaldirma

VULCAN Rrss2 m

DEMIR iCEREN

& DEMIR

ICERMEYEN.
OZELLIKLER

e Kendiliginden keskinlesen zirkonyum
asindirici mineraller

* Yenirecine baglayici sistem
e Yenive daha kalin bez mesnet

VULCAN Rr2¢5

DEMIR
o CEREN

OZELLIKLER

e Dayanikli aliminyum oksit asindirici
mineral

* Agir pamuk bez
e Cift flap disk yapisi
¢ Plastik mesnet

56 ZIMPARALAR & BEARTEX URUNLER
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FAYDALAR
e Agresif kesme

¢ Daha hizli talas kaldirma

e Standart disklere gore daha yiiksek
asinma direnci

e Uzun Grln omri

* Orta ve dusuk baski uygulanan
durumlar icin idealdir

WLLCAN

FAYDALAR

* Ozellikle karbon celigi lizerinde
ylksek baslangic kesisi hizi
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URUN SECIM KILAVUZU

MALZEME

®
SAINT-GOBAIN

PERFORMANS TEKNIK

YENILIKCi URUN

Sicakliga duyarli alasimlar /
Yiksek mukavemetli celik / Norton Quantum Omega
asindirmasi zor malzemeler
Paslanmaz celik Norton Quantum Omega Vulcan
Karbon celigi Omega Vulcan
Aliminyum / Dokme demir
Bronz / Bakir / Vulcan
Kompozit
Ahsap / Boya
INCE TAS MUADILI KALITE Norton Quantum Omega Vulcan
i Yiksek glic Dustik giic
MAKINA (1000 Watt iizerinde] (1000 Watt altinda)
><
L
FAYDALI BILGILER =
e Konik flap diskler 15-25° aci araliginda kullanilmak Uzere tasarlanmislardir 3
sPECc  ° Ayni derecede finisaj icin, kullandiginiz fiber diskten bir kum ebadi daha kabasi olan bir flap disk g
CHECK tercih edin. o
Siparis Uzerine Uretim icin minimum siparis miktari: <JE o
* 115mm - 1200 adet =
z
* 180mm - 360 adet )
=
ND

FiBERGLAS MESNETLI

NORTON QUANTUM VULCAN OMEGA
R928 R842 - HD R928
CAPxDELIK ADET/
(mm) KUM AMBALAJ YENILIKCi URUN PERFORMANS
@ Konik
40 10 66261143333 77696000572* 63642502475*
1522 60 10 66261143336 77696000573* 63642502476*
X
80 10 66261143337 77696000574* 63642502477*
120 10 66261143338 77696000575* 63642502478*
40 10 66261143344 77696000583* 63642502486*
18022 60 10 66261143345 77696000585* 63642502487*
X
80 10 66261143346 77696000586* 63642502488*
120 10 66261143347 77696000587* 63642502489*

e

*Stok sorunuz
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ZIMPARALAR & BEARTEX

URUNLER

FIBERGLAS MESNETLI

friseroustesnetl A

VULCAN VULCAN
R842 R265
CAPXDELIK ADET/
aMCrEsy o4

@ Konik

40 10 66623398533 66623398827
60 10 66623398534 66623398828
11922 80 10 66623398535 66623398702
120 10 66623398536 66623398819
40 10 66623398546 66623398833
180422 60 10 66623398548 66623398835
80 10 66623398549 66623398823
120 10 66623398550 66623398824

SEKIL ANAHTARI

Diiz Konik

FAYDALI BILGILER
// * Ayni derecede finisaj icin, kullandiginiz fiber diskten bir

kum ebadi daha kabasi olan bir flap disk tercih edin.
SPEC

CHECK  « Konik flap diskler 15°'den daha diisiik acilarda kullanilmak
tzere tasarlanmislardir

MAKSIMUM CALISMA HIZI

MAX

RPM, CAP (mm) MQS (m/s) MAKS. RPM
115x22 80 13300
125x22 80 12200
180x22 80 8500
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KAYNAK DiKiSiNiN TEMiZLENMESi

Essiz kompakt yapili tasarimi sayesinde malzeme kaldirirken
finisaj asamasinda sivanma olusmasini engeller. Capak alma,
pah kirma, kaynak dikisinin temizlenmesi, polisaj ve temizleme
isleriicin idealdir.

Hizli ve ekonomik yiizey hazirlama calismalarina yonelik
dayanikli yapidadir. Fiber ve flap diskler ile sirali olarak
kullanildiginda capak alma, kaynak dikisi temizleme

ve harika bir finisaj elde etme imkani tanir.

UYGULAMALAR & PAZARLAR

¢ Taslama hatlarinin iyilestirilmesi

¢ Yizeydeki bozukluk ve izleri temizleme
e Capak alma ve kenarlari yuvarlatma

e Hafif talas kaldirma

®
SAINT-GOBAIN

e

*Stok sorunuz
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o
VORTEX raPID BLEND m o
DPC TiP 27 ‘ I
VCRTEX o 2
RAPID BLEND % 35
2 'si 1 arada: 80 kum flap disk gibi keser m:%
ve NEX 25F Rapid Finish disk gibi finisaj yapar.
OZELLIKLER FAYDALAR
* Yiksek performans icin 6zel e Agresif, hizli talas kaldirma, daha
tasarlanmis kum kisa dongi sliresi ve daha yiiksek
parca kalitesi
e Kalin naylon ag ® Daha uzun omur ve disk basina daha
cok parca isleyebilme, dolmaya karsi
dayaniklilik
* Motorlu el aletlerinde degistirme ® Parca kalitesini artirmak icin flap ve
gerektirmez fiber disklerin yerine veya bunlarla
birlikte kullanilabilir
* Daha dar fiberglas tabak e Kullanilabilir capin daha biyiik olmasi
CAPXKALINLIK URUN ADET/ MAX o
XDELIK (mm) KODU UYGULAMALAR  avpaLas rpM URUNKODU
115x12x22 U2305 | VORTEX 5AM | Tig Kaynagi Temizleme 10 12000 | 66254429268
125x12x22 U2305 | VORTEX 5AM | Tig Kaynagi Temizleme 10 12000 | 66254496323*
115x12x22 | U2305|VORTEX 3AM|Tig Kaynagi Temizleme 10 7500 | 66623392701
125x12x22 | U2305|VORTEX 3AM|Tig Kaynagi Temizleme 10 7500 [66623392718*
#ﬁ’; 115x6x22 U2305 |VORTEX 5AM|Tig Kaynagi Temizleme 10 12000| 77696067099
125x6x22 U2305 [VORTEX 5AM|Tig Kaynagi Temizleme 10 12000|77696067103*
: 115x6x22 | U2305 VORTEX 3aM| |19 Kaynag/Kenar 10 |12000] 77696067105
Maksimum calisma hizi: Temizleme
12.000rpm 125x6x22 | U2305 [VORTEX 3aM| |19 Kaynag/Kenar 10 [12000|77696067110*
Temizleme




ZIMPARALAR & BEARTEX

URUNLER

STANDART

RAPID BLEND +++

NEX DPC TiP 27

L 4
Rapia’
eBLEIVM
OZELLIKLER FAYDALAR
* ince silisyum karbiir taneler cift * Homojen ve ince saten finisaj icin
yogunluklu Unitized yapi ideal bir tercih
e Demiriceren ve icermeyen * Daha uzun omir ve disk basina daha
malzemelerin finisajinda cok parca isleyebilme, dolmaya karsi
kullanilabilecek cok cesitli Grin dayanikli
cozimleri
¢ Yenilenmis recine sistemi e Rakip uUrlnlere gore daha az sicaklik
olusturarak daha rahat bir kesim
saglar
¢ Daha dar fiberglas tabak ¢ Kullanilabilir capin daha biiytik olmasi

CAP x KALINLIK URUN ADET/ O[]
% DELIK (mm)  KODU KUM UYGULAMALAR AMBALAJ URUN KODU
Kaynak dikisi
U4401 NEX2SF temizleme & 10 12000 | 66261020546
Finisaj
Kaynak dikisi
U4401 NEX3SF temizleme & 10 12000 | 66254461726
115x12x22 Finisaj +
U2401 NEX2AF Cok amacli 10 12000 | 66261020547
U2301 NEX2AM En agresif 10 12000 | 66261020548
YUKSEK
F2303 | DAYANIKLILIK | Enuyumlu 10 12000 | 66261020549
HSMA
Kaynak dikisi
U4401 NEX2SF temizleme & 10 12000 | 66254496320*
Finisaj
125x12x22
X Kaynak dikisi
U4401 NEX3SF temizleme & 10 12000 | 77696067125*
Finisaj
Kaynak dikisi
U4401 NEX2SF temizleme & 10 12000 | 77696067115
115x6x22 Finisaj
x6x
Kaynak dikisi
U4401 NEX3SF temizleme & 10 12000 | 77696067116
Finisaj
Kaynak dikisi
U4401 NEX2SF temizleme & 10 12000 | 77696067118*
125x6x22 Finisaj
x6x
Kaynak dikisi
U4401 NEX3SF temizleme & 10 12000 | 77696067119*
Finisaj

*Stok sorunuz
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STANDART

RAPID PREP +++

SCM (AO) SELF-GRIP*, 22MM DELIKLI

fﬁm Ragp‘;fp

OZELLIKLER FAYDALAR
* Acik yap! * Daha yumusak malzemeler zerinde
calisirken dolmaya karsi dayanikli
* Yiksek miktarda asindiriciicerik * Yiksek baslangic kesis hizi
e Esnek mesnet e Yiizeyin kiyi/kenar hatlarina uyum
saglar
* Genel Amacli * Cok amacli
URUN KODU MDAl A URUN KODU
52208 Kaba 25 66623378984*
115 52308 Orta 25 66623378987*
52508 Cok ince 25 66623379028*
52208 Kaba 25 66623378986*
178 52308 Orta 25 66623378989*
52508 Cok ince 25 66261019990*
Talep Uzerine diger olcl ve kum ebatlarinda * Siparis lzerine Uretilir

da temin edilir

URUN SECIMI

HANGISINi SECMELIYiM?

OZELLIKLER & FAYDALAR

En uzun kesme émri & en yliksek agresiflik degerlerine sahiptir ve bu sayede yiizeyleri cabucak daha ince finisaja

hazir, diiz bir hale getirir.
Ekstra Kaba

Tortu giderme& agir kir ve oksitlerin temizlenmesi, capak alma islerinde, aliminyum ve sert metaller iizerinde harika
performans sergiler.

Cok kaba olmayan bir finisaja veya daha fazla esneklige ihtiyac duyulan, agresif kesme gerektiren durumlar icin
idealdir

60-120 kumun biraktigr izi kaldirir - hafif capak alma amacli

Orta 120-180 kumun biraktigr izi kaldirir - temizleme ve pas temizleme amacli

Homojen ve harika bir sonuc saglamasiyla finisaj islerinde ve kaplama oncesi finisaj islerinde idealdir.

Cok ince

180-320 kumun biraktigi izi kaldirir - finisaj, polisaj & boyaya hazirlama amacli

Dekoratif finisaj islerinde en ince ve esnek finisaj coziimlerini sunar, hem yumusak hem sert metal
yiizeylerinde kullanima uygundur, cilalama dncesi hazirlik icin idealdir

e ZIMPARALAR & BEARTEX URUNLER 6]
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VORTEX RAPID PREP m

SCM (AO) SELF-GRIP" DISKLER - NUMUNE PAKETLERI

ZIMPARALAR & BEARTEX

RAPID PREP
KiT ve CAP OLCUSU ADET/AMBALAJ URUN KODU
H&L DISK KiT RAPIDPREP .
VORTEX 115 Her kumdan 5 disk 77696000365*
H&L DISK KiT RAPIDPREP . X
VORTEX 125 Her kumdan 5 disk 77696000553
* Siparis Uzerine uretilir
STANDART
RAPID PREP +++
SCM (AO) SELF-GRIPt DISKLER - NUMUNE PAKETLERI =y
Rapia
o WPREP.
-
> KiT ve CAP OLCUSU ADET/AMBALAJ URUN KODU
- N N
H&L DISK KHSRAP'DPREP Her kumdan 5 disk 77696000555*
H&L DISK KESRAP'DPREP Her kumdan 5 disk 77696000556*

* Siparis Uzerine uretilir

O2 ZIMPARALAR & BEARTEX URUNLER I
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®
SAINT-GOBAIN

KAZIMA & TEMIZLEME

Rapid Strip diskler kalin, saglam , sentetik fiberlerden ve ekstra
kaba silisyum karbur asindirici kullanilarak Gretilmistir.

Acik ag yapisi cok az dolma ile tel fircali seceneklerden daha
guvenli olan Rapid Strip cogu endustriyel alanda kullanima
uygundur.

UYGULAMALAR & PAZARLAR

® Yizey pasinin temizlenmesi & kalintilarin giderilmesi,
korozyon, hafif kaynak izleri, kir & diger benzer ylizey
izlerinin temizlenmesi & giderilmesi

* Boya & epoksi kaplamasi kaldirma
¢ Kaplama uygulamadan once ylzey hazirlama
e Kaynak dncesi ylizey hazirlama
e Kaynak sonrasi temizleme & iyilestirme
=<
L
'_
o
<
L
PERFORMANS g
FFF o
BLAZE rapip sTRIP <
) o
DPC TIP 27 > / é w
bhilzE <z
RAPID STRIP % D
/. y [
OZELLIKLER FAYDALAR ND
* Yogun ve dayanikli Norton SG Blaze e Rakip urlnlerden 2x daha uzun
seramik kum kaplamasi ve gelismis omurludir
recine baglayici sistem * Kabuklasmis paslar karsisinda

ve yumusak metaller tzerinde
calisirken baski uygulandiginda
dokilme yapmaz

* Genis gozenekli yap! * Daha az baski uygulandiginda orta
kum degerinde bir ylizey hazirlama
diskinin verecegine benzer bir netice
alinir; daha fazla baski uygulanmasi
malzeme kaldiracaktir.

® Daha az arizaya bagli durus ve daha

az atik
- ADET/ R
CAPxXDELIK (mm) AMBALAJ URUN KODU
it it 115x22 R9101 10 12000 66623303783
125x22 R9101 10 11000 66623303916*
178x22 R9101 10 8000 66623303920*

*Stok sorunuz
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STANDART

RAPID STRIP okt
DPC TiP 27 R .y
ADIG
. ) e.s‘TRIP
OZELLIKLER FAYDALAR
* Acik ag yapisi * Cok az dolma, hizli kesme
¢ Uygun/uyumlu e Diizglin olmayan yiizeylerin kolay

temizlenmesi

e Kalin, glcld, sentetik fiberler & ekstra ® Uzun omir
kaba kum

* Daha yiiksek yogunluklu YENI R4101 H

CAPXDELIK URUN  ADET/  MAX

STRIPPA R4104 S RAPID STRIP R4101 H

(mm) KODU AMBALAJ RPM
0 R4101 10 12000 66261009649
— 115x22
D<i R4104 5 11000 63642585732
L R4101 10 12000 66261030655*
m 125x22
I~ R4104 5 8500 63642585749*
§ R4101 10 9000 66261009586*
o 178x22
=z R4104 5 6500 63642585750*
o _
Ez *Stok sorunuz
D
S
N

FAYDALI BILGILER
/ * Pas, boya ve korozyon kaldirma isleri icin kusursuz bir Griin

SPEC
CHECK

O4  ZIMPARALAR & BEARTEX URUNLER I
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URUNLER

66 SAPLI MOPLAR 71 BEARTEX SAPLIMOPLAR 77 RAPID BLEND UNITIZED
DISKLER
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SAPLI MOPLAR

Sabit kesme hizinda homojen bir ylzey finisaji saglamak tzere
tasarlanmis olan moplarin dizenli bir asinma hizi vardir ve bu
sekilde diizenli olarak ylizeye yeni asindirici cikmaktadir. Yapilari
geregdi diz olmayan ylizeyler ve kenarlar icin idealdirler.

UYGULAMALAR & PAZARLAR

¢ Metal Uretim

¢ Kaynak dikisinin temizlenmesi
* Capak alma

* Temizleme & Finisaj

P
= STANDART
o
= R207 7+
m
o DEMIR ICEREN
ﬁ & DEMIR
p L ICERMEYEN.
o . :
= L OZELLIKLER FAYDALAR
E% * Yiksek kaliteli aliminyum oksit e Artirilmis kullanim omri & kesme
= asindirici minerali hizi ve azaltilmis kenar asinmasi
ND
* Yeni recine baglayici sistem ve agir e Essiz Uretim teknigi sayesinde daha
bez mesnet az toz cikarir

e Cok iyi bir finisaj saglayabilme ve
stabil kesme hizi

OO ZIMPARALAR & BEARTEX URUNLER I
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STANDART
R207 kbl

CAP x KALINLIKXSAP  KUM URUN KODU CAP x KALINLIKXSAP  KUM URUN KODU
40 66261157275 40 66261056890
60 66261157277 60 63642513148
80 63642502157 80 63642561466
100 66261157279 100 63642547339
120 63642502158 120 63642551593
150 66261157281 150 63642547340
20x15:6 180 66261157282 30x1546 180 66261138106
220 66261157286 220 63642546769
240 66261157289 240 63642547341
280 66261157290 280 66261021783
320 66261157294 320 63642513149 ~
400 66261157297 400 63642522268 n
40 66261157304 40 66261158047 r
60 66261157310 60 66261158050 =
80 66261157313 80 66261158051 -
100 66261157315 100 66261158052 o
120 66261157316 120 66261158053 <.
N 150 66261157317 Lot 150 66261158055 <
180 66261157323 180 66261158056 £z
220 66261157325 220 66261153339 S
240 66261157326 240 66261153341 N
280 66261157327 280 66261153342
320 66261157328 320 66261153406
400 66261157329 400 66261153820
40 66261157339 40 63642539937
60 66261157344 60 63642533099
80 66261117565 80 63642533098
100 66261149611 100 63642533095
120 66261196671 120 63642533094
150 66261157278 150 63642533092
25x15x6 180 66261157280 40x1546 180 66261138192
220 63642505405 220 66261021784
240 63642533194 240 69957360895
280 66261103369 280 66261186106
320 66261103374 320 66261135220
400 66261103375 400 66261145844
40 66261106367 40 63642539938
60 66261106370 60 63642546771
80 66261106913 80 63642546768
100 66261130004 100 66261122986
120 66261135178 120 63642546760
150 66261135387 150 63642533091
30x12x6 180 66261135391 40:20:6 180 66261066179
220 66261138088 220 66261066180
240 66261138089 240 63642539939
280 66261158045 280 66261129436
320 66261138273 320 63642539940
400 66261021782 400 66261129437
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R207

ZIMPARALAR & BEARTEX

CAP X KALINLIKxSAP  KUM URUN KODU CAP x KALINLIKxSAP  KUM URUN KODU

40 66254465093 40 63642546774

60 66261039617 60 63642531870

80 66261158253 80 63642533097

100 66261158254 100 66261158382

120 66261158255 120 63642546759

150 66261158256 150 66261158383

40:30:6 180 66261158257 50x20x6 180 66261158384

220 66261158290 220 66261158396

240 66261158294 240 66261158415

280 66261158295 280 66261158418

320 66261158300 320 66261158419

400 66261158301 400 66261158421

40 66261158302 40 63642539943

60 66261158304 60 63642534251

80 66261158305 80 63642561879

100 66261158306 100 63642546765

_ 120 66261158307 120 63642531863
i 150 66261158308 150 63642531860
= S0x12x6 180 66261158309 S0x30x6 180 66261158438
= 220 66261158310 220 66261158440
> 240 66261158311 240 66261158441
280 66261158313 280 66261158444

320 66261158315 320 63642546725

400 66261158316 400 66261158445

40 66261158324 40 63642546773

60 66261158325 60 69957360901

80 66261158326 80 63642546767

100 66261158327 100 63642546764

120 66261158333 120 63642546758

150 66261158336 150 69957360902

S0x15x6 180 66261158340 60x15x6 180 66261138277

220 66261158342 220 66261158446

240 66261158344 240 69957360903

280 66261158379 280 66261158453

320 66261158380 320 63642539945

400 66261158381 400 66261158454
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SAINT-GOBAIN _
R207

CAP X KALINLIKxSAP  KUM URUN KODU CAP x KALINLIKxSAP  KUM URUN KODU
40 63642536738 40 77696067971

60 63642531869 60 63642502159

80 63642531866 80 66261105998

100 63642546763 100 63642521198

120 63642531862 120 63642502160

150 63642559975 150 66261106000

60:2046 180 66261138279 80x20x6 180 66261158823
220 66261077830 220 66261158824

240 63642539770 240 66261158825

280 66261135389 280 66261158826

320 63642591191 320 66261158828

400 63642592341 400 66261158836

40 63642536737 40 69957360911

60 63642531868 60 63642531867

80 63642531865 80 63642533096

100 63642546762 100 69957364103

120 63642531861 120 63642534250

150 63642560343 150 63642562580

60:30x6 180 66261090663 8030x6 180 66261138283
220 66261021790 220 66261090666

240 63642546694 240 63642545895

280 66261140561 280 63642561901

320 63642546727 320 66261135497

400 77696003742 400 66623302521

40 66261158750 40 66261158837

60 66261158775 60 66261158838

80 66261158781 80 66261158839

100 66261158782 100 66261158840

120 66261158785 120 66261158842

150 66261158787 150 66261158843

60x40x6 180 66261158788 80x0x6 180 66261158844
220 66261158791 220 66261158845

240 66261158813 240 66261158846

280 66261158814 280 66261158847

320 66261135390 320 66261158853

400 66261158822 400 66261158854

e
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URUN SECIM KILAVUZU

SIDDETLE

MALZEMELER / UYGULAMALAR 6NERILIR ONERILIR
Paslanmaz Celik / Sicakliga karsi hassasiyeti olan alasimlar R822 R207
Karbon celigi/Kaynak/Demir iceren metaller R207 R265

KAYNAK DiKisi
MALZEMELER / UYGULAMALAR CAPAK ALMA TEMIZLEME TEMIZLEME/

FINISAJ

Metal F2302 F2401 F4300/F2501
Ahsap F2300 F2401 F2501

SAPLI MOPLAR iCiN ONERILEN CALISMA HIZI

ZIMPARALAR & BEARTEX

GRIPEGEAR ) MII?IPMELTII/IL:?RPM OP%’\‘MELTI\I/IL:?RPM MA?(ri\ll\/llzL}J?ll\/ll_lgPM
30x15x6 12000 16500 25500
30x20x6 12000 16500 25500
40x20x6 9600 12500 19100
x 50x20x6 7000 10000 15300
§ 50x30x6 7000 10000 15300
% 60x15%6 6300 8300 12700
60x30x6 6300 8300 12700
60x40x6 6300 8300 12700
80x50x6 4800 6200 9600
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BEARTEX SAPLI MOPLAR

MOP TiPLERI

Beartex Kece Moplar

6mm capinda bir mil Gzerine monte edilmis olup diiz kenarli kalip¢i taslama
makinalariyla oksit, boya, korozyonun temizlenmesi ve kum finisaji islerinde
kullanima yonelik tasarlanmislardir.

Genis ve sekilsiz parcalarin finisaj islerinde kullanilmaya uygundur.
Metal, ahsap, kompozit ve plastikte kullanilabilir.
Geleneksel zimpara moplardan daha az agresiftir.

Beartex Kombi Moplar

Elyafli versiyonun avantaji, agresif asindiricilik ve kece malzemenin finisaj
ozelliklerini degismeli olarak uygulamasi ve bir araya getirmesidir.

Yumusak ve agresif asindirici 6zelliktedirler, daha sert bir disk olmasi kesme
oranini artirmaktadir.

Spesifik uygulamalara uyacak sekilde bez flaplarin kece flaplara orani
ayarlanabilmektedir.

Paslanmaz celik Uzerinde capak alma ve kum finisaji isleriicin idealdir.

AGIR ISLERE YONELIK BEARTEX MOPLAR m

OZELLIKLER FAYDALAR
* Agirislere yonelik Urinlerin e Dayanikli ylizey alistirma ve finisaj
eklenmesi diskleri 2 kata kadar daha uzun
omdurludar
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URUNLER

e Esnek ve 3 boyutlu uyumluluk e Ters kose ve girintilere erisebilirler

* Yiksek kaliteli aliminyum oksit kum e Temizleme, ylizey alistirma, capak
performansta ciddi bir artis saglar temizleme ve finisaj isleri rekor
siirede tamamlanir
e Gelistirilmis temiz baglayicili recine o Diizgiin ve homojen yiizey finisaji
kaplamasi saglar sivanma yapmaz

STANDART
BEARTEX MOPLAR Lk okl

OZELLIKLER FAYDALAR
e Tamponlama e Kenarlar& sekillendirilmis
yuzeylerde kullanim icin idealdir

* Sivanma yapmayan formulli Beartex e Dizgiin & homojen yiizey finisaji
tabakalari kullanilarak imal edilmistir  saglar oyuntu yapma riski yoktur

® Cok cesitli olcu & kum degerleri e Korozyon kaldirma, temizleme
bulunmaktadir. & ylzey polisajini da icine alan
e Havalandirmali flap dizilimi cesitli uygulamalarda kullanilmaya
uygundur

* Malzemenin rengini bozma veya
sivanmaya neden olmamasi icin
titresimsiz calisir

e ZIMPARALAR & BEARTEX URUNLER /']




BEARTEX SAPLI MOPLAR

CAPXENXSAP URUN  ADET/ ,
(mm) KUM KOMBIKUM  (4py  AMBALAJ TEKNIK
60x30x6 F2316 | 10 66261117932
60x30x6 F2316 | 10 66261117934
100x50x6 F2316 5 66261117936

BEARTEX SAPLI MOPLAR

CAP x KALIN-

LIK x SAP KUM KOMBI KUM  KALITE ~ ADET/KOLI
Fine A - F2401 20 66261156312
» Fine A - Kombi 40 F2401 20 66261155504
E Fine A - Kombi 60 F2401 20 66261155508
= Fine A - Kombi 80 F2401 20 66261155510
n Fine A - Kombi 100 F2401 20 66261155511
o3 Fine A - Kombi 120 F2401 20 66261155514
- 30x15x6 Fine A - Kombi 150 F2401 20 66261155515
i &= Fine A - Kombi 180 F2401 20 66261155517
% = Fine A - Kombi 220 F2401 20 66261155518
g@ Fine A - Kombi 240 F2401 20 66261155521
NS Fine A - Kombi 280 F2401 20 66261155522
Fine A - Kombi 320 F2401 20 66261155523
Fine A - Kombi 400 F2401 20 66261155524
Fine A - F2401 20 66261156315
Fine A - Kombi 40 F2401 20 66261155525
Fine A - Kombi 60 F2401 20 66261155526
Fine A - Kombi 80 F2401 20 66261155528
Fine A - Kombi 100 F2401 20 66261155530
Fine A - Kombi 120 F2401 20 66261155531
40x15x6 Fine A - Kombi 150 F2401 20 66261155532
Fine A - Kombi 180 F2401 20 66261155534
Fine A - Kombi 220 F2401 20 66261155535
Fine A - Kombi 240 F2401 20 66261155536
Fine A - Kombi 280 F2401 20 66261155537
Fine A - Kombi 320 F2401 20 66261155539
Fine A - Kombi 400 F2401 20 66261155540
Fine A - F2401 20 66261156316
Fine A - Kombi 40 F2401 20 66261155541
Fine A - Kombi 60 F2401 20 66261155542
Fine A - Kombi 80 F2401 20 66261155543
Fine A - Kombi 100 F2401 20 66261155544
Fine A - Kombi 120 F2401 20 66261155545
40x20x6 Fine A - Kombi 150 F2401 20 66261155555
Fine A - Kombi 180 F2401 20 66261155556
Fine A - Kombi 220 F2401 20 66261155557
Fine A - Kombi 240 F2401 20 66261155559
Fine A - Kombi 280 F2401 20 66261155560
Fine A - Kombi 320 F2401 20 66261155561
Fine A - Kombi 400 F2401 20 66261155562
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BEARTEX SAPLI MOPLAR
e KUM KOMBIKUM  KALITE  ADET/KOLI

Fine A - F2401 20 66261156317
Fine A - Kombi 40 F2401 20 66261155563
Fine A - Kombi 60 F2401 20 66261155564
Fine A - Kombi 80 F2401 20 66261155565
Fine A - Kombi 100 F2401 20 66261155566
Fine A - Kombi 120 F2401 20 66261155567
40x30x6 Fine A - Kombi 150 F2401 20 66261155568
Fine A - Kombi 180 F2401 20 66261155569
Fine A - Kombi 220 F2401 20 66261155570
Fine A - Kombi 240 F2401 20 66261155571
Fine A - Kombi 280 F2401 20 66261155572
Fine A - Kombi 320 F2401 20 66261155627 E
Fine A - Kombi 400 F2401 20 66261155628 |D_:
Fine A - F2401 20 66261156318 j
Fine A - Kombi 40 F2401 20 66261155629 g
Fine A - Kombi 60 F2401 20 66261155640 o
Fine A - Kombi 80 F2401 20 66261155641 :( o
Fine A - Kombi 100 F2401 20 66261155642 é ﬂ
Fine A - Kombi 120 F2401 20 66261155643 E%
50x15x6 Fine A - Kombi 150 F2401 20 66261155650 %%
Fine A - Kombi 180 F2401 20 66261155651
Fine A - Kombi 220 F2401 20 66261155652
Fine A - Kombi 240 F2401 20 66261155654
Fine A - Kombi 280 F2401 20 66261155655
Fine A - Kombi 320 F2401 20 66261155656
Fine A - Kombi 400 F2401 20 66261155657
Fine A - F2401 20 66261156321
Fine A - Kombi 40 F2401 20 66261155658
Fine A - Kombi 60 F2401 20 66261155659
Fine A - Kombi 80 F2401 20 66261155660
Fine A - Kombi 100 F2401 20 66261155662
Fine A - Kombi 120 F2401 20 66261155661
50x20x6 Fine A - Kombi 150 F2401 20 66261155663
Fine A - Kombi 180 F2401 20 66261155664
Fine A - Kombi 220 F2401 20 66261155665
Fine A - Kombi 240 F2401 20 66261155666
Fine A - Kombi 280 F2401 20 66261155667
Fine A - Kombi 320 F2401 20 66261155671
Fine A - Kombi 400 F2401 20 66261155674
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BEARTEX SAPLI MOPLAR
C‘}_FI’PQ‘XKQALLN' KUM KOMBI KUM  KALITE  ADET/KOLI

ZIMPARALAR & BEARTEX

Fine A - F2401 20 66261156328

Fine A - Kombi 40 F2401 20 66261155677

Fine A - Kombi 60 F2401 20 66261155678

Fine A - Kombi 80 F2401 20 66261155679

Fine A - Kombi 100 F2401 20 66261155680

Fine A - Kombi 120 F2401 20 66261155681

50x30x6 Fine A - Kombi 150 F2401 20 66261155682

Fine A - Kombi 180 F2401 20 66261155683

Fine A - Kombi 220 F2401 20 66261155684

Fine A - Kombi 240 F2401 20 66261155685

Fine A - Kombi 280 F2401 20 66261155686

Fine A - Kombi 320 F2401 20 66261155687

Fine A - Kombi 400 F2401 20 66261155688

Fine A - F2401 10 66261156329

Fine A - Kombi 40 F2401 10 66261155689

Fine A - Kombi 60 F2401 10 66261155690

o Fine A - Kombi 80 F2401 10 66261155691
ﬂ Fine A - Kombi 100 F2401 10 66261155696
% Fine A - Kombi 120 F2401 10 66261155697
% 60x20x6 Fine A - Kombi 150 F2401 10 66261155698
Fine A - Kombi 180 F2401 10 66261155699

Fine A - Kombi 220 F2401 10 66261155701

Fine A - Kombi 240 F2401 10 66261155702

Fine A - Kombi 280 F2401 10 66261155703

Fine A - Kombi 320 F2401 10 66261155704

Fine A - Kombi 400 F2401 10 66261155705

Fine A - F2401 10 66261156335

Fine A - Kombi 40 F2401 10 66261155739

Fine A - Kombi 60 F2401 10 66261155746

Fine A - Kombi 80 F2401 10 66261155753

Fine A - Kombi 100 F2401 10 66261155754

Fine A - Kombi 120 F2401 10 66261155755

60x30x6 Fine A - Kombi 150 F2401 10 66261155756

Fine A - Kombi 180 F2401 10 66261155757

Fine A - Kombi 220 F2401 10 66261155758

Fine A - Kombi 240 F2401 10 66261155759

Fine A - Kombi 280 F2401 10 66261155760

Fine A - Kombi 320 F2401 10 66261155762

Fine A - Kombi 400 F2401 10 66261155763
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BEARTEX SAPLI MOPLAR
e KUM KOMBIKUM  KALITE  ADET/KOLI

Fine A - F2401 10 66261156336
Fine A - Kombi 40 F2401 10 66261155813
Fine A - Kombi 60 F2401 10 66261155814
Fine A - Kombi 80 F2401 10 66261155815
Fine A - Kombi 100 F2401 10 66261155817
Fine A - Kombi 120 F2401 10 66261155819
60x40x6 Fine A - Kombi 150 F2401 10 66261155820
Fine A - Kombi 180 F2401 10 66261155821
Fine A - Kombi 220 F2401 10 66261155822
Fine A - Kombi 240 F2401 10 66261155823
Fine A - Kombi 280 F2401 10 66261155825
Fine A - Kombi 320 F2401 10 66261155826 E
Fine A - Kombi 400 F2401 10 66261155827 |D_:
Fine A - F2401 10 66261156340 j
Fine A - Kombi 40 F2401 10 66261155828 g
Fine A - Kombi 60 F2401 10 66261155829 o
Fine A - Kombi 80 F2401 10 66261155830 :( o
Fine A - Kombi 100 F2401 10 66261155831 é ﬂ
Fine A - Kombi 120 F2401 10 66261155832 E%
80x20x6 Fine A - Kombi 150 F2401 10 66261155833 %%
Fine A - Kombi 180 F2401 10 66261155834
Fine A - Kombi 220 F2401 10 66261155835
Fine A - Kombi 240 F2401 10 66261155836
Fine A - Kombi 280 F2401 10 66261155837
Fine A - Kombi 320 F2401 10 66261155838
Fine A - Kombi 400 F2401 10 66261155839
Fine A - F2401 10 66261156341
Fine A - Kombi 40 F2401 10 66261155840
Fine A - Kombi 60 F2401 10 66261155841
Fine A - Kombi 80 F2401 10 66261155842
Fine A - Kombi 100 F2401 10 66261155843
Fine A - Kombi 120 F2401 10 66261155845
80x30x6 Fine A - Kombi 150 F2401 10 66261155846
Fine A - Kombi 180 F2401 10 66261155848
Fine A - Kombi 220 F2401 10 66261155849
Fine A - Kombi 240 F2401 10 66261155850
Fine A - Kombi 280 F2401 10 66261155851
Fine A - Kombi 320 F2401 10 66261155852
Fine A - Kombi 400 F2401 10 66261155853
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BEARTEX SAPLI MOPLAR

v KUM KOMBIKUM  KALITE  ADET/KOLI
Fine A - F2401 10 66261156342
Fine A - Kombi 40 F2401 10 66261155854
Fine A - Kombi 60 F2401 10 66261155855
Fine A - Kombi 80 F2401 10 66261155858
Fine A - Kombi 100 F2401 10 66261155863
Fine A - Kombi 120 F2401 10 66261155864
80x40x6 Fine A - Kombi 150 F2401 10 66261155865
Fine A - Kombi 180 F2401 10 66261155866
Fine A - Kombi 220 F2401 10 66261155867
Fine A - Kombi 240 F2401 10 66261155868
Fine A - Kombi 280 F2401 10 66261155869
ﬁ Fine A - Kombi 320 F2401 10 66261155870
E Fine A - Kombi 400 F2401 10 66261155871
o
$ Katalogta tUm _stok UrUnl'er'inin detaylari bulur?ur'. Ancak diger se_genekler 'd;el_ s_ipe_lri_s i!e uretilmektedir.
o Daha fazla bilgi edinmek icin litfen satis temsilciniz veya misteri hizmetleri birimimiz ile gorisiniz.
<
=5
gz ”
%% BEARTEX TR+ BAGLANTILI MOPLAR
ey

60x30xTR F2316 10 66261124072

Cabuk degistirilebilirlik saglamak icin TR+ Tutucu Baslik.
Genis ve dar capli disklerle elyafli ve TR+ olarak da mevcuttur.
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RAPID BLEND UNITIZED DISKLER

Unitized diskler, sikistirilmis ve birbirine baglanmis,
keceden mamul asindirici tabakalarindan yapilir. Capak
alma, kompozit malzemelerin temizlenmesi ve keskin
kenarlarin giderilmesi gibi uygulamalarda kullanilirlar.

Unitized diskler ile neredeyse her tirli ytuzeyde cok
basarili finisaj neticeleri alinabilmekteyse de ideal
olarak titanyum veya paslanmaz celik tGzerinde
kullanilmaya uygundurlar.

UYGULAMALAR & PAZARLAR

* Yizey hazirlama, temizleme & finisaj

e Turbin bicaklari & havacilik bakim isleri
e Tibbi gerecler

e Kaynak dikisinin temizlenmesi & kaliplar
* Metal isleme enddstrisi

>
L
'_
o
<
L
m
o
VORTEX RrapiD BLEND m o
UNITIZED DISKLER KAPALI YAPI ; I
VCRTEX =
RAPID BLEND as
" . =
OZELLIKLER FAYDALAR s
* Yiksek performans icin 6zel e Agresif, hizli talas kaldirma, daha
tasarlanmis kum ve gelistirilmis kisa dongu slresi ve daha yiksek
recine baglayici sistemi parca kalitesi
e Kalin naylon ag * 2 kat daha uzun dmurli ve daha hizli
finisaj - minimal dokilme
e Gozenekli ¢ |sinmadan kesme ve daha yiksek
kesme hizi
* Yeni kirleme teknigi ve baglayici * ilk temastan islem bitimine kadar
teknolojisi istikrarli performans, daha iyi parca
kalitesi
* Harika form alma, onceden sekil * Agir capak alma islerinde zarar gormez
verilebilme * Cesitli kenar ve yuzeylerde kullanilabilir
e iki kata kadar daha fazla malzeme e Parca degistirmeye daha az zaman
isleyebilme harcanir; maksimum verim

CAPXENxDELIK

i) URUN KoODU
50x6x6 u2305 VOR-7AM 60 22100 66261080270*
— U2305 VOR-5AM 40 18000 66261093448*
U2305 VOR-7AM 40 18000 66261191445*
U2305 VOR-3AM 40 18000 66254428454
75x6x6 U2305 VOR-5AM 40 18000 66254414832*
U2305 VOR-7AM 40 18000 66261199696*
75x13%6 u2305 VOR-7AM 20 18000 66261080267*
125x6x22 u2305 VOR-5AM 20 9000 66254488602*
15086525 u2305 VOR-5AM 8 7500 66254414167
U2305 VOR-7AM 8 7500 66254407225*

* Siparis Uzerine Uretilir
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SAPLI VORTEX DISKLERI

DIM URUN ADET/

DXTxS(mm) KODU KUM amBaLAs RPM
| 15036 | U2305 | 3AM | 10 | 8000 | 66623375067 |
STANDART
RAPID BLEND Lakakal
NEX UNITIZED DISKLER ﬁa i‘ﬂl
gBLEIVDM
OZELLIKLER FAYDALAR
e Kolay uygulanir, iyi sekil tutar e Cesitli sekil ve kenar yapilarinda
P e Homojen yapi kullanilabilir
E * Daha az tas bileme,
p- takilmalara daha dayanikli
@ e Sivanma yapmayan formil e Calisma alanini kirletmez
i e 2SF ve 3SF'de yeni hafif yogunluklu . Uztm b'm_UrlU. Pe_urga tolerans
< formil degerlerini tehdit etmez, oyuntu veya
3 = * Metalik olmayan, kiiciik 6lcileri kesige neden olmaz
g = mevcuttur
D
%% CAPX[E”':';?EL'K URUN KODU
50x3x6 U2301 NEX-8AM 20 22100 63642585828*
U2301 NEX-2AM 20 18000 63642585754*
U4401 NEX-2SF 20 18000 63642585756*
U2401 NEX-4AF 20 22100 63642585755*
20uné U2401 NEX-6AF 20 22100 63642585757*
U2201 NEX-8AC 20 22100 63642585761*
U2301 NEX-8AM 20 22100 63642585758*
75x3x6 U2301 NEX-8AM 20 18100 63642585831*
U2301 NEX-2AM 10 12100 63642585763*
U4401 NEX-2SF 10 12100 63642585768*
U4401 NEX-3SF 10 12100 63642571113*
U2401 NEX-4AF 10 18100 63642585766*
7o U2401 NEX-6AF 10 18100 63642585771*
U2301 NEX-6AM 10 18100 66261081929*
U2201 NEX-8AC 10 18100 63642585776*
U2301 NEX-8AM 10 18100 63642585774*
1956122 U4401 NEX-2SF 20 6000 66254488603*
U4401 NEX-3SF 20 6000 66254489419*
U2301 NEX-2AM 10 4500 66261019412*
15046413 U4401 NEX-2SF 10 5000 66261019416*
U4401 NEX-3SF 8 5000 66261016691*
U2301 NEX-6AM 10 7500 66261019414*
U4401 NEX-2SF 8 7500 66261017050*
150x6x25
U4401 NEX-3SF 8 7500 66254489421*

* Siparis Uzerine uretilir
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RAPID BLEND NEx uNITIZED DiSKLER

CAPXENXDELIK

URUN KoDU
(mm)

U2301 NEX-2AM 5 4500 63642585818*
U4401 NEX-2SF 5 5000 63642585812*
150x13x13 U4401 NEX-3SF 4 5000 66261015826*
U2401 NEX-4AF 5 7500 63642585815*
U2301 NEX-8AM 5 7500 63642585824*
U2301 NEX-2AM 5 4500 69957350267*
150x25x13 U4401 NEX-2SF 5 5000 69957350272*
U2401 NEX-4AF 5 7500 69957350269*
U2301 NEX-2AM 5 4500 63642585789*
U4401 NEX-2SF 5 5000 63642585795*

150x25x25
U2401 NEX-4AF 5 7500 63642585792*
U2301 NEX-6AM 8 7500 66261015989*
U2301 NEX-2AM 5 3500 63642585796*

200x25x25
U4401 NEX-2SF 5 4000 63642585797*

* Siparis Uzerine uretilir

Talep lizerine diger 6lcii, yogunluk ve kum ebatlarinda da temin edilir. ic delik
Olclsini daraltabilen metal gobekler de bulunmaktadir.
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ZIMPARALAR & BEARTEX

URUNLER

URUN SECIMI

UYGULAMALAR

UNITIZED DiSKLER

OZEL UYGULAMALAR

TEKNIK OZELLIKLER

Temizleme: oksidasyon Kaynak igin hazirlama o NEX4AFINE
giderme, kaplamalarin Kaynak mavisinin, tortularin giderilmesi * NEX 6AFINE
ve kirletici unsurlarin Sokme isleri, conta sékme
temizlenmesi Kiirleme sonrasinda artan baglayici maddelerin
temizlenmesi, celik dokim parcalarin temizlenmesi
Capak alma: ylizey, kenar, Kenar cizgisi capaklarini temizleme e NEX 2SFINE
ID_OD & dis capagi alma Disli parcalar * NEX4AFINE
Mihdrld parcalar, turbin bicaklari, talasli retim e Vortex 7AM
sireclerinden cikan parcalar
Aliminyum ekstriizyon capaklarinin temizlenmesi,
Petrol & gaz endiistrilerinde kullanilan borularin capak
almaisleri
Capak Alma: OD & dis Petrol& gaz endistrilerinde kullanilan boru dislerinin e Vortex 7AM
capagl alma capak alma isleri
Kaynak Dikisinin Ek yerlerinin temizlenmesi, ylizeydeki bozukluk ve izlerin e NEX8MED
Temizlenmesi: ek yerlerinin giderilmesi * NEX8ACOARSE
temizlenmesi, taslanan
hattin iyilestirilmesi
Finisaj: son kat finisaj, saten | ® Tirbin bicaklarinin kenarlarinin yuvarlatilmasi, medikal e NEX 6A FINE
finisaj implantlar (paslanmaz celik & alasimlar) e NEX 8AMED
* Heykelcikler, miicevherat, testere dislerinin finisaji
Polisaj: yiizey hatalarinin * Metal parcalarin polisaji, kaynak vb. islemleri. e NEX 2SFINE
polisaji, parlatma oncesi * NEX8AFINE
ylizeyin hazirlanmasi
UNITIZED DISKLER ADLANDIRILMA SEMASI
NEX - 8AC Uriin Serisi Yogunluk Asindirici minerali Kun.'l Ebadi
NEX 2 Yumusak A= F=Ince
Uriin serisinin adi: NEX 3 Aliminyum Oksit M= Orta
4 S= C = Kaba
5 Silisyum Karbir XC = Ekstra Kaba
Adlandirilma semasi: 6
Convolute Taslara benzer 7
sekilde 8
9 Sert

UYGULAMALAR
e Tum agir capak alma ve finisaj uygulamalari

¢ Taslama hatlarinin, deliklerin etrafindaki capaklarin ve oyuntu veya ciziklerin temizlenmesi

e Paslanmaz celik evyelerin, tanklarin ve diger gida gereclerinin capak alma isleri

e Disli capaginin giderilmesi

¢ Taslama sirasinda hos olmayan kokular cikarabilen sapli moplara ve pamuk-lamine taslara iyi

bir alternatiftir.

FAYDALI BILGILER

/’ e Unitize diskler her bir yone dogru calistirilabilirler.

SPEC
CHECK
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82 SELF-GRIP' & SOFT
TOUCH DISKLER
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SELF-GRIP* & SOFT TOUCH DISKLER

Self-Grip' diskler, hizli cikarma imkani sunan mesnetleri sayesinde
disklerin kolay ve hizli bicimde degistirilebilmelerini mimkin
kilmakta ve bu sirada olusacak aksakligi minimize ederek
performansi artirmaktadirlar. Soft-Touch diskler ayni zamanda
sahip olduklari siinger mesnet sayesinde daha uzun Urin omri

ve daha iyi performans gibi birtakim avantajlar sunarlar. Stiinger
tabaka, ylizeyde diiz olmayan kisimlari absorbe ederek etkin bir
kesme beraberinde gelen, homojen ve ylksek kaliteli bir finisaj
elde edilmesini saglar.

UYGULAMALAR & PAZARLAR

Astarli & boyali ylizeylerin hazirlanmasi

Astarin kazinmasi & temizlenmesi

Plastik ve fiberglasin zimparalanmasi

Hafif kaynak dikisinin temizlenmesi & capak alma
Ciplak ahsabin zimparalanmasi

ZIMPARALAR & BEARTEX

/ : . : PERFORMANS
YENIPURE ICE FILM DISKLERI a17s Lakatakaty
DEMIR ICEREN ; -
R LY [~ hce
o
2 00BB
% Yiksek kaliteli aliminyum oksit asindirici minerali ve ince film mesnete sahiptir.

Patentli recine teknolojisi sayesinde diiz zimparalama ozelligi, dolmaya karsi
dayanikli, uzun 6mirli ve parlatmayi kolaylastiran istikrarli kesme saglar. Ustiin
no-fil kaplamasina sahiptir. Boylece dolma minimize edilerek ve zimparalama émri

uzatilmistir.

OZELLIKLER FAYDALAR

e Patentli recine teknolojisi * [stikrarli kesme ve uzun émiir icin
dstiin kum yapisi

e istikrarli, su bazli No-Fil stearat ® Disk omrind uzatacak ve

uygulamasi sarmal cizik izlerinin olusmasini

e Ultra-ince film mesnet sayesinde RS

dayaniklidir

maksimum esneklik
® Diiz ylzey oldukca homojen bir finisaj
saglamakta boylece parlatma islemi

e Film mesnetinde ARGE Urlni tasarim daha da kolaylasmaktadir

ve essiz recine sistemi
e Renk kodlu kum ST T
e Ustln yuzey finisaji saglamak icin
disk diiz durusunu korur

e Kum ebadinin ve kullanilabilecegi

uygulamanin kolay anlasilmasi
MONTAJ

Daha iyi neticeler icin Norton Soft arayiz pediyle kullaniniz.
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BLUE FIRE Hsss m

.
BLUEfre

Blue Fire, Norzon'un son gelistirilen formili ve cok dayanikli kagit mesnet
kombinasyonu ile tretilmektedir.

OZELLIKLER FAYDALAR

¢ Yeni Norzon teknolojisi e Uzatilmis Griin omri

* Cok dayanikli bez mesnet ¢ Yirtilmaya karsi dayanikli

e Acik kumlama * Yiksek kesim hizi

* Recine baglayici sistem ¢ Erken dolmaya karsi direncli

NORTON PRO FILM DISKLER az7s
Fr

FILM

Norton Pro Film (Q275) diskler kullanicilarin son dénemdeki talepleri dikkate
alinarak tasarlanmistir. Stiper diizgiin esnek film mesneti ile kusursuz sonuclar elde
edeceksiniz.
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URUNLER

OZELLIKLER FAYDALAR

e Aliminyum oksit asindirici minerali ~ ® Hizli kesim, iyi talas kaldirma ve
kusursuz performans

e FEPA 'P’ sinifi asindirici e Kanitlanmis yiksek kaliteli disk

¢ No-fil kaplamali katman e Kullanimda toz olusumunu
engelleme

® Esnek fim mesnet e Kuru kullanim

e Self-grip mesnet e Tutarliiz birakir ve tekrar calisma
suresini azaltir

e Genis kum secenekleri e Yirtilmaya karsi direncli

e Hizli ve kolay disk degisitrme
imkaniyla vakit kazanma

® Her uygulama evresine uygun urin

‘ VIDEO PLAYLIST:
ol o Seffaf kaplama & polisajin
zimparalanmasi

¢ Norton Boya Sistemi

OTOMOTIV VlDEOLARl e Maskeleme Hazirligi

VIiDEO LiNKi Norton uygulama videolarimizda tirtinlerin kullanimini izleyin. * Far Tamiri
¢ Karoser Hazirlama
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NORTON PRO az7s m

DEMIR BOYA / VERNIK

: y- SERT AHSAP
ICERMEYEN Q &YUMUSAK AHSAP D

OZELLIKLER FAYDALAR

* Yiksek kaliteli, 1sil islem gormis yiksek ® Daha yuksek kesme hizi
performansli aliminyum oksit asindirici ¢ paha yiiksek performans

minerall * Daha homojen yiizey finisaji
e Essiz fiber takviyeli lateks kagit e Esnek & yirtilmalara karsi dayanikli
e Su bazli No-Fil ¢ Dolmaya karsi daha direncli

¢ Baglayicida veya No-Fil'de pigment ¢ Renk bulastirma riski yoktur
bulunmamaktadir

e
o * Esnek siinger mesnet ve renkli Self- e Kaplama tabakasi kesilmeden
‘3<: Grip Soft Touch versiyonu da vardir kenarlarin zimparalanmasina
L e P80-1500 Self-Grip kum ebadinda & olanak tanir & kum ebadi kolayca
o Soft-Touch Self-Grip P220-1500 kum anlasilabilir
g ebadinda mevcuttur
<&
g —
z
a5 H235
=
™ * & EEDNEI\F/QHE;EREN SERT
& ICERMEYEN. AHSAP
OZELLIKLER FAYDALAR
® Yiiksek performansli aliminyum oksit e Kaba taslama, orta dereceli
asindirici mineral zimparalama & kati ahsabin finisaji
isleriicin idealdir
® Zemin & mobilya isleriicin idealdir
e Dahaince kum ebatlari ise metal,
plastik & deri, dolgu malzemesinin
dizlestirilmesi, astar zimparalama
gibi oto tamir pazari dahilindeki
islerde idealdir.
¢ Yariacik / acik kumlama ¢ Dolmaya direncli
(kum ebadina gore degisir)
® Cok saglam, F-agirtikli kagit * Yiksek performans
e Anti-statik ozellikli e Harika ylzey kalitesi

FAYDALI BILGILER

* Norton Pro Soft-Touch diskler yiksek performans & cok
daha uzun omur saglayan, dogrudan dogruya asindirici
6%‘( kaglda_ bagli, 6zel bir yumusak slinger mesnete
sahiptirler.

e Siinger tabakasi ylizeydeki her cesit dizensizligi
absorbe eder, cok homojen ve yiiksek kaliteli
bir ylzey elde edilmesini saglar
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GOLD RESERVE a2 +£+F

SELF-GRIP* DISKLER i’im

DEMIR ICEREN
& DEMIR F

l ICERMEYEN.

OZELLIKLER

e “P” kum ebadinda, yiiksek kaliteli
aliminyum oksit asindirici minerali

e Gucld, B agirlikli lateks/kagit mesnet

e Su bazli, yiizeyin dolmasini onleyici
stearat

e P80-P800 Self-Grip kumlari
& P320-P800 Soft-Touch
Self-Grip kumlari bulunmaktadir

BOYA / VERNIK
& SERT AHSAP

®
SAINT-GOBAIN

G RESER Y

FAYDALAR

* [sinmaksizin hizli kesme saglar
e Dizglin, homojen ylizey finisaji
* Yirtilmaya karsi dayanikli

e Uyumlu ve esnek

* Dolmaya karsi dayanikli
e Verimi artirir

ZIMPARALAR & BEARTEX

URUNLER

Q175 H835 Q275 A275 H235 A296

40 69957391250 66261103063

60 69957391255 66261103064

80 69957391256 63642554590 63642557950 66623324844

100 63642586135 66261169374

120 69957391257 63642554591 63642557954 66261101049 66623324951

150 63642554592 63642586141 66261101050 66623324953

180 63642554593 63642586142 66261126315 66623324957

220 63642554594 63642586143 66261169510 66623324966

240 63642554595 63642557955 66261169519 66623324967
17526(;[iakp 280 63642586144 66261169520 66623324965

320 63642554596 63642557959 66261169521 66623324964

360 63642586148

400 63642554597 63642557962 66261169522 66623324963

500 63642554598 63642586150 66623324962

600 63642554599 63642557964 66623324960

800 | 66261110841 63642554600 63642584990 66623324959

1000| 66261110852 63642554601

1200| 66261110853 63642554602

1500| 66261110854 63642554603

e
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SELF-GRIP* DISKLER g

Q175 H835 Q275 A275 H235 A296
40 66254444904
60 66254444905
80 66254444908 | 77696085879 | 66254405540 66261097523
100 66254405542
120 66254444909 | 77696088028 | 66254405528 66261097529
150 77696088145 | 66254405530 66261097531
180 77696088146 | 66254405546 66261097532
220 77696088147 | 66254405548 66261097533
240 77696088149 | 66254405549 66261097534
- Eodgf:i 280 66254405550 66261097537
B 320 77696088150 | 66254405539 66261097538
o 360 66254405551
5 400 77696088151 | 66254405552 66261097539
g 500 77696088152 | 66254405553 66261097540
o 600 77696088153 | 66254405554 66261097542
< 800 66261110837 77696088154 | 66254405555 66261097543
< % 1000, 66261110838 77696088155
<z 1200 66261110839 77696088156
=2 1500 66261110840 77696088388
N>
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87-94 ELLE ZIMPARALAMA

ZIMPARALAR & BEARTEX

URUNLER

88 TABAKALAR VE EL 91 BEZ RULOLAR 93 ROTOLO SUNGER
PEDLERI RULOLAR
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ZIMPARALAR & BEARTEX

URUNLER

TABAKALAR VE EL PEDLERI

Norton, tim yaygin endustriyel uygulamalar icin uygun ozellikte, cok
cesitli kagit, bez & su gecirmez zimpara secenekleri sunmaktadir.

UYGULAMALAR & PAZARLAR

* Metal zimparalama

e Ciplak ahsap kumlamasi

e Kaplamalar arasinda zimparalama
e Tortu & pas temizleme

* Ovma & hafif capak alma

I
PERFORMANS
BLACK ICE rs01/7417 +1++++
arTTE— BLACK
o ICEREN <7 VERNIK
(=
OZELLIKLER FAYDALAR
* Yiksek kaliteli, ultra ince silisyum e |slak seffaf kaplama Uzerinde en iyi
karblr asindirici minerali finisaj
* Gelismis recine baglayici sistem ® Su gecirmez
* Gelismis, A-agirlikli kagit mesnet  Ust diizey esneklik & su gecirmezlik
performansi
NORTON PRO a275 m
i BOYA / VERNIK
GEREn - S e V IR
OZELLIKLER FAYDALAR
¢ Yiksek kaliteli aliminyum oksit ® Hizli ve uzun omurld kesme

asindirici minerali
e Fiber takviyeli lateks B- agirlikli kagit o Yirtilmalara karsi dayanikli

¢ No-Fil tabakasi * Dolmaya karsi dayanikli & uzun
omdurlu

¢ Baglayici sistemde veya No-Fil'de pigment ® Renk bulastirma riski yoktur
bulunmamaktadir

88 zimPARALAR & BEARTEX URUNLER I



’//////////////////// SAINT-GOBAIN

STANDART
A213 Lkl
SERT AHSAP
Q &YUMUSAK
AHSAP
OZELLIKLER FAYDALAR
e Aliminyum oksit asindirici minerali ~ ® Tidm kuru zimparalama islerinde
agresif kesme
e C-agirlikli kagit mesnet e Agir & hafif manuel zimparalama
isleri
SU ZIMPARALARI
=
BLACKICE E
T401/T417 o
o
ADET/
o
80 50 66261021180* <
o
120 50 66261021183* é i
180 50 66261021185* é 2‘
220 50 66261021186* e
240 50 66261021187+ =
280 50 66261021188*
320 50 66261021189*
230x280
360 50 66261021190*
400 50 66261021191*
500 50 66261021192*
600 50 66261021193*
800 50 66261021195*
1000 50 66261021196*
1200 50 66261021197*
1500 50 63642534713*
2000 50 63642534719*
2500 50 63642565497*

* Siparis Uzerine uretilir
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KAGIT TABAKALAR

NORTON PRO
A275 A213
40 25 63642536385*
60 50 63642536387*
80 50 63642558015 69957360388*
100 50 63642585256
100 100 69957360389*
120 100 63642558016 69957360390*
150 100 63642586145 69957360391*
230x280
180 100 63642558017 63642531774*
220 100 63642586139 63642536411*
E 240 100 63642558018 69957360394*
E 280 100 63642585742
j 320 100 63642586132 69957360396*
g 360 100 63642586133
o 400 100 63642586134 63642539112
j o 500 100 63642586136
é ﬂ 600 100 63642586137
§:% 800 100 63642586138
E:% * Siparis lizerine uretilir

URUN SECIM KILAVUZU

SIDDETLE . -

MALZEMELER / UYGULAMALAR BNERILIR ONERILIR
Metal R222/T417/T402 R202/T489

Kagit A275 A213
Ahsap

Bez R222

Islak Zimparalama - Su gecirmez T417/T401 T489
Astar/Boya/Vernik

Kuru Zimparalama - No-Fil A275

; KAYNAK DIKISi

MALZEMELER / UYGULAMALAR CAPAK ALMA TEMIZLEME TEMiZLEME/FiNiSAJ
Metal F2302 F2504 F4300/F4804
Ahsap F2504 F4804
Astar/Boya/Vernik F2504 F4807/F2802

70 zmparaLar & BEARTEX URUNLER I



’////////////////////

BEZ RULOLAR

NORZON Rrs22 m

DEMIR iCEREN
% w & DEMIR
& SW CERMEYEN.

OZELLIKLER
e X-agirlikli pamuk bez

* Norzon asindiricl

illliiﬁﬁﬁﬁill""
R265 Lkt

DEMIR ICEREN
& DEMIR
5 & ICERMEYEN.
OZELLIKLER
* AgJir pamuklu bez mesnet

e Kaliteli aliminyum oksit asindirici

minerali

R222

DEMIR ICEREN

y A X

OZELLIKLER
e J-agirlikli pamuklu bez

ICERMEYEN

e Aliminyum oksit asindirici minerali

e

®
SAINT-GOBAIN

Worzowm
FAYDALAR

* Bant zimpara islemi icin sert mesnet

e Uzun omdrli

FAYDALAR
e Uzun omdrli

* Metal Uzerinde genel amacli
kullanim

BOYA / VERNIK
Q SERT AHSAP
&YUMUSAK AHSAP

FAYDALAR
e Esnek Urln

e Ahsap & metalin manuel
zimparalama islerinde, genel
kullanima yonelik Grin

ZIMPARALAR & BEARTEX URUNLER 9 1
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R822 R265 R222
st
24 63642547003
36 63642547004
40 63642560298 63642507662 69957350256
50 63642523227 63642547010 63642510154
60 63642547005 63642547011 63642562770
80 63642547006 63642539736 63642552076
100 63642562574 63642547012 66261060785
120 63642547007 63642539737 63642568962
200mmx50m [ 5 63642551573 63642547013 63642507854
180 63642539738 63642552059
220 63642547706 63642525121
240 63642547604 63642552175
280 63642539739 63642552917
320 63642539740 63642552688
@é 400 63642539741 63642552367
= 600 63642552368
[a g
D

ZIMPARALAR & BEARTEX
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ROTOLO SUNGER RULOLAR

NORTON PRO az7s m

BOYA / VERNIK
SERT AHSAP
&YUMUSAK AHSAP

OZELLIKLER

* A275 Norton Pro yiksek kaliteli
asindirici kagit

Ozel No-Fil kaplama

* Esnek slinger mesnet

e Suya dayanikli

® 25m uzunlugunda dnceden kesilmis
tabakalar

e Yenilikci kutusunda

FAYDALI BILGILER

/’ ¢ Hazir kesilmis tabakalar halinde olan rotolo siinger

SPEC

zimparalar kullanisli ambalajiyla rulo formunda olup,
CHECK yuvarlak kenarlarda, kivrimli ylizeylerde, astar ve son kat
boya uzerinde kullanmak icin idealdir. Rotolo slingerin

sirri Norton Pro A275 zimpara kagidi ve 6zel siinger
mesnetinde yatmaktadir.

e Uriinin taninmasini kolaylastirmak uzere, kutu
etiketleri kum ebadina gore renk koduna sahiptir.
Renk kodu sistemi Norton Pro kum ebadi renk
kodu sistemine tabidir.

e

®
SAINT-GOBAIN

F D

FAYDALAR

* Yiksek finisaj kalitesinde ince
zimparalama isleri icin ideal

* Dolmayi azaltan yapi

e Yuvarlak kenarlarda, kiyr hatlarinda&
kivrimlarda boya yizeyini tahrip
etmeden kullanmak icin ideal.

e Kolay kavrama
* Yikanabilir

e Kullanimi kolay ve ekonomik
e Yeni, ustin kolay kesme ozelligi

e Kullanimi kolay, toza karsi korumali

ZIMPARALAR & BEARTEX URUNLER 93
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ZIMPARALAR & BEARTEX

URUNLER

URUN SECIMI

UYGULAMALAR KUM
ROTOLO SUNGER RULOLAR A275
120
Karoser dolgusunun zimparalanmasi 150
180
S 220
Finisaj dolgusunun zimparalanmasi
240
. 280
Astarin ve kataforetik kaplamanin zimparalanmasi P
360
400
Politiretan astarin zimparalanmasi
500
600
Yiiz ylze baglanti noktalarindan once vernigin azaltilmasi 800
Vernik rétusu 1000
Polisaj & parlatma dncesinde 1500

ROTOLO SUNGER RULOLAR

NORTON PRO
A275

120 2 63642535316

150 2 63642557584

180 2 63642557599

220 2 63642557600

240 2 63642557602

280 2 63642557604

115mmx25m 320 2 63642557606
360 2 63642557607
400 2 63642557608

500 2 63642557611

600 2 63642557612

800 2 63642557613

1000 2 63642557616

1500 2 63642557617

94 ZIMPARALAR & BEARTEX URUNLER
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05-104 BANT ZIMPARALAR

ZIMPARALAR & BEARTEX

URUNLER

96 METAL ICIN DAR
BANTLAR
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METAL ICIN DAR BANT ZIMPARALAR

Orta dereceli zimparalama ve polisaj uygulamalariicin, cogu
sekillendirme isinde kullanilmaya uygun olcu ve kum ebadi
secenekleri bulunmaktadir.

UYGULAMALAR & PAZARLAR

e Taslama & capak alma

¢ Yiksek talas kaldirma

¢ Kaynak dikisinin temizlenmesi, dlcilendirme &
bicimlendirme

* Finisaj

Polisaj

RED-X ro7¢

Yeni formullu supersize katman

Yuksek performansli recine sistemi

Kaba kum ebatlariicin YY polyester
mesnet (36-50)

Mevcut kumlar: 36, 40, 50, 60, 80

e

: / ey W

o

= VIKING ry9s Lok i

m

o DEMIR ICEREN . , A ,

: F X R VIKING™
o / .

= ﬂ OZELLIKLER FAYDALAR

E% ¢ Yeninesil SG seramik kumu e Daha uzun kayis omri

%% * Yiiksek diizeyde talas kaldirma

Gelismis sogutucu sistem
Kesme islemi icin daha disik
baslangic baskisi gereksinimi
Daha az 1sinma

Maksimum performans
Yuksek ve istikrarli kesme hizi

Parca basi maliyetin azalmasi

DEMIR ICEREN Ve ) = IR
& RELD-X
OZELLIKLER FAYDALAR

96 ZIMPARALAR & BEARTEX URUNLER

Polyester mesnetli glicli bantlar
Yeni seramik SG kumu
Yiksek performansli fenollu recine

Uciincii katman: yeni formiilli, yiiksek
performansli Supersize katman

Mevcut kumlar : 36 ila 120

Orta ile sert temas taslarinda harika
bant performansi

Disik & orta baski araliginda iyi ve
istikrarli kesme hizi

Az 1sinmasi sayesinde yanik olusma
riskini azaltir

Cesitli malzeme tipleri Gzerinde
harika bir tercih; paslanmaz celikten
titanyuma ve inconele

Parca basi maliyeti distrur

I
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SG r929
DEMIR iCEREN
Y
4 ICERMEYEN.

OZELLIKLER
¢ Polyester bez

* Yiksek kaliteli SG asindirici

®
SAINT-GOBAIN

FAYDALAR
e Zorlu islemler icin dayanikli mesnet

e Disilik & orta baski araliginda harika
kesme hizi

* Yiksek miktarda aktif dolgu maddesi ¢ Kesme sirasinda daha az isinma

R946

DEMIR ICEREN
q & DEMIR
4 iCERMEYEN.

OZELLIKLER

e Hipal - SG seramik kum performansi e Etkin kesme

optimize edilmistir

e Essiz nano-mikroyapili & cekirdekli * Hizli ve agresif kesme
jelteknolojisi sayesinde istikrarll kum o vijksek diizeyde talas kaldirma

keskinligi

® Supersize katman

FAYDALAR

e Harika ylzey finisaji

ZIMPARALAR & BEARTEX

URUNLER

* Daha kisa islem siiresi

e Parcanin yanmamasi ve daha az
Isinarak kesmek icin sicakligi emer

e Yiiksek performansli polikoton mesnet ® Kdselere uyumlu, esnek ve yiiksek

yirtilma direncli

NORZON Rrs22 m

DEMIR ICEREN
ﬁ & DEMIR
A ICERMEYEN.

OZELLIKLER
e X-agirlikli pamuk bez

* Norzon asindirici

e

Weorzowm
FAYDALAR

e Bant zimpara islemi icin sert mesnet

e Uzun omirlu

ZIMPARALAR & BEARTEX URUNLER 97




BLUE FORCE cooLcutrss

SDEMIE BLUEFORCE D
ICERMEYEN.

OZELLIKLER FAYDALAR
¢ Optimize edilmis kum kapli ylzey e Verimliligi maksimize edilmis
o Ozel tasarlanmis mikro-kirilma * Agresif kesme

ozelliklerine sahip igne sekilli kum o Daha uzun kayis dmrii

* Keskin kenarlarin rejenerasyonu/geri o paha yiiksek talas kaldirma
kazanimi . . C
e Gelismis sogutucu sistem
e YY agirlikli polyester mesnet
* Mevcut kumlar: P24-P80

e Supersize katman

* Daha azisinma
® Her uygulamaya uygunluk

e
Ll
&
< BLUE FORCE rs72
m
DEMIR ICEREN ‘

2 & gy 0 BLUEFORCE
< 4 ICERMEYEN.
J m . .
é ﬂ OZELLIKLER FAYDALAR
E% e Optimize edilmis kum kapli ylizey e Verimliligi maksimize edilmis
%%  (Ozel tasarlanmis mikro-catlama e Agresif kesme

ozelliklerine sahip igne sekilli kum e Daha uzun kayis 6mrii

* Keskin kenarlarin rejenerasyonu/geri o paha yiiksek talas kaldirma

kazanimi N
* Dolmayi onleyen acik yapi
e Y agirlikli polyester mesnet

e Her uygulamaya uygunluk
e Mevcut kumlar: P24-P220 . Ve

* Yumusak metallerde kullanim icin
idealdir
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R426

DEMIR
% ICERMEYEN

OZELLIKLER

®
SAINT-GOBAIN

FAYDALAR

e Asindirici Minerali: Silisyum Karbiir e istikrarli kesme hizi

e Mevcut kumlar : P80 ila P400

e Polikoton mesnet

e Harika ylzey finisaji

® Yari finisaj ve tam finisaj
uygulamalarinda kullanilmaya uygun

* Yiksek gerilme mukavemeti ve
yiksek esneme
e Kullanimi kolay, esnek bez mesnet

® Mevcut sekiller: bantlar, rulolar, jumbolar

R287 & R309

DEMIR ICEREN

y A X

OZELLIKLER

ICERMEYEN

® Siiper esnek pamuk bez mesnet

e Aliminyum oksit asindirici minerali

R293

DEMIR ICEREN

y A X

OZELLIKLER
* Agir polyester bez

ICERMEYEN

* Yiksek kaliteli aliminyum oksit
asindirici minerali

e Az miktarda SG asindiriciicerir

e Aktif dolgu maddesi

R265
DEMIR iCEREN
T
AW NW |CERMEYEN.

OZELLIKLER
* Agir pamuklu bez

e Yiiksek kaliteli aliminyum oksit
asindirici minerali

e

SERT AHSAP
&YUMUSAK AHSAP

SERT AHSAP
&YUMUSAK AHSAP

STANDART
+++

FAYDALAR

* Metal lzerindeki finisaj islemleri icin
ideal - ince ve orta derecedeki yiizey
finisajiicin

¢ Ahsap zimparalama icin harika bir
secenek

FAYDALAR
* lyi performans

¢ Gelistirilmis kum tutunumu

* Metal & ahsap kenarlarda kullanima
yonelik

* Uzun kullanim 6mri icin tasarlanmis

* Metal uygulamalarda daha uzun drin
omru

FAYDALAR
* Yari finisaj operasyonlari

* Metal Uzerindeki uygulamalara
yonelik, standart, genel amacli bez

ZIMPARALAR & BEARTEX URUNLER 99
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ZIMPARALAR & BEARTEX

URUNLER

METAL ICIN DAR BANT ZIMPARALAR

P el N Bez aanT 2esaLs A

METAL iCIN BEZ BANT ZIMPARALAR

VIKING RED-X SG BLUE NORZON
FORCE
R996 R976 R929 R874 R822 R293 & R265
ENXBOY (mm)  KUM AQ‘;E\UU YEi TEKNIK STANDART
60 20 66261023832
50800 80 20 66261023833
120 20 66261023834
40 10 66261023839
50x1500 80 10 66261023840
120 10 66261023842*
36 10 66261023878*
40 10 66261023879
g | 10 66261023880
60 10 66261023881
80 10 66261023882
120 10 66261023883*
36 10 63642546307* | 63642547851*
40 10 63642546308* | 63642551487*
coirsy | 10 63642539385* | 63642551488*
60 10 63642546310* | 63642548467*
80 10 63642546314*
100 10 63642539454* **
24 10
36 10 66254403822 | 66254402572* | 69957350787 63642546222 | 63642546943
40 10 66254403847 | 66623328023* | 69957350790 | 66623337486* | 63642547270 | 63642551489
5042000 50 10 66623316470* 69957350792 63642546218*
60 10 66254411262 | 66254401458* | 69957350793 | 66623312376* | 63642546210 | 63642546878
80 10 66254449025 | 66254436883* | 69957350794 | 66623337488* | 63642546212 |63642539456**
100 10 66254411609*
120 10 66254408387* | 69957350795 | 66623312377* | 63642516010
24 10 66623342832*
36 10 | 66261099222 | 66254410572 66623306168* 63642540012*
40 10 66254408229 | 66261051186 66623342834* 63642540013*
50x2500 | 50 10 66623313458* 63642540014*
60 10 66254416129 | 66261063897 66623304236* 63642540015*
80 10| 66254448015% | 66254401374* 66623342835* 63642547985*
120 10 66254401387* 66623342837* 63642540016*

1 00 ZIMPARALAR & BEARTEX URUNLER
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 METAL IN BEZ BANT ZMPARALAR v A

METAL iCIN BEZ BANT ZIMPARALAR (DEVAMI)

®
SAINT-GOBAIN

VIKING RED-X SG BLUE NORZON
FORCE
R996 R976 R929 R874 R822 R293 & R265
ENxBOY (mm)  KUM AQ%E\TL,QJ YEi TEKNIK STANDART
36 10 66254404039 | 66254409222
40 10 66254404041 | 66261071967
5043500 60 10 66254436885 | 66261071965
80 10| 66254456931 | 66254436884
100 10 66254429931*
120 10 66254411405*
36 10 66254404064 | 66261055060
40 10 66254404065 | 66261092227
5044000 50 10 66261094787
60 10 66254405015 | 66261054920
80 10 66254444896 | 66623315670
120 10 66254474052
2% 10 66623307954 | 63642539088
36 10 66254410065 | 66623310628 | 69957350796 | 66623314617 | 63642539386 | 63642547942
40 10| 66254407955 | 66623310630 | 69957350797 | 66623307514 | 63642539388 | 63642564728
50 10 69957350798 63642538998 | 63642548110
oy |60 10| 66254407954 | 66623310632 | 69957350799 | 66623307515 | 63642539389 | 63642548528
80 10 66254456158 | 66254403117 | 69957350800 | 66623307023 | 63642538999 | 63642548275
100 10 66261024222 | 66623307957 | 63642539000*
120 10 66623310634* | 69957350801 | 66623307958 | 63642539002 |63642545882* **
180 10 63642545883* **
240 10 63642520882* **

e

ZIMPARALAR & BEARTEX URUNLER 1 01
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ZIMPARALAR & BEARTEX

URUNLER

 HETAL I6IN BEZ BANT ZIMPARALAR ey A

METAL ICIN BEZ BANT ZIMPARALAR (DEVAMI)

VIKING RED-X SG BLUE NORZON
FORCE
R996 R976 R929 R874 R822 R293 & R230
ENXBOY (mm)  KUM AQ%%U\J YEI TEKNIK STANDART
36 10 66261023968
40 10 66261023969 | 66623337489*
75%2250 50 10 66261023970
60 10 66261023971 | 66623337490*
80 10 66261023972 | 66623337491*
24 10
36 10 66254403849 | 66261066499 | 69957350882 | 66623327524* | 63642546092 | 63642546130
40 10 66254403887 | 66254402279 | 69957350883 | 66623302265* | 63642546094 | 63642546874
50 10 69957350884
75x2500 60 10 66254403891 | 66254433345% | 69957350888 | 66623303466* | 63642546097 | 63642551507
80 10 | 66254469059* | 66254407537* | 69957350898 | 66623328229* | 63642546099
100 10
120 10 66261023977 | 66623304426*
150 10
75,3000 36 10 63642551509*
60 10 63642546202*
75x3500 36 10 66254403849
36 10 63642546226 | 63642551335*
40 10 63642539330 | 63642548306
50 10 63642539328
100920 60 10 63642546216 | 63642548307
80 10 63642546214 | 63642551544
100 10 63642539383 | 63642551546
120 10 63642551547
180 10 63642551549
40 10 69957350903 63642547284 |66261032325**
50 10 63642538971
60 10 69957350905 63642538973 | 63642551375
10061000 60 10 66261032327**
80 10 69957350906 63642538975 | 63642551553
80 10 66261032328**
100 10 63642538977 |66261032323**
120 10 69957350907 63642536388 66261032324+
50 10 66261023978
100x1500 80 10 66261023979
120 10 66261023980
36 10 69957350802 | 66623337492*
40 10 69957350804 | 66623337494*
60 10 69957350805
100x2000 80 10 69957350806 | 66623337495*
120 10 69957350807 | 66623337496*
no grit 10 63642580818
(W448)

1 02 ZIMPARALAR & BEARTEX URUNLER
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METAL ICIN BEZ BANT ZIMPARALAR (DEVAMI)

SG

R929

BLUE
FORCE
R874

®
SAINT-GOBAIN

NORZON

R822

R293 & R230

ENXBOY (mm)  KUM AQ%%[QJ T i £ TEKNIK STANDART
40 10 66261033858 |66261032331%*
50 10 66261033859 |66261032320%*
oontses |8 10 66261033860 |66261032332%*
80 10 66261033861 |66261032321%*
100 10 66261033862 |66261032329**
120 10 66261032232 |66261032319**
36 10 69957350809 | 66623307962 | 63642539008
40 10 69957350812 | 66623305241 | 63642539010
150x2000 | 50 10 66261023983
60 10 69957350813 | 66623307520 | 63642539014
80 10 69957350815 | 66623307964 | 63642539016
40 10 66261023984
50 10 66261023991
150x2500 | 60 10 66261023992
80 10 66261023993
120 10 66261023995

e

ZIMPARALAR & BEARTEX URUNLER 1 03

* Siparis tzerine Uretilir ** R230 Urin

>
L
'_
o
<
L
m
o
o
<<
—
<
o
<
D_:
=
N:

URUNLER




URUN SECIMI

OZELLIKLER & FAYDALAR

HANGISINi SECMELIYiM?

En uzun émre ve en yiiksek agresif kesme degerlerine sahiptir. Bu sayede hizlica yiizeyleri daha ince
finisaja hazir, diiz bir hale getirir.

Ekstra Kaba - - — - - — -
Tortu giderme ve agir kir & oksitlerin temizlenmesi, capak alma islerinde, aliminyum ve sert metaller

Uzerinde harika performans sergiler.

Cok kaba olmayan bir finisaja veya daha fazla esneklige ihtiyac duyulan, agresif kesme gerektiren
Kaba durumlar icin idealdir.

60-120 kum malzeme kaldirir - hafif capak alma amacli

Orta 120-180 kum malzeme kaldirir - temizleme ve pas temizleme amacli

Harika bir homojen ylizey saglamasiyla finisaj islerinde ve kaplama 6ncesi finisaj islerinde idealdir.

Cok ince S
180-320 kum malzeme kaldirir - finisaj, polisaj ve boyaya hazirlama amacli

Dekoratif finisaj islerinde en ince ve esnek finisaj coziimlerini sunar, hem yumusak hem sert metal

=L ylizeylerinde kullanima uygundur, cilalama oncesi hazirlik icin idealdir
n
&
< RAPID PREP BANT ZIMPARALARA GENEL BAKIS
m .
o3 TIP UYGULAMA
o
:’: o Rapid Prep RPAO-RF: Agir kullanim ve esneklik gerektiren DAR BANTLAR
é ﬂ metal islemleriicin : elle ve roboFik uygulamalar Arkalikli, tezgahli ve portatif
E = DAR BANT ZIMPARALAR VE KALIBRELER makinalar Gzerinde kullanima yonelik
e
N -
Rapid Prep RPAO-XF: Yiilksek esneklik gerektiren metal MINI BANTLAR
|§l.er.nler| icin: cok esnek Dynafile ve mini bant makinalarina
MINI BANT UYGULAMALARI yonelik

URUN SECIM KILAVUZU

MALZEMELER / UYGULAMALAR ?)II\IIJIIEJIEI-II-_II-IE ONERILIR

Paslanmaz Celik / Sicakliga karsi Talas kaldirma R796% R976* R927
hassasiyeti olan alasimlar Finisaj NORaX*

Karbon celigi/Kaynak/Demir iceren metaller R929 R822 R293/R265
Demir icermeyen Metal/Piring/Aliminyum R929 R822 R293/R265
Ahsap H231/R309

KAYNAK DIKISI

MALZEMELER / UYGULAMALAR CAPAK ALMA TEMIZLEME TEMIZLEME/
FiINISAJ

Tim metaller RF 52228 RF 52328 RF 52528

* Siparis Uzerine uretilir
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FLANSLI MOPLAR

Flansli moplar, dizenli bir asinma modeli sergiler ve bu sirada diizenli olarak ylzeye
yeni asindirici kumlar cikar. Tasarimlari sayesinde plrizli ylzeylerin ve kenarlarin
zimparalanmasiicin, ozellikle aliminyum ve paslanmaz celik parcalarin finisajiicin
ideal bir coziim sunmaktadirlar.

Moplar karmasik sekilli parcalar ve kenarlarda kullanilmaya uygundur.
Ortada bulunan recine merkezin bir arada tuttugu asindirici flaplara sahip drin
yapisi daha yiksek esneklik ve pirizsiiz yiizey finisaji saglar.

Flansli moplar en iyi performansi énerilen hiz olan 38-42m/s araliginda
verirler. Bu hiz araliginda, merkezkac kuvvetten dolayr moplar tam diiz
duruma gelirler ve lizerinde calisilan parcaya yalnizca kenarlariyla temas
ederek capak alma, yizey finisaji, parcanin sicaklik ylikini ve ekipmanin
asinma hizini optimum seviyede tutarlar.

UYGULAMALAR & PAZARLAR: Moplar metal Uretim, kaynak ve
polisaj endistrilerinde karsilasilan cok cesitli kaynak dikisini
temizleme, capak alma, finisaj uygulamalarinda kullanim icin
idealdir.

STANDART
++F

R207

FLANSLI MOPLAR

Disuk baski uygulanan uygulamalarda veya Gstin finisaj kalitesi gereken
yerlerde Yl bir secenektir. Celik ve paslanmaz celik icin evrensel tGrlindir
ve boya kaldirma islerinde, plastik ve ahsap tzerinde de kullanilir.

OZELLIKLER FAYDALAR

* Yiksek kaliteli aliminyum oksit * Agresif kesim icin ve uzun omdrli
asindirici minerali

ZIMPARALAR & BEARTEX

URUNLER

* Cok iyi bir ylizey saglayacak kesim
hizi

* |slenecek parcaya uyumlu

* Esnek pamuk bez mesnet

CAP x KALINLIK x ONERILEN ~ ADET/
DELIK CAPI Shh p1sg  DEVIRHIZI  KOLI
100x50x20 66261160623 | 66261138163 | 66261138164 | 66261160628 | 66261160632 | 66261160649 | 7300 - 8000 2
150x50x44 66623347263 | 66261160680 | 66261160681 | 66261160682 | 66261160685 | 66261160686 | 4800 - 5400 2
165x30x44 66261160749 | 66261160750 | 66261106347 | 66261160751 | 66261106356 | 66261160752 | 4300 - 4900 2
165x50x44 66261152359 | 66261152363 | 66261160757 | 66261160758 | 66261160759 | 66261160761 | 4300 - 4900 2
200x50x44 66261160768 | 69957384857 | 66261160772 | 66261160773 | 66261160774 | 66261160775 | 3600 - 4000 2
250x50x75 66261160793 | 66261146342 | 6626116079 | 66261160795 | 66261160796 | 66261160797 | 3600 - 4000 2

CAP x KALINLIK x ONERILEN ~ ADET/
DELIK CAPI 280 DEVIRHIZI  KOLI
100x50x20 66261160665 | 66261160669 | 66261160672 | 66261160674 | 66261160675 | 66261160676 | 7300 - 8000 2
150x50x44 66261160687 | 66261160688 | 66261160690 | 66261160691 | 66261160692 | 66261160693 | 4800 - 5400 2
165x30x44 66261160753 | 66261160754 | 66261106359 | 66261160755 | 66261106361 | 66261160756 | 4300 - 4900 2
165x50x44 66261160762 | 66261160763 | 66261160764 | 66261160765 | 66261160766 | 66261160767 | 4300 - 4900 2
200x50x44 66261160777 | 66261160778 | 66261160780 | 66261160785 | 66261160789 | 66261160792 | 3600 - 4000 2
250x50x75 66261160798 | 63642588537 | 63642549077 | 66261160800 | 66261160801 | 66261160802 | 3600 - 4000 2

Talep Uzerine diger dlcllerde de temin edilir.

Talep lizerine alternatif ic delik caplarinda da Uretilir.

1 06 ZIMPARALAR & BEARTEX URUNLER
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FLANSLI MAKSIMUM CALISMA HIZI
(1)
100

8000
150 5800
165 5500
200 4500
250 3500
300 2800
350 2500
400 2200

FAYDALI BILGILER
/ Ekipmanin gereksiz derecede asinmasinin dnlenmesi adina baskiyi fazla artirmamalisiniz; talas
SPEC kaldirmada istenen artisin baskiyi artirarak degil, daha kalin kum kullanilarak elde edilmesi

CHECK gerekir.
Biraz daha ince islenmis bir ylizey icin kesme hizini ylikseltebilirsiniz.
Biraz daha kaba islenmis bir yizey icin uygulanan baskiyi artirabilirsiniz.

Ayni kum ebadi kullanilarak, daha yumusak malzemelerde finisaj daha kaba olacaktir.
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BEARTEX FLANSLI MOPLAR

Beartex plakalarinin merkezdeki kisim etrafina sabitlenmesiyle elde
edilmistir. Siki sekilde istiflenmis olan merkez, parca bir tekerlege
benzemektedir. Bu yapisi sayesinde moplar tim Beartex taslama
drinlerine uyum saglamaktadir. Bu sekilde elde edilen yastik etkisi
sayesinde hem diz hem dizensiz yizeyler lizerinde ideal sekilde
calismak mumkin olmaktadir.

UYGULAMALAR & PAZARLAR

* Disli parcalarin temizlenmesi

* Baski devreler tUzerindeki oksitlerin temizlenmesi

¢ Plastik parcalarin matlastirilmasi

* Aliminyum, pirin¢ & paslanmaz celik tzerinde homojen
finisaj saglar

e Otomatik & robotik ekipman tzerinde kullanilabilir

BEARTEX MOP TIPLERI
2 tip mop vardir:
1) %100 Kece Moplar(stok standardi)
2] Kombi Beartex Moplar(siparis tzerine uretilir]
o 10 ila 2000mm.genislikte, degisken olcilerde.
L
EI Cok cesitli asindirici mineralleri, kum ebatlari bulunmakta olup, gerek metale gerek ahsap islerine uygun
2 yogunlukta olanlari mevcuttur.
)

ZIMPARALAR & BEARTEX

Kombi moplar

Kombi versiyonun avantaji, agresif asindiricilik ve kece malzemenin finisaj ozelliklerini degismeli olarak
uygulamasi, bir araya getirmesidir. Yumusak ve agresif asindirici 6zelliktedirler, daha sert bir disk olmasi
kesme hizini artirmaktadir. Spesifik uygulamalara uyacak sekilde bez flaplarin kece flaplara orani
ayarlanabilmektedir.

Paslanmaz celik tGzerinde capak alma ve finisaj islemleri icin idealdir. Sapli ve flansli versiyonlari mevcuttur.
Flans baglantili elyafli diskler profile uyacak sekilde sekillendirilebilirler, 6rn: ahsap kalip isleme.

Yogunluklar

Farkli yogunluklar sayesinde, yumusak yastiklama etkisiyle sert temizlik ve finisaj kullanimlarinda
yararlanilabilecek farkli sertlikler elde edilebilmektedir. Bir diske daha fazla mop kanadi eklenerek
yogunlugu asagidaki seceneklere uygun sekilde artirilabilir(sertlestirilebilir):

SD: Yumusak MD: Orta Yogunluk HD: Sert Yogunluk HDEX: Ekstra Sert
Yogunluk Yogunluk

108 zmparaLar & searTex URUNLER I



’//////////////////// m

STANDART
MOPLAR okl
beariex-
OZELLIKLER FAYDALAR
* Tamponlama * Tum Beartex taslama urinleri

arasinda en genis uyumluluga
sahip olanidir. Kiyi/kenar ve sekilsiz
parcalarda kullanim icin idealdir

® Sivanma yapmayan formulli Beartex e Dizgilin & homojen yiizey finisaji
tabakalari kullanilarak imal edilmistir ~ saglar oyuntu yapma riski yoktur

* Cok cesitli olcti & kum degerleri e Korozyon kaldirma, temizleme
bulunmaktadir. & ylzey polisajini daicine alan
cesitli uygulamalarda kullanilmaya
uygundur o
* Havalandirmali mop dizilimi * Malzemenin rengini bozma veya e
sivanmaya neden olmamasi icin akici %
ve titresimsiz bir sekilde calisir 0
o
o o
BEARTEX FLANS BAGLANTILI MOPLAR - ORTA YOGUNLUK ém
L
CA%ESQL&HK X KOMBI KUM  KALITE o URUN KODU %%‘
Fine A - F2405 1 66261154972* %%
Fine A - Kombi 40 F2405 1 66261154788*
Fine A - Kombi 60 F2405 1 66261154789*
Fine A - Kombi 80 F2405 1 66261154790*
Fine A - Kombi 100 F2405 1 66261154791*
Fine A - Kombi 120 F2405 1 66261154795*
165x50x44 Fine A - Kombi 150 F2405 1 66261154796*
Fine A - Kombi 180 F2405 1 66261154797*
Fine A - Kombi 220 F2405 1 66261154798*
Fine A - Kombi 240 F2405 1 66261154799*
Fine A - Kombi 280 F2405 1 66261154800*
Fine A - Kombi 320 F2405 1 66261154801*
Fine A - Kombi 400 F2405 1 66261154802*
Fine A - F2405 1 66261154975*
Fine A - Kombi 40 F2405 1 66261154803*
Fine A - Kombi 60 F2405 1 66261154805*
Fine A - Kombi 80 F2405 1 66261154806*
Fine A - Kombi 100 F2405 1 66261154807*
Fine A - Kombi 120 F2405 1 66261154808*
165x30x44 Fine A - Kombi 150 F2405 1 66261154809*
Fine A - Kombi 180 F2405 1 66261154810*
Fine A - Kombi 220 F2405 1 66261154811*
Fine A - Kombi 240 F2405 1 66261154815*
Fine A - Kombi 280 F2405 1 66261154816*
Fine A - Kombi 320 F2405 1 66261154817*
Fine A - Kombi 400 F2405 1 66261154818*

* Siparis Uzerine uretilir
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ZIMPARALAR & BEARTEX

URUNLER

BEARTEX FLANS BAGLANTILI MOPLAR - ORTA YOBUNLUK

CA%ESQ%Z‘HK X KOMBIKUM  KALITE ApEoEEi/ URUN KODU

Fine A - F2405 1 66261154977*

Fine A - Kombi 40 F2405 1 66261154819*

Fine A - Kombi 60 F2405 1 66261154820

Fine A - Kombi 80 F2405 1 66261154821

Fine A - Kombi 100 F2405 1 66261154822*

Fine A - Kombi 120 F2405 1 66261154823+

200x50x44 Fine A - Kombi 150 F2405 1 66261154826*
Fine A - Kombi 180 F2405 1 66261154829*

Fine A - Kombi 220 F2405 1 66261154832*

Fine A - Kombi 240 F2405 1 66261154834*

Fine A - Kombi 280 F2405 1 66261154835+

Fine A - Kombi 320 F2405 1 66261154836*

Fine A - Kombi 400 F2405 1 66261154837

FLANSLI MOPLAR

BEARTEX MOP TiPLERI

ESKI VE KALITELI
MARKA

ASINDIRICI

UM MINERALI

MD

* Siparis Uzerine uretilir

UYGULAMALAR

Aliminyum Agresif, cok dayanikli, kesme kapasitesi.
Kaba A : .
Oksit ® Malzeme ve korozyon temizleme.
F2301/ Aliminyum | ® Aliminyum ve paslanmaz celik kesmek icin 6zel
F2312 el S Sl Oksit tasarlanmistir. Mat saten finisaj
* F2301’e gore daha hizli calisma ve daha kaba finisaj
Orta A T . . o
o Aliminyum | ®* Keskin kenarlara dayanabilecek kadar saglam
Agir islere - - : o
T Oksit ¢ Sivanma durumunun olusmamasi icin 6zel olarak
yonelik ’ 7
tasarlanmis
_ ¢ Paslanmaz celik malzeme {izerinde ince mat saten
FF2241?112/ ince A D0097 D97 Al“g“k';‘iyt“m finisaj
® Ahsap perdahlama, boya ve verniklerin kazinmasi
F2402 ince A D0002 D02 AlU’mlnyum ¢ Tum metallerq.e kul‘lqnlllr_. o
Oksit * Ozel sivanma onleyici recine icerir
F2501/ D0091 D91 Aliminyum | * Tum metallerin finisaji
F2519 Oksit * Yumusak metallerde temizlik ve oksit temizleme.
Silisyum ® Paslanmaz celik Uzerinde yari-parlak saten finisaj
F4301 Orta S D0054 D54 Kar)l/)ijr ® Anodizasyon isleminden once aliminyum ylizeyin
hazirlanmasi
* Ozel paslanmaz celik, aliiminyum ve pirinc
; Silisyum * Kaynak yiizeyi hazirlama
el NE2E 2/ Bl Karbir ® Ahsap -astar perdahlama- boya ve verniklerin
kazinmasi.
Silisvurn ¢ Aliminyum, pirinc ve kiymetli metaller lizerinde
F4501 Cok ince S D0089 D89 yu yari-parlak saten finisaj.
g Karbir P .
* Ahsap - homojen finisaj- vernik kazima
F4601 / : Silisvurn |+ Metaller Gzerinde hafif temizleme
Ultra Ince S D0098 D98 yu * Kiymetli metaller Gzerinde hafif finisaj, vernik
F4612 Karbir
kazima.
F4801 | MikroinceS | D0075 D75 SMSYUMESE S ciper finisaj
Karbir

1 1 0 ZIMPARALAR & BEARTEX URUNLER
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STANDART
KAMALI MOP Lakakal
bearfex -
OZELLIKLER FAYDALAR
e Satinex makinasinda kullanim * Piyasadaki bircok makine ile uyumlu
¢ Portatif, cesitli hizda calisan * Yiksek hareketlilik ve esneklik
makinalar ile kullanim

e Genis kum secenekleri e Pas kaldirmadan saten finisaja kadar

kullanim
® Gelismis mop yapisi e Onarim ve rotus isleriicin

muikemmel finisaj

BOY x CAP x DELIK - ADET / o
CAPI UYGULAMA  KUM KALIYE ol URUN KoDU
Satinaj elyaf R -
Finisaj AFine F2402 2 66261162428
40 | F2405/R207 2 66261162434
60 | F2405/R207 2 66261162438
80 | F2405/R207 2 66261162442
_ 100  |F2405/R207 2 66261162445
Satinajelyaf | lemizieme/ o T ) 105 / R207 2 66261162448
Kaynak / Finisaj
150 | F2405 / R207 2 66261162459
180 | F2405/R207 2 66261162460
240 | F2405/R207 2 66261168338
100x100x19
320 |F2405/R207 2 66261168345
40 R207 2 66261163348
60 R207 2 66261163511
80 R207 2 66261163762
Satinex Zimparalama |10 R207 2 66261163763
Aliminyum Oksit / Kaba 120 R207 2 66261163764
Bez Uygulamalar | 450 R207 2 66261163765
180 R207 2 66261163766
240 R207 2 66261168357
320 R207 2 66261168377

*Farkli kum secenekleriicin litfen Norton Yetkilileri ile iletisime geciniz.
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STANDART

V MOP Lakatl
bearfex:
OZELLIKLER FAYDALAR
e Aliminyum oksit asindirici minerali e Uzun Uridn omrd
e Bez taban e 90° kose kaynak uygulamalari icin
ideal

* Metal ylizeyler Gzerinde kullanim

CAP x DELIK CAPI

ADET/

(] KUM KALITE KoL URUN KODU

40 R207 2 63642504475

60 R207 2 63642546800

80 R207 2 63642549066

100 R207 2 63642549067

120 R207 2 63642549068

160 x 20 150 R207 2 63642549069

180 R207 2 63642549073

o 220 R207 2 63642549074
ﬂ 240 R207 2 63642571457
5 280 R207 2 63642583602
= 320 R207 2 66254490500

ZIMPARALAR & BEARTEX
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TEMIZLEME, POLISAJ
& MASKELEME

TUNGSTEN KARBUR

Son teknoloji, “Inoks” & “Celik” kesme tarzlari, yeni yuvarlak kenarli frezeler ve fiberglas
frezeleri Norton Volfram Capak Alma Frezeleri dizisindeki secenekler arasindadir.
Ozel tasarlanmis geometriler paslanmaz celik, celik, dékme celik ve kompozit
uygulamalarina olan artan piyasa talebine karsilik verecek hizli capak alma ve uzun
kullanim émrd gibi 6zellikleriyle optimum verimlilik saglamaktadirlar.

Bu cok cesitli karbur freze seceneklerinden olusan urin dizisi dahilinde bir dizi
disli ve kesici dzellikli sekiller sayesinde cesitli uygulamalarda kilit islevlerin
basariyla yerine getirilebilmesi mimkiin olmaktadir.

Karbir frezeler CNC makinalarda oldugu kadar avuc ici ekipmanla
da kullanilabilmektedir.

Her bir karbir freze ayri ayri plastik bir kilif icerisinde muhafaza
edilmektedir.

UYGULAMALAR & PAZARLAR

e Kaynak temizleme e Otomotiv

* pah kirma e Gemiinsaisleri

e Kaynak hazirlama e Dokimhane ya da dokim
* Capak alma e Havacilik

e Havacilik

URUN
FREZE OLCULERI VE TANIMI

A 16,0 X 25,0 6x65 DTECH
Sekil Kafa Capi Kafa uzunlugu Govde capi & genel freze uzunlugu (OL) kesme tarzi
D, L, D,+L,
|
N L2 |
D1 __[)2
N |
I L I
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SEKLE GORE UYGULAMA

A B C D E
Tepe kesicili Radyus uclu Top uclu silindir
silindir silindir
F G H J K
Radyusuclu ~ Agac tipi lev tipi 60°*  Havsa 90°
agac tipi
-
>
L M H J =
Konik g =
radyus uclu uitd
1
ol
* Siparis uzerine uretilir N2
==
— o3
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TEMIZLEME & POLISAJ URUNLERI

Norton temizleme & polisaj Urtnleri verimlili§i artirmak, zamandan tasarruf etmek
ve harika neticeler sunmak tizere tasarlanmislardir. Pure Ice Q175 ve Norton Ice,
Liquid Ice ile bir arada kullanildiginda kusursuz bir finisaj elde edilecektir. Pure Ice
Q175'in rakipsiz homojenlikteki kesisi, polisaj siiresini cok kisaltacak dizenli bir
finisaj saglar.

Liquid Ice kullanilmasi, istisnai derecede ince bir finisaj elde edilmesini

saglar. Isinizi tek seferde ve daha hizli bitirebilirsiniz. Yeni Norton Ice siinger
diskler, noktasal tamir uygulamalarinda daha hizli polisaj saglamak icin

idealdir. Yalnizca kusursuz finisaj kabul edilebilir oldugunda, yeni Liquid

Ice polisaj Urlin ve aksesuarlarini kullanin.

Gereken polisaj adimlarinin sayisini azaltarak, Liquid Ice Xtra

Cut, Quick Cut ve OEM sayesinde isin verim ve kalitesi kolaylikla

artirilmaktadir.

UYGULAMALAR & PAZARLAR

e Otomotiv
e Denizcilik

. . _ / PERFORMANS )
YEN/ PURE ICE FILM DISKLERI a17s FFF+F

DEMIR IGEREN BOYA & VERNIK =
ICERMEYEN. & SERT AHSAP z; mﬁlce

2 QOB

Yiiksek kaliteli aliminyum oksit asindirici minerali ve ince film mesnete sahiptir.
Patentli recine teknolojisi sayesinde diiz zimparalama 6zelligi, dolmaya karsi
dayanikli, uzun 6miirlii ve parlatmayi kolaylastiran istikrarli kullanim saglar. Ustiin
no-fil kaplamasina sahiptir, boylece dolma minimize edilmis ve zimparalama omri

uzatilmistir.
OZELLIKLER FAYDALAR
" e Patentli recine teknolojisi e [stikrarli kesme ve uzun émiir icin
E e [stikrarli, su bazli No-Fil stearat Ustin mineral yapis|
o uygulamasi ® Disk omrinl uzatacak ve sarmal cizik
v Tl At
2 e Ultra-ince film mesnet sayesinde 'Zle.””'” P e Sy e
< / y sekilde dolmaya karsi dayaniklidir
= maksimum esneklik
3 ® Diz yuzeylerde oldukca homojen bir

TEMIZLEME, POLISAJ

e Film mesnetinde ARGE Urini tasarim

. . . . finisaj saglamakta boylece parlatma
ve essiz recine sistemi

islemi daha da kolaylasmaktadir

LIS ® Dizensiz ylzeylere uyum saglama

* Ustiin yiizey finisaji saglamak icin
disk diiz durusunu korur

e Kum ebadinin ve kullanilabilecegi

uygulamanin kolay anlasilmasi
MONTAJ

Daha iyi neticeler icin Norton Soft arayiiz pediyle kullaniniz.

ADET/ |ADET/
AMBALAJ | KOLI

ADET/ |ADET/

KOLI

RENK | KUM ) . )
7 DELIKLER | 9 DELIKLER |15 DELIKLER| MULTI-AIR | AMBALAJ

DELIKSIiz

P800 - - - 66261110841 | 66261110855 | 66261110837 - 50 300
W Qanlv4l P1000| 66261110859 50 100 | 66261110852 | 66261110856 | 66261110838 | 66261113819 50 300
P1200 - - - 66261110853 | 66261110857 | 66261110839 - 50 300
P1500|66261110860 50 100 || 66261110854 | 66261110858 | 66261110840 | 66261113821 50 300
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: : PERFORMAN
YEN/NORTON ICE DISKLERI azss F++++

L7

A=

Yeni gelistirilen Norton siinger diskler, noktasal tamir uygulamalarinda daha
da hizli polisaj saglamak icin idealdir. Yeni ‘acik file’ teknolojisi ile suyu emer
ve ylzeyine yayarak esit baski dagilimi saglar. Ayrica Norton Ice Urdind; tim
kullanim omri boyunca homojen, ylksek kaliteli bir finisaj ve disuk cizik
derinligi sunar.

OZELLIKLER FAYDALAR
e Ultra ince kumlari mevcuttur: e Uriin tiim kullanim 6mrii boyunca
1500, 2000 & 3000 homojen kesme saglar

e Purizsiz finisaj ve daha disuk cizik
derinligi
¢ Uygulama sirasinda daha az caba
« Renk kodlu diskler JEERUnY
e Siinger taban, suyu emer ve ylizeyine
yayarak esit baski dagilimi saglar. ¢ Yikanabilir ve su gecirmez

e Kum ebadi kolayca anlasilir

¢ Yeniden kullanilabilir
* Yiksek kaliteli finisaj

e Erisimi zor yerlerde manuel olarak
kullanilabilir

OLCULER

(mm) AMBALAJ KoL

‘ RENK ‘ KUM ‘ URUN KODU

‘ ADET/ ‘ ADET /

66623324958

66623324955 12 48 2

66623324956 12 48 g

66623324933 15 60 o -

66623324952 15 60 LLI-S
= L

66623324954 15 60 ﬂ <
N
o =
= o3

UYGULAMA ONERILERI

Pure Ice ve Norton Ice diskleri Liquid Ice polisaj urinleriyle ve Blue Magnet
mikrofiber bezle kullanilarak profesyonel, parlak bir finisaj elde edilebilir.
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: : . PERFORMANS
DRY ICE FILM DISKLERI a2e0 Sk ot of of o

Dry Ice Q260 finisaj film diskleri teknolojik acidan en gelismis olan disklerdir.
Siper plruzsiz bir mesnet Uzerinde Ustiin kum kaplamasiyla inanilmaz
derecede hizli bir kullanim saglar ve hic dolma yapmaz, dolayisiyla cilalamasi
ekstra zaman alan sarmal cizik izleri olusmaz. Teknoloji harikasi Norton No-Fil
teknolojisi Dry Ice’a dolmaya karsi Ustiin diren¢ kazandirmakta, Grin 6mrini
uzatirken, kusursuz finisaj saglamaktadir.

OZELLIKLER FAYDALAR
* Dolmayi 6nleyen ve uzun omdrli * Sarmal cizikleri ve buna bagli
olmasini saglayan bir madde maliyetli islemleri onler

Igeraktoar e Hizli ve kolay polisaj

* Self-grip baglayic e Verimi artirir

¢ /Muriizsiiz/pesnat e Disk degistirmeyle daha az zaman

kaybetme

e istikrarli finisaj

ADET/ | ADET/

DELIKSIz MULTI-AIR 7 DELIKLER 9 DELIKLER 15 DELIKLER  |AMBALAJ| KOLI
P800 - - 66623303904 66623303896 66623305249 50 300
1000 66254405479 - - - - 50 100
- 66254405675 66261072192 66261072195 66623311271 50 300
P1200 - - 66254403620 66623300928 66623311275 50 300
< 66254405681 - - - - 50 100
o P1500
- - 66254405677 66261072193 66261072196 66623311277 50 300
8 [
>
[N NN
>
hd
o GELISMIS POLISAJ COZUMLERI Ei@ﬂiﬂ
= [e=(=)
Ll = &
— o3

Yalnizca kusursuz finisaj kabul edilebilir oldugunda, Liquid Ice polisaj Girtin

ve aksesuarlarini kullanin. Polisaj icin gereken adimlarin sayisi azaltilarak
Liquid Ice Xtra Cut, Quick Cut ve OEM sayesinde isin verim ve kalitesi kolaylikla
artirilmaktadir.

OZELLIKLER FAYDALAR
* 0% silikon e Kontaminasyon yaratmaz
e Su bazli e Cevre dostu

* Bir ve iki adimlik, uygulamasi kolay * Polisaj ve parlatma siresini kisaltir
islemler

UYGULAMA ONERILERI

En yaygin saydam kaplamalarda sadece Liquid Ice Xtra Cut ile tek adimlik islem uygulayarak cilali bir finisaj
elde etmek mimkindir. Hizli bir uygulama gerceklestirmek ve iyi neticeler elde etmek icin tek adimlik
islemi kullanin. Hologramlar ortaya cikarsa veya bir st kat parlak kat daha atilmasi gerekiyorsal(siyah,
metalik veya sedef kaplama) Liquid Ice Quick Cut ve OEM kullanarak iki adimli islemi uygulayiniz. iki adimli
islem kusursuz neticeler ve cok iyi finisaj elde edilmesini saglar.
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TEK ADIMDA ¢C0OZUM

POLISAJ - 1 ADIM KORUMA

2000 VEYA DAHA INCE OLANLAR PASTA KALINTISININ GiDERILMESi
CiZIKLERI ALIR & BOYA KORUMA

+ vapa +

TEK ADIMDA
cozUM
Liquid Ice Kirmizi arkali Kirmizi . .
Xtra Cut  beyaz yuvarlak Mikrofiber Detailer  + . Slyah
kuzu postu Bez Sprey Mikrofiber bez
+ASINDIRMA GOSTERGESI-
A_--U

- PARLAKLIK GOSTERGESI+

iKi ADIMDA ¢0ZUM

POLISAJ - ADIM 2 KORUMA
HOLOGRAMLARIN GIiDERILMESi PASTA KALINTISININ

POLISAJ - ADIM 1
1500 VEYA DAHA INCE

OLANLAR CiZiKLERI ALIR & PARLAKLIGIN ARTIRILMASI GIDERILMESI

(DAHA KOYU RENK) & BOYA KORUMA

+ yapa + <
=2
S
iKi ADIMDA a s
c6zUM W
Liquid Ice Beyaz Mesnetli  Beyaz |Liquidlce 4+ Siyah <4  Siyah Detailer =+ Siyah UEJ L
Quick Cut Beyaz Yumurta Mikrofiber| OEM Tabanli Mikrofiber | Sprey Mikrofiber — ﬁ
. S N
Taban Bez Siyah Finisaj bez bez =<
. . . > s
Kesme Siingeri Yassi Slinger m
NN A Aan b= o3

+ ASINDIRMA GOSTERGESI- + ASINDIRMA GOSTERGESI-

- PARLAKLIK GOSTERGESI+ - PARLAKLIK GOSTERGESI+
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TEKA$AMALI
LIQUID ICE - XTRA CUT ISLEM

YA VN A---lj

+ASINDIRMA GOSTERGESI- - PARLAKLIK GOSTERGESI+

2000 veya daha ince olanlari cizikleri tek adimda giderir, en iyi neticelericin
Norwool kuzu postuyla veya sert stingerle kullanin. Parlak bir finisaj ve hizli bir
uygulama gerceklestirmek icin tek adimlik islem en cok tercih edilen uygulamadir.

URUN KoDU ADET/AMBALAJ
66623339742 1 Litre 6 sise
... . . iKi ASAMALI
GELISTIRILMIS SISTEM LIQUID ICE - QUICK CUT ISLEM
AN A_-DEI

+ASINDIRMA GOSTERGESI- - PARLAKLIK GOSTERGESI+

1500 kum sonrasinda cilalayin, en iyi sonuc icin Norwool kuzu postu veya sert
slinger kullanin. OEM ile ve siyah tabanli finisaj siingeriyle devam edin ve kusursuz
parlak finisaja sahip olacaksiniz.

URUN KODU ADET/AMBALAJ
66254429419 1 Litre 6 sise
LIQUID ICE - OEM
Arar _audl

+ASINDIRMA GOSTERGESI- - PARLAKLIK GOSTERGESI+

Bulut ve hologramlarin giderilmesi ve daha iyi bir son finisaj icin parlakligin

artirilmasi.
;’ URUN KobuU ADET/AMBALAJ
DO—_E 66261191537 1 Litre 6 sise
=
82 GELISTIRILMIS SUNGER POLISAJ BASLIKLARI

Yogunluk ve yumusakligin essiz kombinasyonu; polisaj ve parlakligin
artirilmasinda ideal ¢oziimddr. Acik ag yapisi, bilesenin iceri akmasina ve
kullanim esnasinda etrafa sicramadan tutulabilmesine imkan tanimaktadir.

TABAN HACIM / YOGUNLUK/ o/ ADET/AM-
AL RENGI  OLCULER SEKIL < R BALAJ
Kesme Siingeri - Kirmiz 150 x 30mm Sert 63642537212 | 10x 2 adet
Yassi Beyaz 80 x 25mm Yassi 63642537215 | 4 x5 adet
Kesme Stingeri- | o 150 x 30mm | Sert Yumurta | 63642541644 | 10x 2 adet
Waffle Beyaz 80 x 25mm Taban 63642541544 | 4 x5 adet
UYGULAMA Kesme Stngeri - | ¢ 150 x30mm | yumusak | 66254441985 | 10x 2 adet
o : : _ va S
ONERILERI Yassi Siyah Y 80 x 25mm Yassi 66254441987 | 4 x5 adet
Uygulamada en ust Genel Amacli 150 x 50mm _ 66623339748 | 10 x 50 adet
d[jzeykd'e konfora sahip Siinger - Yassi - 150 x 30mm Mfads'zlm 77696068719 | 10 x 2 adet
mak Istiyorsaniz
EUpsr kinﬁ)r i:kvi)'/e Turuncu 80 x 25mm 66623339749 | 4 x5 adet
pedini kullanin. TsaukageKZi?;r_ - 125mm-M14 | Yumusak | 63642541545 | 10 adet

1 20 TEMIZLEME, POLISAJ& MASKELEME
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NORWOOL KUZU POSTU

ADET/

ACIKLAMA OLCULER AMBALAJ URUN KODU
76mm 12 63642567956

Norwool Kuzu Postu
150mm 6 63642567955

YEN/ LIQUID ICE DETAILER SPREY

ACIKLAMA URUN KoDU

Liquid Ice Detailer Sprey parlatma

isleminin tortularini kolayca temizlemek

ve harika bir boya kor_urr_]z_a saglamak 1 Litre 4 63642574651
tzere tasarlanmistir. Ilgili kisma

puskirtiin ve Blue Magnet mikrofiber

bezle silin.

YENIMIKROFIBER BEZLER

ADET/

ACIKLAMA OLCULER AMBALAJ URUN KoDU
Kirmizi mikrofiber bez 400x400mm 20 66261108196
Beyaz mikrofiber bez 400x400mm 20 66261108197
Siyah mikrofiber bez 400x400mm 20 66261108200

BLUE MAGNET

ADET/

ACIKLAMA OLCULER AMBALAJ URUN KODU
Blue Magnet mikrofiber bez 400x400mm 5 63642504402 2
wn
)
Oy
NORTON YEDEK PEDLER as
wi
- ADET/ N =
ACIKLAMA OLCULER AMBALAJ URUN KODU ﬂﬁ
N
=<
76mm 6 63642567810 > s
Norton Yedek Ped H o
150mm 3 63642567812 =

NORTON ICE STARTER KiTi

ADET/

AMBALA URUN KODU

ACIKLAMA

The Norton Ice Starter Kit; cok cesitli finisaj & polisaj

uriin ve aksesuarlari sunmaktadir.

Ice range iriin dizisine ideal bir baslangic icin kit

icerisinde asindirici mikro-finisaj diskleri, polisaj 1 66254488515
bilesenleri, siingerler, pedler ve Norton'un harika bir

finisaj elde etmeniz icin sundugu yiiksek teknoloji

Uriinlerinin numuneleri bulunmaktadir.

I e patissskeene 121




NOTLAR

TEMIZLEME, POLISAJ
& MASKELEME
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GIRIS

Norton, yani diinyanin onde gelen asindirici Urin markasi, is yerindeki glivenlik dizeyini zirveye tasimak
icin yeni kisisel koruyucu ekipmanlari tasarlamistir. Misterilerimizin daha gtivenli bir calisma ortamina
duyduklari ihtiyac ve bu baglamda gereksinimlerini anlayarak, bircok endistrideki uygulamalara yonelik
etkili ve kiymetli cozlimler iretiyoruz.

STANDART GUVENLIK YONERGELERI

Uriin dizisindeki tiim Uriinler en kati Avrupa yonerge ve yasal diizenlemelerine uygundurlar.
Misterilerimize karsi sorumlulugumuz, dzellikle de giivenlik ve konfor baglaminda, bizim icin son derece
onemlidir. Uriinlerin tasarim ve {iretim siireclerinde kullanici rahatligi ve iist diizey personel giivenligini
teminat altina alan kati kalite standartlari dikkate alinmistir. Ayrica, kurumsal Saint-Gobain kiltirdndn
gerektirdigi Gzere, Norton tiim bu siireclerde cevreye saygili davraniyor olmanin hakli gururunu
yasamaktadir.

URUN DIziSINE GENEL BAKIS

* Solunum maskelerilcesitli koruma diizeyleri)
* Yiksek kaliteli giivenlik gozlikleri

* Standart glivenlik gozlikleri

)
8 ® Tek kullanimlik nitril eldivenler
>

2 * Boya tulumlari

QZ * Karoser Atolyesi Tulumlari

d <

0z

e

X
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STANDART GUVENLIK YONERGELERI

Baslica tehlikelere karsi koruma: Solunum koruma tertibati PPE Sinif 3’e uygundur:

e Olimciil, telafisi olmayan veya ciddi hasarlar ortaya cikabilir
* Yonergelerin belirledigi haliyle tasarim oldukca karmasiktir

e CE tip muayenesi ve uretimde kalite kontrol sistemi bulunmasina bakilarak sertifikasyon yetkili kurulusca
saglanmaktadir

* isaretlemeler, iiriiniin sertifikasyonu sirasinda gecerli olan standartlara gore belirlenen ek isaretlere gore
dizenlenmektedir.

SOLUNUM MASEKELERI KONUSUNDA NORTON ASAGIDA
BELIRTILEN STANDARTLARA UYMAKTADIR:
¢ Yonerge 89/656/CEE, tarih 30 kasim 1989: KKE'nin isciler tarafindan
kullanilmasina dair hususlar. Calisanin sorumluluklarini vurgular

* isicin gereken KKE'nin (arazi, tesis ve ekipmanin) iicretsiz olarak sajlanmasi
zorunludur

e KKE'nin mevcut yasal dizenlemelerle uyumlu olmasi gerekir

. isveren, kendi tasarrufunda olmak tizere, Uriiniin dogru kullanimina dair
dogru bilgilere sahip olmak zorundadir. Kullanima dair kural ve kosullar
belirlenmelidir.

e Kullaniciya gerekli egitim verilmis ve bilgilendirilmis olmasi gereklidir.

e 21 Aralik 1989 tarihli 89/686/CEE numarali, tasarim, pazara giris ve Avrupa
Birligi icerisinde PPE'nin serbest dolasimina iliskin yonergedir. Bu yonerge
gelismis ve 95/58/CEE ile degistirilmistir

® Avrupa Pazarina girebilmesiicin KKE tarafindan karsilanmasi gereken baslica
gereklilikler saglanmistir

* ilgili metinlerde olas| zarar ve tehlikelere dair bir siniflandirma bulunmaktadir

TEK KULLANIMLIK SOLUNUM MASKESI VE CIFT KARTUSLU SOLUNUM MASKESI

TEK KULLANIMLIK MASKE GAZLAR BUHARLAR: HER BIR KIRLETICI
EN149: Kati partikiillere karsi koruyan MADDE iCIN OZEL AYRI BiR FILTRE BULUNUR
filtreli yari-maskeler (tek kullanimlik]. A: Gazlar ve organik buharlar, 65°C iizerindeki
U¢ koruma sinifivardir: FFP1, FFP2, FFP3. kaynama noktalari da dahil, 6rn.: Solventler,
hidrokarbonlar, vb.
YARI-TEK KULLANIMLIK MASKE AX: Gazlar ve organik buharlar, 65°C altindaki
EN405: Gazlara veya kati partikdillere kaynama noktalari da dahil.

karsi koruma saglayan filtreli maskeler. P: Partikiiller, toz.

GOZLUKLERE iLISKIN STANDARTLAR VE YASALAR

89/686/EEC (Tasarim) numarali yénerge, Avrupa Pazarina girebilmesi icin
gozliklerde KKE tarafindan karsilanmasi gereken baslica gereklilikleri aciklar.

Avrupa Birliginden gelen KKE'nin yonerge 89/686/EEC ile uyumlu oldugunu
ifade eden bir isarete sahip olmasi gerekir. Tim gozliiklerimiz 89/686/EEC
numarali yonergeye ve “Teknik Performans Standartlari"ni belirleyen EN 166'ya
uygundur. Ust kalite gézliiklerimiz, “kaynak ve ilgili islemlerde goz ve yiizii
korumaya yonelik ekipman”in tanimini yapan EN 175 ile uyumludur.

)
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EKIPMAN

“CE” damgasi en ufak ambalajin tizerinde bulunur.
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SOLUNUM MASKELERI

Tim Norton Solunum Maskeleri, son teknoloji tasarima
sahip olup guvenlik ve konforu bir arada sunarlar. Cift
kartuslu maske; iyilestirilmis goris, ayarlanabilir kafa
bantlari, maskenin temizligini ve bicimini muhafaza
etmeye yarayan bir bicim muhafazasi 6zelliklerine
sahiptir. TUm Norton maskeleri otomotiv boya bakim,
denizcilik, havacilik, metal isleme ve ahsap isleme
endustrilerinde bulunan zararli olma potansiyeli tasiyan
gazlara ve toza karsi koruma saglar.

CIFT KARTUSLU SOLUNUM MASKESI mopEL 2016

OZELLIKLER FAYDALAR

* Yumusak, alerjik olmayan malzeme e Yiizde rahat ve sorunsuz

e Patentli, hijyenik sekil muhafazasi e Kullanim sonrasinda temizligini
ve seklini muhafaza eder

e Dusuk profilli kartus e Daha iyi goris

* Sispansiyonlu govde ve ayarlanabilir e Rahat ve diizglin oturan iriin
kafa bantlari

MASKE LASTIK UxKxG KORUMA ADET / SATIS I
(rmm) (mm] DUZEYi KoR N - CEDI B KR
Alt kisim
En 112 605x1,5x12 A2P2 12 12 66254482016*
Yikseklik 134
EN405:2001+A1:2009 *Stok sorunuz

KISISEL KORUYUCU

EKIPMAN
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®
SAINT-GOBAIN

KULLANIM TAVSIYELERI

Solunum tertibatini Boynun arkasinda, Tepedeki banti uclarindan  Kirli bir alana gireceginiz
agiz ve burun tzerine alt bantlari birbirine cekerek sikistirdiginizda zamanlarda solunum
yerlestirin, ardindan baglayin. maskeniz giivenli ve rahat  tertibatini kontrol ediniz.
banti basin tepesine bir sekilde oturacaktir.

dogru gecirin. Alttaki bantlari uclarindan

cekerek sikistirabilir veya
tokanin mandalini iterek
gevsetebilirsiniz.

DEGISTIRILEBILIR KATI PARTIKUL FiLTRE PEDI

Cift kartuslu maske(model 2016) ile gazlara ve toza karsi koruma saglamak
tzere kullanin. Filtre degistirme pedleri fazla bakim gerektirmezler ve
maskenin kendisini degistirmemek icin sik sik degistirilmeleri mUmkundur.

KORUMA DUZEYi ADET / KOLI URUN KODU
P2 12 12 66254482017*
EN405:2001+A1:2009 *Stok sorunuz
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VENTILLI SOLUNUM MASKESI mopeL 2020

Tek kullanimlik maske FFP2D SL, 12xOEL konsantrasyonlarina kadar ki distk
toksisite degerlerine sahip kati ve sivi aerosollere karsi korur. Kalsiyum
karbonat, demirli metaller, sert agac, cam lifleri, plastik, kuvars, bakir ve
aliminyuma karsi korur. Oksijen orani hacmen 17% altindayken kullanima
yonelik olarak tasarlanmamistir.

OZELLIKLER
e Kullanim sireli ventilli

e Polipropilen filtre malzemesi

FAYDALAR
e Daha kolay nefes alma

e Her seferinde maksimum koruma

e Yiksek verimli filtreleme

e Tel govde ® Burnun seklini alma
BURUNKISMI  VENTILLI LASTIK KORUMA  ADET/  SATIS .
MASKE (mm) UxKxG (mm) DxH(mm)  UxKxG(mm)  DUZEYi KOLI apEm | eRElen
Alt kisim
En 85
Ust kisim 90x9x0.5 41x11 560x0,7x6 FFP2 20 20 | 66254482020*
En 200

Yikseklik 87

EN149:2001+A1:2009 *Stok sorunuz

SOLUNUM MASKELERI mopeL 2019

Tek kullanimlik maske FFP2D SL, 12xOEL konsantrasyonlarina kadarki dusik
toksisite degerlerine sahip kati ve sivi aerosollere karsi korur. Kalsiyum
karbonat, demir iceren metaller, sert agac, cam lifleri, plastik, kuvars, bakir
ve aliminyuma karsi korur. Oksijen orani hacmen %17 altindayken kullanima
yonelik olarak tasarlanmamistir.

KISISEL KORUYUCU

EKIPMAN

OZELLIKLER
e Polipropilen filtre malzemesi

KORUMA DUZEYi

FAYDALAR
e Her seferinde maksimum koruma
e Yiksek verimli filtreleme

e Burnun seklini alma

SATIS

ADEDI URUN KODU

ADET / KOLI

e Tel govde
BURUN KISMI LASTIK
KIEINE (il UxKxG (mm) UxKxG (mm)
Alt kisim
En 85
Ust kisim 90x9x0,5 560x0,7x6 FFP2
En 200
Yiikseklik 87

20 20 66254482019*

EN149:2001+A1:2009

1 28 KISISEL KORUYUCU EKIPMAN

*Stok sorunuz
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TEK KULLANIMLIK ELDIVENLER

Nitril ve lateks eldivenler, otomotiv boya bakim,
denizcilik, havacilik, metal isleme ve ahsap isleme
endustrilerinde kullanilan kimyasallara yonelik olarak
tasarlanmistir.

SERTIFIKALAR
¢ |S0 9001:2000 + ISO 13485:2003 Sertifikalari

e EN 455-1 teknik standartlarina uygunluk
(igne deliklerinin tespiti)
+ EN 455-2 (fiziksel 6zellikler)
+ EN 455-3 [biyolojik degerlendirme)
+ Pr EN 455-4 (raf 6mrinin degerlendirilmesi)

 Avrupa direktifi isareti 93/42/EEC

STERIL OLMAYAN NITRIL ELDIVEN mopeL 2022

Kullan-at eldivenler, kimyasallara dokunurken ki kullanima yonelik, tozsuz ve
dezenfektana dayaniklidir.

OZELLIKLER
e Lateks icermeyen sentetik nitril

FAYDALAR
e Cilt iritasyonunu onler

kauguk e Her el 6lciisline uyar
e Her iki elle kullanilabilen sekil

EBAT ADET / KOL| s URUN KODU
Orta 100 100 66623398849
Biiyiik 100 100 66254482022*
Ekstra Biyik 100 100 66623398850

*Stok sorunuz

STERIL OLMAYAN NIiTRIL ELDIVEN MopEL 2023

Kullan-at eldivenler, kimyasal olmayan maddelere dokunurken kullanima
yonelik, tozsuz ve dezenfektana dayaniklidir. Minimum koruma diizeyi 50ug/g.

)
OZELLIKLER FAYDALAR S
* Dogal kaucuk lateks e Cilt iritasyonunu onler 3
e Heriki el icin kullanilabilir e Her el dlcisiine uyar éz
- " ms
RO RSN N gg
Orta 100 100 66623398847* <
Buyuk 100 100 66254482023*
Ekstra Biyik 100 100 66623398848*

00000000001

KISISEL KORUYUCU EKIPMAN 1 29
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GOZLUKLER

Metal, kaynak, kesme, taslama ve zimparalama islerinde goz korumasi saglar.
Ust kalite gozluklerimizdeki ayarlanabilir menteseler, solunum maskeleriyle
rahat kullanilabilmektedir.

CAM iSARETLERININ ANLASILMASI

KARARTMA MEKANIKSEL
DERECESI DAYANIKLILIK
2 - Kod No: filtre 1.2 - Camin U - Uretici kimligi 1 - Optik sinif F - Sembolii K -ince
tipini ifade eder karartma - (1 =devaml mekaniksel parcaciklarin
2&3=UV derecesini takilan, dayaniklilik ylzeye
ifade eder(1.2 3 =duruma gére ifade eder (F verebilecegi
C-2veyas & 8 araliginda takilan) disik darbeler hasariifade
nurerall cam gozlik&is anlamina gelir) eden sembol
kategorileri icin gozlukleri)
gelismis renk - T-Uc N - Camlarin
tanima ozelligi sicakliklarda bugulanma
yiiksek hizli direncini ifade
parcaciklara eden sembol
karsi
dayanikliligi
ifade eder(-5°C
& +55°C)

CERCEVE ISARETLERININ ANLASILMASI
U EN 166 F

MEKANIKSEL DAYANIKLILIK

KISISEL KORUYUCU

EKIPMAN

U - Uretici EN 166 - OPTIK SINIF F - Semboli mekaniksel dayanikliligi
kimligi (1 = devamli takilan, ifade eder (F Yuksek hizli, dustk enerjili
3 =duruma gore takilan) partikilleri ifade eder)

T - Uc sicakliklarda yiiksek hizli
parcaciklara karsi dayanikliligi ifade
eder(-5°C & +55°C)

130 isiseL Korurucy exipman 000



GUVENLIK GOZLUKLERI: PREMIUM MmoDEL 2024

Metal isleme ve kaynak islerinde Ust dlizey goz korumasi saglar.

OZELLIKLER FAYDALAR
¢ Ayarlanabilir menteseler e Solunum maskeleriyle rahat
kullanim

® Cerceve & cam isaretleri e Kalite & guvenlik teminati
® Su gecirmez camlar

ADET / KOLI SATIS ADEDI URUN KobDU
1 10 66254482024*
EN 175 *Stok sorunuz

GUVENLIK GOZLUKLERI: STANDART MoDEL 2025

Genel Amacli Uygulamalara Yonelik

OZELLIKLER FAYDALAR

® Cerceve & cam isaretleri e Kalite & guvenlik teminati
ADET / KOLI SATIS ADEDI URUN KODU
1 10 66254482025*
EN 166 *Stok sorunuz

00000000001 dsiset koruvucy exipman 131
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TULUMLAR

Norton tulumlar ile giysilerinizi boyadan, tozdan ve zarar
gormekten koruyun. Tulumlar yikanabilir ve yeniden
kullanilabilir 6zellikte olup orta, biylk ve ekstra bliyuk
bedenleri mevcuttur.

BOYA TULUMLARI
OZELLIKLER FAYDALAR
* Polyester malzeme e Nefes alir
e Anti-statik ¢ Yikanabilir ve yeniden kullanilabilir

e Giymesi kolay

MODEL EBAT ADET / KOLI URUN KODU
8976 Orta 10 66254428976*
8977 Biiylik 10 66254428977*
8978 Ekstra Biiyiik 10 66254428978*

*Stok sorunuz

KAROSER ATOLYESI TULUMLARI

OZELLIKLER FAYDALAR
e Polikoton malzeme e Nefes alir
¢ Yikanabilir ve yeniden kullanilabilir

- MODEL EBAT ADET / KOLI URUN KODU

g 8314 Orta 5 07660718314*

S 8315 Biylk 5 07660718315*

g 8316 Ekstra Biyiik 5 07660718316*

< =

o< *Stok sorunuz
=
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R TEKNIK
133-152 BILGILER

134 KESME VE 142 ZIMPARALAR
TASLAMA TASLARI « TEKNIK BILGILER
« TEKNIK BILGILER « GUVENLIK TAVSIYELERI

* SORUN GIDERME
« GUVENLIK TAVSIYELERI

TEKNIK BILGILER




TEKNIK BILGILER

KESME VE TASLAMA TASLARI
TEKNIK BILGILER

URUN TiPLERI

BF 27

ﬂ:-F

BOMBELI TASLAMA
TASLARI

BF 41

DUZ KESME TASLARI

BF 42

—

BOMBELI KESME
TASLARI

Portatif makinalar
icin 76-230mm caplari
mevcuttur.

Portatif makinalar
icin 40-400mm ve
sabit makinalar icin
250-400mm caplari
mevcuttur.

Portatif makinalar
icin 76-230mm caplari
mevcuttur.

Uygulama: taslama

Uygulama: kesme

Uygulama: kesme

TAVSIYE EDILEN UYGULAMA SEKLI
PORTATIF TASLAMA MAKINALARI

KABA TASLAMA iSLEMI

* Taslama yapmak icin kesme tasi

kullanmayiniz.

¢ Tasin alt ylizeyini kullarak
calismayiniz; takviye fileleri

kesersiniz.

¢ Boylamasina bir hareketle, 10-30°

bir acida calisin

TASLAMA FiNISAJ ISLERI

e Calisma acisi 15°

e Doner hareketle

KESME

¢ Kesilecek malzemeyi mutlaka sabitleyin.

| ¥
i
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YANLI DOGRU

TEKNIK BILGILER
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Mutlaka parcanin sivri
yerinden baslayin.
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SABIT MAKINA

YUKARIDAN ASAGIYA BiR HAREKETLE
KULLANILIR. o

yerlestirin

¢ Kesme tasinin sikismasina neden
olabilecek uygulamalardan kacinin

* Tasin serbest calismasini saglayin

®
SAINT-GOBAIN

I o L o e
« Belli bir blimii diizgiin kesebilmek {7 AN AN (¢ 1
icin parcalari sekillerine gore %\ A O < % %}
NO YES

OTOMATIK BESLEME
e Kalin parcalar s6z konusu

oldugunda, tasiyicinin gel-git |/—'_|_|l
hareketini kullanin A L
1 ,:,
SALINIMLI KAFALAR
CALISMA MODU DR
/
1. Salinimli 2\_

2. Kesme

Bu tur bir makinayr asagi dogru ufak
darbeler uygulayarak calistirmayin

SON KULLANMA TARIHININ YAZILI OLDUGU METAL HALKA
V = GEGERLILIK TARIHI (URETILDIGI GEYREK + 3 YIL)

Vo1 V04 Vo7

V10

1. ceyrek 2. ceyrek 3. ceyrek

4. ceyrek

ORNEK:
V04/2019, 2016'nin 2.ceyreginde tretildigini ifade eder,
bu Grtintn 2019'un 2.ceyregine kadar kullanilmasi 6nerilir

A [ERNIKEILEILER

TEKNIK BILGILER



TEKNIK BILGILER

KISISEL KORUMA

Koruyucu gozlikler, kulak koruyuculari, koruyucu eldivenler, toz maskeleri ve kosullarin daha sert olmasi
halinde, ek ylz korumasi, deri onlik ve koruyucu is guvenligi ayakkabisi giyilmesi sarttir.

Eldiven Giy Gozlerini Kulaklarini

Koru Koru

Agzini Koru

GENEL ONLEMLER

Makinanin ureticisi tarafindan saglanan
guvenlik talimatlarini okuyun. Taslama
islemleri sirasinda makinaya ait tim
kapaklarin, muhafazalarin ve benzerinin
yerlerinde takili bulundurulmasi ve
hicbir sekilde modifiye edilmemesi
gerekmektedir. Asindiricilar parlayici
maddelerin yakininda kullanilmamali,
patlama riski tasiyan ortamlardan uzak
tutulmalidir.

TEKNIK BILGILER

© ®

Hasarli Tas Kuru Sulu
Kullanmayin

Talimatlari
Okuyun

Kivilcimlar mimkin oldugunca yiizden ve
vicuttan uzak tutulmatli, mimkiin oldugunca yere
yonlendirilmelidir. Varsa toz tahliye donanimi
kullanilmali. Asindirici ekipmanin ureticisi
tarafindan saglanan, asagidaki gibi glivenlik
talimatlarini okuyun. Ornegin: ‘Takviye olmaksizin
kullanmayiniz’, veya ‘sulu uygulamalarda
kullanilmamalidir’. Taslamaya baslamadan once
uzerinde calisilan parca tam olarak sabitlenmelidir.
Kullanmadan once tim asindiricilari gorsel
olarak kontrol ediniz ve Urinin uygulama

icin uygun oldugundan emin olunuz. Teslimat
sonrasinda asindirici Griinlere hicbir modifikasyon
yapilmamalidir.

Portatif bir taslama makinasi kullanirken, aleti
yere birakmadan dnce mutlaka kapatin ve milin
tamamen durmasini bekleyin. Islak asindirma
yalnizca bu amacla tasarlanmis makinalar Uzerinde
ve bu tir bir operasyona uygun asindiricilarla
gerceklestirilmelidir.

00
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CALISMA HIZLARI

Norton urinleri belli uygulamalara yonelik olarak ve belli calisma hizlarinda calisacak sekilde

®
SAINT-GOBAIN

tasarlanmislardir. Uzerinde calisacaginiz malzemeye uygun bir tas secin. Uygun oldugu malzemeler tasin
ylzeyinde belirtilmistir. Taslama ya da kesme tasini makinaya takmadan once, makinanin calisma hizinin,

drun Uzerinde belirtilmis maksimum calisma hizini asmadigindan emin olun.

EN 12413 UYARINCA HIZ DGNUSTURME ISLEM]
1ﬂiﬁﬁm TAVSIYE EDILEN MAKSIMUM CALISMA HIZI [RPM)
35 40 50 63 80 100 125 140 160
6 112000 | 128000 | 160000 | 201000
8 84000 | 95500 | 120000 | 150500 & 191000
10 47000 | 76500 | 95500 | 120500 | 153000 & 191000
13 51500 | 58800 | 73500 | 92600 | 118000 | 147000 | 184000 | 206000
16 41800 | 47800 | 59700 | 75200 | 95500 | 120000 | 150000 | 168000 | 191000
20 33500 | 38200 | 47800 | 60200 | 76500 | 95500 | 120000 | 134000 | 153000
25 26800 | 30600 | 38200 | 48200 | 61200 | 76500 | 95500 | 107000 | 123000
32 20900 | 23900 | 30000 | 37600 | 48000 | 60000 | 75000 | 84000 | 95500
40 16750 | 19100 | 23900 | 30100 | 38200 | 47200 | 59700 | 67000 | 76500
50/51 13400 | 15300 | 19100 | 24100 | 30600 | 38200 | 47750 | 53500 | 61200
63/65 10650 | 12150 | 15200 | 19100 | 24300 | 30250 | 37900 | 42500 | 48500
76 8800 10100 | 12600 | 15850 | 20150 | 25150 | 31450 | 35200 | 40250
80 8400 9550 12000 | 15100 | 19100 | 23900 | 29850 | 33500 | 38200
85 7900 9000 11250 | 14200 | 18000 | 22500 | 28100 | 31500 | 36000
100/102 6700 7650 9550 12100 | 15300 | 19100 | 23900 | 26800 | 30600
115 5850 6650 8350 10500 | 13300 | 16650 | 20800 | 23250 | 26600
125 5350 6150 7650 9650 12250 | 15300 | 19100 | 21400 | 24500
150/152 4500 5100 6400 8050 10200 | 12700 | 16000 | 17850 | 20400
180 3750 4250 5350 4700 8500 10650 | 13300 | 14900 | 17000
200 3350 3850 4800 4050 7650 9550 11950 | 13400 | 15300
230 2950 3350 4200 5250 6650 8350 10400 | 11650 | 13300
250/254 2700 3100 3850 4850 6150 7650 9550 10700 | 12250
300/305 2250 2550 3200 4050 5100 6400 8000 8950 10200
350/356 1950 2200 2750 3450 4400 5500 6850 7650 8750
400/406 1700 1950 2400 3050 3850 4800 6000 6700 7650
450/457 1500 1700 2150 2700 3400 4250 5350 5950 4800
500/508 1350 1550 1950 2450 3100 3850 4800 5350 4150
600/610 1150 1300 1600 2050 2550 3200 4000 4500 5100
750/762 895 1050 1300 1650 2050 2550 3200 3600 4100
800/813 840 960 1200 1550 1950 2400 3000 3350 3850
900/914 750 850 1100 1350 1700 2150 2700 3000 3400
1000/1020 670 765 960 1250 1550 1950 2400 2700 3100

A
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TEKNIK BILGILER

SORUN & COzZUM

KESME TASLARI

TAS KESMIYOR

Nedeni Kesme sirasinda mavilesme durumunda: tas cok sert ya da cok kalin

Cozimi Daha yumusak bir tas ya da Norton ince kesme taslarindan kullanin, dakika devir hizini (rpm)
kontrol edin

Nedeni Dakika devir hizi (rpm) cok diisiik

Cozimi Rpm degerini maksimuma cikarin (80m/sn)

ASIRI'YIPRANMA

Nedeni Kesme kenarinin beyazlamasi durumunda: tas fazla yumusak

Cozimu Daha sert bir tas kullanin

Nedeni Calisma hizi cok distk

Cozimi Rpm degerini maksimuma cikarin (80m/sn)

Nedeni Kesme sirasinda rpm degerini disirin

Cozimu Makinaya daha fazla glic vererek calistirin, makinaya uyguladiginiz baskiyi azaltin

TAS KENARI UFALANIYOR

Nedeni

Taslama operasyonu icin kesme tasi kullaniliyor

Cozimi Taslama operasyonlari icin taslama tasi kullanin
Nedeni Uzerinde calisilan parca hareket ediyor

Cozimu Parcayi diizgiin bir sekilde kenetleyin

Nedeni Cok fazla yanal-baski

Cozimu Tasa yalnizca radyal baski uygulayin

MIL DELIGININ YA DA MERKEZININ KIRILMASI

Nedeni Tas, tizerinde calisilan parcaya/malzemeye yapisiyor

Cozimu Daha fazla radyal baski uygulayin ve tasi one ve arkaya sallayin
Nedeni Taslama operasyonu icin kesme tasi kullaniliyor

Cozimi Taslama operasyonlari icin taslama tasi kullanin

Nedeni Cok fazla yan baski

Cozumu Tasa yalnizca radyal baski uygulayin

Nedeni Farkli capta ust/alt flans

Cozimu Flanslarin ayni capta olmasina dikkat edin

TEKNIK BILGILER
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TASLAMA TASLARI

TAS KESMIYOR

®
SAINT-GOBAIN

Nedeni Tas fazla sert, korlesiyor

Cozimi Daha yumusak bir tas kullanin

Nedeni Yeterli baski uygulanmiyor

Cozumu Baskiyi artirin

Nedeni Makina giicl cok disiik

Cozimu Daha giicli bir makina kullanin

Nedeni Dolma ve kérelme (demir icermeyen tas)

Cozimi Dolma ve kérelme karsiti Norton Alu taslari kullanin

TAS ASIRI YIPRANIYOR

Nedeni

Tas fazla yumusak

Cozimu Daha sert bir tas kullanin

Nedeni Cok fazla baski

Cozimi Baskiyi azaltin, taslamayi tasin yapmasina izin verin

Nedeni Dakika devir hizinin (rpm] diismesi

Cozimu Makinaya daha fazla glic vererek calistirin, makinaya uyguladiginiz baskiyi azaltin
Nedeni Dakika devir hizi (rpm) cok diisiik

Cozimi MAKS. 80m/sn optimum hizdir

TAS KENARI UFALANIYOR

Nedeni

Taslama acisi fazla diiz

Cozimu 30 - 40° aciyla uygulayin

Nedeni Uzerinde calisilan parca hareket ediyor

Cozimi Parcayi diizgiin bir sekilde kenetleyin

Nedeni Cok fazla baski

Cozimu Baskiyr azaltin, taslamayi tasin yapmasina izin verin

TAS DIBINDE CATLAKLAR OLUSUYOR

Nedeni Temas alani fazla genis

Cozimiu Temas alanini daraltin

Nedeni Cok fazla baski

Cozumu Baskiyi azaltin, taslamayi tasin yapmasina izin verin

DENGESIZLIK HISSEDILIYO

Nedeni Kirli flanslar

Cozimi Flanslari temizleyin
Nedeni Tas emniyetleri gevsek
Cozumu Flanslari sikilastirin
Nedeni Farkli caplarda flanslar
Cozimi Flanslari degistirin

TEKNIK BILGILER

TEKNIK BILGILER



GUVENLIK TAVSIYELERI
SUNLARI YAPIN

Taslari tasir ve depolarken dikkatli davranin. Kesme taslari yatay olarak ve tercihen celik bir
‘/ YAPIN tabaka lzerinde muhafaza edilmelidir.
Bombeli taslar ya birbirinin tzerine konulmali ya da orijinal ambalajinda muhafaza
edilmelidir.
/ YAPIN Nakliye sirasinda hasar gorme olasiligi nedeniyle, taslari takmadan once her zaman gorsel
incelemeden gegirin.
Her zaman bir emniyet korumasi kullanin ve bunun dogru pozisyonda ve giivenli bir bicimde
/ YAPIN takilmis oldugundan emin olun. Koruma, tasin en az yarisini kaplamali ve tasin, uzak
bir ihtimal de olsa, kirilmasi halinde operatérii korumalidir. TAKVIYESIZ KESIM TASLARI
YALNIZCA SABIT MAKINALARDA KULLANILMALI VE DOGRU BIR BiCIMDE KORUNMALIDIR.
Tas! degistirmeden once her zaman giic kaynaginin anahtarini ‘OFF’ (Kapali) konumuna
v YAPIN ¢ en O
getirin ve/veya fisi prizden cikarin.
‘/ YAPIN Her zaman icin makinanin mil hizinin, tas lzerinde belirtilen calisma hizini asmadigindan
emin olun.
Her zaman icin dogru flans baglantilarini kullanin ve bunlarin hasarsiz, temiz ve
v YAPIN : .
capaktan arinmis oldugundan emin olun.
v YAPIN EN 12413 ibaresini griin.
Kesme ya da taslama isleminden dnce, yeni takilan taslari bir siire, koruma siperleriyle
v YAPIN -
birlikte calisma hizinda calistirin.
/ YAPIN Her zaman KORUYUCU GOZLUK takin.
/ YAPIN TOZ MASKESI, ELDIVEN, KORUYUCU KULAKLIK, IS TULUMU VE KORUYUCU AYAKKABI gibi
uygun givenlik giysisi ve aksesuarlari kullanin.
Makina hizlarini diizenli olarak, 6zellikle de bakim ve onarimdan sonra kontrol ettirin. Hiz
v YAPIN e : : e ;
kontrol aygiti (Regiilatér) iceren makinalarin gerekli bakimdan gecirilmesi gerekir.
Makina biinyesinde varsa, tahrik kayislarinin gerilimini diizenli olarak kontrol edin. Bantlar,
v YAPIN o =9, fanrt .
gucin aynen aktarilabilmesi icin gergin tutulmalidir.
/ YAPIN Kesme ya da taslama sirasinda iizerinde calisilan parcayl her zaman sikica tutturun.
/ YAPIN Tasin zarar gormesini engellemek icin portatif makinalari kullanilmadiklari zaman uygun
muhafazalara yerlestirin.
‘/ YAPIN Portatif makinalari her zaman tizerinde calisilan parcanin dengede oldugu, makinanin iyi
desteklendigi rahat bir konumda kullanin.
Bombeli taslama tasi s6z konusu oldugunda, lizerinde calisilan parcay! 30 derecenin ustiinde
v YAPIN .
bir acida taslayin.
/ YAPIN Kesme ve taslama operasyonlarinin cevresindeki alani bosaltin. Makina elindeyken
operatoriin herhangi bir seye takilip dismesi son derece tehlikelidir.

TEKNIK BILGILER
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YAPMAYIN

®
SAINT-GOBAIN

x YAPMAYIN Taslari 6zensiz bir sekilde kullanmayin.

x YAPMAYIN Portatif makinalar tzerinde takviyesiz kesme taslari kullanmayin.

x YAPMAYIN Taslari nemli ya da asiri sicak-soguk ortamlarda saklamayin.

x YAPMAYIN Hasar gormiis bir tasi kullanmayin.

x YAPMAYIN Takrpg somununu ya da kilitleme flansini fazla sikmayin. Flanslarin yamulmasina neden
olabilirsiniz.

x YAPMAYIN Bir tasi, makina miline zorlayarak takmaya calismayin.

x YAPMAYIN Hatali, hasarli, kirli ya da capakli flans baglantilari kullanmayin.

x YAPMAYIN 406mm (EN 12413) élciistinde ya da bundan kiiciik bombeli, taslarla kurutma kagidi
kullanmayin.

x YAPMAYIN Mekanik olarak iyi durumda olmayan bir makina kullanmayin.

x YAPMAYIN Makinalari, tas koruma siperi olmadan calistirmayin.

x YAPMAYIN Taslarl, yeterli havalandirma ya da tozdan korunma techizati olmayan ortamlarda
kullanmayin.

x YAPMAYIN Kesme taslarina yandan baski uygulamayin. Tasin seklini bozabilirsiniz.
Tasl, ceperine ya da yiuziine baski uygulayarak durdurmayin. Her zaman icin makinayi kapatin

X YAPMAYIN 1 ne ya s I
ve tasin donisiiniin sona ermesi icin zaman taniyin.

x YAPMAYIN Tasin kesme sirasinda bir yere takilmasina ya da kistirilmasina izin vermeyin.

x YAPMAYIN Tahrik motorunun yavaslamasi icin tasa asiri baski uygulamayin.

x YAPMAYIN 4.00mm kalinligin altinda kesme taslarinin ya da bombeli taslarin yan yliziyle kesme
yapmayin.
Portatif bir makinayi kablosundan ya da hava borusundan tutarak yere indirmeyin ya da

x YAPMAYIN aniden birakmayin. Taslar, yere fazla sert birakildiklarinda makinanin agirtigiyla kolayca
catlayabilir. Bu, en sik rastlanan tas kirilma nedenlerinden biridir.

x YAPMAYIN B‘ombell taslama tasi soz konusu oldugunda, tzerinde calisilan parcayi 30 derecenin altinda
bir acida calistirmayin.

x YAPMAYIN Makinayi, tamamen kontroliiniiz altinda olmayacagi ve iyi denge kuramadiginiz bir

pozisyonda calistirmayin.
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ZIMPARALAR

TEKNIK BILGILER
ZIMPARA NEDIR?

Modern zimparalar, uzun yillar siren ileri dizey teknik arastirma ve gelistirme siirecleri sonrasinda ortaya
ctkmislardir. Bu tip asindiricilar Gic ana unsurdan meydana gelirler: kumlarin bir yapistiriciyla tizerine

yapistirildiklari esnek veya yari-sert bir mesnet.

ASINDIRICILAR W

2. KAT RECINE
RECINE
ILK KAT REGINE

MESNET ——— A A

ASINDIRICI TiPLERI

ideal asindirici kum, asinma noktasina kadar
maksimum direnc¢ gosterir. Ancak ciddi bir korelme
gerceklesmeden kopar, boylece hem talas kaldirma
hem de finisaj gereksinimlerini karsilar.

SENTETIK ASINDIRICILAR

e Aliminyum oksit dayaniklidir ve yiiksek cekme
dayanimina sahip, karbon celigi, alasimli celik,
sert bronz ve sert ahsap gibi malzemeler tzerinde
asindirma islemi icin son derece uygundur.
Dayanikliligin ana gereksinim oldugu durumlarda,
aliminyum oksit diger tim minerallerden daha iyi
performans gosterir.

e Zimparalarda kullanilan minerallerin en sert
ve keskin olani silisyum karburdir. Sertligi ve
keskinligi bu minerali, demir icermeyen metaller
(aliminyum, piring, bronz, magnezyum, titanyum,
vb.), kaucuk, cam, plastik, lifli ahsap, emaye ve
diger yumusak malzemeler lzerinde zimparalama
isleriicin ideal asindirici kilar. Silisyum karbir,
hafif baski altinda bile kesme kabiliyetiyle diger
asindiricilardan tstinddr.

® Zirkonyum aliminyum, kaba talas kaldirma
operasyonlarinda uzun omiur saglayarak, kendi
kendini bileme ozelligine sahiptir. Zirkonyum
aliminyum, icerdigi kumun kontrolli kopma
ozelligi sirekli keskin ve yeni asindirici noktalar
yarattigi icin metallerin agir taslama islemleri ve
ahsap planlayama uygulamalari icin son derece
uygundur.

* Seramik aliminyum oksit, mikro yapisindan dolayi
dayanikli, saglam, yogun bir asindiricidir. Mikron
olcusundeki cok kiicik parcaciklari taslama
sirasinda catlayarak cok sayida yeni keskin kenar
ortaya cikarir. Asindirici 6zellikle orta ve yiksek
baski uygulanan operasyonlarda kullanildiginda
keskinligini korudugu icin, diger asindiricilardan
cok daha yiiksek hizlarda kesme yapar. Dévme
ve karbon celiginde, yliksek nikel ve kobalt
alasimlarinda kullanilmasi onerilir.

TEKNIK BILGILER

DOGAL ASINDIRICILAR

* Emery, korundum ve demir oksitin dogal bir
bilesimidir. Partikiller kibik sekiller almistir
ve yavas kesicilige sahiptirler. Bu 6zelliginden
dolayl malzeme Uzerinde polisaj etkisi gosterir.
Metallerin genel bakimi ve cilasi ile cok hassas
olan metalirji numunelerinin hazirlanmasi gibi son
derece hassas toleransli bir cilalama gerektiren
durumlara uygun olarak cok ince kumludur.
Emery drlnlerin rengi genellikle siyah olmaktadir.

ASINDIRICI KUM DAGILIMI

Mesnet Uzerinde iki cesit kum dagilim cesidi
bulunur:

e Acik ve Yari-Acik Kumlama: Her bir asindirici
kum arasinda genis alanlar birakan ve mesnetin
yalnizca %30-%60"nin kaplandigr acik kumlama,
taslama tozunun “dolma” yapabilecegi ya da ylzeyi
dolduracagi, kesme verimini azaltacagi ve zimpara
omrunu kisaltacagi operasyonlarda kullanilir.

e Kapali Kumlama: Mesnetin tamamen kumla
kapli oldugu durumda yogun bir kum dagilimi s6z
konusudur. Birim alanda daha fazla asindirici nokta
bulunmasi, daha hizli talas kaldirma anlamina
gelecektir. Dolmanin sorun olmadigi ve daha
puruzsiz ylzey finisaji istenilen durumlar icin
onerilir.
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ASINDIRICI KUM EBADI

Kaba asindiricilarin ezilmesinin ardindan, hassas
taslama saglamak amaciyla kumlar, her birinc
kareye elekler kullanilarak onceden belirlenmis
ebat ve sayida kumun vyerlestirilmesini saglayacak
sekilde standart partikil ebadinda birbirinden
ayrilir. Zimpara, mesnetinde yazili olan kum sayisi,
nihai elekte her bir lineer inc Gzerindeki aciklik
sayisini temsil eder. 240 ve daha ince ebatli kumlar,
hidrolik ayiricilar, havali siniflandirma ve yikseltme
tanklari araciligiyla derecelendirilir.

Avrupa kum ebadi standartlari, FEPA
derecelendirme sistemine dayanir. Tim FEPA kum

®
SAINT-GOBAIN

ebadi numaralarinin 6ntinde ‘P’ harfi bulunur, 6rn.
P180 vb.

ABD’de, CAMI adi verilen farkli bir derecelendirme
sistemi kullanilir. Bu tablo, FEPA ve CAMI dereceleri
arasinda bir karsilastirma icerir ve ayrica, ortalama
partikul ebatlarini mikron ve inc¢ cinsinden gosterir.

Buna ek olarak, ahsap isciligi ve zemin zimparalama
pazarlariicin Uretilen bazi Grinler, bir ‘kum
semboll’ tasir.

Bu sembol pek sik kullanilmasa da, bu trinlerin
mesnetinde hem ag numarasi, hem de kum semboli
bulunur.

ALUMINYUM OKSIT, GARNET,

CiNgi\ll\(l;DEN CiTlISKiE%'\EIN SILISYUM KARBUR, ZIRKONYUM ALUMINYUM EMERY mﬁﬁrRA

PARTIKUL PARTIKUL | DERECELENDIRME SISTEMLERI | KARS.KUM | PARLATMA oes AL

EBATLARI EBATLARI CAMI FEPA SEMBOLU KAGIDI
,0000118 0.3 - - - - - -
0000197 0,5 - - - - - -
0000394 1,0 - - - - - -
,0000787 2,0 - - - - - -
000118 3,0 - - - - - -
000158 4,0 - . - - - -
000197 5,0 - = - - - -
000236 6,0 - - - - - -
00026 6,5 1200 - - - - -
,00035 9,0 - - - - - -
00036 9,2 1000 - - - - -
00047 12,0 - - - - - -
00048 12,2 800 - - 4/0 - -
,00059 15,0 - 5 - - - -
,00060 15,3 - P1200 - - - -
00062 16,0 600 - - 3/0 - -
,00071 18,3 - P1000 - - - -
00077 19,7 500 - - 2/0 - -
,00079 20,0 - - - - - -
,00085 21,8 - P800 - - , i,
,00092 23,6 400 - 10/0 0 - -
,00098 25,0 - g - - - _
,00100 27,75 - P600 - - - _
00112 28,8 360 - - - - -
00118 30,0 - - - - - -
00118 30,2 - P500 - - - i,
00137 35,0 - P400 - - - -
,00140 36,0 320 - 9/0 - - i,
,001575 40,0 - g - ; - _
00158 40,5 - P360 - - - _
00172 44,0 280 - 8/0 1 - -
00177 45,0 - - - - - -
,00180 46,2 - P320 - - - -
00197 50,0 - - - - - i,

A
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ASINDIRICI KUM EBADI

ALUMINYUM OKSIT, GARNET,

CiNgi\ll\?DEN ciﬁgﬁgzN SILISYUM KARBUR, ZIRKONYUM ALUMINYUM EMERY zn\(jﬁrRA

PARTIKUL PARTIKUL | DERECELENDIRME SISTEMLERI | KARS. KUM | PARLATMA BEZ KAGIDI

EBATLARI EBATLARI CAMI FEPA SEMBOLU KAGIDI
,00204 52,5 = P280 = = = =
,00209 53,5 240 - 7/0 - - =
,00217 55,0 - - - - - -
,00228 58,5 - P240 - - - -
,0023 60,0 - - - - - -
,00254 60,5 = P220 = = = =
,00257 66,0 220 - 6/0 2 = =
,00304 78,0 180 P180 5/0 3 - 00
,00363 93,0 150 - 4/0 - ince -
,00378 97,0 - P150 - - - 0
,00452 116,0 120 - 3/0 - - -
,00495 127,0 - P120 - - - 1
,00550 141,0 100 - 2/0 - Orta -
,00608 156,0 - P100 - - - 1/2
,00749 192,0 80 - 0 - - -
,00768 197,0 - P80 - - - F2
01014 260,0 = P60 = = = M2
,01045 268,0 60 - 1/2 - Kaba =
01271 326,0 - P50 - - - S2
,01369 351,0 50 - 1 - - -
,01601 412,0 - P40 - - - 2'/2
01699 428,0 40 - -1/ - - -
02044 524,0 - P36 - - - 36
,02087 535,0 36 - 2 - Ekstra Kaba -
02426 622,2 = P30 = = = =
,02488 638,0 30 - 21/, - - -
,02789 715,0 24 - 3 - - -
,02886 740,0 - P24 - - - -
,03530 905,0 20 - 3/ - - -
,03838 984,0 - P20 - - - -
,05148 1320,0 16 = 4 = = =
05164 1324,0 - P16 - - - -
,06880 1764,0 = P12 = = = =
07184 1842,0 12 - 4/, - - -

TEKNIK BILGILER
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DAR BANT ZIMPARALAR VE KALIBRELER

Bant zimparalama sonucu elde edilen sonuclar, asagidakiler dahil, cesitli faktorlere dayanir:
e Makinanin durumu ve kullanilabilir beygir gicu

¢ Bant hizi

¢ Baski

¢ Kontak tekeri

* Parca sekline ve malzeme tipine bagli olarak kullanilan bant

e Sogutucu kullanimi (makina ve bant izin verdigi takdirde)

BANT HIZI

Bant hizinin, kesme hizi, ortaya cikan isi, elde edilen yuzey finisaji ve asindirici kum tzerindeki basinc ile
dogrudan bir iliskisi vardir. Zirkonyum aliminyum ve seramik gibi bazi asindiricilar, daha fazla gerilimi
kaldirabilirler, ciinki kontrol disi catlamalara karsi daha direnclidirler. Bazi malzemeler islem sirasinda
ortaya cikan isiya karsi daha duyarlidir. Asagidaki tablo, malzemeye gore tavsiye edilen hiz araligini
vermektedir.

TAVSIYE EDILEN BANT HIZI

Istya hassas malzemeler, 5-15m/s Paslanmaz celik, yliksek hiz celigive 20-30m/s
Plastikler, vb. alet celigi

Sinterlenmis metaller & karbirler 8-15m/s Gri dokme demir ve dokim celik 30-40m/s
Titanyum ve benzer alasimlar 8-15m/s Karbon celigi 30-40m/s
Cam, porselen ve ozel celikler 8-15m/s Pirinc, bakir, cinko, bronz ve teneke 25-35m/s
Istya dayanikli plastikler 20-30m/s Aldminyum ve hafif metaller 20-35m/s
Ahsap 15-30m/s Vernik 10-15m/s

BASKI

Zimpara baskisinin biylkligu asagidaki unsurlara bagli olarak degisir:
e Gic

* Bant ve lzerinde calisilan parca arasindaki temas alaninin biytkligu

e Bantin Gzerinde calistigi malzeme (ki, bu genellikle bir kontak tekerdir)

Daha fazla baski tatbik edilmesi kesme hizini aritir ve ortaya cikan i1si miktarini, asindirici kum Gzerindeki
gerilimi ylkseltir (asindirict kumun kontrolli bir sekilde kopmasi icin minimum gerilim gereklidir); bu
nedenle daha kaba bir finisajla sonuclanir.

A [ERNIKEILEILER
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KONTAK TEKERLERI

Bircok makina kontak tekerleri bant zimparalar icin mesnet olarak kullanir. Kontak tekerler genellikle
kaucuk, polilretan, celik, kopukli lastik, kece ya da sikistirilmis kanvas ile kaplidir ve kanalli ya da diz
olarak yumusaktan serte kadar siniflandirilmislardir. Farkli bir kontak teker kullanimi, nihai sonucu
dogrudan etkiler.

* Daha sert kontak teker, daha yiiksek bir kesme hizi, daha kaba bir ylzey finisaji ve daha yumusak temas
taslarina nazaran daha dalgasiz bir ylizey saglar. Daha hizli bir kesme icin esnek olmayan bantlarla birlikte
kullanilir

* Daha yumusak kontak tekerleri, daha distik kesme hizlari, daha iyi bir yiizey finisaji saglar ve parcanin
konturlariniizler. Bunlar genel olarak konturlu parcalarin finisaji ya da hafif yuvarlak ylzeyler yaratmak
icin kullanilir. Bant ve ek yerleri Gzerinde cok daha az yipraticidir

Tasarimi, temas alani Uzerinde de belirli bir etki yaratacaktir, ki bu da zimparalama basincini etkileyecektir.

* BulyuUk capli temas taslari daha yumusak bir etkiye sahiptir ve genellikle daha genis ylzeyler tGzerinde
kullanilmalidir.

e Kanalli temas taslari daha sert bir etkiye sahiptir, ama genellikle daha kiiciik ylizeyler Gzerinde
kullanitmalidir.

KONTAK TEKER TiPLERI

SERT = > YUMUSAK

Aci arttikca zimparanin agresifligi artar. Temas alani azaldikca temas ylizeyi de daraldigindan, daha
agresif, daha sert bir kontak tekeri elde edilir.

J\,]S y \/%t
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EK YERI TIPLERI
Bantlar, Uriin ve buna iliskin ana uygulama icin en uygun, standart bir ek yeri tasarimi icerecek sekilde Uretilir:

gan Reedr  etOR e

Mesnet tarafindan filmli ek yeri Kum tarafi kazinmadan bindirme ek yeri ~ Kum tarafi kazinarak bindirme ek yeri
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NORAX® YENILIKCI BIR TEKNOLOJI

NORaX®, Norton'un yenilikci bir zimpara
teknolojisidir. Yenilik, asindirici katmanda
yatmaktadir: cok katmanli asindirici kaplama,

3 boyutlu bir ylizeye sahip olacak sekilde
tasarlanmistir. Bu diizen sayesinde, asindirici ile
bant performansini optimize eden bolim arasinda
kontrollu bir temas yizeyi olusur.

NORaX bez mesnetli bir taslama tasi gibi calisir.
Bant yiprandikca, korelmis asindirici partikiller,

®
SAINT-GOBAIN

bant ylzeyinden uzaklastirilarak, yeni bir

keskin asindirici katmani ortaya cikar. Korelmis
asindiricilarin sirekli yenilenmesi, daha uzun
omiur, daha ylksek kesme hizlari ve bant 6mri
boyunca daha tutarli ylzey finisaj sonuclari saglar.
Ayrica NORaX®, yiizey taslama destegi saglayan
bir kimyasalla kaplidir; bu kimyasal yliksek
performansa katkida bulunur, taslama isisini
distrir, kesme hizini yikseltir ve Grin omrini
uzatir.

s G

Aglomera

Geleneksel
(Tek katmanli)

Ozel tasarimli asindiricilar
(Cok katmanli, kontrollii temas alani)

NORaX hakkinda daha fazla bilgi edinmek icin litfen yerel satis veya musteri hizmetleri biriminizle gorisin

MESNET TiPLERI

Ister kagit, ister bez, ister fiber,
ister kombinasyon ya da polyester
olsun, mesnet, dlizgiin bir yapiskan
kaplama saglanmasi icin yeterince
purizsuz, taslama sirasindaki
baskiya dayanabilecek kadar

guclu ve gerektiginde konturlara
uyum saglayacak kadar esnek
olmalidir. Ekonomik nedenlerle, isin
gereksinimlerini en iyi karsilayan en
uygun fiyatli mesnet secilmelidir.

A

KAGIT

Zimparalarda kullanilan standart kagitlarin agirlik
degerleri, mamul Griniin mesnetinde bulunan,

kum ebadindan hemen sonra basili olan bir harfile
belirtilmektedir. Kisaca ifade etmek gerekirse, mesnet
ne kadar hafif olursa, esneklik o kadar artar; mesnet
ne kadar agir olursa, yirtilmaya karsi direnc o kadar
fazlalasir.

A-agirlik (70gr)

Esnek ve hafif olan A-agirlik, genellikle elle i1slak ya da
kuru olarak gerceklestirilen finisaj operasyonlarinda
kullanilir.

Please move it upper line as:

80 ya da daha ince kumlar mevcuttur.

C-agirlik (120gr)

A-agirliktan daha dayaniklidir, ancak onun kadar

esnek degildir. Bu mesnet, kuru ya da islak elle yapilan
zimparalama ve kiclk portatif elektrikli zimpara
makinalariicin tercih edilir. Orta dereceden inceye kadar
zimparalama isleriicin uygundur 60 - 180 aralifinda kum
cesitleri bulunur.

D-agirlik (150gr)

C-agirtigindan daha dayaniklidir, ancak onun kadar esnek
degildir. Bu mesnet, elle yapilan zimparalama ve kiiciik
portatif elektrikli zimpara makinalari icin tercih edilir.
Kabadan orta dereceye kadar zimparalama isleriicin
uygundur. 36 - 80 araliginda kum cesitleri bulunur.

E-agirlik (220gr)

D-agirliktan daha dayaniklidir, ondan daha disik
esneklige sahiptir; bu mesnet genellikle yirtilmaya karsi
yliksek direnc gereken rulo, bant ve disk uygulamalarinda
kullanilir.

F-agirlik (300gr)

Mevcut en dayanikli, en az esnek kagit mesnettir. Yalnizca
krank milli lebleme rulolari, tabaklama endistrisi
bantlari ve rulolariile NorZon® bantlariicin kullanilir.

TEKNIK BILGILER
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MESNET TiPLERI

BEZ

Bez mesnetler, kagittan daha dayaniklidir, yirtilmaya
karsi daha direnclidir ve kullanim sirasinda sirekli
esnemeye dayanirlar. Norton, zimpara tretiminde
geleneksel dokuma bez kullanir. Mesnet, 6zel bir
uygulamaya ideal bir bicimde uyum saglayacak
sekilde tasarlanmis yapi ve finisaj niteliklerine
sahiptir. Zimparalarda kullanilan standart bezlerin
agirlik degerleri, mamul Uriiniin arkasinda, kum
ebadindan hemen sonra basili olan bir harf ile
belirtilmektedir.

J-agirtik

En hafif ve en esnek bez mesnettir; bu mesnet, ylizey
finisajinin ve talas kaldirmadan daha onemli oldugu
durumlarda kullanilir. Esnekligin gerekli oldugu
dizgln olmayan yizeyler Gzerinde kullanim icin
idealdir.

X-agirlik

J-agirliga gore daha dayanikli ve daha sert olan bu
mesnet, ince kum finisaji ve cilalama islemlerinden
kaba kumlarla talas kaldirma operasyonlarina
kadar kullanilabilir. Strekli verimlilik, nispeten daha
iyi finisaj ve uzun Uriin 6mri, X-agirlikta mesnete
sahip urinlerde gorilen niteliklerdir.

Y-agirtik

Uzunlamasina kopmaya ve delinmeye cok

daha direncli olan bu mesnet, el aletlerinin

dar bant taslamasi ve kerestenin genis bantla
zimparalanmasi ve sunta boyutlandirma gibi cok
daha zorlu uygulamalar icin tasarlanmis irdnlerde
kullanilir.

TEKNIK BILGILER

FIBER

Asindirici emdirilmis cok sayida kagit katmanindan
olusan fiber mesnetler, son derece sert ve
dayaniklidir. Ancak amaclanan uygulamalarda
yeterli esnekligi de saglarlar. 0,8mm kalinligindaki
fiber, zimparalar icin kullanilan en dayanikli
mesnettir. Bu mesnet, portatif makinalarla
gerceklestirilen taslama uygulamalariicin
tasarlanmis recine baglayicili disklerde kullanilir.

KOMBINASYON

Hafif bez ile sert E-agirlikta kagidin lamine
edilmesiyle olusturulan kombinasyon mesnetler,
yirtilma ve kopmalara karsi direncin sart oldugu
durumlarda kullanilir. Genellikle sunta/MDF
zimparalamak icin tasarlanmis Grinler Gzerinde
kullanilir.

FiLM

Norton'un hassas ve granulli mikrofinisaj
Urinlerinin mesneti olarak polyester film
kullanilir. Film mesnetler, islak ya da kuru olarak
kullanilabilir; kimyasallara mikemmel direnc
gosterirken, kolay yirtilmazlar ve dayaniklidirlar.

OZEL KAPLI YUZEY ISLEMI

NO-FIL® ISLEMI

Dolmaya karsi direnci daha da artirmak icin,

bazi acik kumlama kagit Grinler, ikinci recine
operasyonundan sonra 6zel bir cinko stearatli ylzey
isleminden gecirilir. Bu tur trinler, mobilyalarda
vernik katmanlari arasinda zimparalama,
otomobillerde astar sonrasi zimparalama, ahsaptan
vernik kaldirmak ve geleneksel asindirici Grinlerin,
erken dolma nedeniyle gerceklestiremedigi cok
sayida diger islem icin idealdir.

Norton'un, bu islem icin kullandigi triinler No-Fil®
ticari markasi altinda toplanmistir.
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YUZEY FiNiSAJI VE ZIMPARALAMA VERIMi DEGISKENLERI

YUZEY FiNiSAJI DEGISKENLERI

Cok sayida etkenden herhangi birinde gerceklesen degisiklikler, herhangi bir Griin tarafindan
gerceklestirilen ylzey finisajini etkileyebilir. Bu tablonun amaci, Uridn niteliklerinden yalnizca birinde
gerceklesen degisikligin ylizey finisaji Gzerindeki etkisini gostermektir. Egilim yonini belirtmek icin oklar
kullanilmistir. Oklarin uzunlugunun herhangi bir énemiyoktur, clinkl degiskenlerin tek tek etkileri ayni
degildir. Tablo, yon ya da egilimi belirtmek ve genel bilgi vermek amaciyla hazirlanmistir.

DEGISKEN KABA ) PURUZSUZ YUZEY

FAKTORU DAHA YUKSEK RA [YUZEY DAHA DUSUK RA (YUZEY

PURUZLULUK) DEGERI PURUZLULUK) DEGERI

1. Kum Ebadi Kaba ince

2. C/A Uriin Yeni Kullanilmis

Durum B =

3. Yapistirici Tipi Recineli Recine/Tutkal Tutkal

4. Kumlama Yontemi Acik Kumlama Kapali Kumlama

5. Uriin Esnekligi Tek Esnetme Coklu Esnetme

6. Kontak Teker Kanalli Teker Diz Teker

Konfiglirasyonu B o

7. Bilesim Daha Genis Yivli Kaucuk Daha Genis Enli

Celik Kanvas

8. Cap Daha Kicik Daha Genis

9. Bant Hizi Daha Yavas Daha Hizli

10. Katki Maddesi Kuru Su Yag Cozeltileri Katkisiz Yag Gres Yagi

11. Asindirici Mineral Zirkonyum Seramik Aliminyum Silikon Emery
Cesidi Alimina Oksit Karbir

12. islenen Parca Daha Yumusak Daha Sert

Sertligi

<
<

>
>

A
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UYGULAMA VERIMLILIGI

Bu tablo oldukca genel nitelikte olsa da, tek bir faktorde gerceklesen bir degisikligin, zimparalarin
kesme verimi Uzerinde nasil bir etki yaratacaginin gorilebilmesiicin yararli bir rehberdir. Egilim yonunu
belirtmek icin oklar kullanilmistir. Oklarin uzunlugunun herhangi bir 6nemi yoktur. Uriin performansi
tzerinde énemli bir etkiye sahip olduklariicin bazi 6nemli makina ve kurulum parametreleri de tabloya
dahil edilmistir.

DEGISKEN DAHA AGRESIF PURUZSUZ YUZEY
FAKTORU DAHA iYi KESME DAHA DUSUK RA (YUZEY
PURUZLULUK) DEGERI
: is Parcasi Besleme Daha Yavas Daha Hizli
’ Hizi < >
Daha Yavas Daha Hizli
2. Bant hizi (m/s) . N
3 Asindirici Uriintin Yeni Kullanilmis
’ Durumu < >
Kaba ince
4. Kum Ebadi _ >
5 Uriin Fiber Bez Kagit
’ Dayaniklilig < >
Zirkonyum Seramikler Aliminyum  Silisyum Karbir Emery

Asindirici Mineral Alimina Oksit

6. -

Cesidi _ =
Recine Recine / Tutkal Tutkal
7. Yapistirici Baglayici _ =
Kapali Kumlama Acitk Kumlama
8. Kumlama Yontemi . =
9 Kontak Teker Kanalli Duiz
. Konfiglirasyonu < >
Celik Kaucuk Kanvas
10. Bilesim . -
Daha Kiicik Daha Genis
1. Cap _ -
Yiksek Disik
12. Baski _ =
3 Taslamaya Yardimci Yag Coziinebilir Yag Su Kuru
: Madde < >
” islenen Parca Daha Yumusak Daha Sert

Sertligi

<
<

>
>
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GUVENLIK TAVSIYELERI

®
SAINT-GOBAIN

ZIMPARALARIN GUVENLI BIR BiCIMDE DEPOLANMASI VE KULLANIMI

NAKLIYE VE DEPOLAMA

Tum zimparalar dikkatle kullanilmali ve
tasinmalidir. Hatali nakliye ve kullanim, kacinilmasi
gereken hasarlara yol acabilir.

Zimparalari kuru ve dondan uzak sekilde
saklanmali saklayin ve depolanmalidir. Isi
kaynaklarindan, soguktan, nemli duvarlardan,
kapilardan ve pencerelerden uzak tutulmali ve
zeminle dogrudan temas icinde olmamalidir. Isive
nem degerleri 18°C ile 22°C ve %45-%65 arasinda
olmalidir.

Zimparalar, dogrudan glines i1sigina maruz
birakilmamalidir. Urinler, kullanimdan hemen
oncesine kadar orijinal ambalajlarinda tutulmalidir.
Ambalajindan cikarildiktan sonra, sekli
bozulmayacak sekilde depolanmalidir.

KiSISEL KORUMA

Koruyucu gozlikler, kulak koruyuculari, koruyucu
eldivenler, toz maskeleri ve kosullarin daha sert
olmasi halinde, ek yliz korumasi. Deri onlik ve
koruyucu ayakkabi giyilmesi sarttir.

GENEL ONLEMLER

Makina ureticileri tarafindan tavsiye edilen emniyet
talimatlarina uyulmalidir. Makinaya sabitlenmis
olduklari takdirde, tim koruyucu, kapak ve makina
catilarinin(tepelik], zimparalama sirasinda yerinde
tutulmasi ve hicbir sekilde modifiye edilmemesi
gerekir. Asindiricilar, kolay tutusan malzemelerin
yakininda ya da patlama riski olan ortamlarda
kullanilmamalidir.

Kivilcimlarin yiize, bedene ve mimkiinse

zemine temas etmemesi icin 6nlem alinmalidir.
Uygun oldugu durumlarda toz emme techizati
kullanilmalidir. Asindiricinin Ureticisinin, “Desteksiz
kullanilmamalidir” ya da “Islak taslamaicin
kullanilamaz” gibi talimatlari dikkate alinmalidir.
Zimparalama baslamadan once Uzerinde calisilacak
parca sikica sabitlenmelidir. Kullanmadan dnce

tim asindiricilari gorsel olarak kontrol edin ve
drdndn, uygulamaya uygun oldugundan emin olun.
Teslimattan sonra asindirici trtnler Gzerinde
herhangi bir degisiklik yapilmamalidir.

Portatif bir zimparalama makinasi kullanirken, aleti
yere birakmadan dnce mutlaka kapatin ve milin
tamamen durmasini bekleyin. Islak zimparalama
yalnizca bu amacla tasarlanmis makinalar lzerinde
ve bu tir bir operasyona uygun asindiricilarla
gerceklestirilmelidir.

Eldiven Giy

Gozlerini

Agzini Koru

Kulaklarini
Koru Koru

Hasarli Tas Kuru Sulu

Kullanmayin

A
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TUNGSTEN KARBUR
SUNLARI YAPIN

/ YAPIN Makinayi her zaman tavsiye edilen hiz araliginda calistirin.

YAPIN Uygulama icin en uygun sekli, capi ve kesme stilini secin.

En uygun taslama makinasinin kullanildigindan ve bunun diizenli olarak bakimdan

YAPIN 4o .
gectiginden emin olun.

YAPIN Tutacakta maksimum freze uzunlugunu secin (tavsiye edilen maks. cikinti payr 10mm‘dir).

Kullanimdan once frezenin taslama makinasinda diizgiin bir sekilde calisip calismadigini

SN TS TSN TSN TS NS

VAPIN kontrol edin.
YAPIN is parcasini emniyetli bir bicimde sabitleyin ve taslama makinasini sikica tutun.
Her iki yonde de siirekli bir hareketle yumusak bir kesme islemi gerceklestirin.
YAPIN o ’ ’ ’ ’
Fazla baski uygulamayin, birakin isi freze yapsin.
YAPIN En iyi finisaj sonucu icin, islemi hep ters yonde hareketle sonlandirin
YAPMAYIN
x YAPMAYIN Frezeyi, maksimum calisma hizinin Ustiinde bir hizda calistirmayin.
YAPMAYIN Frezeyi fazla yavas calistirmayin (tavsiye edilen hiz rehberine basvurun).
YAPMAYIN Frezeyi asiri mekanik ya da isil soka maruz birakmayin.

YAPMAYIN Frezeyi, ceperinin licte birinden daha derine gommeyin.

YAPMAYIN Frezeyi oluklara, yariklara ve deliklere sikistirmayin.

Frezenin fazla isinmasina ve bu nedenle lehim yerinin zayiflamasina izin vermeyin

VAPMAYIN (bu, kafa capi, govde capindan daha biyiik frezeler icin de gecerlidir).

X | X | X | X | X X

YAPMAYIN Uriine sok ya da asiri giic uygulamayin ya da fazla isinmasina izin vermeyin.
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SAINT-GOBAIN ABRASIVES NV/SA
INDUSTRIELAAN 129

1070 ANDERLECHT

BRUSSELS

BELGIUM

TEL: +3222672100

FAX: +322 2678424

SAINT-GOBAIN ABRASIVES, S.R.O.
POCERNICKA 272/96, MALESICE
108 00 PRAHA 10

CZECH REPUBLIC

TEL: +420 255719 326

FAX: +420 255 719 321

SAINT-GOBAIN ABRASIVES A/S
ROBERT JACOBSENS VEJ 62A
2300 KOBENHAVN S
DENMARK

TEL: +45 46755244

PO BOX 643706

FORTUNE TOWER OFFICE 2106
JLT BLOCKC

[NEXT TO METRO STATION])
JUMEIRA LAKE TOWER, DUBAI
UNITED ARAB EMIRATES

TEL: +9714 4315154

FAX: +971 4 431 5434

SAINT-GOBAIN ABRASIFS

RUE DE LAMBASSADEUR - B.P.8
78 702 CONFLANS CEDEX
FRANCE

TEL: +33(0)1 34 90 40 00

FAX: +33(0)139 1989 56

SAINT-GOBAIN ABRASIVES GMBH
BIRKENSTRASSE 45-49
D-50389 WESSELING
GERMANY
TEL: +49 (0) 2236 703-1
+49 (0) 2236 8996-0
+49 (0) 2236 8911-0
FAX: +49 (0) 2236 703-367
+49 (0) 2236 8996-10
+49 (0) 2236 8911-30
FUR DEN FACHHANDEL OSTERREICH
TEL: +43(00) 662 430 076

SAINT-GOBAIN ABRASIVES KFT.
1225 BUDAPEST

BANYALEG U. 60/B.

HUNGARY

TEL: +36 13712250

FAX: +36 13712255

SAINT-GOBAIN

Saint-Gobain inovatif Mal ler ve Asindirici
San. Tic. A.S. Saint-Gobain Abrasifs

Gold Plaza Altaycesme Mah. 0z Sok.

No:19 Kat:2/16 34843

Maltepe, istanbul

Turkey

info.sgatr@saint-gobain.com
www.saint-gobain-abrasives.com

Tel: +90216 217 1250
Fax: +90 216 442 40 74

SAINT-GOBAIN ABRASIVI S.P.A
VIA PER CESANO BOSCONE 4
1-20094 CORSICO MILANO
ITALY

TEL: +39 02 44 851

FAX: +39 02 44 78 266

SAINT-GOBAIN ABRASIVES S.A.
190 RUE J.F. KENNEDY

L-4930 BASCHARAGE

GRAND DUCHE DE LUXEMBOURG
TEL: +352504011

FAX: +3525016 33

NO. VERT (FRANCE) 0800 906 903

SAINT-GOBAIN ABRASIFS, S.A.
2 ALLEE DES FIGUIERS

AIN SEBAA - CASABLANCA
MOROCCO

TEL: +212522 6657 31

FAX: +212522 3509 65

SAINT-GOBAIN ABRASIVES BV
GROENLOSEWEG 28

7151 HW EIBERGEN

P.0. BOX 10

7150 AA EIBERGEN

THE NETHERLANDS

TEL: +31 545 466466

FAX: +31545 474605

SAINT-GOBAIN ABRASIVES AS
POSTBOKS 11, ALNABRU, 0614 OSLO
BROBEKKVEIEN 84

0582 0SLO

NORWAY

TEL: +47 63870600

FAX: +47 63870601

SAINT-GOBAIN HPM POLSKA SP. Z 0.0.
UL. NORTON 1

62-600 KOLO

POLAND

TEL: +48 632617100

FAX: +48 63 27 20 401

SAINT-GOBAIN ABRASIVOS, L. DA
ZONA INDUSTRIAL DA MAIA
I-SECTOR VIII, NO. 122
APARTADO 6050

4476 - 908 MAIA

PORTUGAL

TEL: +351 229 437 940

FAX: +351 229 437 949

www.nortonabrasives.com

SAINT-GOBAIN GLASS,
BUSINESS UNIT ABRASIVI
PUNCT DE LUCRU:

LOC.VETIS, JUD. SATU MARE
447355, STR. CAREIULUI 11,
PARC INDUSTRIAL RENOVATIO
ROMANIA

TEL: +40261839 709

FAX: +40 261839 710

SG HPM RUS

58, F. ENGELS STR.
STROENIE 2

105082 MOSCOW
RUSSIA

TEL: +74 955 408 355
FAX: +74 959 373 224

SAINT-GOBAIN ABRASIVES (PTY) LTD
2 MONTEER ROAD

ISANDO 1600

P.0. BOX 67

SOUTH AFRICA

TEL: +27 119612000

FAX: +27 11961 2184/5

SAINT-GOBAIN ABRASIVOS, S.A.
CTRA. DE GUIPUZCOA, KM. 7,5
E-31195 BERRIOPLANO (NAVARRA)
SPAIN

TEL: +34 948 306 000

FAX: +34 948 306 042

SAINT-GOBAIN ABRASIVES AB
BOX 495

SE-191 24 SOLLENTUNA
SWEDEN

TEL: +46858088100

FAX: +46 858088101

SAINT-GOBAIN INOVATIF MALZEMELER VE
ASINDIRICI SAN. TIC. A.S.

GOLD PLAZA, ALTAY CESME MAHALLESI,
0Z SOKAK, N0:19/16

34843 MALTEPE-ISTANBUL ,

TURKEY

TEL: 0090-216-217 12 50

FAX: 0090-216-442 40 74

SAINT-GOBAIN ABRASIVES LTD.
DOXEY RD

STAFFORD

ST16 1EA

UNITED KINGDOM

TEL: +44 1785 222000

FAX: +44 1785 213 487

www.youtube.com/NortonAbrasivesEMEA

Norton; Saint-Gobain Asindiricilari tescilli markasidir.

Form # 3190



E ASINDIRICI COZUMLER ENDUSTRIYEL UYGULAMALAR

SAINT-GOBAIN




