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Norton, asindiricilar konusunda bilinmesi gereken her konuya hakimdir. Kesme ve taslama
taslari, flap ve fiber diskler, finisaj ve polisaj Uriinleri gibi metal Uretim pazarinin gereksinimi
olan tiim drlinlerin tretimi ve satisi alanlarinda uzun yillar icerisinde kazanilan teknik

uzmanligimiz ve deneyimimizden faydalanarak, uygulama sirecinin her asamasinda dogru
c6zUmi anlamaniza yardimci olmak icin yaninizdayiz.

Avuc ici taslama makinesi uygulamalari icin hazirlanan bu yeni performans cézimu brosird,
sizlere bircok metal cesidiyle calisirken isinize yarayacak urinler, tavsiyeler ve fikirler sunarak,
daha verimli calismanizi ve yatirrminizin getirisini daha karli sekilde elde etmenizi saglayacaktir.
Bu brostrle asagidakileri gerceklestirebileceksiniz:

e Uygulama ihtiyaclarini ve gereksinimlerini gercek coziimlerle eslestirmek

e Enyeni Urdn yeniliklerimizi anlamak

e Uygulama ihtiyaclariniza gore yliksek performansli veya daha ekonomik bir triin secmek
e Her asamada en iyi sonuclari elde etmek icin adim adim bir islemi takip etmek

Uriinler ve uygulamalar hakkinda daha detayli bilgiye ihtiyac duyarsaniz yerel satis temsilcinizle
gorisebilir ya da www.nortonabrasives.com adresinden bize yazabilirsiniz.




Metal tretim operasyonlarinda kullanilan renk kodlu tablo, bugtin avug ici taslama makinelerinin en siklikla
kullanildigr alan olan metal liretiminde yer alan sekiz 6nemli uygulama siirecini temsil etmektedir. Ihtiyaciniz olan
uygulamayi anlamaniza yardimci olmak icin her sayfada her uygulama icin ‘en iyi c6zim’ sunulmaktadir.

ADIM ADIM SURECLER

KESME

Dogru boyutlandirma icin kesme diski secimi yapilir.

AGIR ISLERE YONELIK TASLAMA

] r]

Kaynak dikislerini ve capaklari kaldirmak icin taslama taslari kullanilir.

YUZEY HAZIRLAMA & TEMIZLEME

Kir, pas ya da asinmalari temizler ve kaplama veya kaynak islemi
oncesinde ylzeyi hazirlar.

FiINISAJ

Yizeyin sert dokusunu azaltir, kozmetik bir finisaj saglar ve polisaj icin hazirlar.

POLISAJ

Oldukca parlak bir finisaj saglamak icin son adimdir.




KUMLARA GORE UYGULAMA TABLOSU

Asagidaki tablo, her Urln tirt ve uygulama siirecinin her asamasi icin kum kalinligini géstermektedir.

KABA (TASLAMA)

INCE (FINiSAJ)

Kesme ve
taslama
taslari

KESME

TALAS KALDIRMA

KARISTIRMA VE INCELTME

Zimpara CAPAK ALMA

ve kece YUZEY HAZIRLAMA VE

TEMIZLEME

FINISAJ

UYGULAMA MATRISINI ANLAMA

Sekiz onemli uygulama strecinin her biri icin hazirlanan Uygulama Matrisi, size bir Griin secme kilavuzu sunar. Malzeme ve maliyet
[performans ya da tasarruf] olarak ikiye ayrilan kilavuz, her asamada en uygun Urlini secmeniz icin size tavsiyeler verir.

Uygulama:
Surecin renklerle kodlanan sekiz asamasinin her
birindeki uygulamanizi tanimlayin.

Malzeme:

Calistiginiz malzemeye bagli olarak paslanmaz
celikten yumusak celige ve aliminyuma kadar
bircok secenek arasindan seciminizi yapin.

Uriin Gereksinimi:

Son derece yiiksek performans (kirmizi) ve
alternatif tasarruf [yesil] cézimleri sunan
yenilikci Urtnler arasinda secim yapin.
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AVUC iCi TASLAMA MAKINESI ISLEMLERI

AGIR iSLERE
YONELIK
TASLAMA

YUZEY
HAZIRLAMA
& TEMIZLEME

FINISAJ

POLISAJ

PASLANMAZ CELiK

YENINORTON QUANTUM3

¢ Daha fazla konfor icin daha az titresim

¢ Daha hizli bir kesim icin daha keskin kum

¢ Daha uzun tas dmrd, tas degisim siresini
kisaltir

YENI NORTON QUANTUMS INOKS

e En fazla malzeme kaldirma icin seramik kum
¢ Daha fazla konfor icin daha az titresim

¢ Kolay yonlendirme ve kontrol

NORTON QUANTUM

* Maksimum performans icin seramik
asindiric

o Sert, kalin ve kesme sirasinda daha az
Isinma

e Standart taslara gore daha uzun drtin dmri

VORTEX RAPID BLEND

o Tek bir diskle kesme ve finisaj

¢ Ozel olarak tasarlanan kum, hafif kaynak
dikislerini ve lekeleri temizler, capak alma
islemini yapar ve daha plriizsiz bir finisaj
uygular

¢ Uzun disk omri ve rahat kullanim

VORTEX RAPID BLEND

o Vortex kum, kesimi kalin kumda ve finisaji
ince kumda yapar

¢ Temiz baglayici teknolojisi sayesinde
sivanma ve dolma engellenir

¢ Capaksiz bir ylzeyi daha kisa siirede
olusturur

BLAZE RAPID STRIP

o Yiksek performansli seramik kum, iki kat
daha hizli kesim saglar ve daha uzun Griin
omrune sahiptir

o Tek diskle, yuzeyi asindirmadan
sartlandirma, kazima ve temizleme yapilir

RAPID BLEND NEX-SF

o Yiiksek kaliteli, parlak yuzey finisaji saglar

* Polisaj ve boyaya hazirlama oncesinde finisaj
icin idealdir

¢ Acik yapisi sayesinde dolmaya karsi
dayaniklidir

RAPID POLISH

o Yiksek parlaklikli bir finisaj icin kece polisaj
pedi

¢ Polisaj bileseni ya da macunu kullanarak ya
da kullanmayarak polisaj yapma imkani

NORTON VULCAN
e Ustiin kesim performansi
* Diiz ve hizli kesim

NORTON VULCAN

e En fazla malzeme kaldirma icin seramik kum

 Zaman ve verimlilik alanlarinda dnemli
tasarruf

e Sert uygulamalarda yliksek performans

YENI NORTON NORZON FIBER
QUANTUM R928 MP DISK F827
¢ Paslanmaz celik ¢ Kendinden keskinlesen
tizerinde orta - NorZon asindirici
agir islere yonelik o Ustiin kesme hizi
uygulamalar icin ideal
o Yiksek ve dizenli
kesme hizi

VORTEX RAPID PREP (SCM)

o lyi performans

* Acik yapisi sayesinde dolmaya karsi dayanikli

e Capak almadan finisaja kadar bircok
uygulamada kullanilabilir

RAPID PREP (SCM)

o lyi performans

* Acik yapisi sayesinde dolmaya karsi dayanikli
e Capak alma icin kaba kumda bulunur

RAPID STRIP

* Sert, kontrolli kesim

¢ Dolma olmadan kolay temizleme

e Bircok metal Uzerinde genel amacli kullanim
icin ideal

RAPID PREP (SCM)

¢ Finisaj ve polisaj dncesinde orta - ince kum



YUMUSAK (}ELiK ALUMINYUM

YENINORTON QUANTUM3

¢ Daha fazla konfor icin daha az titresim

¢ Daha hizli bir kesim icin daha keskin kum

¢ Daha uzun disk dmri sayesinde daha az
degisim ihtiyaci ve atik

YENI NORTON QUANTUM3

e En fazla malzeme kaldirma icin seramik kum

 Zaman ve verimlilik alanlarinda dnemli
tasarruf

e Sert uygulamalarda yliksek performans

YENI NORTON NORZON FIBER

QUANTUM R928 MP DISK F827

o Mikemmel kesme hizi e lyi, diizenli kesme hizi
icin seramik kum e Tutarli bir kesim icin

o |s parcasinda daha az kendinden keskinlesen
Isinma icin supersize NorZon kum
katman

VORTEX RAPID BLEND

e Tek bir diskle kesme ve finisaj

e Ozel olarak tasarlanan kum, hafif kaynak
dikislerini ve lekeleri temizler ve daha
purizstz bir finisaj uygular

¢ Dokumasiz yapisi sayesinde uzun disk 6mri
ve rahat kullanim

VORTEX RAPID BLEND

e Vortex kum, kesimi kalin kumda ve finisaji
ince kumda yapar

 Temiz baglayici teknolojisi sayesinde
sivanma ve dolma engellenir

e Capaksiz bir yizeyi daha kisa siirede
olusturur

BLAZE RAPID STRIP

o Yiiksek performansli seramik kum, iki kat
daha hizli kesim saglar ve daha uzun drtn
omrine sahiptir

o Tek diskle, yiizeyi asindirmadan
sartlandirma, kazima ve temizleme

RAPID BLEND NEX-SF

e Yiiksek kaliteli, parlak yizey finisaji saglar

e Polisaj ve boyaya hazirlama dncesinde finisaj
icin ideal secim

e Acik yapisi sayesinde dolmaya karsi dayanikli

RAPID POLISH

o Yiiksek parlaklikli bir finisaj icin kece polisaj
pedi

* Polisaj bileseni ya da macunu kullanarak ya
da kullanmayarak polisaj yapma imkani

NORTON VULCAN
o Ustiin kesim performansi
¢ Diiz ve hizli kesim

NORTON VULCAN

¢ Genel amacli taslama icin ideal

o Ustiin Urtin 6mri ve metal kaldirma oran
o Tutarli performans

NORTON VULCAN NORTON FiBER

ZIRCONIA DISKF100
¢ Kendi kendine bilenen ¢ Celik ve metal
zirkonyum kumu, Uriin alasimlarin

omri boyunca capak ve
malzeme alma islemi
yapar

islenmesinde sert ve
cok amacli aliminyum
oksit asindirici fiber
diskler

RAPID PREP (SCM)

o lyi performans

¢ Acik yapisi sayesinde dolmaya karsi dayanikli

¢ Capak almadan finisaja kadar bircok
uygulamada kullanilabilir

RAPID PREP (SCM)

o lyi performans

¢ Acik yapisi sayesinde dolmaya karsi dayanikli
¢ Capak alma icin kaba kumda

RAPID STRIP

o Sert, kontrolli kesim

 Diizglin olmayan kontdrli yiizeylerde kolay
temizleme

* Bircok metal cesidi tzerinde genel amacli
kullanim icin ideal

VORTEX RAPID PREP (SCM)

e Finisaj ve polisaj dncesinde orta - ince kum

YENI NORTON ALU

¢ Yumusak metal Uzerinde bile tikanma
yapmaz

e Hizli ve temiz kesim icin keskin aliminyum
oksit tanecik

YENI NORTON ALU

e Keskin altiminyum oksit, hizli malzeme
kaldirma saglar

e Taslama sirasinda tikanmayi azaltir

e Plriizsiz bir finisaj saglar

NORTON VULCAN NORZON FIBER
ZIRCONIA DISK F827
Kendiliginden bilenen o Altminyum oksit, celik
zirkonyum asindirici ve metal alasimlardan
kumu, disk dmrii boyunca  Malzemeyi kolayca
capak ve malzeme alma soker

islemi yapar

VORTEX RAPID BLEND

e Tek bir diskle kesme ve finisaj

e Ozel olarak tasarlanan kum, hafif kaynak
dikislerini ve lekeleri temizler, capak alma
islemini yapar ve daha pirlzsiz bir finisaj
uygular

e Uzun disk dmri ve rahat kullanim

BEARTEX YUKSEK
MUKAVEMETLI DiSK

¢ Acik yapi sayesinde capak alma sirasinda
dolma onlenir

e Kontérli uygulamalarda daha uzun driin
omri icin yiksek mukavemetli naylon

BEARTEX YUKSEK

MUKAVEMETLI DISK

e Hizli ylizey hazirlama ve temizleme icin
dayanikli yapi

e Son finisaj uygulamalarticin iyi bir yiizey
hazirlar

RAPID BLEND NEX

e Yiiksek kaliteli, parlak yiizey finisaji saglar

¢ Polisaj ve boyaya hazirlama dncesinde finisaj
icin ideal secim

RAPID POLISH

e Yiksek parlaklikli bir finisaj icin kece polisaj
pedi

¢ Polisaj bileseni ya da macunu kullanarak ya
da kullanmayarak polisaj yapma imkani

NORTON NORTON FIBER
VULCAN R26X DISKF100

o Saglam aliiminyum oksit ® Yumusak altiminyum
asindirici kum alasimlarinda iyi
Disiik ya da orta giice bir kesme hizi icin
sahip avuc ici taslama aliminyum oksit kum
makinelerinde Ustiin

malzeme kaldirma

RAPID PREP (SCM)

o iyi performans ve Giriin 8mrii

o Acik yapisi sayesinde dolmaya karsi dayanikli

o Farkli karistirma tirleri icin farkli kumlar
mevcuttur

RAPID PREP (SCM)

o iyi performans

o Acik yapisi sayesinde dolmaya karsi dayanikli
¢ Capak alma icin kaba kum

RAPID STRIP

o Sert, kontrolli kesim

¢ Dolma olmadan kolay temizleme

* Bircok metal Uzerinde genel amacli kullanim
icin ideal

VORTEX RAPID PREP (SCM)

¢ Finisaj ve polisaj dncesinde orta - ince kum



KULLANIM KILAVUZUNU ANLAMA

Bu kilavuz, metal Uretim pazarinda avuc ici taslama makinesini kullanirken gecerli olan alti ortak siirec
tzerinde yogunlasir. Uygulamalariniz icin en etkili coziimi size gostermek amaciyla her asamada

en yuksek performansli Griinlerimizi size tanitmak icin tasarlandi. Alternatif ekonomik coziimleri,

26. sayfadan baslayan iiriin endeksinde bulabilirsiniz.
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AVUC iCi TASLAMA MAKINELERI iCiN
KESMEDEN KAYNAK DIKISI KALDIRMAYA
4 ADIMLI KiT

Karbon celik tzerinde kesme, temizleme, pahlama ve kaynak
dikis kaldirma islemleriicin en cok kullanilan kumlardan
olusan avuc ici taslama makineleri icin Norton asindirici
disklerinden olusan set.

URUN KODU: 69957366032

NORTON’U HEMEN
DENEYIN!

AVUC iCi TASLAMA MAKINELERI iCiN
KAYNAK DIKISI KALDIRMADAN PARLAK

BIR FINISAJA

3 ADIMLIKIT

Paslanmaz celik lzerinde talas kaldirma, karistirma &
inceltme ve finisaj islemleriicin en cok kullanilan kumlari
iceren, avuc ici taslama makineleri icin Norton asindirici
disklerinden olusan set.

URUN KODU: 69957366033

Norton Avuc Ici Taslama Makineleriyle Ilgili Céziimler icin;
V(1] Tube g

www.YouTube.com/NortonAbrasivesEMEA

ya da internet sitemizi ziyaret edebilirsiniz
www.nortonabrasives.com
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4 ADIMDA KAYNAK HAZIRLAMA VE FINISAJ
(KARBON CELIGI)

1. ADIM:
KESME

Norton Quantum3 kesme taslarinin kullanimi ve yonlendirmesi kolay olup bu
taslar her zaman ayni sonucu verir. Metali kolaylikla kesebilen keskin seramik
kum sayesinde Quantum3, ylzeydeki titresimi azaltir ve kesimi daha konforlu
hale getirir.




URUN

TAVSIYELERI

®
SAINT-GOBAIN
URU_N CAP KxD SPESiFi- ADET/  URUN UR_U_N CAP KxD SPESIFI- ADET/  URUN
TiPi (mm) (mm) KASYON KUTU  KODU TiPi (mm) (mm) KASYON KUTU  KODU
1.0x22.23 NQ60ZZ 25 66253371347 125 2.5x22.23 NQ24P 25 66252832258
115 1.3x22.23 NQ60ZZ 25 66253371348 Type 42 150 2.5x22.23 NQ24P 25 66252846123
1.6x22.23 NQA6ZZ 25 66253371349 mm\___ /B 180 25¢22.23 NQ24P 25 66252845041
TiP 41 1.0x22.23 NQ60ZZ 25 66253371350 230 25x2223 NQ24P 25 66252846174
— . 132223 NQOZZ 25 66253371351
1.6x22.23 NQ46ZZ 25 66253371352
2.5x22.23 NQ24P 25 66252845954
230 2.5x22.23 NQ24P 25 66252846173
CAP x D (mm) URUN ADET / KUTU MAKS RPM TIP URUN KODU
115 x 22 R9101 10 12000 Tip 27 66623303783
125 x 22 R9101 10 11000 Tip 27 66623303916
178 x 22 R9101 10 8000 Tip 27 66623303920
CAP x D (mm) KUM ADET / KUTU URUN KODU
115x22 36 25 63642539615
125x22 36 25 63642536483
180x22 36 25 63642533063
CAP x D (mm) KUM ADET / KUTU URUN KODU
115x22 60 10 63642502312
125x22 60 10 63642502317
180x22 60 10 63642502343




3 ADIMDA FINISAJ ICIN KAYNAK DIKISI
KALDIRMA (PASLANMAZ CELIK)

1. ADIM: e
AGIR iSLERE YONELIK TASLAMA

Fazla kaynagi, 30-45° aciya sahip bir Norton Quantum3 inoks taslama tasiyla
alin. Taslama diskleri, kaba bir ylizey finisaji yaratir, bu nedenle de ytizeyde
kicuk bir miktar kaynak birakmak iyi bir fikirdir.

IPUCU: 4.2mm kalinlikta kaba kesme, kiselerde taslama ve pahlama icin, bu
uygulamalari kolay hale getiren seramik mineraline sahip Norton Quantum3
Combo disk kullanin.

2. ADIM:
TALAS KALDIRMA

P50 kum ebadinda ve 10-15° aciya sahip Norton Quantum fiber diskleri
kaynak izini hizlica kaldiracaktir. Daha hizli malzeme kaldirma icin, havayla
sogutulan ve P36 kum ebadinda yedek ped en iyisidir. Yedek pedlerle ilgili
ayrintilar sayfa 30°'da yer almaktadir.

3. ADIM:
CiZGILERi HOMOJENLESTIRME
VE INCELTME

Vortex Rapid Blend 5AM, karistirma uygulamalari icin ideal olup talas
kaldirma asamasinda fiber diskin biraktigi taslama izlerini yok edecektir.
Vortex Rapid Blend'in biraktigi parlak finisaj, ister son finisaj olarak ya da
polisajli bir finisaj elde etmek Uzere ara adim olarak kullanilabilir.
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URUN _
TAVSIYELERI

SAINT-GOBAIN

NORTON QUANTUM3 COMBO

URUN TP CAP (mm) KxD(mm)  SPESIFIKASYON ADET/KUTU URUN KODU
115 4.2x22.23 NQ24R 20 66253371356

125 4.2x22.23 NQ24R 20 66253371357

A 125 7.0x22.23 NQ24N 10 66252839321
_:lpzzj_ 150 4.2x22.23 NQ24R 20 66253371358
180 4.2x22.23 NQ24R 20 66253371359

230 4.2x22.23 NQ24R 20 66253371360

230 7.0x22.23 NQ24N 10 66252839322

NORTON QUANTUM FIBER DISK

CAP x D (mm) KUM ADET / KUTU URUN KODU
36 25 66623327494

115x22
50 25 66623327496
36 25 66623327501

125x22
50 25 66623327502
36 25 66623381328

150x22
50 25 66261182088
36 25 66623327506

180x22
50 25 66623327507

VORTEX RAPID BLEND

ADET /
CAPxD(mm)  URUN MAKS RPM UYGULAMA KUTU URUN KODU
115x22 U2305 12000 VORTEX 5AM 10 66254429268

Tig Kaynagi
125x22 U2305 12000 VORTEX 5AM Temizleme 10 66254496323




3 ADIMDA FINISAJ ICIN KESME ISLEMI
(PASLANMAZ CELIK)

1. ADIM:
KESME

Norton Quantum3 taslari, paslanmaz celigi ko[ayllkla keser. Seramik kum
teknolojisi sayesinde d|skler metali adeta ‘isirir” ancak kullanim sirasinda
tltremez bu nedenle tasin 6mri boyunca daha rahat bir kesme deneyimi

sunar.




URUN

TAVSIYELERI

YENI NORTON QUANTUM3

®

SAINT-GOBAIN

URUN  CAP KxD SPESiFi- ADET/ URUN URUN  CAP KxD SPESIFi- ADET/ URUN
TIPI (mm) (mm) KASYON KUTU KODU TIPI (mm) (mm) KASYON KUTU KODU
1.0x22.23 NQ60ZZ 25 66253371347 125 25x22.23 NQ24P 25 66252832258
115 1.3x22.23 NQ60ZZ 25 66253371348 Type 42 150 2.5x22.23 NQ24P 25 66252846125
1.6x22.23 NQ46ZZ 25 66253371349 EEM____/E 137 25,2223 NQ24P 25 66252845041
: 1.0x22.23 NQ60ZZ 25 66253371350 230 2.5x22.23 NQ24P 25 66252846174
WPE 15 1:3x2223 NQG0ZZ 25 66253371351
1.6x22.23 NQ46ZZ 25 66253371352
25x22.23 NQ24P 25 66252845954
150 2.5%x22.23 NQ24P 25 66252846123
230 2.5x22.23 NQ24P 25 66252846173
URUN TiPi CAP x D (mm) KUM ADET / KUTU URUN KODU
e — 115x22 60 10 66254461029
125x22 60 10 66254445879
Fiberglas
mesnetli 180x22 60 10 66254461036*

* Siparise ozel Uretim.

VORTEX RAPID PREP (SCM) DISK KABA

CAP (mm) URUN KUM ADET / KUTU URUN KODU
115 $2203 Kaba 25 66623378974
125 $2203 Kaba 25 66623378975
178 $2203 Kaba 25 66623378976




3 ADIMDA PARLAK BIR FINISAJ ICIN KAYNAK
DIKISI KALDIRMA ([PASLANMAZ CELIK)

— -y

3. ADIM:
FiNiSAJ

Rapid Blend NEX-2SF mikemmel bir son finisaj saglarken oldukca ince ve
parlak bir ylzey sunar. En iyi 10-15°°lik aciyla kullanilir ve basinc icin avuc

ici taslama makinesinin agirligini kullanarak metal boyunca yavasca hareket
ettirilmesi gerekir. Ayrica esneklik ve rahatligin daha az dnemli oldugu
durumlarda, daha fazla dayaniklilik icin NEX-3SF 6zelliklerini deneyin. En iyi
sonuclari almak ve yanmayi dnlemek icin 6000 ila 7000 RPM arasindaki devir
hizlarinda kullanin.




URUN _
TAVSIYELERI 4

SAINT-GOBAIN

NORTON QUANTUM FLAP DISK

-
E
|

URUN TiPi CAP x D (mm) KUM ADET / KUTU URUN KODU -
== 115x22 60 10 66254461029 F
125x22 60 10 66254445879
Fiberglas
mesnetli 180x22 60 10 66254461036*

* Siparise dzel Uretim.

VORTEX RAPID PREP (SCM) DISK KABA

CAP (mm) URUN KUM AMBALAJ ADED URUN KODU
115 $2203 Kaba 25 66623378974
125 52203 Kaba 25 66623378975
178 52203 Kaba 25 66623378976

RAPID BLEND NEX

ADET/
CAPxKxD (mm)  URUN MAKS RPM KUM UYGULAMA KUTU URUN KODU
U4401 12000 NEX2SF  Karistirma & Finisaj 10 66261020546
115x12x22
U4401 12000 NEX3SF  Karistirma & Finisaj 10 66254461726
U4401 12000 NEX2SF  Karistirma & Finisaj 10 66254496320
125x12x22

U4401 12000 NEX3SF  Karistirma & Finisaj 10 77696067125




2 ADIMDA DEMIR ICERMEYEN METALLERI
BOYA VE KAPLAMALAR ICIN HAZIRLAMA

1. ADIM:
TALAS KALDIRMA

P60 kum ebadinda NorZon F827 fiber diskleri, paslanmaz yumusak
malzemeler icin iyi bir secenektir. Malzemenin yumusak dogasi nedeniyle,
asindirma ve asiri malzeme kaldirmadan kacinmak icin hafif ve esit bir
basincla kullanilmasi gerekir. En iyi sonuclari almak icin, orta yogunlukta
yedek ped kullanin, detaylar icin bkz. Sayfa 30.

2.ADIM: :
CiZGILERi HOMOJENLESTIRME
VE INCELTME

Bir orta kum sertligindeki Vortex Rapid Prep (SCM] diskinin fiber diskinden
sonra, kaplama ve finisaj icin hazir bir ylizey saglamak Uzere kullanilmasi
gerekmektedir. Clinku bu disk, cizilme izlerini ortadan kaldirir ve tim yizey
kaplamalari ya da boyanin ytizeye tutulmasini saglarken soyulma riskini de
azaltir.
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URUN _
TAVSIYELERI 4

SAINT-GOBAIN

NORZON FIBER DISK F827

CAP x D (mm) KUM ADET / KUTU URUN KODU
115x22 60 25 63642539616
125x22 60 25 69957360057
180x22 60 25 63642533065

VORTEX RAPID PREP (SCM] DISK ORTA

CAP (mm) URUN KODU KUM ADET / KUTU URUN KODU
115 52303 Orta 25 66623378977
125 52303 Orta 25 66623378978

178 52303 Orta 25 66623378979




BOYA KAPLAMA VE KOROZYON KALDIRMA
ILE ILGILI 2 SECENEK

1. SECENEK: _
YUZEY HAZIRLAMA & TEMiZLEME

Blaze Rapid Strip diskleri, istenmeyen kaplamalari ve korozyonlari
hizlica ve en az talas kaldiracak sekilde temizlemek icin 10-15°

aciyla kullanilmalidir. Basinci artirdiginizda daha sert bir sonuc elde
edebileceginiz icin bu triin gercekten cok amacli bir Griindur. Bilesenlere
zarar vermeden ya da asindirmadan kullanimi rahat bir Grindir.

2. SECENEK: _
YUZEY HAZIRLAMA & TEMiZLEME

Blaze Rapid Strip’e alternatif olarak Norton fircalari da kullanilabilir. Erisimi zor
olan alanlar ya da diiz ylzeyler icin bircok secenek mevcuttur. Telli yapisinin
verdigi konforla firca, diizglin olmayan ya da oyuklasmis ylizeylerde istenmeyen
kaplamalari temizlemeyi saglar.
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URUN _
TAVSIYELERI

BLAZE RAPID STRIP

SAINT-GOBAIN

CAP x D (mm) URON ADET / KUTU MAKS RPM TIP URUN KODU
115 x 22 R9101 10 12000 Tip 27 66623303783
125 x 22 R9101 10 11000 Tip 27 66623303916
178 x 22 R9101 10 8000 Tip 27 66623303920

BURGULU DAIREVI TEL FIRCALAR

DxA L (mm) TASLAMA MAKINESI EBADI ADET / KUTU NORMAL CELIK PASLANMAZ CELIK

65xM14 720 115 & 125 mm 1 66261103046 66261103171

KIVRIMLI TEL FIRCALAR

DxA L (mm) TASLAMA MAKINESI EBADI ADET / KUTU NORMAL CELIK PASLANMAZ CELIK

75xM14 122 115 & 125 mm 1 66261103049 66261103176

®




1 ADIMDA |
KAZIYARAK TEMIZLEME

1. ADIM: _
TORTU KALDIRMA VE TEMiZLEME

Norton Quantum moplar, is parcasi tzerindeki pul, pas ya da boyayi hizlica
temizler. Zimparalama kontir islemleri ve diizglin olmayan yizeyler icin

idealdir ve her zaman ayni kesme hizina sahiptir. Metal tretim ve kaynak
sektorlerinde dogrusal finisaj icin kullanili. Norton moplar, diizlesme,
asinma ya da ylizey deformasyonu riskini azalttigindan diger asindiricilara

gore daha toleranslidir. Bu da daha az kabul edilmeyen parcalar ve daha iyi
uzun vadeli verimlilik anlamina gelir.
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URUN

TAVSIYELERI

NORTON QUANTUM MOPLAR

SAINT-GOBAIN

CAPXWxTH (mm) KUM ADET / KUTU URUN KODU ONERILEN HIZ (RPM)

40 5 69957307345
60 5 69957307350

115x20 M14 6700-8300
80 5 69957307353
120 5 69957307354
40 5 69957307355
60 5 69957307356

125x20 M14 6700-8300
80 5 69957307359
120 5 69957307360

®




2 SECENEKLI LAZER KESIM SONRAS| KESKIN
KENAR DUZELTME (KARBON CELIGi)

1. SECENEK:
KUCUK CAPAKLARIN ALINMASI

Norton Yiksek Mukavemetli F2303 A orta sertlikteki diski, keskin kenarlari
yuvarlarken ayni zamanda hizlica ve verimli bir sekilde g:apaklarm
atilmasini saglar. Uriintin acik ve yumusak yapisi sayesinde, diiz noktalarin
olusmasi ve bilesenin geometrisinin degismesi riski azalmis olur.

2. SECENEK:
BUYUK CAPAKLARIN ALINMASI

Norton Rapid Blend U4401 3SF diski daha kompakt ve agir islere uygun olup
lazer kesim sonrasinda olusan daha blyuk capaklarin ve keskin kenarlarin
atilmasini saglar. Uriintin sert 3 boyutlu yapisi, daha uzun omirld ve daha
verimli olmasini saglar.
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URUN _
TAVSIYELERI 4

SAINT-GOBAIN

NORTON YUKSEK MUKAVEMETLI DISKLER

CAP x B (mm) URUN ADET / KUTU MAKS RPM KUM URUN KODU
115 x 22 F2303 10 12000 HSMA Orta 66261020549
125 x 22 F2303 10 12000 HSMA Orta 78072702394

RAPID BLEND NEX

ADET/
CAPXxTxH(mm) URUN MAKS RPM UYGULAMA KUTU URUN KODU
U4401 12000 NEX2SF  Karistirma & Finisaj 10 66261020546
115x12x22
U4401 12000 NEX3SF  Karistirma & Finisaj 10 66254461726
U4401 12000 NEX2SF  Karistirma & Finisaj 10 66254496320
125x12x22

U4401 12000 NEX3SF  Karistirma & Finisaj 10 77696067125




URUN INDEKSI

EN i '/
YENIi NORTON QUANTUM3

* Daha az kesme titresimi, operatér konforunu artirir

NORTON OMEGA

o Hizli ve diisiik glicte kesme icin cok ince taslar
¢ Daha hizli bir kesim icin daha keskin kum e Uzun Grin 6mrd, hizli ve rahat calisma imkani

¢ Daha uzun disk 6mri sayesinde daha az ariza slresi
ve atik

URUN CAP  KALINLIKx » ADET/ URUN CAP  KALINLIK x SPESIFi- ADET/
TiPi (mm) DELIK CAPI(mm) SPESIFIKASYON KUTU URUN KODU TiPi  (mm) DELIK CAPI(mm) ~ KASYON ~ M/S KUTU URUN KODU
1.0x22.23 NQ 60 27 25 66253371347 1,0x22,23 A6O0W 80 25 66253370025
115 1.3x22.23 NQ 60 2Z 25 66253371348 1,6x22,23 AbeW 80 25 66253370026
1.6x22.23 NQ 46 27 25 66253371349 " 2,0x22,23 A36W 80 25 66253370027
1.0x22.23 NQ 60 2Z 25 66253371350 2,5x22,23 A36W 80 25 66253370028
Tip 41 1.3x22.23 NQ 60 27 25 66253371351 1,0x22,23 A6OW 80 25 66253370029
12 1.6x22.23 NQ 46727 25 66253371352 1,6x22,23 AbeW 80 25 66253370030
2.5x22.23 NQ 24 P 25 66252845954 17 2,0x22,23 A36W 80 25 66253370031
150 2.5x22.23 NQ 24 P 25 66252846123 Tip 4l 2,5x22,23 A36W 80 25 66253370032
230 2.5x22.23 NQ 24 P 25 66252846173 150 1,6x22,23 Ad46W 80 25 66253370033
125 2.5x22.23 NQ 24 P 25 66252832258 1,6x22,23 AbeW 80 25 66253370034
150 2.5x22.23 NQ 24 P 25 66252846125 1% 2,0x22,23 A36W 80 25 66253370035
Tip &2 180 2.5x22.23 NQ 24 P 25 66252845041 1,9x22,23 A36W 80 25 66253370036
230 2.5x22.23 NQ 24 P 25 66252846174 230 2,0x22,23 A36W 80 25 66253370037
2,5x22,23 A36W 80 25 66253370039
115 2,5x22,23 A36W 80 25 66253370040
) 125 2.5x22.23 A36W 80 25 66253370041
fip e 180 2.5x22.23 A36W 80 25 66253370043

230 2.5x22.23 A36W 80 25 66253370044

NORTON ALU

* Hassas kesim icin cok ince
¢ Paslanmaz uygulamalar icin 6zel baglayici ve kum

e Tikanma olmadigindan tas keskin kalir

URON  cAP KALINLIK x . ADET/ .
TiPi (mm) DELIK CAPI(mm) SPESIFIKASYON KUTU  URUN KODU
1.0x22.23 A60Q 25 66252828236
1 1.6x22.23 A46Q 25 66252828233
Tip 41 1.0x22.23 A60Q 25 66252828237
1 1.6x22.23 A46Q 25 66252828234

230 1.9x22.23 A46Q 25 66252828235




AGIR ISLERE YONELIK TASLAMA

—/n
NORTON QUANTUMS3

e Talas kaldirma ve daha distik taslama streleri icin
kendll\glnden bilenen kum teknotopa

* Kesme islemi esnasinda titresimin, azalmasindan otiri
daha az el yorulmasi sayesinde kullanimi daha rahat

¢ Daha uzun tas omri; daha az tas degistirme, daha az israf
ve ihtiyac duyulan tas sayisinda azalma

¢ Taslama prosesinde gercek tasarruf secenekleri sunar

l YUMUSAK CELIK

URUN  cAP KALINLIK x » ADET/

TPl (mm) DELIK CAPI (mm) SPESIFIKASYON KUTU URUN KODU
115 7.0x22.23 NQ24P 10 66253371361
125 7.0x22.23 NQ24P 10 66253371362

Tip 27 150 7.0x22.23 NQ24P 10 66253371363
180 7.0x22.23 NQ24P 10 66253371364
230 7.0x22.23 NQ24P 10 66253371365

PERFORMANS ,

NORTON QUANTUMS3
COMBO

« Tek tasla kaba kesim ve taslama

o Gelistirilmis taslama kontroll prosesi taslama hassasiyetini
miikemmel hale getirme

* Kose ve kanal gibi ulasilmasi zor alanlarda calisma imkani
saglama

¢ Daha plirlizsiiz bir his, daha az yorulma ve gelistirilmis operatér konforu

* Hafif olmasindan / hizli kesim imkanindan 6tiirii kablosuz taslama makinelerinde amperaji artirma

l YUMUSAK GELIK

URUN  cAP KALINLIK x o ADET/

TiPi  (mm) DELIK CAPI (mm)] SPESIFIKASYON KUTU URUN KODU
115 4.2x22.23 NQ24R 20 66253371356
125 4.2x22.23 NQ24R 20 66253371357

Tip 27 150 4.2x22.23 NQ24R 20 66253371358
180 4.2x22.23 NQ24R 20 66253371359
230 4.2x22.23 NQ24R 20 66253371360

NORTON ALU

o Keskin aliminyum oksit, hizli malzeme kaldirma
saglar

¢ Tikanma olmadigindan tas keskin kalir

URUN  cAP KALINLIK x . ADET/
TiPi  (mm) DELIK CAPI (mm) SPESIFIKASYON KUTU URUN KODU
125 7.0x22.23 A36Q 25 66252828228
Tip 27 180 7.0x22.23 A36Q 25 66252828230
230 7.0x22.23 A36Q 25 66252828232

NORTON QUANTUMS3 INOX

e Talas kaldirma ve daha disik taslama sireleri icin
kendiliginden bilenen kum teknolojisi

* Kesme islemi esnasinda titresimin, azalmasindan otiiri
daha az el yorulmasi sayesinde daha rahat kullanim

e Daha uzun tas 0mri; daha dislk streli arizalar, daha az
israf ve ihtiyac duyulan tas sayisinda azalma

* Taslama prosesinde gercek tasarruf secenekleri sunma

URUN  CAP KALINLIK x » ADET/

TiPl  (mm) DELIK CAPI (mm) SPESIFIKASYON KUTU URUN KODU
Tip 27 125 7.0x22.23 NQ24N 10 66252839321
P 230 7.0x2 2.23 NQ24N 10 66252839322




URUN INDEKSI

TALAS KALDIRMA

PERFORMANS l

NORTON QUANTUM
FLAP DISK

¢ Taslamasi zor malzemeler icin yliksek performansli R996
seramik flap diskler

® Uzun Grin 6mri

* Daha hizli kesme hizi ve soguk taslama icin oldukca sert

ﬂ YUMUSAK CELIK

seramik
URUNTIPi  CAPxD.C (mm) KUM ADET/KUTU  URUN KODU
40 10 66256461027
115x22 60 10 66254461029
80 10 66256461031
——— 40 10 66254445878
Fiberglas 125x22 60 10 66254445879
mesnetli 80 10 66254461033
40 10 66254461038*
180x22 60 10 66256461036*
80 10 66254461040

* Made to order

PERFORMANS YUMUSAK CELIK

NORTON VULCAN
ZIRCONIA FLAP DISK R842

¢ Orta ve disuk basincta yiiksek ve dizenli kesme hizi
e Orta celik ve aliminyumda iyi talas kaldirma icin NorZon

Zirconia
URUN TiPi CAPx D.C (mm) KUM ADET / KUTU URUN KODU
40 10 63642502311
60 10 63642502312
115x22
60 10 63642502313
80 10 63642502314
‘:QB::’ 40 10 63642502315
12522 60 10 63642502317
Fiberglas X
mesnetli 60 10 63642502318
80 10 63642502326
40 10 63642502341
60 10 63642502343
180x22
60 10 63642502345
80 10 63642502347
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PERFORMANS l

NORTON QUANTUM
MP R928

* Paslanmaz ve karbon celik Uzerinde soguk taslama islemi
icin ideal

ﬂ YUMUSAK CELIK

o Uzun 6mirld, hizli ve agir malzeme kaldirma

URUNTIPi  CAPxD.C(mm) KUM ADET/KUTU  URUN KODU
40 10 66261143333
60 10 66261143336
115x22
60 10 66261143337
80 10 66261143338
:::El;::- 40 10 66261143339
19522 60 10 66261143340
Fiberglas X
mesnetli 60 10 66261143341
80 10 66261143343
40 10 66261143344
60 10 66261143345
180x22
60 10 66261143346
80 10 66261143347

NORTON VULCAN R26X

* Celik ve paslanmaz metallerin capaginin giderilmesi ve
kaba taslama islemleri icin cok amacli Grln

o Ozellikle karbon celigi Uizerinde yiiksek baslangic kesme
hizi

URUNTIPi  CAPxD.C(mm] KUM  ADET/KUTU  URUN KODU
40 10 63642589240
60 10 63642589241
115%x22
60 10 63642589242
80 10 63642589243
t—-__:e!;:; 40 10 63642589253
195x22 60 10 63642589254
Fiberglas X
mesnetli 60 10 63642589255
80 10 63642589256
40 10 66623398833
60 10 66623398835
180x22
60 10 66623398823
80 10 66623398824




TALAS KALDIRMA

PERFORMANS ﬂ ‘W YUMUSAK CELIK

NORTON QUANTUM
FIBER DISK F996

* Taslanmasi zor metaller tizerinde agir islere yonelik
uygulamalar icin yitksek performansli F996 seramik fiber
diskleri

* Olaganisti talas kaldirma islemi & uzun 6murlu

{07 ATy, AT
NORZON FiBER DISK F827

 Orta ve disUk basincta yiiksek ve dizenli kesme hiziicin
NorZon asindirici

o Celikte capak kaldirma ve taslama islemleriicin daha
fazla talas kaldirma hizi

CAP x D.C (mm) KUM ADET / KUTU URUN KoDU CAP x D.C (mm) KUM ADET / KUTU URUN KoDU

36 25 66623327494 24 25 69957360048

50 25 66623327496 36 25 63642539615

115x22 60 25 66623327497 50 25 69957360053
80 25 66623327499 115x22 60 25 63642539616

120 25 66623327500 80 25 63642539617

36 25 66623327501 100 25 69957360063

50 25 66623327502 120 25 63642533055

125x22 60 25 66623327503 24 25 63642539619
80 25 66623327504 36 25 63642536483

120 25 66623327505 50 25 63642539620

36 25 66623381328 125x22 60 25 69957360057

50 25 66261182088 80 25 63642539622

150x22 60 25 66623399637 100 25 63642536484
80 25 66261138545 120 25 63642533056

120 25 66261182090 24 25 63642533062

36 25 66623327506 36 25 63642533063

50 25 66623327507 50 25 63642533064

180x22 60 25 66623327508 180x22 60 25 63642533065
80 25 66623327509 80 25 63642533066

120 25 66623327510 120 25 63642533067

120 25 63642533068
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URUN INDEKSI

TALAS KALDIRMA

NAYLON DESTEKL]
YEDEK PEDLER

 Kavisli teller, pedi ve asindiriciyr soguk tutarken ped
tzerinde belli bir esneklik seviyesini de korur.

* Daha zorlu taglama islemleri icin
¢ |SO 15636 standardina uygundur

YEDEK PEDLER: NAYLON

¢ Kaba kum tanecikleriyle (P50'ye varan] agir talas kaldirma
islemleriicin sert yogunluk kullanin

e Tim kum ebatlariyla daha ince ya da kontérlii is parcalari
icin finisajda P60 kum ebatli orta yogunluk kullanin

. ADET/

* 36+ ya da daha ince kum ebad CAP (mm) YOGUNLUK EKLER KUTU  UROUN KODU
3 ADET/ o s Sert M14 5 69957382828

CAP(mm) EKLER YOBUNLUK MAKSRPM  KUTU  URUN KODU Medium M14 5 69957382825
115 M14 Sert 13300 5 66623376727 125 Sert M14 5 69957382829

125 M14 Sert 12200 5 66623376821 Medium M14 5 69957382826

150 M14 Sert 10200 5 69957309184 178 Sert M14 5 69957382830

180 M14 Sert 8500 5 66623376822 Medium M14 5 69957382827
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KAYNAK DiKiSINiN ALINMASI VE TEMiZLENMESi

PERFORMANS ﬂ W PERFORMANS ﬂ W

VORTEX RAPID PREP VORTEX RAPID BLEND
S C M S E LF G R | P * Kesme, karistirma ve finisaj yapabilen cok amagli triin

e 2-3 kata kadar daha uzun Griin 6mri * En az dékilmeyle daha hizli finisaj

« Daha az sayida siirec asamasi * Sivanma yapmayan, daha iyi parca kalitesi icin istikrarli,
« Daha az yeniden isleme yiikii rahat performans

* Patentli kum teknolojisi

CAP e o CAPxD.C L MAKS ADET/ _
(mm) URUN KUM ADET / KUTU URUN KODU (mm) URUN RPM KUM UYGULAMA KUTU URUN KODU
z;gz Eks::bzaba zz :zzzggz:z; 1522 U205 12000 VEptex Tig Kaynag 10 66256429268
115 52303 Orta 25 66623378977 12522 2305 12000 VR s At 10 66254496323
S2403 ince 25 -
52503 Cok ince 25 66623378980
S2103 Ekstra Kaba 25 66623378972
52203 Kaba 25 66623378975 W
125 52303 Orta 25 66623378978

S2u03 ince % ; VORTEX RAPID PREP SCM
52503 ok Ince » 66623378981 FLAP DISKLERI

o Hizli ve kalici karistirma ve finisaj takimi

52103 Ekstra Kaba % 66623378973 ® Tek bir harekette sivanma yapmayan kesme & finisaj ile
52203 Kaba 25 66623378976 daha uzun Uriin 6mri ve dayanikliligi
* Geleneksel SCM Hook & Loop disklerinden tiretilerek
178 52303 Orta 25 66623378979 gelistirilen ayni kum faydalarini saglayan yapi
52403 ince 25 - CAP o ADET/ MAKS
52503 Cok ince 25 _ (mm) URUN KUM KUTU RPM URUN KODU
52103 Ekstra Kaba 10 12200 66261149751
52203 Kaba 10 12200 66261130726
115x22 52303 Orta 10 12200 66261130773
S2403 ince 10 12200 66261130776
52503 Cok Ince 10 12200 66261130777
$2103 Ekstra Kaba 10 12200 66261149752
52203 Kaba 10 12200 66261130779
125x22 52303 Orta 10 12200 66261130780
52403 ince 10 12200 66261130781
52503 Cok Ince 10 12200 66261130782
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URUN INDEKSI

KAYNAK DiKiSINiN ALINMASI VE TEMiZLENMESi

TR Y A,

RAPID PREP SCM (AQ]
SELF-GRIP

® %15 daha uzun Grin 6mri
* Daha az sayida siirec asamasi

* Daha az yeniden isleme yuki

[EnAnﬁl URUN KUM ADET / KUTU URUN KODU
S2103 Ekstra Kaba 25 66623378983
$2203 Kaba 25 66623378984
15 S2303 Orta 25 66623378987
S2403 ince 25 66623378990
$2503 Cok Ince 25 66623379028
S2103 Ekstra Kaba 25 66623378982
$2203 Kaba 25 66623378985
125 S52303 Orta 25 66623378988
S2403 ince 25 66623378991
S2503 Cok ince 25 66623379029
S2103 Ekstra Kaba 25 66623378965
$2203 Kaba 25 66623378986
178 $2303 Orta 25 66623378989
S2403 ince 25
52503 Cok Ince 25
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TEKNIK

BEARTEX KECE YUZEY
KARISTIRMA DiSKLERI
VE RAPID PREP (SCM)
DISKLER (SELF-GRIP)
ICIN YEDEK PEDLER

. ADET/ o
CAP (mm) YOGUNLUK EKLER KUTU URUN KODU
115 Orta M14 1 69957382846
125 Orta M14 1 69957382841
178 Orta M14 1 69957382844

NOT:

RAPID PREP DISKLER, HER

iKI TURDE YEDEK PEDLERIN
KULLANILMASINA iZIN VERECEK
SEKILDE SOKULEBILIR BIR
MERKEZLE GELIR.

MERKEZ PINLI YEDEK
PEDLER (SELF-GRIP]

. ADET/ o
CAPxD.C (mm) YOGUNLUK EKLER KUTU URUN KODU
115 Orta M14 1 77696076935
125 Orta M14 1 77696076941




CAPAK ALMA

TEKNIK I W PERFORMANS l ﬂ YUMUSAK CELIK

RAPID PREP SCM (AQ] VORTEX RAPID BLEND
S E LF_ G R | P * Kesme, karistirma ve finisaj yapabilen cok amagli triin

* %715 daha uzun Urlin 6mru

* En az dékilmeyle daha hizli finisaj

* Sivanma yapmayan, daha iyi parca kalitesi icin istikrarli,

¢ Daha az sayida islem asamasi rahat performans

¢ Daha az yeniden isleme yiiku

CAP o e CAPxD.C o MAKS ADET/ e
(mm) URUN KUM ADET / KUTU URUN KODU (mm) URUN RPM KUM UYGULAMA KUTU URUN KODU
S2108 Ekstra Kaba 25 66623378983 Vortex Tig Kaynag
115x22  U2305 12000 AN Tgm‘zlyemge' 10 66254429268
52208 Kaba 25 66623378984 o T Koo
ortex | aynaqgi
115 52308 Orta 25 66623378987 125x22 U2305 12000 gppy Temizema 10 66254496323
S2408 ince 25 66623378990

52508 Cok ince 25 66623379028

52108 Ekstra Kaba 25 66623378982

52208 Kaba 25 66623378985 B EA RT EX N O N —WOVEN
125 52308 Orta 25 66623378988 DAYA N | K |_ | D | S K |_ E R

$2408 ince 25 66623378991 « Bombeli 127
S2508 Cok ince 25 66623379029 * Kontorli uygulamalarda daha uzun driin 6mri icin yliksek
52108 Ekstra Kaba 25 66623378965 mukavemetl] naylon malzeme
* Dolmayi 6nleyen acik yapi
52208 Kaba 25 66623378986
CAPXD.C  MAKS ADET/
178 52308 Orta % 66623378989 (mm) URUN RPM  KUM  UYGULAMA  KUTU URUN KODU
S2408 ince 25
- 115x22  F2303 12000 HSMA Orta Uyumlu 10 66261020549
52508 Cok Ince 25 -
12522 F2303 12000 HSMA Orta Uyumlu 10 78072702394

NOT:

RAPID PREP DISKLER, HER

iKi TURDE YEDEK PEDLERIN
KULLANILMASINA iZiN VERECEK
SEKILDE SOKULEBILIR BIR
MERKEZLE GELIR.

YEDEK PEDLER

* Beartex kece yiizey karistirma diskleri ve Rapid Prep
[SCM) diskleri (Self-Grip)

MERKEZ PINLI YEDEK
PEDLER (SELF-GRIP)

CAPxD.C(mm) YOGUNLUK EKLER  ADET/KUTU  URUN KODU

Orta M14 1 69957382846

" Orta 5/8 1 63642595937

Orta M14 1 69957382841

CAPxH(mm) YOGUNLUK EKLER ADET / KUTU URUN KoDU 1 Orta 5/8 1 63642595938
115 Orta M14 1 77696076935 Orta M14 1 69957382844

125 Orta M14 1 77696076941 178 Orta 5/8 1 63642595940
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URUN INDEKSI

YUZEY HAZIRLAMA & TEMIZLEME

BLAZE RAPID STRIP

e Bombeli T27

e Yiksek performansli seramik kum, iki kat daha hizli kesim
saglar ve daha uzun trln 6mrine sahiptir

e Tek diskle, ylzeyi sartlandirma, kazima ve temizleme

¢ Sert ya da yumusak basincla kullanilabilen oldukca cok
amacli irin

ﬂ YUMUSAK CELIK

CAPxD.C ADET/  MAKS o
(mm)  URUN  KUTU  RPM TIP URUN KODU
115 x 22 R9101 10 12000 Tip 27 66623303783
125x 22 R9101 10 11000 Tip 27 66623303916
178 x 22 R9101 10 8000 Tip 27 66623303920

PERFORMANS

BEARTEX KECE
DAYANIKLI DISKLER

* Bombeli T27

* Kontorli uygulamalarda daha uzun riin 6mri icin yiiksek
mukavemetli naylon malzeme

¢ Dolmayi Gnleyen acik yapi

CAPXD.C MAKS ADET/
(mm) ~ URON  RPM KUM KUTU  URUN KoDU
115x22 F2303 12000 HSMA Orta 10 66261020549
125x22 F2303 12000 HSMA Orta 10 78072702394

RAPID STRIP

* Bombeli T27

e Kalin, giicll, sentetik lifler ve ekstra kaba silisyum karbir
asindiricr ile donatitmistir.

¢ Acik ag yapisi hizli kesme saglar.

o [ki secenek bulunur: R4104S izerinde acik yapl, RA10TH
Uzerinde daha yogun

- AEEEy

NORTON QUANTUM MOP

¢ Paslanmaz celik, inconel, krom kobalt, titanyum ve
oldukca sert yapili materyallerde miikemmel sonuclar

e Sert kesim sayesinde kusurlari hizlica ve etkili sekilde
ortadan kaldirir

« ilave supersize katman, daha sogutulmus bir kesim ve
daha uzun Grin émri icin is parcasi tzerinde biriken isi
miktarini en aza indirger

® En zorlu uygulamalarda bile en uzun Grlin 6mriini saglar

CAPXWXTH ADET/ ONERILEN HIZ
(mm) KUM KUTU  URUN KoDU (RPM)
40 5 69957307345
60 5 69957307350
115x20 M14 6700-8300
80 5 69957307353
120 5 69957307354
40 5 69957307355
60 5 69957307356
125x20 M14 6700-8300
80 5 69957307359
120 5 69957307360

NORTON BDX MOP

e Celik ve paslanmaz celik Uzerinde cok amacli kullanim
6zelligi ayrica plastik veya ahsap malzeme lzerinde boya
cikarma islemi icin de kullanilabilir

o Distk basincli finisaj islemlerinde iyi kesme hizi
sayesinde oldukca iyi bir finisaj elde edilir

® Sert kesim ve uzun 6murld kullanim icin

* Avuc ici taslama makinesine hizli ve kolay sekilde takma

CAPXWxTH ADET/ ONERILEN HIZ
(mm) KUM KUTU  URON KoDU (RPM)
40 5 66261121351
60 5 66261121353
115x20 M14 6700-8300
80 5 66261121411
120 5 66261121415
40 5 66261121426
60 5 66261121427
125x20 M14 6700-8300
80 5 66261121428
120 5 66261121429

CAPxD.C  ADET/ MAKS _R41045  R4101
(mm)  URUN KUTU RPM TYPE  URUN KODU URUN KODU
115x 22 R4101 10 12000 - 66261009649
115x 22 R4104 5 11000 63642585732 -
125x 22 R4101 10 12000  Tip 27/Fiberglas - 66261030655
125 x 22 R4104 5 8500 63642585749
178 x 22 R9101 10 8000 66623303920
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FINISAJ

PERFORMANS M TEKNIK M

BEARTEX RAPID BLEND RAPID PREP SCM (AQ]
NEX SELF-GRIP

e Yiksek kaliteli, parlak ylzey finisaji saglar * %15 daha uzun Griin 6mri
* Polisaj ve boyaya hazirlama éncesinde finisaj icin ideal * Daha az sayida islem asamasi
secim ;
4 h k
e Yeni 3SF, daha uzun Uriin 6mri ve tutma sekliile artik * Daha az yeniden isleme yukd
daha fazla yogunluk secenegiyle

CAPxD.C MAKS ADET/ o CAP L o
(mm) URUN RPM KUM UYGULAMA KUTU URUN KODU (mm) URUN KUM ADET / KUTU URUN KODU
115x22  U4401 12000 NEX2SF 10 66261020546 52108 Ekstra Kaba 25 66623378983
115x22  U4401 12000 NEX3SF Karistirma 10 66254461726 52208 Kaba 25 66623378984
115x22  U4401 12000 NEX2SF & Finisaj 10 66254496320 115 52308 Orta 25 66623378987
125x22  U4401 12000 NEX3SF 10 77696067125 $2408 ince 25 66623378990
52508 Cok Ince 25 66623379028
TEKNIK M 52108 Ekstra Kaba 25 66623378982
. 52208 Kaba 25 66623378985

B EA RT EX FLAP D IS K 125 52308 Orta 25 66623378988

* BearTex flap diskleri, konttrleri yok etmek ve ince finisaj 52408 Ince 25 66623378991
sirasinda alisilmisin disinda sekillere uyum saglamak icin 52508 Cok ince 25 66623379029
idealdir .

e Iki tiir mevcuttur: farkli metal cesitleri icin diiz ve karma 52108 Ekstra Kaba » 66623376965
(aralikli) 52208 Kaba 25 66623378986
CAPxD.C ADET/ 178 52308 Orta 25 66623378989

(mm)  URUN KUM TIP KUTU URUN Kobu 52408 ince 25 .
115x22  F2504 Cok Ince A tin 10 66256481898 52508 Gok Ince % -
15x22  F2504 Cok Ince A Ko 10 66623311000

NOT: * Beartex kece yiizey karistirma diskleri ve Rapid Prep

; (SCM] diskleri (Self-Grip)
RAPID PREP DISKLER, HER

IKi TURDE YEDEK PEDLERIN
KULLANILMASINA iZIN VERECEK
SEKILDE SOKULEBILIR BIR
MERKEZLE GELIR.

CAPxD.C(mm)] YOGUNLUK EKLER  ADET/KUTU  URUN KODU

H 1 Orta M14 1 69957382846

MERKEZ PINLI YEDEK e ]
PEDLER [SELF‘GR'P] Orta M14 1 69957382841
12 Orta 5/8 1 63642595938

. o Orta M14 1 69957382844

CAPxD.C (mm) YOGUNLUK EKLER ADET / KUTU URUN KODU 178 ora 5/8 . $3642595940

115 Orta M14 1 77696076935
125 Orta M14 1 77696076941




URUN INDEKSI

POLISAJ

[T POLISAJ MACUNLAR
RAPID POLISH

* Keceden yapilan ve bir polisaj pedi olusturmak tizere
fiberglas tabana oturtulan,Tip T29

® Ayna parlakligi elde etmek icin polisaj bilesenleri ya da

macunlariyla birlikte kullanin RENK MALZEMELER ADET / KUTU URUN KODU
Yesil Demir icermeyen Metaller 1 07660739108
CAPXD.C L Beyaz Paslanmaz Celik 1 07660739109
(mm) URUN KUM TIP ADET /KUTU URUN KODU
Mavi Piring 1 07660739112
11522 F0005 Kece XFLD (Diiz) 10 66254481899 . . : 7660739111
12522 F0005 Kece XFLD [NW) 10 63642573692
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GUVENLIK TAVSIYELERI

KiSISEL KORUMA

Koruyucu gozlikler, kulak koruyuculari, koruyucu eldivenler, toz maskeleri ve kosullarin daha sert olmasi halinde, ek yliz korumasi. Deri onliik ve koruyucu ayakkabi

giyilmesi sarttir.

© O

Eldiven Takin

Agzinizi Koruyun Goziinlzld Koruyun

SUNLARI YAPIN

®@ ©

Kulaginizi Koruyun Talimatlari Okuyun

SUNLARI YAPMAYIN

Taslari tasirken ve depolarken dikkatli davranin. Kesme taslari yatay olarak ve tercihen celik
bir tabaka tzerinde muhafaza edilmelidir. Bombeli taslar birbiri Gizerine yerlestirilerek ya da
orijinal ambalajinda muhafaza edilmelidir.

Aktarimda meydana gelebilecek hasarlara karsi kullanima baslanmadan dnce tim taslar
gozle kontrol edilmelidir.

Taslari 6zensiz bir sekilde kullanmayin.

Portatif makineler tizerinde desteksiz kesme taslari kullanmayin.

Taslari nemli ya da asiri sicak-soguk ortamlarda saklamayin.

Hasar gormis bir tasi kullanmayin.

Her zaman emniyet muhafazasi kullanin ve bunun dogru konumda oldugundan & giivenli
bir sekilde takildigindan emin olun. Bu muhafazanin en azindan tasin yarisini kaplamasi &
tasin kirilmasi ihtimaline karsi operatorii korumasi gerekir. DESTEKSIZ KESME TASLARI
YALNIZCA SABIT MAKINELERDE KULLANILABILIR & DOGRU SEKILDE KORUNMALIDIR.

Tasi degistirmeden 6nce her zaman gic kaynaginda ‘OFF’ (kapama) diigmesine basin ve/veya
fisi prizden cikarin.

Makinenin mil hizinin hicbir zaman tas tizerinde yazan calisma hizindan daha fazla
olmadigindan emin olun.

Her zaman dogru tas montaj flanslarini kullanin & bunlarin hasarli olmadigindan, temiz ve
capaktan arinmis oldugundan emin olun.

BKZ. EN 12413

Yeni takilan taslarin, emniyet muhafazasiyla birlikte, kesme ya da taslama dncesinde makul
bir zaman boyunca calisma hizinda calismasina izin verin

Her zaman GOZ KORUMA ekipmani kullanin.

Her zaman TOZ MASKESI, ELDIVEN, KULAK KORUMA, TULUM & GUVENLIK AYAKKABILARI
gibi uygun giivenlik kiyafetlerini giyin.

Ozellikle bakim veya onarimdan sonra olmak iizere her zaman makine hizini kontrol edin. Hiz
kontrol cihazlarina sahip olan makinelerin bakimlarinin siirekli olarak yapilmasi gerekir.

Bulundugu yerlerde tahrik kayislarinin gerilimini diizenli olarak kontrol edin. Tam gii¢
aktarimi icin kayislar siki tutulmalidir.

Kesim ya da taslama sirasinda is parcasinin her zaman sabit durdugundan emin olun.

Taslara zarar gelmesini onlemek icin tasinabilir makineleri kullanilmadiklarinda uygun
kutular icine yerlestirin.

Tasinabilir makineleri, is parcasinin dengede oldugu ve makinenin dogru sekilde
desteklendigi rahat bir pozisyonda kullanin.

Bombeli taslama tasi s6z konusu oldugunda, is parcasini 30 derecenin lizerinde bir aciyla taslayin.

Takma somununu ya da kilitleme flansini fazla sikmayin.
Flanslarin yamulmasina neden olabilirsiniz.

Bir tasi, makine miline zorlayarak takmaya calismayin.

Hatali, hasarli, kirli ya da capakli flans baglantilari kullanmayin.

406mm (EN 12413) 6lciisiinde ya da bundan kiiciik bombeli
taslarla blotter kullanmayin.

Mekanik olarak iyi durumda olmayan bir makine kullanmayin.

Makineleri, tas koruma siperi olmadan calistirmayin.

Taslari, yeterli havalandirma ya da tozdan korunma techizati
olmayan ortamlarda kullanmayin.

Kesme taslarina yandan baski uygulamayin. Tasin seklini
bozabilirsiniz.

Tasi, ceperine ya da ylziine baski uygulayarak durdurmayin. Her
zaman icin makineyi kapatin ve tasin donmesinin sona ermesi icin
bekleyin.

Tasin kesme sirasinda bir yere takilmasina ya da kistirilmasina
izin vermeyin.

Tahrik motorunun yavaslamasi icin tasa asiri baski uygulamayin.

4.00mm kalinligin altinda kesme taslarinin ya da bombeli taslarin
yan ylzlyle kesme yapmayin.

Tasinabilir bir makineyi kablosundan ya da hava borusundan
tutarak yere indirmeyin ya da aniden birakmayin. Taslar, yere fazla
sert birakildiklarinda makinenin agirligiyla kolayca catlayabilir.
Bu, en sik rastlanan tas kirilma nedenlerinden biridir.

Bombeli taslama tasi s6z konusu oldugunda, lzerinde calisilan
parcayi 30 derecenin altinda bir acida calistirmayin.

Kesme ve taslama islerinin etrafindaki alani bos tutun. Calisan bir makine elindeyken bir
operatériin takilip dismesi cok tehlikelidir.

Makineyi, tamamen kontroliiniiz altinda olmayacagi ve iyi denge
kuramadiginiz bir pozisyonda calistirmayin




METAL URETIM SEKTORU ICIN

KESME

Dogru boyutlandirma icin kesme diski secimi yapilir.

AGIR iSLERE YONELiIK TASLAMA

r] r]

Kaynak dikislerini ve capaklari kaldirmak icin taslama taslari kullanilir.

TALAS KALDIRMA
FLAP DISK'a_E;lr kaynak dikislerini ve

fazla malzemeyi temizler. Uzun driin
omrd vardir.

FIBER DiSK Diiz ve kontdrlii
ylzeylerden fazla malzemeyi temizler.

KAYNAK DiKISININ ALINMASI
VE TEMIZLENMESi

Ayni standartta bir finisaj saglar.

CAPAK ALMA

Q!apaklarl temizler, keskin kenarlari dizeltir.

YUZEY HAZIRLAMA & TEMIZLEME

Kir, pas ya da asinmalari temizler ve kaplama veya kaynak islemi
oncesinde ylizeyi hazirlar.

FINISAJ

Yizeyin sert dokusunu azaltir, kozmetik bir finisaj saglar ve polisaj icin hazirlar.

POLISAJ

Oldukca parlak bir finisaj saglamak icin son adimdir.

PERFORMANSLI AVUC ICI TASLAMA MAKINELERI COZUMLERI
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SAINT-GOBAIN

SAINT-GOBAIN iNOVATIF MALZEMELER
VE ASINDIRICI SAN.TIC. A.S.
Altaycesme Mah. Caml Sok.

Esas Ofispark K:9, 348436

Maltepe ¢ istanbul * Tirkiye

Tel: 0216 217 12 50

www.nortonabrasives.com
www.youtube.com/NortonAbrasivesEMEA

f @ Norton Asindiricilar

Norton; Saint-Gobain Asindiricilarin tescilli markasidir.
Form # 3723



