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Norton markasi 135 yili askin siredir asindirici sektortinde yer aliyor,
gliniin otesinde teknolojilerle hazirlanmis urlinleri pazara surdyor.
Metal islemeden Uretime, ulasimdan yapi & insaata hatta otomotiv tamir
sektoriine kadar genis bir cercevede musterilerimize hizmet veriyoruz.
Diinyada 25 ilkede 60 uretim tesisimizle yer aliyor, llkeler arasi
uzmanligimizi paylasiyor ve genis urin cesitliligimizle musterilerimiz icin
asindirici aliminda tek kontakt noktasi oluyoruz.

Bu kilavuz, endistride uzmanlasmis profesyonellerimizin onerdigi
drtnlerden olusmustur. Her ayri uygulama icin sizlere en kaliteli ve en iyi
verimi alacaginiz drinleri listeledik.

Genel bakis tablolarimizda urtnleri karsilastirdigimiz 6zelliklerle
hazirlanan matrisleri géreceksiniz. Bu tablolar, size en dogru Norton
cozumunu bulmaniz konusunda yardimci olacak.

Isletmenizin daha verimli olmasi ve daha karli bir hal almasi icin her giin
calisiyor, dunyayi birlikte sekillendirelim mottomuzla ilerliyoruz.

Kacirmayin!

Norton Abrasives EMEA YouTube kanalimiza tye olun, drin
videolarimizi kacirmayin.

Ayrica brosir icinde ilgili Urtinlerin YouTube videolarina direkt
ulasmaniz icin bazi arama kelimeleri yazdik. Bunlari aratarak
0zel olarak cekilmis videolarimizi izleyebilirsiniz.

www.nortonabrasives.com




Videolar, ipuclari ve uzman tavsiyeler icin:

S U R E C E BA Kl ,S www.nortonabrasives.com

Bu brosiirde MIG ve TIG slreclerinde en yaygin kullanilan tic metal kaynaginin tim basamaklariicin cozimler

bulacaksiniz.

PASLANMAZ CELIK ALUMINYUM
TIG KAYNAK (TUNGSTEN DURAGAN GAZ) TIG YA DA MIG KAYNAK

KARBON CELIGI
MIG KAYNAK (METAL DURAGAN GAZ)
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BU KILAVUZU NASIL KULLANACAKSINIZ?

MAKINE RENK KODLAMASI

Uriiniin hangi makineye uygun oldugunu hizlica fark edebilmeniz icin her
makineye bir renk tanimladik ve sayfa kenarlarini renklendirdik.

ACILI TASLAMA MANUEL

MINi TASLAMA UZUN BOYUNLU TASLAMA
SATINEKS MAKINESI
BANT MAKINESI

MALZEME RENK KODLAMASI

Ayrica karbon celigi, paslanmaz celik ve aliuminyum icin farkli birer renk
tanimlayarak urin bolimlerinde yer verdik.

ECONOMY

VULCAN

= Excellent price ¢

. performance ratio

= Aluminium axidd fgrain lor fast material removal

= Fasl and controd] Bd cut rate on thick material METAL 6NERiLERi SlDDETLE
Her {rlin, uygulamaniza fayda TAVSIYE EDILIR | TAVSIYE EDILIR

STAINLESS STEEL saglayacak asindirici 6nerileri

icermektedir. //

v

TYPE DIMEMSIONS t=mi  RECOMMENDED FOR SPEC PK GTY [ITEM Mo,
&1 115 1.0x X233 Fast cul on thin metal ABDS 5 LE2RIFISATN
142 7221 More cp-“olondhickar.m A 15254
25x 2223 Longer (e on thick steck A S 25 SBZBITIS4NT
125 10x2223  Fastcuton thin metal Ad0 S 3B 428293543 i i i
1432223  More controlon thicker metal A48 S 75 AEZRPTISATA IGIN TAVSIYE ED_ILIR_ ) ]
25x2223  Langerlife on thick stock FEaE 3 ehamvISec) Uzmanlarimiz her drin icin Kilit ipuclarini bu noktada vermektedir.
(] 115 2522223 Longerlile on thick stock 4305 25 54252925490
125 252223  Longer life on thick stock AI0S 15 6252925491
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Kolay referans rehberimiz, karbon celigi, paslanmaz celik ve aliminyum
Uzerindeki kaynak hazirligi ve finisaj uygulamalarinin her adiminda en iyi Griini

secmenizi saglayacak.
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KARBON CELIG]

UYGULAMA REHBERI

Agir taslamadan hafif finisaja kadar karbon celigi Uzerinde
yaptiginiz uygulamalara en uygun Urinleri sectik.

ACILI TASLAMA MINi TASLAMA

W
el W

R TASLAMA FiBER FLAP RAPID STRIP RAPID PREP TEL HIZLI DEGISEN
URUN TIPI/ UYGULAMA TASLARI TASLARI DISKLER DISKLER DISKLER DISKLER FIRCALAR DISKLER

SAYFA 14 SAYFA 15 SAYFA 16 SAYFA 17 SAYFA 18 SAYFA 20 SAYFA 21 SAYFA 24

KESME Vulcan

Norton

EK YERi HAZIRLIGI - PAHLAMA
Quantum3

o f Norton Blaze
KAYNAK HAZIRLIGI - TEMIZLEME Quantum3 LCG Rapid Strip

Norton Blaze Kivrimli canak

KAYNAK TEMIZLEME ONCESi Quantum3 LCG Rapid Strip firca

Norton

KAYNAK DiKiSi GIDERME
Quantum3

KAYNAK DiKiSiNi ALMA VE TEMiZLEME Vortex Rapid Prep
: Flap Disc
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SAPLI TASLAR

SAYFA 32

Norton
Quantum

Norton
Quantum

Norton
Quantum

RAPID STRIP RAPID PREP

acb acb
SAYFA 25 SAYFA 25
Blaze )
Rapid Strip

Vortex Rapid Prep
SCM

YUKSEK
MUKAVEMETLI

SAYFA 28

Beartex
Yiksek
Mukavemetli

RAPID BLEND

DiSK
SAYFA 28

Blaze
Rapid Strip

Blaze
Rapid Strip

RAPID BLEND

TASLARI
SAYFA 29

Rapid Blend
NEX

MOPLAR

SAYFA 30

BDX
R207+

KARBUR
FREZE

SAYFA 32

Karbir Freze

Karbir Freze

KARTUS
RULO

SAYFA 31

Blaze
R920

BANT MAKINESI

P ﬁ
e & BT,

BANTLAR

SAYFA 34

R976

R976

R976

MANUEL

EL PEDLERI

SAYFA 38

Beartex
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PASLANMAZ CELIK

UYGULAMA REHBERI

Paslanmaz celik Uzerinde yapilacak her uygulama icin secilen drtnler
ayri ayri bliyuk onem tasir ve boylece istenilen kalitede sonuca ulasilir.
Asagidaki tablomuzdaki oneriler dogrultusunda, istediginiz finisaja gore
size uygun urinu ogrenebilirsiniz.

ACILI TASLAMA MINi TASLAMA

KESME FIBER FLAP RAPID STRIP RAPID BLEND RAPID TEL YUKSEK HIZLI SAPLI RAPID STRIP
URUN TiPi / UYGULAMA TASLARI DiSKLER DiSKLER DiSK DiSK POLISH DisK FIRCALAR  MUKAVEMETLI DEGISEN TASLAR acb
DiSKLER
SAYFA 14 SAYFA 16 SAYFA 17 SAYFA 18 SAYFA 20 SAYFA 20 SAYFA 21 SAYFA 18 SAYFA 24 SAYFA 32 SAYFA 25
Norton
KESME Quantum3 ) ) ) ) ) ) B B B B
Norton
EK YERI HAZIRLIGI - PAHLAMA - Quantum  X"Treme Pro - - - - - tlzre ; -
R928 R890 P
F996
X f Blaze Norton Blaze
KAYNAK HAZIRLIGI - TEMiZLEME = = = Rapid Strip = = - - - Quantum Rapid Strip
. Beartex
KAYNAK TEMiZLEME ONCESI - - - - Rapid Blend - Kivrimli canak Yitksek - Norton -
NEX firca . Quantum
2 Mukavemetli
Norton
KAYNAK DiKiSi GIDERME ; Quantum  X-Treme Pro - - - - - Blaze i i
? R928 R890 P
F996
KAYNAK DiKiSiNi ALMA VE TEMiZLEME - - - - Hierite (e - - - - - -
3 Blend 2SF
FiNiSAJ - - - - RapaBend  Rapid Polish - - - - -
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RAPID BLEND RAPID POLISH

Qcb

SAYFA 25

Rapid Blend
NEX

Vortex Rapid
Blend 2SF

Rapid Blend
NEX

Qcb

SAYFA 26

Rapid Polish

YUKSEK
MUKAVEMETLI

SAYFA 26

Yiiksek
mukavemetli
parlatma diski

YUKSEK

MUKAVEMETLI

SAYFA 28

Beartex
Yiiksek
Mukavemetli

RAPID BLEND

DiSK

SAYFA 28

Blaze
Rapid Strip

Blaze
Rapid Strip

RAPID BLEND MOPLAR

TASLAR
SAYFA 29 SAYFA 30
B BDX
R207+
Rapid Blend B
NEX

:‘-’Q

: kﬁ,f;‘i

o TR TR
KARTUS RULO

SAYFA 31

Blaze
R920

-0 e

KARBUR
FREZE

SAYFA 32

Karbir Freze

Karbir Freze

BANT MAKINESI MANUEL

BANTLAR

SAYFA 34

R996

R996

Vortex
Rapid Prep

PEDLERI

SAYFA 38

Beartex

Beartex

UZUN BOYUNLU SATINEKS
TASLAMA MAKINESI

TASLAR TASLAR
SAYFA 40 SAYFA 42

Vortex bAM, Beart
NEX 2SF eartex
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ALUMINYUM

UYGULAMA REHBERI

Aliminyumdaki kaynak surecleri farkli zorluklari
beraberinde getirir. Asagidaki tablo, bu zorluklari
asmaniz icin Uzerine dusunulerek ve test edilerek
secilen urunleri gostermektedir.

ACILI TASLAMA MINi TASLAMA BANT MANUEL
MAKINESI
KESME FiBER YUKSEK TEL QuICK SAPLI YUKSEK YUKSEK KARBUR BANTLAR EL PEDLERI

URUN TiPi / UYGULAMA TASLARI DiISKLER  MUKAVEMETLi  FIRCALAR CHANGEDISC  TASLAR MUKAVEMETLi MUKAVEMETLI FREZE

SAYFA 14 SAYFA 16 SAYFA 18 SAYFA 21 SAYFA 24 SAYFA 32 SAYFA 26 SAYFA 28 SAYFA 32 SAYFA 34 SAYFA 38
KESME ALU - - - - - - - - - -
EK YERi HAZIRLIGI - PAHLAMA = F100 METAL = = BDX 39C Vitrifiye = - Karbiir Freze R929 -

. . Yiiksek Beartex
KAYNAK HAZIRLIGI - TEMIZLEME - - - - - - mukavemetli Yiksek - - Beartex
parlatma diski ~ Mukavemetli
KAYNAK TEMiZLEME GNCESi - - - - - B - - - - Beartex
Quantum

KAYNAK DiKiSi GIiDERME - - - - - - - - Karbiir Freze R929 -
KAYNAK DiKiSiNi ALMA VE TEMiZLEME = = = = = = = = = R929 =
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ACILI TASLAMA MAKIN

Metal Gzerinde kaynak dikisi giderme, talas kaldirma,
temizleme, polisaj gibi islemler icin hazirlik yaparken
kesmeden taslamaya kadar Norton'un size bir Grin
onerisi var.
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ACILI TASLAMA MAKINESi KESME DiSKLERI

PERFORMANS

NORTON QUANTUMS

e Kendinden keskinlesen seramik tanecikler ile hizli
kesim ve uzun omur

VULCAN

e Mikemmel fiyat&performans orani

e Hizli talas kaldirma icin aliminyum oksit tanecikleri
e Yiksek kesim hassasiyeti ve en iyi performans icin
azaltilmis titresim

KARBON CELIGi Ve
PASLANMAZ CELIK v

¢ Kalin malzemeler izerinde hizli ve kontrolli kesim orani

KARBON CELIGi v

54

ARAMA KELIMELERI:
Norton Quantum3 ultra thin

115x20x22.23

14/ Acili Taslama

cutting discs PASLANMAZ CELIK v g
L . . SPESI- PAKET = . L . . SPESI- PAKET =
TIP OLCULER (mm)  ONERI FIKASYON ADEDI URUN KODU TIP  OLCULER (mm) ONERI FIKASYON ADEDI URUN KODU
41 115 1,0x22,23 ince metal lizerinde hiz ve konfor NQ 60 2z 25 66253371347 41 115 1,0x22,23 ince metal lizerinde hizli kesim A60 S 25 66252925431
1,3 x 22,23 ince metal tizerinde hizli kesim NQ 60 77 25 66253371348 1,6 x 22,23 Kalin metaller tizerinde daha fazla kontrol ~ A46 S 25 66252925432
1,6 x 22,23 Kalin metaller Gzerinde daha fazla kontrol NQ 46 ZZ 25 66253371349 2,5 x 22,23 Kalin malzemeler Gizerinde daha uzun 6mir A30 S 25 66252925442
125 1,0x 22,23 ince metal Gizerinde hiz ve konfor NQ 60 ZZ 25 66253371350 125 1,0x22,23 ince metal tizerinde hizli kesim A60 S 25 66252925433
1,3 x 22,23 ince metal tizerinde hizli kesim NQ 60 77 25 66253371351 1,6 x 22,23 Kalin metaller iizerinde daha fazla kontrol ~ A46 S 25 66252925434
1,6 x 22,23 Kalin metaller Gzerinde daha fazla kontrol NQ 60 ZZ 25 66253371352 2,5 x 22,23 Kalin malzemeler Gizerinde daha uzun 6mir A30 S 25 66252925443
2,5 x 22,23 Kalin malzemeler tizerinde daha uzun émir NQ 24 P 25 66252845954 42 115 2,5x 22,23 Kalin malzemeler tizerinde daha uzun émir A30S 25 66252925490
42 125 2,5x 22,23 Kalin malzemeler lizerinde daha uzun 6mir NQ 24 P 25 66252846125 125 2,5x 22,23 Kalin malzemeler tizerinde daha uzun émir A30S 25 66252925491
e = Iy
VULCAN ALU 5 =
e Paslanmaz celik icin 6zel gelistirilen formil i e Dolma yapmayan, alUmirlyumu kgsme_k icin 6zel EM_
« Cok iyi fiyat&performans orani e 7 tasarlanan tanecik v§ k?aglaylu sistemi £ Y =
« Agirisler icin daha kalin taslar, uzun 6miir ve .....-.-— e Hizli ve kolay kesme icin dolmayi engeller ve tas f
daha kolay kontrol icin idealdir ;ﬁuuﬂlﬂ- sirlanir
1 e m.1].25m-m
PASLANMAZ CELIK v -
. o SPESi-  PAKET . o o SPESI-  PAKET _
TIP OLCULER (mm) ONERI FIKASYON ADEDI URUN KODU TIP OLCULER (mm)  ONERI FIKASYON ADEDI URUN KODU
41 115 1,0x22,23 ince metal tizerinde hizli kesim A60 T INOX 25 66252833400 41 115 1,0x 22,23 ince aliiminyum izerinde hizli kesim A60 Q 25 66252828236
1,6 x 22,23  Kalin metaller lizerinde daha fazla kontrol AL6 T INOX 25 66252833401 1,6 x 22,23 Kalin aliiminyum {izerinde daha fazla kontrol A46 Q 25 66252828233
125 1,0x 22,23 ince metal iizerinde hizli kesim A60 T INOX 25 66252833402 125 1,0x22,23 ince aliminyum Gzerinde hizli kesim A60 Q 25 66252828237
1,6 x 22,23  Kalin metaller Gzerinde daha fazla kontrol ~ A46 T INOX 25 66252833403 1,6 x 22,23 Kalin altiminyum (zerinde daha fazla kontrol A46 N 25 66252828270
2,5 x 22,23 Kalin malzemeler lizerinde daha uzun 6mir A30 S INOX 25 66252833409 1,6 x 22,23 Kalin aliminyum Uzerinde daha fazla kontrol A46 Q 25 66252828234
42 115 2,5x22,23 Kalin malzemeler lizerinde daha uzun 6mir A30 S INOX 25 66252833487 2,5x 22,23 Kalin aliminyum tzerinde daha uzun 6mir A36 Q 25 66252828227
125 2,5x 22,23 Kalin malzemeler tizerinde daha uzun émir A30 S INOX 25 66252833489



ACILI TASLAMA MAKINESI TASLAMA TASI

PERFORMANS

NORTON QUANTUMS3

e Kendinden keskinlesen seramik taneleri
ile yiksek malzeme kaldirma ve daha kisa

taslama zamani

e Daha az titresim verir, el yorgunlugunu
azaltir ve kullanmasi daha konforludur

KARBON CELIGi v

PASLANMAZ CELIK v

ARAMA KELIMELERI:
Norton Quantum3 Hafif
konforlu taslma Wheels

- A SPESI- PAKET =

TIP OLCULER (mm) ONERI FIKASYON ADEDI URUN KODU

27 115 7,0x 22,23  Hizlive cok malzeme kaldirma  NQ 24 P 10 66253371361
125 7,0 x 22,23 Hizli ve cok malzeme kaldirma  NQ 24 P 10 66253371362
115  4.2x22,23  Kesme & taslama NQ 24 R 20 66253371356
125  4.2x22.23  Kesme & taslama NQ 24 R 20 66253371357
115 3,0x 22,23 Hafif konforlu taslama NQ 30 S 10 66252846608
125 3,0x 22,23 Hafif konforlu taslama NQ 30 S 10 66252846609

VULCAN

e Mikemmel fiyat&performans orani

e Agirislericin ideal

NTETIN

Wincan/

ko

KARBON CELIGi NE4
. I A SPESI- PAKET =
TIP OLCULER (mm) ONERI FIKASYON ADEDI URUN KODU
27 115 6,4 x 22,23 Hizli ve cok malzeme kaldirma A30 S 10 66252925522
125 4,0x 22,23 Daha konforlu ve kontrolli A30S 10 66252925519
6,4 x 22,23 Hizli ve cok malzeme kaldirma A30 S 10 66252925526
8,0 x 22,23 Agirisler & uzun omir A30 S 10 66252925527

/.
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“FARKLI
KURALLAR.

Bildiginiz tiim taslama
taslarini unutun

NORTON QUANTUM3
LIGHT COMFORT GRINDING (LCG).

LIGHT COMFORT
GRINDING  yenpiNiz TEST ETMEK iGN



ACILI TASLAMA MAKINESI FiBER DiSK

PERFORMANS

FLAP YA DA FIBER DISK

Malzemenin hizlica kaldirilmaya ihtiyac duyuldugunda ama daha fazla kontrol ve taslama N O RTO N QUANTU M F996
tasina gore daha iyi finisaj gerektirdiginde iki Grtin onerilir: flap ya da fiber diskler. e Seramik taneciklerden olusan supersize katmani, triini
paslanmaz celik icin ideal hale getirir

FIBER DISKIN EN IYI SECENEK OLDUGU DURUMLAR: e Kendinden keskinlesen tanecikler sayesinde yliksek performans

Malzemeyi hizli kaldirmaya ihtiyac duyuldugunda gosterir; hizli kesim ve uzun Griin 6mri sunar. Ayrica supersize

Uzerinde calisan parca hem diiz, hem girinti-cikintilari birbiri ardina iceriyorsa katmani isinmayi azaltir ve sonucun kalitesini arttirir

Asindirici 6mrinin aranilan faktor olmadigi e y

Asindirici maliyeti dnemli oldugunda KARBON CELICI v PASLANMAZ CELIK Vv

PAKET

: OLCULER (mm) KUM ONERI ADEDI URUN KODU
iPUCU —
Kontirli yiizeyleri tasliyorsaniz yumusak bir ara ped ile kullandiginiz diskin yiizeye 15x22 36 Pahlamaya da hizli talas kaldirma 25 66623327494
kolayca uyum saglamasina yardimci olabilirsiniz. Boylece daha iyi bir sonuc elde edersiniz. 50 Pahlama ya da hizli talas kaldirma 23 66623327496
Eger malzemeyi ol'abildiginc.e cabuk kaldirmak istiyprsanlz 0 zaman da sert bir ara ped 60 Az zarar ile kaynak izi kaldirma 25 46623327497
kullanmaniz gerekir. Bu sekilde temas noktasindaki basinci arttirmis olursunuz. 80 Bl eR el e e gt CELE ( SEnve st 25 66623327499
Eger paslanmaz celik lzerinde giizel kalitede bir sonuc gérmek istiyorsaniz 60 kumdan 125x 22 36 Pahlama ya da hizli talas kaldirma 25 66623327501
daha kaba bir kum secmemelisiniz. Kaba kumlar derin cizikler birakir ve bunlari 50 Pahlama ya da hizli talas kaldirma 23 66623327502
kapatmak icin zaman ve ekstra Uriin kullanmaniz gerekir. 60 Az zarar ile kaynak izi kaldirma 25 66623327503

80 Daha az adimda kaynak izi giderirken daha iyi sonuc verir 25 66623327504

NORZON Fs27

e Karbon celigi Uzerinde fazla talas kaldirma

e Fazla malzeme kaldirmak icin kaba kumlar, daha kaliteli
bir sonuc gerektiginde ise ince kumlar onerilir

KARBON CELIGI V'V || PASLANMAZ CELIK v

- A PAKET =
OLCULER (mm) KUM ONERI ADEDI URUN KODU
115x 22 36  Pahlama ya da hizli talas kaldirma 25 63642539615
50  Pahlama ya da hizli talas kaldirma 25 69957360053
60 Az zarar ile kaynak izi kaldirma 25 63642539616
80 Daha az adimda kaynak izi giderirken daha iyi sonuc verir 25 63642539617
125x 22 36  Pahlama ya da hizli talas kaldirma 25 63642536483
50 Pahlama ya da hizli talas kaldirma 25 63642539620
60 Az zarar ile kaynak izi kaldirma 25 69957360057

80  Daha az adimda kaynak izi giderirken daha iyi sonuc verir 25 63642539622
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ACILI TASLAMA MAKINESI FiBER DiSK

METAL F100

e Aliminyum ya da diger yumusak metalleri taslamak icin fiyat
faydasi saglayan aliminyum oksit mineraller

NAYLON FIBERGLAS iLE GUCLENDIRILMIS ARA PED

e Sert taslama uygulamalari icin e 36 Kum ve incesi

oLcu . » . PAKET = .
(mm) IP YOGUNLUGU  MAKS RPM  ADEDI URUN KODU

115 SERT 13300 5 66623376727
KARBON CELIGI v 125 SERT 12200 5 66623376821

SERT 12200 5 66623377068

o I PAKET
OLCULER (mm) KUM ONERI ADEDI  URUN KODU

115 x 22 24 Pahlama ya da hizli talas kaldirma 25 66623385738 ) )
36  Pahlamaya da hizli talas kaldirma 25 66623385741 NAYLON FIBERGLAS ARA PEDI
60 Az zararile kaynak izi kaldirma 25 66623385748 e Global kullanim * 60 Kum ve incesi

Daha az adimda kaynak izi giderirken daha iyi sonuc verir 66623385750 oLcu . . . PAKET .
125 x 22 24 Pahlama ya da hizli talas kaldirma 66623385764 ) i YOGUNLUGY MAKS RPM _ADEDT URUNKOBU

36  Pahlamayadahizlitalas kaldirma 25 66623385768 115 M14  SERT 13300 5 69957382828
TR M14 ORTA 13300 69957382825

60 Az zarar ile kaynak izi kaldirma 2
Daha az adimda kaynak izi giderirken daha iyi sonuc verir 66623385776 2 alh o= L : SRR
5

M14  ORTA 12200 69957382826
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ACILI TASLAMA MAKINESI FLAP DiSK

PERFORMANS

SERAMIK TANECIK NORTONX TREME PRO Rryzs
L. A Kendinden keskinlesen supersize katmandaki

BILIMIN ARKASINDAKI FAYDALAR: taneukler yanmay!i ve parca tzerindeki mavilesmeyi

Norton seramik mineralleri, sertlik ve dayanikliligin engeller

miikemmel kombinasyonu ile mikro biyiklulikteki : e Gucli fiberglas tabaklar daha uzun kullanim saglar

tanecikleri kontrol eder. Bu tanecikler surekli bir
surd yeni keskin uclar cikarir ve bu da drindn
performansini %80 oranina kadar arttirir.

e Hiz ve kalitenin ayni anda gerektigi, paslanmaz celik
tzerindeki uygulamalar icin idealdir

KARBON CELIGi v

KiLiT FAYDALAR PASLANMAZ CELIK VE'4
* Daha az makine bakimi ' OLCULER (mml KUM ONERI ADEDI URUN KODU
e Daha az metalurjik zarar ve giiclendirilmis parca kalitesi 115 x 22 40 Ty per— 10 66261143333
* Daha az operatér yorgunlugu S 40 Cok hizl talas kaldirma 10 66261143336
80 Daha az adimda kaynak izi giderirken daha iyi sonuc verir 10 66261143337
125 x 22 40 Cok, hizli talas kald 10 66261143339
NORTON QUANTUM SERAMIK TANECIKLER iLE —A— O% et e 8 e e
DAHA COK DEGIL DAHA HIZLI 60 Cok, hizli talas kaldirma 10 66261143340
80 Daha az adimda kaynak izi giderirken daha iyi sonuc verir 10 66261143341

CALISIN

VULCAN Rs842

T e

FLAP D |S KLER o Karbon celik tizerindeki agir islerde muhtesem
fiyat-performans orani sunar
FLAP DiSKLERIN DAHA iYi SECENEK OLDUGU DURUMLAR: « Fiberglas tabaklar uzun triin 8mrii saglar

Daha uzun asindirici dmri gerektiginde

Disk degistirmek icin zaman kaybedilmek istenmiyorsa

Taslama tasina benzer bir lirtin ama daha az titresim isteniyorsa
Daha zorlu ve cok yonli bir trline ihtiyac varsa KARBON CELIGI v i
Sert koseler torpileniyorsa PAKET

OLCULER (mm) KUM ONERI ADEDIi URUN KODU

iPUCU 115 x 22 40 Cok, hizli talas kaldirma 10 63642502311

Konik flap disklerin 15 derece aci ile kullanilmasi onerilir. Daha dik acilar diski daha ,ﬁ 60 Cok, hizli talas kaldirma 10 63642502312

agresif yapar ama.kog,gler boylece daha hizli yumusatlllvr. Baski seviyesi 6nemlidir; cok : 80 Daha az adimda kaynak izi giderirken daha iyi sonug verir 10 63642502313
bastirmak flaplar Gzerinde ekstra yaniklar olusturur. Eger az baski uygularsaniz da yeni

asindirici tanesinin cikmasini engeller, tanelerin cilalanmasina sebep olursunuz eopee il (2L WA LR S W SRS ANI

,ﬁ 60 Cok, hizli talas kaldirma 10 63642502317

80 Daha az adimda kaynak izi giderirken daha iyi sonuc verir 10 63642502318
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ACILI TASLAMA MAKINESI RAPID STRIP & YUKSEK MUKAVEMETLI DISKLER

BLAZE RAPID STRIP Roto1 @ity YUKSEK MUKAVEMETLI DISK r2303

e Diger seramik disklere oranlara iki kat daha uzun omurlidir o Kontirliu ylizeylerde, naylon yapisi dayaniklilik

o Pas ve kalintilari temizlemek icin en iyi secimdir ; e T dostenvellZUomIEHAIE

o Hizli ve agresfi olmasina ragmen metale zarar vermez : ‘ < * Dolmayi engelleyen acik yapi

KARBON CELIGi vV : ; p  ARAMAKELIMELERI: KARBON CELIGI v
¥ . Blaze Rapid Strip disc
PASLANMAZ CELIK v r

OLCULER _ ) PAKET .
(mm) ONERI MAKS RPM ADEDiI URUN KoDU e
OLCULER PAKET

Pas ve boyayi temizler 12000 w Imm) DERECE ONERI e
66623303916 115x22 Orta  Kaynakyerihazrlamave temizleme 12000 10 66261020649

66261118630

PASLANMAZ CELIK v

Orta Kaynak yeri hazirlama ve temizleme 12000 10 66261020549
78072702394

KIRLETICI MADDELER KAYNAK DIKISI TEMIZLEME

Blaze Rapid Strip ve Yiksek Mukavemetli diskler ylizeydeki kirlilige sebep olan pas, kir, Bazi uygulamalarda kaplama ya da fabrikasyon adimlari kaynak dikisi temizlemesi
kaplama, boya gibi maddeleri kazimak icin idealdir. sonrasinda zorunlu degildir. iste bu noktada, yanma yapmayan, iz birakmayan, hassas
sonuclar veren urinler istenir.

R,

L]
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ACILI TASLAMA MAKINESI RAPID BLEND

PERFORMANS

VORTEX RAPID BLEND u230s

e Uzun omir icin gelistirilmis 6zel mineral yapisi
e Final finisaj kalitesine daha az adimda ulasin

e Uyumlu yapisi ylizeyin her yerinde ayni sonucu birakir

RAPID BLEND Nex

e Yiiksek kaliteli, parlak finisaj

e Daha uzun 6mir ve daha iyi tutunma icin yeni 3F
diskler daha sert yogunlukta hazirlandi

- e Eniyi sonucicin 6000 RPM’de kullanin £
ARAMA KELIMELERIi: p  ARAMAKELIMELERI:
Norton Rapid Blend disc

e Eniyi sonuc icin 6000 RPM’de kullanin
Vortex Rapid Blend disc

KARBON CELIGi v
PASLANMAZ CELIK v
. R A PAKET . . A A PAKET
SEKIL OLCULER (mm) DERECE ONERI MAKS RPM ADEDI URUN KODU SEKIL  OLCULER (mm) DERECE ONERI MAKS RPM ADEDI URUN KODU
Diiz 115x12x22 5AM Hafif kesim ve finisaj 12000 10 66254429268 Diiz 115x12x22 NEX2SF Polisaj oncesi finisaj 12000 10 66261020546
125x12x22 5AM Hafif kesim ve finisaj 12000 10 66254496323 115x12x22 NEX3SF Polisaj dncesi finisaj 12000 10 66254461726
125x12x 22 NEX2SF Polisaj dncesi finisaj 12000 10 66254496320
125x12x 22 NEX3SF Polisaj dncesi finisaj 12000 10 77696067125

4 ADIMDA PASLANMAZ CELIK UZERINDE AYNA FINISAJ
ADIM 1 ADIM 2 ADIM 3

Vortex Rapid Blend in 5AM ile cizikleri
giderin. En iyi sonuclar icin makine hizi
6-7000 rpm ile calismalidir.

NEX 2SF disk ile finisajinizi daha da
iyilestirebilir, parlak sonuclar elde edip
polisaj oncesi hazirligi tamamlayabilirsiniz.

Yun pedleri polisaj sivilariyla beraber yavas
hizda (2-3000 rpm) makinenizle uygularsaniz
parlak ayna efekli ylizeyler elde edersiniz.

Norton Quantum 60 kum flap diski kaynak
yerleri Gzerinde kullanilir.
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ACILI TASLAMA MAKINESI RAPID PREP & RAPID POLISH DISKLER

PERFORMANS

VORTEX RAPID PREP
SCM FLAP DISKLER

e Flap yapisi uzun omir ve dayaniklilik verir

PERFORMANS

VORTEX RAPID PREP scM
SELF-GRIP, CIKARILABILIR MERKEZ DELIGI

= e Sivanmayi azaltan Clean Bond™ teknolojisi
e Clean Bond™ teknolojili Vortex tanecikleri sivanmayi ,«3 NG 45 * Daha az adimda, yanmadan ve baz malzemeye
azaltir i ] "I zarar vermeden sonuc alma
KARBON CELIGi Ve p  ARAMA KELIMELERI: KARBON CELIGi v
Norton Vortex Rapid Prep
PASLANMAZ CELIK v

PASLANMAZ CELIK v
. . PAKET = . A PAKET .

SEKIL CAP KODU DERECE ONERI MAKS RPM ADEDI URUN KODU SEKIL CAP KODU DERECE ONERI ADEDI URUN KODU
115x 22 S2203 Kaba Temizleme, hafif capak alma 12200 10 66261130726 115x22 S2103 Ekstra Kaba Malzeme kaldirma 25 66623378983
52303 Orta Kaynak dikisini alma 12200 10 66261130773 S$2203 Kaba Malzeme kaldirma 25 66623378984
S2403 ince Temizleme 12200 10 66261130776 S$2303 Orta Kaynak dikisini alma 25 66623378987
52503 Vince Finisaj 12200 10 66261130777 S2403 ince Temizleme 25 66623378990
125x22 S2203 Kaba Temizleme, hafif capak alma 12200 10 66261130779 52503 Vince Finisaj 25 66623379028
S$2303 Orta Kaynak dikisini alma 12200 10 66261130780 125x22 S2103 Ekstra Kaba Malzeme kaldirma 25 66623378982
S2403 ince Temizleme 12200 10 66261130781 52203 Kaba Malzeme kaldirma 25 66623378985
52503 Vince Finisaj 12200 10 66261130782 52303 Orta Kaynak dikisini alma 25 66623378988
52403 ince Temizleme 25 66623378991
52503 Vince Finisaj 25 66623379029

SELF-GRIP ARA PEDI - MERKEZ YERLESTIRME PiMi iLE

. , < . PAKET
OLCU (mm) IP YOGUNLUGU ADEDI URUN KODU

PERFORMANS

115 M14 Orta { 77696076935 RAPID POLISH Fooos

125 M14 Orta 1 77696076941

e Ciziksiz sonuclar veren T29 yiin polisaj pedi

e Eniyi sonuclaricin 2000 rpm ile kullanin

PASLANMAZ CELIK v/

PAKET

SELF-GRIP ARA PEDI SEKIL  TiP ONERI MAKS RPM ADEDI URUN KODU
. : . . PAKET = 115x22 XFLD  Paslanmaz celikte ayna polisaj 8500 10 66254481899
OLCcU mm) iP YOGUNLUGU ADEDI URUN KODU
—_—_————————— 125x22 XFLD  Paslanmaz celikte ayna polisaj 7700 10 63642573692
115 M14 Orta 1 69957382846 -
15 5/8 Orta 1 63642595937 W { i POLISAJ KARISIMLARI
- e EE _ ’ PAKET
IR N RENK OLCULER wxix# ONERI ADEDI URUN KODU
w GREEN 55x 160 x 38 Altiminyum ve paslanmaz celikte parildayan sonuclar 1 7660739108

WHITE 55x 160 x 38 Paslanmaz celik alu ve demir icermeyen metallerde siiper parlak sonuclar 1 7660739109
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ACILI TASLAMA MAKINESI TEL FIRCALAR

PERFORMANS

KIVRIMLI CANAK FIRCA

e Genis yuzeylerdeki atiklari hizla temizlemek icin

e Ucusan moloza karsi koruyan muhafaza

KARBON CELIGi v
vd

PASLANMAZ CELIK v

MAKINE . ) PAKET =
DxAL (mm) OLCU (mm) ONERI ADEDI URUN KODU
75 x M14T22 115 & 125 Karbon celigi 1 66261103046
75 x M14T22 115 & 125 Paslanmaz celik 1 66261103171

PERFORMANS

BUKULMUS TEL DISKLER

e Guclu pas, boya ve iz kazima

e Disk sekli ile erisilmesi glic alanlara ve koselere ulasma

KARBON CELIGi VE'4
PASLANMAZ CELIK Ve4

MAKINE . ) PAKET |
DxAL (mm) OLCU (mm) ONERI ADEDI URUN KODU
115x 6 x 22,2 T22 115 & 125 Karbon celigi 1 63642581151
115x 6 x222T22 115 & 125 Paslanmaz celik 1 63642581639
125x 6 x 22,2 T23 115 & 125 Karbon celigi 1 63642581157
125x 6 x 22,2 T23 115 & 125 Paslanmaz celik 1 63642581640

22 /[ Acili Taslama

BUKULMUS TEL CANAK FIRCALAR

e Agresif agir pas, iz ve boya kazima icin ideal

e Genis ve diz ylzeyleri hizlica temizlemek icin canak firca

kullanin.
KARBON CELIGi v
PASLANMAZ CELIK v
MAKINE L PAKET =
DxA L (mm) OLCU mm)  ONERI ADEDi URUN KoDU
65xM14T20  115& 125 Karbon celigi 1 66254406095
65x M14 720 115 & 125 Paslanmaz celik 1 66254406068




MINI TASLAMA
MAKINESI

Acili taslama makinesinin bir cesidi olan mini taslama, kiiclik
ve dar alanlarda kullanim icindir. SpeedLok™ sistemimiz, hizli
degisen disklerin kullanimina olanak saglar ve verimi arttirarak
kayip zamani azaltir.




MiNi TASLAMA MAKINESi HIZLI DEGISEN DiSKLER

PERFORMANS

MiNi TASLAMA HIZLI BLAZE rosop

D EGIS E N D | S KLE R e Paslanmaz celik icin en iyi secenektir, supersize
M | N | TAS LAMA | C | N katmani ile i1s1 olusmasini azaltir
SPEEDLOK™ DISKLER

e Seramik tanecikler hizlica malzemeyi kaldirir

KARBON CELIGi v

Hizlandirici sistem, hizli disk degisimine olanak
saglar. Boylelikle verimlilik maksimuma ulasir ve
disk degisiminde kaybedilen zaman azalir. Dar ya

PASLANMAZ CELIK VE'4
OLcu

RPM_ PAKET &> S

da erisimi zor alanlarda hafif ile orta baski arasi from) KUM ONERI ARALIGI ADEDI TR ™
taslama, finisaj icin idealdir. S 50 36 Pahlama & kaynak izi giderme 5700 50 63642597039 69957390698
SpeedLok hizli kilit, diski kolayca ara pede sabitler. 50 Pahlama & kaynak izi giderme _ 50 63642597045 69957390699
iki ayri tutturma sistemi (TR ya da TS) diskin dogru 60 Kaynak izi gidermeden finisaja kadar 13400 50 43642597050 69957390700
sekilde merkezden baglanmasini saglar ve titresimi 80  Kaynak izi gidermeden finisaja kadar ares! 50 63642597052 69957390701
sngelen 75 36 Pahlama & kaynak izi giderme 50 43642597053 69957390702
@ @ 5 ARAMAKELIMELERI 50  Pahlama & kaynak izi giderme 38_00 50 63642597057 69957390703
TR TS Norton Mini Angle Grinder 60  Kaynak izi gidermeden finisaja kadar ;3:7303 50 63642597060 69957390704
80 Kaynak izi gidermeden finisaja kadar 50 63642597062 69957390705

| EKoNoMi XY
X-TREME Rsssp R | BDX ARYo

* Kendinden keskinlesen zirkonyum aliiminyum tanecikler . o
e Malzeme taslamada ekonomik ¢oziim arayanlar icin

e Agresif kesim ve uzun omur
. e Yipranmaya karsi dayanikli
e Zorlu uygulamalarda yiliksek talas kaldirma orani

KARBON CELIGi v KARBON CELIGi v
BLCU s RPM_ PAKET &> >
(mm] KUM ONERi ARALIGI ADEDI TR TS
50 36 Pahlama & kaynak izi giderme 50 63642560882 63642549747 oLcu R RPM._  PAKET = =
5700 (mm] KUM ONERI ARALIGI ADEDI TR TS
50 Pahlama & kaynak izi giderme _ 50 69957389455 69957360306 —
50 36 Pahlama & kaynak izi giderme 5700 50 63642586683 63642586651
60  Kaynak izi gidermeden finisaja kadar 13400 50 43642556396 63642549748 — — _
arasi 60 Kaynak izi gidermeden finisaja kadar 50 69957389332 63642586656
80  Kaynak izi gidermeden finisaja kadar 50 63642560884 63642549749 : 13400
o 80 Kaynak izi gidermeden finisaja kadar ~ arasi 50 63642586687 63642586660
75 36 Pahlama & kaynak izi giderme 50 63642560886 63642549605 o o
— 3800 75 60 Kaynak izi gidermeden finisaja kadar 3800 50 63642586731 63642586699
50 Pahlama & kaynak izi giderme - 50 69957389465 69957360307 S S -
o S 80 Kaynak izi gidermeden finisaja kadar gogp arasy 50 63642586733 63642586705
60 Kaynak izi gidermeden finisaja kadar ~ 8900 50 63642560887 63642539858
arasl
80 Kaynak izi gidermeden finisaja kadar 50 63642560888 69957360313
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MiNi TASLAMA MAKINESi RAPID PREP & RAPID STRIP HIZLI DEGISEN DISKLER

PERFORMANS PERFORMANS

BLAZE RAPID STRIP VORTEX RAPID BLEND uz230s

e Diger seramik disklere oranla 2 kat uzun 6mir e Yiizeyi hizlica hazirlamak icin kapali yapi

e Tum ylzeylere kolayca uyum saglar

KARBON CELIGi v

e Kir ve pas temizlemede en iyi secenek

e Malzemeye zarar vermeden hizli ve agrasif kullanim

KARBON CELIiGI v

o PASLANMAZ CELIK __/V/
oLcu MAKS PAKET &> oLCU o MAKS PAKET &>
(mm) ONERI RPM  ADEDI TR (mm) DERECE ONERI RPM  ADEDI TR
50 Kaynak yeri hazirlama ve temizleme 20000 25 66623303912 50x6 3AM Capak alma, kaynak dikisini alma, temizleme 22000 60 66254428237
75 Kaynak yeri hazirlama ve temizleme 15000 25 66261096557 5AM Capak alma, kaynak dikisini alma, temizleme 22000 60 66254413660

75x3  5AM Capak alma, kaynak dikisini alma, temizleme 18000 40 66261093556
75x6  3AM Capak alma, kaynak dikisini alma, temizleme 18000 40 66254428238

PERFORMANS 5AM Capak alma, kaynak dikisini alma, temizleme 18000 40 66254413661
VORTEX RAPID PREP scm :

e Clean Bond™ baglayici teknolojisi sayesinde
RAPID BLEND NEex

tutarli, yakma yapmadan sonuc verir
o Kaliteli, parlayan yiizey finisaji

e Temizleme ve iyilestirmeler icin iyi secenek

KARBON CELIGi v

e Yumusak finisaj icin ince silikon karbir ve esnek

yapi

oLCU cAP PAKET &>

mm) DERECE  KODU  ONERI ADEDI TR

50 X Kaba S$2103 Temizleme, hafif capak alma 50 66623378336 PASLANMIAZ CELIK /Y
Kaba $2203 Temizleme, hafif capak alma 50 66623378340 oLCU CAP ) - MAKS PAKET >
Orta S2303 Kaynak dikisini alma 50 66623378342 (mm) DERECE KODU ONERI RPM  ADEDI TR
ince S2403  Temizleme 50 66623378345 50 2S ince U4401 Kaynak dikisi alma, polisaj, finisaj 22000 10 63642585677
Vince 52503 Finisaj 50 66623378347 3Since U4401 Kaynak dikisi alma, polisaj, finisaj 22000 10 66254473613

75 X Kaba S2103  Temizleme, hafif capak alma 25 66623378337 75 2S ince U4401 Kaynak dikisi alma, polisaj, finisaj 15000 10 63642585691
Kaba 52203  Temizleme, hafif capak alma 25 66623378341 3Since U4401 Kaynak dikisi alma, polisaj, finisaj 15000 10 66254473614
Orta 52303 Kaynak dikisini alma 25 66623378343
ince S2403 Temizleme 25 66623378346
Vince S2503 Finisaj 25 66623378348
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MiNi TASLAMA MAKINESI HIZL| DEGISEN DISKLER & ARA PEDLER

PERFORMANS

YUKSEK MUKAVEMETLI PARLATMA DiSKi

MINI TASLAMA ICIN KAUCUK arapenLER

e 6mm sap
e Uyumludur, sert koselerde bile yirtilmaya BLCU YOGUN- PAKET &> &
A DEr - LUGU MAKS RPM  ADEDI R TS
e Premium aliiminyum oksit taneceikleri ile m
LR SRR s TG e Sert 19000 1 63642586931 63642586926
75 Orta 12800 1 63642556631 7660707384
Sert 12800 1 66254401460 63642586932
oLcU CAP o PAKET &>
(mm) DERECE KODU  ONERI ADEDI TR
50 Orta A F2303  Sert, agir atik temizleme 50 636242585924
Vince A F2506  Kaynak dikisi alma ve temizleme 50 08834163987
75 Orta A F2303  Sert, agir atik temizleme 50 08834164065
Vince A F2506  Kaynak dikisi alma ve temizleme 50 63642585932

PERFORMANS

RAPID POLISH

e Premium kalitededir, polisaj karisimlariyla
beraber ayna parlakligi vermek icin kullanilir

PASLANMAZ CELIK v

- R PAKET <=
OLCU DERECE ONERI ADEDI TR
50 Orta A Paslanmaz celikte ayna polisaj 50 63642587165
75 Orta A Paslanmaz celikte ayna polisaj 50 63642587167
POLISAJ KARISIMLARI &>

OLCULER . . PAKET

RENK WxLxH ONERI ADEDI TR
Yesil 55x 160x38  Aliminyum ve paslanmaz celikte parildayan sonuclar 1 7660739108
Beyaz 55x 160x 38  Paslanmaz celik alu ve demir icermeyen metallerde 1 7660739109

slper parlak sonuclar
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KALIPC
INWAY,

Kalipci taslama makineleri cok yonli ve adapte edilebilen makinelerdir.
Bu bolimde, metal lzerinde kaynak temizleme, ic cap taslama ve dogrusal
sonuclar almak icin sectigimiz performansli driinlerimizi bulacaksiniz.



KALIPCI TASLAMA RAPID STRIP & RAPID BLEND DISKLER

PERFORMANS
VORTEX RAPID BLEND WHEELS u2305

e Yiksek performansli gelistirilmis tanecikler & uzun 6mir

PERFORMANS
BLAZE RAPID STRIP KAZIMA DISKi

e Diger kazima disklerine gore iki kat daha uzun émirli

e Pas ve kalintilari gidermek icin en iyi secenek e Final sonuca daha az adimda ulasma
e Metale zarar vermeden hizli ve agresif kesim e Homojen ylizey kalitesi icin uyumlu yapi

KARBON CELIGi v KARBON CELIGi v ﬁ?ﬁ?ﬁpﬁtlﬁﬂlﬁs St

PASLANMAZ CELIK V4 PASLANMAZ CELIK VE'4

OLCU (mm) L MAKS PAKET _ OLCU (mm) L MAKS PAKET _

CxKxD CAP KODU ONERI RPM  ADEDI URUN KODU CxKxD DERECE ONERI RPM  ADEDI URUN KODU
swwoe0

100 x 13x 12 R9101 Kaynak yeri hazirlama ve temizleme 8000 25 66623304856 75x6x6 VOR-5AM Kaynak dikisini alma ve temizleme 18000 40 66254414832

150 x 13x 12 R9101 Kaynak yeri hazirlama ve temizleme 8000 15 66261099378 125x 6 x 22 VOR-5AM Kaynak dikisini alma ve temizleme 9000 20 66254488602

200 x 13 x 12 R9102 Kaynak yeri hazirlama ve temizleme 4500 5 66623393517* 150 x 6 x 25 VOR-5AM Kaynak dikisini alma ve temizleme 7500 8 66254414167
SAPLTASLAR . osumSR

100 x 13 x 6 R9101 Kaynak yeri hazirlama ve temizleme 8000 3 66623378059 150 x 13 x 8 3AM Kaynak dikisini alma 8000 10 66623375067

150 x 13x 8 R9101 Kaynak yeri hazirlama ve temizleme 5500 10 66623334482

* Siparis Uzerine uretilir.

BEARTEX YUKSEK MUKAVEMETLI DISKLER

e Cok dayanikli naylon sayesinde yirtilmaya dayaniklidir ve kontdrli
yuzeyler gibi esnekligin gerekli oldugu yiizeyler icin idealdir

e Acik yapisi sayesinde dolmayi engeller ve bulasma yapmaz; hafif
saten sonuc elde edilir

KARBON CELIGI v

PASLANMAZ CELIK v

OLCU (mm) . ) PAKET =

CxD CAP KODU DERECE ONERI ADEDI URUN KODU

100x 8 F2303 Orta Kaynak yeri hazirlama ve temizleme 10 66254429562

150 x 12 F2303 Orta Kaynak yeri hazirlama ve temizleme 10 77696087534
F2506 Vince Yiizey kusurlarini giderme 10 77696087535

200x 12 F2303 Orta Kaynak yeri hazirlama ve temizleme 10 77696087536
F2506 Vince Yizey kusurlarini giderme 10 77696087537
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KALIPCI TASLAMA RAPID BLEND DISKLER

RAPID BLEND Nex

e Parlak ylzey finisaji

o lyi silikon karbiir tanecigi ve esnek yogunlugu ile
purizsiz sonuclar

KARBON CELIGi v
PASLANMAZ CELIK VE'4

OLCU (mm) CAP L MAKS PAKET _

CxKxD KoDU DERECE  ONERI RPM  ADEDI URUN KoDU

75 %6 X 6 U4401 NEX-2SF  Polisaj 6ncesi finisaj 12100 10 63642585768
U4401 NEX-3SF  Polisaj 6ncesi finisaj 12100 10 63642571113

125 x 6x22  U4401 NEX-2SF  Polisaj dncesi finisaj 6000 20 66254488603
U4401 NEX-3SF  Polisaj dncesi finisaj 6000 20 66254489419

150x25x25  U4401 NEX-2SF  Polisaj dncesi finisaj 5000 5 63642585795

MANDRELLER - staNDART DiSKLER

DiSKLER (mm) PAKET
CxKxD SAP CAPI (mm) ADEDI  URUN KoDU

<150x13x12 6 1 07660707022
<200x13x12 8 1 07660707023
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KALIPCI TASLAMA MOPLAR

BDX r207 pLUS

e Az baskida bile essiz kesim orani

o lyi performans - fiyat orani

e Karbon celigi Gzerinde dogrusal finisaj icin

onerilir

KARBON CELIGI

el VE'4
PASLANMAZ CELIK v

OLCU (mm) A A PAKET =
CAPXEXS KUM ONERI ONERILEN RPM ADEDI URUN KODU
40 x 20 x6 40 Agir talas kaldirma 7100 10 63642539938
60 Orta talas kaldirma - 10 63642546771
80 Hafif talas kaldirma AL e 10 63642546768
60 x 30 x6 40 Agir talas kaldirma 7100 10 63642536737
60 Orta talas kaldirma - 10 63642531868
80 Hafif talas kaldirma AT e 10 63642531865
80x30x6 40 Agir talas kaldirma 5700 10 69957360911
60 Orta talas kaldirma - 10 63642531867
80 Hafif talas kaldirma Pl et 10 63642533096
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KALIPCI TASLAMA KARTUS & SPIRAL RULOLAR

PERFORMANS

BLAZE Rr920

e Seramik aliminyum tanecikler hizli kesim
orani ve uzun omur saglar

e Paslanmaz celik tzerinde supersize
katmant ile soguk kesim

KARBON CELIGi V4
PASLANMAZ CELIK VL4
OLCULER
(mm) . ) PAKET . MANDREL
BCxUxB KUM ONERI RPM ADEDI URUN KODU KODU
DUZ zPE
80 Koseler ve kenarlar 8800 50 66261128990
- 63642556791
120 Koseler ve kenarlar 13200 arasi 50 66261128999
80 Koseler ve kenarlar 6000 50 66261128992
- 63642556791
120 Koseler ve kenarlar 9000 arasi 50 66261129001
SPIRAL ZSPI
10x38x3 60 Kictk alanlar ve kanallar 11500 50 66261129486
80 Kucuk alanlar ve kanallar - 50 66261129493 63642556791
o 17200 arasi
120  Kiclk alanlar ve kanallar 50 66261129501

BC=Baz cap U=Uzunluk B=Delik

KARTUS RULOLAR igin ceLiK MANDREK

_ PAKET =
DISKLER (mm) CAPxU  SAFT CAP (mm) ADEDI URUN KODU

3x19 6 1 63642556790
3x25 6 1 63642556791
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KALIPCI TASLAMA SAPLI TASLAR & KARBUR FREZE

PERFORMANS

NORTON QUANTUM viTrIUM®

e Vitrium3 baglayici teknolojisi taslamada olusan isiyi azaltir

e Kendinden keskinlesen seramik taneleri ile Uizerinde sirlanma

olmadan hizlica talas kaldirir

BDX KARBUR FREZE DUBLE KESIM

e Essiz geometrisi kontrold arttirir ve cip olclsiind azaltir

e Zorlu uygulamalar icin artirilmis kesim orani ve uzun émir

e Daha fazla talas kaldirmak icin universal kesme stili

KARBON CELIGI
PASLANMAZ CELIK

SEKIL

Vv
44

OLCU (mmip1xLixpaxL2 ONERI

PAKET =
ADEDI URUN KODU

KARBON CELIGi vV p = ARAMAKELIMELERI: Norton
- Quantum Mounted Points ’
PASLANMAZ CELIK v N1
. ﬁL(;U SAP B . PAKET _ .
SEKIL (mm)CxT  CXU (mm) KUM ONERI MOS ADEDI URUN KODU
A3 22x 70 6 x40 46 1D & OD taslama 14000 10 69078664025
A3 22x 70 6 x40 60 ID & OD taslama 14000 10 69078663919
A5 20 x 28 6 x 40 46 ID & OD taslama 30000 10 69078664027
A5 20 x 28 6 x40 60 ID & OD taslama 30000 10 69078663924
A1 22 x 45 6 x40 60 ID & OD taslama 18000 10 69078663906
A36 40x 10 6 x 40 46 ID & OD taslama 25000 10 69078664037
W163 6x13 6 x40 100 ID & OD taslama 62000 10 66353479006
W169 8x10 3 x40 60 ID & 0D taslama 57500 10 66253479008
W176 10x13 6 x40 46 ID & OD taslama 45370 10 66253477412
W207 20 x 40 6 x40 36 ID & OD taslama 20000 10 66253478404
W207 20 x 40 6 x40 60 ID & OD taslama 20000 10 66253478407
ONERILEN SEKIL
ry DIA
Y L
L —
I L ¥
L L L
A4 V[ A A
DIA DIA | DIA ‘ ¢ “M ) 1A e
— DIA

I T T w

200 olcunln Uzerinde stok Urind bulunur, tim portfoy icin satis temsilciniz ile

iletisime geciniz.
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C TiPi SILINDIRIK UC

6x18x6 x50
10x19x6x65
12x25x6x00

Koseler
Koseler

Koseler

1 66261146521
1 66261146526
1 66261146531

6x18x6 x50
1M0x19x6x65
12x25x6x70

Erisimi glic alanlara
Erisimi gli¢ alanlara

Erisimi glic alanlara

1 66261146537
1 66261146539
1 66261146540

6x16x6x50
10x27x6x75
12x30x6x75

Kose ve kontirler
Kose ve kontirler

Kose ve kontirler

1 60157638156
1 66261146550
1 66261146552

D TiPi TOP SEKILLI UC

6x5x6x50
10x8x6x53
12x 11 x6x55

Konik veya diz ylzeyler
Konik veya diz ylizeyler

Konik veya diz yuzeyler

1 66261146533
1 66261146535
1 66261146536




SAN T |
MAKINELERI

Istediginiz uygulamaya uyacak bant zimpara, 600l askin iriin
cesidimiz icinde... Ekonomik ya da hizli calisma, agir talas kaldirma
ya da yuksek performansli opsiyonlar istediginiz boy, mineral ve
mesnet cesitleri ile portfoyimiizde yer aliyor.




BANT MAKINELERI ZIMPARA BANTLAR

BANTLAR iCiN ONERI KILAVUZU

Bu listedeki bantlar, bant makineleri ve tezgah bant zimpara makineleri icindir.
Bant zimparalar genis ylizeyleri zimparalama ve élciilendirme icin idealdir.
Farkli boyda, dzellikte ve tipte bantlar ayrica mevcuttur, bunlar icin Norton temsilciniz ile iletisime gecebilirsiniz.

. PERFORMANS PERFORMANS EKONOMI EKONOMi

= =P £&F £

Maksimum talas kaldirma, azaltilmis Seramik mineraller ve Y-agirlikli Yeni zirkonyum mineraller ve Y-agirlikli Zirkonyum mineral ve Y-agirlikli

1st olusumu ve paslanmaz celik icin en polyester mesnet, ekstra dayaniklidir polyester mesnetler zorlu uygulamalarda polyester mesnet zorlu uygulamalar

iyi secenektir ve soguk kesim saglar agir talas kaldirir ve metaller tzerinde icindir, acik yapisi sayesinde yumusak

uzun omdr verir metaller lzerinde dolma yapmaz
SERAMIK ZIRKONYUM
KARBON CELIGi v v a4 -
PASLANMAZ CELIK V4 v v =
- v - Va4

KUM ONERIi TABLOSU

UYGULAMA \ KUM ARALIGI
PAHLAMA 24 - 40
KAYNAK DiKiSi GIDERME 36 - 60
KAYNAK DiKiSINi ALMA 60 - 120

VE TEMiZLEME
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BANT MAKINELERI ZIMPARA BANTLAR

SERIT BANTLAR BANT ZIMPARALAR

PAKET o PAKET . PAKET o PAKET o
KUM CAP KODU ADEDI URUN KODU KUM CAP KODU  ADEDI URUN KODU KUM CAP KODU  ADEDI URUN KODU KUM CAP KODU  ADEDI URUN KODU

10 x 330mm 50 x 2000mm 36 R996 10 66261099222 60 R929 10 69957350799

40 R929 10 66623303110 24 R996 10 69957364731 40 R996 10 66254408229 60 R895 10 78072724741
40 R929 10 s6261144369 36 R996 10 66254403822 60 R996 10 66254416129 60 R817 10 66261042198
80 R929 0 wes23303270 38 R929 10 69957350787 80 R996 10 66254448015 80 R996 10 66254456158
120 299 0 seersanszrl %6 R895 10 78072724733 80 R929 10 69957350800
36 R817 10 66261134959 24 R996 10 69957364733 80 R895 10 78072724742

40 R929 10 69957350790 34 R996 10 66254404039 80 R817 10 63642589957
40 R996 10 66261128495 45 R895 10 78072724734 40 R996 10 66254404041 120 R929 10 69957350801
40 R929 10 66261123522 4p R817 10 66261194974 60 R996 10 66254436885 120 R895 10 78072724745
60 R996 10 66261128498 4 R996 10 66254411262 80 R996 10 66254456931 120 R817 10 63642589956
60 R929 10 66261123523 40 R929 10 69957350793
80 R996 10 66261128499 60 R895 10 78072724735 24 R996 10 69957364735 36 R895 10 78072724748
80 R929 10 66261123524 60 R817 10 66261194975 34 R996 10 66254410065 40 R895 10 78072724749
120 R929 10 66261123525 80 R996 10 66254449025 36 R929 10 69957350796 60 R895 10 78072724752
80 R929 10 69957350794 34 R895 10 78072724738 80 R895 10 78072724751
40 R929 0 s6261123636 &0 R895 10 78072724736 36 R817 10 63642545939 120 R895 10 78072724753
‘0 R929 0 serorizzeas R817 10 63642552637 40 R996 10 66254407955
120 R929 10 69957350795 40 R929 10 69957350797 36 R895 10 78072724754

80 R929 10 66261123639 104 R817 10 66623319234 40 R895 10 78072724739 40 R895 10 78072724755
120 R929 10 66261123640 40 R817 10 69957311192 60 R895 10 78072724756
2% R996 10 69957364732 60 R996 10 66254407954 80 R895 10 78072724757

120 R895 10 78072724758
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BANT MAKINELERI KECE BANTLAR

KECE BANT ONERI KILAVUZU

Vortex Rapid-Prep bantlar, gliclu sentetik mesh ile Clean Bond bulasmayi dnleyen yapida olan Rapid Prep, genel amacli kece bantlardir. Standart aliminyum oksitten olusur ve boyali

Vortex teknolojili aliminyum oksit baglayicisindan olusur. Kaba kumlarin kesme hizi ile ince ylizeylerde yanma yapmadan iyi sonuclar verir. Asagida listelenen uriinler, zimpara bantlarin

kumun finisaj 6zelliginin kombinasyonudur. Vortex Rapid Prep daha saglamdir ve homojen ardindan hafif capak almadan finisaja kadar olan adimlarda kullanilir. Ayrica Norton, kaba ve

yapida sonuclar verir. Ayirca daha az asama ile isleri sonuca baglar. ekstra kaba kumlu Rapid Prep bantlari agir temizleme ve tortu kaldirma isleri icin blinyesinde
bulundurur.

pereormans [l peerormans M perormans fl exovovi B exovovi fl exovovi

S & & & & &2

VORTEX VORTEX VORTEX
RAPID PREP RAPID PREP RAPID PREP RAPID PREP RAPID PREP RAPID PREP
ORTA INCE COK INCE ORTA INCE COK INCE
Orta derece olmasi capak ince kumlar boyayi kaldirir, ince yogunluk koseleri Orta Rapid Prep hafif capak ~ Pahlama ve yiizeyi Cok ince kumlar polisaj
almayi, ylizey plirizlerini, diger islemlerden ve yumusatir, dekoratif finisaj alma, pas ve kir gidermede iyilestirme icin ince kum oncesi finisaj icin dnerilir.
pas ve kiri gidermeyi makinelerden kalan izleri imkani sunar ve polisaj kullanilir. kullanilir.
kolaylastirir. giderir. oncesindeki son islemi
tamamlar.
I e e e
o vy - - / - -
FiNiSAJ - - a4 - - v
L - . CAP PAKET . L CAP PAKET =
OLCU DERECE CAP KODU URUN KODU OLCU DERECE KODU ADEDI URUN KODU OLCU DERECE KODU ADEDI URUN KODU
Farkli bant Ekstra Kaba 52123 13 x 457mm Kaba 52238 63642535980 50x2000mm Kaba 52228 5 63642531724
boyian o Kaba 52223 Orta 52338 20 63642536113 Orta 52328 5 63642531726
Orta 52323 Ozeti'efﬁlrrls ile ince S2438 20 63642536141 ince S2428 5 63642531732
Ince S2423 Cok ince 52538 20 66261055311 Cok ince 52528 5 63642531733
Cok ince 52523 13 x 610mm Kaba 52238 20 63642536122 75x2000mm Kaba 52228 5 63642531735
Orta 52338 20 63642536129 Orta 52328 5 63642531741
ince 52438 20 63642536145 ince 52428 5 63642531743
Cok ince 52538 20 66261019876 Cok ince 52528 5 63642531751
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MANUEL
UYGULAMALAR

El pedleri her ortamda gerekli olan iriinlerdir ve Norton’'da cok farkl
uygulamalar icin gerekli olan cesitlerde uzmanlarimiz tarafindan
gelistirilmistir.




MANUEL UYGULAMALAR

PERFORMANS

BEARTEX EL PEDLERI
e Acik mesh dolmaya dayaniklidir
e Kose ve kontirler icin esnek, uyumludur
e Su gecirmez, yikanabilir ve yeniden kullanilabilir
KARBON CELIGi v
' v/

PERFORMANS
EL RULOLARI r222

e Girinti cikintilar icin esnek bez mesnet
e Keskin aliiminyum oksit mineral

o Ozel kutusu ile kolay kullanim ve saklama

KARBON CELIGi VE'4

PASLANMAZ CELIK 44
OLCU (mm) CAP R PAKET = s S
EXU DERECE KODU  ONERI ADEDI URUN KODU KUM ONERI PAKET ADEDI URUN KODU
150 x 230  Ekstra Kesim A F2302  Pas temizleme 20 63642557491
Agir isler F2316  Malzeme kaldirma 20 63642577268 40 Agresif kesme islemi 1 63642531849
Orta A F2300 Temizleme 20 63642557493 50 Agresif kesme islemi 1 63642531850
ince A F2401 Temizleme 20 66261018286 60 Giicll zimparalama aksiyonu 1 63642531823
Cok ince A uzun smirlii F2504  Finisaj 20 66261018287 80 Guicld zimparalama aksiyonu 1 63642531820
Orta S F4300  Paslanmaz celik 20 66261039806 100 Yiizey kusurlarini giderir 1 63642531815
120 Yizey kusurlarini giderir 1 63642531811
150 Polisaj 6ncesi kilit islemdir 1 63642531808
R222 40 Agresif kesme islemi 1 63642531828
50 Agresif kesme islemi 1 63642531826
O AL S A E L EledlulE T 60 Giiclii zimparalama aksiyonu 1 63642531824
7 s D e preeie 80 Guicld zimparalama aksiyonu 1 63642531821
o Meiayiea v tamlzee Lieger e 100 Yizey kusurlarini giderir 1 63642531817
120 Yiizey kusurlarini giderir 1 63642531812
150 Polisaj 6ncesi kilit islemdir 1 63642531809
OLCU (mm) L PAKET _
EXU KUM ONERI ADEDI URUN KODU
230 x 280 40 Agresif kesme islemi 25 63642531776
50 Agresif kesme islemi 25 63642531777
60 Guicli zimparalama aksiyonu 25 63642531778
80 Glicld zimparalama aksiyonu 25 63642531779
100 Hafif purizleri giderir 25 63642531780
120 Hafif purizleri giderir 25 63642531781
150 Polisaj oncesi kilit islemdir 25 63642531782
180 Yiizey yumusatma 25 63642531783
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NORTON

JZUN BOYUNLU TASLA-
MA MAKINES

90 derecelik koseler, kivrimlarin ici, seritler gibi erisimi zor alanlar icin en
mikemmel sonuca ulasmak icin bu makine tek secenektir.




UZUN BOYUNLU TASLAMA MAKINESI KECE DISKLER

PERFORMANS

VORTEX RAPID BLEND u230s

e Uzun omir icin 6zel olarak gelistirilmis mineraller

BEARTEX YUKSEK MUKAVEMETLI F2303

e Esnekligin gerekli oldugu girintili ylizey zimparalamalarinda,

e Final sonuclara daha kisa adimda ulasma, kiiciik TIG yliksek dayanikli naylon ile uzun 6mdr sunar

kaynaklarinda iz giderme

e Homojen bir ylizey icin uyumlu yapi

ARAMA KELIMELERI: Norton
Finisaj Stainless Steel

e Dolmayi engelleyen acik yapi

, PASLANMAZ CELIK v
PASLANMAZ CELIK v — '
o OLCU PAKET
oLCcU . PAKET = j DERECE ONERi ADEDI URUN KoDU
) DERECE ONERI RPM  ADEDI URUN KODU fmm)
150x 10x 25 Ort Kose temizleme & kaynak yanigi gid 10 77696087534
150x6%x25 5AM  Kaynak dikisi giderme 7500 8 66254414167 X1EX ra 2 SIS € e e gl e T
150x6x25 3AM  Kaynak dikisi giderme 7500 8 66254407225

RAPID BLEND NEx u4401

e Imparts a high quality, shiny surface finish when used
after Vortex Rapid Blend

e ince silicon carbide and flexible density construction
for smooth blending/finishing.

PASLANMAZ CELIK v

oLcU L PAKET .

(mm) DERECE ONERI RPM  ADEDI URUN KODU
150 x 6 x 25 NEX-2SF  Kaynak dikisini alma ve temizleme 7500 8 66261017050
150 x 6 x 25 NEX-3SF  Kaynak dikisini alma ve temizleme 7500 8 66254489421
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SATINEKS
MAKINESI

Satineks makineleri dogrusal finisaj ve birlesim noktalari icin degerli
araclardir. Kombi moplarimiz ve teker keceler istediginiz essiz kalitede finisaji
size vereceklerdir.

SAINT-GOBAIN

®




SATINEKS MAKINELERi MOPLAR

PERFORMANS

BEARTEX FLAP DiSKLER

e Kaynak sonrasi dikis izlerini kusursuzca yumusatir ve ytizeydeki cizikleri giderir

e Termal zararlari ve ylzeydeki kusurlari kaldirir

e Farkli kumlar bir biri ardina istenilen yiizeyi elde etmek icin kullanilir

PASLANMAZ CELIK v

oLcU - N -

(mm) SPESIFIKASYON ONERI DERECE CAP KODU URUN KODU
100 x 50 x 19 Kombi 1:1 Yiizeydeki izleri ve cizikleri giderme ve kaba dogrusal finisaj A Kaba P60 F2200 66261180082
100x50x 19 BearTex diiz Daha diizgilin bir dogrusal finisaj icin diizeltme A Kaba F2200 69957336455
100x 50 x 19 BearTex diiz agir isler Malzeme kalitesi iyi oldugu noktasa genel yiizey finisaji A Orta F2316 66261124067
100x50x 19 Saf BearTex 4 numarali finisaja hazirlama Alnce F2504 66261072274
100 x 100 x 19 Kombi 1:1 Yiizeydeki izleri ve cizikleri giderme ve kaba dogrusal finisaj A Kaba P80 F2200 63644557407
100x 100 x 19 Saf BearTex 4 numarali finisaja hazirlama A Kaba F2200 63642557218
100x 100 x 19  BearTex diiz agir isler Malzeme kalitesi iyi oldugu noktasa genel ylizey finisaji A Orta F2316 63642557404
100x 100 x 19 Saf BearTex 4 numarali finisaja hazirlama Cok ince F2504 63642557406
50mm x 2M Paslanmaz celik bant = = = 69957311590

RUSAL FINISAJ SURECI: MOPLAR

ADIM 1 KAYNAK DiKiSININ ALINMASI ADIM 3 BIiRLESME YERI

Birlesim yerleinde maskeleme banti kullarak
ylzeyi koruyun.

Isteniyorsa orta derecede bir satineks mop ile
ylzeyi diizeltin.

Daha kaba kumda satinex moplar kullarak onceki
islemden kalan yuvarlak cizikleri giderin.
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SATINEKS MAKINELERI TEKER KECE

PERFORMANS

BEARTEX TEKER KECE

e Kaynak sonrasi dikis izlerini kusursuzca yumusatir ve yiizeydeki cizikleri giderir

e Daha fazla zarar vermeden termal zararlari ve yizeydeki kusurlari kaldirir

e Daha ince kumlar istenilen diizeyde bir finisaj elde etmek icin daha sonraki adim olarak kullanilabilir

PASLANMAZ CELIK Ve

oLcl - A . CAP

(mm) SPESIFIKASYON ONERI TIP DERECE KODU URUN KODU
100 x 289 Bez/ Seramik Her tirli ytizey kusuru, delik ve cizik giderme R929 P60 R929 66254494716
100 x 289 XF CRS (dislik esneme ekstra esnek] Bez mesnet ile cizik giderme XF Kaba 52238 69957313015
100 x 289 XF V FINE (disuk esneme ekstra esnek)  Yukaridaki adimlardan sonra 4 numarali parlak finisaj elde etme XF Cokince 52238 69957313016
90x395 Bez/Seramik Her tirll ylzey kusuru, delik ve cizik giderme R929 P60 R929 66261111556
90 x 395 XF CRS (disiik esneme ekstra esnek) Bez mesnet ile cizik giderme XF Kaba 52238 69957313014
90 x 395 XF MED (disiik esneme ekstra esnek]) CRS XF sonrasinda mat finisaj elde etme XF Orta 52238 63642574218
90x395 XFVFINE (dusiik esneme ekstra esnek]  Yukaridaki adimlardan sonra 4 numarali parlak finisaj elde etme XF Cokince  S2238 69957308822
100 x 289 Sisme temas mopu = Plastik Yumusak = 63642574077

DOGRUSAL FiNiSAJ SURECI: TEKER KECE

ADIM 1 KAYNAK DiKiSININ ALINMASI ADIM 2 TEMizLEME ADIM 3 roLisaJ

Ik olarak bant zimpara ile defolari ve 6nceki
asamadan kalan yuvarlak cizikleri giderin.

Daha polisaja yakin bir sonuca ihtiyac varsa cok

Orta derecede bir kece mop ile ylizeyi diizeltin. ince kumlu bir mop kullanin.
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SAINT-GOBAIN

Saint-Gobain Inovatif Malzemeler Ve
Asindirici San. Tic. A.S.

Altaycesme Mah. Camli Sok. Esas Ofispark
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Tel: 0090-216-217 12 50
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