INNOVATION

Les matériaux utilisés pour la composition de la gamme R/S/H 496 sont des
technologies de pointe pour fournir des propriétés anti-statiques empéchant
les bandes de s'obstruer par la conductivité, ce qui donne une amélioration de
la performance de 20 a 40%. Pour supporter tout encrassement important
et les différentes contraintes pendant les applications, nous utilisons
plusieurs types de supports adaptés selon le besoin comme le polyester,

la combinaison papier-toile ou le papier lourd. Des traitements spéciaux
avec une nouvelle résine et d'autres additifs fournissent des attributs tels
que la stabilité dimensionnelle et une exécution douce, méme quand la
bande est tres large. La nouvelle répartition et orientation des grains
offrent un taux d’enlévement de matiere élevé et une durée de vie de

la bande plus longue.

Dans ce marché concurrentiel , nous visons a rendre plus efficace
le processus de production de nos clients et a optimiser leurs
technologies.

La mise au point sur les joints de bande est importante lors du poncage car les bandes sont exposées a un chargement élevé. Non
seulement la composition de l'abrasif mais surtout la supériorité du joint de la bande, influence la durée de vie du produit et l'état de
surface du panneau une fois poncé.

Le patin est recouvert d'un tissu revétu de graphite pour éviter une chaleur excessive et d'endommager les bandes. Utilisé pour le
poncage intermédiaire et la finition, le patin fournit une pression de poncage constante pour aider a éliminer les marques pendant le
processus dans des conditions de travail intensives.

JOINT BORD A BORD POUR BANDES AVEC SUPPORT EN COMBINAISON
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JOINT A RECOUVREMENT POUR BANDES AVEC SUPPORT PAPIER
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JOINT BORD A BORD POUR BANDES AVEC SUPPORT EN POLYESTER
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DIPSPONIBILITE PRODUIT

R 496

S 88 XL (1400 MM LARGEUR DE BANDE MAXIMAL)

TAILLEDEGRAIN: P120| P150 | P180
X X X X X X X X X

Distribution:  semi ouverte
Type de grain: Carbure de silicium
Support: Polyester Y, segmentable, traitement anti statique

Force de traction trés elevée, fini excellent,

Particularités: . , . . :
imperméable, traitement anti-statique

du calibrage a la finition sur particule, 0SB, MDF,

Application:
ppiication panneau dur, Gypse, et panneau en fibre minérale

S 496

X X X X X X X X

Distribution: fermée
Type de grain: Carbure de silicium
Support: Polyester X avec revétement spécial anti-poussiere

Force de traction tres elevée, fini excellent,

Particularités: . , ) . :
imperméable, traitement anti-statique

L du calibrage a la finition sur particule, 0SB, MDF,
Application: . L
panneau dur, Gypse, et panneau en fibre minérale

H 496

Cnisseonn o i | v s o
X X X X X X X X

Distribution:  semi ouverte
Type de grain: Carbure de silicium

Combinaison de toile X et papier E, segmentable trés

Support: o
rigide

Force de traction trés elevée, fort pouvoir de coupe,

Particularités: . , . . .
traitement spécial anti-statique

du calibrage a la finition sur particule, 0SB, MDF,

Aoplication: _ o
pptication panneau dur, Gypse, et panneau en fibre minérale

*Disponible sur demande

PAD A CHANGEMENT RAPIDE - (QCP) SYSTEME

Largeur

standard 55mm

Longueur max 3500mm

Dur - moyenne - faible, avec ou sans eillet ( voir

D ité: .
ensite documentation)

Pour plus d'informations, merci de contacter votre représentant des ventes local.

X X X X X

Distribution: fermée
Type de grain: Carbure de silicium
Support: Papier lourd segmentable

Pour des tractions moyennes, fini excellent, traitement

Particularités: , . .
spécial anti-statique

Application:  finition sur particule, MDF, et panneau dur.

Notre responsabilité envers les clients est prise trés au sérieux. Lors de la mise en service des
matieres premieres, du traitement des commandes, de la production et de 'emballage, une
assurance qualité fonctionne selon les regles de nos systemes IS0 9000 et 14000 certifiés.

Les conditions optimales de stockage sont approximativement de 18-25°C et 50-60% d"humidité,
stockée dans des étagéres ou des caisses en bois. Le R/S/H 496 ne doit pas étre posé directement
sur des planchers de béton, pres du chauffage ou exposé au soleil. Les bandes en papier et les
bandes en combinaison doivent étre accrochées et pesées sur des tubes de diameétre inférieur a

SAI NT- G O BAI N 200 mm deux jours avant L'utilisation, éliminant les plis créés pendant l'emballage et le stockage.

Les bandes en polyester peuvent rester emballées jusqu’a ce qu'elles soient utilisées.
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PONCAGE DE PANNEAU DE PARTICULE PONCAGE DE PANNEAU MDF/HDF

1. CALIBRAGE 3: FINITION
® Appui: Roue de contact i ;
SAINT-GOBAIN Roue de contact: Acier principalement, quelques unes en caoutchouc > 85° Shore A /ngi;:l; faart*lgneur 40 - 70 mm
Feutre: 0.44 - 0.62 g/cm?®
_ E?)L(J)nrgee caoutchouc: > 25° ShoregACFr:on recommandé dans le cas de bords mal taillés)
< 1400 mm > S 88 XL Jusqu a1.5mm Jusqu 'a 180 Amp Graphite:
> 1400 mm > S 496 - R 496 P40 J:US(]U:%! 0.7 mm J:usqu::a 120 Amp <1400 mm > 588 XL jusqu'a 0.10 mm jusqu'a 80 Amp
P50 jusqu'a 0.5 mm jusqua 120 Amp P100 jusqu'a 0.07 mm jusqu'a 50 Amp
> 1400 mm > S 496 - R 496 P120 Amélioration de la qualité de surface  jusqu'a 50 Amp
2. PONCAGE INTERMEDIAIRE P150 Amélioration de la qualité de surface  jusqu'a 20 Amp
e RSH496 est une nouvelle génération de bande spécialement développée . o R0 Amélioration de a qualité de surface jusqu'a 20 Amp
. . 4 . . . ézﬂzlae contact: E(?iier (;iirfzinptjlcetmepnattlguelques unes en caoutchouc > 85° Shore A P100 Amelioration de la qualité de surface  jusqu'a 20 Amp
pour maximiser la duree de vie et obtenir une surface lisse sur une grande Patin " Largeurdomm ’ any H 496 P120 Amélioration de la qualité de surface _jusqu'a 15 Amp
gamme de panﬂeaUX gi;trhelte UM‘ 0.62 g/em? P150 Amélioration de la qualité de surface  jusqu'a 15 Amp
) i P180 Amélioration de la qualité de surface  jusqu’a 15 Amp
Cette gamme de produit a été concue pour avoir une durée de vie VT S aa L I y— I T—
inégalée et une surface finie. Le R/S/H 496 apporte une cohérence P50 jusqu'a 0.4 mm jusqu'a 100 Amp
- N A N - > 1400 mm > S 496 - R 496 P60 jusqu'a 0.3 mm jusqu'a 80 Amp
dan; tout 'le process, de la mise a la cote a la finition, avec une bonne o5 o — e’ 80 Amp
stabilité dimensionnelle. Il a montré d'excellents résultats pour
un enléevement de matiere important et une excellente qualité de 3: FINITION .
SurfaCe Appui: Roue de contact + patin ou patin seulement PAD A CHANGEMENT RAP|DE - [QCP] SYSTEME
Roue de contact: Acier principalement, quelques unes en caoutchouc > 85° Shore A

MATERIAUX

Patin: Largeur 40 - 70 mm
Feutre: 0.44 - 0.62 g/cm®
Eponge caoutchouc: 2 25° Shore A (non recommandé dans le cas de bords mal taillés)
. Graphite:
LARGEUR _ GRAIN ENLEVEMENT DE MATIERE PERFORMANCE
CARACTER'ST'QUES BENEF'CES < 1400 mm > S 88 XL jusqu'a 0.10 mm jusqu’a 80 Amp
> 1400 mm > S 496 - R 496 P100 jusqu’'a 0.070 mm jusqu'a 30 Amp

e Panneaux de particules e Technologie de pointe e Fort taux d’enléevement de matiére any H 496 P100 jusqu’a 0.070 mm jusqu'a 20 Amp
e MDF (panneau fibre de moyenne e Résiste a lencrassement, et permet un e Convient a des taux d'usinage élevés
densité] poncage efficace et dynamique e Excellente stabilité dimensionnelle iinieiniciic s cincaien m
e HDF (panneau fibre de forte densité) e Support polyester, Combinaison toile- " o P O N CAG E D E PA N N EAU M D F/H D I: LATEX PES MOUSSE
apier ou papier lourd e Améliore la productivité * Matériau: e Densité: 55 » Matériau: polyester o Densité: 40 e Matériau: mousse e Densité : 15
e OSB papier. ou pap . Caoutchouc endurci olyurethane
L . e Meilleur colt e
« Bois laminé e Larésine et autres additifs donnent une 1: CALIBRAGE e Dureté: dur e Couleur: marron e Dureté: moyenne e Couleur: Blanche e Dureté: douce e Couleur: Noir
' . stabilité dimensionnelle, et un travail souple Plropliété’anti—statique permettant de Appui: Roue de contact

¢ Bloc de bois massif . Disponible en bandes larges ot bandes réduire l'encrassement et d augmenter Roue de contact: Acier principalement, quelques unes en caoutchouc > 85° Shore A
« Contreplaqué sectionnelles la duree de vie LARGEUR TYPE GRAIN ENLEVEMENT DE MATIERE PERFORMANCE

< 1400 mm > S 88 XL P40 jusqu'a 0.50 mm jusqu'a 120 Amp
e Gypse

1400 S 496 - R 494 P50 jusqu'a 0.25 mm jusqu’'a 100 Amp
. R > mm > -

* Fibre Minérale P60 jusqu'a 0.15 mm jusqu'a 80 Amp

2: PONCAGE INTERMEDIAIRE

GUIDE D'APPLICATION

Spécialement développé pour le poncage industriel sur des panneaux a base de bois,

Appui: Roue de contact + patin
Roue de contact: Acier principalement, quelques unes en caoutchouc > 85° Shore A L S \ d R 2 GL ff d :
Le guide offre une vision technique de l'étendue des bandes larges et des bandes sectionnelles disponibles pour les opérations de Patin: Ei?e%rzzﬂ p e Systeme de Revetement Glissant offre des avantages imporants par rapport aux
eutre: .44 -0.62 g/cm N .
poncage. Caoutchouc: > 25° Shore A (non recommandé dans le cas de bords mal taillés) SyStemeS conventionnels:
Graphite: HD

Les performances et les taux d'enlévement de matiére sont basés sur des résultats obtenus du poncage de:

e Changement des patins en quelques secondes

LARGEUR TYPE GRAIN ENLEVEMENT DE MATIERE PERFORMANCE

¢ Panneau de particule a densité moyenne (700-900 kg/m®)

< 1400 mm > S 88 XL P60 jusqu'a 0.5 mm jusqu’a 100 Amp * e meilleur poncage possible résultant de tolérances ajustées
e Panneau de particule a forte densité (1000 kg/m? ou plus) P80 jusqu'a 0.4 mm jusqu'a 100 Amp , , _
> 1400 mm > S 496 - R 496 o S ® Pas de déplacement du patin possible
, s - , . . P80 jusqu'a 0.3 mm jusqu’a 80 Amp
d'autres densités et/ou matériaux peuvent présenter des performances plus ou moins forte. Le type de bande et le grain sont les —— —— o U'ceillet métallique assure le déchargement de Uélectricité statique
éléments déterminants dans un test. any H 496 F10o - o1 mm Ju=gu e 20 Amp a g dus
P20 Amélioration de la qualité de surface  jusqu'a 15 Amp e Facile a utiliser sans outil. Le revétement glissant est fait avec un plastique résistant a la chaleur




