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MINI HAAKSE SLIJPER

De Norton pneumatische mini-haakse slijper voor 50 mm SpeedLok-schijven
is ideaal voor ontbramen, schuren, matteren, verfijnen en finishen. Klein en
compact genoeg om de moeilijk gebieden te bereiken en krachtig genoeg om

snel en efficiént de klus te klaren.

Schuurmiddelen kunnen snel worden gewisseld op deze machine, of er gekozen
wordt voor schuurschijven uit de verschillende kwaliteitsklassen, of non-woven
schijven. Hierdoor wordt tijd bespaard en productiviteit verhoogd. Perfect voor
metaalproductie, lassen, transport, ruimtevaartindustrieén.

KENMERKEN EN VOORDELEN

e As met dubbele lagers zorgt voor een uitstekende concentriciteit
waardoor er minder trillingen ontstaan, voor langer gebruik en fijnere

finishing

e De ultieme controle in zowel precisie als vermogen met de
snelheidsregelaar, om het werkstuk van een perfecte finishing te kunnen

voorzien

e Ergonomische en gestroomlijnde antisliphandgreep zorgt voor een
superieure hantering van de machine en vermindert vermoeidheid

MINI HAAKSE SLIJPER

50mm (2”) MAX RPM 22,000 (0.45 HP)

e Ontworpen voor gebruik met de quick-change back-uppad en

SpeedLok en mini vlaklamellen.

e Voor gebruik met 38mm en 50mm quick-change schuurschijven en
specialties op stift. De accessoires moeten een nominale snelheid

groter dan de snelheid aangegeven op het gereedschap

UITLAATRICHTING TOERENTAL PK

LUCHTVERBRUIK (Liter per minuut) SPANTANG

GEWICHT

ART. NR.

Achter Instelbaar 0.45 85

6mm 0.74 kg

TECHNISCHE SPECIFICATIES

Specificaties voor: Norton Mini Haakse Slijper
Type machine: Haakse Slijper

Afmetingen: Voor SpeedlLok schijven van maximaal 50mm
in diameter

Gewicht machine: 0,742 kg

Luchtdruk: 6.2 bar (90psi)

Maximaal toelaatbare luchtdruk: 6.2 bar (90psi)
PK: 0,45

RPM: 22.000

Luchtverbruik bij 6.2 bar: 85 liter/minuut
Trillingswaarde volgens EN IS0 28927-3: 3,00 m/s?
Meetonzekerheid (standaard): 0,84 m / s2

Aanbevolen smeermiddelen: Air oil 20#

Geluidswaarden in overeenstemming met EN IS0 15777
(1SO 15744):

e Geluidsdrukniveau op werkstation 87,3 dB

e o Geluidsvermogensniveau 98,3 dB

e o Piek geluidsdrukniveau op werkstation <130 Db
Specificaties voor slijpmiddelen:

e Schijfgrootte 50mm of kleiner

* Spantang 6mm

Toepassingen en geschiktheid: laatste oppervlakte
finishing, afkanten, ontbramen van freeswerk, plaatwerk en
oppervlaktevoorbereiding, zink gieten, aluminium producten,
spuitgietmatrijzen, algemeen hogesnelheid schuren en
polijsten, etc.
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MINI HAAKSE SLIJPER
STARTER KIT

GESCHIKT VOOR 50MM (27) SCHIJVEN
MAX 22.000 RPM (0,45 PK]
e Pakket met de nieuwe Norton mini haakse slijper en 45

SpeedLok schijven, van de meest populaire soorten voor
schuren, ontbramen, matteren en verfijnen.

©
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INHOUD VAN HET PAKKET ART. NR. AANTAL  PAKKET ART. NR.
50mm (2") NORTON MINI HAAKSE SLIJPER: MAX 22.000 RPM (0,45PK) 66261177765 1

NORTON GEREEDSCHAPSTAS: POLYESTER 600D, AFMETINGEN: 56x31x45cm - 1

DIR ZMD 50 R9101 NOR AOXC SL3 OR BZR+ 66623303912 10

69957300298

SPE ZMD 50 F980 NOR C36 LTB SL3 NA 66261058704

DIB ZMD 50 S2303 NOR VTME SL3B MA VR+ 66623378342 10

BU (ZMD) 50x6 SL3 hard NOR 63642586931 1

MINI HAAKSE SLIJPER
& SPEEDLOK SCHIJVEN
PROFESSIONAL KIT

GESCHIKT VOOR 50MM (2”) SCHIJVEN
MAX 22.000 RPM (0,45 PK])

* Volledig pakket van de SpeedLok schijven compleet met de mini haakse slijper

e Inclusief alle schijven van de SpeedLok lijn voor toepassingen als reinigen,

ontbramen, matteren, verfijnen en oppervlaktevoorbereiding

|
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INHOUD VAN HET PAKKET ART. NR. AANTAL  PAKKET ART. NR.
50mm (2") NORTON MINI HAAKSE SLIJPER: MAX 22.000 RPM (0,45PK] 66261177765 1

NORTON GEREEDSCHAPSTAS: POLYESTER 600D, AFMETINGEN: 56x31x45cm - 1

DIR ZMD 50 R9101 NOR AOXC SL3 OR BZR+ 66623303912 5

SPE ZMD 50 F980 NOR C36 LTB SL3 NA 66261058704 5

SPE ZMD 50 R980P NORTON C50 LTYH SL3 X 63642597045 5

SPE ZMD 50 R980P NORTON C80 LTYH SL3 X 63642597052 5 49957300300
FLD FXSP 50 R980 NOR C36 NMINI SL3 66261120103 5

DIB ZMD 50 S2303 NOR VTME SL3B MA VR+ 66623378342 5

DIB ZMD 50 S2503 NOR VTVF SL3B BL VR+ 66623378347 5

UNW WZMD 50 U4401 NOR SIFI2 SL3+ 63642585677 5

BU (ZMD) 38x6 SL3 medium NOR 63642556629 1

BU (ZMD) 50x6 SL3 hard NOR 63642586931 1

V)5

Gereedschap op luchtdruk moet regelmatig gesmeerd worden, gedurende de levensduur van het gereedschap. De
motor en de lagers werken op perslucht. Door vocht in de lucht kan de motor gaan oxideren, om dit te voorkomen
dient de machine dagelijks te worden gesmeerd. Een olievernevelaar voor luchtgereedschappen wordt aanbevolen.

Zorg dat de machine voor gebruik wordt gesmeerd met 1 & 2 druppels olie, die in de luchtinlaat van de machine kan
worden aangebracht.

Dit is een gereedschap zonder beschermkap en mag nooit worden gebruikt met doorslijpschijven of afbraamschijven.
Gebruik nooit producten met een maximaal toerental lager dan het toerental dat op het gereedschap is aangegeven.
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SPEEDLOK SCHIJVEN

Het bevestigingssysteem waarbij geen gereedschap nodig is zorgt ervoor
dat schijven snel en gemakkelijk gewisseld kunnen worden. Ideaal voor
het slijpen, matteren, verfijnen en finishen onder lichte tot medium druk,
op kleine, moeilijk te bereiken gebieden voor toepassingen als automotive,
luchtvaart en ruimtevaart. De Speellok bevestiging maakt het wisselen
van de schijf snel en gemakkelijk. De schijf wordt stevig op bevestigd op
de steunschijf. Het bevestigingssysteem zorgt ervoor dat de schijf goed
gecentreerd en trillingsvrij is. Deze schijven zorgen voor een optimale
verspaning, oppervlakteafwerking, thermische belasting van het werkstuk
en slijtage van het gereedschap. SpeedLok schijven presteren het beste bij
een snelheid van 15-35 m/s.

PRODUCTSELECTIE

Aanbevolen [ ]
Geschikt ©
BLAZE NIEUW X-TREME X-TREME + NIEUW BDX
MATERIALS R980P RED HEAT R983 R884P R801 X-TREME SR422  ARY/ARX19
RVS, Inox [ J [ ] ©
Inconel, titanium en superlegeringen [ J (] O
Koolstofstaal, constructiestaal en zacht staal o (] [ ] [ ]
Gietijzer © © [ J [ J
Non-ferro (D)
Hardhout [ ]
Zacht hout

Composietmaterialen

Steen, beton

SRR ARVERERCEREN]

[ BN BN BECEN )

Glas, kunststof

MEDIUM HARD

TS BEVESTIGING TR ATTACHMENT TIP Gebruik een kleinere houder TIP Gebruik een harde steunschijf
(Type 2 - SL2) (Type 3 - SL3) dan de diameter van de schiff, voor agressieve toepassingen en een
Turn-on / turn-off bevestiging Twist on / twist off bevestiging om krassen te voorkomen. medium harde steunschijf voor finishing
Bijvoorbeeld een 38mm houder toepassingen.
voor een 50mm schijf.
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GROF P FIUN

Oppervlakte finish

BLAZE rosor (F#F++4

¢ De beste keuze voor bewerkingen op RVS, inconel, e Slijpt koel en snel
chroomkobalt, titanium en extreem harde materialen o Duurzame schijf voor de langste standtijd bij zware
e Agressieve schijf verwijdert alle defecten snel toepassingen

EHIHWEE METAAL My

AFMETINGEN (mm) KORREL ~ AANTAL [REGEEIAValc N RGBSR L e

36 100 66261094895 66254402097
- 50 100 66254402096 66254402098
60 100 66261038811 66261094680
80 100 - 66254402099
36 50 63642597033 69957390693
50 50 63642597034 69957390694
/”Ec 38 60 50 63642597037 69957390695
CHECK 80 50 63642597038 69957390696
Slijpen op RVS genereert een 120 50 66261136867 66261136984
aanzienlijke hoeveelheid warmte;
gebruik daarom altijd de Norton Blaze 24 50 66261137594 66261137580
schijf met een "Supersize” laag om 36 50 63642597039 69957390698
hittegeneratie te verminderen en de
slijpkwaliteit te verbeteren. Er wordt 50 50 50 63642597045 69957390699
typisch een grove schuurschijf gebruikt 60 50 63642597050 69957390700
bij het slijpen van MIG-lassen en er
wordt een fijnere korrel gebruikt bij het 80 50 63642597052 69957390701
slijpen van TIG-lassen.
120 50 66261136868 66261136986

SPEEDLOK SCHIJVEN / 5
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BLAZE rosorriger  MFEF++4

e De beste keuze voor zeer zware toepassingen e /waarste fiber drager voor zwaardere verspaning en lange

standtijd
[T METAAL :
o
AFMETINGEN (mm) KORREL AANTAL TR BEVESTIGING &>

36 25 66261058704
50 50 25 66261058705
60 25 66261058706

NIEUW RED HEAT ress MFF++4

e Hoogwaardige keramische schijven, voor extra ¢ Nieuwe geavanceerde korrelformule en verbeterde drager
flexibiliteit bij het bewerken van krommingen en contouren voor een uitmuntende slijpsnelheid en langere levensduur

e Voor gebruik bij toepassingen onder gemiddelde druk

Eﬂﬂlum hRAVESTAAL 5 z{

AFMETINGEN (mm)  KORREL AANTAL TR BEVESTIGING <&> | TS BEVESTIGING ¢

36 50 66261151081 66261151028
50 50 66261151082 66261151036
50 60 50 66261151083 66261151038
80 50 66261148410 66261151044
120 50 66261151084 66261151046

AN

‘gPEc De nieuwe Red Heat SpeedLok schijven zijn zeer flexibel, ideaal voor het bewerken
CWECK van krommingen en contouren

6 / SPEEDLOK SCHIJVEN



] SAINT-GOBAIN
X-TREME resip Aukastes

e De betere keuze voor gebruik op hard staal, koolstofstaal, ¢ Geeft een agressieve verspaning en een langere levensduur
lassen en hout dan concurrerende zirkoniumschijven

e Veelzijdig, zelfscherpend zirkonium korrel voor hoge e Geavanceerde korrelcoating resulteert in een langere
verspaningssnelheid bij grof verspanen en ontbramen van levensduur en snellere verspaningssnelheid

staal en RVS

.Eml]m IEJ%FF\EE'ERRO, RVS& “ &

AFMETINGEN (mm)  KORREL AANTAL TR BEVESTIGING &> TS BEVESTIGING

36 50 63642560879 63642549604
50 50 63642560880 66261138622
% 60 50 - 63642549607
80 50 66261137001 63642549606
36 50 63642560882 63642549747
50 50 69957389455 69957360306
50 60 50 63642556396 63642549748
80 50 63642560884 63642549749
120 50 63642560885 66261115917

NIEUW X-TREME+ rso1

e De betere keuze voor gebruik op hard staal, koolstofstaal, e Geeft een agressieve verspaning en een langere levensduur
lassen en hout dan concurrerende zirkoniumschijven

e Veelzijdig, zelfscherpend zirkonium korrel voor hoge e Geavanceerde korrelcoating resulteert in een langere
verspaningssnelheid bij grof verspanen en ontbramen van levensduur en snellere verspaningssnelheid

staal en RVS

»

AFMETINGEN (mm)  KORREL AANTAL TR BEVESTIGING <&> | TS BEVESTIGING ¢

36 50 63642556405 63642556399
50 50 63642587202 63642587194
50 60 50 63642556407 63642556403
80 50 63642587207 63642587203
120 50 63642587208 63642587204

NIEUW X-TREME S rs2

¢ Agreat choice for brass, non-ferrous materials, stone, glass e Sharp premium silicon carbide abrasive for a good cut rate
and fibre reinforced plastics throughout the life of the disc

e |deal solution for grinding titanium and non-ferrous aircraft e Good material removal in both low or medium pressure
and engine parts applications

Emm NON-FERRO, STEEN 2
GLAS, HOUT v,

AFMETINGEN (mm)  KORREL AANTAL TR BEVESTIGING <&> | TS BEVESTIGING

60 50 66261137013 66261137033
38 80 50 66261137024 66261137037
120 50 66261137027 66261137040
60 50 66261137014 66261137034
50 80 50 66261137025 66261137038
120 50 66261137028 66261137042

SPEEDLOK SCHIJVEN / 7



BDX arvi9

e Voor moeilijk te slijpen materialen die een voordelige optie * Goede verspaningssnelheid en verbeterde levensduur bij
vereisen matig veeleisende toepassingen
e Agressieve verspaning en langere levensduur dan andere e Bestand tegen slijtage van de randen en rafelen

aluminiumoxide schijven

o [

AFMETINGEN (mm)  KORREL AANTAL TR BEVESTIGING <&> | TS BEVESTIGING <>

60 100 66261137048 66261137048

80 100 66261137049 66261137054

25 120 100 66261137055 66261137063

180 100 66261137056 66261137064

320 100 66261137057 66261137065

60 50 63642586628 63642586596

80 50 63642586629 63642586607

38 120 50 63642586631 63642586608

180 50 63642586633 63642586609

320 50 66261137058 63642586617

36 50 63642586683 63642586651

50 50 63642586685 63642586654

/ /.S'PEL' 60 50 69957389332 63642586656

CHECK 50 80 50 63642586687 63642586660

Onze meest veelzijdige SpeedLok-schijf 120 50 63642586689 63642586671
Traditionele aluminiumoxideschijven

zijn een goede startspecificatie 180 50 63642586691 63642586675

voor slijpen van algemene doeleinden. 320 50 63642586695 63642586681

MADE-TO-ORDER PRODUCT BESCHIKBAARHEID

CAP CODE KORREL 24 36 40 50 60 80 100 120 150 180 240 320

Blaze R980P Keramisch met supersize laag . . 3 . . . . .

Xtreme R884P Zirkonium . . . . . .

Xtreme + R801 Zirkonium met supersize laag o 3 . . . . .

Xtreme S R422 Siliciumcarbide . . . . . . . .

BDX ARY19 Aluminium oxide . . . . . . . . . . . .

e Beschikbaar

MINIMALE ORDERGROOTTE

AFMETINGEN (mm) MINIMALE ORDERGROOTTE
500 Stuks
500 Stuks
500 Stuks

8 / SPEEDLOK SCHIJVEN



MINI VLAKLAMELLEN

Ideaal voor bewerking van lasnaden op kleine en moeilijk te bereiken gebieden, maar ook voor algemeen
verspanen, onbramen, matteren, verfijnen en finishen. Mini vlaklamellen hebben een lange standtijd en zorgen
voor een hogere productiviteit.

De SpeedLok bevestiging maakt het snel en eenvoudig om schijven te verwisselen door een veilige vergrendeling op
de steunschijf, zodat de schijf niet loslaat. Het TR-bevestigingssysteem zorgt ervoor dat de schijf correct gecentreerd
en trillingsvrij is. De beste prestaties worden bereikt bij een aanbevolen snelheid van 30-40 m/s. Hierdoor verbetert
de verspaning, oppervlakteafwerking, temperatuur van het werkstuk en de slijtage van het gereedschap.

PRODUCTSELECTIE

Sterk aanbevolen ()
Aanbevolen ©

BLAZE X-TREME

RVS, inox en duplex

Inconel, titanium en superlegeringen

Koolstofstaal, constructiestaal en zacht staal [}

Gietijzer

Non-ferro (Messing/aluminium)

e
[ BN BN BN BE
e o 8

Hard en zacht hout

PRODUCTKENMERKEN

P HOOG

Verspaning

LAAG <&

GROF <€ »  FIN

Oppervlakte finish

MINI VLAKLAMELLEN / 9
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BLAZE rosor (F#+F+++

* Voor RVS en superlegeringen * Extreem agressieve keramische korrel voor merkbaar

* Biedt een langere levensduur in vergelijking met elke snellere verspaningstijd
mini vlaklamel bij toepassingen op RVS titanium en e Supersizelaag voor een koelere werkoppervlak en minder
superlegeringen warmteontwikkeling tijdens gebruik, voor een betere

slijpkwaliteit en geen brandvlekken

Eumm I\R/IVESTAAL 5 @

AFMETINGEN (mm)  KORREL AANTAL TR BEVESTIGING &> STEUNSCHIJF

36 10 66261120103
40 10 66261120104
50 63642556629
60 10 66261120109
80 10 66261120110

/5PEc Slijpen op RVS genereert een aanzienlijke hoeveelheid warmte; gebruik daarom altijd de Norton Blaze mini

CHECK vlaklamel met een ‘Supersize’ laag om hittegeneratie te verminderen en de slijpkwaliteit te verbeteren. Er wordt
typisch een grove schuurschijf gebruikt bij het slijpen van MIG-lassen en er wordt een fijnere korrel gebruikt bij
het slijpen van TIG-lassen.

X-TREME rs2s

¢ |deaal voor koolstofstaal en lassen e |evert een agressieve verspaning en een langere levensduur
e Sterke zirkonium korrel voor hoge materiaalafname bij grof op koolstofstaal en lassen
verspanen en ontbramen van staal en RVS” e Voorkomt vollopen op aluminium en andere zachte
materialen

FERRO, /
Emm NON-FERRO, RVS& “ fl{
AFMETINGEN (mm])  KORREL AANTAL TR BEVESTIGING (%) STEUNSCHIJF

40 10 66261180892
50 60 10 66261180893 63642556629
80 10 66261180894

FLEXI FLAP

e Ook verkrijgbaar in mini flexi-vlaklamel, die zich aanpast aan contouren en hoeken
e De flexibele schijfconstructie is ideaal voor een betere finishing en beter gebruikerscomfort tijdens gebruik

AFMETINGEN (mm)  KORREL AANTAL TR BEVESTIGING &> STEUNSCHIJF

40 10 66261180889
50 60 10 66261180890 63642556629
80 10 66261180891

10 / MINI VLAKLAMELLEN



BDX r7ss

¢ Goede keuze voor aluminium, koolstofstaal en moeilijk te
slijpen materialen die een voordelige optie vereisen

e Voor agressief verspanen en een langere levensduur dan
concurrerende aluminiumoxide schijven

©
SAINT-GOBAIN

e Voor een langere levensduur en snellere verspaning bij
gemiddelde veeleisende toepassingen

FERRO

E[]ﬂ[]

NON-FERRO

., AFMETINGEN (mm)  KORREL AANTAL TR BEVESTIGING &> STEUNSCHIJF
40 10 66261119970
60 10 66261119973
50 63642556629
80 10 66261119975
120 10 66261119976

MADE-TO-ORDER PRODUCT BESCHIKBAARHEID

TS BEVESTIGING <&

CAP CODE KORREL
Blaze R980P Keramisch
X-treme R828 Zirkonium

Aluminium oxide

BDX R766

MINIMALE ORDERGROOTTE

AFMETINGEN (mm) MINIMALE ORDERGROOTTE
50 100 Stuks

* Beschikbaar

MINI VLAKLAMELLEN / 11



NON-WOVEN SPEEDLOK SCHIJVEN 5

Norton non-woven SpeedLok quick-change schijven zijn een combinatie van een sterk
synthetisch gaas en een hoge kwaliteit schuurkorrel, gebonden met een hechtmiddel. De
open constructie van het non-woven materiaal maakt een aggressieve slijpbewerking en

betere finish mogelijk, terwijl het materiaal niet volloopt.

PRODUCTSELECTIE

Sterk aanbevolen @
Aanbevolen ©

RAPID STRIP VORTEX RAPID BLEND VORTEX RAPID PREP

Verwijderen van aanslag

RAPID BLEND NEX

[ ]

Verspanen [ ] ©

Zwaar ontbramen © [ ]

Licht ontbramen [ ]

Licht finishen

Matteren en verfijnen

e

Finishing

e e 0

-

>

MEEST AGRESSIEF
STUG

MINST AGRESSIEF
SOEPEL

12 / NON-WOVEN SPEEDLOK SCHIJVEN



RAPID STRIP SPEEDLOK SCHIJVEN

Een open webconstructie voor agressiever schuren zonder vollopen. De dikke sterke
synthetische vezels en de extra grove siliciumcarbide korrel maken korte metten met

roest, lasspetters en aanslag.

BLAZE RAPID STRIP &##++#

e |deaal voor het verwijderen van coatings van allerlei
oppervlakken

e Met keramische aluminiumoxide korrel gaat de schijf 2x
langer mee dan concurrerende schijven

DIA (mm) CAP CODE KORREL

Gebruik voor en na het lassen voor het voorbereiden en reinigen van het oppervlak.

e Maakt het oppervlak grondig schoon voor een uitstekende
hechting van coating, verf en soldeer

e Bestand tegen agressief gebruik maar maakt geen gleuven

Emmﬂ

AANTAL TR BEVESTIGING &>

a
TR+ BEVESTIGING &>

50 R9101 X Grof SG

25 66623303912 -

RAPID STRIP

* Voor algemeen gebruik en verwijderen van coatings

e Maakt het oppervlak grondig schoon voor een uitstekende
hechting van coating, verf en soldeer”

e Extra grove korrel voor agressieve prestaties

¢ Loopt niet vol op klevende coatings, hechtmiddelen en
zachte metaalsoorten

Eﬂum

DIA (mm) CAP CODE KORREL AANTAL TR RAPID STRIP &> TR STRIPPA 2>
" R4101 X Grof S 10 63642588173 -
R4104 X Grof S 10 - 63642556605

RAPID STRIP SPEEDLOK SCHIJVEN / 13



RAPID BLEND SPEEDLOK SCHIJVEN

Van materiaal verwijderen tot veegvrije afwerking met maar één schijfl Met hun unieke
compacte ontwerp zijn de Rapid Blend schijven ideaal voor snel afbramen, kanten afronden,
matteren, verfijnen, schoonmaken en polijsten. De schijven kunnen gebruikt worden voor
of na fiber schijven en lamelschijven bij het verwijderen van oneffenheden in het oppervlak,
conditioneren van schuurgroeven en algemene lichte verwijdering van materiaal.

VORTEX RAPID BLEND open strucTuuR

e De zachte en open structuur van nylon fiber geimpregneerd ¢ De speciale chemische harssamenstelling is rafelbestendig

met een gepatenteerde korreltechnologie en een bij gebruik op scherpe randen, waardoor de schijf ideaal is
geavanceerd harssysteem voor afbramen, zonder vegen
e Voorkomt vollopen, zelfs bij gebruik op aluminium e Langere levensduur dan andere oppervlakteconditioner-

ingsschijven (tot 8x langer), daardoor minder verwisselen
van schijven, minder tijdverlies en een hogere productiviteit

Euum

DIAXT (mm) CAP CODE KORREL AANTAL TR BEVESTIGING &>

25x6 U231 Medium 100 66254497806
38x6 U2311 Medium 80 66254497807
50x6 U231 Medium 25 66254497067

VORTEX RAPID BLEND sestoren strucTuur

e Een gesloten structuur met een hoge dichtheid van korrel * Een speciale behandeling zorgt ervoor dat de schijf zelfs de
en binding zorgt voor snelle verspaning, kortere slijptijden zwaarste afbraamtoepassingen aan kan
en uitstekende kwaliteit van het werkstuk e De schijf behoudt zijn vorm, voor gebruik op alle

e De dikke nylon webconstructie houdt de korrel op zijn plaats oppervlakken, vormen en contouren

en biedt de meest consistente prestaties gedurende de hele
levensduur van de schijf

Eﬂﬂlum

DIAXT (mm) CAP CODE KORREL AANTAL TR BEVESTIGING &>

U2305 3AM 60 66254428237
50x6 U2305 5AM 60 66254413660
U2305 7AM 60 66254433510

14 / RAPID BLEND SPEEDLOK SCHIJVEN



RAPID BLEND nex A£ZZd

e Sterk gaas, korrel en veegresistent hechtmiddel bieden * Uitstekend geschikt voor licht afbramen van splinters en
een agressieve schurende werking en een goede rafels, metteren en verfijnen van legeringen, polijsten en
oppervlakteafwerking zonder vollopen afwerken. Kan voorgevormd worden en behoudt de vorm

e Het schuurmiddel is verdeeld over de hele schijf (boven-, e Glanzende afwerking op RVS met verbeterde 2SF en 3SF
onder- en zijkant) dus alle kanten kunnen gebruikt worden specificatie

¢ Veelzijdig, comfortabel en gebruiksvriendelijk zonder risico
op wijzigingen aan de geometrie van het werkstuk

Eunlum
DIAXT (mm) CAP CODE KORREL AANTAL TR BEVESTIGING <&>

u2301 2 A Medium 10 63642585684
u2301 6 A Medium 10 63642585725
50 U4401 2 S Fine 10 63642585677
U4401 3 S Fine 10 66254473613
U4401 4 AFine 10 63642585679
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RAPID PREP SPEEDLOK SCHIJVEN

Non-woven schijven bestaan uit drie componenten: sterk gaas van synthetische vezels, een hoge kwaliteit
korrel en een veegbestendig hechtmiddel. Rapid Prep schijven hebben een open weefconstructie die
uitstekend geschikt is voor het voorbereiden en reinigen van oppervlakken, dankzij een coatingsysteem dat
vegen vermindert en vollopen tegengaat. Deze schijven combineren de schuursnelheid van een grove korrel
met de afwerking van een fijne korrel waardoor de totaalkosten per werkstuk laag zijn vergeleken met
andere gereedschappen. De dikke laag korrels in het hele product verlengen de levensduur van de schijf.

VORTEX RAPID PREP scm

e Voor reinigen, conditioneren, een hogere materiaalafname,
langere levensduur en consistente, veegvrije afwerking,
zelfs op legeringen met een hoog nikkelgehalte

De Vortex aluminiumoxide korrel en coatingmethode
combineert een maximale schuursnelheid met de
consistente afwerking van fijnere korrels voor een tijdwinst
tot 50% en het combineren van meerdere korrelgrooftes in
een stap

++++

e Tot 4x langere levensduur dan concurrerende producten,
het materiaalafnameniveau blijft over de gehele levensduur
gelijk, wat de noodzaak tot verdere behandeling vermindert
en de totale verbruikskosten verlaagt

Het Clean BondTM harssysteem zorgt dat het oppervlak
veegvrij blijft, ook op legeringen met een hoog
nikkelgehalte, aluminium en zachte metalen. Daarnaast
wordt vollopen voorkomen

Ecnmm

DIAXT (mm) CAP CODE KORREL AANTAL TR BEVESTIGING &>
52103 Zeer grof 50 66623378336
52203 Grof 50 66623378340
50 52303 Medium 50 66623378342
52403 Fijn 50 66623378345
52503 Zeer fijn 50 66623378347

RAPID PREP asoscm

e Voor reinigen en conditioneren, een hoge materiaalafname,
lange levensduur en consistente, veegvrije afwerking, zelfs
op legeringen met een hoog nikkelgehalte

¢ De laag korrels door het hele product heen verlengt de
levensduur omdat de korrels niet op vezels geplaatst zijn

Andere maten en korrelgrootte kunnen op bestelling gemaakt worden

Door de flexibele onderlaag past de schijf zich aan
contouren aan

Het Clean BondTM harssysteem zorgt dat het oppervlak
veegvrij blijft, ook op legeringen met een hoog
nikkelgehalte, aluminium en zachte metalen, vollopen wordt

voorkomen
Eﬂﬂlum

DIAXT (mm) CAP CODE KORREL AANTAL
52108 Zeer grof 50 66623378355
52208 Grof 50 66623378359
50 52308 Medium 50 66623378363
52408 Fijn 50 66623378366
52508 Zeer fijn 50 66623378372
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SPEEDLOK POETS-
& POLIJSTSCHIJVEN

Het verwijderen van de laatste krassen en het polijsten zijn vaak de laatste
stappen in een productieproces. Polijsten is makkelijk met Norton BearTex
schijven en Rapid Polish schijven. Of u nu werkt op aluminium of RVS, op
ingewikkelde of moeilijk te bereiken plekken, Norton heeft de oplossing.

HIGH STRENGTH poetsschisr

e Taai maar buigbaar, bestand tegen scheuren bij bramen en
scherpe randen

¢ Volgt makkelijk contouren en lastige profielen

e Premium aluminiumoxide korrel voor agressief verfijnen en
reinigen zonder vegen

+++

e |deaal voor het verwijderen van roest/oxidatie, polijsten,
reinigen van gietstukken, verwijderen van vuil, verwijderen
van gripsporen, verwijderen van pakkingen, reinigen en
conditioneren van onregelmatigheden van oppervlakken,
voorbereiden voor solderen, verwijderen van vulmiddelen,
schoonmaken van hoeken en vreemde vormen

e Rekt niet uit en rafelt niet

E(ﬂlum

DIAXT (mm) CAP CODE KORREL AANTAL TR BEVESTIGING <&>
- F2303 Medium A 50 63642585924
F2506 Zeer fijn A 50 08834163987

RAPID POLISH

* Polijsten is de laatste stap van het proces om een hoogglans

afwerking te bereiken
e Te gebruiken op alle metalen inclusief RVS en aluminium

o Verwijdert fijne krasjes

e Geeft een hoge kwaliteit spiegelglans

E{ﬂlﬂm

DIAXT (mm) KORREL AANTAL TR BEVESTIGING &>
50 Medium A 50 63642587165
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TR BEVESTIGING <&> TS BEVESTIGING <>

RUBBEREN STEUNSCHIJVEN VOOR DE
MINI HAAKSE SLIJPER smm spinpLE

AFMETING (mm] HARDHEID  MAXTOERENTAL - aaNTAL TR BEVESTIGING 2> TS BEVESTIGING <=5
15 Medium 38100 1 - 66254401994
25 Medium 38100 1 63642556628 7660718963
38 Medium 25100 1 63642556629 7660707032
Medium 19000 1 7660717817 63642501157
0 Hard 19000 1 63642586931 63642586926
7 Medium 12800 1 63642556631 7660707384
Hard 12800 1 66254401460 63642586932
Medium steunschijven zijn geschikt voor medium/fijne toepassingen zoals afronden van kanten of schuren van
/SPEC oppervlakken. - B _ _ _ B
ICHECK Harde steunschijven zijn geschikt voor grove toepassingen en een hoge materiaalafname zoals bij afkanten,

lasnaden of afbraamwerk.
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SAINT-GOBAIN ABRASIVES NV/SA
INDUSTRIELAAN 129

1070 ANDERLECHT

BRUSSELS

BELGIUM

TEL: +3222672100

FAX: +32226784 24

SAINT-GOBAIN ABRASIVES, S.R.O.
POCERNICKA 272/96, MALESICE
108 00 PRAHA 10

CZECH REPUBLIC

TEL: +420 255719 326

FAX: +420 255 719 321

SAINT-GOBAIN ABRASIVES A/S
ROBERT JACOBSENS VEJ 62A
2300 KOBENHAVN S

DENMARK

TEL: +45 46755244

PO BOX 643706

FORTUNE TOWER OFFICE 2106
JLT BLOCK C

(NEXT TO METRO STATION])
JUMEIRA LAKE TOWER, DUBAI
UNITED ARAB EMIRATES

TEL: +9714 4315154

FAX: +971 4 431 5434

SAINT-GOBAIN ABRASIFS

RUE DE LAMBASSADEUR - B.P.8
78 702 CONFLANS CEDEX
FRANCE

TEL: +33(0)134 904000

FAX: +33(0)139 198956

SAINT-GOBAIN ABRASIVES GMBH
BIRKENSTRASSE 45-49
D-50389 WESSELING
GERMANY
TEL: +49 (0] 2236 703-1
+49 (0) 2236 8996-0
+49 (0) 2236 8911-0
FAX: +49 (0) 2236 703-367
+49 (0) 2236 8996-10
+49 (0) 2236 8911-30

FUR DEN FACHHANDEL OSTERREICH

TEL: +43(00) 662 430 076

SAINT-GOBAIN ABRASIVES KFT.
1225 BUDAPEST

BANYALEG U. 60/B.

HUNGARY

TEL: +36 13712250

FAX: +36 13712255

SAINT-GOBAIN

Saint-Gobain Abrasives BV
Groenloseweg 28
715THW, Eibergen

T: +31 (0)545 466 466
F: +31(0)545 476 376
E: sales.nl@saint-gobain.com

Saint-Gobain Abrasives NV/SA
Industrielaan 129
1070 Anderlecht (Brussel)

T: +32 (0)2 267 2100
F: +32 (0)2 267 84 24
E: sales.be@saint-gobain.com

Maatschappelijke zetel: Saint-Gobain
Innovative Materials Belgium SA/NV

Abrasives Aveneu

SAINT-GOBAIN ABRASIVIS.P.A
VIA PER CESANO BOSCONE 4
1-20094 CORSICO MILANO
ITALY

TEL: +3902 44 851

FAX: +39 02 44 78 266

SAINT-GOBAIN ABRASIVES S.A.
190 RUE J.F. KENNEDY

L-4930 BASCHARAGE

GRAND DUCHE DE LUXEMBOURG
TEL: +352504011

FAX: +3525016 33

NO. VERT (FRANCE) 0800 906 903

SAINT-GOBAIN ABRASIFS, S.A.
2 ALLEE DES FIGUIERS

AIN SEBAA - CASABLANCA
MOROCCO

TEL: +212522 665731

FAX: +212522 3509 65

SAINT-GOBAIN ABRASIVES BV
GROENLOSEWEG 28

7151 HW EIBERGEN

P.0. BOX 10

7150 AA EIBERGEN

THE NETHERLANDS

TEL: +31545 466466

FAX: +31545 474605

SAINT-GOBAIN ABRASIVES AS

POSTBOKS 11, ALNABRU, 0614 OSLO

BROBEKKVEIEN 84
0582 0SLO

NORWAY

TEL: +47 63870600
FAX: +47 63870601

SAINT-GOBAIN HPM POLSKA SP.Z 0.0.

UL. NORTON 1

62-600 KOLO

POLAND

TEL: +48 632617100
FAX: +48 63 27 20 401

SAINT-GOBAIN ABRASIVOS, L. DA
ZONA INDUSTRIAL DA MAIA
I-SECTOR VIII, NO. 122

APARTADO 6050

4476 - 908 MAIA

PORTUGAL

TEL: +351229 437 940

FAX: +351 229 437 949

SAINT-GOBAIN GLASS,
BUSINESS UNIT ABRASIVI
PUNCT DE LUCRU:

LOC.VETIS, JUD. SATU MARE
447355, STR. CAREIULUI 11,
PARC INDUSTRIAL RENOVATIO
ROMANIA

TEL: +40261839 709

FAX: +40 261839 710

SG HPM RUS

58, F. ENGELS STR.
STROENIE 2

105082 MOSCOW
RUSSIA

TEL: +74 955 408 355
FAX: +74 959 373 224

SAINT-GOBAIN ABRASIVES (PTY) LTD
2 MONTEER ROAD

ISANDO 1600

P.0. BOX 67

SOUTH AFRICA

TEL: +27 11961 2000

FAX: +27 11961 2184/5

SAINT-GOBAIN ABRASIVOS, S.A.
CTRA. DE GUIPUZCOA, KM. 7,5
E-31195 BERRIOPLANO (NAVARRA)
SPAIN

TEL: +34 948306 000

FAX: +34 948 306 042

SAINT-GOBAIN ABRASIVES AB
BOX 495

SE-191 24 SOLLENTUNA
SWEDEN

TEL: +46 858088100

FAX: +46 858088101

SAINT-GOBAIN INOVATIF MALZEMELER VE
ASINDIRICI SAN. TIC. A.S.

GOLD PLAZA, ALTAY CESME MAHALLESI,
0Z SOKAK, N0:19/16

34843 MALTEPE-ISTANBUL ,

TURKEY

TEL: 0090-216-217 1250

FAX: 0090-216-442 40 74

SAINT-GOBAIN ABRASIVES
DOXEY RD

STAFFORD

ST16 1EA

UNITED KINGDOM

TEL: +44 1785 222000
FAX: +44 1785 213 487

Norton is een geregistreerd handelsmerk van Saint-Gobain Abrasives.
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