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INTRODUCAO

Na Norton, sabemos tudo o que ha para saber sobre abrasivos. Com o nosso conhecimento
técnico e experiéncia adquiridos ao longo dos muitos anos de producao e venda de produtos
para o mercado de fabricacao de metal, incluindo discos de corte e desbaste, discos de fibra e
lamelados e produtos para acabamento e polimento, encontramo-nos melhor posicionados para
o ajudar a compreender qual é a melhor solucao para cada etapa do processo de aplicacao.

Esta nova brochura com solucoes para aplicacoes com rebarbadoras angulares indica produtos,
fornece recomendacdes e da conselhos para trabalhar com varios metais, permitindo-lhe ser
mais produtivo e conseguir um maior retorno dos seus investimentos. Com este guia vai ser
capaz de:

* Ir ao encontro dos requisitos de aplicacdo através de solucoes reais

e Compreender as nossas Ultimas inovacdes de produtos

e Escolher produtos de alto desempenho ou mais econémicos em funcao das suas
necessidades de aplicacao
e Seguir um processo passo-a-passo para conseguir os melhores resultados em cada fase

Se quiser ver e experimentar os produtos, estdo disponiveis oportunidades de treino e
demonstracao nos nossos Centros de Exceléncia espalhados pela Europa.

Para mais informacoes, contacte o seu representante de vendas.




0 quadro das operacoes de fabricacao de metal codificado por cores, representa os oito principais processos de
aplicacao existentes atualmente na indUstria de fabricacao de metal, onde as rebarbadoras angulares sdo as mais
usadas. Os processos estao referenciados em cada pagina, apresentando o “melhor produto” para cada solucao, para
o0 ajudar a perceber qual deles vai ao encontro das suas necessidades.

PROCESSO PASS0O-A-PASSO

CORTE

Disco de corte para dimensionamento correto.

DESBASTE PESADO

Discos de desbaste para remocao de soldas e rebarbas.

PREPARACAO E LIMPEZA DE SUPERFICIES

Remove sujidade, ferrugem ou corrosao e prepara a superficie antes do
revestimento ou soldadura.

ACABAMENTO

Reduz a rugosidade das superficies, aplica um acabamento final e prepara para
o polimento.

POLIMENTO

O ultimo passo para conseguir um acabamento de alto brilho.




QUADRO DE APLICACAO DO GRAO

A tabela seguinte mostra a sobreposicao do grao para cada tipo de produto e para cada etapa do processo de aplicacao.
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COMPREENDER A MATRIZ DE APLICACAOQ

Para cada um dos oitos processo chave de aplicacao, a Matriz de Aplicacao oferece um guia de selecao de produtos. Dividido por
material e requisitos de custos ([desempenho ou economia), o guia indica como selecionar os produtos perfeitos para cada etapa.

Aplicacao:
Identifique a sua aplicacao de uma das oito etapas
codificadas por cores no processo.

Material:
Selecione entre aco inoxidavel, aco macio e
aluminio, dependendo do seu material de trabalho.
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PROCESSO REBARBADORA ANGULAR

DESBASTE
PESADO

= PREPARACAO

@ ELIMPEZADE

SUPERFICIES

ACABAMENTO

POLIMENTO

ACO INOXIDAVEL

NORTON QUANTUM

e Facil e rapida

e Cortes limpos, sem azulado

¢ Menos rebarbas - menos retrabalho
¢ Poupanca de tempo

NOVO NORTON QUANTUMS3 INOX

¢ Grao Ceramico Premium permite uma taxa
de corte superior

¢ Mais confortavel, menos vibracéo e fadiga

¢ A maior remocao de metal

¢ 0 mesmo trabalho em muito menos tempo

e Facil de dirigir e controlar

NORTON QUANTUM

e Abrasivo Ceramico SG® para maximo
desempenho

o Corte agressivo e consistente e mais frio

¢ Longa duracao

DISCO VORTEX RAPID BLEND

o Versatil, corte e acabamento com um s6
disco

 Grao de alto desempenho para todas as
operacdes de homogeneizacao

¢ Durabilidade e conforto na utilizacao

DISCO VORTEX RAPID BLEND

¢ Construcdo unitized fechada que resiste ao
empapamento durante o desbaste

¢ Remocao rapida de defeitos superficiais

e Longa duracao

DISCO BLAZE RAPID STRIP

 Grao ceramico de alto desempenho para
corte 2x mais rapido e vida atil mais longa

¢ Acondiciona, decapa e limpa superficies
com um s disco

DISCO NEX-SF RAPID BLEND

¢ Proporciona um acabamento superficial de
alta qualidade e brilhante

e Escolha ideal para acabamento antes de
polir e da preparacéo de pintura

DISCO RAPID POLISH
¢ Disco de polimento de feltro de (& para um
acabamento de alto brilho

o Utilizar com ou sem sabao ou pasta de polir

NORTON VULCAN
¢ Bom desempenho de corte
e Corte répido e direito

NORTON VULCAN

¢ Disponibilidade de discos duros e macios

e Uso versatil, metal inox, para todos os
trabalhos de desbaste

* Boa duracao

¢ Alta taxa de remocao de metal

* Desempenho consistente - baixas vibracdes

NOVO NORTON DISCO DE FIBRA
QUANTUM R928 MP NORZON F827
o |deal para aplicagoes ¢ Taxa de corte elevada
médias a pesadas em aregular
aco inoxidavel * Abrasivo NorZon
auto-afiado

DISCO VORTEX RAPID PREP (SCM)

* Bom desempenho e duracéo

e Estrutura aberta resistente ao
empapamento

e Varios graos disponiveis para diferentes
estilos de homogeneizacao

DISCO RAPID PREP (SCM)

¢ Bom desempenho

* Estrutura aberta resistente ao
empapamento

e Graos grossos disponiveis para desbaste

DISCO RAPID STRIP

e Corte agressivo e controlado

e Limpeza facil em superficies com contornos
irregulares

DISCO RAPID PREP (SCM)

e Graos médios a finos para acabamento e
pré-polimento

e Estrutura aberta resistente ao
empapamento



ACO MACIO

ALUMiINIO

DESEMPENHO ECONOMIA DESEMPENHO ECONOMIA

NORTON QUANTUM

e Imm para um corte preciso e limpo

¢ Grao e aglomerante premium para elevada
estabilidade e menos poeira

¢ Poupanca de tempo

NOVO NORTON QUANTUM3

e Graos Ceramicos Premium

* Poupancas significativas de tempo e
produtividade

¢ Alto desempenho em aplicacdes pesadas

¢ Alta taxa de remocao de material

NOVO NORTON DISCO DE FIBRA
QUANTUM R928 MP NORZON F827

* Grao ceramico parauma ¢ Taxa de corte elevada

melhor taxa de corte aregular
o Camada extra paraum ¢ Abrasivo NorZon
corte mais frio e geracdo  auto-afiado

de calor reduzida

DISCO VORTEX RAPID BLEND

o \ersatil, corte e acabamento com um so
disco

e Grao de alto desempenho para todas as
operacdes de homogeneizacao

e Durabilidade e conforto na utilizacao

DISCO VORTEX RAPID BLEND

e Construcdo unitized compacta que resiste ao
empapamento durante o desbaste

¢ Remocdo réapida de defeitos superficiais

e Duracdo prolongada

DISCO BLAZE RAPID STRIP

¢ Grao ceramico de alto desempenho para
corte 2x mais rapido e maior duracéo

e Acondiciona, decapa e limpa superficies
com um s disco

DISCO RAPID BLEND NEX-SF

* Proporciona um acabamento superficial
brilhante e de alta qualidade

e Escolha ideal para acabamento antes do
polimento e da preparacdo da pintura

DISCO RAPID POLISH

e Disco de polimento de feltro de & para um
acabamento de alto britho

e Utilizar com ou sem sabao ou pasta de polir

NORTON VULCAN
¢ Bom desempenho de corte
e Corte rapido e direito

NORTON VULCAN

 Boa taxa de remocao de material

¢ Disponiveis discos duros e macios
¢ Adequado para varias aplicacdes

NORTON VULCAN DISCO DE FIBRA
ZIRCONIO F100 NORTON

Produto versatil para ¢ Discos de fibra com

desbaste»agresswvo e abrasivo de 6xido de
rebarbacaoemacoeaco  aluminio resistente

go_x\dagel : . e versatil para
rao abraswo e zIrconio— 4rqcessamento de aco

com caracteristicas de
auto-afiamento e llges G meEl

DISCO VORTEX RAPID PREP (SCM)

¢ Bom desempenho e duracao

o Estrutura aberta resistente ao
empapamento

e Varios graos disponiveis para diferentes
estilos de homogeneizacao

DISCO RAPID PREP (SCM)

¢ Bom desempenho

o Estrutura aberta resistente ao
empapamento

¢ Graos grossos disponiveis para desbaste

DISCO RAPID STRIP

 Corte agressivo e controlado

e Limpeza facil em superficies com contornos
irregulares

DISCO RAPID PREP (SCM)

¢ Graos médios a finos para acabamento e
pré-polimento

e Estrutura aberta resistente ao
empapamento

NOVO NORTON ALU

¢ Sem empapamento

e Facil de usar, corte répido e limpo

* Grao de oxido de aluminio de alto
desempenho para corte rapido

NOVO NORTON ALU

e Grao de dxido de aluminio afiado para rapida
remocao de material

e Previne o empapamento

¢ Acabamento suave

NORTON VULCAN DISCO DE FIBRA
ZIRCONIO NORZON F827

e Produto versatil para ¢ Desempenho
deshaste agressivo e excelente em ligas de
rebarbacdoemacoeaco  luminio duras
inoxidavel

 Grao abrasivo de zircénio
com caracteristicas de
auto-afiamento

DISCO VORTEX RAPID BLEND

o \ersatil, corte e acabamento num so disco

e Grao de alto desempenho para todas as
operacdes de homogeneizacao

¢ Durabilidade e conforto na utilizacao

DISCO HIGH STRENGTH BEARTEX

e Estrutura aberta previne empapamento
durante o desbaste

¢ Nylon de alta resisténcia para duracao
prolongada em aplicacdes com contornos

DISCO HIGH STRENGTH

e Construcdo durével para rapida preparacdo e
limpeza de superficie

e Proporciona uma boa superficie em
operacdes finais de acabamento

DISCO RAPID BLEND NEX-SF

e Proporciona um acabamento superficial
brilhante e de alta qualidade

e Escolha ideal para acabamento antes do
polimento e da preparacéo da pintura

DISCO RAPID POLISH

¢ Disco de polimento de feltro de (& para um
acabamento de alto britho

e Utilizar com ou sem sabao ou pasta de polir

NORTON
VULCAN R265D

Grao abrasivo de oxido
de aluminio duravel

Boa remocao de material
em rebarbadoras
angulares com baixa ou
média poténcia

DISCO DE FIBRA

F100 NORTON

¢ Grao de dxido de
aluminio para uma boa
taxa de corte em ligas
de aluminio macias

DISCO VORTEX RAPID PREP (SCM)

¢ Bom desempenho e duracao

o Estrutura aberta resistente ao
empapamento

e Varios graos disponiveis para diferentes
estilos de homogeneizacao

DISCO RAPID PREP (SCM)

¢ Bom desempenho

o Estrutura aberta resistente ao
empapamento

¢ Graos grossos disponiveis para desbaste

DISCO RAPID STRIP

o Corte agressivo e controlado

e Limpeza facil em superficies com contornos
irregulares

DISCO RAPID PREP (SCM)

¢ Graos médios a finos para acabamento e
pré-polimento

o Estrutura aberta resistente ao
empapamento



COMPREENDER O GUIA DO PROCESSO

0 guia do processo foca-se em seis processos comuns na utilizacao de uma rebarbadora angular no
mercado de fabricacao de metal. Foi pensado de forma a dar-lhe a conhecer os nossos produtos com
melhor desempenho para cada etapa, demonstrando as solucdes mais eficazes para as suas operacoes.
Também disponibilizamos solucdes alternativas mais econémicas no indice de produtos que

pode encontrar a partir da pag.26.

TIPO







PREPARACAO DE SOLDADURA E ACABAMENTO
EM 4 PASSOS (ACO CARBONO)

PASSO 1
CORTE

Os discos de corte Norton Quantum s&o faceis de usar e de manusear e
permitem resultados consistentes. Sem poeiras, sem cheiros para que o
processo seja mais confortavel. O Norton Quantum é um disco de utilizacao
muito confortavel, e oferece a maior durabilidade do mercado.




RECOMENDACOES
DE PRODUTO

®

SAINT-GOBAIN

NORTON QUANTUM

TIPO DE PRODUTO DIA (mm) E x F (mm) ESPEClFlCACAO QTD. EMB. COD. SAP
115 1.0x22.23 NQ60ZZ 25 66253371347

115 13x22.23 NQ60ZZ 25 66253371348

125 1.0x22.23 NQ60ZZ 25 66253371350

M4 125 1.3x22.23 NQ60ZZ 25 66253371351

125 1.6x22.23 NQ462Z 25 66253371352

150 1.2x22.23 NQ462Z 25 66253371353

230 1.9x22.23 NQ362Z 25 66253371355

BLAZE RAPID STRIP

DIA x F (mm) COD. PROD. QTD. EMB. RPM MAX. TIPO COD. SAP
115x22 R9101 10 12000 Tipo 27 66623303783
125x22 R9101 10 11000 Tipo 27 66623303916
178x22 R9101 10 8000 Tipo 27 66623303920

DISCO FIBRA NORZON F827

DIA x F (mm) GRAO QTD. EMB. COD. SAP
115x22 36 25 63642539615
125x22 36 25 63642536483
180x22 36 25 63642533063

NORTON VULCAN R842

DIA x F (mm) GRAO QTD. EMB. COD. SAP
115x22 60 10 63642502312
125x22 60 10 63642502317

180x22 60 10 63642502343




REMOCAO DE SOLDADURA PARA UM

ACABAMENTO COMERCIAL,
EM 3 PASSOS (ACO INOXIDAVEL)

PASSO 1
DESBASTE PESADO

Remova o excesso de solda com um disco de desbaste Norton Quantum3
Inox ou Norton Vulcan num angulo de 30-45 °. Os discos de desbaste criam
um acabamento superficial grosseiro, por isso, é boa ideia deixar uma
pequena quantidade de solda na superficie.

DICA TOP: Combo - Corte e Desbaste com um disco, maximo conforto e
otima alternativa aos discos de debaste normais.

PASSO 2
REMOCAO DE MATERIAL

Os discos de fibra Norton Quantum em grao P50, utilizados num angulo de
10-15° vao remover rapidamente a soldadura. Para uma remocao de material
mais rapida funciona melhor se usar um suporte ventilado com o disco grao
P36. Também estao disponiveis suportes na pag.30 para mais detalhes.

PASSO 3
HOMOGENEIZACAO E ACABAMENTO

Os discos 5AM Vortex Rapid Blend sao ideais para aplicacoes de
homogeneizacado e vao remover as marcas deixadas pelo disco de fibra

durante a etapa de remocao de material. O acabamento brilhante deixado - . — '- -
pelo Vortex Rapid Blend pode ser usado quer como acabamento final, quer 4 ; o

como passo intermédio.
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RECOMENDACOES
DE PRODUTO

®

SAINT-GOBAIN

NORTON QUANTUM3 COMBO

TIPO DE PRODUTO  DIA (mm) E x F (mm) ESPECIFICACAO  QTD. EMB. COD. SAP

115 4.2x22.23 NQ24R 20 66253371356

125 4.2x22.23 NQ24R 20 66253371357

. 125 7.0x22.23 NQ24N 10 66252839321
& 150 £4.2x22.23 NQ24R 20 66253371358
180 4.2x22.23 NQ24R 20 66253371359

230 4.2x22.23 NQ24R 20 66253371360

230 7.0x22.23 NQ24N 10 66252839322

DISCO FIBRA NORTON QUANTUM

DIA x F (mm) GRAO QTD. EMB. COD. SAP
36 25 66623327494
115x22
50 25 66623327496
36 25 66623327501
125x22
50 25 66623327502
36 25 66623381328
150x22
50 25 66261182088
36 25 66623327506
180x22
50 25 66623327507

VORTEX RAPID BLEND

DIAx F (mm) COD.PROD. RPM MAX. GRAO APLICACAQ QTD. EMB. COD. SAP
10 66254429268

115x22 U2305 12000 VORTEX 5AM Remocio de

125x22 U2305 12000 VORTEX 5AM  Soldaduras TIG 10 66254496323




CORTE PARA UM ACABAMENTO COMERCIAL
EM 3 PASSOS (ACO INOXIDAVEL)

PASSO 1
CORTE

Os discos de corte Norton Quantum sao faceis de usar e de manusear

e permitem resultados consistentes. Sem poeiras, sem cheiros para
que o processo seja mais confortavel. O Norton Quantum é um disco de
utilizacdo muito confortavel, e oferece a maior durabilidade do mercado.




RECOMENDACOES
DE PRODUTO

NORTON QUANTUM

TIPO DE PRODUTO  DIA (mm) ExF(mm)  ESPECIFICACAO  QTD. EMB. COD. SAP
115 1.0x22.23 NQ60ZZ 25 66253371347
115 1.3x22.23 NQ607Z 25 66253371348
125 1.0x22.23 NQ60ZZ 25 66253371350
ook 125 1.3x22.23 NQ60ZZ 25 66253371351
125 1.6x22.23 NQ467Z 25 66253371352
150 1.2x22.23 NQ467Z 25 66253371353
230 1.9x22.23 NQ367Z 25 66253371355

DISCO LAMELADO NORTON QUANTUM

TIPO DE PRODUTO DIA x F (mm) GRAO QTD. EMB. COD. SAP
— — 115x22 60 10 66254461029
125x22 60 10 66254445879
Fibreglass
backed 180x22 60 10 66254461036*

* Made to order

DISCO VORTEX RAPID PREP (SCM] GROSSO

DIA (mm) COD. PROD. GRAO QTD. EMB. COD. SAP
115 $2203 GROSSO 25 66623378974
125 $2203 GROSSO 25 66623378975

178 $2203 GROSSO 25 66623378976

SAINT-GOBAIN

®




REMOCAO DE SOLDADURA PARA UM
ACABAMENTO BRILHANTE,
EM 3 PASSOS (ACO INOXIDAVEL]_

PASSO 3
ACABAMENTO

0 Rapid Blend NEX-2SF tem excelentes capacidades para acabamento final

e consegue deixar uma superficie extremamente fina, brilhante e polida.
Trabalha melhor num angulo de 10-15 ° e precisa de ser movimentado
lentamente pela peca de trabalho, apenas com o peso da rebarbadora a fazer
pressao. Experimente também o NEX-3SF para maior durabilidade, se a
flexibilidade e o conforto forem menos prioritarios. Para melhores resultados,
e para evitar queimaduras, utilize entre 6000 a 7000 rpm.




RECOMENDACOES
DE PRODUTO

®

SAINT-GOBAIN

NORTON QUANTUM FLAP DISC

TIPO DE PRODUTO DIA x F (mm) GRAO QTD. EMB. COD. SAP
— — 115x22 60 10 66254461029
125x22 60 10 66254445879
Fibreglass
backed 180x22 60 10 66254461036*

* Made to order

DISCO VORTEX RAPID PREP (SCM] GROSSO

DIA (mm) COD. PROD. GRAO QTD. EMB. COD. SAP
115 $2203 GROSSO 25 66623378974
125 52203 GROSSO 25 66623378975
178 52203 GROSSO 25 66623378976

RAPID BLEND NEX

DIAXTxF QTD.

(mm) COD. PROD.  RPM MAX. GRAO APLICACAO EMB. COD. SAP
U4401 12000 NEX2SF 10 66261020546
115x12x22
U4401 12000 NEX3SF 10 66254461726

Homogeneizacédo e

U4401 12000 NEX2SF Acabamento 10 66254496320
U4401 12000 NEX3SF 10 77696067125

125x12x22




PREPARACAO DE METAL NAQO FERROSO PARA
PINTURA E REVESTIMENTOS
EM 2 PASSOS

PASSO 1
REMOCAO DE MATERIAL

Os discos de fibra NorZon F827 em grao P60 sao uma boa opcao para
materiais macios nao ferrosos. Devido a sua natureza, precisam de ser
utilizados com pouca e uniforme pressao para evitar golpes e remocao
excessiva de material. Para melhores resultados, escolha os suportes de
densidade média. Consulte a pag. 30 para mais informacaoes.

PASSO 2 ~ ,,
HOMOGENEIZACAO E ACABAMENTO

Um disco médio Vortex Rapid Prep (SCM] deve ser utilizado depois do disco
de fibra para conseguir um acabamento pronto a ser revestido. Isto porque
remove o padrdo de risco e é fundamental para a aderéncia de qualquer
revestimento de superficie ou pintura, minimizando o risco de posterior
descamacao.
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RECOMENDACOES
DE PRODUTO

DISCO DE FIBRA F827 NORZON

SAINT-GOBAIN

DIA x F (mm] GRAO QTD. EMB. COD. SAP
115x22 60 25 63642539616
125x22 60 25 69957360057
180x22 60 25 63642533065

DISCO VORTEX RAPID PREP (SCM] MEDIO

DIA (mm) COD. PROD. GRAO QTD. EMB. COD. SAP
115 S2303 MEDIO 25 66623378977
125 $2303 MEDIO 25 66623378978
178 S2303 MEDIO 25 66623378979




REMOCAQ DE REVESTIMENTOS DE PINTURA
F DE FERRUGEM
EM 2 OPCOES

OPCAO1 _ ,
PREPARACAO DE SUPERFICIE
E LIMPEZA

Os discos Blaze Rapid Strip trabalham melhor num angulo de 10-15 © para
eliminar rapidamente revestimentos e corrosao, com remogao minima

de material. E um produto verdadeiramente versatil, com uma acao
progressivamente mais agressiva a medida que se aumenta a pressao. A
sua utilizacao é confortavel e ndo danifica nem golpeia as pecas.

OPCAD2 ,
PREPARACAO DE SUPERFICIE
E LIMPEZA

As escovas de arame Norton podem ser uma alternativa ao Blaze Rapid Strip.
Disponibilizamos uma variedade de escovas indicadas para zonas de acesso
dificil ou superficies planas. A conformabilidade da estrutura de aco permite
que a escova remova os revestimentos indesejados de superficies irregulares
ou com sulcos.
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RECOMENDACOES
DE PRODUTO ®

SAINT-GOBAIN

BLAZE RAPID STRIP

DIA x F (mm) COD. PROD. QTD. EMB. RPM MAX. TIPO COD. SAP
115 x 22 R9101 10 12000 Tipo 27 66623303783
125 x 22 R9101 10 11000 Tipo 27 66623303916
178 x 22 R9101 10 8000 Tipo 27 66623303920

ESCOVAS ARAME ENTRANCADAS

DxA L (mm) GRINDER SIZE (mm) QTD. EMB. NORMAL STEEL STAINLESS STEEL

65xM14 720 115 & 125 12 66261103046 66261103171
ESCOVAS ARAME ONDULADAS

DxA L (mm) GRINDER SIZE (mm) QTD. EMB. NORMAL STEEL STAINLESS STEEL

75xM14 722 115 & 125 12 66261103049 66261103176




REMOCAO DE CAMADAS E LIMPEZA
NUM SO PASSO

PASSO ]
REMOCAO DE CAMADAS E LIMPEZA

As rodas lameladas Norton Quantum de alto desempenho removem
rapidamente as camadas, ferrugem ou pintura da peca de trabalho.
Sao ideais para lixagem de contornos e de superficies irregulares, mas

também proporcionam uma taxa de corte consistente. Perfeitas para
acabamento linear em indUstrias de fabricacdo de metal e de soldadura.
As rodas lameladas Norton sdo mais flexiveis do que outros abrasivos,
reduzindo o risco de alisamentos, golpes ou deformacdes da superficie, o
que significa menos pecas rejeitadas e melhor produtividade a longo prazo.
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RECOMENDACOES
DE PRODUTO

®

SAINT-GOBAIN

RODAS LAMELADAS NORTON QUANTUM

DIA X F x TH (mm) GRAO QTD. EMB. COD. SAP RPM REC.

40 5 69957307345
60 5 69957307350

115x20 M14 6700-8300
80 5 69957307353
120 5 69957307354
40 5 69957307355
60 5 69957307356

125x20 M14 6700-8300 e e
80 5 69957307359 K S
120 5 69957307360 ..‘“IJ.']I.!}I}'!{ MRS



REMOCAO DE REBARBAS DAS ARESTAS APOS
CORTE A LASER
EM 2 OPCOES (ACO CARBONO)

OPCAOQ 1
REMOCAO DE REBARBAS
PEQUENAS

0O disco F2303 Norton High Strenght é capaz de remover rebarbas de
forma rapida e, em simultaneo, conseguir arrendondar cantos afiados.
A estrutura aberta e natureza macia do produto reduzem o risco de se
criarem faces e de mudar a geometria da peca.

OPCAOQ 2
REMOCAO DE REBARBAS GRANDES

0 disco U4401 3SF Norton Rapid Blend é mais compacto e pesado permitindo
a remocdao de rebarbas maiores criadas pelo corte a laser e também quebrar
arestas. A solida estrutura do produto em 3D confere-lhe uma maior duracao
e melhor produtividade.
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RECOMENDACOES
DE PRODUTO

DISCOS NORTON HIGH STRENGTH

DIA x F (mm) COD. PROD. QTD. EMB. RPM MAX. GRAO COD. SAP

SAINT-GOBAIN

115 x 22 F2303 10 12000 HSMA MEDIUM 66261020549

RAPID BLEND 3SF

DIAXT xF . ) ) QTD.
(mm) COD. PROD.  RPM MAX. GRAO APLICACAQ EMB. COD. SAP
U4401 12000 NEX2SF 10 66261020546
115x12x22
U4401 12000 BB vomassneiagos 10 66254461726
U4401 12000 NEX2SF Acabamento 10 66254496320

125x12x22
U4401 12000 NEX3SF 10 77696067125

®




INDICE DE PRODUTOS

CORTE

y4
NORTON QUANTUM

¢ Nenhum disco tem melhor desempenho - maior
duracao e corte mais confortavel

esreio A
NORTON OMEGA

 Discos ultra-finos para corte rapido e com pouca pressao

¢ Duracao prolongada, trabalho répido e confortavel
e |deal para maquinas com 1400W ou superior

TIPO DE

DIA _am. TIPODE  DIA i aTo.
PRODUTO (mm) ExF(mm) ESPECIFICACAO EMB. COD. SAP PRODUTO (mm) ExF(mm) ESPECIFICACAO M/S EMB. COD.SAP
1.0x22.23 ZA 60727 25 66252836338 1,0x22,23 A60W 80 25 66253370025
15 1,3x22,23 ZA 6077 25 66252836897 1,6x22,23 Ab6W 80 25 66253370026
1,6x22,23 ZA 4677 25 66252836339 1" 2,0x22,23 A36W 80 25 66253370027
1.0x22.23 ZA 6027 25 66252836340 2,5%x22,23 A36W 80 25 66253370028
Tipo 41 125 1,3x22,23 ZA 60277 25 66252836898 1,0x22,23 A6O0W 80 25 66253370029
1,6x22,23 ZA 4677 25 66252836341 1,6x22,23 Ab6W 80 25 66253370030
2,0x22,23 ZA 4677 25 66252843896 1 2,0x22,23 A36W 80 25 66253370031
180 1.6x22.23 ZA 4677 25 66252837989 Tipo 41 2,5%x22,23 A36W 80 25 66253370032
230 1.9x22.23 ZA 4677 25 66252837990 150 1,6x22,23 AL6W 80 25 66253370033
Tipo 42 15 0,8x22,23 ZA 6077 25 66252840228 180 1,6x22,23 Ab6W 80 25 66253370034
125 0,8x22,23 ZA 6027 25 66252838243 2,0x22,23 A36W 80 25 66253370035
1,9x22,23 A36W 80 25 66253370036
230 2,0x22,23 A36W 80 25 66253370037
2,5x22,23 A36W 80 25 66253370039
15 2,5%x22,23 A36W 80 25 66253370040
NORTON ALU _ 125 2.5x22.23 A36W 80 25 66253370041
« Ultra-finos para corte preciso fpo 2 180 25x22.23 A36W 80 25 66253370043
« Aglomerante e grao especiais para aplicacdes em 230 2.5x22.23 A36W 80 25 66253370044

materiais nao-ferrosos

¢ Sem empapamento, o disco mantém-se afiado

TIPO DE DIA _QTD.
PRODUTO  (mm) E x F (mm) ESPECIFICACAO EMB. COD. SAP
1.0x22.23 A60Q 25 66252828236
" 1.6x22.23 AL6Q 25 66252828233
Tipo 41 125 1.0x22.23 Aé0Q 25 66252828237
1.6x22.23 A46Q 25 66252828234

230 1.9x22.23 AL6Q 25 66252828235




DESBASTE PESADO

—/.
NORTON QUANTUMS3

¢ Tecnologia de grao auto-afiado para grandes remocoes de
material e menos tempo de desbaste

* Mais confortavel de usar com reducao da fadiga das maos,
devido a menor vibracdo de corte

* Maior durabilidade do disco significa menos tempo de
paralisacdo e desperdicio, menos discos necessarios

¢ Permite grandes poupancas no processo de desbaste

l ACO MACIO

TIPO DE DIA _QTDb.

PRODUTO  (mm) ExF(mm) ESPECIFICACAO EMB. COD. SAP
115 7.0x22.23 NQ24P 10 66253371361
125 7.0x22.23 NQ24P 10 66253371362

Tipo 27 150 7.0x22.23 NQ24P 10 66253371363
180 7.0x22.23 NQ24P 10 66253371364
230 7.0x22.23 NQ24P 10 66253371365

DESEMPENHO ,

NORTON QUANTUMS3
COMBO

¢ Formula de desbaste rapido, o trabalho é feito mais
rapidamente

¢ Melhorias no controlo do desbaste garantem maior
precisao no desbaste

* Trabalhe em zonas de dificil alcance como cantos e
ranhuras

* Toque mais suave, reducao da fadiga e maior conforto do
operador

¢ Aumenta a amperagem em rebarbadoras sem fios devido
ao peso mais leve / corte mais rapido

TIPO DE DIA _ Q1.

PRODUTO  (mm) ExF(mm) ESPECIFICACAO EMB. COD. SAP
115 4.2x22.23 NQ24R 20 66253371356
125 4.2x22.23 NQ24R 20 66253371357

Tipo 27 150 4.2x22.23 NQ24R 20 66253371358
180 4.2x22.23 NQ24R 20 66253371359
230 4.2x22.23 NQ24R 20 66253371360

NORTON ALU

e Grao de 6xido de aluminio afiado para répida
remocao de material

¢ Sem empapamento, o disco mantém-se afiado

TIPO DE DIA _QTD.

PRODUTO  (mm) ExF(mm) ESPECIFICACAO EMB. COD. SAP
125 7.0x22.23 A36Q 25 66252828228

Tipo 27 180 7.0x22.23 A36Q 25 66252828230
230 7.0x22.23 A360Q 25 66252828232

NORTON QUANTUMS3 INOX

* Tecnologia de grao auto-afiado para grandes remocoes de
material e menos tempo de desbaste

¢ Mais confortavel de usar com reducao da fadiga das maos,
devido a menor vibracdo de corte

¢ Maior durabilidade do disco significa menos tempo de

paralisacao e desperdicio, menos discos necessarios

¢ Permite grandes poupancas no processo de desbaste

TIPO DE DIA _ QTD.
PRODUTO  (mm) ExF(mm) ESPECIFICACAO EMB. COD. SAP
125 7.0x22.23 NQ24N 10 66252839321
Tipo 27
230 7.0x2 2.23 NQ24N 10 66252839322




INDICE DE PRODUTOS

REMOCAO DE MATERIAL

DESEMPENHO ’ I ACO MACIO DESEMPENHO ACO MACIO

DISCO LAMELADO NORTON QUANTUM
NORTON QUANTUM MP R928

* Discos lametadoslceramlcos R996 de alto desempenho o |deal para desbaste a frio em aco inoxidavel e aco carbono
para materiais dificeis de desbastar

* Produto com duragao prolongada

* Grao ceramico extremamente agressivo para uma taxa de
corte significativamente mais rapida e desbaste mais frio

TIPO DE PRODUTO DIA x F (mm) GRAO QTD. EMB. COD. SAP

* Remocao pesada e rapida de material com longa duracao

TIPO DE PRODUTO  DIA X F (mm) GRAO QTD.EMB.  COD.SAP

40 10 66261143333
40 10 66254461027
60 10 66261143336
115x22 60 10 66254461029 115x22
60 10 66261143337
80 10 66254461031
{:I;:, 80 10 66261143338
40 10 66254445878 0 0 wo261 143339
Suporte fibra 125x22 60 10 66254445879 i:;g::i
de vidro 60 10 66261143340
80 10 66254461033 Suporte fibra 125422
el 60 10 66261143341
40 10 66254461038*
80 10 66261143343
180x22 60 10 66254461036*
40 10 66261143344
80 10 66254461040*
60 10 66261143345
* Made to order 180x22
60 10 66261143346
80 10 66261143347

DESEMPENHO ACO MACIO

DISCO LAMELADO NORTON
VULCAN ZIRCONIO R842

e Taxa de corte elevada e regular a baixas e médias
pressoes

¢ 0 grao de zirconio NorZon é bom para remocao de

material em aco macio ou aluminio

NORTON VULCAN R265D

* Produto versatil para retificacdo e desbaste em aco e
metais nao-ferrosos

* Taxa de corte inicial rapida especialmente em aco carbono

TIPO DE PRODUTO  DIA x F (mm) GRAO  QTD.EMB.  COD.SAP TIPO DE PRODUTO  DIA x F (mm) GRAO  QTD.EMB.  COD.SAP
40 10 63642502311 40 10 63642589240
60 10 63642502312 60 10 63642589241

115x22 115x22
60 10 63642502313 60 10 63642589242
80 10 63642502314 80 10 63642589243
== 40 10 63642502315 =i 40 10 63642589253
1252 60 10 63642502317 60 10 63642589254

Suporte fib X 125x22
“Bevidro 60 10 63642502318 Suporte fibra 60 10 63642589255
80 10 63642502326 80 10 63642589256
40 10 63642502341 4“0 10 66623398833
60 10 63642502343 60 10 66623398835

180x22 180x22
60 10 63642502345 60 10 66623398823
80 10 63642502347 80 10 66623398824
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REMOCAO DE MATERIAL

DESEMPENHO ” ﬂ ACO MACIO

DISCO DE FIBRA
NORTON QUANTUM F996

* Os discos fibra ceramicos de alto desempenho F996
destinam-se a aplicactes pesadas em metais dificeis de
desbastar

* Taxas de remocao de material extremamente altas e
longa duracéao do produto

ECONOMIA l ﬂ ACO MACIO MiNIO

DISCOS DE FIBRA
NORZON F827

* Abrasivo NorZon para taxas de corte altas e médias em
pressdes médias

o Altas taxas de remocao de material em desbaste pesado
e rebarbacao de aco

DIAx F (mm) GRAO QTD. EMB. COD. SAP DIA x F (mm) GRAO QTD. EMB. COD. SAP
36 25 66623327494 24 25 69957360048

50 25 66623327496 36 25 63642539615

115x22 60 25 66623327497 50 25 69957360053
80 25 66623327499 115x22 60 25 63642539616

120 25 66623327500 80 25 63642539617

36 25 66623327501 100 25 69957360063

50 25 66623327502 120 25 63642533055

125x22 60 25 66623327503 24 25 63642539619
80 25 66623327504 36 25 63642536483

120 25 66623327505 50 25 63642539620

36 25 66623381328 125x22 60 25 69957360057

50 25 66261182088 80 25 63642539622

150x22 60 25 66623399637 100 25 63642536484
80 25 66261138545 120 25 63642533056

120 25 66261182090 24 25 63642533062

36 25 66623327506 36 25 63642533063

50 25 66623327507 50 25 63642533064

180x22 60 25 66623327508 180x22 60 25 63642533065
80 25 66623327509 80 25 63642533066

120 25 66623327510 120 25 63642533067

120 25 63642533068
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INDICE DE PRODUTOS

REMOCAO DE MATERIAL

ECONOMIA '

DISCO DE FIBRA
NORTON F100

* Disco de fibra de dxido de aluminio para aplicagdes
genéricas de desbaste e homogeneizacao

* Abrasivo de 6xido de aluminio resistente e versatil

DIA x F (mm) GRAO QTD. EMB. COD. SAP
16 25 66623385735

24 25 66623385738

36 25 66623385741

40 25 66623385745

115x22 50 25 66623385747
60 25 66623385748

80 25 66623385750

100 25 66623385751

120 25 66623385757

16 25 66623385761

24 25 66623385764

36 25 66623385768

40 25 66623385770

125x22 50 25 66623385773
60 25 66623385775

80 25 66623385776

100 25 66623385778

120 25 66623385779

16 25 66623385755

24 25 66623385758

36 25 66623385760

40 25 66623385752

180x22 50 25 66623385793
60 25 66623385749

80 25 66623385746

100 25 66623385744

120 25 66623385739
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SUPORTES VENTILADOS

* Centro em aluminio e revestimento em borracha para
maior duracao e resisténcia ao calor

o |deal para aplicacoes pesadas

DIA (mm]) DENSIDADE FIXACAO QTD. EMB. COD. SAP
115 Dura M14 1 69957382821
125 Dura M14 1 69957382823
178 Dura M14 1 69957382824

SUPORTE: NYLON

 Utilize densidade alta para grande remocao de material
com gréo grosso (até P50)

o Utilize densidade média para acabamento com grao P60
ou mais fino para pecas de trabalho com contornos em
todos os tamanhos de grao

DIA (mm) DENSIDADE FIXACAO QTD. EMB. COD. SAP
Dura M14 5 69957382828

" Média M14 5 69957382825
Dura M14 5 69957382829

1 Média M14 5 69957382826
Dura M14 5 69957382830

7 Média M14 5 69957382827




HOMOGENIZACAO E ACABAMENTO

DESEMPENHO l l ACO MACIO DESEMPENHO l l ACO MACIO

DISCOS SCM SELF GRIP DISCOS VORTEX
VORTEX RAPID PREP RAPID BLEND

¢ 2-3 vezes mais duracao * Produto versatil com capacidades de corte,
¢ Menos etapas do processo homogeneizacao e acabamento
* Retrabalho reduzido * Acabamento mais rapido com perdas minimas de graos

* Tecnologia patenteada dos graos * Desempenho consistente e confortavel para melhoria da
qualidade das pecas, sem manchas

DIA coD.
(mm) PROD. GRAO QTD. EMB. COD. SAP DIAXF COD. RPM QTD.
<2103 Extra Grosso % 06623378971 (mm) PROD. MAX. GRAO  APLICACAO EMB. COD. SAP
Vortex Remocao de
$2203 Grosso 25 66623378974 115x22 U2305 12000 5AM soldaduras TIG 10 66254429268
115 52303 Médio 25 66623378977 Vortex Remocao de
2103 _— p - 125x22  U2305 12000 AN sollaties 6 10 66254496323
52503 Muito fino 25 66623378980
S2103 Extra Grosso 25 66623378972
52203 Grosso 25 66623378975 DESEMPENHO l l ACO MACIO
125 52303 Médio 25 66623378978

52403 Fino % ; DISCOS LAMELADQS
52503 Muito fino s 66623378981 SCM VORTEX RAPID PREP

* Rapidos e duraveis, indicados para homogeneizacao e

52103 Extra Grosso 25 66623378973 acabamento
52203 Grosso 25 66623378976 * Maior durabilidade com corte e acabamento sem
— manchas numa so acao
178 52303 Médio 25 66623378979 « Uma melhoria dos discos SCM Hook & Loop tradicionais,
52403 Fino 25 ~ mantendo os mesmos beneficios multi grao
52503 Muito fino 25 - DIA coD. . RPM
(mm) PROD. GRAO QTD. EMB. MAX. COD. SAP
$2103 Extra Grosso 10 12200 66261149751
52203 Grosso 10 12200 66261130726
115x22 52303 Médio 10 12200 66261130773
S2403 Fino 10 12200 66261130776
52503 Muito fino 10 12200 66261130777
52103 Extra Grosso 10 12200 66261149752
52203 Grosso 10 12200 66261130779
125x22 52303 Médio 10 12200 66261130780
S2403 Fino 10 12200 66261130781
S$2503 Muito fino 10 12200 66261130782
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INDICE DE PRODUTOS

HOMOGENIZACAO E ACABAMENTO

ECONOMIA l l ACO MACIO ECONOMIA

DISCOS SCM (AO) RAPID SUPORTES PARA DISCQOS
PREP SELF-GRIP BEARTEX NAO-TECIDO _
S PARA HOMOGENEIZACAO
¢ Reducao do retrabalho E DlSCOS RAP'D PREP
oo, (SCM) SELF GRIP

(mm) PROD. GRAO QTD. EMB. COD. SAP
52103 Extra Grosso 25 66623378983 DIA (mm) DENSIDADE FIXACAO QTD. EMB. COD. SAP
52203 Grosso 25 66623378984 s Média M14 ! 69957382846
15 52303 Meédio 25 66623378987 125 Media M14 ! 69957382841
<2403 Fino % 46523378990 178 Média M14 1 69957382844
52503 Muito fino 25 66623379028
S2103 Extra Grosso 25 66623378982
$2203 Grosso 25 66623378985
125 52303 Meédio 25 66623378988
$2403 Fino 25 66623378991 NOTA:
52503 Muito fino 25 66623379029 0S DISCOS RAPID PREP VEM
COM UM CENTRO AMOVIVEL
52103 Extra Grosso 25 66623378965 QUE PERMITE A MONTAGEM EM
52203 Grosso 25 66623378986 AMBOS 0S TIPQS DE SUPORTES.
178 52303 Meédio 25 66623378989
S2403 Fino 25
52503 Muito fino 25

SUPORTES SELF-GRIP
COM PINO DE
LOCALIZACAQO CENTRAL

DIAxF (mm) DENSIDADE FIXACAO QTD. EMB. COD. SAP
115 Média M14 1 77696076935

125 Média M14 1 77696076941
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DESBASTE

ECONOMIA ,

DISCOS SCM (AO0) RAPID
PREP SELF-GRIP

* Mais 15% de vida util
* Menos etapas do processo
¢ Reducdo do retrabalho

l ACO MACIO

DESEMPENHO ’

DISCOS VORTEX
RAPID BLEND

¢ Produto versatil com capacidades de corte,
homogeneizacao e acabamento
¢ Acabamento mais rapido com minima perda de grao

* Desempenho consistente e confortavel para melhoria da
qualidade das partes, sem manchas

I ACO MACIO

DIA CcoD. .
(mm) PROD. GRAO QTD. EMB. COD. SAP DIAxF COD.  RPM - - QTD.
(mm) PROD. MAX. GRAO APLICACAO EMB. COD. SAP
52108 Extra Grosso 25 66623378983 v 5 d
ortex emocao de
52208 Grosso 25 66623378984 1522 U2305 12000 oA soldaduras TIG 10 66254429268
115 52308 Médio 25 66623378987 Vortex Remocao de
: 125x22 U2305 12000 SAM soldaduras TIG 10 66254496323
S2408 Fino 25 66623378990
52508 Muito fino 25 66623379028
52108 Extra Grosso 25 66623378982 DESEMPENHO
52208 Grosso 25 66623378985
125 52308 Médio 25 66623378988 D|SCOS H | GH STREN G HT
S2408 Fino 25 66623378991 BEARTEX NAO TECIDO
52508 Muito fino 25 66623379029  Centro deprimido T27
52108 Extra Grosso 25 46623378965 . Mater\;{ em nylon de alta resisténcia para maior duracao
em aplicacdes com contornos.
52208 Grosso 25 66623378986 e Estrutura aberta para prevenir empapamento
178 S2308 Médio 25 66623378989 DIAXF COD RPM QTD
S2408 Fino 25 (mm) PROD. MAX. GRAO APLICACAO EMB. COD. SAP
52508 Muito fino Gl 1522 F2303 12000 feMA Conformavel 10 66261020549
NOTA:

0S DISCOS RAPID PREP VEM
COM UM CENTRO AMOVIVEL
QUE PERMITE A MONTAGEM EM
AMBOS 0S TIPOS DE SUPORTES.

SUPORTES SELF-GRIP
COM PINO DE
LOCALIZACAQO CENTRAL

DIAx F (mm) DENSIDADE FIXACAO QTD. EMB. COD. SAP
115 Média M14 1 77696076935
125 Média M14 1 77696076941

SUPORTES

* Para discos Beartex nao-tecido de homogenizacao de
superficies e discos Rapid Prep (SCM] (Self-Grip)

DIAxF(mm) DENSIDADE FIXACAO QTD. EMB. COD. SAP
Média M14 1 69957382846

" Média 5/8 1 63642595937
Média M14 1 69957382841

17 Média 5/8 1 63642595938
Média M14 1 69957382844

17 Média 5/8 1 63642595940

SOLUCOES PARA REBARBADORAS ANGULARES | 33



INDICE DE PRODUTOS

PREPARACAO E LIMPEZA DE SUPERFICIE

DISCOS BLAZE
RAPID STRIP

e Centro deprimido T27

DESEMPENHO /

RODA LAMELADA
NORTON QUANTUM

¢ Resultados excelentes em aco inoxidavel, iconéis, cobalto
cromio, titdnio e materiais extremamente duros

* Corte agressivo remove defeitos de forma rapida e eficaz

* Camada adicional supersize minimiza o calor na peca de
trabalho para um corte mais frio e maior duracao

* Oferece uma duracao prolongada, mesmo nas operacées

¢ Grao ceramico de alto desempenho para corte 2x mais
rapido e maior duracao

e Acondiciona, decapa e limpa superficies com um s6 disco

¢ Extremamente versatil usando alta ou baixa pressao

DIAXF  COD.  QTD. RPM mais exigentes
(mm) PROD. EMB.  MAX. TIPO COD. SAP DIAXWXTH i VELOCIDADE
e ool " 2000 ——— 402990375 (mm) GRAO QTD.EMB.  COD.SAP RECOMENDADA (RPM)
125x 22 R9101 10 11000 Tipo 27 66623303916 40 5 69957307345
; 60 5 69957307350
178 x 22 R9101 10 8000 Tipo 27 66623303920 115x20 M14 6700-8300
80 5 69957307353
120 5 69957307354
DESEMPENHO 40 5 69957307355
- 60 5 69957307356
125x20 M14 6700-8300
DISCOS BEARTEX NAO &0 5 eosTaors
TECIDO HIGH STRENGHT w5 o

¢ Centro deprimido T27

¢ Material em nylon de alta resisténcia para uma maior
duracao em aplicacdes com contornos

e Estrutura aberta para prevenir o empapamento

RODA LAMELADA

DIAxF  COD. RPM QTD.
(mm) PROD. MAX. GRAO EMB. COD. SAP N O RTO N B DX

¢ Uma roda universal para utilizacdo em aco e aco
115x22 F2303 12000 HSMA Médio 10 66261020549 inoxidavel, também pode ser utilizada para remocéo de

pintura e em plastico ou madeira
* Boa taxa de corte em operacdes de acabamento com

pouca pressao, consegue um acabamento final muito bom
ECONOMIA / I ACO MACIO  Para corte agressivo e maior duracao

o Facil e rapida de montar na rebarbadora angular

DISCOS RAPID STRIP DIAXWxTH i VELOCIDADE
« Centro deprimido T27 (mm) GRAO QTD. EMB. COD.SAP  RECOMENDADA (RPM)
¢ Construido com fibras sintéticas grossas e fortes e com 40 5 66261121351
abrasivo ejxtra—grosso de carboneto dg silicio . 50 5 66261121353
o Construcdo de estrutura aberta permite uma acao de " 5 ee261121411
corte mais eﬁcaz. o 115%x20 M14 6700-8300
¢ Duas escolhas disponiveis: estrutura aberta em R4104S, 120 5 66261121415
mais densa no R4T0TH
, 180 5 66261121423
DIAxF COD. QTD. RPM R4104S R4101 COD.
320 5 66261121425
(mm) PROD. EMB. MAX. TIPO COD. SAP COD. SAP
40 5 66261121426
115x22  R&4101 10 12000 - 66261009649 0 5 06261121427
115x22  R&4104 5 11000 oo 27 Fibra de 63642585732 - B 80 5 66261121428 1700.8300
X -
125x22  R4101 10 12000 vidro 66261030655 120 5 66261121429
125x22  R4104 5 8500 63642585749 - 180 5 66261121432
178 x22  R9101 10 8000 66623303920 320 5 66261121435
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ACABAMENTO

DESEMPENHO / ACO MACIO ECONOMIA / ACO MACIO

DISCO RAPID BLEND DISCOS SCM (A0) RAPID
NEX-SF PREP SELF-GRIP

¢ Proporciona um acabamento superficial brilhante e de * Mais 15% de vida Util
qualidade « Menos etapas do processo

¢ Escolha ideal para acabamento antes do polimento e da « Reducso do retrabalho
preparacao da pintura v

¢ 0 novo 3SF estd agora disponivel com maior densidade para
uma maior duracao do disco e melhor manutencao da forma

; DIA coD.
DIAxF COD. RPM QTD. -
(mm) PROD. MAX. GRAO  APLICACAO  EMB.  COD.SAP (mm) PROD. GRAO QTD. EMB. CcoD. SAP
115%22  U4401 12000  NEX2SF 10 66261020546 52108 Extra Grosso Gl 66623378983
52208 Grosso 2 66623378984
11522 U4401 12000 NEXSSF  ioriocncinacio 10 66256461726
115x22  U4401 12000 NEX2SF e Acabamento 10 66254496320 115 S52308 Médio 25 66623378987
125x22 U441 12000  NEX3SF 10 77696067125 52408 Fino G 66623378990
52508 Muito fino 25 66623379028
ECONOMIA / ACO MACIO 52108 Extra Grosso 25 66623378982
52208 Grosso 25 66623378985
DISCO LAM E LADO 125 52308 Médio 25 66623378988
BEARTEX NAO-TECIDO 52408 Fino 25 66623378991
¢ Os discos BearTex sao ideais para seguir contornos e 52508 Muito fino 25 66623379029
para se adaptarem a formas pouco convencionais durante
o0 acabamento fino 52108 Extra Grosso 25 66623378965
e Estao disponiveis 2 dois tipos - plano e misto (intercaladol, 52208 Grosso 25 66623378986
paravarios me‘a,'s 178 52308 Médio 25 66623378989
DIAxF cobD. -
N 52408 F 25 -
(mm)  PROD. GRAO TIPO  QTD.EMB.  COD.SAP o
52508 Muito fino 25 -
15x22  F2504 Muito Fino A léfaL”%] 10 66254481898

1522 F2504 Muito Fino A [K}I'.‘ZPO] 10 66623311000 SUPORTES

e Para discos nao-tecido BearTex para homogeneizacao
e discos Rapid Prep Self-Grip (SCM)

NOTA:

0S DISCOS RAPID PREP VEM
COM UM CENTRO AMOVIVEL
QUE PERMITE A MONTAGEM EM
AMBOS 0S TIPOS DE SUPORTES.

DIAxF (mm) DENSIDADE FIXACAO QTD. EMB. COD. SAP

Média M14 1 69957382846

SU PO RTES SELF_ e Média 5/8 1 63642595937
G R | P C 0 M R_l N 0 D E ) Média M14 1 69957382841
LOCALIZACAO CENTRAL 17 Média 58 : 63642595938
Médi M14 1 69957382844

DIAxF(mm) DENSIDADE FIXACAO QTD. EMB. COD. SAP 178 M:d: o8 ] 63642595940

115 Média M14 1 77696076935
125 Média M14 1 77696076941




INDICE DE PRODUTOS

POLIMENTO

BARRAS DE PASTA
DISCOS RAPID POLISH DE POLIR

O tipo T29 é feito com feltro de (& fixado num prato de fibra
de vidro para criar um suporte de polimento

e Utilize pasta de polir para conseguir um acabamento

espelhado ; COR ESPEClFlCAQAO QTD. EMB. COD. SAP

Verde Metais Nao-ferrosos 1 07660739108

DIAxF  COD. - Branco Aco Inoxidével 1 07660739109
(mm) PROD. GRAO TIPO QTD. EMB. COD. SAP

Azul Latao 1 07660739112

115x22 0005 Feltro XFLD (Plano) 10 66254481899 o e 1 Ppp——
12522 FOO005 Feltro XFLD (NW) 10 63642573692
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CONSELHOS DE SEGURANCA

PROTECAO INDIVIDUAL

Oculos, auriculares, luvas, mascaras anti-poeira e, se as condicdes forem severa, protecao extra para o rosto. Aventais de couro e calcado de seguranca devem ser

também utilizados.

® O &

Protecao da boca Uso de luvas Protecao ocular

SEMPRE

Manipule e armazene os discos com cuidado. Os discos de corte devem ser empilhados
numa superficie plana e de forma horizontal, de preferéncia numa placa com base de aco.
Os discos com centro deprimido devem ser colocados um sobre o outro ou armazenados na
embalagem original.

Examine todos os discos antes da montagem para detetar possiveis danos ou defeitos.

Use sempre uma protecao de seguranca e assegure-se de que estd bem posicionada e
ajustada. Deve cobrir pelo menos metade do disco e proteger o operador no caso improvavel
de quebra. DISCOS DE CORTE NAO REFORCADOS DEVEM SER UTILIZADOS APENAS EM
MAQUINAS FIXAS E DEVEM ESTAR CORRETAMENTE PROTEGIDOS.

Desligue sempre a fonte de alimentacao e/ou retire a ficha da tomada antes de mudar o
disco.

Certifique-se sempre que a velocidade do eixo da maquina nao excede a velocidade de
operacao assinalada no disco.

Verifique sempre se as flanges de montagem sao as corretas e certifique-se que estao
limpas, sem rebarbas e sem quaisquer danos.

VER EN 12413

Deixe que os discos acabados de montar girem a velocidade de operacao durante algum
tempo antes de cortar ou desbastar, com a protecado colocada no sitio.

Use sempre PROTECAO OCULAR.

Use sempre vestuério de seguranca apropriado, como MASCARA ANTI-POEIRA, LUVAS,
TAMPOES, FATOS E SAPATOS DE SEGURANCA.

Verifique regularmente as velocidades da maquina, sobretudo apés manutencdo ou
reparacdo. As maquinas equipadas com dispositivos de controlo de velocidade (reguladores),
devem ser sempre sujeitas a uma correta manutencao.

Verifique a tensdo das correias de transmissao regularmente. As correias devem estar
apertados para garantir uma completa transmissao de energia.

Segure sempre a peca de trabalho com firmeza enquanto corta ou desbasta.

Coloque maquinas portateis em suportes adequados, quando nao estiverem a ser usadas,
para evitar danos no disco.

Utilize a maquina portatil numa posicdo confortavel, com a peca de trabalho bem equilibrada
e a maquina bem suportada.

Desbaste num angulo acima dos 30 graus da peca de trabalho com um disco de desbaste de
centro deprimido.

Nas operacdes de corte e desbaste mantenha a sua area de trabalho limpa. E muito perigoso
se um operador tropeca e cai enquanto manipula uma méaquina.

®@ ©

Protecao auditiva Leitura de instrucoes

NUNCA

Maneje os discos de forma brusca
Utilize discos de corte ndo reforcados em maquinas portateis.

Armazene os discos numa atmosfera himida ou em
temperaturas extremas.

Monte um disco danificado.

Aperte excessivamente a porca de montagem ou a flange de
bloqueio. Ao fazé-lo pode distorcer as flanges.

Force a entrada do disco no eixo da maquina.

Use flanges de montagem que estejam incorretas, danificadas,
sujas ou com rebarbas.

Use secantes, (etiquetas) com discos de centro deprimido
menores ou iguais a 406mm (EN 12413).

Use uma maquina que ndo esteja em boas condicdes mecanicas.
Use uma maquina sem protecao de disco.

Utilize discos sem ventilacao adequada ou equipamento de
protecdo contra poeiras.

Aplique pressao lateral sobre os discos de corte. Nao dobre o
disco.

Pare o disco aplicando pressao na periferia ou face. Desligue
sempre a maquina e espere que o disco pare a rotacao.

Permita que o disco fique preso ou comprimido durante o corte.

Aplique pressao excessiva sobre o disco de forma a abrandar o
motor.

Desbaste na parte lateral dos discos de corte ou em discos com
centro deprimido inferior a 4,0mm de espessura.

Solte ou pouse uma maquina portatil pelo cabo ou linha de ar
no chao. Se pousado bruscamente, o disco pode quebrar-se
com facilidade pelo peso da maquina. Esta é uma das causas
frequentes da quebra dos discos.

Desbaste com um disco de centro deprimido num angulo inferior
a 30 graus da peca de trabalho.

Use uma maquina numa posicao em que ndo tenha o total
controlo da mesma ou que nao esteja bem balanceada.
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3 CORTE

Disco de corte para dimensionamento correto.

DESBASTE PESADO

Discos de desbaste para remocao de soldas e rebarbas.

REMOCAO DE MATERIAL

DISCO LAMELADO Remove corddes DISCO DE FIBRA Remove excesso de
de soldadura grossos e excesso de material de superficies planas ou com
material. Produto duradouro. contornos.

HOMOGENEIZACAO E PRE-POLIMENTO

Confere um acabamento uniforme.

DESBASTE LEVE

Remove rebarbas, raios e quebra arestas.

PREPARACAO E LIMPEZA DE SUPERFICIES

Remove sujidade, ferrugem ou corrosao e prepara a superficie antes do
revestimento ou soldadura.

ACABAMENTO

Reduz a rugosidade das superficies, aplica um acabamento final e prepara para
o polimento.

POLIMENTO

O dltimo passo para conseguir um acabamento de alto brilho.

PARA O MERCADO DE FABRICACAO DE METAL
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