NORTON Y world,
SAINT-GOBAIN
Y kLRt
QUA' w JA&LIVE A
VITRIUM?

QUANTUM

OGROMNY SKOK PRZED KONKURENCJE

hTI : I' A" LN
[ N ok e
T y
SAINT-GOBAIN



SCIERNICE TRZPIENIOWE NORTON QUANTUM
TO OGROMNY PRZESKOK W ZAKRESIE
WYDAJNOSCI, OFERTY | ZYWOTNOSCI

Nowa seria ceramicznych Sciernic trzpieniowych, wykorzystujaca sprawdzone ziarno ceramiczne Norton Quantum i
technologie spoiwa Vitrium3®, zapewnia lepsze usuwanie materiatu i dtuzsza zywotnos¢ produktu w poréwnaniu do

konkurencji, podczas testow w kontrolowanym srodowisku.
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ZYWOTNOSC
ALE NIE TAKA JAKA ZNAMY

do 30% dtuzszy czas szlifowania

Ogranicz czas przestoju spowodowanego zmiana produktu,
zwieksz wskaznik efektywnosci, oszczedzajac na catkowitym
koszcie narzedzi $ciernych.

ZAAWANSOWANIE
TECHNOLOGICZNE

Zmniejsza catkowite koszty narzedzi sciernych

Samoostrzace sie ziarno zapobiega zapychaniu, zapewniajac
swobodne skrawanie bez szkliwienia. Nie ma potrzeby
kosztownych i czasochtonnych poprawek. Najchtodniejsze
skrawanie, zachowuje integralno$¢ metalurgiczna.

POLACZENIA

NIE Z TEGO
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GWIEZDNA
WYDAJNOSC
Wykanczaj szybciej z wieksza wydajnoscia

Wyzsze tempo usuwania metalu i ptynne szlifowanie dzieki
zmniejszeniu wibracji w maszynie.

GAMA DO WSZYSTKICH

MATERIALOW

dostepnych 200 rozmiarow

Szybkie szlifowanie stopéw wrazliwych na ciepto (na
bazie Fe i Ni) oraz stali twardej, $redniej i miekkiej.
Dostepna petna gama ksztattéw i rozmiaréw.
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Norton Vitrium?® to rewolucyjne spoiwo, ktére umozliwia wyjatkowo chtodne
skrawanie, obrébke profili i wysoka szybko$¢ w celu zwiekszenia wydajnosci.

NORTON

SAINT-GOBAIN

Ziarno ceramiczne Norton Quantum zostato opracowane na bazie technologii

Norton SG (Seeded-Gel). Rewolucyjne ziarno ceramiczne zwielokrotnia
wydajnos¢ skrawania dzieki kontolowanemu pekaniu ziaren na poziomie
mikrometrycznym.




RYNKI I ZASTOSOWANIA

DLACZEGO POWINIENEM WYBRAC SCIERNICE TRZPIENIOWE?

W wielu branzach potrzeby proceséw szlifowania moga by¢ bardzo specyficzne. Obrabiany przedmiot moze byé maty,
skomplikowany, zakrzywiony lub metal moze nie nadawa¢ sie do innych aplikacji $ciernych. Sciernice trzpieniowe
wyrdzniaja sie tam, gdzie inne nie moga, a nastepujace branze nie sa wyjatkiem:
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ODLEWNICTWO LOTNICTWO PRODUKCJA NARZEDZIOWNIE
Sciernice trzpieniowe sa nie Do trudnych ksztattow METALOWA Gratowe_mie, ukosowanig,
do zdarcia w przemystach, elementdw topatek ostrzenie, przygotowanie
gdzie szlifuje sie duze ilosci turbin, koncowek topatek szlifowania ID i OD.
materiatu. kierunkowych; do inconelu,
tytanu i stali nierdzewnej.

Naprawy spawow w
naroznikach i ciasnych
przestrzeniach, rury i formy,
przekroje i piony.

OFERTA

Nigdy wczesniej nie byto tak szerokiej gamy rozmiarow, z 200
rozmiarami w magazynie i 80 roznymi ksztattami, od granulacji 36 do
intensywnego usuwania materiatu, do granulacji 120 do idealnego
wykonczenia. Dostepne sa Sciernice trzpieniowe o wymiarach trzpienia 3
mm, 6 mm-i 8 mm; dostepne jest rozwiazanie do'kazdego zastosowania.
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DOWODEM JEST WYDAJNOSC

Wszystkie testy zostaty przeprowadzone w kontrolowanych warunkach przez
tego samego operatora i trwaty do konca cyklu zycia produktow

TEST 1: OBNIZENIE CALKOWITEGO KOSZTU NARZEDZI SCIERNYCH

KONTAKT Z POWIERZCHNIA:  16mm STAL MIEKKA [komponent motoryzacyjny]

Usuneta 38% . . o . . o
. SRR . Szlifowanie krawedzi (45°] ze srednim naciskiem
A 25,000 wiecej materiatu ’

KSZTALT: W196 niz wiodacy 14
WYMIARY: 16x32mm konkurent i 12
TRZPIEN: 6mm wytrzymata o 5:01

o 10
GRANULACJA: 4b sek dtuzej

8
WYNIKI

W tych samych warunkach Norton wykazywat stabilny czas szlifowania
8 minut, 37 sekund, usuwajac 88,2 g metalu, odczuwalnych byto
réwniez mniej wibracji przez maszyne dla bardziej komfortowego
szlifowania. Konkurent T wytrzymat 6 minut 25 sekund i usunat 63,8g.
U konkurenta 2 zauwazono gwattowne pogorszenie; usuat zaledwie
26,2 g, nim Sciernica trzpieniowa pekta w czasie 2:38 sek. Zgtaszano
réwniez wysokie niekomfortowe poziomy wibracji.

Usuwanie materiatu (g)

Czas (min)




TEST 2: USUN WIECEJ MATERIALU

KONTAKT Z POWIERZCHNIA:  12mm STAL NIERDZEWNA (Typ 316)
OBR/MIN: 25,000 Usunieto Szlifowanie krawedzi pod katem 45° z duzym naciskiem

KSZTALT: W196 25% wiecej
Nu rent 1

WYMIARY: 16x32mm materiatu niz
TRZPIEN: smm konkurencja!

GRANULACJA: 46

WYNIKI

W tych samych warunkach testowych u konkurentéw 1 i 2
zauwazono prawie taki sam wspoétczynnik g podczas pierwszych
dwdch minut szlifowania. Jednak obie $ciernice trzpieniowe
konkurentéw pekty przed koncem drugiej minuty. Norton
wytrzymat 45 sekund dtuzej i usunat o 25% wiecej materiatu niz 2
konkurencja

Usuwanie materiatu (g)

Czas (min)

TEST 3: DLUZSZA ZYWOTNOSC | WYZSZA WYDAJNOSC

KONTAKT Z POWIERZCHNIA: 10mm STAL KONSTRUKCYJNA [typ $355]
0BR/MIN: 25,000 Szlifowanie proste z matym naciskiem

Szlifuje o

KSZTALT: W207 2min 9 sek 2.5

2
Nurenu

WYMIARY: 20x40mm dtuzej niz
TRZPIEN: 10mm konkurent!

GRANULACJA: 46

WYNIKI

Zaréwno $ciernice trzpieniowe Norton, jak i konkurenta wydaja
sie dziata¢ dobrze z matym naciskiem. Konkurent 1 pekt po
szlifowaniu przez 8 minut 33 sekund w poréwnaniu z Nortonem,
ktory kontynuowat szlifowanie przez kolejne 2 minuty 9 sekund,
przy catkowitym czasie szlifowania 11: 23 sek. Obie Sciernice 2
usunety te sama ilo$¢ materiatu podczas szlifowania.

Usuwanie materiatu (g)

Czas (min)

TEST 4: SZLIFUJ DLUZEJ

KONTAKT Z POWIERZCHNIA:  10mm STAL KONSTRUKCYJNA (typ S355)
OBR/MIN: 25,000 Szlifowanie proste z duzym naciskiem
KSZTALT: W207 ; _S‘th'fu£ o 45
minuty dtuzej
WYMIARY: .
: 20x40mm niz konkurent
TRZPIEN: bmm

GRANULACJA: 46
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WYNIKI

Konkurencyjna Sciernica trzpieniowa nie byta wystarczajaco
wytrzymata, aby szlifowa¢ z duzym naciskiem tego rodzaju
stal konstrukcyjna. Norton byt w stanie szlifowac przez kolejne
4 minuty i usunat 15 g materiatu.

Usuwanie materiatu (g)
N

o

Norton\
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Czas (min)
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www.nortonabrasives.com
www.youtube.com/NortonAbrasivesEMEA

BEZPIECZENSTWO PODCZAS UZYTKOWANIA
SAI NT- G O BAI N Ostrzezenie bezpieczenstwa: podczas szlifowania powstaje pyt. Nadmierne jego wdychanie moze wptywaé na

funkcje oddychania. Aby unikna¢ zaburzen oddychania, zawsze uzywaj maski przeciwpytowej i odpowiedniego
sprzetu ochronnego. Niewtasciwe uzytkowanie moze spowodowac pekniecie i powazne obrazenia. Postepuj
zgodnie z ANSI B7.1, OSHA i przewodnikiem bezpieczenstwa Saint-Gobain Abrasives. Nie stosuj predkosci

Saint-Gobain Abrasifs . . . , . .
przekraczajacej zalecane wielkosci obr/min.

European Headquarters
Rue de ’Ambassadeur - B.P.8
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Tel: +33(0)134 90 40 00
Fax: +33(0)13919 89 56

www.nortonabrasives.com Norton jest zastrzezonym znakiem Saint-Gobain Abrasives.
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