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SAINT-GOBAIN
c € Deklaracja zgodnosci

Nizej podpisany producent:

SAINT - GOBAIN ABRASIVES S.A.
190, BD J.F. KENNEDY
L- 4930 BASCHARAGE

Deklaruje, ze niniejszy produkt:
Pity murarskie: CM 350 B Kod: 70184632547

Jest zgodny z nastepujgcymi dyrektywami:
e ,DYREKTYWA MASZYNOWA” 2006/42/\NE
e ,,DYREKTYWA KOMPATYBILNOSCI ELEKTROMAGNETYCZNEJ” 2014/30/UE
o ,DYREKTYWA WS. EMISJI HALASU” 2000/14/\WE
oraz normg europejska:
PL-EN 12418 Przecinarki do materiatdw ceramicznych i kamienia stosowane na
placu budowy - Bezpieczenstwo

Obowigzuje dla maszyn o numerach seryjnych: 221000012

Miejsce przechowywania dokumentacji technicznej:
Saint-Gobain Abrasives 190, Bd. J. F. Kennedy 4930 BASCHARAGE, LUKSEMBURG

Niniejsza deklaracja zgodnosci traci swojg waznos¢, gdy produkt zostanie bez porozumienia
przerobiony lub zmodyfikowany.

Bascharage, 12.06.2023 r.

|
-
et

~ 1A
b Ol enesd

L

e

Francgois Chianese, dyrektor wykonawczy i odpowiedzialny za dokumentacje techniczna.
Bascharage, Luksemburg.
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UK  SAINT-GOBAIN
C n Deklaracja zgodnosci

Nizej podpisany producent:
SAINT - GOBAIN ABRASIVES S.A.
190, BD J.F. KENNEDY
L- 4930 BASCHARAGE
Deklaruje, ze niniejszy produkt:
Pita murarska: CM 350 B Kod: 70184632547

jest zgodny z nastepujgcg norma:
e Przepisy dotyczace dostaw maszyn (bezpieczenstwo) z 2008 r.
e Przepisy dotyczace kompatybilnosci elektromagnetycznej z 2016 r.
e Przepisy z 2001 r. dotyczace emisji hatasu do Srodowiska
przez urzadzenia uzywane na zewngatrz budynkow
oraz normg europejska:
e PL-EN 12418 Przecinarki do materiatow ceramicznych i kamienia stosowane na
placu budowy - Bezpieczenstwo

Dotyczy urzgdzen o numerze seryjnym wiekszym niz: 221000012

Autoryzowany przedstawiciel:

SAINT-GOBAIN ABRASIVES

Unicorn House ¢ Unit 1, Amison Close

Redhill Business Park « Stafford « Anglia « ST16 1WB

Niniejsza deklaracja zgodnosci traci swojg waznosc¢, gdy produkt zostanie bez porozumienia
przerobiony lub zmodyfikowany.

Bascharage, 12.06.2023 r.

Francois Chianese, dyrektor wykonawczy i odpowiedzialny za dokumentacje technicznag.
Bascharage, Luksemburg.
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1 PODSTAWOWE INSTRUKCJE DOT. BEZPIECZENSTWA

CM 350 B jest przeznaczona wyigcznie do ciecia produktow budowlanych, gtéwnie na placach
budowy.

Zastosowanie inne niz zalecane przez producenta uwaza sie za sprzeczne z przepisami. Producent
nie ponosi odpowiedzialnosci za powstate szkody. Wszelkie ryzyko ponosi w catosci uzytkownik.
Zgodnie z przepisami, przestrzeganie instrukcji obstugi oraz przestrzeganie wymagan dotyczacych
kontroli i serwisowania réwniez uwaza sie za objete zakresem uzytkowania.

1.1 Symbole

Wazne ostrzezenia i wskazowki oznaczone sg na maszynie za pomocg symboli. Na maszynie
stosowane sg nastepujgce symbole:

Przeczytaj instrukcje obstugi Nalezy nosi¢ ochrone uszu

%

Nalezy nosi¢ ochrone rak Nalezy nosi¢ ochrone oczu

()

Niebezpieczenstwo: ryzyko przeciecia Kierunek obrotu ostrza

1.2 Tabliczka znamionowa

Na tabliczce znamionowej zlokalizowanej na maszynie znajdujg sie istotne dane:
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1.3

Instrukcje dot. bezpieczenstwa dla poszczegélnych faz pracy

Przed rozpoczeciem pracy

Przed rozpoczeciem pracy nalezy zapoznac sie ze srodowiskiem pracy w miejscu uzytkowania.
Do Srodowiska pracy zalicza sie: przeszkody w obszarze pracy i manewrowania, twardosc
podfoza, niezbedne zabezpieczenia w miejscu pracy zwigzane z publicznymi drogami publicznymi
oraz dostepnos¢ pomocy w razie wypadku.

Ustaw urzadzenie na rownej, stabilnej i twardej podstawie!

Nalezy regularnie sprawdzac¢ prawidtowos¢é zamocowania tarczy.

Uszkodzone lub zuzyte tarcze nalezy natychmiast usungé, poniewaz podczas obracania sie
stanowig one zagrozenie dla operatora.

Materiat przeznaczony do ciecia musi by¢ bezpiecznie przytrzymywany na wozku przenosnika,
aby nie przemieszczat sie podczas ciecia.

Nalezy cig¢ zawsze z zatozong ostong tarczy.

W maszynie nalezy montowa¢ wytacznie tarcze diamentowe firmy NORTON! Stosowanie innych
narzedzi moze spowodowac uszkodzenie maszyny!

Przeczytaj uwaznie specyfikacje ostrzy, aby wybra¢ odpowiednie narzedzie do danego
zastosowania.

Zwraca sie uwage na stosowanie okularow ochronnych BS2092 zgodnych z okreslonymi
Procesami nr 8 Rozporzadzenia o Ochronie Oczu z 1974 r., Rozporzgdzenie 2(2) Czes¢ 1.

Urzadzenie zasilane akumulatorem

Przed przystgpieniem do jakichkolwiek prac nalezy zawsze wytgczy¢ urzadzenie i odigczyé je od
akumulatora.

Nalezy unika¢ kontaktu potgczen elektrycznych z wodg lub wilgocig.

W sytuacji awaryjnej mozna zatrzyma¢ maszyne, naciskajgc przycisk zatrzymania awaryjnego.
W przypadku awarii lub zatrzymania urzgadzenia bez wyraznego powodu nalezy wylgczyé
urzadzenie i odigczy¢ je od akumulatora. Tylko wykwalifikowany elektryk moze dokonac¢ ogledzin
i usungc usterke.
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2 OPIS MASZYNY

Wszelkie modyfikacje, ktére mogtyby doprowadzi¢ do zmiany pierwotnych wiasciwosci maszyny,
mogag by¢ wykonywane wytgcznie przez Saint-Gobain Abrasives, ktéry to podmiot potwierdzi, ze
maszyna w dalszym ciggu odpowiada przepisom bezpieczenstwa.

2.1 Opis skrécony

Pilarka murarska CM 350 B zostata zaprojektowana z my$lg o trwatosci i wysokiej wydajnosci ciecia
na mokro i sucho szerokiej gamy produktéw murarskich, ogniotrwatych i z kamienia naturalnego.
Tak jak w przypadku wszystkich innych produktéw firmy NORTON, operator od razu doceni dbatos¢
0 szczegOly i jakos¢ materiatow wykorzystanych w konstrukcji. Maszyna i jej czesci skladowe sag
montowane zgodnie z wysokimi standardami zapewniajgcymi dtugg zywotno$¢ i minimalne
serwisowanie.

2.2 Przeznaczenie

Maszyna jest przeznaczona do ciecia na mokro i na sucho szerokiej gamy materiatbw budowlanych
i ogniotrwatych lub ptytek. Produkt nie jest przeznaczony do ciecia drewna ani metali.

2.3 Schemat
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Nézki i rama (1)

Rama wykonana jest z konstrukcji ze wzmocnionej stali spawanej, co zapewnia doskonatg sztywnos¢.
4 zdejmowane nogi pasujg do obudéw przyspawanych po bokach ramy i sg blokowane srubami
motylkowymi. Przednie podstawy sa regulowane. Jest ona réwniez wyposazona w kotka i uchwyty do
transportu.

Gtlowica tnaca (2)

Sprezynowa, spawana stalowa konsola. Punkty mocowania silnika i sworzen sg obrabiane
maszynowo w celu idealnego dopasowania. System blokowania umozliwia ciecie na wylot bez
koniecznosci stosowania dodatkowych akcesoriow.

Ostona ostrza (3)

Spawana konstrukcja stalowa o pojemnosci ostrza o srednicy 350 mm zapewniajgca maksymalng
ochrone operatora i zwiekszong widocznos¢ obrabianego przedmiotu.

W ostone ostrza wbudowana jest zewnetrzna metalowa pokrywa, ktérg mozna tatwo otworzy¢, aby
umozliwi¢ fatwy dostep do walu w celu kontroli i wymiany ostrza przy wytaczonym silniku,
jednoczesnie w petni chronigc ostrze podczas pracy.

Wat ostrza (4)

Precyzyjnie obrobiony wat ostrza, osadzony w tozyskach kulkowych i napedzany wytrzymatym
paskiem klinowym. Zespot watu ostrza jest catkowicie zamkniety w konsoli gtowicy tngcej, dostepnej
do kontroli za pomocg zdejmowanej ptyty. Zdejmowany kotnierz ostrza jest dokrecany za pomoca
szesciokatnej nakretki.

Woézek transportowy (5)
Spawana konstrukcja stalowa z antyposlizgowym blatem. System prowadnic maszyny umozliwia
wykonywanie precyzyjnych cie¢ dzieki czterem rolkom ustawionym pod katem kompensujgcym

zuzycie.
Nylonowo-plastikowe kota pasowe i uszczelnione tozyska zapewniajg fatwg obstuge. Prowadnica o
zmiennym kacie ciecia i duza powierzchnia wodzka przenosnika umozliwiajg precyzyjne

pozycjonowanie materiatu.

System chtodzenia wodg (6)

Uktad chtodzenia sktada sie z:

e Zatapialna mechaniczna pompa wodna.

o Plastikowej rury ssgcej dostarczajgcej wode z miski wodnej do gtowicy tnacej.

e Zbiornika na wode o duzej pojemnosci zaopatrzonego w korek spustowy.

e Kranik wodny, zamontowany na osfonie ostrza, umozliwiajgcy kontrolowany przeptyw wody.

o Dwie dysze wodne umieszczone wewnatrz ostony ostrza zapewniajg odpowiedni przeptyw wody
na obie strony ostrza tngcego.

o Kurtyna wodna przymocowana do osi gtowicy ogranicza rozpylanie wody i minimalizuje jej straty.

Silnik akumulatorowy i panel sterowania (7)
Silnik akumulatorowy eGX od Hondy, ktéry integruje akumulator bezposrednio z silnikiem
Na panelu sterowania mozna znalez¢:

- Przycisk zasilania
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2.4

10

Przetgcznik ON/OFF

CM 350 B_MAN_PL

3 diody LED (zielona, pomaranczowa i czerwona) wskazujgce stan silnika

Przycisk zatrzymania awaryjnego

Dane techniczne

DANE TECHNICZNE

Silnik akumulatorowy 1,8kW
Maks. srednica ostrza 350mm
Srednica 25,4mm
Predkos¢ obrotowa ostrza 2500 mint

Gtebokos¢ ciecia

110mm (bez odwracania materiatu)

Srednica kotnierza

95mm

Poziom cisnienia akustycznego

88,8 dB (A) (zgodnie z normg ISO EN
11201)

Poziom energii akustycznej

108,8 dB (A) (zgodnie z normg ISO EN
3744)

Maksymalna dtugosc ciecia

600mm

Wymiary stotu (dh. x szer.)

460x400mm

Wymiary maszyny bez nézek (dt. x szer. x
wys.)

1390x530x1100 mm

Wymiary maszyny z nézkami (df. x szer. x
wys.)

1390x750x1750 mm

Wagi

Cata maszyna (bez akumulatora) 122 kg
Cata maszyna 128,5 kg
Gotowa do uzycia (z wodg) 160 kg

Dane techniczne

akumulatora

Typ akumulatora

Akumulator litowo-jonowy

Napiecie DC 72V
Moc 720Wh
Pojemnos¢ znamionowa 10.0Ah
Zakres temperatur

tadowanie 5do 30°C
Praca -15do 40°C
Magazynowanie -5do 30°C

Dane techniczne tadowarki

Typ tadowarki Szybka tadowarka CC/CV
Napiecie wejsciowe AC 100 do 240V
Czestotliwos¢ wejsciowa 50/60Hz

Napiecie wyjsciowe DC 82,8V

Prad wyjsciowy 8,5A
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2.5 Oswiadczenie dotyczace emisji drgan

Deklarowana wartos¢ emisji drgan zgodnie z normg EN 12096.

Urzadzenie Zmierzona wartos¢ emisji Niepewnos¢ Stosowane narzedzie
Model / kod drgan w m/s2 mierzalna K Model / kod
w m/s2
CM 350 B
2,17 1 li ALFA
70184632547 ’ 0.3 Clipper 9350

o Wartosc wibracji jest nizsza i nie przekracza 2,5 m/ s.
o Wartosci okreslone przy uzyciu procedury opisanej w normie EN 12418.

o Pomiary zostaty wykonane przy uzyciu nowych maszyn. Rzeczywiste wartosci mogg sie rozni¢ w
zaleznosci od warunkéw panujgcych w miejscu pracy, pod wzgledem:
» Obrabianych materiatéw

Zuzycia maszyny

Braku konserwacji

Stosowania nieodpowiednich narzedzi

Narzedzi w ztym stanie

Niewykwalifikowanych operatoréw

itp.

YV VYV VYV

e Czas ekspozycji na drgania wynika z warunkéw wykonywania pracy (zwigzany jest z poziomem
adekwatnosci na ptaszczyznie maszyna / narzedzie / obrabiany materiat / operator)

Oceniajac ryzyko zwigzane z wibracjami przekazywanymi na konczyny gérne, nalezy wzig¢ pod
uwage efektywne wykorzystanie maszyny przy mocy znamionowej w ciggu catego dnia pracy;
czesto okazuje sie, ze czas efektywnego wykorzystania stanowi okoto 50% catkowitego czasu
pracy. Nalezy uwzglednic takze przerwy, podawanie wody, przygotowanie pracy, czas na
przesuniecie maszyny, montaz tarczy itp.

11
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2.6 Oswiadczenie dotyczace emisji hatasu

CM 350 B_MAN_PL

Deklarowana wartos¢ emisji hatasu zgodnie z EN ISO 11201 i NF EN ISO 3744.

Urzadzenie Poziom Niepewnos¢ Poziom mocy Niepewnos¢ mierzalna
Model / kod ciSnienia mierzalna K akustycznej K
akustycznego Poziom Lwegq (Poziom mocy
Lpeq ci$nienia NF EN ISO 3744 akustycznej
EN ISO 11201 akustycznego Lweq
Lpeq NF EN ISO 3744)
EN ISO 11201)
CM 350 B
20184632547 88,8 dB(A) 2,5dB(A) 108,8 dB(A) 2,5 dB(A)

o Wartosci okreslone przy uzyciu procedury opisanej w normie EN 12418.

o Pomiary zostaly wykonane przy uzyciu nowych maszyn. Rzeczywiste wartosci mogg sie rozni¢ w
zaleznosci od warunkéw panujgcych w miejscu pracy, pod wzgledem:

>

Zuzycia maszyny
Braku konserwacji

YV VYV VY

itp.

Stosowania nieodpowiednich narzedzi
Narzedzi w ztym stanie
Niewykwalifikowanych operatoréw

o Zmierzone wartosci odnoszg sie do operatora pracujgcego przy normalnym uzytkowaniu,

zgodnie z opisem odpowiedniej pozycji instrukcji.

12
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3 MONTAZ | URUCHOMIENIE

Maszyna jest dostarczana w petni wyposazona (cho¢ bez tarczy diamentowej). Jest gotowa do pracy
po zamontowaniu tarczy diamentowej, nézek i wézka transportowego oraz po podtgczeniu do
odpowiedniego zrodia zasilania.

3.1 Montaz narzedzia

Z CM 350B mozna uzywac¢ wytgcznie ostrzy NORTON o maksymalnej srednicy 350 mm.

Wszystkie stosowane narzedzia muszg by¢é dobrane pod katem ich maksymalnej dopuszczalnej
predkosci ciecia do maksymalnej dopuszczalnej predkosci obrotowej maszyny.

Przed zamontowaniem nowego ostrza w urzgdzeniu nalezy wytgczy¢ urzgdzenie i odtgczy¢ je od
akumulatora.

Aby zamontowac nowe ostrze, nalezy wykonac¢ nastepujgce kroki:

o Otworz pokrywe odpowietrzajgcg watu na ostonie ostrza.

e Poluzuj nakretke szesciokatng na watku ostrza, ktéra utrzymuje zdejmowany kotnierz zewnetrzny.

e Zdejmij kotnierz zewnetrzny.

o Upewnij sie, ze kotnierze i watek ostrza sg oczyszczone i sprawdz, czy nie sg zuzyte.

e Zamontuj ostrze na trzpieniu, upewniajgc sie, ze kierunek obrotu jest prawidtowy. Niewtasciwy
kierunek obrotéw spowoduje szybkie stepienie ostrza.

o Wymien zewnetrzny kotnierz ostrza.

o Dokrec¢ nakretke szeSciokatng za pomocg dostarczonego w tym celu klucza.

e Zamknij pokrywe odpowietrzajgca.

Otwér ostrza musi doktadnie odpowiadac srednicy watka ostrza. Pekniety lub uszkodzony otwor

stanowi zagrozenie dla operatora i dla maszyny.

3.2 Zespof nozek i wozka przenosnika

NOzki i wozek przenosnika znajdujg sie w misce na wode. Umies¢ cztery ndzki w czterech otworach
w kazdym rogu ramy. Dokreci¢ cztery Sruby blokujgce.

Umies¢ wozek przenosnika na szynach prowadzacych tak, aby ogranicznik materiatu byt skierowany
w strone operatora.

13



- Przed rozpoczeciem korzystania z modutu zasilania prgdem statym nalezy przeczytac i zrozumiec instrukcje obstugi.

Kontrola przed pracg Ostrzezenia

~

CM 350 B_MAN_PL

W PEENI NALADOWANY

WYSTARCZAIACO
NAtADOWANY

NISKI POZIOM ENERGII

NALADUJ AKUMULATORY

PODLACZ ZESTAW
AKUMULATOROW

- 3
JAK PRZERWAC

, —b
&) Press STOP

/1N

Green LED |}
OFF

g Zakres temp. Pracy: -15 do 40 st. Zielony LED WE (Q4,S3 type) )

3.3 Skroécona instrukcja obstugi

WERSJA 2023.06.12
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3.4 Mocowanie akumulatora i uruchamianie urzgdzenia

o Wigcz akumulator, naciskajgc przycisk zasilania (1) (przetacznik musi znajdowaé sie w
potozeniu OFF), a 3 diody LED zaswiecg sie.

o Poczekaj, az zaswieci sie tylko zielona dioda LED na panelu sterowania

o Ustaw przetgcznik w pozycji ON, aby uruchomi¢ silnik i obrét ostrza (2)

WSKAZOWKA: Podczas wyjmowania akumulatora nalezy pamietaé o zatozeniu plastikowej ostony
na wtyczke silnika, aby utrzymac jg w czystosci.

F

o |
00,

L WeREER

WSKAZOWKA: Czynnosci te nalezy wykonaé przy kazdym ponownym uruchomieniu silnika (nawet
jesli silnik zostat wtasnie zatrzymany)

Aby zatrzymaé maszyne, ustaw przetgcznik na panelu sterowania w pozycji OFF lub nacisnij
wytgcznik awaryjny.

15
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3.5 tadowanie akumulatora

Wyawlstlany symbol Foziom natadowania
Ta maszyna dziata na akumulator, wiec nalezy pamieta¢ o @ E———
jego tadowaniu. W tym celu dostepna jest szybka tadowarka. : .
| qn tadowanls
Petne natadowanie akumulatora zajmie od 1h do 1h30. @*}

Podczas tadowania akumulatora wigcza sie wentylator (NEXD)
tadowarki, aby zapobiec jego nagrzewaniu sie. tadowarka E“@
wylgczy sie automatycznie po petnym natadowaniu =

[
akumulatora, ale wentylator pozostanie wigczony przez 'L*DDD o
. , . R tadowanls zafrzymans
pewien czas, aby utrzymaé akumulator w niskiej goao
temperaturze. H:On, *—: mga  []: OFf

WSKAZOWKA: Akumulator nie moze by¢ tadowany w temperaturze réwnej lub nizszej niz 5°C.

3.6 System chfodzenia wodg

Uzupehij zbiornik na wode czystg wodg do okoto 3cm od goéry (upewnij sie, ze spdd pompy jest
catkowicie zanurzony w wodzie).

Otwérz zawoér wody na ostonie ostrza (zwrd¢ uwage, ze uchwyt zaworu wody powinien znajdowaé
sie w linii przeptywu wody).

Nalezy upewnic sie, ze woda przeptywa w obiegu swobodnie i jest odpowiednio dostarczana na obie
strony tarczy, poniewaz niewystarczajgce zasilanie wodg moze prowadzi¢ do przedwczesnego
uszkodzenia tarczy diamentowe;.

Pompa wodna nigdy nie moze pracowac bez wody. Zawsze upewnij sie, ze w zbiorniku znajduje sie
wystarczajgca ilos¢ wody i w razie potrzeby uzupetnij j3.

W przypadku mrozu nalezy oprézni¢ wode z ukfadu chtodzenia.

16
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4 OBSLUGA MASZYNY
4.1 Miejsce pracy

4.1.1 Mocowanie maszyny

e Z miejsca pracy nalezy usung¢ wszystko, co moze utrudnia¢ prace.

¢ Upewnij sie, ze miejsce pracy jest wystarczajgco dobrze oswietlone.

o Nalezy zapewni¢ staty, odpowiedni widok na miejsce pracy aby w kazdej chwili mdc
interweniowac w proces pracy!

¢ Nie dopuszczaj innych pracownikéw do obszaru pracy, abys zapewni¢ bezpieczenstwo pracy.

4.1.2 Miejsce wymagane do obstugi i konserwac;ji

W celu uzytkowania i serwisowania CM 350B nalezy pozostawi¢ wolne 2 m przed maszyng i 1,5 m
wokot nigj.

4.2 Metody ciecia

Prawidtowe uzytkowanie maszyny wymaga, abys stanat przed nig z jedng rekg na uchwycie gtowicy
tngcej, a drugg na wdzku transportowym. Zawsze trzymaj rece z dala od ruchomego ostrza.

Aby uruchomic urzadzenie, nacisnij przycisk zasilania, gdy swieci sie tylko zielona dioda LED, ustaw
przetgcznik w pozycji ON. Aby zatrzyma¢ maszyne, nalezy ustawiC przetgcznik w pozycji OFF lub
nacisng¢ wylgcznik awaryjny.

4.2.1 Ciecie na petng gtebokos$¢ lub ciecie state

W przypadku cigcia na petng gtebokos¢ lub ciecia statego, glowica tngca jest zablokowana w statej
pozycji, a materiat jest do niej wpychany w sposob pokazany na rysunku.

O | O

N 7 ~
" Py —

o Opus¢ gtowice tngcg na zadang gtebokosé ciecia (w "cieciu przelotowym" opusé gtowice thaca,
az obwdd ostrza osiggnie gtebokosé max. 3 mm pod powierzchnig wozka transportowego) za
pomocg uchwytu na ostonie ostrza.

o Ustaw pozycje poprzez dokrecenie zacisku

e Umies$¢ materiat na wdzku transportowym

e Popchnij wbzek transportowy powoli i bez zbednego nacisku w kierunku obracajgcego sie ostrza
i tnij materiat w sposob pokazany na rysunku.

WSKAZOWKA: Chociaz zalecane, nie jest absolutnie konieczne blokowanie gtowicy tngcej w danej

pozycji gtebokosci podczas ciecia z blokadg. Zgdang gteboko$¢ ciecia mozna utrzymac trzymaijac

mocno uchwyt posuwu gtebokosci na ostonie ostrza. Jesli petna glebokos¢ ciecia wymaga
nadmiernego nacisku (np. na bardzo gestym materiale) wykonaj 2 lub 3 ptytkie ciecia.
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4.2.2 Ciecie wieloetapowe

Ciecie wielostopniowe polega na przesuwaniu wézka transportowego z cietym materiatem do tytu i
do przodu pod obracajgcym sie ostrzem.

WANNANNG,

Umies¢ ciety materiat na wozku transportowym stabilnie w stosunku do prowadnicy i oparcia,
trzymajac rece z dala od ostrza.

Przesun wézek transportowy do przodu w poblize ostrza i pociggnij w doét glowice thacg, az ostrze
opusci sie do punktu, w ktorym bedzie lekko dotyka¢ powierzchni materiatu.

Nastepnie Przesuwaj materiat pod spodem szybkimi pociggnieciami na catej dlugosci, wykonujgc
plytkie ciecie (o gtebokosci okoto 3 mm, jak pokazano na rysunku) przy ruchu do przodu. Przy
ruchu do tytu podnie$ ostrze tuz nad linig ciecia.

Zakoncz kazdy szybki skok w tyt i w przdd, przepuszczajgc materiat poza srodek ostrza przed
rozpoczeciem ruchu wstecznego woézka transportowego.

UWAGA: im twardszy materiat, tym gwattowniejsze powinny by¢ pociggniecia w przéd i w tyt.
Ciecie stopniowe zmniejsza obszar obwodu ostrza majgcy kontakt z materiatem, utrzymujgc ostrze
chtodne, pracujgce swobodnie i thgce z najwyzszg wydajnoscia.

4.2.3 0Ogolne wskazéwki dotyczace ciecia

18

Za pomocg maszyny mozna cig¢ materiaty o wadze ponizej 15 kg i wymiarach mniejszych niz
500x500x150 mm.

Przed rozpoczeciem pracy nalezy upewnic sig, ze narzedzia sg bezpiecznie osadzone!

Wybierz odpowiednie narzedzia zgodnie z zaleceniami producenta w zaleznosci od obrabianego
materiatu, procedury roboczej (ciecie na sucho lub na mokro), ktéra ma by¢é wykonana i
wymaganej wydajnosci.

Podczas ciecia i w odpowiednim czasie nalezy stale stosowa¢ wode chtodzgcg! Upewnij sie, ze
w pojemniku na wode znajduje sie wystarczajgca ilos¢ wody.

Podczas ciecia na sucho nalezy zapewni¢ wystarczajgcy stopien usuwania pytu i zatozy¢ maske
przeciwpytowa.

Po zakonczeniu ciecia zamknij kranik z woda, aby mozna byto zdjg¢ odciete elementy z wozka
transportowego bez ich zamoczenia.

W przypadku zadziatania zabezpieczenia termicznego nalezy ponownie wigczy¢ silnik, naciskajac
czarny przycisk znajdujgcy sie na silniku i odczekaé, az silnik ostygnie przed ponownym
uruchomieniem urzgdzenia.
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5 TRANSPORT | PRZECHOWYWANIE

5.1 Zabezpieczenie na czas transportu

Przed transportem maszyny nalezy zawsze wyjac ostrze i oprozni¢ zbiornik na wode. Zdejmij réwniez
wozek transportowy, poniewaz moze on stanowi¢ zagrozenie podczas przenoszenia maszyny.

5.2 Proceduratransportu

Do przenoszenia maszyny potrzebne sg dwie osoby. Maszyna moze by¢ przemieszczana z nézkami
lub bez. Podczas transportu urzgdzenia w furgonetce lub ciezarowce nalezy zawsze sktadac¢ nozki.
Maszyna nie jest wyposazona w haki do podnoszenia. Urzgdzenie mozna przetoczy¢ po podtodze za
pomoca kétek znajdujgcych sie z tytu urzgdzenia.

5.3 Dfugi okres bezczynnosci

Jesli maszyna nie bedzie uzywana przez dtuzszy czas, nalezy podjaé nastepujgce dziatania:
e Catkowicie wyczy$¢ maszyne

e Poluzuj pasy napedowe

o  Oprdznij uktad chtodzenia wodg

¢ QOdtgcz akumulator od silnika

¢ Najlepiej przechowywac akumulator na wpét natadowany

e Wyjmij pompe wodng z zawiesiny i doktadnie jg wyczysc.

Miejsce sktadowania musi by¢ czyste, suche i o statej temperaturze.

19



WERSJA 2023.06.12 CM 350 B_MAN_PL

6 KONSERWACJA | SERWISOWANIE

Aby zapewni¢ dlugotrwalg jakosé ciecia, nalezy postepowaé zgodnie z ponizszym planem
konserwaciji:

Poczatek dnia

Podczas wymiany narzedzia
Zakonczenie dnia

lub czesciej w razie potrzeby
Co tydzien

Po wystgpieniu usterki

Po uszkodzeniu

Cata maszyna Kontrola  wizualna  (aspekt
ogolny, wodoszczelnos¢)

Czyszczenie

Urzgdzenia do mocowania kotnierzy i | Czyszczenie

ostrzy

Napigcie pasow Kontrola i regulacja
Wentylatory chfodzace silnik Czyszczenie
Pompa wodna Czyszczenie
Zbiornik na wode Czyszczenie

Weze wodne i dysze Czyszczenie

Filtr pompy wodnej Czyszczenie
Listwy prowadzgce wozek transportowy | Czyszczenie
Ostona silnika Czyszczenie
Dostepne nakretki i Sruby Dokrecanie

Konserwacja maszyny
Konserwacje urzadzenia nalezy zawsze przeprowadzac przy odtgczonym akumulatorze.

Smarowanie
Maszyny Norton Clipper sg wyposazone w tozyska smarowane na caty okres eksploatac;ji i fozyska
kulkowe. W zwigzku z tym smarowanie lub oliwienie urzgdzenia nie jest konieczne.

Czyszczenie maszyny

Twoja maszyna bedzie dziata¢ dtuzej, jesli doktadnie jg wyczyscisz po kazdym dniu pracy, zwlaszcza
pompe wodng, zbiornik wody (ktéry mozna zdjg¢ w celu tatwego czyszczenia), silnik i kotnierz ostrza.
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Regulacja i wymiana paséw

Aby wyregulowac¢ paski:

Najpierw zdejmij ostone paska po lewej stronie, odkrecajgc 4 nakretki. Zdejmij rowniez ostone
watu podnos$nika, odkrecajgc 5 srub.

Poluzuj 2 sruby mocujgce ptyte watu podnosnika i 4 sSruby mocujgce ptyte silnika.

Najpierw przesun wat podnosnika za pomocg dwodch srub z boku zespotu napinacza paska (1 na
ponizszym rysunku). Nastepnie dokre¢ 2 sruby mocujgce ptyte watu podnosnika.

Nastepnie przesun silnik za pomocg $ruby z tytu silnika (2 na ponizszym rysunku). Nastepnie
dokre¢ 4 sruby mocujgce ptyte silnika.

Ponownie zamontuj ostone paska i ostone watu podnosnika.

Aby wymieni¢ paski:

Najpierw zdejmij ostone paska po lewej stronie, odkrecajgc 4 nakretki. Zdejmij réwniez ostone
watu podnosnika, odkrecajgc 5 $rub.

Poluzuj 2 Sruby mocujgce ptyte watu podnosnika i 4 Sruby mocujgce ptyte silnika.

Przesun silnik i wat podnosnika do przodu na gtowicy tnace;.

Zdejmij stare paski i wyreguluj nowe.

Po pierwsze, napnij pasek miedzy watem ostrza a watem podnosnika. Nastepnie dokre¢ dwie
Sruby (1 na zdjeciu) na zespole napinacza paska i dokre¢ 2 Sruby mocujgce ptyte watu
podnos$nika.

Nastepnie napnij pasek miedzy silnikiem a watem podnosnika. Dokre¢ $rube z tytu silnika (2 na
rysunku) i 4 Sruby mocujgce ptyte silnika.

Ponownie zamontuj ostone paska i ostone watu podnosnika.

WSKAZOWKA: Nie uzywaj urzadzenia bez ostony ochronne;.
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Konserwacja silnika

Maintenance Schedule
#§)& : Check Q) : Change w: Clean

Regular Ewvery 5 years

Service Period Each use or 500 hrs.
Exterior OO = fameged

(1] MH“:%IE. €68  (Appiicable type]
@ LED €6  (ppicable ype)
€) Power cable DD ~ct dameged

¢} Battery fastener OO =t dameged
G Rubbersupport «©&-=i
(@ Batteryhook  +§&=Cieck

—

Q@

Wire harness

If necessary

Battery fastener
Rubber support
_| Battery hook
Rubber mount
Stopper bolt
Stopper rubber
Drain hole

JOROOO©

~

e
Set speed When required

If an unusual sound
is heard

Y

> Take the DC Power Unit
to your Honda servicing dealer.

Y M“”_n_”_—_neaqe_ 54

il
-

Check

work properly
(start and stop)
{change speed)

@ —.m—— Check all LED light ON
when POWER is turned on

s Read and understand the Owner's Manual before operating the DC Power Unit.

”

~

v MH-H qﬂﬂﬂ Storage temperature range =9 to 30°C
< [dII - Long-term storage is not possible

=

= Use Battery Pack to discharge
Long-term storage is possible

o,

) EZ) - Long-term storage is not possible
= Charge Battery Pack

Remove
the Battery Pack

©2021 Honda Motor Co, Ltd.
528A0320

22



WERSJA 2023.06.12

7 USTERKI: PRZYCZYNY | METODY NAPRAWY

7.1

Procedury wykrywania usterek

CM 350 B_MAN_PL

W przypadku wystgpienia jakiejkolwiek awarii podczas uzytkowania maszyny, nalezy jg wytgczy¢ i
odizolowac¢ od zasilania elektrycznego. Wszelkie prace zwigzane z systemem elektrycznym lub
zasilaniem maszyny mogg by¢ wykonywane wytgcznie przez wykwalifikowanego elektryka.

7.2

Tabela rozwigzywania probleméw

Problem

Mozliwa przyczyna

Rozwigzanie

Silnik nie dziata

Niski poziom natadowania
akumulatora

Sprawdz poziom natadowania
akumulatora (w razie potrzeby
naftaduj go).

Wadliwy przetgcznik

UWAGA: moze by¢ rozwigzany
tylko przez wykwalifikowanego
elektryka

Awaria silnika

Wymien silnik lub skontaktuj sie
z producentem silnika

Ostrze nie obraca sie

Pasy nie napiete lub
uszkodzone

Sprawdz napiecie paskow i
wymien je w razie potrzeby

Silnik zatrzymuje sie podczas
ciecia, ale po krotkim czasie
mozna go ponownie uruchomi¢
(zabezpieczenie przed
przecigzeniem)

Zbyt szybki posuw ciecia

Wolne ciecie

Ostrze jest tepe lub zeszklone

Naostrzy¢ ostrze za pomoca
kamienia wapiennego

Wadliwe ostrze

Wymien ostrze

Niewtasciwa specyfikacja
ostrza dla danego
zastosowania

Wymien ostrze

Brak wody na ostrzu

Za mato wody w zbiorniku

Uzupetnij zbiornik na wode

Kranik z wodg jest zamkniety

Otwoérz kranik na ostonie ostrza

Instalacja wodna zablokowania

Wyczys¢ instalacje wodng

Pompa wodna nie dziata

e Sprawdz, czy pompa jest
podigczona do silnika

e  Wymien pompe
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7.3 Obstuga klienta

Przy zamawianiu czesci zamiennych nalezy podac:

o Numer seryjny (siedem cyfr).

o Kod czesci.

e Doktadny nominat.

e Liczbe potrzebnych czesci.

e Adres dostawy.

o Prosimy o wyrazne wskazanie wymaganych srodkéw transportu, takich jak ,ekspres" lub ,drogg
lotniczg". Bez konkretnych instrukcji, bedziemy przesyta¢ czesci za pomocg srodkow, ktore
wydajg nam sie odpowiednie, nie mniej jednak, nie zawsze jest to najszybsza droga.

Jasne instrukcje pozwolg unikng¢ probleméw i wadliwych dostaw.

Jesli nie jestes pewien, wyslij nam wadliwg czeS¢.

W przypadku roszczeh gwarancyjnych, czes¢ musi byé zawsze zwrdcona do oceny.

Czesci zamienne do silnika mozna zaméwi¢ u producenta silnika lub u jego sprzedawcy, co czesto
jest rozwigzaniem szybszym i tanszym!

Niniejsza maszyna zostata wyprodukowana przez Saint-Gobain Abrasives S.A.

190, Bd J.F.Kennedy

L- 4930 BASCHARAGE
Grand-Duché de Luxembourg.
Tel.: 00352-50 401-1

FAKS: 00331 83717792
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7.4  CzesSci zamienne

W celu zapoznania sie z listami czesci zamiennych, zapraszamy na strone posprzedazowg Norton
Clipper, korzystajgc z nastepujgcego adresu:

https://spareparts.nortonabrasives.com

Aby uzyskac¢ szybki dostep, mozna rowniez uzy¢ kodu QR pokazanego ponizej przy uzyciu telefonu
komérkowego:

spareparts.nortonabrasives.com

SAINT-GOBAIN

clipper

Ten katalog elektroniczny zawiera obrazy powigkszane i listy cze$ci zamiennych dla r6znych maszyn
zaprojektowanych przez Norton Clipper, dzieki czemu mozna znalez¢ potrzebne informacje w celu
odniesienia.

Gwarancje i wsparcie techniczne jak réwniez inne urzadzenia, czesci zamienne i materiaty
eksploatacyjne mozna zamdéwic u lokalnego dystrybutora:
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SAINT-GOBAIN ABRASIVES
INDUSTRIEWEG 21

9420 ERPE-MERE

BELGIA

TEL: +32(0) 2267 2100

SAINT-GOBAIN CONSTRUCTION PRODUCTS
CZAS

DIVIZE ABRASIVES

SMRCKOVA 2485 /4

180 00 PRAHA 8

REPUBLIKA CZESKA

TEL: +420 255719 326
FAKS: +420 255719321

SAINT-GOBAIN ABRASIVES A/S
DYBENDALSVZANGET 2,
DK-2630 TAASTRUP

DANIA

TEL: +454675 5244

PO BOX 643706

FORTUNE TOWER OFFICE 2106
JLT BLOCK C

(NEXT TO METRO STATION)
JUMEIRA LAKE TOWER, DUBAI
ZJEDNOCZONE EMIRATY ARABSKIE
TEL: +9714 4315154

FAKS: +971 4 4315434

SAINT-GOBAIN ABRASIFS
RUE DE L’AMBASSADEUR - B.P.8
78 702 CONFLANS CEDEX
FRANCJA

TEL: +33 (0)1 34 90 40 00
FAKS: +33(0)139198956

SAINT-GOBAIN ABRASIVES GMBH
BIRKENSTRASSE 45-49

D-50389 WESSELING

NIEMCY

TEL: +49 (0) 2236 703-0

FAKS: +49 (0) 2236 703-730

SAINT-GOBAIN ABRASIVES KFT.
1225 BUDAPEST

BANYALEG U. 60/B.

WEGRY

TEL: +36 13712250

FAKS: +3613712255

SAINT-GOBAIN

Saint-Gobain Abrasifs

190 Rue J.F. Kennedy

L-4930 Bascharage

Grand Duche de Luxembourg

Tel: +352504011

Fax: +33183717792
no. vert (France) 0800 906 903

SAINT-GOBAIN ABRASIVI S.P.A
VIA PER CESANO BOSCONE 4
1-20094 CORSICO MILANO
WLOCHY

TEL: +3902 44 851

FAKS: +3902 4478 266

SAINT-GOBAIN ABRASIVES S.A.

190 RUE J.F. KENNEDY

L-4930 BASCHARAGE

GRAND DUCHE DE LUXEMBOURG

TEL: +35250 4011

FAKS: +33183 717 792

LICZBA VERT (FRANCJA): 0800 906 903

SAINT-GOBAIN ABRASIFS, S.A.
2 ALLEE DES FIGUIERS

AIN SEBAA - CASABLANCA
MAROKO

TEL: +2125226657 31
FAKS: +2125223509 65

SAINT-GOBAIN ABRASIVES BV
GROENLOSEWEG 28

7151 HW EIBERGEN

P.0.BOX 10

7150 AA EIBERGEN
HOLANDIA

TEL: +31 545466466

FAKS: +31 545474605

SAINT-GOBAIN ABRASIVES AS
KARIHAUGVEIEN, 89

0186 OSLO

NORWEGIA

TEL: +47 6387 06 00

FAKS: +47 63870601

SAINT-GOBAIN HPM POLSKA SP.Z 0.0.
UL. NORTON 1, 62-600 KOLO

62-600 KOLO

POLSKA

TEL: +4863 2617 100

FAKS: +48 63 2720401

SAINT-GOBAIN ABRASIVOS, L. DA
ZONA INDUSTRIAL DA
[-SECTOR VIII, NO. 122
APARTADO 6050

4476 - 908 MAIA

PORTUGALIA

TEL: +351 229 437 940

FAKS: +351 229 437 949

MAIA

CM 350 B_MAN_PL

SAINT-GOBAIN GLASS

BUSINESS UNIT ABRASIVI

PUNCT DE LUCRU : LOC.VETIS, JUD.
SATU MARE 447355

STR. CAREIULUI 11

PARC INDUSTRIAL RENOVATIO
RUMUNIA

TEL: +40261 839709

FAKS: +40 261839710

SG HPM RUS
58, F. ENGELS STR.
STROENIE 2

105082 MOSKWA
ROSJA

TEL: +74 955 408 355
FAKS: +74959 373 224

SAINT-GOBAIN
ABRASIVES (PTY) LTD

2 MONTEER ROAD
ISANDO 1600

P.0.BOX 67

AFRYKA POLUDNIOWA
TEL: +27 11961 2000
FAKS: +27 11961 2184/5

SAINT-GOBAIN ABRASIVOS, S.A.
CTRA. DE GUIPUZCOA, KM. 7,5
E-31195 BERRIOPLANO (NAVARRA)
HISZPANIA

TEL: +34 948 306 000

FAKS: +34948 306 042

SAINT GOBAIN ABRASIVES AB
GARDSFOGDEVAGEN 18A
168 66 BROMMA ¢ SVERIGE
SZWECJA

TEL: +46 8580 881 00

FAKS: +46 8 580881 30

SAINT-GOBAIN INOVATIF MALZEMELER VE
ASINDIRICI SAN. TIC. AS.

ALTAYCESME MAH. CAMLI SOK. NO:21 ESAS
OFISPARK KAT:9 34843

MALTEPE, STAMBUL - TURCJA

TEL: 0090-216-217 12 50

FAKS: 0090-216-442 40 74

SAINT-GOBAIN ABRASIVES LTD.
UNICORN HOUSE UNIT 1, AMISON CLOSE
REDHILL BUSINESS PARK

STAFFORD ST161WB

WIELKA BRYTANIA

TEL: +44 1785 279 553

FAKS: +44 1785213 487

www.nortonabrasives.com/fr-fr



