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SAINT-GOBAIN
c € Deklaracja zgodnosci

Nizej podpisany producent:

SAINT - GOBAIN ABRASIVES S.A.
190, BD. J. F. KENNEDY
L-4930 BASCHARAGE

Deklaruje, ze niniejszy produkt:
Zacieraczka: CM 601 B Kod:
70184632582

Jest zgodny z nastepujgcymi dyrektywami:

o ,DYREKTYWA MASZYNOWA” 2006/42/\WE

e ,,DYREKTYWA KOMPATYBILNOSCI ELEKTROMAGNETYCZNEJ” 2014/30/WE
oraz normg europejska

e EN 12649 - Maszyny do zageszczania i wygladzania betonu

Obowigzuje dla maszyn o numerach seryjnych: 230400011

Miejsce przechowywania dokumentacji technicznej:
Saint-Gobain Abrasives 190, Bd. J. F. Kennedy 4930 BASCHARAGE, LUKSEMBURG

Niniejsza deklaracja zgodnosci traci swojg waznos¢, gdy produkt zostanie bez porozumienia
przerobiony lub zmodyfikowany.

Bascharage, 28.02.2023 r.
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Francois Chianese, dyrektor wykonawczy i odpowiedzialny za dokumentacje techniczna.
Bascharage, Luksemburg
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UK SAINT-GOBAIN
C n Deklaracja zgodnosci

Nizej podpisany producent:
SAINT - GOBAIN ABRASIVES S.A.
190, BD J.F. KENNEDY
L- 4930 BASCHARAGE
Deklaruje, ze niniejszy produkt:

Pita murarska: CM 601 B Kod: 70184632582

jest zgodny z nastepujgcg norma:

e Przepisy dotyczace dostaw maszyn (bezpieczenstwo) z 2008 r.

e Przepisy dotyczace kompatybilnosci elektromagnetycznej z 2016 r.
oraz normg europejska:

e EN 12649 - Maszyny do zageszczania i wygfadzania betonu

Dotyczy urzadzen o numerze seryjnym wiekszym niz: 230400011

Autoryzowany przedstawiciel:

SAINT-GOBAIN ABRASIVES

Unicorn House ¢ Unit 1, Amison Close

Redhill Business Park « Stafford « Anglia « ST16 1WB

Niniejsza deklaracja zgodnosci traci swojg wazno$¢, gdy produkt zostanie bez porozumienia
przerobiony lub zmodyfikowany.

Bascharage, Luksemburg, 28.02.2023 r.

Frangois Chianese, dyrektor wykonawczy i odpowiedzialny za dokumentacje techniczna.
Bascharage, Luksemburg
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1 PODSTAWOWE INSTRUKCJE DOT. BEZPIECZENSTWA

CT 601 B jest przeznaczona wytgcznie do wykanczania mokrych podtég betonowych, gtéwnie na
placach budowy.

Zastosowanie inne niz zalecane przez producenta uwaza sie za sprzeczne z przepisami. Producent
nie ponosi odpowiedzialnosci za powstate szkody. Wszelkie ryzyko ponosi w catosci uzytkownik.
Zgodnie z przepisami, przestrzeganie instrukcji obstugi oraz przestrzeganie wymagan dotyczacych
kontroli i serwisowania réwniez uwaza sie za objete zakresem uzytkowania.

1.1 Symbole

Wazne ostrzezenia i wskazowki oznaczone sg na maszynie za pomocg symboli. Na maszynie
stosowane sg nastepujgce symbole:

Nalezy nosi¢ ochrone uszu i okulary

rzeczytaj instrukcje obstugi ochronne.

o0y AAWARNING

AR NINL
5 < LAALALA LU
‘

Obrd¢ pokretto we wskazanym kierunku, Aby zapobiec powaznym obrazeniom, nalezy
aby przechyli¢ (W GORE) lub sptaszczyé trzymac stopy i palce z dala od obracajgcego
(W DOL) ostrza. sie narzedzia
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1.2

Tabliczka znamionowa

Na tabliczce znamionowej zlokalizowanej na maszynie znajdujg sie istotne dane:

1.3

Instrukcje dot. bezpieczenstwa dla poszczegoélnych faz pracy

Przed rozpoczeciem pracy

Nalezy uwaznie przeczytac niniejszg instrukcje obstugi.

Przed rozpoczeciem pracy nalezy zapoznac sie ze srodowiskiem pracy w miejscu uzytkowania.
Do Srodowiska pracy zalicza sie: przeszkody w obszarze pracy i manewrowania, twardosc
podtoza, niezbedne zabezpieczenia w miejscu pracy zwigzane z publicznymi drogami publicznymi
oraz dostepnos¢ pomocy w razie wypadku.

Regularnie sprawdzaj poprawnos¢ montazu narzedzia.

Natychmiast usuwac¢ uszkodzone lub zuzyte narzedzia, poniewaz stanowig one zagrozenie dla
operatora podczas obracania.

Zawsze uzywaj maszyny z zatozonym pierécieniem zabezpieczajgcym, ostonami ochronnymi i
pokrywg skrzynki elektrycznej.

Do urzadzenia nalezy montowac wytacznie ostrza lub ptytki NORTON! Stosowanie innych
narzedzi moze spowodowac uszkodzenie maszyny!

Zwraca sie uwage na stosowanie okularow ochronnych BS2092 zgodnych z okreslonymi
Procesami nr 8 Rozporzgdzenia o Ochronie Oczu z 1974 r., Rozporzadzenie 2(2) Czes¢ 1.

Urzadzenie zasilane akumulatorem

Przed przystgpieniem do jakichkolwiek prac nalezy zawsze wytgczy¢ urzadzenie i odtgczy¢ je od
akumulatora.

Nalezy unika¢ kontaktu potgczen elektrycznych z wodg lub wilgocia.

W sytuacji awaryjnej mozna zatrzyma¢ maszyne, zwalniajgc dzwignie zatrzymania.

W przypadku awarii lub zatrzymania urzgdzenia bez wyraznego powodu nalezy wytgczy¢
urzadzenie i odigczy¢ je od akumulatora. Tylko wykwalifikowany elektryk moze dokonac¢ ogledzin
i usungc usterke.
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2 OPIS MASZYNY

Wszelkie modyfikacje, ktére mogtyby doprowadzi¢ do zmiany pierwotnych wiasciwosci maszyny,
mogag by¢ wykonywane wytgcznie przez Saint-Gobain Abrasives, ktéry to podmiot potwierdzi, ze
maszyna w dalszym ciggu odpowiada przepisom bezpieczenhstwa.

2.1 Opis skrécony

Zacieraczka mechaniczna CT 601 B zostata zaprojektowana z myslg o trwatosci i wysokiej wydajnosci
podczas prac wykonczeniowych na mokrych posadzkach betonowych.

Tak jak w przypadku wszystkich innych produktéw firmy NORTON, operator od razu doceni dbato$¢
0 szczegOly i jakos¢ materiatow wykorzystanych w konstrukcji. Maszyna i jej czesci skladowe sag
montowane zgodnie z wysokimi standardami zapewniajgcymi dtugg zywotno$¢ i minimalne
serwisowanie.

2.2 Przeznaczenie

Zacieraczka mechaniczna Clipper CT 601 B jest przeznaczona do prac wykonczeniowych na
mokrych posadzkach betonowych. Nie jest ona przeznaczona do zadnych innych celow.

2.3 Schemat
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Uchwyt (1)

Spawana stalowa konstrukcja z 2 gumowymi uchwytami. Uchwyt (7) umozliwia operatorowi
bezpieczng prace i zatrzymanie maszyny w dowolnym momencie. Kgt ramienia maszyny mozna
regulowa¢ w celu wygodnej obstugi urzadzenia.

Skok topatek (2)
Nachylenie topatek jest requlowane za pomocg pokretta na uchwycie.

Pasek napedowy i ostona paska (3)
Sprzegto odsrodkowe wewnagtrz kota pasowego Silnik napedza wat przektadni poprzez paski klinowe.
Umozliwia stopniowe wigczanie obrotdw narzedzia. Zespot napedowy jest zamkniety w ostonie.

Pierscien zabezpieczajacy (4)

Pierscien zabezpieczajgcy chroni operatora przed obracaniem sie narzedzia, zapewniajgc
jednoczesnie optymalng widoczno$¢ postepu pracy. Pierscieh ten moze sie obraca¢, aby utatwié
wykonczenie podtogi az do Scian.

Silnik akumulatorowy i panel sterowania (5)
Silnik akumulatorowy eGX od Hondy, ktéry integruje akumulator bezposrednio z silnikiem
Na panelu sterowania mozna znalez¢:

- Przycisk zasilania

- Przetgcznik ON/OFF

- 3 diody LED (zielona, pomaranczowa i czerwona) wskazujgce stan silnika

Oczko do podnoszenia (6)
Aby fatwo i bezpiecznie podnie$¢ maszyne, nad silnikiem znajduje sie oczko do podnoszenia.
Pozwala to na zrbwnowazone podnoszenie maszyny.
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2.4 Dane techniczne

DANE TECHNICZNE
Silnik akumulatorowy 1,8kw
Maks. Srednica narzedzia 600mm
Predko$¢ obrotowa watu narzedzia | 65-130 tr.min?
Poziom cisnienia akustycznego 61,6 dB (A) (ISO EN 11201)
Poziom energii akustycznej 81,6 dB (A) (ISO EN 3744)
Typ narzedzia Ostrze/topatka lub ptytka
Wymiary maszyny (dt. x szer. x wys.) | 1560x650x1060mm
Waga (bez akumulatora) 68,5 kg
Waga (z akumulatorem) 75 kg
Dane techniczne akumulatora

Typ akumulatora Akumulator litowo-jonowy
Napiecie DC 72V
Moc 720Wh
Pojemnos¢ znamionowa 10,0Ah
Zakres temperatur
tadowanie 5do 30°C
Praca -15do 40°C
Magazynowanie -5do 30°C

Dane techniczne tadowarki
Typ tadowarki Szybka tadowarka CC/CV
Napiecie wejsciowe AC 100 do 240V
Czestotliwos¢ wejsciowa 50/60Hz
Napiecie wyjsciowe DC 82,8V
Prad wyjsciowy 8,5A

10
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2.5 Oswiadczenie dotyczace emisji drgan

Deklarowana wartos¢ emisji drgan zgodnie z normg EN 12096.

Urzadzenie Zmierzona wartos¢ emisji Niepewnos¢ Stosowane narzedzie
Model / kod drgan w m/s2 mierzalna K Model / kod
w m/s2
CT 601 B -
<2.
20184632582 2.5 0,5 Original Pale

o Wartosc¢ wibracji jest nizsza i nie przekracza 2,5 m/s?.
o Wartosci okreslone przy uzyciu procedury opisanej w normie EN 12649.

o Pomiary zostaty wykonane przy uzyciu nowych maszyn. Rzeczywiste wartosci mogg sie rézni¢ w
zaleznosci od warunkéw panujgcych w miejscu pracy, pod wzgledem:
» Obrabianych materiatéw

Zuzycia maszyny

Braku konserwaciji

Stosowania nieodpowiednich narzedzi

Narzedzi w ztym stanie

Niewykwalifikowanych operatorow

itp.

YV VYV VYV

e Czas ekspozycji na drgania wynika z warunkdéw wykonywania pracy (zwigzany jest z poziomem
adekwatnosci na ptaszczyznie maszyna / narzedzie / obrabiany materiat / operator)

¢ Oceniajgc ryzyko zwigzane z wibracjami przekazywanymi na konczyny gorne, nalezy wzig¢ pod
uwage efektywne wykorzystanie maszyny przy mocy znamionowej w ciggu catego dnia pracy;
czesto okazuje sie, ze czas efektywnego wykorzystania stanowi okoto 50% catkowitego czasu
pracy. Nalezy uwzgledni¢ takze przerwy, podawanie wody, przygotowanie pracy, czas ha
przesuniecie maszyny, montaz tarczy itp.

11



VERS.2023.02.28

2.6 Oswiadczenie dotyczace emisji hatasu

CT 601 B_MAN_PL

Deklarowana wartos¢ emisji hatasu zgodnie z EN ISO 11201 i NF EN ISO 3744.

Urzadzenie Poziom Niepewnos¢ Poziom mocy Niepewnos¢ mierzalna

Model / kod ciSnienia mierzalna K akustycznej K

akustycznego Poziom Lwegq (Poziom mocy
Lpeq ci$nienia NF EN ISO 3744 akustycznej
EN ISO 11201 akustycznego Lweq
Lpeq NF EN ISO 3744)
EN ISO 11201)
CT601B
20184632582 61,6 dB 2,5dB 81,6 dB 2,5dB

o Wartosci okreslone przy uzyciu procedury opisanej w normie EN 12649.

o Pomiary zostaly wykonane przy uzyciu nowych maszyn. Rzeczywiste wartosci mogg sie rozni¢ w
zaleznosci od warunkéw panujgcych w miejscu pracy, pod wzgledem:

>

Zuzycia maszyny
Braku konserwacji

YV VYV VY

itp.

Stosowania nieodpowiednich narzedzi
Narzedzi w ztym stanie
Niewykwalifikowanych operatoréw

o Zmierzone wartosci odnoszg sie do operatora pracujgcego przy normalnym uzytkowaniu,

zgodnie z opisem odpowiedniej pozycji instrukcji.

12
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3 MONTAZ | URUCHOMIENIE

Maszyna jest dostarczana w petni wyposazona. Urzgdzenie jest gotowe do pracy po zmontowaniu
narzedzia i wyregulowaniu ramienia maszyny.

Po otrzymaniu urzadzenia nalezy przykreci¢ blok gumowy rekg w tym miejscu (patrz rysunek ponizej),
aby zapobiec uszkodzeniu akumulatora z panelem sterowania, gdy uchwyt jest ztozony.

3.1 Montaz narzedzia

Z CT 601 B mozna uzywacé wytgcznie nozy lub ptyt NORTON o maksymalnej srednicy 600 mm.
Przed zamontowaniem w maszynie nowego ostrza nalezy wytgczy¢ maszyne i odizolowac jg od
gtéwnego zrodta pradu. Upewnij sig, ze narzedzia juz sie nie obracaja.

Przykre¢ 2 Sruby M6 na ostrze za pomocg klucza 10 mm, aby zamontowac ostrze na ramieniu. Aby
zamontowac ptytke, umies¢ urzgdzenie z zamontowanymi ostrzami na ptytce i obracaj je, az ostrza
znajdg sie w zaczepach na ptytce.

13
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3.2 Skrécona instrukcja obstugi

.

W PELNI NALADOWANY

WYSTARCZAJIACO
NALADOWANY

NISKI POZIOM ENERGII

NALADUJ AKUMULATORY

\

- Przed rozpoczeciem korzystania z modutu zasilania prgdem statym nalezy przeczytac i zrozumiec instrukcje obstugi.

Kontrola przed praca

Ostrzezenia

JAK PRZERWAC /

Zakres temp. Pracy: -15 do 40 st.

Zielony LED Wt

Green _.mo-
(Q4,83type) ) | OFF

&) Press STOP

J

PODLACZ ZESTAW
AKUMULATOROW

14
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3.3 Mocowanie akumulatora i uruchamianie urzgdzenia

CT 601 B_MAN_PL

e Ustaw ramie urzadzenia w wygodnej pozycji. W tym celu nalezy poluzowaé uchwyt na ramieniu i
ustawi¢ ramie w wygodnej pozycji, a nastepnie ponownie dokreci¢ uchwyt.

¢ Nacisnij dzwignie czuwaka

e Wiacz akumulator, naciskajac przycisk zasilania (1) (przetgcznik musi znajdowac¢ sie w potozeniu OFF),

a 3 diody LED zaswiecq sie.

o Poczekaj, az zaswieci sie tylko zielona dioda LED na panelu sterowania
e Ustaw przefgcznik w pozycji ON, aby uruchomi¢ silnik i obrot ostrza (2)

WSKAZOWKA: Podczas wyjmowania akumulatora nalezy pamietaé o zatozeniu plastikowej ostony na wtyczke

silnika, aby utrzymac jg w czystosci.

F .

cf ) g

|\

d @@)@® a
J\\ —

WSKAZOWKA: Czynnosci te nalezy wykonaé¢ przy kazdym ponownym uruchomieniu silnika (nawet jesli silnik

zostat wiasnie zatrzymany)

Aby zatrzymaé maszyne, ustaw przetgcznik na panelu sterowania w pozycji OFF lub zwolnij dzwignie

zatrzymania (czuwak).

3.4 tadowanie akumulatora

Ta maszyna dziata na akumulator, wiec nalezy pamieta¢ o jego
tadowaniu. W tym celu dostepna jest szybka tadowarka. Petne
natadowanie akumulatora zajmie od 1h do 1h30. Podczas
tadowania akumulatora wigcza sie wentylator fadowarki, aby
zapobiec jego nagrzewaniu sie. tadowarka wytgczy sie
automatycznie po petnym natadowaniu akumulatora, ale wentylator
pozostanie wtgczony przez pewien czas, aby utrzymaé¢ akumulator
w niskiej temperaturze.

WSKAZOWKA: Akumulator nie moze byé tadowany w
temperaturze rownej lub nizszej niz 5°C.

] WAy TS

= zpkans e ndesndn

CLIL),

W paind rosbedizaoursy

@ED)
T
#00)

High

L

oooo

Bon, # wmp [0
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4 OBSLUGA MASZYNY
4.1 Miejsce pracy

e Z miejsca pracy nalezy usung¢ wszystko, co moze utrudniaé prace.

o Upewnij sie, ze miejsce pracy jest wystarczajgco dobrze oswietlone.

o Przestrzegaj warunkéw producenta dotyczgcych podtgczania do zasilania.

o Nalezy zapewni¢ staty, odpowiedni widok na miejsce pracy aby w kazdej chwili mdc
interweniowa¢ w proces pracy!

¢ Nie dopuszczaj innych pracownikéw do obszaru pracy, abys zapewni¢ bezpieczenstwo pracy.

4.2 PRZYGOTOWANIE MIEJSCA

Przygotowac beton jak do zacierania recznego. Zapewnij dobrze wypoziomowang powierzchnie
(zalecamy uzycie belki lub lepiej listwy wibracyjnej). Gdy ptyta jest wystarczajgco twarda, aby operator
mogt po niej chodzié, pozostawiajgc jedynie niewielki odcisk (ok. 3 mm), jest ona gotowa do operacji
zacierania.

4.3 Operacja zacierania i wykanczania

Aby prawidtowo korzysta¢ z urzadzenia, nalezy trzymacé je obiema rekami na uchwycie.

16
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Obstuga urzadzenia
Obstuguj urzadzenie od prawej do lewej, jak pokazano na ponizszym rysunku:

| B N .
K o

DIRECTION m -
OF B U - /—\
WORK (_ /_\ \_/

Aby przenies¢ urzadzenie:
o Do przodu (I na ponizszym rysunku), obro¢ dzwignie zgodnie z ruchem wskazéwek zegara.
e Do tyhtu (), obré¢ dzwignie w kierunku przeciwnym do ruchu wskazoéwek zegara.
o W lewo (lll), pociggnij uchwyt do gory.
e W prawo (IV), nacisnij uchwyt w doét.

I i
t o
§ I 4—(%-» T
AR
I 5 \%
0

Przechylanie ostrzy

Zacieranie ptyty odbywa sie z ostrzami prawie ptasko na powierzchni betonu; zaleca sie¢ jednak, aby
ostrza byty lekko przechylone, aby unikng¢ zasysania i oporu powstajgcego podczas normalnej pracy
ostrzy zacieraczki na mokrym betonie. Podczas operacji wykanczania przechyl ostrza. Zacznij od
matej podziatki od 4 do 6 mm. Po kazdym przejsciu wykanczajgcym kontynuuj przechylanie ostrzy.

Depresja lub wysoki punkt
Aby wypefni¢ zagtebienie lub scig¢ wysokie miejsce, wystarczy przesuwa¢ maszyne do przodu i do

tytu nad obszarem, az do uzyskania pozgdanej powierzchni.

WAZNE: Nie wolno dopusci¢, aby maszyna stata w jednym miejscu na mokrym betonie - usun
maszyne z ptyty, gdy nie jest uzywana.

UWAGA: po wylgczeniu maszyny narzedzia bedg obracac sie powoli az do catkowitego zatrzymania.
Dlatego nalezy zachowaé szczegding ostroznos¢, aby unikngé obrazen.

17
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5 TRANSPORT | PRZECHOWYWANIE

5.1 Zabezpieczenie na czas transportu

Przed transportem urzgdzenia nalezy zawsze zdjg¢ ostrza i ptyte.

5.2 Proceduratransportu

W celu bezpiecznego transportu maszyny nalezy przestrzegaé przepiséw BHP.
Aby podnies¢ maszyne, nalezy uzy¢ ucha do podnoszenia. Upewnij sie, ze urzadzenie podnoszgce
jest bezpiecznie zamocowane do ucha do podnoszenia.

5.3 Dfugi okres bezczynnosci

Jesli urzadzenie nie bedzie uzywane przez diuzszy czas, nalezy je catkowicie wyczysciC i
zdemontowaé narzedzia. Odigcz akumulator od silnika Najlepiej przechowywaé akumulator na wpot
natadowany Miejsce sktadowania musi by¢ czyste, suche i o statej temperaturze.

18
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6 KONSERWACJA | SERWISOWANIE

CT 601 B_MAN_PL

Aby zapewni¢ dtugotrwatg jako$¢ uzytkowania CT 601 B, nalezy postepowac zgodnie z ponizszym

planem konserwaciji:

Poczatek dnia

Podczas wymiany narzedzia

Zakonczenie dnia

lub czesciej w razie potrzeby

Co tydzien

Po wystgpieniu usterki

Po uszkodzeniu

Cata maszyna

Kontrola  wizualna (ogdlny
wyglad, wodoszczelnos¢)

Czyszczenie

Powierzchnia ostrzy lub piyty

Czyszczenie

Napigcie ostrza

Kontrola

Wentylatory chfodzace silnik

Czyszczenie

Ostona silnika

Czyszczenie

Dostepne nakretki i Sruby

Dokrecanie

Konserwacja maszyny

Konserwacje urzadzenia nalezy zawsze przeprowadzac po odtgczeniu go od zasilania elektrycznego

i przy wytgczonych narzedziach.

Smarowanie

W modelu CT 601 B zastosowano tozyska smarowane na caty okres eksploatacji. W zwigzku z tym,
urzadzenie to nie wymaga zadnego smarowania.

Czyszczenie maszyny

Maszyna bedzie dziata¢ dtuzej, jesli po kazdym dniu pracy zostanie dokfadnie wyczyszczona,
zwilaszcza silnik i ostrza lub panewki.

Kontrola i wymiana pasa

Aby skontrolowaé napiecie pasa, otworz ostone pasa i nacisnij go. Powinno by¢ mozliwe rozciggniecie
pasa na grubos¢ palca. Jesli naprezenie jest nieprawidtowe, nalezy poluzowac nakretki mocujgce
silnik do urzadzenia i przesuwac silnik do momentu uzyskania prawidtowego naprezenia. Upewnij sie,

ze kota pasowe sg prawidtowo ustawione. Nastepnie dokre¢ nakretki.

Aby wymieni¢ pas, nalezy poluzowac nakretki mocujgce silnik do maszyny i przesung¢ silnik do
przodu, az bedzie mozna zdjgc¢ stary pas i zatozy¢ nowy na kota pasowe. Przesun silnik, aby napig¢
pas w odpowiedni sposob. Upewnij sie, ze kota pasowe sg prawidtowo ustawione. Nastepnie dokre¢
nakretki, aby bezpiecznie zamontowac silnik.
Po kontroli lub wymianie pasa nalezy zawsze ponownie zamontowac jego ostone.
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Konserwacja silnika

Maintenance Schedule
#ie) : Check 3 : Change p: Clean

Mnm.m__..hm_ummq Period Each use _w._.ﬂmu.emu_.”_wﬁ
Exterior f@@iﬁﬁ%ﬁaa

(1] M.h“: control lever #6©  (Applicable type)

€ LED «&)6)  (Applicable type)
€) Power cable OO =0t domeged

€) Battery fastener €SS-S .o
() Rubbersupport «®&-—tik
0 Battery hook f@@ilmunm”..ﬂ&

—

Q

Wire harness
Battery fastener
Rubber support
— Battery hook

If necessary

Rubber mount
Stopper bolt
Stopper rubber
Drain hole

JOROOO®

[ )

+o)
Set speed When required

If an unusual sound
i1g heard

e

Take the DC Power Unit
ll to your Honda servicing dealer.

© Switch

Speed control @
lever

Check

work properly
(start and stop)
{change speed)

@ —.m= Check all LED light ON
when POWER is turned on

* Read and understand the Owner's Manual before operating the DC Power Unit.

7~

~

v w.—: qﬁﬂﬂ Storage temperature range =-5to 30°C
| [dIXI)-- Long-term storage is not possible

=

= Use Battery Pack to discharge
Long-term storage is possible

oD,

() EZIM)-- Long-term storage is not possible
=) Charge Battery Pack

Remove
the Battery Pack

2021 Honda Motor Co., Ltd.
S28AD320
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7 USTERKI: PRZYCZYNY | METODY NAPRAWY

7.1  Procedury wykrywania usterek

W przypadku wystgpienia jakiejkolwiek awarii podczas uzytkowania maszyny, nalezy jg wytgczy¢ i
odizolowac¢ od zasilania elektrycznego. Wszelkie prace zwigzane z systemem elektrycznym lub
zasilaniem maszyny mogg by¢ wykonywane wytgcznie przez wykwalifikowanego elektryka.

7.2  Tabela rozwigzywania problemow

Problem Mozliwa przyczyna Rozwigzanie
Silnik nie dziata Niski poziom natadowania Sprawdz poziom natadowania
akumulatora akumulatora (w razie potrzeby
naftaduj go).

Wadliwy przetgcznik UWAGA: moze by¢ rozwigzany
tylko przez wykwalifikowanego
elektryka

Awaria silnika Wymien silnik lub skontaktuj sie
z producentem silnika
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7.3 Obstuga klienta

Przy zamawianiu czesci zamiennych nalezy podac:

o Numer seryjny (siedem cyfr).

o Kod czesci.

e Doktadny nominat.

e Liczbe potrzebnych czesci.

e Adres dostawy.

e Prosimy o wyrazne wskazanie wymaganych srodkéw transportu, takich jak ,ekspres" lub ,drogg
lotniczg". Bez konkretnych instrukcji, bedziemy przesyta¢ czesci za pomocg Srodkow, ktore
wydajg nam sie odpowiednie, nie mniej jednak, nie zawsze jest to najszybsza droga.

Jasne instrukcje pozwolg unikng¢ probleméw i wadliwych dostaw.

Jesli nie jestes pewien, wyslij nam wadliwg czeS¢.

W przypadku roszczeh gwarancyjnych, cze$¢ musi byé zawsze zwrdcona do oceny.

Czesci zamienne do silnika mozna zaméwi¢ u producenta silnika lub u jego sprzedawcy, co czesto
jest rozwigzaniem szybszym i tanszym!

Niniejsza maszyna zostata wyprodukowana przez Saint-Gobain Abrasives S.A.

190, Bd J.F.Kennedy

L- 4930 BASCHARAGE
Grand-Duché de Luxembourg.
Tel.: 00352-50 401-1

FAKS: 00331 83717792
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7.4  CzesSci zamienne

W celu zapoznania sie z listami czesci zamiennych, zapraszamy na strone posprzedazowg Norton
Clipper, korzystajgc z nastepujgcego adresu:

https://spareparts.nortonabrasives.com

Aby uzyskac¢ szybki dostep, mozna rowniez uzy¢ kodu QR pokazanego ponizej przy uzyciu telefonu
komérkowego:

spareparts.nortonabrasives.com

SAINT-GOBAIN

clipper

Ten katalog elektroniczny zawiera obrazy powigkszane i listy cze$ci zamiennych dla r6znych maszyn
zaprojektowanych przez Norton Clipper, dzieki czemu mozna znalez¢ potrzebne informacje w celu
odniesienia.

Gwarancje i wsparcie techniczne jak réwniez inne urzadzenia, czesci zamienne i materiaty
eksploatacyjne mozna zamdéwic u lokalnego dystrybutora:
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SAINT-GOBAIN ABRASIVES
INDUSTRIEWEG 21

9420 ERPE-MERE

BELGIA

TEL: +32(0) 2267 2100

SAINT-GOBAIN CONSTRUCTION PRODUCTS
CZAS

DIVIZE ABRASIVES

SMRCKOVA 2485 /4

180 00 PRAHA 8

REPUBLIKA CZESKA

TEL: +420 255719 326

FAX: +420 255719 321

SAINT-GOBAIN ABRASIVES A/S
DYBENDALSVZANGET 2,
DK-2630 TAASTRUP

DANIA

TEL: +454675 5244

PO BOX 643706

FORTUNE TOWER OFFICE 2106
JLT BLOCK C

(NEXT TO METRO STATION)
JUMEIRA LAKE TOWER, DUBAI
ZJEDNOCZONE EMIRATY ARABSKIE
TEL: +9714 4315154

FAKS: +9714 4315434

SAINT-GOBAIN ABRASIFS
RUE DE L’AMBASSADEUR - B.P.8
78 702 CONFLANS CEDEX
FRANCJA

TEL: +33 (0)1 34 90 40 00
FAKS: +33(0)139198956

SAINT-GOBAIN ABRASIVES GMBH
BIRKENSTRASSE 45-49

D-50389 WESSELING

NIEMCY

TEL: +49 (0) 2236 703-0

FAKS: +49 (0) 2236 703-730

SAINT-GOBAIN ABRASIVES KFT.
1225 BUDAPEST

BANYALEG U. 60/B.

WEGRY

TEL: +36 13712250

FAKS: +3613712255

SAINT-GOBAIN

Saint-Gobain Abrasifs

190 Rue J.F. Kennedy

L-4930 Bascharage

Grand Duche de Luxembourg

Tel: +352504011

Fax: +33183717792
no. vert (France) 0800 906 903

SAINT-GOBAIN ABRASIVI S.P.A
VIA PER CESANO BOSCONE 4
1-20094 CORSICO MILANO
WLOCHY

TEL: +3902 44 851

FAKS: +3902 4478 266

SAINT-GOBAIN ABRASIVES S.A.

190 RUE J.F. KENNEDY

L-4930 BASCHARAGE

WIELKIE KSIESTWO LUKSEMBURGA
TEL: +35250 4011

FAKS: +33183 717 792

LICZBA VERT (FRANCE): 0800 906 903

SAINT-GOBAIN ABRASIFS, S.A.
2 ALLEE DES FIGUIERS

AIN SEBAA - CASABLANCA
MAROKO

TEL: +2125226657 31
FAKS: +2125223509 65

SAINT-GOBAIN ABRASIVES BV
GROENLOSEWEG 28

7151 HW EIBERGEN

P.0.BOX 10

7150 AA EIBERGEN
HOLANDIA

TEL: +31 545466466

FAKS: +31 545474605

SAINT-GOBAIN ABRASIVES AS
KARIHAUGVEIEN, 89

0186 OSLO

NORWEGIA

TEL: +47 6387 06 00

FAKS: +47 63870601

SAINT-GOBAIN HPM POLSKA SP.Z 0.0.
UL. NORTON 1, 62-600 KOLO

62-600 KOLO

POLSKA

TEL: +4863 2617 100

FAKS: +48 63 2720401

SAINT-GOBAIN ABRASIVOS, L. DA
ZONA INDUSTRIAL DA
[-SECTOR VIII, NO. 122
APARTADO 6050

4476 - 908 MAIA

PORTUGALIA

TEL: +351 229 437 940

FAKS: +351 229 437 949

MAIA

CT 601 B_MAN_PL

SAINT-GOBAIN GLASS

BUSINESS UNIT ABRASIVI

PUNCT DE LUCRU : LOC.VETIS, JUD.
SATU MARE 447355

STR. CAREIULUI 11

PARC INDUSTRIAL RENOVATIO
RUMUNIA

TEL: +40261 839709

FAKS: +40 261839710

SG HPM RUS
58, F. ENGELS STR.
STROENIE 2

105082 MOSKWA
ROSJA

TEL: +74 955 408 355
FAKS: +74959 373 224

SAINT-GOBAIN
ABRASIVES (PTY) LTD

2 MONTEER ROAD
ISANDO 1600

P.0.BOX 67

AFRYKA POLUDNIOWA
TEL: +27 11961 2000
FAKS: +27 11961 2184/5

SAINT-GOBAIN ABRASIVOS, S.A.
CTRA. DE GUIPUZCOA, KM. 7,5
E-31195 BERRIOPLANO (NAVARRA)
HISZPANIA

TEL: +34 948 306 000

FAKS: +34948 306 042

SAINT GOBAIN ABRASIVES AB
GARDSFOGDEVAGEN 18A
168 66 BROMMA ¢ SVERIGE
SZWECJA

TEL: +46 8580 881 00

FAKS: +46 8 580881 30

SAINT-GOBAIN INOVATIF MALZEMELER VE
ASINDIRICI SAN. TIC. AS.

ALTAYCESME MAH. CAMLI SOK. NO:21 ESAS
OFISPARK KAT:9 34843

MALTEPE, STAMBUL - TURCJA

TEL: 0090-216-217 12 50

FAKS: 0090-216-442 40 74

SAINT-GOBAIN ABRASIVES LTD.
UNICORN HOUSE UNIT 1, AMISON CLOSE
REDHILL BUSINESS PARK

STAFFORD ST161WB

WIELKA BRYTANIA

TEL: +44 1785 279 553

FAKS: +44 1785213 487

www.nortonabrasives.com/fr-fr



