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Alto avanço de corte, excelente manutenção
de perfil, corte frio e baixo consumo de potência
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Nova e inovadora família de produtos
para fabricação de ferramentas rotativas 

A família de rebolo Winter Q-Flute atende aos mais elevados requisitos
das operações de fabricação de ferramentas rotativas, desde Flute Grinding
(abertura de canal) até clearance e gashing em máquinas CNC.

Os rebolos Winter Q-Flute possuem tecnologia de grão
superabrasivo e liga aglutinante cuja dureza pode ser ajustada
às necessidades de cada tipo de peça-obra, máquina e operação.

• Baixa geração de calor durante a retificação
• Excelente manutenção do perfil
• Redução de esforços sobre o eixo da máquina

• Corte frio 
• Alto avanço de corte
• Baixo consumo de potência

QFLUTE:

Para operações de polimento em 
brocas de alumínio.

Para operações de alta performance
de flute, ângulos de corte e gashing com
óleo ou emulsão em metal duro.

Ótima e mais versátil opção que oferece corte mais 
livre para altas taxas de remoção de material em 
peças com maior área de contato

Para operações com rebolos 
copos para retificação de 
ângulos de corte e gashing

Caso de Sucesso 2:
Baixo consumo de potência

Rebolo: D54 Q-FluteXL40
Máquina: Walter Helitronic Power

Refrigerante: Óleo integral
Peça Obra: Broca Ø 10 mm
Parâmetros de dressagem:

Vel. Avanço: vf = 200 mm/min
Profundidade de corte: ae = 3,5 mm

Vel. de Corte: vc = 18 m/s
Q’w = 11,6 mm³/mm.s

Benefícios:
40% redução de carga sobre o
sistema e 20% redução no tempo
do ciclo de operação. Significante
redução de calor sobre a peça obra

Benefícios:
25% redução no tempo do ciclo
de operação, melhor acabamento
superficial e maior produtividade

Caso de Sucesso 1:
Alta taxa de remoção

 
Rebolo: D54 Q-FluteXL60

Máquina: Walter Helitronic Power
Refrigerante: Óleo integral

Peça Obra: Broca Ø 16mm (4 canais)
Parâmetros de dressagem:

Vel. Avanço: vf = 130 mm/min
Profundidade de corte: ae = 3,2 mm

Vel. de Corte: vc = 18 m/s
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Benefícios:
Redução de 53% do tempo de
ciclo total de retificação e baixo
consumo de potência

Caso de Sucesso 3:
Redução de tempo de ciclo

Rebolo: D54 Q-FluteXL40
Máquina: Reinecker WZS60

Refrigerante: Óleo integral Blaser HC5
Peça Obra: Broca Ø 12 mm – Metal 

Duro / 4 canais
Parâmetros de dressagem:

Vel. Avanço: vf = 200 mm/min Flute e 
300 mm/min clearance e gashing

Profundidade de corte: ae = 2,8 mm


