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WSTEP

Niniejszy przewodnik zawiera przeglad produktow i procesow zwiazanych
z wykonczeniem materiatow kompozytowych.

Niezaleznie od tego, czy chodzi o produkcje wzorcéw i form, czy tez

o tworzenie profili GRP, przewodnik, opracowany przez naszych ekspertow
z branzy, oferuje wglad w to, czym sa materiaty kompozytowe, jak sa
wytwarzane oraz jak szybko i skutecznie mozna za kazdym razem podczas
produkcji osiagna¢ wymagane wykonczenie.

Najlepsze w swojej klasie systemy szlifierskie Norton Abrasives tacza sie
z wiodacymi na $wiecie systemami wykonczeniowymi Farécla, oferujac

rekomendacje produktow i wytyczne dotyczace procesu oraz dopasowujac
wymagania do rzeczywistych rozwiazan spetniajacych wszystkie potrzeby

klienta w zakresie szlifowania i wykonczenia kompozytowego.

Norton & Farécla. Silne partnerstwo.
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MATERIALY KOMPOZYTOWE

CO TO JEST MATERIAL
KOMPOZYTOWY?

Materiat kompozytowy sktada sie z dwdch lub
wiecej réznych rodzajow materiatéw, ktore tacza
sie ze soba, aby zapewni¢ wieksze korzysci niz
w przypadku zastosowania ich osobno.

W JAKI SPOSOB
SA WYKONYWANE
MATERIALY
KOMPOZYTOWE?

Czesci kompozytowe sa zwykle produkowane za
pomoca formy. Zelkot nanosi sie na uprzednio
przygotowana powierzchnie formy, a nastepnie
wspiera warstwami zbrojenia (zwykle maty

z wtdkna szklanego) i dodatkowa zywica. Po
wyjeciu czesci z formy, powierzchnia zelkotu
tworzy zewnetrzna powierzchnie czeéci. Zelkot
jest rowniez wstepnie barwiony; na przyktad,
czerwona tdédz jest zwykle czerwona, poniewaz
wytwarca uzyt czerwonej powtoki zelkotowej.
Istnieja trzy gtowne typy proceséw formowania
kompozytowego (znane jako laminowanie). Sa
to: laminowanie reczne, infuzja prézniowa i
laminowanie prepregami.

4 | Wstep

LAMINOWANIE
RECZNE

Laminowanie reczne to najprostszy
proces formowania kompozytowego,
ktéry pozwala wytworzy¢ szeroki zakres
rozmiarow czesci. Osprzet jest niedrogi,
a proces obrobki prosty.

INFUZJA
PROZNIOWA

Infuzja prézniowa nadaje sie

do formowania bardzo duzych
konstrukcji i pozwala tworzyc¢ czesci
o takiej samej wytrzymatosci, ktore
jednoczesnie pozostaja bardzo lekkie.

Kanat prozniowy
u
u

Membrana

z tworzywa sztucznego

Wzmocnienie wtoknami

PREPREG

Prepreg jest gotowym materiatem,

w przypadku ktdérego wzmacnianie
wtdknami zostato zaimpregnowane za
pomoca termoutwardzalnej mikstury
podczas produkcji.

Worek prozniowy

Prepreg

Powtoka foliowa

Materiat odpowietrzajacy

Zawor kulowy z szybkoztaczka
oraz koncowka do stosowania’ | |
przy laminowaniu w workach prézniowych

Tasma klejaca



3 CZESCI DO PRODUKCJI MATERIAEOW

AP

WZORZEC

Znany rowniez jako ,gniazdo” lub ,,matryca”

Dobrze wyprodukowany, wysokiej jakosci wzorzec
jest niezbedny do produkcji wysokiej jakosci form.
Doktadny wzorzec o wysokojakosciowym wykonczeniu
pozwoli zaoszczedzi¢ wiele godzin przerébek w
trakcie procesu. Niektdre wzorce sa ttoczone z gabki
za pomoca frezarek CNC, inne moga by¢ wykonywane
recznie z wielu réoznych materiatow.

Tworzenie wzorcow polega na opracowaniu wersji
gotowego produktu w celu wyprodukowania formy.

Wzorzec musi by¢ wyciety, uksztattowany, oszlifowany
i wykonczony przy uzyciu réoznych produktow
sciernych.

Im lepszy wzorzec, tym lepsza forma

KOMPOZYTOWYCH

Wil Sk L
/ —\

/AN
OSPRZET

Znane rowniez jako ,.forma”

Wszystkie produkty z wtdkna szklanego musza by¢
wytwarzane w formie. Formy moga by¢ wykonane z
réznych materiatow, takich jak ptyta pilsniowa twarda,
drewno, aluminium lub ich potaczenie.

Nadaja sie zaréwno do ,jednorazowych” zlecen, jak
i prac na zamowienie; ale w momencie gdy forma
uzywana jest w procesie produkcyjnym zwykle
wykonuje sie ja z wtdkna szklanego z twardym
zelkotem.

Po usunieciu formy z wzorca, przed natozeniem
srodka antyadhezyjnego lub wosku, nalezy ja

oszlifowac i wypolerowac na wysoki potysk

Im lepsza forma, tym lepszy komponent

WYKONCZONY ELEMENT

Znany rowniez jako ,komponent”
Po utworzeniu i utwardzeniu komponentu mozna
wyjac go z formy.

Wszystkie zelkoty musza byc¢ oszlifowane i
wypolerowane, aby byty idealnie gtadkie i doktadnie
wykonczone zgodnie z wymaganym standardem.

Poziom szlifowania i polerowania zalezy od
zastosowanej metody laminowania, rodzaju zelkotu

i wymogu komponentu. Prepreg zazwyczaj wymaga
mniej pracy, podczas gdy laminowanie reczne - wiecej
krokow do wykonania.

Twardsze powtoki zelkotowe, takie jak epoksydowe,
wymagaja dalszych etapdw obrobki. Niektdre
komponenty wymagaja rowniez wyzszej jakosci
wykonczenia, dlatego konieczne sa dodatkowe kroki.

Im lepszy wzorzec i forma, tym mniej

pracy wymaga wykonczenie komponentu.

Wstep / 5



RODZAJE ZELKOTOW

Zelkot stuzy do zapewnienia trwatego i wysokiej jako$ci wykoAczenia na
widocznej powierzchni komponentéw kompozytowych. Jest zazwyczaj

Chropowata powierzchnia

kolorowy, aby poprawi¢ wrazenie pod wzgledem wizualnym.

Powtoka zelkotowa to wytrzymaty materiat, zaprojektowany w taki
sposob, aby byt naturalnie odporny na promieniowanie UV, a wtasciwie
utwardzone czesci mogty by¢ zanurzane w wodzie.

ISTNIEJA 3 GLOWNE MATERIALY, Z KTORYCH WYKONAN JEST Gtadka powierzchnia
POWLOKA ZELKOTOWA. KAZDY MA ROZNE WEASCIWOSCI, JAK selkotu
POKAZANO NA SCHEMACIE 0BOK.

POLIESTER: ogolne przeznaczenie i powszechnie stosowana zywica,
tatwa w obrobce, o niskim koszcie

ESTER podobny do poliestru, wytrzymaty i odporny na korozje i
WINYLOWY: wysokie temperatury.
EPOXY: wieksza wytrzymatosc i stabilnos¢ czesci. Bardziej

o i _ - Forma zenska
odpowiedni do uzytku z wtoknami weglowymi i kewlarem.

Zywica epoksydowa jest najdrozsza zywica.

POLIESTER ESTER WINYLOWY EPOKSYD
Mieksza Najtwardsza
Najbardziej popularna Najmniej popularna
Najtansza Najdrozsza

6 / Wstep



WYTYCZNE | WSKAZOWKI DOTYCZACE
WYKONCZENIA ELEMENTU

SZLIFOWANIE

WYKONCZENIE

Uruchamiaj szlifierke tylko wtedy, gdy urzadzenie znajduje sie na obrabianym
elemencie.

Zasada 10 sekund. Szlifuj maksymalnie przez 10 sekund, a nastepnie
przetrzyj tarcze szmatka, aby uniknac tworzenia sie nieréwnosci.

Uzyj pudru kontrolnego Norton Defect Guide Coat, aby unaocznic
nieréwnosci. i

Stosuj odpylanie tam, gdzie to mozliwe, dla wtasnego bezpieczenstwa i aby
uniknaé przedwczesnego zatkania sie tarczy szlifierskiej.

Aby uzyskac najlepsza wydajnosc, zawsze dopasowuj $rednice tarczy pada.

Wybierz odpowiedni skok oscylacyjny - wybierz 5 mm dla agresywniejszego
dziatania i 2,5 mm dla drobniejszych wykonczen.

MOCNIEJSZE SCIERANIE SZLIFOWANIE (PIASKOWANIE) WYKONCZENIE
Drgania 5 mm < P Drgania 2,5mm
Wysokie obroty Niskie obroty
Twarda podktadka Miekka podktadka

Uzyj wysokiej predkosci obrotowej, aby przyspieszy¢ usuwanie warstw
i grubsze wykonczenie. Uzyj nizszej predkosci obrotowej, aby uzyskaé
doktadniejsze wykonczenie.

Wybierajac podktadke, uzyj twardszej do grubszych ziaren i miekkiej - do
drobniejszych ziaren lub folii.

Zaleca sie podazanie éciezka szlifowania, ANAEA
aby uzyskac jednorodne wyniki, patrz przyktad
na schemacie obok. C

(N

Okresowo przecieraj aplikator za pomoca odpowiednigj
szczotki.Czynnos$¢ wykonuj w przypadku uzywanych
aplikatorow, aby zebrad stara, sucha substancje oraz
w przypadku nowych aplikatoréw, aby usunaé nadmiar
wtokien (przed podaniem pasty polerskiej).

Nigdy nie mieszaj substancji na padach. Przechowuj pady w miejscu wolnym
od kurzu.

Zawsze naktadaj paste polerska na obrabiany przedmiot i uruchamiaj
maszyne na wolnych obrotach (predkos¢ 1-2) w celu réwnomiernego
roztozenia pasty polerskiej.

Zwieksz predkos¢ (2-4) i poruszaj gtowica polerska ze strony na strone,
zuzywajac paste polerska z pada.

Poleruj w tatwych do obstugi obszarach i pracuj na matych powierzchniach,
bez szarzowania, pracuj na obszarach o wymiarach ok. Tm?2

Uzyj ciezaru maszyny do polerowania powierzchni zamiast popychac ja w
poprzek. Pomoze to zmniejszy¢ nagrzewanie sie powierzchni.

Przed zakonczeniem pracy, zmniejsz predkos¢ obrotowa maszyny, aby
oczyscié czesé i usunac wszelkie hologramy lub Slady po procesie. Jesli
pozostana slady szlifowania, natéz wiecej pasty polerskiej i powtoérz proces
polerowania.

Zawsze czy$¢ powierzchnie miedzy kolejnymi krokami za pomoca Sciereczki
z mikrofibry.

Wetrzyj paste polerska w nowy wetniany pad, aby przygotowac go przed
pierwszym uzyciem

Wstep / 7



WYKONANIE WZORCA (MASTER]

PROCES WYGLADZANIA | WYKONCZENIE

Po stworzeniu wzorca, nalezy go wygtadzi¢ i wykonczyc.

01 02 03 04 05 06

USUWANIE SZLIFOWANIE ) SZLIFOWANIE POLEROWANIE POLEROWANIE ) POLEROWANIE

NADMIARU PODKLADU ELEMENTU ELEMENTU ELEMENTU
MATERIALU OPCJONALNIE DO TWARDYCH
POWIERZCHNI

0200000




WYKONCZENIE FORMY - OPRACOWANIE ZELKOTU

Aby zapewni¢ doskonate wykonczenie, powierzchnia musi by¢ oszlifowana i wypolerowana. Wykonczenie narzedzia ma kluczowe znaczenie dla zapewnienia,
ze czes$¢ jest produkowana przy zachowaniu jak najwyzszej jakosSci.

WYKONCZENIE POLIESTRU

Poliester, powszechnie wykorzystywana zywica o wszechstronnym zastosowaniu, jest tatwy w obstudze i niedrogi.

01 02 03 04 05

SZLIFOWANIE SZLIFOWANIE SZLIFOWANIE POLEROWANIE POLEROWANIE




WYKONCZENIE FORMY - OPRACOWANIE ZELKOTU

WYKONCZENIE ESTER VINYLOWY

Ester winylowy jest podobny do poliestru, ale jest duzo twardszy i bardziej odporny na korozje i wysokie temperatury. Piaskowanie jest mozliwe za pomoca
standardowych materiatéw Sciernych z tlenku glinu, jednak korzystne bytoby rozwazenie zastosowania $cierniwa z ziarna ceramicznego, takiego jak
Norton Pro Plus w celu szybszego i bardziej wydajnego szlifowania. Ester winylowy mozna szlifowaé w nastepujacy sposob:

01 02 03 04 05 | 06

SZLIFOWANIE SZLIFOWANIE SZLIFOWANIE WYGLADZANIE POLEROWANIE POLEROWANIE

OPCJONALNE DLA
OSTATECZNEGO WYKONCZENIA

i

e

il




WYKONCZENIE FORMY - OPRACOWANIE ZELKOTU

WYKONCZENIE EPOKSYDU

Epoksyd zapewnia wieksza wytrzymatos¢ i stabilnos¢ czesci oraz nadaje sie do stosowania wraz z wtéknem weglowym i kewlarem. Epoksyd
jest najdrozsza, ale réwniez najtrwalsza zywica, dlatego jest najtrudniejszy do szlifowania. Scierniwo wykonane z ziarna ceramicznego, takie jak
Norton Pro Plus, bedzie dziatato szybciej i dtuzej niz odpowiednik wykonany z tlenku glinu.

01 02 03 04 05 b 06

SZLIFOWANIE SZLIFOWANIE SZLIFOWANIE WYGLADZANIE WYGLADZANIE POLEROWANIE




WYKONCZENIE KOMPONENTOW

ZELKOT POLIESTROWY

SZYBKIE OSIAGNIECIE ,,FUNKCJONALNEGO” WYKONCZENIA
Jesli wykonczenie o wysokim potysku nie jest potrzebne (co moze byé w przypadku niektdérych producentéw), dobre wykonczenie mozna

szybko uzyskac na zelkocie w nastepujacy sposob:

01 02 1K

SZLIFOWANIE POLEROWANIE POLEROWANIE




WYKONCZENIE KOMPONENTOW

ZELKOT POLIESTROWY

OSIAGNIECIE ,,.STANDARDOWEGO” WYKONCZENIA
Standardowe wykonczenie jest bardziej powszechne, jest szybkie i daje idealnie powtarzalne rezultaty. Stopien szlifowania ma tu kluczowe znaczenie.

01 02 03 04

SZLIFOWANIE SZLIFOWANIE POLEROWANIE POLEROWANIE




WYKONCZENIE KOMPONENTOW

UZYSKANIE WYSOKIEJ JAKOSCI WYKONCZENIA

Winylowa powtoka zelkotowa jest stosowana w przypadku produktow najwyzszej jakosci, dlatego tak wazny jest standard wykonczenia. Ze wzgledu na
fakt, ze materiat ten jest trudniejszy do obrébki, dostepne sa dwie opcje szlifowania: pierwsza - materiat scierny z tlenku glinu i druga - ceramiczne krazki
scierne. Ceramiczny materiat scierny ma wysoka wydajnosc i szybciej daje wyniki.

01 02 03 04 05

SZLIFOWANIE SZLIFOWANIE WYGLADZANIE POLEROWANIE POLEROWANIE
OPCJONALNIE DO CIEMNYCH
KOLOROW

WARIAN 1 WARIAN 1 NORTON PURE ICE FARECLA PROFILE 200 FARECLA PROFILE
NORTON A293 P400 NORTON A293 P800 Q175 SELECT MOCNE CIECIE 700 FINISH LEKKIE
— — — — CIECIE POLEROWANIE
WARIAN 2 WARIAN 2 P1000 Uzywaj z jednostronnym futrem | USUWANIE SLADOW
A975 PRO PLUS P400 A975 PRO PLUS P800 z wetny skreconej. Przetrzyj OBROTOWYCH
Podktadka: miekki powierzchnie w celu cq_tkovxqt_ego .
Podktadka: $rednia Podktadka: $rednia (mozna uzy¢ dodatkowej przektadki) nI‘fesr‘;wsgfcf;‘vbj;f:g;nﬁggu Opcjonallzeldla,] ciemnych
Predkos$¢ maszyny: wysoka Predkos$¢ maszyny: wysoka Predkos¢ maszyny: niska pozostaja, przetrzyj powierzchnie IOroW
) ) JSsHee e Wykoncz za pomoca Farécla
Skok oscylacyjny: 2.5mm Skok oscylacyjny: 2.5mm Profile. Wykoricz za pomoca

Predkos¢: niska predkosé z
WSKAZOWKA: Opcjonalnie: w zaleznoéci od twardoéci lub szybkm wykon;zenlem w celu
wieku zelkotu, moze byc¢ konieczne po P400 wykonanie P600 zwigkszenia potysku

czarnej gabki

Predkos¢é maszyny: srednia

Nacisk: ciezar maszyn . .
14/ Wykonczenie Komponentow ’ yny Nacisk: niski



WSKAZOWKA: Opcjonalny, ostatni krok, dla doskonatego
potysku, uzyj pasty polerskiej Farécla Profile
Finish z aplikatorem z wetny owczej lub czarna
gabka polerujaca od niskiej do $redniej predkosci
i niskim nacisku.

WYKONCZENIE KOMPONENTOW

UZYSKANIE WYSOKIEJ JAKOSCI WYKONCZENIA
Epoksydowa powtoka zelkotowa stosowana jest gtéwnie w przypadku produktéw najwyzszej jakosci, wykonanych z wtdkna weglowego. Ze wzgledu na fakt,

ze jest to materiat twardszy, istnieja dwie opcje szlifowania:pierwsza - materiat Scierny z tlenku glinu i druga - ceramiczne krazki scierne. Ceramiczny

materiat Scierny ma wysoka wydajnos$¢ i daje wyniki szybciej.

01

SZLIFOWANIE

02

SZLIFOWANIE

03

SZLIFOWANIE

04

BLENDING

05

BLENDING

06

POLEROWANIE

WARIANT 1

NORTON A293
P400

WARIANT 2

A975 PRO PLUS
P400

Podktadka: srednia

Predkos¢ maszyny:
wysoka

Skok oscylacyjny: 2.5mm

WARIANT 1

NORTON A293
P600

WARIANT 2

A975 PRO PLUS
P600

Podktadka: srednia

Predkos¢ maszyny:
Srednia

Skok oscylacyjny: 2.5mm

WARIANT 1

NORTON A293
P800

WARIANT 2

A975 PRO PLUS
P800

Podktadka: srednia

Predkos¢ maszyny:
Srednia

Skok oscylacyjny: 2.5mm

NORTON PURE ICE
Q175
P1200
Podktadka: miekki

(mozna uzyé dodatkowej
przektadki)

Predkos¢ maszyny: niska

Skok oscylacyjny: 2.5mm

NORTON PURE ICE
Q175

P1500
Podktadka: miekki

(mozna uzy¢ dodatkowej
przektadki)

Predkos$¢ maszyny: niska
Skok oscylacyjny: 2.5mm

FARECLA PROFILE
400 ADVANCED PLUS
SZYBKIE SREDNIE

CIECIE

Uzywaj z pojedynczym/
podwojnym futrem z wetny
skreconej

Predkos$¢ maszyny:
Srednia-wysoka

Nacisk: niski
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WYKONCZENIE KOMPONENTOW

POWIERZCHNIE MALOWANE

Czesto zdarza sie, ze niektore powierzchnie kompozytowe sa malowane w celu zabezpieczenia ich
przed promieniowaniem UV i kosmetykami

01 02 1K 04 05

SZLIFOWANIE SZLIFOWANIE MALOWANIE SZLIFOWANIE SZLIFOWANIE




06 Wy 08 09

MALOWANIE WYGLADZANIE POLEROWANIE POLEROWANIE




WYKONCZENIE KOMPONENTOW

USUWANIE SLADOW PROCESU | HOLOGRAMOW

Podczas polerowania zelkotu czesto moga pojawic sie hologramy. Moze to by¢ spowodowane niewtasciwym wyborem podktadki do polerowania lub uzywaniem
podktadki przy zbyt wysokich obrotach. Hologramy mozna tatwo usunaé w nastepujacy sposob:

01 02 03

POLEROWANIE POLEROWANIE PRZECIERANIE




WYKONCZENIE KOMPONENTOW

PRZYCINANIE | WYKONCZENIE KRAWEDZI

Istnieje wiele sposobow przycinania i wykonczenia krawedzi panelu kompozytowego lub
komponentu, a program Norton oferuje rézne produkty Scierne, w tym:

WYGLADZANIE OPILOWYWANIE
PRZECINANIE OSTRYCH KRAWEDZI KRAWED/ZI

o

\ | “‘*{ . 1
' E ; e : I B
o — i) y :
H A . : b A e

R 4 -
O



NAPRAWA KOMPOZYTU

Uszkodzenia powierzchni, takie jak pekniecia, szczeliny, rozwarstwienia i ogdlne $lady zuzycia, sa nieuniknione w przypadku materiatu
kompozytowego. Zaleca sie naprawe juz niewielkich uszkodzen i niedoskonatosci, aby uniemozliwié ich pogorszenie sie.

Zelkot mozna naprawi¢ poprzez szlifowanie powierzchni az do usuniecia wady, jak réwniez natryskiwanie lub naktadanie nowej powtoki
zelkotowe] na catej powierzchni. Nadmiar materiatu mozna nastepnie usunac i wyréwnac z istniejaca powierzchnia.

01

SZLIFOWANIE

NORTON
A293

P400

Usun defekt i otaczajaca
go stara powtoke
zelkotowa

Podktadka: srednia

20 / Naprawa Komponentow

02

NAPRAWA

NAPRAWA
ZELKOTU
Napraw powierzchnie
za pomoca howego
zelkotu i pozostaw
do stwardnienia

- 03

SZLIFOWANIE

NORTON
A293

P400

Uzywaj do usuwania
nadmiaru nowego
zelkotu

Podktadka: srednia

04

SZLIFOWANIE

NORTON
A293

P600

Uzywaj do usuwania
nadmiaru nowego
zelkotu

Podktadka: srednia

05

WYGLADZANIE

NORTON PURE ICE
Q175

P800
po ktdrym nastepuje
P1000

Drobnoziarniste krazki
zapewniaja doskonate
wykonczenie

Podktadka: miekki

[mozna uzy¢ dodatkowej przektadki)

Predkos¢ maszyny: niska

- 06

POLEROWANIE

FARECLA PROFILE
400 ADVANCED
PLUS SZYBKIE

SREDNIE CIECIE

Uzywaj z futrem z wetny
owczej

Predkos¢ maszyny:
1800 RPM

Nacisk: lekki



NAPRAWA KOMPOZYTU

NAPRAWY ZACISKOW LUB KOLNIERZY

NAPRAWY ZACISKOW LUB KOLNIERZY

—_
SCARF DISTANCE

Po zakonczeniu wstepnego usuwania uszkodzen, nalezy przygotowacé
naprawiany obszar. Powierzchnia musi by¢ przeszlifowana pod wczesniej
okreslonym katem (zwykle okoto 5 stopnil, aby odstoni¢ kazda warstwe
laminatu w celu zapewnienia najlepszego przenoszenia obciazenia, gdy uzyto
taty naprawcze].

Szlifowanie kotnierzy lub zaciskéw mozna uzyskac za pomoca szlifierki
pneumatycznej, z krazkami Norton Blaze SpeedLok lub szlifierki
pneumatycznej tasmowej i tasm ceramicznych. Zacznij od gradacji P60 do
P120 w zaleznosci od stopnia wagi naprawy.

SZLIFOWANIE STOPNIOWE

.Szlifowanie stopniowe” jest alternatywna metoda usuwania materiatu w

celu przygotowania powierzchni do natozenia taty naprawczej. Jest to wysoce
specjalistyczna operacja, wymagajaca specjalistycznych narzedzi, jednak
mozna ja przeprowadzi¢ rowniez recznie. Laminat jest szlifowany w taki
sposdb, ze ptaska tasma kazdej warstwy zostaje odstonieta, tworzac stopniowe
wykonczenie. Typowe kroki to 25-50 mm na warstwe.

Szlifowanie stopniowe uzyskuje sie zwykle za pomoca szlifierki
wysokoobrotowej napedzanej sprezonym powietrzem i drobnoziarnistego
materiatu $ciernego. Idealnie do tego nadaja sie krazki ceramiczne Norton
Blaze SpeedLok™ w P120.
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MASZYNY NORTON DO STOSOWANIA
PRZY MATERIAtACH KOMPOZYTOWYCH

SREDNICA TULEI [mm):
MOC:
ZUZYCIE POWIETRZA (U/min):

ZALECANY NACISK ROBOCZY:

WAGA NARZEDZIA:
NUMER ARTYKULU:

6
0.9
85
6.2 bar
0.65 kg
69957341008

KIERUNEK WYCIAGU:
TYP PRZEPUSTNICY::
MOC:

ZUZYCIE POWIETRZA (/min):

KAWALEK TULEI:
WAGA NARZEDZIA::
NUMER ARTYKULU:

TYL
POZIOMA
0.45
85
6mm
0.74 kg
66261177765

ROZMIAR TASMY:

MoC:

PREDKOSC BEZ OBCIAZENIA:
ZALECANY NACISK ROBOCZY:
WAGA NARZEDZIA::

NUMER ARTYKULU:

SAINT-GOBAIN

10 x 330mm
0.5
18000rpm
6.2 bar
0.82 kg
77696091766



DOWOLNA SZLIFIERKA, SZLIFIERKA OSCYLACYJNO-
OBROTOWA | POLERKA FARECLA

NIEZALEZNIE, CZY MAMY DO CZYNIENIA ZE SZLIFIERKAMI CZY POLERKAMI, ISTNIEJE SZEREG MASZYN SPELNIAJACYCH WYMOGI PRODUKCJI

KOMPOZYTOW | NAPRAW.

NR MODELU ROZMIAR SKOK NARZEDZIE
PROZNIOWE

PODKLADKI OSCYLACYJNY

150/ 5.0 152 5mm =3/16 in Wyciag centralny 0.75 kg 186 watt

2.5mm = 3/32in Wyciag centralny 0.71 kg 186 watt

150/ 2.5 152
DLUGOSC KABLA  ILOSC SZT./JOPK. NR POZYCJI

SREDNIE ZUZYCIE WAGA

NR MODELU  ROZMIAR NACISK ROBOCZY
PODKLADKI POWIETRZA
. . g 5m 1 78072700159
150/5.0 12000 6.2 bar (90 psi 2.1 (@ 90psi) 78072723478
150/ 2.5 12000 6.2 bar (90 psi) 2.1 (@ 90psi) 78072723484



PRODUKTY FARECLA

G MOP, ZOLTA GABKA POLERUJACA

e Wykonana z najwyzszej jakosci gabki europejskiej, o
zamknietej strukturze komorkowej, ktora ogranicza
zabrudzenia i rozpryskiwanie

G MOP FUTRO Z WELNY JAGNIECEJ

e Wykonany w 100% z naturalnej wetny zapewnia wyzsza
Scieralnosc i swietne wykonczenie w zaleznosci od
zastosowanej pasty polerskiej

e Zapewnia srednia Scieralnos¢ i drobniejsze wykonczenie niz

e Doskonate Scieranie i potysk, moze by¢ stosowana wraz z ) nia « 1 !
podktadki zawierajace sktadniki wetniane

substancjami do uzytku .na mokro lub sucho

L tatWa Obs{uga | elastyCZnOéé pOZWalaja‘ beZ trUdU ROZMIAR ILOS’é SZT/ OPK. Nr POZYCJI
przeslizgiwac sie po krawedziach powierzchni . - -
ILOSE SZT/ 8" (203mm) érednica 12 78072700176
ROZMIAR OPK. Nr POZYCJI
8" (203mm) $rednica 12 78072708718 E
G MOP, ELASTYCZNA NAKLADKA

DO PADOW cwinT 14mm

G MOP CZARNA GABKA POLERUJACA e roo
. ! , e Elastycznos¢ umozliwia lepsza wydajnosc obstugi aplikatoréw G-Mop

¢ Gabka ma miekka, otwarta strukture komorkowa dla
poprawy przeptywu powietrza, co obniza temperature

robocza

¢ |dealna do aplikatorow G-Mop High Cut i podktadek z owczej wetny

ROZMIAR ILOSC SZT./ OPK. Nr POZYCJI
8" (203mm) érednica 6 78072709129

e Zapewnia lekkie Scieranie i wysoki potysk

e tatwa obstuga i elastycznosc, bez trudu przeslizguje sie po
krawedziach powierzchni contours
ILOSC SZT./

ROZMIAR OPK. Nr POZYCJI ADAPTER S,RU BOWY G-MOP 8”
8" (203mm) $rednica 12 78072700177 DO FUTER DWUSTRONNYCH

GWINT 14mm

G M 0 P FUTRO e Do stosowania z podktadkami dwustronnymi

Z WELNY SKRECONEJ 0Pl 0%k Nr pozYC
e Sktadnik z wetny kreconej zapewnia wysoka $cieralnosc Mop adapter do aplikatoréw 8 1 78072700181

e Wykonany z 4-warstwowej 100% wetny dla najwyzszej
Scieralnosci

SZCZOTKA DO CZYSZCZENIA G PLUS

e Do szybkiego i tatwego czyszczenia podktadek, gdy wiruja na
maszynie

e Dwustronne podktadki idealnie nadaja sie do polerowania
roznych kolorowych powierzchni lub stosowania réznych
produktow, bez powodowania zabrudzen

ROZMIAR  BOKI 'LOEEEZT'/ Nr POZYCJI e Zapobiega pozostawianiu resztek, wysuszonych substancji
. innych zanieczyszczen, ktore mogtyby utrudniac kolejna prace
" pojedyncze 12 78072700175 .
§" (208mm) - OPIS ILOSE SZT./ OPK. Nr POZYCJI
podwdjne 12 78072700174
Szczotka do czyszczenia 20 78072700135
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PRODUKTY FARECLA

FARECLA PROFILE 100

EXTRA pasta 6GRUBOZIARNISTA

e Ptynny” papier scierny do szybkiego i trwatego
usuwania gtebokich zadrapan, od P600 do drobniejszych,
pozostawiajac wykonczenie o niskim potysku

e Bardzo gruba pasta $cierna na bazie wody do
agresywnego polerowania surowych zywic, kompozytow,
form i zelkotow

ROZMIAR ILOSC SZT./ OPK. Nr POZYCJI

3 kg 4 78072763866

FARECLA PROFILE 200

SELECT susTancsa PLYNNA MOCNE CIECIE

e Wszechstronna pasta do usuwania w jednym kroku $ladow

szlifowania po P800 lub drobniejszych z produkcyjnych i
narzedziowych zelkotow

¢ Na powierzchniach malowanych, w potaczeniu z podktadka

z owczej wetny G-Mop, $lady szlifowania P1500 sa szybko
usuwane, pozostawiajac dobre wykonczenie

ROZMIAR ILOSC SZT./ OPK.Nr POZYCJI
1 litr 6 78072700168
1 galon USA 2 78072700169

FARECLA PROFILE 350
PREMIUM LIQUID

GRP SUBSTANCJA PLYNNA SZYBKIE SREDNIE CIECIE

e Wysokiej jakosci $cierniwo pozostaje mokre przez dtugi czas

e Stworzony do wyblaktych powierzchni zelkotowych i
zelkotow p rodukcyjnych

e Bez zatykania, wydtuzona zywotnos$¢ podktadki z wetny i
czystos¢ w uzyciu
ROZMIAR ILOSC SZT./ OPK. Nr POZYCJI

1 litr 6 78072763911

FARECLA PROFILE 400
ADVANCED PLUS

SUBSTANCJA PLYNNA SZYBKIE SREDNIE CIECIE

e Wyzsze granulacje niz P1500 nie sa wymagane, co
oszczedza czas

e Technologia $cierna najnowszej generacji zapewnia
szybkie ciecie i tworzy przezroczysta folie, ktéra pozwala
uzytkownikowi zobaczy¢, jak znikaja ostatnie zadrapania

e Umozliwia wykonczenie z wysokim potyskiem oraz
dobra gtebia i przejrzystoscia

ROZMIAR ILOSC SZT./ OPK. Nr POZYCJI
1L 6 78072715147
1 galon USA 2 78072715148

FARECLA PROFILE 700
FINISH

LEKKIE CIECIE DO POLEROWANIA | USUWANIA
SLADOW OBROTOWYCH

e Precyzyjna mieszanka wykonczeniowa do usuwania
wszelkich lekkich sladéw zawirowan i hologramow z
wysokiej jakosci lakierow i powierzchni zelkotowych

e Przywraca matowe powierzchnie i uwydatnia kolor

e Dziata dobrze na miekkich powtokach, ktére sa podatne
na $lady wirowania

ROZMIAR ILOSC SZT./ OPK. Nr POZYCJI
1 litre 6 78072763898
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NORTON

SAINT-GOBAIN

KRAZKI DO SZLIFOWANIA MESHPOW=R.

Resh
@pﬂg

NORTON PRO PLUS a975

e Dzieki potaczeniu SG i Wysoklej Jakosu ziarna tlenku glinu poddanego obrébce cieplnej,
Norton Pro Plus zapewnia doskonate $cieranie z jednolitym rysem na podktadach, farbach,
kompozytach, zelkotach morskich, metalach niezelaznych i powtokach ceramicznych

e W tarczach P80-P120, podktad jest grubszy umozliwiajac bardziej agresywne dziatanie, a w
P150-P800 - cienszy, zapewniajac lepsza elastycznosc¢ przy bardziej precyzyjnych pracach

e Powtoka No-Fil® jest odporna na obciazenie, aby wydtuzy¢ zywotnosc tarczy podczas
szlifowania na sucho lub mokro.

NORTON A293

e Nasze ziarna tlenku glinu premium zapewniaja szybkie $cierania podczas wszystkich
prac szlifierskich wykonywanych na kompozytach podktadach, farbach i drewnie.

e Mocne podtoze papierowe jest odporne na przerwanie, zapewniajac jednoczesnie
maksymalna elastycznosc.

e Powtoka i konfiguracja otworéw No-Fil® znaczaco poprawia odpornos¢ na obciazenie,
gwarantuja dtuzszy okres uzytkowania tarczy.

8 8

A975 A293 L,
150mm 150mm ILOSC SZT./ LICZBA
GRADACJA 15 OTWOROW 15 OTWOROW OPK. PUDELEK
P80 66254477881 78072710209 100 400
P120 66254477879 78072710197 100 400
P150 66254477882 78072710210 100 400
P180 66254477883 78072710211 100 400
P220 66254477884 78072710212 100 400
P240 66254477885 78072710216 100 400
P280 66254477886 78072710219 100 400 Dzieki Norton MeshPower™, mozna skutecznie usuwaé
P320 66254477887 78072710221 100 400 pyt w celu zapewnienia praktyc%nie be.zpy{owego szlifowania.
Oznacza to czystsze, zdrowsze Srodowisko pracy, lepsze
P400 66254477888 78072710222 100 400 wykonczenie i znacznie przyjemniejsze doswiadczenia podczas
P500 66254476601 78072710224 100 400 szlifowania. Wielofunkcyjny materiat Scierny MeshPower
P600 63642532659 78072710226 100 400 posiada tysiace otwordw dzieki unikalnej matrycy siatkowe;j
P800 66254479091 78072710227 100 400 pozwalajacej odprowadzac pyty w trakcie kazdej pracy.
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KRAZKI
DO WYKANCZANIA

PODKtADKI

PURE ICE FILM DISCS a175 VCURE [~

Ultracienka podktadka foliowa oferuje wiele korzysci, w tym, dzieki swojej elastycznosci
zapewnia zgodnosc¢ z konturami karoserii oraz pomaga tarczom utrzymac ptaskie
potozenie i zapobiega zwijaniu

Opatentowana technologia zywicy sprzyja doskonatej przyczepnosa ziarna, dzieki czemu
tarcza zachowuje zywotnosc przez dtuzszy czas i zapewnia jednolite wykonczenle ktére
jest tatwiejsze do osiagniecia

Powtoka stearynianowa No-Fil® odporna na obciazenie, eliminuje nieréwnosci i
dodatkowo przedtuza zywotnos¢ produktu

Kolorowe kody gradacji umozliwiaja szybka identyfikacje wtasciwego produktu, we
wszystkich konfiguracjach otworow, tacznie z tarcza odpylajaca Multi-Air

&

150mm ILOSC SZT./  OPK

KOLOR GRADACJA 15 OTWOROW OPK.  ZBIORCZE
Czarny P800 66261110837 50 300
Czerwony P1000 66261110838 50 300
Zielony P1200 66261110839 50 300
Niebieski P1500 66261110840 50 300

PODKLADKI NORTON PRO
SELF-GRIP 150mm

e Przemystowe podktadki Self-Grip dostepne sa w 4

réznych wariantach perforacji, 3 gestosciach oraz z
uniwersalnym systemem mocowania (M8i5/16" +

klucz + 3 podktadki)

e Aby zwiekszy¢ wszechstronnos$¢ dyskow Norton,
dostepna jest réwniez petna gama technicznych

przektadek i przektadek adaptacyjnych GESTOSC

: ILOSC

MIEKKI SREDNI TWARDY SZT./

PERFORACJE TYPE OPK.
Brak otwordéw 5/16" & M8 - 66623338436 - 1
6+ 1 otworéw 5/16" & M8 66623338441* 66623338445 66623338446 1
8 + 1 otworéw 5/16" & M8 66623338447 66623338448 - 1
15 otwordéw 5/16" & M8 66623338452 66623338450 66623338451 1

ILOSC

SZT./

RODZAJ NR ART. OPK.
Adapter do Rupes 63642526648* 1
Adapter do Rupes SK2 i SK3 66261131280 1

PODKLADKI GABKOWE

Miekkie ptaskie podktadki gabkowe do prac
wykonczeniowych w celu zmniejszenia ryzyka powstania
zadrapan, dzieki naturalnemu kauczukowi i systemowi
zaciskowemu, o ksztatcie ,ptaskiego kapelusza grzyba”

. ILOSCE SZT./
SREDNICA PERFORACJE NR ART. OPK.
150mm . Brak otwordw 63642567836 6

0 6 otworow 63642567837 6

@ 15 otworéow 63642567840 6
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KRAZKI

WYKONCZENIOWE

ARKUSZE

BEARTEX

* Krazek o budowie tréjwymiarowej do
obrébki powierzchni zapewniajacy
jednorodne wykonczenie

* Nie zabija sie i jest doskonaty do obrébki
materiatéw o litej powierzchni

* Delikatne dziatanie oraz tatwe gratowanie
bez naruszania wymiaréw przedmiotu

MULTI-AIR PLUS a97s

e Zaawansowana powtoka No-Fil® zapobiega
gromadzeniu sie kurzu i przedwczesnemu
zatykaniu. Przy bardzo drobnych ziarnach, mozna
stosowac do koncowego szlifowania na sucho przed
natryskiwaniem, bez ryzyka wystapienia przebiegow.

e Opatentowane ziarno ceramiczne Norton jest
mieszane z poddanym obrobce cieplnej tlenkiem

MUYLTIEOAIR,

%

glinu najwyzszej jakosci, co zapewnia bardzo wysoka
Scieralnos¢, ktora utrzymuje sie nawet dwa razy

obrabianego
* Self Grip

dtuzej niz w przypadku tradycyjnych materiatow
@ » Sciernych, tworzac jednoczeénie spdjny i jednolity
ILOSC wzO4r zarysowania.
150mm, SZT./ ) )
KOLOR GRANULACJA 15 OTWOROW OPK. e Unikalna podktadka z papieru lateksowego
Bardzo drobna A 69957383151 10 wzmocnionego wtéknem nadaje elastycznos¢ i

sprawia, ze arkusze sa odporne na rozdarcie podczas

69957383158 10 wszystkich prac

Szary Ultra drobna S
Ztoty Mikro drobna A

69957383162 10 e Specjalnie zaprojektowane do szlifowania farb z
wylewki poziomujacej na podktad wykonczeniowy

U S

Bl S ILOSC  OPK.
s71/ B0
70 x 420mm

DACJA 70 x 125mm 70 x 198mm 115x230mm OPK. RCZE
KR AZ K| BEARTEX P80 69957394456 69957394470 69957394463 69957394479 50 200
: P120 69957394457 69957394472 69957394464 69957394481 50 200

* Krazek o budowie tréjwymiarowej do obrébki powierzchni P150 69957394458 69957394473 69957394465 69957394482 50 200
zapewniajacy jednorodne wykoriczenie P180 69957394459 69957394474 69957394466 69957394483 50 200
P220 69957396408 69957396410 69957396406 69957396414 50 200

‘ %%5? P240 69957394460 69957394475 69957394467 69957394484 50 200

KOLOR GRANULACJA 150mm OPK. P280 69957396409 69957396411 69957396407 69957396415 50 200
Bardzo drobna A 63642557497 10 P320 69957394461 69957394477 69957394468 69957394485 50 200
Szary Ultra drobna S 63642557498 10 P400 69957394462 69957394478 69957394469 69957394486 50 200

Ztoty Mikro drobna A 69957383952 10
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BLOKI SZLIFUJACE ROLKI PAPIEROWE
SZLIFUJACE

ROLKI PAPIEROWE
NORTON PRO 275

o Scierniwo z tlenku glinu z warstwa No-Fil® szybko
sie tnie i jest bardziej wytrzymate

MULTIG AR,

e |dealny do szlifowania wypetniacza, podktadu,
zelkotu,aluminium, drewna i materiatow

kompozytowych .
ILOSC
GRADACJA 100mm x50m  115mmx50m SZT./OPK.

P80 63642591122 69957380739 2
P120 63642591123 69957380761 2
P150 69957391073 69957380765 2
P180 63642591124 69957380767 2
P220 63642590924 69957380769 2
P240 63642590927 69957380777 2
P280 - 69957380778 2
ARKUSZE CI E,TE M U LTI-AI R P320 63642591649 69957380779 2
P400 69957391077 69957380781 2
e |dealne uzupetnienie materiatow sciernych Norton do odpylania na wieksza skale, w tym P500 _ 69957396696 ?

Norton Cyclonic, Multi-Air lub MeshPower, oraz do arkuszy lub rolek $ciernych, dostepny
w réznych rozmiarach dla kazdego rozmiaru produktu

ROLKI NORTON PRO a275

e Dzieki wbudowanej komorze powietrznej, szlifowanie odbywa sie bez pytu, a miejsce
pracy pozostaje czyste

¢ Wytrzymaty, odporny na uderzenia korpus z tworzywa sztucznego zostat tak

e |deal for sanding filler, primer, gel-coat,
zaprojektowany, aby wytrzymac rygory codziennego uzytkowania : g ; %

aluminium, wood and composite materials

¢ Wygodny gumowy uchwyt pomaga uzytkownikowi zachowac¢ kontrole nad procesem GRADACJA 115mm x 25m  ILOSC SZT./ OPK.

120 69957391218 2
\ " 150 69957391219 2
ol 8 -

> <~ 180 69957391220 2
[ B IEE 2t SRR Lo&E 220 69957391221 2
70 x 125mm 70 x 198mm 70 x 400mm 115 x 230mm SZT./ OPK. 240 69957391222 2
69957396645 69957396646 69957396648 69957396644 1 320 69957391224 2
400 69957391225 2
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ARKUSZE RECZNE KRAZKI SMART REPAIR

ARKUSZE RECZNE BEARTEX KRAZKI NORTON PRO SMART REPAIR 275

* Otwarta konstrukcja siatkowa jest odporna na zatykanie e Gdy praca wymaga wiekszej precyzji lLub musi by¢ wykonana na niewielkim obszarze,

* Elastyczne, tatwo dopasowuja sie do krzywizn, konturéw i ciasnych przestrzeni, nie pekaja system naprawczy Norton Smart oferuje dobre rozwiazanie do szlifowania matymi
e Wodoodporne, nadaja sie do prania i wielokrotnego uzytku tarczami
* Wieksza wytrzymatosc niz w przypadku standardowego papieru sciernego, bez ¢ Wysokowydajne ziarno tlenku glinu poddane obrébce cieplnej zapewnia szybkie $cieranie

wydtubywania obrabianego przedmiotu w trakcie uzytkowania
y y P y e Elastyczny i odporny na rozerwanie dzieki wzmocnionemu wtéknem podktadowi

SREDNICA KOD ILOSCSZT./  NR. z papieru lateksowego, ktdry posiada grubsze ziarna dla bardziej agresywnego
szer. x dt. (mm) GRANULACJA PRODUKTU OPK. PRODUKTU sastosowania
150x230 i) BLi F2302 2 63642557491 e Warstwa No-Fil® zostata dodawana, aby wytrzymac wieksze obciazenie
Wytrzymaty F2316 20 63642577268 .
GRANULACJA 76mm ILOSC SZT./ OPK. OPK. ZBIORCZE
Medium A F2300 20 63642557493
P80 63642585133 50 100
Fine A F2401 20 66261018286
- P150 63642585148 50 100
Bardzo drobna A Long Life F2504 20 66261018287
- - P180 63642585150 50 100
Ogolne zastosowanie Clean & Scour A VALY 20 63642574103
. P220 63642585153 50 100
Srednia S F4300 20 66261039806
P240 63642585156 50 100
Ultra drobna S F4807 20 77696046252
P320 63642569699 50 100
F2801 20 63642557277
: : — P400 63642585169 50 100
Biate czyszczenie (bez Scierania) F0001 20 66261018283
230x28 Bardzo drobna A Long Life F2504 2 66261018291
30x280 J 50 0 6261018 P800 63642585172 50 100
Ultra drobna S F4807 20 66261018292
P1000 63642585180 50 100
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MALE KRAZKI DO NAPRAWY MATERIALOW

KOMPOZYTOWYCH

KRAZKI SAMOPRZYLEPNE

BLACK ICETM T401

e Samoprzylepne wodoodporne krazki rozetkowe tacza
lekki podktad papierowy z wyjatkowo drobnym ziarnem
dla precyzyjnego szlifowania drobnoziarnistego na matym

obszarze

e Uzywaj z blokiem szlifujacym lub recznie, aby
wyeliminowac drobne wady lakieru [zad2|ory kamienne,
zacieki farby itp.) przed polerowaniem lub wykonczeniem

e Uzyj bloku szlifierskiego, aby uzyskac jak najlepsze
rezultaty i rownomierne wykonczenie

e Uzywaj mokre do szlifowania podktadu poliuretanowego i
wycinania starych powierzchni przed natryskiwaniem lub,
ewentualnie, do wycinania petnych fug

. ILOSC SZT./ ‘

BLOCZEK SZIFIERSKI ILOSC
RECZNY 38mm SZT./ OPK.
63642567819 12

GRADACJA 38mm OPK.
1500 63642534470 400
2000 69957360371 400
2500 63642561155 400

PUDER KONTROLNY
DEFECT GUIDE COAT

e Szybko uwidacznia wszelkie otwory szczelinowe i
gtebokie zadrapania w podktadach, aby zapewnic, ze
cata zagruntowana powierzchnia zostanie oszlifowana
przed natozeniem powtoki wierzchniej

¢ Nie wymaga maskowania i nie potrzebuje czasu na

wyschniecie

¢ Nie zawiera rozpuszczalnikdw i moze by¢ stosowana
zarowno do szlifowania na mokro, jak i na sucho

NR.
OBJET0SC PRODUKTU ILOSC SZT./ OPK.
100g 77696072696 6

BLAZE X-TREME LIFE DISCS ryso

* Wysokiej jakosci ziarno ceramiczne zapewnia wysoka wydajno$¢ scierania stali
nierdzewnej, inconeli, kobaltu chromu i tytanu, nawet przy srednim nacisku

o Wysokiej jakosci ceramiczne ziarno scierne tlenku glinu zapewnia chtodne, szybkie
Scieranie i dtuga zywotnosc¢ produktu

e Warstwa Supersize zawiera aktywny wypetniacz, ktéry sprzyja Scieraniu na zimno i
zapewnia dtuzsza zywotnos¢ produktu

SREDNICA (mm) GRANULACJAm ILOSC SZT./ OPK.

50 36 63642597039 69957390698 50
50 63642597045 69957390699 50
60 63642597050 69957390700 50
80 63642597052 69957390701 50
120 66261136868 66261136986 50
75 36 63642597053 69957390702 50
50 63642597057 69957390703 50
60 63642597060 69957390704 50
80 63642597062 69957390705 50
120 66261136980 66261136987* 50

*wykonywane na zamoéwienie
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NARZEDZIA SPECJALISTYCZNE

KRAZKI BLAZE RAPID STRIPS
BT

e Mocno pokryte super ostrymi ziarnami ceramicznymi

tlenku glinu, co gwarantuje, ze okres uzytkowania tarczy
bedzie dtuzszy niz w przypadku produktow konkurencji

e Oferuje wszechstronne zastosowanie, w tym, przy takich
pracach jak usuwanie, czyszczenie i wykanczanie, oraz
zapewnia wykonczenie porownywalne do tarczy do
kondycjonowania $rednich powierzchni

e Otwarta konstrukcja nie obciaza zardzewiatych
powierzchni ani miekkich metali

GRADACJA GRANULACJA NR. PRODUKTU SZI'II'_.??)IC’K.
75 Bardzo gruba 66261096557 25
50 Bardzo gruba 66623303912 25
100 Bardzo gruba 66623303921* 5

* Uzywaj z uchwytem TR, zaméw osobno

UCHWYT Z SYSTEMEM
SZYBKEJ ZMIANY
PODKLADEK

e TS: System wtaczania/wytaczania za pomoca
metalowego mocowania na podktadce (TS)
z wrzecionem.

e TR: System rolowania za pomoca nylonowego
przycisku na podktadce (TR) z wrzecionem.

A ey p—— — — ILOSC
SREDNICA TS SREDNIE TS TWARDE TR SREDNIE TR TWARDY SZT./
(mm) GESTOSC GESTOSC GESTOSC GESTOSC OPK.
50 63642501157 63642586926 7660717817 63642586931 1
75 7660707384 63642586932 63642556631 66254401460 1

32 / Maszyny i Produkty $cierne

FREZY TRZPIENIOWE Z WEGLIKOW
SPIEKANYCH DOUBLE CUT

Podwaojny wzor uzebienia ,DTECH” EXTRA

Skuteczne usuwanie naddatku materiatu i mocny uktad zebdéw dzieki zmniejszonemu katowi
klina zebdw

Dtuzszy okres uzytkowania narzedzia i mniejsze odpryskiwanie
Dostepne rézne rozmiary do réznych zastosowan

KSZTALT PRODUKTU D,xL,xDxL, (mm) SZI'II'_.?gI%K. NR. PRODUKTU
10x19x6x65 1 07660739841
12x25x6x70 1 60157638175

F FREZ TRZPIENIOWY OSTROtUKOWY

12x30x6x75 1 63642587067

L FREZ TRZPIENIOWY KULISTY

10x9x6x53 1 07660707832




NARZED/ZIA
SPECJALISTYCZNE

ROLKI BLAZE r20

® Ceramiczne ziarno tlenku glinu zapewnia najwyzsza

wydajnos$¢ wszystkich rolek, z wyzsza predkoscia Scierania i

dtuzszym okresem uzytkowania

* Rozdrabnianie umozliwia $cieranie na zimno, mniejsze
obciazenie i przeszklenie na materiatach ze stali nierdzewnej,

kobaltu, inconelu i tytanu, trudnych do oszlifowania

* Udoskonalony system wiazania utrzymuje ziarno na dtuzej,

pomagajac lepiej wykorzystac tylko jeden produkt

* Mocny podktad zapewnia doskonata trwato$¢ nawet przy
silnym nacisku i rownomierne zuzycie

PAS BEZKONCOWY NORZON sz

* Doskonaty wybor do stali weglowej i spoin
® Zapobiega obciazeniu aluminium

® Scierniwo cyrkonowe zapewnia agresywne Scieranie i dtugi
okres uzytkowania

¢ Idealny do zastosowania przy nieregularnych elementach,
takich jak zakrzywienia

SREDNICA ILOSC SZT./ NR. ZALECANA PREDKOSC  TRZPIEN
BSxLxB (mm)  GRADACJA OPK. PRODUKTU  OBROTOWA (RPM]) KOD
10x38x3 60 50 66261129486 11500 - 17200 63642556791
80 50 66261129493
13x38x3 60 50 66261129489 8800 - 13200 63642556791
80 50 66261129496
’
TRZPIEN STALOWY boroLek
SREDNICA  TRZONEK ILOSC
oPIS DIAxL (mm)  SREDNICA [mm) SZT./OPK. ART NO.
plugose o 3x19 6mm 1 63642556790
6mm 1 63642556791

f % 3x25
Pilot Chwyt

Srednica Srednica

SREDNICA GRADAC- ILOSC SZT./ NR. ZALECANA PREDKOSC  TRZPIEN
DIAXW (mm) JA OPK. PRODUKTU  OBROTOWA (RPM) KOD
22x20 36 100 63642539865 17500 - 21000 63642562578
50 100 63642528497
60 100 63642539866
80 100 63642539867
25x25 36 100 63642528510 15300 - 19000 7660705183
50 100 63642528511
60 100 66623316384
80 100 63642528512
30x30 36 100 63642566870 12700 - 15800 7660707918
50 100 63642535053
60 100 63642545925
80 100 63642545926
38x25 36 100 66261180965 10000 - 12500 7660717568
50 100 66261180966
60 100 66261137836
80 100 66261180967

TRZPIENIE bLa pasow BezkoKcowycH

vé

SREDNICA ILOSC NR.
DxWxS (mm) SZT./OPK.  PRODUKTU
r 22x20x6 1 63642562578
25x25x6 1 7660705183
30x30x6 1 7660707918
38x25x6 1 7660717568
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SCIERNICE LISTKOWE  TASMY PILNIKOWE

SG ro29

e Wykonane z najwyzszej jakosci ziaren $ciernych SG,
idealne w przypadku metali wrazliwych na ciepto

METAL r207prws ya

* Doskonata predko$¢ Scierania nawet przy niskim nacisku,
gdy uzywane do prac wykonczeniowych,

* Uniwersalny produkt, ktdry zapewnia dobre wykonczenie
stali i stali nierdzewnej

e Wysoka zawartos$¢ aktywnego wypetniacza do Scierania
na zimno, brak sladéw odparzen na metalowych

* Nowa generacja wysokiej jakosci ziarna tlenku glinu czesciach

zapewnia agresywne $cieranie, przy dtugim okresie

uzytkowania produktu

e Doskonata wydajnos$¢ przy niskim i $rednim nacisku

e Tkanina poliestrowa o wadze X, bardzo trwata nawet
¢ Dzieki elastycznej wktadce bawetnianej dopasowuje sie do przy agresywnym stosowaniu

obrabianego przedmiotu

ILOSC SZT./
i . WxL (mm) GRADACJA OPK. NR. PRODUKTU
SREDNICA L ZALECANA PREDKOSC
DIAXWxS (mm) GRADACJA  ILOSC SZT./OPK.  NR.PRODUKTU OBROTOWA (RPM) 10x330 40 10 66623303110
30x15x6 40 10 66261056890 9500 - 15900 80 10 66623303270
60 10 63642513148 120 10 66623303271
80 10 63642561466
120 10 63642551593 RAPIDPREP
180 10 66261138106 TASMY PILNIKOWE DO KONDYCJONOWANIA POWIERZCHNI
40 10 63642546773 -
60x15x6 4800 - 7900 e Mocna siatka syntetyczna i materiat Scierny z tlenku
60 10 69957360901 glinu potaczony klejem odpornym na rozmazywanie
80 10 63642546767 e Otwarta konstrukcja z wtékniny do trudnego $cierania
120 10 63642546758 bez zatykania lub obciazania

e |dealne do usuwania farb, rdzy, klejéw, powtok i korozji
uszczelniaczy w trudno dostepnych miejscach

m(nlgl GRADACJA ILOSC SZT./ OPK.  NR.PRODUKTU

10x330  Grube ziarno 10 69957360172
Srednie ziarno 10 63642578004
B_ardzo drobne 10 69957360176
zlarno
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PRODUKTY DO PRZECINANIA

PRO MARMO

* Wszechstronne tarcze diamentowe nadaja sie do
stosowania w przypadku takich materiatéw, jak granit,

marmur, tworzywa sztuczne i kamien naturalny. o . . . .
o o - . _PRO [P ; ama produktéw zawsze zapewnia szybka i wysoka
Idealnie sprawdzaja sie na szlifierkach katowych, pitach [l e wydajnos¢ cierania réznych naturalnych

odcinajacych i pitach murarskich ki i sztucznych materiatéw drzewnych.

OSTRZA DO WYRZYNAREK

* Niezaleznie od zastosowania, Norton Clipper

= ofigper zapewnia ostrze do wyrzynarki.

* Galwanizowana powierzchnia i rozwijane ptytki diamentowe
na $rodku stali czyszcza profil thacy podczas uzytkowania,
co zapewnia szybkie i ptynne Scieranie

@6 v

. . i NAZWA  MAKS. WYSOKOSC  DEUGOSC  DLUGOSC | MATERIAL PCK, NR.
MASZYNY fggﬁ’N'CA ?;VFX?R H/CV{/’L[%’I‘M SZ'%%E,K QSODUKTU PRODUKTU MATERIALU (mm) ROBOCZA (mm) 0GOLNA (mm) SCIERANIE ZEBATY TPl ILOSC PRODUKTU
- 50 6 2,4 1 70184629965 Dr{ewno_iglaste,
ptyta wiorowa, -
S 115 22,23 2,4 1 70184626663 sklejka rdzeniowa, WCYJZatS‘;g“I’O
T101BR ptyty piléniowe 76 100 r}/oste HCS 10T 3 70184608374
e 125 22,23 2.4 1 70184626666 (3:30 mm), panele proste
laminowane, czysta 7
powierzchnia
MULTIMATERIAL przecINANIE Drewro gt
5-50 mm], ptyty
* Jedna tarcza do wszystkich materiatow widrowe, sklejka z Szybkie &
, , rdzenia drzewnego, krzwolin-
* Latwy wybor w handlu ogélnym T 244D ptytypigén@owe? 76 100 owe HCS 6T 3 70184608375
* Brak tracenia czasu na wymiane tarczy 5?92990!”'[? do ciecie
Sclerania unil
® Szybkie, wygodne i uniwersalne krzywych
BEZPRZWODOWY | P Drewno iglaste
KOMPATYBILNY @\“1 {oor b 2-15mm), sklejka, Szybkie &

ptyta widrowa,

SREDNICA ILOSC  NR. T119BO  sklejka rdzeniowa, 50 76 krzwolin- jos 457 3 70184608376

TYP (mm] TxB (mm)SPEC SZT./OPK. PRODUKTU plyty piléniowe, Cifevgiee
115 1.0x2223C60T 25 66252833258 szcz golnie do '
1,6x22,23C 46T 2 252828951
TYP 41 ,6x22,23C 46 ° 6625282895 Ptyty laminowane, Wyjatkowo
e 1,0x22,23C60T 25 66252918924 plastikowe | czyste i
125 T 308 BFP ekt 100 S oste BIM 12T 3 70184608377
1,6x22,23C 46T 25 66252828952 (5-50mm) ciecie
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SAINT-GOBAIN ABRASIVES NV/SA

INDUSTRIELAAN 129
1070 ANDERLECHT
BRUSSELS
BELGIUM

TEL: +3222672100
FAX: +32226784 24

SAINT-GOBAIN ABRASIVES, S.R.0.

POCERNICKA 272/96, MALESICE
108 00 PRAHA 10

CZECH REPUBLIC

TEL: +420 255719 326

FAX: +420 255 719 321

SAINT-GOBAIN ABRASIVES A/S
DYBENDALSVANGET 2
DK-2630 TAASTRUP

DENMARK

TEL: +45 46755244

PO BOX 643706

FORTUNE TOWER OFFICE 2106
JLT BLOCKC

(NEXT TO METRO STATION)
JUMEIRA LAKE TOWER, DUBAI
UNITED ARAB EMIRATES

TEL: +9714 4315154

FAX: +971 4 431 5434

SAINT-GOBAIN ABRASIFS
251 RUE DE LAMBASSADEUR
78700 CONFLANS

FRANCE

TEL: +33(0)134 90 40 00
FAX: +33(0)1 34904397

SAINT-GOBAIN

Saint-gobain HPM Polska Sp. z o.0.

Norton 1
62-600 Koto

www.saint-gobain-abrasives.com

SAINT-GOBAIN ABRASIVES GMBH
BIRKENSTRASSE 45-49
D-50389 WESSELING
GERMANY
TEL: +49 (0) 2236 703-1
+49 (0) 2236 8996-0
+49 (0) 2236 8911-0
FAX: +49 (0) 2236 703-367
+49 (0) 2236 8996-10
+49 (0) 2236 8911-30
FUR DEN FACHHANDEL OSTERREICH
TEL: +43(00) 662 430076

SAINT-GOBAIN ABRASIVES KFT.
1225 BUDAPEST

BANYALEG U. 60/B.

HUNGARY

TEL: +36 13712250

FAX: +36 13712255

SAINT-GOBAIN ABRASIVI S.P.A
VIA PER CESANO BOSCONE 4
1-20094 CORSICO MILANO
ITALY

TEL: +39 0244851

FAX: +39 02 4478 266

SAINT-GOBAIN ABRASIVES S.A.
190 RUE J.F. KENNEDY

L-4930 BASCHARAGE

GRAND DUCHE DE LUXEMBOURG
TEL: +352504011

FAX: +35250 16 33

NO. VERT (FRANCE) 0800 906 903

fareclapolska.pl

Form # 4025

SAINT-GOBAIN ABRASIFS, S.A.
2 ALLEE DES FIGUIERS

AIN SEBAA - CASABLANCA
MOROCCO

TEL: +212522 6657 31

FAX: +212522 3509 65

SAINT-GOBAIN ABRASIVES BV
GROENLOSEWEG 28

7151 HW EIBERGEN

P.0. BOX 10

7150 AA EIBERGEN

THE NETHERLANDS

TEL: +31545 466466

FAX: +31545 474605

SAINT-GOBAIN ABRASIVES AS
FLOYSBONNVEIEN 2,

1412 SOFIEMYR

NORWAY

TEL: +47 63870600

FAX: +47 638706 01

SAINT-GOBAIN HPM POLSKA SP. Z 0.0.

UL. NORTON 1

62-600 KOLO
POLAND

TEL: +48 632617100
FAX: +48 63 27 20 401

www.nortonabrasives.com
www.youtube.com/NortonAbrasivesEMEA

Norton jest zastrzezonym znakiem towarowym Saint-Gobain Abrasives.

SAINT-GOBAIN ABRASIVOS, LDA.
RUA DE RODRIGO SILVA, 122
4475-187 MAIA

PORTUGAL

TEL: +351229 437 940

FAX: +351 229 437 949

SAINT-GOBAIN GLASS,
BUSINESS UNIT ABRASIVI
PUNCT DE LUCRU:

LOC.VETIS, JUD. SATU MARE
447355, STR. CAREIULUI 11,
PARC INDUSTRIAL RENOVATIO
ROMANIA

TEL: +40261839 709

FAX: +40261839 710

SG HPM RUS

58, F. ENGELS STR.
STROENIE 2

105082 MOSCOW
RUSSIA

TEL: +74 955 408 355
FAX: +74 959 373 224

SAINT-GOBAIN ABRASIVES (PTY) LTD
2 MONTEER ROAD

ISANDO 1600

P.0. BOX 67

SOUTH AFRICA

TEL: +27 11961 2000

FAX: +27 11961 2184/5

SAINT-GOBAIN ABRASIVOS, S.A.
CTRA. DE GUIPUZCOA, KM. 7,5
E-31195 BERRIOPLANO (NAVARRA)
SPAIN

TEL: +34 948306 000

FAX: +34 948 306 042

SAINT-GOBAIN ABRASIVES AB
GARDSFOGDEVAGEN 18A
SE-168 66 BROMMA

SWEDEN

TEL: +46858088100

FAX: +46 858088130

SAINT-GOBAIN INOVATIF MALZEMELER
VE ASINDIRICI SAN. TIC. A.S.

GOLD PLAZA, ALTAY CESME
MAHALLESI,

0Z SOKAK, N0:19/16

34843 MALTEPE-ISTANBUL ,

TURKEY

TEL: 0090-216-217 1250

FAX: 0090-216-442 40 74

SAINT-GOBAIN ABRASIVES
UNICORN HOUSE

UNIT 1, AMISON CLOSE
REDHILL BUSINESS PARK
STAFFORD

ST16 TWB

UNITED KINGDOM

TEL: +44 1785279553

FAX: +44 1785 213487
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Sustainable European Abrasive Manufacturers



