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WPROWADZENIE

W Norton wiemy wszystko, co trzeba wiedzie¢ o narzedziach sciernych. Wykorzystujac nasza
wiedze techniczna i doswiadczenie zdobyte w ciagu wielu lat produkcji i sprzedazy petnego
asortymentu produktéw dla rynku obrébki metali, w tym tarcz do ciecia i szlifowania, krazkéw
lamelkowych i fibrowych oraz produktow do wykanczania i polerowania, mamy mozliwos¢
wsparcia naszych klientéw w doborze wtasciwego rozwiazania na kazdym etapie procesu
obrébki.

Ta broszura, dotyczaca rozwiazan do aluminium na szlifierki katowe, poswiecona jest produktom,
zaleceniom i poradom w zakresie obrobki aluminium i metali niezelaznych, ktére umozliwia
poprawe produktywnosci i uzyskanie wyzszego zwrotu z inwestycji.

Jej tresc bedzie pomocna w:
e Dopasowaniu potrzeb i wymagan zastosowania do rzeczywistych rozwiazan
e Poznaniu naszych najnowszych innowacji produktowych
e Doborze wysoko wydajnego lub bardziej ekonomicznego produktu, zgodnie z potrzebami
danego zastosowania
e Wdrozeniu krok po kroku procedury prowadzacej do osiagniecia najlepszych wynikéw na
kazdym etapie

Aby osobiscie zapoznac sie z produktami, mozna skorzysta¢ ze szkolen i demonstracji, ktore
odbywaja sie w naszych centrach doskonatosci w catej Europie.

Aby uzyskac wiecej informacji, skontaktuj sie z lokalnym przedstawicielem handlowym.



TABELA DOBORU GRANULACJI

W ponizszej tabeli zebrano granulacje dla kazdego typu produktu i kazdego etapu procesu obrébki.
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OBJASNIENIE MATRYCY ZASTOSOWAN

Matryca zastosowan zawiera wskazowki dotyczace doboru produktéw dla kazdego z osmiu kluczowych proceséw obrébki. Przewodnik,
podzielony wedtug wymagan kosztowych (wydajnoé¢ lub oszczedno$é), zawiera zalecenia w zakresie doboru idealnego rozwigzania
produktowego na kazdym etapie.
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Oznaczona kolorami tabela czynnosci zwiazanych z obrébka aluminium zawiera osiem kluczowych proceséw stosowanych obecnie w obrébce
materiatow niezelaznych, w ktdrych najczesciej stosuje sie szlifierki katowe. Na kazdej stronie znajduja sie odnosniki do nich wraz ze wskazaniem
.najlepszego produktu” dla kazdego zastosowania, co utatwia zrozumienie, ktdry z nich jest potrzebny.

SZLIFOWANIE
CIEZKIE | LEKKIE

PRZYGOTOWANIE
| CZYSZCZENIE
3 POWIERZCHNI

| WYKANCZANIE
»

=

- POLEROWANIE

NOWY NORTON ALU
¢ Nie zapycha sie nawet na miekkim materiale
e Ostre ziarno tlenku glinu zapewnia szybkie
i czyste ciecie
* Nawet 0 30% wyzsza wydajno$c*

NOWY NORTON ALU

¢ Ostre ziarno tlenku glinu umozliwia szybkie
usuwanie materiatu

¢ Minimalizuje zapychanie sie podczas szlifowania

¢ Gwarantuje gtadkie wykonczenie

¢ Nawet 0 30% wyzsza wydajnos¢*

NOWY KRAZEK LAMELKOWY

NORTON ALU MESH

e Struktura siatki umozliwia szybsze usuwanie
materiatu bez zapychania sie i zmniejsza
wytwarzanie ciepta podczas pracy, dajac lepsza
jakos¢ czesci i minimalne straty materiatu

VORTEX RAPID BLEND

¢ Ciecie i wykanczanie za pomoca jednego krazka

¢ Zaawansowane ziarno $cierne usuwa lekkie
szwy i rozpryski spawalnicze, usuwa zadziory i
daje gtadkie wykonczenie

¢ Dtuga zywotnos¢ krazka i wygoda uzytkowania

KRAZEK BEARTEX O WYSOKIEJ

WYTRZYMALOSCI

¢ Otwarta struktura zapobiega obciazeniu podczas
gratowania

¢ Nylon o wysokiej wytrzymatosci, dopasowujacy sie
do konturow przez caty okres uzytkowania krazka

KRAZEK BEARTEX O WYSOKIEJ

WYTRZYMALOSCI

e Trwata konstrukcja umozliwiajaca szybkie
przygotowanie i czyszczenie powierzchni

* Daje dobrze przygotowana powierzchnie do
obrébki wykanczajacej

RAPID BLEND NEX

¢ Daje wysokiej jakosci, btyszczace
wykoriczenie powierzchni

e |dealny do wykanczania przed polerowaniem
i przygotowaniem do malowania

RAPID POLISH

e Krazek polerski z wetny filcowej zapewniajacy
wysoki potysk

e Stosowac ze Srodkiem lub pasta polerska
lub bez nich

0SZCZEDNOSC

NORTON MULTI MATERIAL

¢ Jedna tarcza do wszystkich materiatow
niezelaznych

e Szybko, wygodnie i wszechstronnie

NORTON MULTI MATERIAL

LIGHT COMFORT GRINDING

e Sciernica o grubosci 3 mm zapewnia precyzje
i doktadnos¢ podczas szlifowania

e tatwy dostep do miejsc trudnych do
szlifowania, naroznikow i waskich rowkow

KRAZEK FIBROWY NORZON F827

e Ziarno cyrkonowe Norzon

¢ Wysoka wydajno$¢ usuwania naddatku
przy érednim nacisku

RAPID PREP (SCM)

¢ Dobra wydajnos¢ i trwatos¢

¢ Otwarta struktura odporna na obciazenia

¢ Dostepne rézne gradacje do roznych stylow
wyréwnywania

RAPID PREP (SCM)

¢ Dobra wydajnos¢

¢ Otwarta struktura odporna na obciazenia

* Dostepne granulacje grubsze do gratowania

RAPID STRIP

* Agresywne, kontrolowane ciecie

o tatwe czyszczenie bez obciazenia

¢ |dealne do ogdlnego zastosowania na
roznych materiatach niezelaznych

RAPID PREP (SCM)
¢ Gradacje od $rednich do drobnych do
wykanczania i polerowania wstepnego

* w porownaniu z poprzednia generacja Norton ALU



ZROZUMIENIE PROCESU - PRZEWODNIK

Opis procesow skupia sie na szesciu typowych procesach, w ktdrych wykorzystuje sie szlifierke katowa do obrébki metalu. Jego celem jest
prezentacja naszych produktéw o najwyzszej wydajnosci dla kazdego etapu, aby przedstawi¢ najbardziej efektywne rozwiazanie dla Twoich operacji.
Alternatywne rozwiazania efektywne kosztowo mozna znalez¢ w spisie produktéw na stronie 11.

PRZYGOTOWANIE | WYKANCZANIE SPOIN SPAWALNICZYCH
W 4 KROKACH

KROK 1: CIECIE
NORTON ALU

Tarcze do przecinania Norton ALU sa tatwe w uzyciu i gwarantuja powtarzalnos$¢ wynikéw. Ostre ziarno
tlenku glinu z tatwoscia przecina materiat, redukujac wibracje i poprawiajac komfort pracy operatora.

TYP PRODUKTU SREDN. (mm) TxB(mm) SPECYFIKACJA IL.W OPAK. NR PROD.

1.0x22.23 A60Q 25 66252828236
1.6x22.23 A46Q 25 66252828233
125 1.0x22.23 A60Q 25 66252828237
_— 1.6x22.23 A46Q 25 66252828234
230 1.9x22.23 A46Q 25 66252828235

115
Typ 41

B NOWE, ulepszone wersje




USUWANIE SPOIN SPAWALNICZYCH POD WYKONCZENIE

KOMERCYJNE
W 3 KROKACH

KROK 1: SZLIFOWANIE CIEZKIE '*‘5‘1" '
NORTON ALU L) ;

Usun nadmiar spoiny za pomoca Sciernicy Norton ALU, pod katem 30-45°. Tarcze szlifierskie
zapewniaja zgrubne wykonczenie powierzchni, dlatego warto pozostawic¢ na niej niewielka ilos¢
spoiny.

TYP PRODUKTU SREDN.(mm) TxB(mm) SPECYFIKACJA IL.WOPAK. NR PROD.
7.0x22.23 10 66252849497*

7.0x22.23 10 66252828228

230 7.0x22.23 A36Q 10 66252828232

B NOWE, ulepszone wersje *produkt na zaméwienie

KROK 2: USUWANIE NADDATKU
KRAZEK LAMELKOWY NORTON ALU MESH

Krazek lamelkowy Norton Alu o granulacji P60 uzyty pod katem 10-15° szybko usunie resztki
spoiny. Zapewnia szybsze usuwanie materiatu.

‘ SREDN. x WYS. (mm) GRANULACJA IL. W OPAK. NR PROD.
115x22 60 10 78072764488*
125x22 60 10 78072764494

*produkt na zaméwienie

KROK 3: WYROWNYWANIE | USZLACHETNIANIE
VORTEX RAPID BLEND

Krazki Vortex Rapid Blend 5AM sa idealne do wyréwnywania i usuwaja rysy po szlifowaniu
L pozostawione przez krazek lamelkowy podczas usuwania naddatku. Léniace wykonczenie, jakie - .
— daje Vortex Rapid Blend, moze by¢ wykoriczeniem koncowym lub etapem posérednim przed
' polerowaniem wykonczeniowym. /

] SREDN. KOD MAKS IL.W | r "
‘ x WYS. (mm) CAP  OBR/MIN  GRADACJA ZASTOSOWANIE  OPAK. NR PROD. - = - _‘i
. 1156x22 U2305 12000  VORTEX5AM  Usuwanie spoin 10 66254429268

wykonanych

125x22 U2305 12000  VORTEX 5AM metoda TIG 10 66254496323 W

6 | ROZWIAZANIA DO SZLIFIEREK KATOWYCH DO ZASTOSOWAN NA ALUMINIUM




CIECIE POD WYKONCZENIE KOMERCYJNE
W 3 KROKACH 4

SAINT-GOBAIN

KROK 1: CIECIE
NORTON ALU

Tarcze do przecinania Norton ALU sa tatwe w uzyciu i gwarantuja powtarzalno$¢ wynikow.
Ostre ziarno tlenku glinu z tatwosécia przecina materiat, redukujac wibracje i poprawiajac
komfort pracy operatora.

TYP PRODUKTU SREDN. (mm) TxB(mm) SPECYFIKACJA IL.W OPAK. NR PROD.
1.0x22.23 A 60Q 25 66252828236
Typ 41 1.6x22.23 A46Q 25 66252828233
125 1.0x22.23 A60Q 25 66252828237
_— 1.6x22.23 A46Q 25 66252828234
230 1.9x22.23 A46Q 25 66252828235

115

B NOWE, ulepszone wersje




USUWANIE SPOIN SPAWALNICZYCH DO LSNIACEGO

WYKONCZENIA
W 3 KROKACH

KROK 3: WYKANCZANIE
RAPID BLEND NEX

Rapid Blend NEX-2SF daje doskonate mozliwosci wykanczania kofncowego i nadaje wyjatkowo
delikatna, l$niaca i btyszczaca powierzchnie. Krazka najlepiej uzywac pod katem 10-15° i przesuwac
powoli po obrabianym przedmiocie, wykorzystujac do tego celu jedynie ciezar szlifierki katowe;.
Wyprébuj takze NEX- 3SF dla lepszej wytrzymatosci, gdy elastycznos¢ i wygoda sa mniej istotne.
Aby uzyskac najlepsze wyniki i uniknaé przypalenia, utrzymuj predkos¢ od 6000 do 7000 obr./min.

SREDN.xTxH(mm) KOD CAP MAKS OBR/MIN GRADACJA ZASTOSOWANIE
U4401 12000 NEX2SF
1M5x12x22 ——
U4401 12000 NEX3SF Wyréwnywanie
U4401 12000 NEX2SF i wykanczanie
125x12x22
U4401 12000 NEX3SF

NR PROD.
66261020546
66254461726
66254496320
77696067125




PRZYGOTOWANIE METALI NIEZELAZNYCH DO
MALOWANIA | POWLEKANIA —.
W 2 KROKACH _

KROK 1: USUWANIE NADDATKU
KRAZEK LAMELKOWY NORTON ALU MESH

Krazki lamelkowe Norton Alu na siatce P60 to dobry wybdr do miekkich materiatow
niezelaznych. Poniewaz metal jest miekki, nalezy je stosowac z lekkim i réwnomiernym
naciskiem, aby uniknac ztobienia i nadmiernego usuwania materiatu.

SREDN. x WYS. (mm) GRANULACJA IL. W OPAK. NR PROD.
115x22 60 10 78072764488*

125x22 60 10 78072764494

*produkt na zaméwienie

KROK 2: WYROWNYWANIE | USZLACHETNIANIE

KRAZEK PREP (SCM) GRUBY

Po krazku fibrowym nalezy uzy¢ $redniego krazka Rapid Prep (SCM), aby uzyska¢ wykornczenie
gotowe pod powtoke lakiernicza, poniewaz usuwa on rysy i zapewnia przyczepnos$¢ powtoki lub
farby do powierzchni, minimalizujac ryzyko tuszczenia.

SREDN. (mm) KOD CAP GRADACJA IL. W OPAK. NR PROD.
115 $2208 Grube 25 66623378984
52208 Grube 25 66623378985
$2208 Grube 25 66623378986

ROZWIAZANIA DO SZLIFIEREK KATOWYCH DO ZASTOSOWAN NA ALUMINIUM | 9



USUWANIE POWELOK MALARSKICH | KOROZJI

2 OPCJE

OPCJA 1: PRZYGOTOWANIE | CZYSZCZENIE POWIERZCHNI
BLAZE RAPID STRIP

4 A ) Krazki Blaze Rapid Strip najlepiej stosowad pod katem 10-15°, aby szybko usunac niepozadane
powtoki i korozje, przy minimalnym usunieciu naddatku. Jest to prawdziwie wszechstronny
produkt, poniewaz zwiekszajac nacisk, mozna uzyskac bardziej agresywne dziatanie.

L ‘ : SREDN.x B (mm)  KODCAP  IL. W OPAK. MAKS OBR/MIN TYP NR PROD.
115 x 22 R9101 10 12000 Typ 27 66623303783

- ) 125 x 22 R9101 10 11000 Typ 27 66623303916

178 x 22 R9101 10 8000 Typ 27 66623303920

OPCJA 2: PRZYGOTOWANIE | CZYSZCZENIE POWIERZCHNI

Szczotek drucianych Norton mozna uzy¢ zamiast Blaze Rapid Strip. Sa one idealnym rozwiazaniem
w przypadku trudno dostepnych miejsc lub ptaskich powierzchni. Dopasowujaca sie struktura drutu
pozwala na usuwanie niepozadanych powtok z nieréwnych lub wzartych powierzchni.

Przygotowanie krawedzi rur przed spawaniem i oczyszczeniem oraz miedzy
kolejnymi spawaniami

SZCZ0TKI TARCZOWE DO RUR PLECIONE

DxBxA T (mm) ROZMIAR SZLIFIERKI (mm) IL. W OPAK. NR PROD.
115x6x22 0,5 115 & 125 1 63642581639
126x6x22 0,5 115 & 125 1 63642581640 '

Przygotowanie ptaskich i trudno dostepnych miejsc przed spawaniem i czyszczeniem
Czyszczenie trudno usuwalnych warstw farby lub rdzy

SZCZO0TKI GARNKOWE PLECIONE Z OStONA

DxBxA TL[mm)  ROZMIAR SZLIFIERKI (mm) IL. W OPAK. NR PROD.
65x0xM14 0,5 T20 115 & 125 1 78072749622
SZCZOTKI DOCZOtOWE PLECIONE Z OS£ONA
DxBxA TL(mm)  ROZMIAR SZLIFIERKI (mm)  IL. W OPAK. NR PROD.
100x0xM14 0,5 T22 115 & 125 1 66261103179

Oczyszczanie lekko lub srednio usuwalnych warstw farby i rdzy
SZCZOTKI DOCZOLOWE KARBOWANE Z OS£ONA

DxBxA T L (mm) ROZMIAR SZLIFIERKI (mm) IL. W OPAK. NR PROD.
100x0xM14 0,3 T24 115 & 125 1 66261103180
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WYKAZ PRODUKTOW

NORTON ALU

¢ Bardzo cienkie, umozliwiajace precyzyjne ciecie

* Specjalne spoiwo i ziarno do zastosowan z metalami niezelaznymi

* Nie zapycha sie, Sciernica pozostaje ostra

SZLIFOWANIE ZGRUBNE
(WyDaNosE 4

WYDAJN

NORTON ALU

 Ostre ziarno tlenku glinu umozliwia szybkie usuwanie materiatu

¢ Nie zapycha sie, Sciernica pozostaje ostra

TYP PRODUKTU SREDN. [mm) TxB (mm) SPECYFIKACJA IL.WOPAK.  NRPROD. TYP PRODUKTU SREDN. (mm) TxB (mm) SPECYFIKACJA IL.WOPAK. NR PROD.
s 1.0x22.23 As0Q 25 66252828236 115 7.0x22.23 A36Q 10 66252849497*
1.6x22.23 A46Q 25 66252828233 27 125 7.0x22.23 A36Q 10 66252828228
Typ 41 . 1.0x22.23 A60Q 25 66252828237 180 7.0x22.23 A36Q 10 66252828230
1.6x22.23 A46Q 25 66252828234 230 7.0x22.23 A36Q 10 66252828232
230 1.9x22.23 AbeQ 2 66252828235 NOWY ULEPSZONE WERSJE *made to order
NOWY ULEPSZONE WERSJE

NORTON MULTI MATERIAL

e Jedna éciernica do wszystkich materiatow
* tatwy wybor w handlu
* Bez tracenia czasu na wymiane $ciernic

* Szybkie, wygodne i uniwersalne materiaty

NORTON MULTI MATERIAL LCG
LEKKIE, WYGODNE SZLIFOWANIE

* Lekka Sciernica o grubosci 3 mm zapewnia precyzje i
doktadnos¢ podczas szlifowania

 Ziarno weglika krzemu szybko usuwa materiat z wielu
roznych materiatow

TYP PRODUKTU SREDN. (mm) TxB (mm) SPECYFIKACJA IL.WOPAK. NRPROD.

TYP PRODUKTU SREDN. (mm) TxB(mm) SPECYFIKACJA IL.WOPAK. NR PROD. 115 3.0x22.23 c30S 10 66252846610

115 1.0x22.23 C60T 25 66252833258 27 125 3.0x22.23 C30S 10 66252846611
1.6x22.23 Ca6T 25 66252828951
Typ 41 125 1.0x22.23 Cé60T 25 66252918924
1.6x22.23 C46T 25 66252828952

180 1.6x22.23 Ca6T 25 66252926730 SUWANIE NADDATK

230 1.9x22.23 C4bT 25 66252918925

USUWANIE NADDATK

KRAZEK LAMELKOWY
NORTON ALU MESH

* Bez obciazen, zatykania i przegrzewania

¢ Dobre usuwanie naddatku ze stopow aluminium

TYP PRODUKTU ~ SREDN. x WYS. (mm) GRANULACJA IL.W OPAK. NR PROD.
40 10 78072764486
60 10 78072764488
- - 115x22
::_.Eg._—:- 80 10 78072764491
120 10 78072764492
Podktadka z wtékna 40 10 78072764493
szklanego
60 10 78072764494
125x22
80 10 78072764495
120 10 78072764496

KRAZEK FIBROWY NORZON F827

e Ziarno Scierne NorZon gwarantujace wysoka i regularna
wydajnos¢ ciecia przy Srednich naciskach

¢ Duza wydajnos$¢ usuwania naddatku przy szlifowaniu
zgrubnym i gratowaniu stopéw aluminium

SREDN. x WYS. (mm) GRANULACJA IL. W OPAK. NR PROD.
24 25 69957360048
36 25 63642539615
50 25 69957360053
115x22 60 25 63642539616
80 25 63642539617
100 25 69957360063
120 25 63642533055
24 25 63642539619
36 25 63642536483
50 25 63642539620
125x22 60 25 69957360057
80 25 63642539622
100 25 63642536484
120 25 63642533056
24 25 63642533062
36 25 63642533063
50 25 63642533064
180x22 60 25 63642533065
80 25 63642533066
120 25 63642533067*
120 25 63642533068

ROZWIAZANIA DO SZLIFIEREK KATOWYCH DO ZASTOSOWAN NA ALUMINIUM
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WYKAZ PRODUKTOW

USUWANIE NADDATKU

PODKELADKI WZMOCNIONE
NYLONEM

e Struktura zeberkowa zmniejszaja nagrzewanie sie
podktadki i ziarna, zachowujac jednoczesnie pewien
poziom elastycznosci catej podktadki.

* Do trudniejszych operacji szlifowania
® Zgodne z norma ISO 15636
¢ Granulacja 36+ i drobniejsza

SREDN. (mm) MOCOWANIE  GESTOSC MAX.RPM  IL. W OPAK. NR PROD.

115 M14 Twarda 13300 5 66623376727
125 M14 Twarda 12200 5 66623376821
150 M14 Twarda 10200 5 69957309184
180 M14 Twarda 8500 5 66623376822

PODKLADKI: NYLON

¢ Do usuwania duzej iloéci naddatku za pomoca ziarna grubego
(do P50) uzywaj podktadki o duzej gestosci

* Srednia gestos¢ stosuj do obrébki wykanczajacej przy

uzyciu ziarna P60 i drobniejszego lub do obrobki elementéw
konturowych przy uzyciu wszystkich wielkosci ziarna

WYROWNYWANIE | USZLACHETNIANIE

ALUFLEX -~

Nowe rozwiazanie Norton dla klientéw pracujacych z aluminium.

¢ Szlifowanie, wyréwnywanie i wykanczanie w jednym kroku.
e Elastyczne i zdolne do ..obejmowania” spoin
* Niezatykajace sie i nie obciazajace

IL.W  ORIENTACYJNA

SREDN.(mm) KODCAP  GRADACJA  OPAK.  GRADACJA NR PROD.
U2108  Bardzogrube 10 A36 56261139729
125xx22 U2208 Grube 10 AS4 66261139731
WSKAZOWKI:

e Uzywaj pod katem 45°, aby uzyskac lepsze ciecie
o Uzywaj pod katem 30°, aby uzyskac gtadsze wykonczenie
* Stosuj jako drugi krok po uzyciu naszych tarcz do ciecia i szlifowania

VORTEX RAPID BLEND

* Wszechstronny produkt do ciecia, wyréwnywania i wykanczania

SREDN. (mm) GESTOSC MOCOWANIE  IL.WOPAK.  NRPROD. * Szybsze wykaficzanie z minimalnym strzepieniem
Twarda M4 5 59957382828 * Stata, wygodna wydajnos¢ zapewniajaca lepsza jakos¢ czeéci
115 s - bez mazania
Srednia M14 5 69957382825
125 Twarda M14 5 69957382829 SREDN. x MAKS IL.W
Srednia M14 5 469957382826 WYS. (mm) KOD CAP OBR/MIN GRADACJA ZASTOSOWANIE OPAK. NR PROD.
178 Twarda M14 5 69957382830 115x22 U2305 12000 Vortex  Usuwanie spoin wyko- 10 66254429268
Srednia M14 5 69957382827 125x22 U2305 12000 5AM nanych metoda TIG 10 66254496323

WYROWNYWANIE | U HETNIANIE

RAPID PREP SCM (AO)
SELF-GRIP (SAMOZACISKOWE]

® 15% dtuzsza zywotnos¢
* Mniejsza liczba etapéw procesu
* Mniejsza ilos¢ poprawek

UWAGA:

KRAZKI RAPIDPREP POSIADAJA WYJMOWANY
SRODEK UMOZLIWIAJACY MONTAZ NA OBU
TYPACH PODKEADEK.

PODKtADKI
(SAMOZACISKOWE)
Z TRZPIENIEM CENTRUJACYM

SREDN. x WYS. (mm)  GESTOSC MOCOWANIE  IL. W OPAK. NR PROD.
SREDN. (mm) KOD CAP GRADACJA IL. W OPAK. NR PROD. 115 Srednia M14 1 77696076935
52108 Bardzo grube 25 66623378983 125 Srednia M14 1 77696076941
52208 Grube 25 66623378984
15 52308 Srednie 25 66623378987
52408 Drobne 25 66623378990 L
52508 Bardzo dobre 25 66623379028 PODKLADKI DO KRAZKOW Z |
52108 Bardzo grube 25 66623378982 WEOKNINY BEARTEX, DO KRAZKOW
I iz DO WYROWNYWANIA POWIERZCHNI
52408 Drobne 25 66623378991 ORAZ KRA,ZKOW RAPID PREP [SCM]
52508 Bardzo dobre 25 66623379029 (SAMOZACISKOWE)
52108 Bardzo grube 25 66623378965 | B
52208 Grube 25 66623378986 SREDN. (mm) GESTOSC MOCOWANIE IL. W OPAK. NR PROD.
178 52308 Srednie 25 66623378989 115 Srednia M14 1 69957382846
52408 Drobne 25 - 125 Srednia M14 1 69957382841
52508 Bardzo dobre 25 - 178 Srednia M14 1 69957382844
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WYKAZ PRODUKTOW

VORTEX RAPID BLEND

* Wszechstronny produkt do ciecia, wyréwnywania i wykanczania

* Szybsze wykanczanie z minimalnym strzepieniem

e Stata, wygodna wydajnos¢ zapewniajaca lepsza jakos$¢ czesci
bez mazania

SREDN. x MAKS LW

WYS. (mm) KOD CAP OBR/MIN GRADACJA ZASTOSOWANIE OPAK. NR PROD.
115x22 U2305 12000 Vortex  Usuwanie spoin wyko- 10 66254429268
125x22 U2305 12000 5AM nanych metoda TIG 10 66254496323

KRAZKI Z WEOKNINY BEARTEX
0 WYSOKIEJ WYTRZYMALOSCI

* Obnizony $rodek T27

* Materiat nylonowy o wysokiej wytrzymatosci gwarantujacy dtuzsza
Zywotnos¢ przy zastosowaniach do profilowania

 Otwarta konstrukcja zapobiega obciazeniu

SREDN. x MAKS IL.W
WYS. (mm) KOD CAP OBR/MIN GRADACJA ZASTOSOWANIE ~ OPAK.  NRPROD.
115x22 F2303 12000 HSMA 10 66261020549

Dostosowuje sie

125x22 F2303 12000 Srednia 10 7660707022

RAPID PREP SCM (AQ)
SAMOZACISKOWE

® 15% dtuzsza zywotnos¢
® Mniejsza liczba etapéw procesu

* Mnigjsza liczba ilo$¢ poprawek

SREDN. (mm) KOD CAP GRADACJA IL. W OPAK. NR PROD.

52108 Bardzo grube 25 66623378983
52208 Grube 25 66623378984

115 52308 Srednie 25 66623378987
52408 Drobne 25 66623378990
52508 Bardzo dobre 25 66623379028
52108 Bardzo grube 25 66623378982
52208 Grube 25 66623378985

125 52308 Srednie 25 66623378988
S2408 Drobne 25 66623378991
52508 Bardzo dobre 25 66623379029
52108 Bardzo grube 25 66623378965
52208 Grube 25 66623378986

178 52308 Srednie 25 66623378989
52408 Drobne 25 -
52508 Bardzo dobre 25 -

GRATOWANIE
PODKELADKI .

¢ Do krazkéw z wtékniny Beartex do wyrownywania
powierzchni oraz krazkéw Rapid Prep (SCM]
[Samozaciskowe)

SREDN. x WYS. (mm)  GESTOSC MOCOWANIE IL. W OPAK. NR PROD.
s S:redma M14 1 69957382846
Srednia 5/8 1 63642595937
125 §redma M14 1 69957382841
Srednia 5/8 1 63642595938
178 S:redma M14 1 69957382844
Srednia 5/8 1 63642595940

WYDAJNOSC

KRAZKI Z WEOKNINY BEARTEX
0 WYSOKIEJ WYTRZYMALOSCI

¢ Obnizony érodek T27

* Materiat nylonowy o wysokiej wytrzymatosci gwarantujacy dtuzsza
zywotnos¢ przy zastosowaniach do profilowania

 Otwarta konstrukcja zapobiega obciazeniu

SREDN. x MAKS IL.W

Wre. ey KODCAP (SRS GRADACJA ZASTOSOWANIE (1l NR PROD.
115x22_ F2003 12000 HSMA — 10 66261020549
125x22 F2303 12000 Srednia OSOOWUESETG 7660707022

wY 0S¢

BLAZE RAPID STRIP

 Obnizony $rodek T27

* Wysokowydajne ziarno ceramiczne zapewnia 2x szybsze ciecie
i dtuzsza zywotnos¢

* Uszlachetnianie, zdzieranie i czyszczenie powierzchni za pomoca
jednego krazka

* Niezwykle wszechstronne zastosowanie przy mocnym lub lekkim nacisku

SREDN. x B (mm) KOD CAP IL.W OPAK. MAKS OBR/MIN TYP NR PROD.
115x 22 R9101 10 12000 27 66623303783
125 x 22 R9101 10 11000 27 66623303916
178 x 22 R9101 10 8000 27 66623303920
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WYKAZ PRODUKTOW

SZCZOTKI DRUCIANE PLECIONE

 Niska elastycznos¢ do ciezkiej obrobki

* Dtuga zywotnos¢ dzieki wtasciwosciom zapobiegajacym zatykaniu

 Szczotki do rurociagéw sa przeznaczone do przygotowywania rur
do spawania.

® Szczotki plecione sa idealne do agresywnego szczotkowania i

WYKANCZANIE

WYDAJNOSC

BEARTEX RAPID BLEND NEX

* Daje wysokie] jakosci, btyszczace wykonczenie powierzchni

o |dealny wybor do wykanczania przed polerowaniem i natozeniem
powtoki malarskiej

¢ Nowy model 3SF jest teraz dostepny w wersji o wiekszej
gestosci, zapewniajacej wieksza trwatos¢ i trzymanie ksztattu

usuwania grubszych warstw rdzy lub farby WYMIARY LW SREDN. MAKS OBR/ MAKS IL.W
DxBxA TL (mm) NR PROD. OPAK. x B (mm) MIN OBR/MIN GRADACJA ZASTOSOWANIE OPAK. NR PROD.
SZCZ0TKI TARCZOWE DO RUR 115x6x22 0.5 63642581639 1 115x22 U4401 12000 10 66261020546
SKRECANE PLECIONE 126x6x22 05 63642581640 1 116x22 U4401 12000 NEX2SE Wyréwnywanie 10 66254461726
%ZOCSZLOOT’\PI(AGARNKOWE PLECIONE 65x0xM14 05 T20 78072749622 1 115x22 U4401 12000 i wykanczanie 10 66254496320
2 125x22 U4401 12000 10 77696067125
SZCZOTKI DOCZOLOWE PLECIONE
7 0SLONA 100x0xM14 05 T22 66261103179 1
56 e

SZCZOTKI GARNKOWE PLECIONE 65x0xM14 0,5 66254406068 1 0SZCZEDNOSC

115x11x22.2 05 T23 66254406153 1
SZCZOTKI TARCZOWE PLECIONE

115x11x22.2 05 T23 78072704146 15 RAPlD PREP SCM [AO]

SZCZ0TKI KARBOWANE

 Delikatne dziatanie, usuwa zendre, farbe, zuzel, odpryski spawalnicze
iinne przylegtosci bez usuwania materiatu podstawowego

* STSCW (szczotka z drutu karbowanego) jest najlepszym
rozwiazaniem do obrébki drogich, lekkich i miekkich metali, takich
jak aluminium

* Dtuga zywotno$¢ dzieki wtasciwoséciom zapobiegajacym zatykaniu

WYMIARY IL.W
DxBxA T L (mm) NR PROD. OPAK.

100x0xM14 03  T24

SZCZOTKI DOCZOLOWE KARBOWANE 66261103180 1

7 OSEONA

SZCZOTKI TARCZOWE KARBOWANE  115x15xM14 03 125 78072749622 1

SZCZOTKI GARNKOWE KARBOWANE

20SLONA 75x0xM14 03 T22 66261103176 1
60x0xM14 03 116 66254406037
80x0xM14 03 125 66254404868

SZCZOTKI GARNKOWE KARBOWANE

100x10xM14 0,5 T20 66254406146
115x15xM14 05 T27.5 66254406144

RAPID STRIP

* Obnizony $rodek T27

* Wykonanie z grubych, mocnych wtdkien syntetycznych i bardzo
grubego Scierniwa z weglika krzemu

* Konstrukcja otwarta zapewnia szybkie ciecie

* Dostepne sa dwie opcje: otwarta struktura dla R4104S, bardziej
gesta dla R410TH

SREDN.  KOD  ILLW  MAKS R4104S R4101
xBlmm) CAP  OPAK. OBR/MIN TYP NR PROD. ART. NO.
115%x22  R&4101 10 12000 - 66261009649
115x22  R4104 5 11000 ) 63642585732 -
125x22  R4101 10 12000 Typszzill\glﬁzk”" - 66261030655
125x22  R4104 5 8500 63642585749 -
178x22  R9101 10 8000 66623303920

SELF-GRIP (SAMOZACISKOWE])

* 15% dtuzsza zywotnosé
* Mniejsza liczba etapow procesu

* Mniejsza liczba poprawek

SREDN. (mm) KOD CAP GRADACJA IL. W OPAK. NR PROD.
52108 Bardzo grube 25 66623378983
52208 Grube 25 66623378984
115 52308 Srednie 25 66623378987
52408 Drobne 25 66623378990
52508 Bardzo dobre 25 66623379028
52108 Bardzo grube 25 66623378982
52208 Grube 25 66623378985
125 52308 Srednie 25 66623378988
52408 Drobne 25 66623378991
52508 Bardzo dobre 25 66623379029
52108 Bardzo grube 25 66623378965
52208 Grube 25 66623378986
178 52308 Srednie 25 66623378989
52408 Drobne 25 -
52508 Bardzo dobre 25 -
UWAGA:
KRAZKI RAPIDPREP POSIADAJA WYJMOWANY
SRODEK UMOZL\WIAJACY MONTAZ NA 0BU
TYPACH PODKELADEK.
PODKLADKI
(SAMOZACISKOWE] Z
TRZPIENIEM CENTRUJACYM
SREDN. x WYS. »
(mm) GESTOSC MOCOWANIE IL. W OPAK. NR PROD.
115 Srednia M14 1 77696076935
125 Srednia M14 1 77696076941




WYKAZ PRODUKTOW

WYKANCZANIE

PODKLADKI

¢ Do krazkéw z wtékniny Beartex do wyrownywania
powierzchni oraz krazkow Rapid Prep (SCM)

(Samozaciskowe)

POLEROWANM

RAPID POLISH

* Typ T29 wykonany z wetny filcowej przymocowanej do ptytki z
wtdkna szklanego, tworzacy tarcze polerska

* Stosowac ze srodkami lub pastami polerskimi, aby uzyskac
lustrzane wykonczenie ——

SREDN. x WYS. (mm)  GESTOSC MOCOWANIE  IL. W OPAK. NR PROD. SREDN.xB (mm) KOD CAP  GRADACJA TYP IL.WOPAK.  NRPROD.
e §rednia M14 1 69957382846 115%22 F0005 Filc XFLD (Gtadki) 10 66254481899
Srednia 5/8 1 63642595937 125x22 F0005 Filc XFLD (NW) 10 63642573692
15 Srednia M14 1 69957382841
Srednia 5/8 1 63642595938
178 S;rednia M14 1 69957382844 BLOCZKI POLERUJACE
Srednia 5/8 1 63642595940

KOLOR SPECYFIKACJA IL. W OPAK. NR PROD.

Zielone Metale niezelazne 1 07660739108

ROZWIAZANIA DO SZLIFIEREK KATOWYCH DO ZASTOSOWAN NA ALUMINIUM
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