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NOWA JAKOSC W TECHNOLOGI!I
TARCZ GALWANICZNYCH

e Zwiekszona liczba czesci obrobionych jedna tarcza
¢ Uniwersalna, tatwa w uzyciu $ciernica
e /mniejszone tarcie obnizajace temperature szlifowania

e Czystsze srodowisko pracy

SZLIFUJ WIECEJ CZESCI
JEDNA TARCZA NIZ DO TEJ PORY

Dzieki znacznie wiekszej szybkosci usuwania naddatku, zwiekszonej produktywnosci i wiekszej wydajnosci
FoundryX, pojedyncza tarcza mozna obrobic¢ do 50 razy wiecej detali niz przy uzyciu klasycznej zdzierajacej tarczy
spojone;.

Wysokiej jakosci ziarno i technologia spajania powala na uzyskanie maksymalnej ekspozycji ziarna co skutkuje
wysoka szybkoscia szlifowania i zywotnoscia. Pozwala to na zmniejszenie czestotliwosci wymiany tarcz i skrécenie
przestojow.

Podczas uzytkowania tarcze Foundry X sa czystsze - wytwarzaja znacznie mniej pytu i zapachu niz tradycyjne
tarcze, co zapewnia zdrowsze $rodowisko pracy.

W pordéwnaniu z innymi tarczami sciernymi powlekanymi galwanicznie dostepnymi na rynku Foundry X zapewnia
wyjatkowa jakos¢ ziarna, najlepsza jednorodnosc powtoki galwanicznej oraz najwyzsza koncentracje ziarna
w gtownej strefie zuzycia, co przektada sie na wyjatkowa zywotnos¢ i nizsza temperature szlifowania i ciecia.

DOSTEPNOSC NA ZAMOWIENIE

Tarcze Foundry X sa wykonywane tak, aby spetni¢ wszystkie Panstwa wymagania, takze te najbardziej surowe.

Sa dostepne w roznych ksztattach i rozmiarach, aby sprawdzic sie w szczegélnych warunkach szlifowania odlewow.
Ponizej przedstawiono niektore typowe ksztatty tarcz. Dodatkowe ksztatty i rozmiary sa dostepne na zamoéwienie. Kazde
zastosowanie ma swoja specyfike, dlatego warto porozmawiac z naszym zespotem ekspertdw, ktory na zyczenie poleci
najwtasciwsze rozwiazanie. Zaprojektujemy tarcze najlepiej dostosowana do Panstwa potrzeb.
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Sciernice zdzierajace Mate tarcze CNC Tarcze do ciecia Sciernice trzpieniowe CNC
1LLT, 9LLT, T4LLT, TF+LLA1 1FF1, 1FF1S, 1LL1, 1V1, 14LL1, DW 1FF1, 1FF1R, 1FF1S, 1LL1 Dw

Aby zminimalizowac straty i zmaksymalizowaé zysk, tarcze Norton Winter Foundry X mozna odesta¢ do pokrycia
nowa powtoka po zatwierdzeniu przez nasz dziat techniczny. Do regeneracji mozna takze odsytac zuzyte tarcze innych
producentow. Aby uzyskac wiecej informacji, nalezy skontaktowac sie z lokalnym przedstawicielem Norton Winter.



ZALETY TARCZ SCIERNYCH FOUNDRY X DO
ZAUTOMATYZOWANEGO SZLIWOWANIA W
ZAMKNIETYCH PRZESTRZENIACH ROBOCZYCH

¢ Dtuga zywotnos$¢ minimalizuje czestotliwo$é wymian tarcz i skraca przestoje
e State rozmiary tarcz i minimalne zuzycie
¢ Doktadna geometria redukujaca wibracje

e State wymiary tarcz umozliwiaja tatwiejsze i szybsze programowanie

Foundry X - topografia
nasypu. 40-procentowa
ekspozycja ziarna.

ZAAWANSOWANA
TECHNOLOGIA SPOIWA

W pordwnaniu z innymi tarczami $ciernymi
powlekanymi galwanicznie Foundry X
zapewnia wyjatkowa jakos$¢ ziarna, najlepsza
jednorodnosc¢ powtoki galwanicznej oraz
najwyzsza koncentracje ziarna w gtéwnej
strefie zuzycia, co przektada sie na wyjatkowa
zywotnos¢ i nizsza temperature szlifowania
i ciecia.
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Ekspozycja Konwencjonalne
ziarna tarcze scierne
moga wytwarzac
razy wiecej pytu
niz tarcze
Korpus perscierne

Diament

Spoiwo

Tarcze powlekane galwanicznie sktadaja sie
ze stalowego korpusu i pojedynczej warstwy
supersciernej. Ziarno jest osadzone w mocnym
spoiwie niklowym. Standardowa ekspozycja
ziarna wynosi 40%.

POPRAWA SRODOWISKA PRACY | BEZPIECZENSTWA

Przejscie z konwencjonalnych sciernic spojonych na tarcze superscierne w srodowisku
odlewniczym zapewnia znaczna poprawe warunkoéw pracy i bezpieczenstwa.

Stalowy korpus supersciernej tarczy eliminuje ryzyko pekniecia tarczy podczas uzytkowania. Tarcze
superscierne minimalizuja pylenie generowane przez tradycyjna technologie, a zapachy typowe dla
szlifowania w przemysle odlewniczym sa prawie catkowicie eliminowane.
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STUDIUM PRZYPADKU NR 1: CIECIE
Foundry X a standardowa tarcza powlekana galwanicznie '
TARCZA KONKURENCJI FOUNDRY X

MATERIAL Szary odlew Szary odlew 3 O 0 /
WIELKOSC ZIARNA D1001 FOUNDRY X g 0

. DEUZSZA ZYWOTNOSC
TWARDOSC 67 HRC 67HRC W POROWNANIU DO
USUWANIE MATERIALU 32 mm?/ciecie 32 mm?/ciecie KONKURENCJI
PREDKOSC TARCZY 72 m/s 72 m/s
WYNIKI 0 30% dtuzsza zywotnos¢ w poréwnaniu do konkurencji

STUDIUM PRZYPADKU NR 2: SZLIFOWANIE

Foundry X a standardowa tarcza powlekana galwanicznie

TARCZA KONKURENCJI FOUNDRY X
MATERIAL Szary odlew Szary odlew 0
WIELKOSC ZIARNA D850 FOUNDRY X 0 4 O /0
TWARDOSC 67 HRC 67HRC WIECEJ CZESC

USUWANIE MATERIALU ~ 3mm 3mm OBROBIONYC IR
., POJEDYNCZA TARCZE

PREDKOSC TARCZY 50 m/s 50 m/s

PREDKOSC POSUWU 3mm/s 3 mm/s

WYNIKI 0 40% wiecej czesci obrobionych przez pojedyncza tarcze
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