NORTON RAZOR A

SAINT-GOBAIN

OSLAGBAR
SLIPPRESTANDA

NORTON RAZORSTAR® FIBERRONDELLER
100 % KERAMISKA SLIPKORN MED
UNIK SKARGEOMETRI
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NORTON RAZOR A

SAINT-GOBAIN

NASTA GENERATION FIBERRONDELLER.
SLIPA NER DINA
BEARBETNINGSKOSTNADER.

Norton RazorStar® F990S 36+ satter en ny standard for
produktivitet, avverkningshastighet och livslangd vid slipning.

Norton RazorStar® fiberrondeller - utvecklade for
metallavverkning i sliptillampningar med medelhdgt till hogt
arbetstryck - har 100 % keramiska slipkorn med unik skargeometri
som skar igenom metall med oslagbar prestanda.

TILLVERKA FLER KOMPONENTER MED FARRE RONDELLER
OCH SPARA TID OCH PENGAR I DINA SLIPTILLAMPNINGAR.
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OKAD FORBATTRAD FORBATTRAD
EFFEKTIVITET PRESTANDA KVALITET
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MINSKAD FLER
MASKINTID KOMPONENTER
PER RONDELL




SNABBARE, LANGRE,
KALLARE SLIPNING

A‘ HOGRE AVVERKNINGSHASTIGHET

En banbrytande innovation med rakbladsvassa keramiska korn i slitstark mikrostruktur,
som skar snabbare och avverkar mer material. Det kombineras med den hogsta andelen
korn med upprattstaende riktning pa underlaget, for rakbladsvass slipning.

UTOKAD LIVSLANGD

Unik patenterad geometri gor att kornet forblir vasst samtidigt som nya knivskarpa kanter
exponeras nar kornet bryts. Den innovativa utformningen av Norton RazorStar® ger
forbattrad kornbindning, vilket i sin tur ger rondellen odvertraffad livslangd.

Ak MINDRE VARMEALSTRING

Kornens unikt vassa utformning, i kombination med ovansidans speciella fyllnadsmedel,
bidrar till att avsevart minska varmeutvecklingen - vilket resulterar i mindre branningar
pa arbetsstycket.

RESULTATET:
OSLAGBAR
SLIPPRESTANDA OCH
LAGRE SLIPKOSTNAD

FLER UPPRATTSTAENDE KORN
GER RAKBLADSVASS SLIPNING



ETT GENOMBROTT

Saint-Gobains keramiska slipkorn med unik skargeometri ar en banbrytande teknik
som ar sarskilt utvecklad for att ge oslagbara slipegenskaper jamfort med andra
konventionella fiberrondeller med keramiska korn som finns pa marknaden idag.

FORMADE KERAMISKA KORN

RAKBLAD- A
SVASSA 037Y
SPETSAR 15

Pt De korn som anvands i RazorStar® fiberrondeller
UNIKA bildas - till skillnad fran andra formade korn -
LINJARA RTINTY °
P av tva linjara omraden som sammanfogas och
bildar rakbladsvassa spetsar.

Det ar dessa vassa spetsar som ger en hoggradig initial
. slipprestanda och fortsatter att avverka metall under hela
P’ rondellens livslangd. Den slitstarka mikrostrukturen och
: unika patenterade geometrin, anpassad for Seeded
, b, Gel-kemi, gor att varje korn kan brytas i liknande vassa
' ' former under slipning. Dessutom sakerstaller den unika
geometrin kornens likformighet och konsekventa form,

hallfasthet och slipbeteende.

RAZORSTAR® KONKURRENT

HOGRE ANDEL LAGRE ANDEL




UPPRATTSTAENDE KORN

Norton RazorStar® fiberrondeller utnyttjar till fullo skarpan
hos slipkornen med unik skargeometri. Korn som ligger
platt slipar inte, men tack vare en ny patentsokt metod

for att rikta kornen uppratt pd underlaget ger RazorStar®
fiberrondeller vassast mojliga slipning jamfort med
konkurrenternas rondeller.

Dessutom ar det hoga antalet korn per ytenhet, ovansidans
fyllnadsmedel och den kraftiga ryggen utformade for att
forbattra kornbindning och sjalvskarpande brytning. Det
gor att rondellen bibehaller kraftfulla slipegenskaper
under langre tid i tilldmpningar med medelhogt till hogt
arbetstryck.

NYA NORTON ~

Nortons nya underlagsplattor ger ratt stod i
slipapplikationer. Den rafflade ytan ger perfekt grepp och
maximal kylning, vilket ytterligare forbattrar prestandan
hos Norton RazorStar® fiberrondeller. Finns i diametrarna
115 mm, 125 mm och 180 mm.

JAMNARE SLIPNING,

Tack vare de knivskarpa kornen som skar genom
metallen blir slipningen jamnare och kraver mindre kraft
frdn maskinen, vilket ger anvandaren battre kontroll.
Dessutom kravs mindre kraft eftersom kornen gor jobbet,
vilket minimerar anvandarens trotthet och minskar
ldngvarig exponering for vibrationer.




FORBATTRA PRODUKTIVITETEN

MATERIAL INDUSTRIER

Rostfritt stal Stal och gj
Stal

Gjutjarn

Icke-jarnmetaller Byggnation
Duplexstal och andra ovanliga legeringar

BEVISADE RESULTAT JAMFORT MED KONKURRENT

FALLSTUDIE

Komponent: Stal

Tlllampnlng- Fasning Materialavverkning per minut (g/min) Sammanlagd materialavverkning per rondell (g)
Hl Konkurrent 47 g/min Il Konkurrent 353 g/rondell
Rondellstorlek: 125 mm Norton RazorStar® 68 g/min Norton RazorStar® 683 g/rondell
Maskin: 1900 W vinkelslip
75 700
Underlagsplatta: Hard, rafflad % 600
500
4 — 400
30 I 300
200 -
1 100 ——
0 0
Total avverkningshastighet (g/min) Total materialawerkning (g/rondell)

Det innebdr en minskning av
tillverkningstiden och att farre rondeller
kan anvandas, vilket ger mindre
energiférbrukning och minskad mangd avfall.

FALLSTUDIE

Komponent: Stal 5355

Tlllampnlng. Fasning till 30° Materialavverkning per minut (g/min) Sammanlagd materialavverkning per rondell (g)
H Konkurrent 74 g/min H Konkurrent 280 g/rondell

RondellStorlek: 1 25 mm Norton RazorStar® 113 g/min Norton RazorStar® 423 g/rondell
Maskin: 1300 W vinkelslip 120 -
Underlagsplatta: Hard, rafflad 100 200

80

300
60 —

40 200
2 100
0 0

Total avverkningshastighet (g/min) Total materialavverkning (g/rondell)




Omfattande tester har visat att RazorStar® okar produktiviteten.
Att anvidnda en rondell som haller lingre och avverkar
material snabbare innebar farre rondellbyten och lagre

processkostnader.
HOGRE UTOKAD
AVVERKNINGSHASTIGHET LIVSLANGD

Olja och gas
Skeppsvarv
Jarnvag

FALLSTUDIE

Komponent: Stal

Rondellstorlek: 125 mm

Maskin: 1 500 W vinkelslip
Tillampning: Gradning av vassa kanter

Underlagsplatta: Hard, rafflad

Materialavverkning per minut (g/min) Sam
Hl Konkurrent 25 g/min Norton RazorStar® 36 g/min

45

Det innebar at

30 mindre maskintid

15 I och energi
0 behovs for att

Total materialavverkning (g/rondell)

arbetsuppgift,

vilket sparar tid och

pengar.

Sammanlagd materialavverkning per rondell (g)

 Konkurrent 73 g/rondell Norton RazorStar® 90 g/rondell

100
80
60 I
40 I
20

0

Total materialavverkning (g/rondell)

FALLSTUDIE

Komponent: Stal
Rondellstorlek: 125 mm
Maskin: 700 W vinkelslip
Tillampning: Fasning
Underlagsplatta: Hard, rafflad

manlagd materialavverkning per rondell (g) £
Il Konkurrent 100 g/rondell

‘ Norton RazorStar® 150 g/rondell

160

atierasamma 10— TILLAMPNINGAR

120

100

. e Beredning av svetsning
" [ och slipning av
0 I svetsfogar

2 Fasning
0
Total materialawerkning (g/rondell) Sli p n i n g

Avlagsnande av
glodskal

Kraftig gradning



NORTON RAZORSTAR®
F7990S FIBERRONDELLER

KORN: 36+

RYGGMATERIAL: VULKANISERAD FIBER

MED: KYLANDE FYLLNADSMEDEL

MASKIN: ELEKTRISKA ELLER PNEUMATISKA VINKELSLIPAR MED HOG EFFEKT

Anvand med en Norton underlagsplatta for basta resultat.

115x22 36+ 13,300 25 66254434179
125x22 36+ 12,200 25 66254434181
150x22 36+ 10,200 25 63642598628
180x22 36+ 8,500 25 66254434506
NORTON
UNDERLAGSPLATTOR
(S 13,300 5 66254442905 Gul
125 12,200 5 66254442902 Gul
180 8,500 5 66254442907 Gul

Underlagsplattor kan kopas separat.

For oslagbara slipresultat, kontakta din lokala
representant och testa Norton RazorStar®

anIJ fiberrondeller redan idag.

SAINT-GOBAIN HALL KOLL PA UTVECKLINGEN...

Saint-Gobain Abrasives AB Vart standiga engagemang for hallbara innovationer innebir att

Gardsfogdevagen 18 A dessa fiberrondeller bara &r bérjan pa nya slipprodukter i Norton
168 66 Bromma

Sweden RazorStar®-serien.

Tel: +46 8 580 881 00
E-mail: order.se@saint-gobain.com

www.nortonabrasives.com/sv-sv
www.youtube.com/NortonAbrasivesEMEA
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tainable European Abrasive Manufacturers

Norton och RazorStar ar registrerade varumarken som tillhor Saint-Gobain.  sus



