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WPROWADZENIE

W Nortonie wiemy wszystko co trzeba na temat narzedzi $ciernych. JesteSmy najlepszym
partnerem, ktéry pomoze Ci znalez¢ odpowiednie rozwiazanie na kazdym etapie procesu obroébki.
Wykorzystujemy nasza wiedze techniczna oraz doswiadczenie, pozyskane na przestrzeni wielu
lat wytwarzania i sprzedazy petnej gamy narzedzi do produkcji i obrobki metalu, w tym tarcz

do przecinania i szlifowania, ciernic lamelkowych, krazkéw fibrowych, a takze produktow do
wykanczania i polerowania.

Broszura prezentuje wydajne rozwiazania w zakresie narzedzi do szlifierek katowych.
Zawiera produkty, zalecenia i porady na temat obrobki réznych metali, co pozwoli Ci zwiekszy¢
wydajnosc¢ i uzyskac zwrot poczynionych inwestycji. Dzieki tej broszurze bedziesz mogt:

» Dopasowac potrzeby i wymagania danego procesu do konkretnego rozwiazania

e Zapoznac sie z naszymi najnowszymi innowacjami produktowymi

e Wybrac produkty wysokowydajne lub ekonomiczne w zaleznosci od potrzeb zwiazanych

z wymaganiami procesu

 Kontrolowac¢ proces krok po kroku dla uzyskania najlepszych wynikéw na kazdym etapie

Mozesz zobaczy¢ nasze produkty, wziac udziat w szkoleniu w naszym centrum szkoleniowym.
Mozesz takze zobaczy¢ pokazy uzycia produktow.

Skontaktuj sie z obstugujacym Cie Regionalnym Kierownikiem Sprzedazy i ustal termin.




Ponizsza tabela prezentuje osiem kluczowych procesow w dziesiejszej obrébce metalu, w ktorych
powszczechnie stosuje sie szlifierki katowe. Kazda aplikacja jest oznaczona innym kodem kolorystycznym

z odniesieniem do kazdej strony broszury. Na kolejnych stronach znajdziesz najlepsze rozwiazania do kazdej
aplikacji, abys tatwo madgt wybrac to czego potrzebujesz.

PROCES KROK PO KROKU

PRZECINANIE

Tarcza przecinajaca dla uzyskania wtasciwego wymiaru

SZLIFOWANIE ZGRUBNE (ZDZIERANIE)

Tarcza szlifujaca do obrébki spoin i usuwania zadzioréw

PRZYGOTOWANIE POWIERZCHNI
| CZYSZCZENIE

Usuwanie brudu, rdzy i korozji oraz przygotowanie powierzchni przed naniesieniem
powtoki lub spawaniem

WYKANCZANIE

Zmniejszenie chropowatosci, nadanie kosmetycznego wykonczenia, przygotowanie
do polerowania

POLEROWANIE

Ostatni etap dla nadania wysokiego potysku




TABELA DOBORU GRANULACJI DO DANEGO ZASTOSOWANIA

Ponizsza tabela wskazuje zakresy wielkosci ziarna dla kazdego typu produktu i kazdego etapu procesu

GRUBE (SZLIFOWAN DROBNE (WYKANCZANIE)

Tarcze do
przecinania
i szlifowania

PRZECINANIE

USUWANIE NADDATKU

WYGLADZANIE | CZYSZCZENIE

Nasypowe STEPIANIE OSTRYCH KRAWEDZI

Lwiskninowe PRZYGOTOWANIE |
CZYSZCZENIE POWIERZCHNI

WYKANCZANIE

TABELA ZASTOSOWAN

Dla kazdego z o$miu kluczowych etapdw procesu, Tabela Zastosowan stanowi poradnik doboru produktu. Uwzgledniajac materiat oraz
wymogi kosztowe (wydajnos$¢ czy ekonomiczno$é), poradnik dostarcza zalecenia co do doboru idealnego produktu na kazdym etapie.

Zastosowanie:
Wybierz swoje zastosowanie z 0Smiu oznaczonych
kolorystycznie etapow procesu.

Materiat:
Wybierz rodzaj materiatu spos$réd: stal nierdzewna, stal
miekka lub aluminium, w zaleznosci od tego jaki materiat
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OBROBKA SZLIFIRKA KATOWA

PRZECINANIE

SZLIFOWANIE

PRZYGOTOWANIE
POWIERZCHNI I
CZYSZCZENIE

WYKANCZANIE

POLEROWANIE

NORTON QUANTUM3

¢ Zmniejszone wibracje i wiekszy komfort uzytkowania

¢ Szybsze ciecie dzieki ostrzejszemu ziarnu

¢ Dtuzsza zywotno$c¢ tarczy zmniejsza przestoje i ilos¢
wyrzuconych tarcz

NORTON QUANTUMB3 INOX

e Ziarno Ceramiczne klasy Premium zapewnia najwyzsza
predko$¢ przecinania

 Najbardziej przyjazna, mniejsze drgania i zmeczenie

¢ Najwieksza ilos¢ usuwanego materiatu

¢ Wykona te sama prace w znacznie krotszym czasie

e tatwa w postugiwaniu sie i kontroli

NORTON QUANTUM

e Ziarno Ceramiczne SG zapewniajace maksimum
wydajnosci

¢ Agresywne, réwnomierne i chtodniejsze przecinanie

¢ Dtuga zywotnos¢

KRAZEK VORTEX RAPID BLEND

¢ Wszechstronny, skrawanie i wykanczanie przy pomocy
jednego krazka

¢ Wysoko wydajne ziarno do wszystkich operacji
satynowania

¢ Dtuga zywotno$¢ i wygoda w czasie pracy

VORTEX RAPID BLEND

e Ziarno Vortex przeznaczone do szlifowania zgrubnego
i wykanczania

¢ Technologia Clean Bond zapobiegajaca powstawaniu
smug i zbijaniu sie ziaren

¢ Powierzchnie wolne od zadziorow

KRAZEK BLAZE RAPID STRIP
Wysokowydajne ziarno Ceramiczne zapewniajace
dwukrotnie szybsze skrawanie i dtuzsza zywotno$¢
Przygotowanie powierzchni, usuwanie materiatu

i czyszczenie przy pomocy jednego krazka

KRAZEK RAPID BLEND NEX-SF

* Nadaje powierzchni wysokiej jakosci, btyszczace
wykonczenie

¢ |dealne rozwiazanie do przygotowania powierzchni przed
polerowaniem lub malowaniem

KRAZEK RAPID POLISH

¢ Podktadka filcowa zapewniajaca wykonczenie na wysoki
potysk

* Do zastosowania z lub bez pasty polerujacej

NIERDZEWNA

NORTON VULCAN
 Dobra wydajnos$¢ przecinania
* Szybkie przecinanie pod katem prostym

NORTON VULCAN

o Idealne rozwigzanie do zastosowan ogélnych

« Dobra trwato$¢ produktu i szybkie usuwanie materiatu
* Stata wydajnosc

NORTON X-TREME R860

¢ Szybkie i agresywne skrawanie

* Wytrzymaty podktad poliestrowy zapewniajacy dtuga
zywotnosc¢

VORTEX RAPID PREP (SCM)

« Dobra wydajnosc i zywotnos¢ produktu

» Otwarta struktura odporna na zbijanie sie ziaren

¢ Zakres zastosowan: od gratowania do wykanczania

KRAZEK VORTEX RAPID PREP (SCM)

* Dobra wydajnos¢ i zywotno$¢

» Otwarta struktura zapobiega zapychaniu sie

* Dla réznych stylow satynowania dostepne sa rozne
granulacje

KRAZEK RAPID STRIP
* Agresywne, kontrolowane skrawanie
* tatwe czyszczenie nieréwnych konturowych powierzchni

KRAZEK RAPID PREP (SCM)

¢ Granulacja $rednia do drobnej, do wykanczania
iwstepnego polerowania

» Otwarta struktura zapobiega zapychaniu sie



STAL MIEKKA

WYDAJNOSC vv
NORTON QUANTUM3

¢ Zmniejszone wibracje, wiekszy komfort uzytkowania
i mniejsze zmeczenie operatora

. Ostrzejsze ziarno zapewniajace SZ\/bSZe ciecie

¢ Dtuzsza zywotnos¢ tarczy zmniejsza przestoje i ilos¢
odpaddw

NORTON QUANTUM3

* Ziarno ceramiczne zapewniajace najwyzsza wydajnos¢
usuwania materiatu

¢ Znaczna oszczednos¢ czasu i zwiekszona produktywnosé

* Wysoka wydajno$¢ w trudnych zastosowaniach

NORTON F970

BLAZEX

® Szybsze skrawanie
i dtuzsza zywotnos¢
produktu

¢ Odpornosc¢ na rozdarcia
przy wymagajacych
zastosowaniach

VORTEX RAPID BLEND

¢ Usuwanie materiatu i wykanczanie za pomoca jednego
produktu

* Usuwanie drobnych szwéw spawalniczych, odpryskow i
zadziorow; gtadki efekt wykonczenia

* Dtuga zywotnos¢ krazka i wygoda uzytkowania wynikajaca
ze struktury sktadajace] sie z warstw wtékniny

NORTON X-TREME

R860

* Szybkie i agresywne ciecie

* Wytrzymaty podktad
poliestrowy zapewniajacy
dtuga zywotnos¢

VORTEX RAPID BLEND

¢ Ziarno Vortex przeznaczone do szlifowania zgrubnego i
wykanczania

» Technologia Clean Bond zapobiegajaca powstawaniu
smug i zbijaniu sie ziaren

 Powierzchnie wolne od zadzioréw

TARCZA BLAZE RAPID STRIP
¢ Wysokowydajne ziarno Ceramiczne zapewniajace
dwukrotnie szybsze skrawanie i dtuzsza zywotnos¢
* Przygotowanie powierzchni, usuwanie materiatu
i czyszczenie przy pomocy jednego krazka

KRAZEK RAPID BLEND NEX-SF

* Nadaje powierzchni wysokiej jakosci, btyszczace
wykonczenie

 |dealne rozwiazanie do przygotowania powierzchni przed
polerowaniem lub malowaniem

KRAZEK RAPID POLISH

* Podktadka filcowa zapewniajaca wykonczenie na wysoki
potysk

¢ Do zastosowania z lub bez pasty poterujacej

NORTON VULCAN
« Dobra wydajnosc ciecia
¢ Proste i szybkie ciecie

NORTON VULCAN

¢ |dealne rozwiazanie do zastosowan ogélnych

« Dobra trwato$¢ produktu i szybkie usuwanie materiatu
e Stata wydajnosc¢

NORTON VULCAN

ZIRCONIA

¢ Samoostrzace sie ziarno
cyrkonowe szybko usuwa
zadziory i materiat przez
caty cykl zycia krazka

KRAZEK

FIBROWY F100

¢ Krazek fibrowy ogdlnego
zastosowania przy
szlifowaniu i wygtadzaniu

KRAZEK RAPID PREP [SCM)

* Dobra wydajnosc i zywotnos¢ produktu

* Otwarta struktura zapobiega zapychaniu sie

¢ Dla réznych stylow satynowania dostepne sa rézne
granulacje

KRAZEK RAPID PREP (SCM)

¢ Dobra wydajnos¢

¢ Otwarta struktura zapobiega zapychaniu sie

¢ Do zatamywania krawedzi dostepne sa grubsze ziarna

RAPID STRIP
¢ Agresywne, kontrolowane skrawanie
e tatwe czyszczenie nieréwnych konturowych powierzchni

KRAZEK RAPID PREP (SCM)
e Granulacja $rednia do drobnej, do wykarnczania
i wstepnego polerowania

ALUMINIUM

NORTON ALU
 Nie zapycha sie, nawet na migkkim metalu
 Ostre ziarno tlenku glinu zapewnia szybkie i czyste ciecie

NORTON ALU

o Ostre ziarno elektrokorundowe sprzyja szybkiemu
skrawaniu

* Nie zabija sie

« Daje gtadkie wykofczenie

KRAZEK NORTON ALU MESH

o Struktura siatki umozliwia szybsze usuwanie materiatu
bez zapychania i zmniejsza wytwarzanie ciepta podczas
uzytkowania, zapewniajac lepszy efekt i minimalne straty
materiatu

VORTEX RAPID BLEND

¢ Usuwanie materiatu i wykanczanie za pomoca jednego
produktu

e Usuwanie drobnych szwéw spawalniczych, odpryskéw
i zadzioréw; gtadki efekt wykonczenia

* Dtuga zywotnos¢ krazka i wygoda uzytkowania

KRAZEK HIGH STRENGTH

¢ Otwarta struktura zapobiega zbijaniu sie ziaren podczas
usuwania zadziorow

* Nylon o wysokiej wytrzymatosci dopasowuje sie do
krawedzi przez caty okres eksploatacji tarczy

KRAZEK WYSOKIEJ WYTRZYMALOSCI

* Mocna budowa dla szybkiego przygotowania powierzchni
I Czyszczenia

¢ Dobrze przygotowuje powierzchnie do koncowego
wykanczania

KRAZEK RAPID BLEND NEX-SF

* Nadaje powierzchni wysoka jakos¢, btyszczace
wykonczenie

* |dealne rozwiazanie do przygotowania powierzchni przed
polerowaniem lub malowaniem

KRAZEK RAPID POLISH

* Podktadka filcowa zapewniajaca wykonczenie na wysoki
potysk

* Do zastosowania z lub bez pasty polerujacej

WARTOSC v/ w 0SC vv' WARTOSCv

NORTON MULTI MATERIAL
¢ Jedno tarcza do wszystkich materiatow
¢ Szybkie, wygodne i wszechstronne

NORTON MULTI MATERIAL

LIGHT COMFORT GRINDING

 Tarcza o grubosci 3 mm zapewnia precyzje i doktadnosé
podczas szlifowania

» Utatwia prace w trudno dostepnych miejscach takich jak
narozniki i ciasne rowki

KRAZEK FIBROWY F100
¢ Ziarno elektrokorundowe zapewnia dobra szybkos¢
skrawania przy obrébce miekkich stopow aluminium

KRAZEK VORTEX RAPID PREP (SCM)

¢ Dobra wydajnosc i zywotnos¢

 Otwarta struktura zapobiega zapychaniu sie

¢ Dla réznych stylow satynowania dostepne sa rézne
granulacje

KRAZEK RAPID PREP (SCM)

¢ Dobra wydajnos¢

 Otwarta struktura zapobiega zapychaniu sie

¢ Do zatamywania krawedzi dostepne sa grubsze ziarna

KRAZEK RAPID STRIP
¢ Agresywne, kontrolowane skrawanie
¢ tatwe czyszczenie nieréwnych konturowych powierzchni

KRAZEK RAPID PREP (SCM)
e Granulacja $rednia do drobnej, do wykanczania
i wstepnego polerowania



PRZEWODNIK PO PROCESIE

Przewodnik skoncentrowany jest na szesciu powszechnie wystepujacych procesach szlifowania metali

przy uzyciu szlifierki katowej. Jest tak zaprojektowany aby pokazac nasze najwydajniejsze produkty do
kazdego etapu wskazujac najbardziej efektywne dla Twojej operacji rozwiazanie. Alternatywne, ekonomiczne
rozwiazanie mozesz odszukac wedtug numeréw produktéw rozpoczynajac od strony 26.
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PRZETESTUJ PRODUKTY
L-ETAPOWY ZESTAW NORTON JUZ DZIS!
DO SZLIFIEREK KATOWYCH
0D CIECIA DO USUWANIA SZWOW SPAWALNICZYCH

Krazki scierne Norton do szlifierek katowych, w tym 3— ETAPOWY Z ESTAW

najpopularniejsze wersje do ciecia, czyszczenia, ukosowania

i usuwania szwéw spawalniczych ze stali weglowej DO SZLIFIEREK KATOWYCH
0D USUWANIA SZWOW PO WYKANCZANIE

Gama krazkow sciernych Norton do szlifierek katowych,
w tym najpopularniejsze wersje do usuwania materiatu,
blendowania i wygtadzania oraz wykanczania powierzchni
stali nierdzewne;.

NUMER PRODUKTU: 69957366032

NUMER PRODUKTU: 69957366033

Zobacz produkty Norton do szlifierek katowych w akc]
YUU Tube www.YouTube.com/NortonAbrasivesEMEA

lub odwiedZ nasza strone internetowa
www.nortonabrasives.com

WYDAJNE ROZWIAZANIA DO SZLIFIEREK KATOWYCH | 09




PRZYGOTOWANIE | WYKONCZENIE SPOIN
W 4 ETAPACH (STAL WEGLOWA)

KROK 1 -
PRZECINANIE

Tarcze przecinajace Norton Quantum sa tatwe w obstudze,

tatwe w prowadzeniu i zapewniaja spdjne wyniki. Bez kurzu, bez zapachu,
wiec proces jest wygodniejszy. Norton Quantum to bardzo wygodny krazek,
ktory oferuje najdtuzsza zywotnosé na rynku.



REKOMENDACJE
PRODUKTOW

NORTON QUANTUMS3

®
SAINT-GOBAIN

SZT
RODZAJ D TxB W
PRODUKTU CHAR. OPAK. NR PRODUKTU _RODZAJ = D~ TxB SZT.
(mm) _(mm] PRODUKTU (mm) (mm) CHAR. W OPAK. NR PRODUKTU
1.0x22.23 NQé60ZZ 25 66253371347
115 1.3x22.23 NQ60ZZ 25 66253371348 125 2.5x22.23 NQ24P 25 66252832258
1.6x22.23 NQ46ZZ 25 66253371349 Typ 42 150 2.5x22.23 NQ24P 25 66252846125
Typ 41 1.0x22.23 NQ60ZZ 25 66253371350 W\, _/EE 130 25x22.23 NQ24P 25 66252845041
—_— s 132223 NQG0ZZ 25 66253371351 230 2.5x22.23 NQ24P 25 66252846174
1.6x22.23 NQ46ZZ 25 66253371352
2.5x22.23 NQ24P 25 66252845954
230 2.5x22.23 NQ24P___ 25 66252846173
D (mm) KOD CAP SZT W OPAK.  MAKS OBR/MIN TYP NR PRODUKTU
115 x 22 R9101 10 12000 Typ 27 66623303783
125 x 22 R9101 10 11000 Typ 27 66623303916
178 x 22 R9101 10 8000 Typ 27 66623303920
D (mm) GRANULACJA SZT W OPAK. NR PRODUKTU
115x22 36 25 78072718984
125x22 36 25 78072718988
180x22 36 25 78072718992

NORTON VULCAN R842

D (mm) GRANULAJCA SZT W OPAK. NR PRODUKTU
115x22 60 10 63642502312
125x22 60 10 63642502317
180x22 60 10 63642502343




SZLIFOWANIE SPOIN NA GOTOWO

W 3 KROKACH (STAL NIERDZEWNA)

KROK 1
ZGRUBNE SZLIFOWANIE

Usunac nadmiar spoiny za pomoca Sciernicy Norton Quantum3 inox lub
Norton Vulcan pod katem 30-45 °. Tarcze do szlifowania tworza szorstka . B Y .
powierzchnie, wiec dobrze jest pozostawi¢ niewielka ilo$¢ spoiny na
powierzchni.

WSKAZOWKA: Combo - ciecie i szlifowanie jedna tarcza, maksymalny
komfort i Swietna alternatywa dla zwyktych Sciernic.

KROK 2
USUWANIE NADDATKU

Krazki fibrowe Norton Quantum z ziarnem P50 przy kacie 10-15 © szybko
usuwaja spoine. Aby przyspieszy¢ usuwanie materiatu, najlepiej zastosowac
chtodzona powietrzem podktadke z ziarnem P36. Szczegétowe informacje
na temat podktadek znajdziesz na stronie 30.

KROK 3
WYGLADZANIE | CZYSZCZENIE B

Krazki Vortex Rapid Blend 5AM idealnie nadaja sie do wygtadzania
i usuwaja linie szlifowania pozostawione przez krazek wtékninowy podczas =
etapu usuwania materiatu. Jasne wykonczenie pozostawione przez Vortex .

Rapid Blend moze by¢ uzyte jako koricowe wykonczenie lub jako etap L L ; \N

posredni.

12 | WYDAJNE ROZWIAZANIA DO SZLIFIEREK KATOWYCH



REKOMENDACJE
PRODUKTOW

®
SAINT-GOBAIN

NORTON QUANTUM3

RODZAJ PRODUKTU D (mm) TxB(mm] CHARAKTERYSTYKA SZT W OPAK. NR PRODUKTU
115 4.2x22.23 NQ24R 20 66253371356*

125 £4.2x22.23 NQ24R 20 66253371357

125 7.0x22.23 NQ24N 10 66252839321

{27’ 150 4.2x22.23 NQ24R 20 66253371358

180 4.2x22.23 NQ24R 20 66253371359

230 4.2x22.23 NQ24R 20 66253371360

230 7.0x22.23 NQ24N 10 66252839322

* Wykonywane na zamowienie

KRAZEK FIBROWY NORTON QUANTUM

D (mm) GRANULACJA SZT W OPAK. NR PRODUKTU
36 25 66623327494
115x22
50 25 66623327496
36 25 66623327501
125x22
50 25 66623327502
36 25 66623327506
180x22
50 25 66623327507

VORTEX RAPID BLEND

MAKS
D (mm) KOD CAP OBR/MIN  GRANULACJA ZASTOSOWANIE SZT W OPAK.  NR PRODUKTU
Szlifowanie
115x22 U2305 12000 VORTEX 5AM  spoin z procesu 10 66254429268
spawania Tig
Szlifowanie
125x22 U2305 12000 VORTEX 5AM  spoin z procesu 10 66254496323

spawania Tig




PRZECINANIE NA GOTOWO
W 3 KROKACH (STAL NIERDZEWNA)

KROK 1
PRZECINANIE

Tarcze do przecinania Norton Quantuma3 sa tatwe w zastosowaniu,
tatwe w prowadzeniu oraz zapewniaja powtarzalne wyniki. Nie generuja
pytu oraz przykrego zapachu, a zatem praca jest bardziej komfortowa.

Norton Quantum posiada ponadto najdtuzsza zywotnosc.




REKOMENDACJE
PRODUKTOW

®
SAINT-GOBAIN

NORTON QUANTUM3

SzT
RODZAJ D TxB w SZT
PRODUKTU(mm) (mm) CHAR. OPAK.NRPRODUKTU _RODZAJ D  TxB w

PRODUTKU (mm] (mm] CHAR. OPAK.NR PRODUKTU

125 2.5x22.23 NQ24P 25 66252832258
Typ 42
1.6x22.23 NQ462Z 25 66253371349 yp 150 2.5x22.23 NQ24P 25 66252846125

AT N & PorTnET /= 130 25x22.23 NQ24P 25 66252845041

Typ 41 5 13x22.23  NQ60ZZ 25 66253371351 230 2.5x22.23 NQ24P 25 66252846174

16x22.23 NO4ZZ 25 66253371352 | TTTITSRES
25x22.23 NQ24P 25 66252845954 |ﬂ“m T
150 25x22.23 NQ24P 25 66252846123 BRI

—
230 2.5x22.23 NQ24P 25 66252846173

1.0x22.23 NQ60ZZ 25 66253371347
115 1.3x22.23 NQé0ZZ 25 66253371348

TARCZA LAMELKOWA NORTON QUANTUM

RODZAJ PRODUKTU D (mm) GRANULACJA SZT W OPAK. NR PRODUKTU
e 0 0 115x22 60 10 66254461029
Podtoze z wtékna 125x22 60 10 66254445879
szklanego

KRAZEK VORTEX RAPID PREP (SCM]

D (mm) KOD CAP GRANULACJA SZT W OPAK. NR PRODUKTU
115 $2203 Gruba 25 66623378974
125 $2203 Gruba 25 66623378975

178 $2203 Gruba 25 66623378976




SZLIFOWANIE SPOIN - WYKONCZENIE
/ POLYSKIEM
W 3 KROKACH (STAL NIERDZE_W_!:IA]

KROK 3
WYKANCZANIE

Rapid Blend NEX-2SF ma doskonate wtasciwosci wykonczeniowe i nadaje
niezwykle cienka, jasna i btyszczaca powierzchnie. Najlepiej uzywac go pod
katem 10-15 ° i nalezy go powoli przesuwa¢ po obrabianym przedmiocie,
uzywajac tylko ciezaru szlifierki katowej do nacisku. Wyprébuj rowniez
specyfikacje NEX-3SF, aby uzyskac¢ wieksza trwatosé, gdy elastycznosc

i wygoda nie stanowia problemu. Aby uzyskac najlepsze wyniki i uniknac
przypalenia stosuj 6000 do 7000 obr / min




REKOMENDACJA
PRODUKTOW /

SAINT-GOBAIN

TARCZA LAMELKOWA NORTON QUANTUM

RODZAJE PRODUKTU D (mm) GRANULACJA SZT. W OPAK. NR PRODUKTU
— —— 115x22 60 10 66254461029
Podtoze z wtékna 125x22 60 10 66254445879
szklanego

KRAZEK VORTEX RAPID PREP (SCM]

D (mm) KOD CAP GRANULACJA SZT. W OPAK. NR PRODUKTU
115 $2203 Gruba 25 66623378974
125 $2203 Gruba 25 66623378975
178 $2203 Gruba 25 66623378976

RAPID BLEND NEX

MAKS OBR/ SZT. W
D (mm) KOD CAP MIN GRANULACJA  ZASTOSOWANIE OPAK.  NR PRODUKTU
U4401 12000 NEX2SF SellDREE 10 66261020546
i wykonczenie
115x12x22 .
U4401 12000 NEX3SF SellyIpREE 10 66254461726
i wykonczenie
U4401 12000 NEX2SF SEOIERS 10 66254496320
i wykonczenie
125x12x22

Satynowanie

. % ) 10 77696067125
i wykonczenie

U4401 12000 NEX3SF




PRZYGOTOWANIE METALI NIEZELAZNYCH
POD FARBE | POWLOKI
W 2 ETAPACH

KROK 1
USUWANIE NADDATKU

Krazki lamelkowe Norton Alu Mesh o granulacji P60 to dobry wybor
do materiatéw niezelaznych. Ze wzgledu na strukture siatki musza by¢
uzywane z lekkim i réwnomiernym naciskiem, aby uniknac ztobienia

i nadmiernego usuwania materiatu.

KROK 2
WYGLADZANIE | CZYSZCZENIE

Po krazku wtokninowym nalezy uzy¢ sredniej tarczy Vortex Rapid Prep
(SCM], aby nada¢ wykonczenie gotowe do powlekania, poniewaz usuwa on
zarysowania i stanowi baze do dowolnej powtoki powierzchniowej lub farby w
celu zminimalizowania ryzyka ztuszczenia.
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REKOMENDACJE
PRODUKTOW /

SAINT-GOBAIN

KRAZEK LAMELKMOWY NORTON ALU MESH

D (mm) GRANULACJA SZT. W OPAK. NR PRODUKTU
115x22 60 10 78072764488*
125x22 60 10 78072764494

* Wykonane na zaméwienie

KRAZEK VORTEX RAPID PREP (SCM]

D (mm) KOD CAP GRANULACJA SZT. W OPAK. NR PRODUKTU
115 S2303 Srednia 25 66623378977
125 S2303 Srednia 25 66623378978

178 $2303 Srednia 25 66623378979




USUWANIE POWEOK LAKIERNICZYCH
| KOROZJI
W 2 OPCJACH

OPCJA 1
PRZYGOTOWANIE POWIERZCHNI
| CZYSZCZENIE

Krazki Blaze Rapid Strip najlepiej stosowac pod katem 10-15 °, aby szybko
wyeliminowac niechciane powtoki i korozje przy minimalnym usuwaniu
materiatu. Jest to naprawde wszechstronny produkt, poniewaz mozesz
zwiekszy¢ jego agresywnoscé, zwiekszajac nacisk. Jest wygodny w uzyciu
bez uszkadzania ani ztobienia komponentéw.

OPCJA 2
PRZYGOTOWANIE POWIERZCHNI
| CZYSZCZENIE

Szczotki garnkowe Norton moga by¢ alternatywa dla Blaze Rapid Strip.
Szeroka gama szczotek garnkowych dociera do trudno dostepnych miejsc lub
ptaskich powierzchni. Zgodnos$¢ struktury drutu umozliwia szczotce usuwanie
niepotrzebnych powtok z nieréwnych lub zadrapanych powierzchni.
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REKOMENDACJE
PRODUKTOW

®
SAINT-GOBAIN

BLAZE RAPID STRIP

D (mm) KOD CAP SZT. W OPAK.  MAKS OBR/MIN TYP NR PRODUKTU
115 x 22 R9101 10 12000 Typ 27 66623303783
125 x 22 R9101 10 11000 Typ 27 66623303916
178 x 22 R9101 10 8000 Typ 27 66623303920

SZCZOTKI GARNKOWE PLECIONE

D (mm) ROZMIAR SZLIFIERKI (mm) SZT. W OPAK. STAL STAL NIERDZEWNA
65xM14 0,50 T20 1151125 1 66261103046* 66261103171*
65xM14 0,30 T20 115 1 66254406104 =
65xM14 0,50 T20 115 1 66254406095 66254406068
80xM14 0,50 T25 125 1 66254406094

SZCZO0TKI GARNKOWE Z DRUTEM KARBOWANYM

D (mm) ROZMIAR SZLIFIERKI (mm]  SZT. W OPAK. STAL STAL NIERDZEWNA
75xM14 0,30 T22 1150125 1 66261103049* 66261103176*
60xM14 0,30 T16 115 1 66254406058 66254406037
75xM14 0,30 T20 125 1 66254406055 =
80xM14 0,30 T25 125 1 66254406054 66254404868

* Z ostona



USUWANIE ZENDRY | CZYSZCZENIE

W 1 KROKU

OPCJA 1 .
USUWANIE ZENDRY ,f—\
| CZYSZCZENIE v -

Wysokowydajne $ciernice Norton Quantum szybko usuwaja zendre, o
rdze lub farbe z obrabianego przedmiotu. Sa idealne do szlifowania

konturéw i nieréwnych powierzchni, przy jednoczesnym

zapewnieniu statej predkosci ciecia. Idealne do liniowego wykonczenia

w przemysle metalowym i spawalniczym. Sciernice Norton sa bardziej ' e
wyrozumiate niz inne materiaty $cierne, zmniejszajac ryzyko sptaszczenia,
ztobienia lub odksztatcenia powierzchni, co oznacza mniej odrzuconych
czesci i lepsza wydajnos¢ w perspektywie dtugoterminowe;.

Nowos¢
OPCJA 2
WYKONCZENIE LINIOWE 2

Sciernice listkowe Norton BearTex zostaty zaprojektowane tak, aby szybko
i wydajnie generowac proste (liniowe) wykorczenie bez koniecznoéci
inwestowania w dodatkowe specjalistyczne elektronarzedzia.

Sciernice te stanowia doskonata alternatywe dla wykoficzenia orbitalnego y
stali i Swietnie sprawdza sie na duzych powierzchniach. Wydajnos¢ mozna i
poprawic¢ dzieki szybkozmiennej naktadce, umozliwiajacej szybka wymiane .

narzedzia i wykonczenie wiekszej liczby elementéw za pomoca jednego e -
produktu. -
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REKOMENDACJE
PRODUKTOW

®
SAINT-GOBAIN

SCIERNICE LISTKOWE NORTON QUANTUM

D (mm) GRANULACJA SZT. W OPAK. NR PRODUKTU ~ ZALEC. PREDKOSC (OBR./MIN)
40 5 69957307355
125x20 M14 60 5 69957307356 6700-8300
80 5 69957307359

SCIERNICE LISTKOWE NORTON BEARTEX

SZT. W

D(mm)  KODCAP MAKS OBR/MIN ZASTOSOWANIE GRANULACJA  OPAK. NR PRODUKTU

F2200 5700 Wyréwnywanie / usuwanie o . 4 (,pgg) 2 78072761576

zadrapan i sladéw
110x50xM14 9200 5700  Wyréwnywanie / wykanczanie  Gruba A 2 78072761571
F2400 5700 Wykanczanie Drobna A 2 78072761579
F2200 5700 BTOSIERR ) USRI e i oy 1 78072761577

zadrapan i $ladéw

125x12x22

F2200 5700 Wyréwnywanie / wykanczanie Gruba A 1 78072761574
F2400 5700 Wykanczanie Drobna A 1 78072761581




USUWANIE OSTRYCH KRAWEDZ|
PO CIECIU LASEREM
W 2 OPCJACH (STAL WEGLOWA)

OPCJA 1 ,
USUWANIE MALYCH ZADZIOROW

Krazek Norton High Strength F2303 A Medium pozwala szybko i skutecznie
usuwac zadziory, jednoczesnie zaokraglajac ostre krawedzie. Otwarta
struktura i miekki charakter produktu zmniejsza ryzyko tworzenia ptaskich
punktéw i zmiany geometrii elementu.

OPCJA 2 _ ,
USUWANIE DUZYCH ZADZIOROW

Krazek Norton Rapid Blend U4401 3SF jest bardzie] kompaktowy i wytrzymaty,
co umozliwia usuwanie wiekszych zadzioréw, ktére powstaja w wyniku ciecia
laserowego, a takze ostrych krawedzi. Solidna struktura 3D produktu zapewnia
dtuzsza zywotnos¢ i lepsza produktywnosc.
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REKOMENDACJE
PRODUKTOW

®
SAINT-GOBAIN

NORTON KRAZKI DUZEJ WYTRZYMALOSCI

D (mm) KOD CAP SZT.W OPAK.  MAKS OBR/MIN  GRANULACJA  NR PRODUKTU
115 x 22 F2303 10 12000 HSMA SREDNIA 66261020549
125 x 22 F2303 10 12000 HSMA SREDNIA 78072702394

RAPID BLEND NEX

D (mm) KOD CAP  MAKS OBR/MIN GRANULACJA ZASTOSOWANIE ~ PKQTY  NR PRODUKTU
U4401 12000 NEX2SF Salblgsli | 10 66261020546
wykonczenie
115x12x22
U4401 12000 NEX3SF Salbliasali] 10 66254461726
wykonczenie+
U4401 12000 NEX2SF SEiIOEE 10 66254496320
wykonczenie
125x12x22

U4401 12000 NEX3SF ST E] 10 77696067125
wykonczenie




NUMERY PRODUKTOW

CIECIE

y4
NORTON QUANTUM3

* Mniejsze wibracje podczas ciecia zwiekszaja komfort
operatora

NORTON VULCAN

¢ Doskonaty stosunek ceny do wydajnosci

. . . e Tarcze tnace ogolnego przeznaczenia
. OSV‘ZSJSZS ziarno zapewnia SZ\/bSZe ciecie

» Dtuzsza zywotnoéc tarczy, krétsze przestoje i mniejsza
ilos¢ odpadow

IDEALNE DO NARZEDZI
AKUMULATOROWYCH &N

RODZAJ D TxB CHARAKTERY- S\%/T' SZT.
PRODUKTU  (mm) (mm) STYKA OPAK. NR PRODUKTU RODZAJ D CHARAKTERY- W

T 0x22.23 NQ 60 27 P $6253371347 PRODUKTU (mm) TxB (mm) STYKA OPAK. NR PRODUKTU

115 1.3x22.23 NQ 60 77 25 66253371348 1.0x22.23 A0S 25 66252925431

1.6x22.23 NQ 46 77 25 66253371349 15 1.6x22.23 Ak6S 25 66252925432

1.0x22.23 NQ 60 7Z 25 66253371350 3.0x22.23 A30S 25 66252925447

Typ 41 1.3x22.23 NQ 60 2Z 25 66253371351 1.0x22.23 A0S 25 66252925433

15 o NQ 46 22 P 06253371352 - 125 1.6x22.23 AL6S 25 66252925434

2.5x22.23 NQ 24P 25 66252845954 P 3.0x22.23 A30S 25 66252925448

150 2.5x22.23 NQ 24 P 25 66252846123 180 1.6x22.23 A4ES 25 66252925435

230 2.5x22.23 NQ 24P 25 66252846173 3.0x22.23 A30S 25 66252925449

125  2.5x22.23 NQ 24P 25 66252832258 230 1.9x22.23 Ak6S 25 66252925436

Tp 2 150 2.5x22.23 NQ 24 P 25 66252846125 3.0x22.23 A30S 25 66252925450

180 2.5x22.23 NQ 24 P 25 66252845041 15 2.5x22.23 A30S 25 66252925490

230 2.5x22.23 NQ 24 P 25 66252846174 3.2x22.23 A30S 25 66252925494

2.5x22.23 A30S 25 66252925491

— 12 3.2x22.23 A30S 25 66252925495

Typ 42 2.5x22.23 A30S 25 66252925492

NORTON ALU 180 3.2x22.23 A30S 25 66252925497

1.9x22.23 A46S 25 66252849388

* Ultra cienka - precyzyjne przecinanie 230 2.5x22.23 A30S 25 66252925493

* Specjalne spoiwo i ziarno dobrane do metali niezelaznych 3.2¢22.23 A30S % 66252925498

¢ Nie zapycha sie, tarcza jest caty czas ostra

=
SZT.
RODZAJ D CHARAKTERY- W NORTON MULTI MATERIAL

PRODUKTU (mm)  TxB (mm) STYKA OPAK. NR PRODUKTU ) .
¢ Jeden produkt do wszystkich materiatow
g 102223 A600Q 25 66252828236" « Latwy wybér w handlu oglnym
1.6x22.23 A46Q 25 66252828233 ¢ Oszczedno$c¢ czasu ( nie trzeba poswiecac go na wymiane
1.0x22.23 A60Q 25 66252828237* tarcz)
— 125 16x22.23 A46Q 25 66252828234 « Szybkosé, wygoda i wszechstronnos¢  [STRMGERIE l
ype SZT.
1.6x22.23 A 46N 25 66252839270
RODZAJ D CHARAKTERY- w
180 252223 A36Q % 66252828229 PRODUKTU (mm)  TxB (mm) STYKA OPAK. NR PRODUKTU
230 19x22.23 AdeQ % 66252828235 15 1.0x22.23 Ce0T 25 66252833258
19x2223 ALON % 86252839271 1.6x22.23 C46T 25 66252828951
* poprawa wydajnoéci 0 30% Typ 41 125 1.0x22.23 c60T 25 66252918924
1.6x22.23 Ca6T 25 66252828952

230 1.9x22.23 Ca6T 25 66252918925




SZLIFOWANIE

NAJLE '/

l STAL MIEKKA

NORTON QUANTUM3

e Ziarno samoostrzace sie - szybkie usuwanie materiatu i

krotszy czas szlifowania

¢ Wygodniejsza w zastosowaniu, mniejsze zmeczenie reki,

mniejsze drgania

¢ Dtuzsza zywotnos¢ - mniej przestojow i strat, mniejsze

zuzycie tarcz

¢ Przynosi prawdziwe korzysci w procesie szlifowania

SZT.
RODZAJ D TxB CHARAKTERY- w
PRODUKTU  (mm) (mm) STYKA OPAK. NR PRODUKTU
115 7.0x22.23 NQ 24 P 10 66253371361
125 7.0x22.23 NQ 24 P 10 66253371362
Typ 27 150 7.0x22.23 NQ 24 P 10 66253371363
180 7.0x22.23 NQ 24 P 10 66253371364
230 7.0x22.23 NQ 24 P 10 66253371365

WYDAJNOSE v/ v/ ,

l STAL MIEKKA

NORTON QUANTUM3

COMBO

e Ciecie zgrubne i szlifowanie za pomoca jednej tarczy
e Lepsza kontrola szlifowania zapewnia doktadno$¢
e |dealny do trudno dostepnych miejsc, takich jak narozniki

i rowki

¢ Gtadsze wykonczenie, mniejsze zmeczenie i wiekszy komfort

operatora

 Ze wzgledu na mata mase / szybkie skrawanie jest
szczegodlnie dobra w zastosowaniu na szlifierkach

bezprzewodowych
SZT.
RODZAJ D CHARAKTERY- w

PRODUKTU (mm) TxB (mm) STYKA OPAK. NR PRODUKTU
125 4.2x22.23 NQ 24 R 20 66253371357
150 4.2x22.23 NQ 24 R 20 66253371358

Typ 27

180 4.2x22.23 NQ 24 R 20 66253371359
230 4.2x22.23 NQ 24 R 20 66253371360

NUMERY PRODUKTOW

NORTON ALU

* Szybkie usuwanie materiatu dzieki ostremu
ziarnu elektrokorundowemu

 Nie zapycha sie, tarcza jest caty czas ostra

SZT.
RODZAJ D CHARAKTERY- W
PRODUKTU  (mm) TxB (mm]) STYKA OPAK. NR PRODUKTU
115 7.0x22.23 A36Q 10 66252849497* **
125 7.0x22.23 A36Q 10 66252828228
Typ 27
180 7.0x22.23 A36Q 10 66252828230
230 7.0x22.23 A36Q 10 66252828232
* Wykonane na zaméwienie ** do 30% poprawy wydajnosci

NORTON QUANTUMS3 INOX

 Bardzie] miekkie krazki do szybkiego i doktadnego
usuwania twardych i bardzo twardych materiatow.

* Nie powoduja sinienia materiatu i zapewniaja czysta
powierzchnie. Nie ma koniecznosci ponownej obrébki
przed spawaniem.

SZT.
RODZAJ D CHARAKTERY- w
PRODUKTU (mm)  TxB (mm) STYKA OPAK. NR PRODUKTU
125 7.0x2 2.23 NQ 24 N 10 66252839321
Typ 27
230 7.0x2 2.23 NQ 24 N 10 66252839322

NORTON QUANTUMS

LIGHT COMFORT GRINDING

o |dealny produkt do lekkiego szlifowania cienkosciennych
elementéw

 Szybko$¢ i precyzja szlifowania, JDESCNERUNARZEDZ] g\ﬂl
usuwania zadzioréw i ukosowania QHOHLATTTT

* Mniejsza iloé¢ energii potrzebnej do do zasilania i uzytkowania
Sciernicy

* Zwiekszone natezenie pradu w szlifierkach akumulatorowych dzieki niewielkiej wadze / szybkiemu
cieciu

eTechnologia samoostrzacego sie ziarna ceramicznego zapewnia szybkie usuwanie materiatu, a co
za tym idzie krotszy czas szlifowania

SZT.
RODZA)J D CHARAKTERY- w
PRODUKTU (mm) TxB (mm) STYKA OPAK. NR PRODUKTU
115 3.0x22.23 NQ30S 10 66252846608

Typ 27

125 3.0x22.23 NQ30S 10 66252846609




NUMERY PRODUKTOW

SZLIFOWANIE

NORTON VULCAN

¢ Do uzytku na maszynach o niskiej i $redniej mocy

* Twarde rodzaje stali.

Poprawa komfortu dla produktéw o $rednicy
115 mm i 125 mm

e Zmniejszone wibracje zapewniaja wiekszy komfort podczas
szlifowania

* tagodniejsze zuzycie i mniejsza iloé¢ odpryskow zapewniaja
dtuzsza zywotnos¢ produktu

® Szybsze usuwanie metalu i nizszy wymagany nacisk
redukuja zmeczenie operatora

RODZAJ D CHARAKTERY- SZT.W

l STAL MIEKKA

PRODUKTU (mm)  TxB (mm) STYKA OPAK. NR PRODUKTU
115 6.4x22.23 A30P 10 66252830803+
125 6.4x22.23 A30P 10 66252830804*
Typ 27 180 6.4x22.23 A30P 10 66252830805
230 6.4x22.23 A30P 10 66252830807

* NOWOSC Poprawa komfortu pracy

NORTON MULTI MATERIAL
LIGHT COMFORT GRINDING

o Lekka Sciernica o grubosci 3 mm zapewnia precyzje

i doktadnoé¢ podczas szlifowania
IDEALNE DO NARZEDZI
AKUMULATOROWYCH

e Ziarno z weglika krzemu szybko

usuwa materiat z roznych podtozy

SZT.
RODZAJ TxB CHARAKTERY- w
PRODUKTU D (mm) (mm) STYKA OPAK. NR PRODUKTU
115 3.0x22.23 C30S 10 66252846610
Typ 27
125 3.0x22.23 C30S 10 66252846611




NUMERY PRODUKTOW

USUWANIE NADDATKU

WYDAJNOSC v/ v/ l ﬂ STAL MIEKKA

TARCZA LAMELKOWA
NORTON QUANTUM

* Wysokowydajne tarcze lamelkowe R996 z ziarnem
ceramicznym do metali trudno szlifowalnych

WYDAJNOSC v'v/

NOWOSC KRAZEK
LAMELKOWY NORTON
ALU MESH

® Brak zbijania sie ziaren, zatykania i przegrzewania krazka

* Dtuga zywotnos¢  Dobre usuwanie naddatku ze stopéw aluminium

* Bardzo agresywne ziarno ceramiczne - zauwazalnie
wieksza szybko$¢ skrawania i chtodniejsze szlifowanie

RODZAJ szT.

RODZAJ b 7T PRODUKTU  D(mm)] GRANULACJA WOPAK. NRPRODUKTU
PRODUKTU (mm)  GRANULACJA W OPAK. NR PRODUKTU 40 10 78072764486*
40 10 86254461027 60 10 78072764488°
- 60 10 66254461029 === 1o 80 10 78072764491
80 10 6625461031 120 10 78072764492*
Pl 2 widkna 40 10 66254445878 P k™ 40 10 78072764493
125422 60 10 86254445879 60 10 78072764494
80 10 66254461033 12 80 10 78072764495
120 10 78072764496

* Wykonane na zaméwienie

WARTOSC v/ STAL MIEKKA

TARCZA LAMELKOWA
R842 VULCAN ZIRCONIA

* Wysoka i powtarzalna szybkos¢ skrawania pod $rednim
i matym naciskiem

NORTON X-TREME R860

* 100% zawartosci ostrego ziarna Norzon zapewnia szybsze
ciecie

* Wytrzymaty podktad poliestrowy zapewnia doskonata
trwatos¢ produktu i usuwanie wiekszej ilosci materiatu za
pomoca jednego produktu

o Efektywne usuwanie materiatu ze stali i aluminium dzieki
ziarnu NorZon Zirconia

RODZAJ SZT. RODZAJ
PRODUKTU D(mm) GRANULACJA WOPAK. NRPRODUKTU SZT.
PRODUKTU D(mm) GRANULACJA WOPAK. NRPRODUKTU
40 10 78072726071
40 10 63642502311
115%22 0 10 78072726074 11522 60 10 63642502312
X.
80 10 78072726075 80 10 63642502313
== 120 10 78072726043 120 m 63642502314
40 10 78072726076 40 10 63642502315
P"dgfjazn‘é"gtgk”a 60 10 78072726077 60 10 63642502317
125%22 125x22
80 10 78072726078 80 10 63642502318
120 10 78072726045 P°d;§§f;n§;gk”a 120 10 63642502326
40 10 78072726080 40 10 63642502327
180x22
%0 0 78072726081 150x22 60 10 63642502328
80 10 63642502329
40 10 63642502341
180x22 60 10 63642502343
80 10 63642502345
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NUMERY PRODUKTOW

USUWANIE NADDATKU

WYDAINOSE v'v/ ﬂ M STAL MIEKKA

KRAZEK FIBROWY
NORTON QUANTUM F996

* Wysokowydajny krazek fibrowy R996 z ziarnem
ceramicznym do metali trudno szlifowalnych

¢ Usuwanie wyjatkowo duzych

NORZON BLAZE X STEEL
F970X

* Na ceramicznym ziarnie stale powstaja nowe
mikropekniecia, ktore odstaniaja nowe nowe ostre
krawedzie, zapewniajac lepsza wydajnos¢ ciecia i dtuzsza
zywotnosc krazka.

* Mocniejsze podtoze fibrowe zapewnia lepsze szlifowanie

IDEALNE DO NARZEDZI (\ﬁ'

naddatkéw i dtuga zywotnoéé AKUMULATOROWYCH &N powierzchni czotowej. Jest takze odporne na rozdarcia przy
ciezkich zastosowaniach.
D (mm) GRANULACJA ~ SZT.WOPAK.  NR PRODUKTU D (mm) GRANULACJA  SZT.WOPAK.  NR PRODUKTU

36 25 66623327494 36 25 78072718984
50 25 66623327496 50 25 78072718985

115x22 60 25 66623327497 115x22 0 25 78072718986
80 25 66623327499 80 25 78072718987
120 25 66623327500 36 25 78072718988
36 25 66623327501 50 25 78072718989
50 25 66623327502 12522 60 25 78072718990

125x22 60 25 66623327503 80 25 78072718991
80 25 66623327504 36 25 78072718992
120 25 66623327505 50 25 78072718993
36 25 66623327506 18022 60 25 78072718994
50 25 66623327507 80 25 78072718995

180x22 60 25 66623327508
80 25 66623327509
120 25 66623327510
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NUMERY PRODUKTOW

USUWANIE NADDATKU

Y AT, PODKEADKI: NYLON
N O RZ O N F,I 00 M ETA'_ ¢ Do usuwania duzych naddatkéw ziarnem grubym (do P50)

stosowac nalezy podktadki twarde
* Wszechstronne krazki fibrowe do obrobki stali i stopéw metali

* Do wykanczania ziarnem P60 i drobniejszym oraz do
obrobki konturowej wszystkimi granulacjami stosowac

* Wieksza wydajnos¢ usuwania materiatu podczas szlifowania nalezy podktadki miekkie

zgrubnego i usuwania zadzioréw

. IDEALNE DO NARZEDZI
Wytrzymaty i wszechstronny MAKS
materiat $cierny z tlenku glinu OBR/ SZT.
® Szeroki wybor rozmiardw i rodzajéw ziarnistosci D (mm] TWARDOSC PRZYLACZE MIN W OPAK. NR PRODUKTU
Sztywn M14 13300 5 69957382828
D (mm) GRANULACJA  SZT.WOPAK.  NRPRODUKTU 115 o
Srednia M14 13300 5 69957382825
16 25 66623385735
Sztywny M14 12200 5 69957382829
24 25 66623385738 125 "
Srednia M14 12200 5 69957382826
36 25 66623385741
Sztywny M14 8500 5 69957382830
40 25 66623385745 180 ”
Srednia M14 8500 5 69957382827
115x22 50 25 66623385747

; : wwwwa — WZMOCNIONA NYLONOWA
. : wiwn  PODKELADKA Z WEOKNEM

100 25 66623385751
120 25 66623385757 SZ KLANYM
16 25 66623385761 e Zakrzywione zebra pozwalaja utrzymac niska temperature
podktadki i materiatu Sciernego, zachowujac jednoczesnie
24 25 66623385764 elastyczno$¢ na catej powierzchni podktadki.
36 25 66623385768 * Do ciezszych prac szlifierskich
40 25 66623385770 ¢ Zgodnos¢ z norma 1SO 15636
125x22 50 25 56623385773 ¢ Granulacja 36+ i drobniejsza
60 25 66623385775 2 x MAKS SZT.
D(mm) GWINT TWARDOSC OBR/MIN  WOPAK. NRPRODUKTU

80 25 66623385776

115 M14 Twarda 13300 5 66623376727
100 25 66623385778

125 M14 Twarda 12200 5 66623376821
120 25 66623385779

180 M14 Twarda 8500 5 66623376822
16 25 66623385755
24 25 66623385758
36 25 66623385760
40 25 66623385752

180x22 50 25 66623385793

60 25 66623385749
80 25 66623385746
100 25 66623385744
120 25 66623385739
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NUMERY PRODUKTOW

WYGLADZANIE | CZY

WYDAJNOSE v'v/ i W WYDAINOSE v'v/ i W

KRAZEK NA RZEP KRAZEK VORTEX RAPID

VORTEX RAPID BLEND o |
P R E P S C M * Wszechstronny produkt z mozliwoscia skrawania,

wyréwnywania i wykanczania
eTechnologia ziarna Vortex taczy w sobie szybkie ciecie
zgrubnego ziarna z delikatnym efektem wykonczenia
zapewnianym przez mniejsze drobinki.

* Szybsze wykonczenie powierzchni
* Powtarzalna, osiagnieta w sposéb swobodny wydajnosé
przy polepszonej doktadnoéci bez mazania

® Technologia Clean Bond - nie zostawia smug na MAKS
aluminium i innych miekkich metalach
D D KOD OBR/ GRANU- SZT. NR PRO-
(mm) KOD CAP  GRANULACJA  SZT.W OPAK. NR PRODUKTU (mm] CAP MIN LACJA ZASTOSOWANIE W OPAK. DUKTU

S2103 Bardzo Gruba 25 66623378971 115x22  U2305 12000 VE?/T[\?IX p?ggggyzg;ewsapnﬁgnﬁg 10 662544629268
52203 Gruba 25 66623378974

15 $2303 Srednia 25 66623378977 Vortex Szlifowanie spoin z

125x22  U2305 12000 SAM procesu spawania Tig 10 66254496323

52403 Drobna 25 66623333607
52503 Bardzo drobna 25 66623378980
52103 Bardzo Gruba 2 66623378972 WYDAJINOSE v/ v/ i W
52203 Gruba 25 66623378975

125 52303 Srednia 25 66623378978 TARCZA LAMELKOWA
$2403 Drobna 25 66623333609* VORTEX RAPID PREP SCM

52503 Bardzo drobna 25 66623378981 * Szybkie wygtadzanie i wykanczanie powierzchni
¢ Wieksza wytrzymatoé¢ i zywotnos¢ oraz skrawanie bez

52103 Bardzo Gruba 25 66623378973 mazania i wykaficzanie w jednym zabiegu
52203 Gruba 25 66623378976 * Podwyzszona klasa w stosuvnku do travdycy]ne‘go krazka
- Hook&Loop przy zachowaniu wszystkich wynikajacych z
178 52303 Srednia 25 66623378979 jego zastosowania
52403 Drobna 25 66623334955* D KOD SZT. MAKS
52503 Bardzo drobna 25 66623334969* (mm) CAP GRANULACJA W OPAK. OBR/MIN NR PRODUKTU
* Wykonane na zaméwienie $2203 Gruba 10 12200 66261130726
52303 Srednia 10 12200 66261130773
115x22
52403 Drobna 10 12200 66261130776
52503 Bardzo drobna 10 12200 66261130777
52203 Gruba 10 12200 66261130779
52303 Srednia 10 12200 66261130780
125x22
52403 Drobna 10 12200 66261130781
52503 Bardzo drobna 10 12200 66261130782
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NUMERY PRODUKTOW

WYGLADZANIE | CZYSZCZENIE

0V AT,
KRAZEK NA RZEP

VORTEX RAPID
PREP SCM

» Produkt ogdlnego przeznaczenia do wyrdwnywania,
wykanczania, czyszczenia i lekkiego usuwania zadzioréw

PODKLADKA DO
KRAZKOW (NA RZEP)

* Pozwala uzyskac¢ powierzchnie gotowa do malowania

iwolng od zadzioréw_w mniejszej ilosci krokéw i nie SZT. W
POW‘Bd“Je uszkodzenia materiatu D (mm) TWARDOSC ~ GWINT OPAK. NR PRODUKTU
(mm) KOD CAP GRANULACJA SZT. W OPAK. NR PRODUKTU 115 Srednia M14 ! 69957382846
52103 Bardzo Gruba 25 66623378983 125 Srednia M14 ! 69957382841
<2203 Gruba Py 06623378984 150 Srednia M4 1 69957382843
15 52303 4rednia 25 66623378987 178 Srednia M14 ! 69957382844
S2403 Drobna 25 66623378990
52503 Bardzo drobna 25 66623379028 o
$2103 Bardzo Gruba 25 66623378982 KRAZKI RAPID PREP DOSTARCZANE
$2203 Gruba 25 66623378985 SA Z USUWALNYM SRODKIEM
- - UMOZLIWIAJAC ZASTOSOWANIE
125 52303 Srednia 25 66623378988 PODKEADEK OBYDWU TYPOW
52403 Drobna 25 66623378991
$2503 Bardzo drobna 25 66623379029

PODKELADKA DO
KRAZKOW (NA RZEP]

/ CENTRALNA WKtADKA
GWINTOWANA

D (mm) TWARDOSC  PRZYLACZE ?)ZPTAXV NR PRODUKTU
115 Srednia M14 1 77696076935
125 Srednia M14 1 77696076941
178 Srednia M14 1 63642575296
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NUMERY PRODUKTOW

STEPIANIE OSTRYCH KRAWEDZI

WARTOSC v/ i

KRAZEK NA RZEP
(AO) RAPID PREP

* Produkt ogdlnego przeznaczenia do blendowania,
wykanczania, czyszczenia i lekkiego usuwania zadzioréw

* Pozwala uzyskac powierzchnie gotowa do malowania

i wolna od zadzioréw w mniejszej ilosci krokow i nie
powoduje uszkodzenia materiatu

D

ARy

(mm) KOD CAP  GRANULACJA  SZT.WOPAK.  NR PRODUKTU
52103 Bardzo Gruba 25 66623378983
52203 Gruba 25 66623378984
115 52303 Srednia 25 66623378987
S2403 Drobna 25 66623378990
52503 Bardzo drobna 25 66623379028
52103 Bardzo Gruba 25 66623378982
52203 Gruba 25 66623378985
125 52303 Srednia 25 66623378988
S2403 Drobna 25 66623378991
$2503 Bardzo drobna 25 66623379029

UWAGA:

KRAZKI RAPID PREP DOSTARCZANE
SA Z USUWALNYM SRODKIEM
UMOZLIWIAJAC ZASTOSOWANIE
PODKEADEK OBYDWU TYPOW

PODKLADKI SELF GRIP
/ ELEMENTEM
DO CENTROWANIA

WYDAINOSE v'v' l

KRAZEK VORTEX
RAPID BLEND

¢ Wszechstronny produkt z mozliwoscia skrawania,
wyréwnywania i wykanczania

ﬂ STAL MIEKKA

* Szybsze wykonczenie powierzchni

¢ Powtarzalna, osiagnieta w sposéb swobodny wydajnos¢
przy polepszonej doktadnosci bez mazania

MAKS SZT.
D KOD O0BR/  GRANU- w
(mm) CAP MIN LACJA  ZASTOSOWANIE OPAK. INDEKS
Vortex Szlifowanie spoin z
115x22  U2305 12000 SAM procesu spawapnia Tig 10 66254429268
Vortex Szlifowanie spoin z
125x22  U2305 12000 5AM procesu spawapnia Tig 10 66254496323

WYDAJNOSC v'v/

TARCZE BEARTEX
WYSOKIEJ )
WYTRZYMALOSCI

¢ Odsadzony $rodek Typ 27

* Wytrzymaty materiat nylonowy zapewniajacy dtuzsza
Zywotnos$¢ przy obrébee konturow

¢ Otwarta struktura zapobiegajaca zapychaniu sie

MAKS SZT.
D KOD O0BR/  GRANU- W
(mm)  CAP MIN LACJA ZASTOSOWANIE OPAK. NR PRODUKTU

M52 F2303 12000 (HSMA Conformable 10 66261020549
1252 F2303 12000 SMA Conformable 10 7807270239

D (mm) TWARDOSC PRZYLACZE W%ZP&K. NR PRODUKTU
115 Srednia M14 1 77696076935
125 Srednia M14 1 77696076941
178 Srednia M14 1 63642575296

PODKLADKA DO
KRAZKOW

* Do wtékninowych krazkéw Vortex przeznaczonych do
wyréwnywania i krazkéw Rapid Prep (SCM] z technologia
Self-Grip
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NR PRO-

D (mm) TWARDOSC GWINT SZT. W OPAK. DUKTU
15 Srednia M14 1 69957382846
125 Srednia M14 1 69957382841
150 Srednia M14 1 69957382843
178 Srednia M14 1 69957382844




NUMERY PRODUKTOW

PRZYGOTOWANIE POWIERZCHNI | CZYSZCZENIE

WYDAJNOSC v/ v/ I ﬂ STAL MIEKKA

KRAZEK BLAZE RAPID
STRIP

¢ Odsadzony $rodek Typ 27
* Wysokowydajne ziarno Ceramiczne zapewniajace
dwukrotnie szybsze skrawanie i dtuzsza zywotnosc

*Przygotowanie powierzchni, usuwanie materiatu
i czyszczenie przy pomocy jednego krazka

¢ Bardzo wszechstronny; mozna stosowac duzy i maty nacisk

D KOD SZT. MAKS 0BR/

(mm) CAP W OPAK. MIN TYP NR PRODUKTU
115x 22 R9101 10 12000 Typ 27 66623303783
125x 22 R9101 10 11000 Typ 27 66623303916
178 x 22 R9101 10 8000 Typ 27 66623303920

WYDAJNOSC v'v/

KRAZKI NORTON HIGH
STRENGTH

¢ Odsadzony $rodek Typ 27

* Wytrzymaty materiat nylonowy zapewniajacy dtuzsza
zywotnosc¢ przy obrobce konturow

» Otwarta struktura zapobiegajaca zapychaniu sie

MAKS
D OBR/ SZT. W
(mm) KOD CAP MIN GRANULACJA  OPAK. NRPRODUKTU
115x22 F2303 12000 HSMA Srednia 10 66261020549
125x22 F2303 12000 HSMA Srednia 10 78072702394

WARTOSC v/ f W

KRAZKI RAPID STRIP

* Odsadzony $rodek Typ 27

¢ Zbudowana z grubego i mocnego wtokna szklanego z
bardzo grubym ziarnem weglika krzemu

* Otwarta sieciowa konstrukcja zapewnia szybkie ciecie

* Dostepne sa dwie opcje: otwarta struktura na R4104S,
bardziej gesta na R4101H

MAKS

WYDAJNOSC v'v/ / M STAL MIEKKA

SCIERNICE LISTKOWE
NORTON QUANTUM

* Doskonate wyniki przy obrobce stali nierdzewnej, inconelu,
chromu, kobaltu, tytanu i bardzo twardych metali

® Szybkie i efektywne usuwanie defektow dzieki
agresywnemu skrawaniu

* Dodatkowa warstwa usztywniajaca zmniejsza do
minimum generowanie ciepta na powierzchni zapewniajac
chtodniejsze skrawanie

¢ Najdtuzsza zywotnos¢ nawet w przypadku ciezkich

zastosowan
ZALECANA
SZT. PREDKOSC
D (mm) GRANULACJA W OPAK. NR PRODUKTU (OBR/MIN)
40 5 69957307355
125x20 M14 60 5 69957307356 6700-8300
80 5 69957307359

WARTOSC v/ STAL MIEKKA

SCIERNICA LISTKOWA
NORTON METAL
R207 PLUS

¢ Uniwersalna tarcza przeznaczona do stali i stali
nierdzewnej, moze by¢ réwniez uzywana do usuwania farby
oraz do plastiku lub drewna

* Dobra jako$¢ ciecia podczas wykanczajacej
obrébki niskocisnieniowej pozostawia bardzo dobre
wykonczenie

* Agresywne ciecie i dtuga zywotnosé

® Szybki i tatwy montaz na szlifierce katowej

ZALECANA
SzT. PREDKOSC
D(mm) GRANULACJA ~ WOPAK.  NRPRODUKTU  [(OBR/MIN)
40 5 66261121426
125x20 60 5 66261121427
6700-8300
M14 80 5 66261121428
120 5 66261121429

R4104S R4101
D KOD SZT. 0BR/ NR NR
(mm) CAP W OPAK. MIN TYP PRODUKTU PRODUKTU
115x22  R4101 10 12000 - 66261009649
115x22  R&4104 5 11000 Typ 27/ 63642585732 -
Wtokno
125x22  R4101 10 12000 szklane - 66261030655
125%x22  R4104 5 8500 63642585749 -
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NUMERY PRODUKTOW

WYDAJNOSC v'v/ , m STAL MIEKKA WYDAJNOSC v'v/ , m STAL MIEKKA

SZCZOTKI GARNKOWE KARBOWANE SZCZOTKI
PLECIONE GARNKOWE

* Agresywna szczotka do usuwania rdzy, farby i odpryskéw ¢ Agresywna szczotka do usuwania rdzy, farby i odpryskéw
spawalniczych na duzych powierzchniach spawalniczych na duzych powierzchniach

ROZMIAR SZT. ROZMIAR SZT.
SZLIFIERKI w SZLIFIERKI w
D (mm) (mm) OPAK. STAL STAL NIERDZEWNA D (mm) (mm) OPAK. STAL STAL NIERDZEWNA
65xM14 0,50 T20 115 & 125 1 66261103046* 66261103171* 75xM14.0,30 T22 115 & 125 1 66261103049* 66261103176*
65xM14.0,35T20 115 1 66254406104 - 60xM14 0,30 T16 115 1 66254406058 66254406037
65xM14 0,50 T20 115 1 66254406095 66254406068 75xM14.0,30 T20 125 1 66254406055
80xM14 0,50 T25 125 1 66254406094 - 80xM14 0,30 T25 125 1 66254406054 66254404868
* z ostong * z ostona
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L7 SCIERNICE LISTKOWE Z WLOKNINY
DO WYKANCZANIA LINIOWEGO

Szlifierka katowa to narzedzie, ktére mozna dostosowa¢ do wtasnych {Jotrzeb, a
dzieki nowej gamie sciernic listkowych z wtokniny Norton BearTex jest teraz jeszcze
bardziej wszechstronna.

Tarcze zostaty zaprojektowane w celu szybkiego i wydajnego generowania liniowego
wykonczenia bez koniecznosci inwestowania w dodatkowe specjalistyczne
elektronarzedzia.

Te trze/ Sciernice stanowia doskonata alternatywe dla wykonczenia orbitalnego
i idealnie sprawdza sie w przypadku stali o duzej powierzchni i o przekroju
skrzynkowym.

Nadaja sie zaréwno do wygtadzania i usuwania zadrapan, jak i do wykafczania
powierzchni. Wydajnos¢ poprawi¢ mozna za pomoca szybkozmiennej naktadki, |
umozliwiajacej szybka wymiane narzedzia i wykonczenie wiekszej liczby elementow
za pomoca Jednego produktu.

SYAR

KOD IS N
ZASTOSOWANIE
CAP | OBR/MIN opaK | PRODUKTU
110x50x  F2200 5700 Wyréwnywanie / Gruba A 2 78072761576
M14 usuwanie zadrapan (+P80)
i Sladow
F2200 5700 Wyréwnywanie / Gruba A 2 78072761571
wykanczanie
F2400 5700  Wykanczanie Drobna A 2 78072761579
110 x 1000 F2200 5700  Wyréwnywanie / Gruba A 1 78072761577
x M14 usuwanie zadrapan (+P80)
i Sladéw
F2200 5700  Wyréwnywanie / Gruba A 1 78072761574
wykanczanie
F2400 5700  Wykanczanie Drobna A 1 78072761581

tatwe w uzyciu na szlifierce katowej o zmiennej predkosci, co utatwia uzyskanie liniowego wykonczenia.

AKCESORIA

SZT.

. NR
TASMA STALOWA TxL W
OPAK. PRODUKTU
Tasma stalowa do maskowania 50mm x 2m 1 69957311590
lub zabezpieczania powierzchni
podczas taczenia.
SYAN NR

OSEONA | UCHWYT KOD W

OPAK. PRODUKTU

Ostona i przedtuzony uchwyt szybko MB650SV 1 66261122513
i tatwo przeksztatca szlifierke o

zmiennej predkosci obrotowej w

narzedzie do wykanczania liniowego.




NUMERY PRODUKTOW

WYKANCZANIE

WYDAJNOSC v'v/ M WARTOSC v/ M

KRAZEK RAPID BLEND RAPID PREP SCM (AO)
NEX SELF-GRIP

* Nadaje powierzchni wysokiej jakosci, btyszczace  Produkt ogdlnego przeznaczenia do wyréwnywania,

wykonczenie ) wykanczania, czyszczenia i lekkiego gratowania
e |dealne rozwiazanie do przygotowania powierzchni przed

polerowaniem lub malowaniem
* Nowa tarcza 3SF jest teraz dostepna w wersji o wiekszej

» Uzyskaj powierzchnie bez zadzioréw, gotowa do
malowania w kilku krokach bez niszczenia materiatu

gestoéci, co zapewnia dtuzsza zywotnoé¢ i zapobiega powstawaniu bazowego
dksztatcen
odksztatcen MAKS 7T b S\%IT.
D ~ koD 0BR/  GRAN- W (mm)  KODCAP  GRANULACJA OPAK. NR PRODUKTU
(mm)  CAP MIN  ULACJA ZASTOSOWANIE OPAK. NRPRODUKTU
52103 Bardzo Gruba 25 66623378983
116x22  U4401 12000 NEX2SF Blend & Finish 10 66261020546
52203 Gruba 25 66623378984
115x22  U4401 12000 NEX3SF Blend & Finish 10 66254461726 p
115 S$2303 Srednia 25 66623378987
125x22  U4401 12000 NEX2SF Blend & Finish 10 66254496320
52403 Drobna 25 66623378990
125x22  U4401 12000 NEX3SF Blend & Finish 10 77696067125
52503 Bardzo drobna 25 66623379028
WARTOSC v/ M 52103 Bardzo Gruba 2 66623378982
K RAZ E K LA M E L KOWY 52203 Gruba 25 66623378985
B EA:RT EX 125 $2303 Srednia 25 66623378988
A 78991
* Krazki wtokninowe BearTex idealne dopasowuja sie do 52408 Drobna Gl 66623378
krawedzi i nietypowych ksztattow podczas precyzyjnego 52503 Bardzo drobna 25 66623379029

wykanczania

* Dostepne w dwoch rodzajach: zwyktym i mieszanym

> : PODKLADKA DO
przektadkami) do stosowania na réznego rodzaju . 7
metalach SZT. KRAZ KOW

D KOD w
(mm) CAP GRANULACJA TYP OPAK. NR PRODUKTU ¢ Podktadka do krazkéw Beartex do wygtadzania oraz
krazkéw (na rzep) rapid prep (SCM)
115x22 F2504 Bardzo drobna A XFLD (zwykte) 10 66254481898
115x22 F2504  Bardzo drobna A XIFD [mieszane) 10 66623311000

SZT.
w
D (mm) TWARDOSC  PRZYLACZE OPAK.  NRPRODUKTU

PODKELADKA DO
KRAZ KOW (NA RZEP) $rednia M14 1 49957382846
Z CENTRALNA WKEADKA " Srecnia o/ 1 63642595937
GWI NTOWANA 7T s Srednia M14 1 69957382841

B w Srednia 5/8 1 63642595938

D (mm) TWARDOSC PRZYLACZE OPAK. NR PRODUKTU ¢rednia M4 1 69957382843
15 Srednia M14 1 77696076935 150 Sredmia 58 ] $3642595939
125 Srednia M14 1 77696076941 Srodnia Vid ’ 9957382844
17 Srednia 5/8 1 63642595940

UWAGA:

KRAZKI RAPID PREP DOSTARCZANE
SA Z USUWALNYM SRODKIEM
UMOZLIWIAJAC ZASTOSOWANIE
PODKLADEK OBYDWU TYPOW




NUMERY PRODUKTOW

POLEROWANIE

B/ 572 vick<e 6 PASTY POLERUJACE
KRAZK| RAPID POLISH W KOSTKACH

* Krazek Typ 29 wykonany z filcu przymocowany do
korpusu z wtékna szklanego stanowiac w ten sposéb tarcze
polerujaca

* W celu uzyskania lustrzanego wykonczenia nalezy stosowac SZT.
z zawiesina lub pasta ’ ‘.-"'- WxLxH w
KOLOR (mm) WYKONCZENIE WYKONCZENIE OPAK.NR PRODUKTU
SZT. -
D KOD W Polerowanie czyszczenie bardzo
Brazowy 55x160x38 zabrudzonych materiatéw 1 07660739107
(mm) CAP  GRANULACJA TYP OPAK. NR PRODUKTU wstepne {aluminiowych i niezelaznych)
115x22 F0005 Filcowa [Zﬁi?e] 5 66254481899 Zielony 55x160x38 Potysk Aluminium i stal nierdzewna 1 07660739108
. Polerowanie stali nierdzewnej,
: XFLD f Super wysoki 2 :
125x22 F0005 Filcowa (mieszane) 5 63642573692 Biaty  55x160x38 potysk aluminium i metali 1 07660739109

niezelaznych

ohiaeki . Wszystkie materiaty i twarde
Niebieski 55x160x38  Wysoki potysk tworzywa sztuczne 1 07660739112
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3 PRZECINANIE

Tarcza przecinajaca dla uzyskania wtasciwego wymiaru

SZLIFOWANIE

Tarcza szlifujaca do obrébki spoin i usuwania zadzioréw

USUWANIE MATERIALU

TARCZE LAMELKOWE KRAZKI FIBROWE Do usuwania
Do szlifowania szwdw spawalniczych i usuwania nadmiaru materiatu z powierzchni
nadmiaru materiatu. Dtuga zywotnos¢. ptaskich | konturowych.

WYGLADZANIE | CZYSZCZENIE

Nadanie jednorodnego wykonczenia.

STEPIANIE OSTRYCH KRAWEDZI

Gratowanie, zaokraglanie i zatamywanie ostrych krawedzi

PRZYGOTOWANIE POWIERZCHNI
| CZYSZCZENIE

Usuwanie brudu, rdzy i korozji oraz przygotowanie powierzchni przed naniesieniem
powtoki lub spawaniem

WYKANCZANIE

Zmniejszenie chropowatosci, nadanie kosmetycznego wykonczenia, przygotowanie
do polerowania

POLEROWANIE

Ostatni etap dla nadania wysokiego potysku

NA RYNKU PRZETWORSTWA METALI
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SAINT-GOBAIN

Saint-Gobain HPM Polska Sp. z o.0.
ul. Norton 1, 62-600 Koto

Polska

Tel: +48 (63) 26171 00

Fax: +48 (63) 272 04 01

www.nortonabrasives.com
www.saint-gobain-abrasives.com

Norton jest zastrzezonym znakiem towarowym Saint - Gobain Abrasives
Form # 3268



