NORTON RAZORSTAR®
F990S FIBER DISK

KUM: 36+
DESTEK: VULKANIZE FIiBER

OZELLIKLER: UST TABAKA SOGUTMA KATMANI

KULLANIM: ELEKTRONIK VEYA PNOMATIK YUKSEK GUCLU ACILI TASLAMA
MAKINELERI iCiN

En iyi sonuclar icin Norton destek pedi ile birlikte kullanin.

115x22 36+ 13,300 25 66254434179

125x22 36+ 12,200 25 66254434181

150x22 36+ 10,200 25 63642598628

180x22 36+ 8,500 25 66254434506
NORTON

YEDEK PEDLER

115 13,300 S 66254442905 Yellow
125 12,200 S 66254442902 Yellow
180 8,500 5 66254442907 Yellow

Destek pedleri ayrica satin alinabilir.

Rakipsiz taslama sonuclari icin yerel
temsilcinizle iletisime gecin ve Norton
RazorStar® fiber diskleri bugiin test edin.
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NORTON RAZORSTAR® FIBER DISK
MUHENDISLIKLE SEKILLENDIRILMIS
SERAMIK TANECIKLER

SAINT-GOBAIN

HER ZAMANKINDEN DAHA KESKIN



SAINT-GOBAIN

NORTON RAZOR A

YENI NESIL FIBER DISKLER
SUREC MALIYETINIZI DUSURUN

Norton RazorStar® F990S 36+, taslama verimliligi, hiz ve dayaniklilik
konularinda yeni bir standart belirliyor.

Taslama uygulamalarinda orta ila yiiksek basincli talas kaldirma icin
tasarlanan RazorStar® fiber diskler metali essiz performansla kesen
%100 muhendislik sekilli seramik tane ile donatilmistir.

DAHA AZ DiSKLE DAHA FAZLA PARCA URETIN VE TASLAMA
ISLERINIZDE ZAMANDAN VE PARADAN TASARRUF EDIN.

ARTAN GELISTIRILMIS GELISTIRILMIS
VERIMLILIK PERFORMANS KALITE
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AZALTILMIS HER DISK
MAKINE BASINA DAHA
SURESI FAZLA PARCA

DAHA HIZLI, DAHA DAYANIKLI,
DAHA SOGUK TASLAMA

A‘ DAHA YUKSEK KESiM ORANI

Dayanikli bir mikroyapiya sahip olan jilet gibi keskin seramik taneciklerin ¢cigir acan
bir yeniligi, daha hizli kesim yapar ve daha fazla malzemeyi cikarir. Bu ozellik, jilet
keskinliginde kesim icin yuksek miktarda tanecik ylzdesiyle birlestirilmistir.

DAHA UZUN OMUR

Benzersiz patentli geometri, tanenin kirildikca yeni jilet gibi keskin kenarlari ortaya cikarir
boylece tanecik yeni gibi keskin kalir. Norton RazorStar®’in yenilikci tasarimi, tanelerin
daha iyi tutunmasini saglayarak essiz bir disk omru sunar.

A"K SOGUK KESIM

Tanelerin benzersiz keskin tasarimi, diskin tstiindeki 6zel katman taslama yardimcisi ile
birlestiginde, 1si olusumunu onemli olctide azaltmaya yardimci olur - bu da parcada daha
az 1si hasari olusturur.

SONUC:
RAKIPSiZ TASLAMA
PERFORMANSI VE DUSUK
TASLAMA MALIYETI

SEKiLLi SERAMiK TANECIKLERINDE
CIBIR ACAN GELiSME



SEKILLI SERAMIK TANECIKLERINDE KESIME HAZIR

Saint-Gobain’in miuhendislik tirtiina sekilli seramik tanecik[er' bugun Norton RazorStar® fiber diskler, miihendislikle Ayrica, birim alan basina yliksek tanecik sayisi, Ust
. e . ’ - crr:og- - sekillendirilmis taneciklerin keskinliginden tam olarak kaplamasi ve agir destek, orta ila yliksek basincli
sektorde bl:llU!\an dlger tum geleneksel Seram_l_k tane__CIKll fiber disklere yararlanir. Dik durmayan tanecikler kesmez. Patent uygulamalarda uzun silire boyunca gticli taslama
leaSla raklpSlZ taglama Performan5| sunmak uzere ozel olarak tasarlanm|$ bekleyen ve tanecikleri destek tzerine dik olarak performansini siirdirmek icin tanecik tutma ve kendi
c|§|r acan bir tekno[ojidir_ konumlandirmak icin tasarlanmis yontem sayesinde kendini bileyerek kirilmasini saglamak amaciyla
RazorStar® fiber diskler, rakip fiber disklere kiyasla tasarlanmistir.

mumkdin olan en keskin taslamayi saglar.

SEKILLI SERAMIK TANECIKLERI
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Diger sekilli tanecikli disklerden farkli olarak
Bf_?ﬁ:ggiz RazorStar® fiber disklerde kullanilan tanecikler
BOLGELER jilet gibi keskin uclar olusturmak icin iki lineer
bolge tarafindan birlestirilir.

Bu keskin uclar, disk omri boyunca yiiksek kesim baslangici
saglar ve metali ayni performansta kesmeye devam
eder. Dayanikli mikroyapisi ve Seeded Gel ile ayarlanmis
benzersiz patentli geometri yapisi her bir tanecigin
P X kesme sirasinda benzer keskinlikte ayrismasini saglar.
P Ayrica, bu 6zglin geometri, tanecigin sekil, dayaniklilik
ve kesme biciminde tutarli davranmasini saglar.

RAZORSTAR® RAKIPLERIN

YENI NORTON ~  DAHA PURUZSUZ TASLAMA,

Yeni Norton destek pedleri, taslama uygulamalari icin Metalin icinden kayarak gecen jilet keskinligindeki
dogru destegi saglar. Nervirlu ylzey, maksimum agresiflik ~ tanecikler sayesinde taslama daha plrtzsizdir ve
ve sogutma etkisi saglayarak Norton RazorStar® fiber daha iyi operator kontroli icin makineden daha az giic
disklerin performansini daha da artirir. 115mm, 125mm ceker. Tanecikler isi yaptigi icin daha az glic gerekir, bu
ve 180mm caplarinda mevcuttur. da operator yorgunlugunu en aza indirir ve uzun sureli

titresime maruz kalmayi azaltir.

DAHA YUKSEK DAHA DUSUK




U RETKEN LI é | N ARTMASI Kapsamli testler RazorStar®’in iiretkenligi artirdigini

gostermistir. Daha uzun omiirlii ve malzemeyi daha hizli
kaldiran bir disk kullanmak, daha az disk degisimi anlamina
gelir ve proses maliyetini diislirur.

DAHA YUKSEK

KESIM ORANI DAHA UZUN OMUR

MALZEMELER

Paslanmaz celik i okl Petrol ve Gaz
Karbon celik ] Tersane
Dokme demir is Demiryolu
Demir disi malzemeler

Duplex ve diger egzotik alasimlar

RAKIPLERE KARSI KANITLANMIS SONUCLAR ORNEK CALISMA ORNEK CALISMA

. Bilesen: Karbon celik Bilesen: Karbon Celik Levha
ORNEK CALISMA Disk Boyutu: 125 mm Disk Boyutu: 125 mm
Bilesen: SYapisal karbon celik levha Makine: 1500 W aci 6guticu Makine: 700 W aci 6guticu
Uygulama- Acili TasLama/Egim Verme Dakika basina malzeme kaldirma (g/dak] Disk basina toplam malzeme kaldirma (g) Uygulama: Keskin kenarlarda Uygulama: ACI[I Tagla ma/
[B'evelli'ng] B Rakip 47g/dk B Rakip 353g/disk capak alma Egim Verme
Disk BOYUtu. 12 5mm Norton RazorStar® 68g/dk Norton RazorStar® 683g/disK Destek Pedi: Sert, dISll Destek Pedi: Sert, dlSl.I
. A RT 75 700
Makine: 1900 W aci 6gitic (acili taslama) ; 400 4
. - 500 y
Destek Pedi: Sert, disli 45 00 4
30 300 4
. 200 I Dakika basina malzeme kaldirma (g/dk) Disk basina toplam malzeme kaldirma (g)
100 - ,
0 0 I Rakip 25g/dk Norton RazorStar® 36g/dk H Rakip 100g/disk
Toplam Kesme Orani (g/dak) Toplam Malzeme Kaldirma [g/disk] 45 ) _ Norton RazorStar® 150g/disk
Bu da Uretim siiresinin kisalmasi 30 Bu, ayni gorevi

) erine getirmek
ve daha az disk kullanilmasi, Y 9 .
- 15 — icin daha az makine 160
dolayisiyla daha az enerji ve atiklarin .
o zamani ve enerjiye

6 RN EK GALISMA l Toplam Kesim Oranilg/dk) ihtiya¢ duyuldugu UYG U LAMALAR

anlamina gelir, bu 120
da zaman ve para 100
tasarrufu saglar. ° Kaynak temizleme
Bilesen: Yapisal karbon celik levha $355 0 ve hazirtik
o .. Dakika b L kaldirma (g/dak) é0 —
Uygulama: 30 A(;Ill Taslama/Eglm Verme akika basina malzeme kaldirma (g/da Disk basina toplam malzeme kaldirma (g) ..
Disk Bovutu: 125 W Rakip 749/dk M Rakip 280g/disk Disk Basina toplam malzeme kaldirma (g/dk) “0 [ Eglm Verme/Aglll
H mm ® © .
- Y Norton RazorStar® 113g/dk Norton RazorStar® 423g/disk B Rokip 73g/disk Norton RazorStar® 90g/disk 20 tasla ma
Makine: 1300 W aci 6guticu 120 - - 0 Tasl
) o Toplam Malzeme Kaldirma (g/disk) astama
Destek Pedi: Sert, disli 100 400 I N )
& - . Kirec temizleme

Agir taslama

40 200 — 40
20 100 20
0 0 0

Toplam Kesme Orani (g/dak) Toplam Malzeme Kaldirma [g/disk] Toplam Malzeme Kaldirma (g/disk)




