NORTON RAZORSTAR® .
R990S SONSUZ BANT SERISI

KUM: 36+
DESTEK: Y AGIRLIK POLYESTER
OZELLIKLER: UST BOYUT SOGUTMA KATMANI
KULLANIM: ROBOTIiK, ELDE VE YARDIMLI

Tdm uygulamalarda, taslamayi optimize etmek icin sert kontak
teker (80 shore] kullanin.

Endustri standardi bant boyutlari asagidaki tabloda gosterilmistir,
talep Uzerine ek boyutlar da Uretilebilir.

50 x 2000 36+ 66254427525
50 x 2500 36+ 66254422505
50 x 3500 36+ 66254422506
50 x 4000 36+ 66254422507
75 x 2000 K 66254427271
75 x 2500 36+ 66254427524
75 x 3000 36+ 66254422509
75 x 3500 36+ 66254422510
75 x 4000 36+ 66254422512

Rakipsiz taslama sonuclari icin yerel
temsilcinizle iletisime gecin ve Norton

nr\EIJ RazorStar® bantlarini buglin test edin.

SAINT-GOBAIN

Saint-Gobain Abrasifs Surdurilebilir yeniliklere olan siirekli bagliligimiz, bu bantlarin
European Headquarters . ..
251 Rue de PAmbassadeur yalnizca yeni Norton RazorStar® zimpara serisinin baslangici
78700 Conflans oldugu anlamina gelir.
France
Tel: +33 (0)1 34 90 40 00
Fax: 133 (001 3490 4397 www.nortonabrasives.com

www.youtube.com/NortonAbrasivesEMEA

Norton ve RazorStar Saint-Gobain’in tescilli ticari markalaridir. www.seam.earth
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NORTON RAZORSTAR® SONSUZ BANTLA .
MUHENDISLIKLE SEKILLENDIRILMIS
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NORTON RAZOR A

SAINT-GOBAIN

YENI NESIL SONSUZ BANT
ZAMANDAN TASARRUF SAGLAR

Norton RazorStar® R990S 36+ taslama verimliliginde, hiz ve uzun
omiirli ozellikleriyle standartlari yeniden belirliyor.

En zorlu robotik ve elden yapilan uygulamalarda orta ila yiiksek
basincli talas kaldirma icin tasarlanmis olan RazorStar® sonsuz
bantlar, metali essiz performansla kesen %100 miihendislikle
sekillendirilmis seramik taneciklerden olusur.

DAHA AZ SONSUZ BANT KULLANARAK DAHA FAZLA PARCA

URETIN, TASLAMA iSLEMLERINIZDE ZAMANDAN VE
MALIYETTEN TASARRUF EDIN.
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ARTAN IYILESTIRILMIS GELISTIRILMiS
VERIMLILIK PERFORMANS KALITE
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AZALTILMIS BANT BASINA DAHA AZALTILMIS
MAKINE SURESI FAZLA PARCA ENERJI TUKETiMi

DAHA HIZLI, DAHA UZUN,
DAHA SOGUK TASLAMA

A‘ DAHA YUKSEK KESIM ORANI

Sert bir mikro yapiya sahip, jilet gibi keskin seramik taneciklerin cigir acan yeniligi ile
daha hizli kesim ve daha fazla malzeme cikarmak mimkdn. Bu, jilet gibi kesim icin destek
uzerine dik bir pozisyonda uygulanan tanecik ylizdesinin birlestirilmesiyle elde edilir.

DAHA UZUN OMUR

Benzersiz patentli geometri, taneler kirildikca yeni jilet gibi keskin kenarlari ortaya
cikarirken tanelerin keskin kalmasini saglar. Norton RazorStar®'in yenilikci tasarimi,
tanelerin daha iyi tutunmasini saglayarak benzersiz bir kullanim omri sunar.

A* DAHA SOGUK KESIM

Taneciklerin benzersiz keskin tasarimi, bantin 6zel tst boyutlu taslama yardimi
ile birleserek isi olusumunu 6nemli dlcide azaltmaya yardimci olur - bu da is
parcasina daha az termal hasar verir.

SONUC:
RAKiPSiZ TASLAMA PERFORMANSI
VE DAHA DUSUK TASLAMA

MALIYETI

JILET GiBi KESIM iCiN
DAHA DiK TANELI




CIGIR ACAN YENILIK:

Saint-Gobain’in miihendislik uriini sekillendirilmis seramik tanecikleri, piyasadaki
diger tiim geleneksel seramik tanecikli bantlara kiyasla rakipsiz taslama
performansi sunmak icin 6zel olarak tasarlanmis cigir acan bir teknolojidir.

SEKILLi SERAMIK TANECIKLER

JILET GiBI Fir 3
KESKIN J#g-:;.‘
7 Diger sekilli taneciklerden farkli olarak
g _ RazorStar® bantlarinda kullanilanlar, jilet
BENZERSIz . . C
DOGRUSAL gibi keskin uclar olusturmak icin birlesen
BOLGELER iki dogrusal bolgeden olusur.
_ Baslangicta yuksek kesim saglayan ve tim bant
r i b omru boyunca metali kesmeye devam eden sey bu

@t kimyasi icin ayarlanmis benzersiz patentli geometrisi,

RAZORSTAR®

TANE YUZDESI
DAHA YUKSEK

P keskin uclardir. Sert mikro yapisi ve tanecikli jel

taslama sirasinda her bir tanecigin benzer keskin
sekillere kirilmasini saglar. Dahasi, bu benzersiz

geometrik sekil, dayaniklilik ve kesme slirecinde

tane butunligu ve tutarlilik saglar.

RAKIiP URUNLERDE

ORANDA DIK
DURAN TANELER

KESIME HAZIR

Norton RazorStar® bantlar, miihendislikle sekillendirilmis Ayrica, birim alan basina yliksek tanecik sayisi, st boyut
tane keskinligini tam olarak kullanir. Diz duran taneler kaplamasi ve agir destek, tane tutma ve kendi kendine
kesmez, bu nedenle tanecikleri yedekle dik bir sekilde bileme 6zelligi ile tasarlanmistir; bu da orta ila yiksek
konumlandirmak icin tasarlanan yontem sayesinde, rakip basincli uygulamalarda uzun sireli giicld taslama

bantlara kiyasla en keskin taslamayi saglar. Bu 6zel tasarim  performansini stirdirmeye yardimci olur.

patent bekleyen yeni bir teknoloji.

DAHA AZ NERJI

RazorStar® taneciklerin mikemmel kesim hizi, cok daha hizli taslamayr mimkdin kilar; bu da paslanmaz celikte enerji
tiketimini seramik sekilli tanecik Urtinline gore %20’ye kadar, Inconel'de ise %34’e kadar azaltarak daha az makine
kullanim siiresi saglar.

RazorStar®in uzun 6mri, paslanmaz celikte seramik sekilli tane triiniine gére %57 ye kadar (ortalama %32) ve Inconel'de
seramik sekilli tane triintine gore %74’e kadar (ortalama %48) bant atigini azaltabilir*.

* Bu sonuclar, tam test kosullarina (basing, is parcasi boyutlari, calisma hizlari) baglidir.
Degerlendirme, miisterilerimizin bant uygulamalarini temsil eden 11 farkli test protokoliine dayanmaktadir.

DAHA AZ
ATIK



UYGULAMA

Norton RazorStar® R990S bantlari, 6zellikle manuel uygulamalarda ve makine
destekli veya tamamen robotik taslama operasyonlarinda, ozellikle orta ila yiiksek
malzeme cikarma hizlarinda performans gostermek uzere tasarlanmistir

UYGULAMALAR

Orta ila yuksek kaba taslama

Dokiim yolluk temizleme
Yiizey taslama
Agir malzeme temizleme

ENDUSTRiLERs

Celik ve dokiimhane
Genel mihendislik
Metal imalati
Havacilik ve Uzay
Otomotiv

Tibbi

RAKIPLERE KARSI KANITLANMIS SONUCLAR

VAKA CALISMASI

Bilesen Kompozisyonu: Celikl 5355
Bant Boyutlari: 100 x 2220 mm
Makine: Kenar Taslama

Uygulama: Robotik

Bant Hizi: 32 m/s

Giic: 15 kw

VAKA CALISMASI

Bilesen: Aliminyum parcalar
Bant Olciileri: 75 x 3500 mm
Makine: Arka Stand
Uygulama: Manuel

Bant Hizi: 37 m/s

Glic: 2.2 kw

bant basina islenen daha

fazla parcaile

Bu Uretim siliresinde azalma ve daha az
bant kullanimi anlamina gelir, bu da daha
az enerji ve daha az atik anlamina gelir

Taslanmasi zor aliminyumda

bile daha hizli kesim orani ile

. Rakip Norton RazorStar®
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Toplam Malzeme Kaldirma [g/bant]

MALZEMELER,

e Paslanmaz celik

e Celik ve diger yiiksek
nikelli siiper alasimlar
Titanyum alasimlari

VAKA CALISMASI

Bilesen: Yuvarlak celik cubuk
Bant Olciileri: 50 x 2450 mm
Makine: Arka Stand
Uygulama: Yari otomatik
Bant Hizi: 37 m/s

Glic: 2.2 kw

VAKA CALISMASI

Bilesen: Nikel ve Krom
(ortopedik implant taslamal)

Bant Olciileri: 50 x 4000 mm
& 100 x 4000 mm

Makine: Arka Stand
Uygulama: Robotik
Bant Hizi: 38 m/s
Giic: 30 kw
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B Rakip Norton RazorStar®
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TBu, makine siresinin
asagidaki islemleri
gerceklestirmek

icin gerekli oldugu

anlamina gelir
ayni gorev azaltilarak
enerji tasarrufu
saglanir.

W Rakip Norton RazorStar®
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“BU KADAR MALZEMEYI
CIKARMAK iCiN

BiRINCIi SINIF BiR SONSUZ
BANT. ETKILEYIiCi KALITE”*

“iISi KOLAYLASTIRDI,
BASTAN SONA AYNI
PERFORMANS DUZEYINDE
DEVAM ETTI”*

“BU SONSUZ BANT

HER YONDEN
BASARILI - DAHA
FAZLA VE DAHA HIZLI
KESIYOR VE DAHA
UZUN OMURLO!"*

*Norton RazorStar®sonsuz
bantlar hakkinda misterilerden
gelen yorumlar.



