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SAINT-GOBAIN

SONSUZ DISLI TASLAMA
TASLAR]
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surfaces
—..and beyond




DiSLi TERMINOLOJISI

Kalinligi

Referans
araligi

Basinc Acisi

Modiil [mm] Bir dislinin modiild, dis capinin Z sayisina . ... d(bolim dairesi capi)
e . . Disli Modilu = :
bolinmesine esittir. ’ z (dis sayisl)
Basinc acisi: Dis yiizeyi ile disli tas tegeti arasindaki acidir. Modil ne kadar yliksek olursa disli o kadar
biylk olur
Helis acisi: Helis ile disli ekseni arasindaki acidir. Sol veya sagda
olabilir.
e . . e z=13
Yanak genisligi: Disli dislerinin eksenel yondeki genisligidir.
d=26 mm

B6liim dairesi: Dislinin referans capidir. m =26/13=2mm
Dis kalinligi: Disli disinin bélim dairesi boyunca odlciilen kalinligidir.

Dis yiiksekligi (tiim derinlik): Disli dislerinin kokten uca kadar olan
yuksekligidir.

Helis acisi Basinc acisi
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Disliler icin gittikce daha gerekli olan ihtiyaclar, daha siki
toleranslar, daha yiksek profil dogrulugu ve iyilestirilmis

yluzey finisajiyla sonuclanmaktadir. Asindirici secimi,

yiksek kaliteli dislilerin lretiminde kilit neme sahiptir.

Sirekli taslama, yliksek kaliteli bir ylizey finisaji saglar,
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isilislemin ardindan herhangi bir bozulmayi diizeltir ve
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profil boyutsal hassasiyeti saglar.
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Yillarin deneyimi ve arastirma ve gelistirmeye yapilan
yogun yatirimla, en yeni nesil Norton Xtrimium, cazip
bir maliyet/performans oraniyla en yiksek kaliteye
ulasmaniza olanak taniyacak.

AGIZ SAYISI SECiMI

Tas parametrelerini hesaplamak icin asagidaki bilgileri kilavuz olarak kullanin. l
Parca hizi: PS (RPM] veya (m/s])
Tas hizi: WS (RPM] veya (m/s)
Agiz sayisi: E
Dis sayisi: VA
Agiz sayisi (E):  Sonsuz tasin dis sayisi
P, = W, x E
VA
E:

¢ Dis sayisinin (Z) agiz sayisi (E) birbirinin kati olmamalidir.
Bu, ayni dislerdeki dislerden kaynaklanan varsayilan hatalarin

tekrarlanmasini ve birikmesini onler.

Sonsuz tas E=5

e Verimliligi artirmak icin mimkiin oldugu kadar yliksek olmalidir (maksimum 7).

Yon: Dislerin dénme yoni (sol veya sag)

Ornek hesaplama:
Disli Z =30
maks. P =600 RPM
maks. W, = 4000 RPM
Psx Z 600 x 30

E= —2 <o E= ——— =45
W, 4000

Bu 6rnekte genel kural, giris sayisi olarak 5'in secilmesi gerektigini gostermektedir. Ancak 5, 30'un kati oldugundan tas
hizini optimize etmek icin 4 secilmelidir.

Parca hizi su sekilde hesaplanir:

W x E 4000 x 4
Pf%@ PS=370X:533RPM
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Sektorin yuksek kaliteli devamli sonsuz taslama taslarina olan ihtiyaci
surekli arttikca, en kisa teslim slirelerini ve optimum bakim hizmetlerini
garanti etmek icin en gelismis uretim yeteneklerini gelistiriyoruz.

Yeni makinelere biiyiik yatirimlar yaparak, Eskisehir (Tiirkiye) fabrikamizin
capi 500 mm’ye kadar olan sonsuz ve profilli taslar icin profil olusturma ve
yeniden profilleme hizmetleri sunmasini sagladik.

Ayrica, kisa sure once Eskisehir’de faaliyete gecen yeni uretim hatti,
kapasitemizi iki katina cikarmamiza ve stok kalemlerinin teslimat surelerini
7 - 10 is gliniine indirmemize olanak sagladi.

SiPARiS VERME

Yerel muhendislik ortaginizla iletisime gecin ve ta
boyutlari (cap x kalinlik x ic cap), modild, giris say!
calisma yonu ve dis derinligi (istege bagl) ile birlikte
ihtiyaciniz olan tas turune iliskin detayli bilgi verin.



NORTON XTRIMIUM SONSUZ TASLAMA TASLARI

Norton Xtrimium sonsuz taslama tasi, cesitli modil ve malzemelerden olusan disliler icin
cok yonli bir taslama ¢ozimi saglamak amaciyla ileri diizeyde tasarlanmis mikro yapili
baglayici ve tanecik matrisine sahiptir. Bu tas, farkli isleme parametrelerinde ve taslama
ortamlarinda calisarak tutarli performans ve istenen disli geometrisini sunar.

Tanecik Araligi: 80# ve 100#

Sonsuz Disli Taslama Tasi icin modiil araligi: 1-6
Baglayici: VSPN
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UYGUN MALIYETLI COK YONLU KISA TESLIMAT SUREL]

URUN OZELLIKLERI MUSTERIYE FAYDALARI

e Tas kalinligi boyunca homojentlik e Gelistirilmis disli tutarliligi ve azaltilmis iskarta parca oranlari
e Kullanimi/Adapte etmesi kolay e Gelistirilmis dis profili dogrulugu

e Milkemmel kesme kuvveti ¢ Y ekseninde azaltilmis takim kaydirma ve artirilmis tas 6mri
¢ MOS =80m/s e Daha az yanik ve catlama izleri ve daha iyi ylzey kalitesi

e Artirilmis verimlilik

MODEL REFERANSI

KAPP - KNG350, KX300, KX260, KX160

BURRI - BZ 70 H /130 /220 /300 /331/ 362

REISHAUER- RZ150, RZ160, RZ260, RZ400, RZ410, RZ550
LIEBHERR - LCS 200, LGG180, LGG280, LGG300, LGG500
GLEASON

SAMPUTENSILI

MEVCUT TASLAR

oD KALINLIK ID TANECIK | OZELLIKLER MOS [m/s] SF INDEX
Dis Cap ic Cap BUYUKLUGU

200 200 90 WGES8O0 [+10VSPN 80 310583191
200 200 90 100 WGE100 I+10VSPN 80 310583190
220 180 90 80 WGES80 1+10VSPN 80 310583188
220 180 90 100 WGE100 I+10VSPN 80 310583189
240 200 76,2 80 WGES80 I+10VSPN 80 310583192
240 200 76,2 100 WGE100 [+10VSPN 80 310583193
240 200 76,2 120 WGE120 1+10VSPN 80 310583194
240 230 110 80 WGES80 1+10VSPN 80 310583156
240 230 110 100 WGE100 I+10VSPN 80 310582964
280 160 115 80 WGES80 [+10VSPN 80 310582700
280 160 115 100 WGE100 [+10VSPN 80 310582699
300 125 160 80 WGES80 1+10VSPN 80 310582698
300 125 160 100 WGE100 I+10VSPN 80 310582697
350 84 160 80 WGES80 1+10VSPN 80 310582696
350 84 160 100 WGE100 [+10VSPN 80 310582645
350 104 160 80 WGES8O0 [+10VSPN 80 310582644
350 104 160 100 WGE100 [+10VSPN 80 310582643

*Tim boyutlar mm cinsindendir.

Eksik boyutlar veya tanecik boyutlari icin yerel temsilcinizle iletisime gecmekten cekinmeyin. Sizin icin uretebiliriz.



URUN TAVSIYESI

KUCUK MODUL DiSLI

Temel Bilgiler

i;lenen Parca Malzemesi: 20CrMnTi, 18CrNiMoH,40CrMo
2| Z-Feed [mm/rev]

Mo m = 0.8 - 2.5mm
Basinc Acisi: 18°, 20°, 25°

A o2 . - Y-Shift
Ll Bl [mm): V= [mm/mm/strocke]

X-Radial depth of
cut [mm/cut]

Y

Standart Parametre KUCUK MODUL m =0,8 - 2,5mm WGE100 I+10VSPN
TASLAMA VERILERI 1. ADIM: KABA 2. ADIM: FiNiS

Yon [-] Counter Counter

Vurus sayisi [-] 1 1

Taslama tas! hizi [rpm] 1500-4000 1500-4000

Vurus basina radyal besleme [mm] 0,36 0,040 -0,055

Z- Besleme [mm/rev] 0,8 0,35-0,45

Z- Besleme [mm/min] 200 90-110

Y- Kaydirma [mm/mm vurus] 0,030-0,035 0,020

Sogutma basinci [%] 100% 60-80%
T A B
Bileme yonii [-] Pendulum Counter

Bileme Paso sayisi [-] 6 2

Taslama tas! hizi [rpm] 160 50-70

Dizeltici hizi [rpm] 3000 4000-5000

Vurus basi besleme [mm] 0,03 0,015

Kimilatif teslimat [mm] 0,18 0,03

BUYUK MODUL DISLI

Temel Bilgiler

Islenen Parca Malzemesi 20CrMnTi, 18CrNiMoH,40CrMo

Standart Parametre BUYUK MODUL m =2,5-5mm WGES0 I+10VSPN

TASLAMA VERILERI 1. ADIM: KABA 2. ADIM: FiNiS
Yon [-] Counter Counter
Vurus sayisi [-] 1 1
Taslama tas! hizi [rpm] 1500-4000 1500-4000
Vurus basina radyal besleme [mm] 0,36 0,045-0,07
Z- Besleme [mm/rev] 0,85 0,35-0,45
Z- Besleme [mm/min] 180 90-110
Y- Kaydirma [mm/mm vurus] 0,035- 0,05 0,02-0,03
Sogutma basinci [%] 100% 100%
T A B
Bileme yonii [-] Pendulum Counter
Bileme Paso sayisi [-] 6 2
Taslama tas! hizi [rpm] 180 60-80
Dizeltici hizi [rpm] 3000 4200-4500
Vurus basi besleme [mm] 0,03 0,02
Kimilatif teslimat [mm] 0,18 0,04




SORUN GIDERME

SORUN NEDEN & COzZUM

Y kaydirma degeri cok diisiik ve taslama tasi profilini kaybediyor.

Y kaydirmayi artirin.

] ERESHI GRERR Tas cok yumusak calisiyor.

Tas hizini [rpm] artirin.

Profil sapmasi hasarli baglama sisteminden kaynaklanabilir. Kontrol edilmelidir.

Tas yeterince ince bilenememistir ve ylizeyi cok purizliddr.

Bileme parametrelerinin uyarlanmasi veya tas hizinin (rpm) artirilmasi gerekir.

Tasin dis Usti kismi asiniyor.

( Bileme miktarini veya Y kaydirmayi artirin.

Tasin dis dibi kismi asiniyor.

2 Uc olasi ¢coziim vardir:

- Taslama sirasinda tas hizini (rpm) artirin.
- Bileme miktarini artirin.

- Y kaydirmayi artirin.




— Istanbul

Saint-Gobain Ankara
Eskisehir Plant

SAINT-GOBAIN

SAINT-GOBAIN INOVATIF MALZEMELER VE Xtrimium platformu hakkinda daha fazla bilgi icin, taslama uzmanlarimizla iletisime gecin:
ASINDIRICI SAN. TIC. A.S.

Altaycesme Mh. Pasco Plaza. No:21 K:9
Maltepe, Istanbul, Tirkiye

TEL: 0090-216-217 12 50 . . .
FAX: 0090-216-442 40 74 www.saint-gobain-abrasives.com

www.youtube.com/NortonAbrasivesEMEA
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