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PASY NORTON RAZORSTAR®
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KERAMICKEHO ZRNA



NORTON RAZOR A

SAINT-GOBAIN

PASY NOVE GENERACE.
SNIZUJI NAKLADY NA
VYROBNI PROCES.

Norton RazorStar® R990S 36+ nastavuje novy standard
v produktivité, rychlosti a Zivotnosti brouseni.

Pasy RazorStar® jsou navrzeny pro ubér kovu pod strednim az
vysokym tlakem v nejnarocnéjsich robotickych, strojové asistovanych
i rucnich aplikacich a jsou vybaveny 100% tvarovanym keramickym
zrnem, které reze kov s bezkonkurencnim vykonem.

VYROBTE VIiCE DiLU S MENSIM POCTEM PASU
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A USETRETE CAS A PENIZE PRI BROUSENI.
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RYCHLEJSI, DELSI
A CHLADNEJSI BROUSENI

A‘ VYSSi RYCHLOST REZU

Prulomova inovace keramickych zrn ostrych jako bFitva s tvrdou mikrostrukturou
reze rychleji a odstranuje vice materialu. To je kombinovano s vysokym procentem
zrn nanesenych na podloZku ve svislé poloze pro velmi ostré brouseni.

DELSi ZIVOTNOST

Jedineéna patentovana geometrie umoziuje, aby zrna zustala ostra, protoze pri ldmani
zrn se odhaluji nové hrany ostré jako britva. Inovativni konstrukce Norton RazorStar®
podporuje pevnéjsi drzeni zrn a zajistuje bezkonkurencni Zivotnost pasu.

ﬁ CHLADNEJSI| REZ

Jedinecna ostra konstrukce zrn v kombinaci se specialni vrstvou na kontaktni ¢asti pasu
pomaha vyrazné snizit tvorbu tepla - vysledkem je mensi tepelné poskozeni obrobku.

VYSLEDEK:
BEZKONKURENCNi BROUSENI
VYKON A NIZSi NAKLADY

NA BROUSENI

VZPRIMENEJSi ZRNA PRO
REZANi OSTRE JAKO BRITVA



PRULOM , ,
V OBLASTI TVAROVANYCH KERAMICKYCH ZRN

Tvarované keramické zrno spoleénosti Saint-Gobain je prulomova technologie
specialné navrzena tak, aby poskytovala bezkonkurencni brusny vykon ve srovnani
se vsemi ostatnimi béZnymi pasy s keramickym zrnem na trhu.

JAK TVAROVANE
KERAMICKE ZRNO FUNGUJE?

Na rozdil od jinych tvarovanych zrn, ktera
se pouzivaji, jsou RazorStar® pasy tvoreny
ze dvou linearnich oblasti, které se spojuji
a vytvareji hroty ostré jako britva.
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Pravé tyto ostré hroty zajistuji vysoky pocatecni fez a
pokracuji v rezani kovu, a to po celou dobu Zivotnosti
pasu. Jeho houZevnatad mikrostruktura a jedinecna
patentovana geometrie, vyladéna pro chemii Seeded
Gel, umoZznuje, aby se kazdé zrno béhem brouseni
ldmalo do podobné ostrych tvard. Tato jedinecna
geometrie navic zajistuje rovnomérnost zrn a
konzistenci tvaru, pevnosti a Fezného chovani.

RAZORSTAR® , KONKURENCNI
ZRNO ZUSTAVA OSTRE PO CELOU  ZRNA SE STEPi DO
DOBU ZIVOTNOSTI PASU TUPYCH HRAN
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Pasy RazorStar® Konkuren¢ni pasy
maji nejvyssi procento
vertikalnich zrn. vertikalnich zrn.




VZPRIMENA ZRNA

Pasy Norton RazorStar® plné vyuZivaji ostrost tvarovanych
zrn. Zrna, ktera lezi naplocho, nefezou, takze diky nové
patentované metodé navrzené tak, aby byla zrna na
podlozce umisténa vzprimené, poskytuji pasy ve srovnani
s konkurencnimi pasy nejostrejsi mozné brouseni.

Vysoky pocet zrn na jednotku plochy, pretérova vrstva a
tézka podlozka jsou navic navrzeny tak, aby podporovaly
pevné drzeni zrn, kterd se samoostri pri ldmani, a udrzovaly
tak silny brusny vykon po delsi dobu v aplikacich se
stfednim az vysokym tlakem.

MENE ENERGIE,

Vynikajici rezna rychlost zrn RazorStar® umoznuje mnohem rychlejsi brouseni, coz vede ke zkraceni strojniho casu, snizeni
spotreby energie az 0 20 % u nerezové oceli oproti vyrobkdm s keramickymi tvarovymi zrny a az o 34 % u Inconelu oproti

vyrobkdm s keramickymi tvarovymi zrny*.

Prodlouzena Zivotnost materialu RazorStar® muze také vyrazné snizit spotfebu pasu, a to az 0 57 % u nerezové oceli oproti
béznym pasim s keramickym tvarovanym zrnem (v primeéru o 32 %) a az o 74 % (v prdméru o 48 %) u Inconelu oproti béznym

pastm s keramickym tvarovanym zrnem®*.

*Tyto vysledky zavisi na presnych zkusebnich podminkach (tlak, rozméry obrobku, pracovni rychlosti).
Hodnoceni je zaloZzeno na 11 rlznych reprezentativnich zkuebnich protokolech pasovych aplikaci nadich zakaznikd.
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ZAMERENI

Pasy Norton RazorStar® R990S jsou specialné navrzeny tak, aby fungovaly jak pFi
rucnich aplikacich, tak i pri strojové asistovaném nebo plné robotizovaném brouseni,
a to zejména pri strednich az vysokych rychlostech ubéru materialu.

PRUMYSLOVE
APLIKACE OBORY

o~ Hrubé brouseni pod strednim Ocelarstvi a slévarenstvi
azvysokym tlakem VSeobecné strojirenstvi
Vysoky uber Vyroba kovu
Brouseni povrchu Letecky prumysl
Hruby ubér materialu Automobilovy primysl
Zdravotnictvi

PROKAZATELNE VYSLEDKY VE SROVNANi S KONKURENCI

PRIPADOVA STUDIE
. Konkurence Norton RazorStar®
Material obrobku: Ocel S355 3
. , 25
Rozmeéry pasu: 100 x 2220 mm ,
Stroj: Ohranovaci bruska 15
Pouziti: Robotické ° vice zprocovanymi 1
) dily na jeden pas 05
Rychlost pasu: 32 m/s .
Vykon: 15 kW Celkovy Ub&r materialu [g/pas]
To znamena zkraceni vyrobniho ¢asu a mensi
pocCet pouzitych pasl, coZ vede k nizsi spotfebé
energie a méné odpadu.
PRIPADOVA STUDIE
L, L, Il Konkurence Norton RazorStar®
Obrobek: Hlinikove dily
1200
Rozmeéry pasu: 75 x 3500 mm 1000

800

Stroj: Bruska s opérnou

podlozkou 600
400

S vySSi rychlosti fezu i u tézko

Pouziti: Rucni brousitelného hliniku 200

Rychlost pasu: 37 m/s 0
Vykon: 2.2 kW

Celkovy Ubé&r materialu [g/pas]
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MATERIALY

Nerezova ocel

Ocel a jiné superslitiny
s vysokym obsahem
niklu

Slitiny titanu

.K ODSTRANENI
PRIPADOVA STUDIE PRIPADOVA STUDIE LR =110 MNO Z STivl
MATERIALU POTREBUJETE

Obrobek: Valcova ocelova tyc Obrobek: Nikl a chrom (brougent SPICKOVY PAS. PUSOBIVA
ortopedickych implantatd) KVALITA!”*

Rozmeéry pasu: 50 x 4000 mm
a 100 x 4000 mm

Rozmeéry pasu: 50 x 2450 mm

Stroj: Bruska s opérnou
podlozkou
Stroj: Bruska s opérnou

Pouziti: Poloautomatické .
podlozkou

.BYLO TO SNADNE,
PROSTE TO JELO
NA STEJNE UROVNI
Rychlost pasu: 38 m/s VYKONU - 0D ZAGATKU
V)'(kon30 kW DO KONCE“*

Rychlost pasu: 37 m/s
Vykon: 2.2 kW

Pouziti: Robotické

To znamena cas

stroje potrebny

k provedeni
-+ stejného Ukolu ---- 4
_ ~TENTO PAS
se zkracuje, v v
&im? se Zetii SPLNUJE VSECHNY
energie. POZADAVKY - REZE
Il Konkurence Norton RazorStar® B Konkurence Norton RazorStar® VI c E A VR,YC!-I L EJ I A
VYDRZI DELE!"*
100 500
80 400
60 300
40 200
20 100
0 0 s v z ’ )
Celkova rychlost fezu (g/min) Celkovy pocet dil(i/pas *Komentare zakazniku

k pasdim Norton RazorStar®,



PRODUKTOVA RADA
PASU NORTON RAZORSTAR® R990S

ZRNITOST: 36+
PODKLAD: POLYESTER S GRAMAZi Y

VLASTNOSTI: SPICKOVA POVRCHOVA CHLADICi VRSTVA
POUZITi: ROBOTICKE, STROJNi A S RUCNIi ASISTENCI

Pri vsech aplikacich pouZivejte tvrdy kontaktni kotouc (80 Shore],
abyste optimalizovali brouseni.

Standardni primyslové rozméry brusnych pasi jsou uvedeny v tabulce
nize, dalSi rozméry jsou k dispozici na vyzadani.

50 x 2000 36+ 66254427525
50 x 2500 36+ 66254422505
50 x 3500 36+ 66254422506
50 x 4000 36+ 66254422507
75 x 2000 36+ 66254427271
75 x 2500 36+ 66254427524
75 x 3000 36+ 66254422509
75 x 3500 36+ 66254422510
75 x 4000 36+ 66254422512

Pro bezkonkurencni vysledky brouseni
kontaktujte svého obchodniho zastupce a
vyzkousSejte pasy Norton RazorStar® jesté dnes.

m(ﬂﬂ NEPREHLEDNETE

SAINT-GOBAIN

Nas trvaly zavazek k udrzitelnym inovacim znamena, ze tyto pasy

jsou jen za¢atkem nové fady brusnych materiald Norton RazorStar®.

Saint-Gobain Construction Products CZ a.s
Divize Abrasives

Smrékova 2485/4 A
o O Pt & www.nortonabrasives.com/cs-cz
www.youtube.com/NortonAbrasivesEMEA

Ceska republika
Norton a RazorStar jsou registrované ochranné znamky v I I

spolecnosti Saint-Gobain. www.seam.earth




