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NARZEDZIA
SCIERNE SPOJONE

ZNAJOMOSC PRODUKTU
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Granulacja ziarna ~Jakos¢
sciernego powierzchni w Ra
46

%ciernica SEELE . o Rl NQ/SG  ziarna ceramiczne “grube” “Srednie” “drobne” 1,10 -0,70
01C ‘_f,ciernfca ptaska z !ednostronnym saeaem 45 DxTxH IPA elektrokorund wielkoporowy 8 30 70 60 0,50 - 0,25
05 ?cTernfca ptaska z jednostronnym wybraniem walcowym DxTxH-P;F 25N ) el ) T CrA 10 3% 30 80 0.35-0.17
L ‘_i,ciernfca e T e el e ‘ D XAEhI= WG E 86A elektrokorund niskochromowy 12 46 90 100 0,20 - 0,14
07 ?cTernfca ptaska z dwu§tronnym wybraniem walcowym DxTxH-P;F;G 38A B e 99 14 54 100 120 017-0.12
11 ‘_f,ciernfca garnkowa stozkowa D/JxTxH-W;E;K A e A 95 16 40 120 150 0.14 - 0,10
12 ?cTernfca talerzowa | | D/JxT/UxH-W;E;K ZF/75  elektrokorund cyrkonowy 20 150 180 0,12 - 0,08
21 sciernica f)téska z dwustronnym wybraniem stozkowym D/K x T/N/Ox H 39C Al e T 99C 24 180 290 0.10 - 0,05
31 segment scierny ksztattowy BxCxL.. 370 weglik krzemu czarny 98C 46 -IPA 220
36 sciernica z wktadkami gwintowanymi DxTxHMx
41 sciernica do przecinania DxTxH e ; ' :
42 scienrica z obnizonym srodkiem do przecinania DxTxH
E; F; G; H; |; ME-IPA miekkie 4-6 (17-1PA) zamknieta V [VS3; VS; VK; VAN; VTX, VTX2...) ceramiczne
J; K; L; N; O; HA-IPA Srednie 7-12 (20-29-1PA) otwarta B (B38; B28; B5; B3; B25; B65...) organiczne
Q; R; S; T; EH-IPA twarde R gumowe
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TABELA ZASTOSOWAN

METALE NIEZELAZNE

ZELIWO
UTWARDZANA MOSIADZ, WEGLIK TWORZYWA
INC&-11,KC11LY) ALOMINEM | gz m SPIEKANY m ANT | PO ) szrucane
*e 2

OZNACZENIA:

REKOMENDOWANE SZCZEGOLNIE POLECANE

0ZNACZENIE PRZYKLADOWA | NISKOISREDNIO-
ZIARNO CECHY ZIARNA CHARAKTERYSTYKA STOPOWA

SZYBKOTNACA (HSS, SK5-

10V, SK5-8M, SWx, HSS-CO)

S5NQ60JVS3 < o0
S5NQ60KVS3 < o0 X “
NG SNQ60KVS3 4 .0 L X @
S5NQ80IVAN < o0 X “
Mikrokrystaliczna JING6HVAN ¢ ¢ ¢
struktura, bardzo wysoka 2NQ46JVS3 ¢ *o ¢
ZIARNA zdolno$é samoostrzenia, 55G46G12VXP * e *e
CERAMICZNE bardzo dobre trzymanie 5SG60LVS3 © L X L X 2
ksztattg, szlifowanie 3SG4L VX . PN PN
precyzyjne - 35G60H12VXP o oo oo
35G120JVX o .0 *e
SGB46H10VXP © © o0
SGB60JVX @ @ *e
SGB8OKVX > It o0
IPAGOEH20VTX2 @ @ *e e *e
ELEKTROKORUND \é\?:?:i p%r;r\g’jéojgbre IPAGOMEZEVTX ¢ ¢ v v ¢
iernicy,
WIELKOPOROWY doprowaydzeme chtodziwa I :Eﬁigi:ggﬁzz : : :: :: ::
| odprowadzanie wiorow
" IPABOEH17VTX2 @ @ o0 o0 *e
Wysoka krucho$é, 25A46LKS3 * * *
ELEKTROKORUND wysoka z.dolno.éc' . 25A / 86A 25A60KVS3 @ & &
CHROMOWY skrawania, szlifowanie 86ALLKV ¢ @ @
precyzyjne 86A60MV o o N
38A46KVS3 © < < <
Wysoka kruchosc, 38A60NVS3 ¢ ¢ ¢
ELEKTROKORUND wysoka z.dolno.éc' . 38A 38A60KVS3 < < <
SZLACHETNY skrawania, szlifowanie 38A80KVS3 o o
precyzyjne 38A80MVS ° .
38A120JVS © &
A36PVS @
ELEKTROKORUND | Mataikruchose, == 2aENYS3 ¢
ZWYKE Y Wyso ka wytrzymatosc, A A4L6MVS <
szlifowanie zgrubne ALOKVS3 *
A24QB3 [ @ @ @
Mocne ziarno cyrkonowe 25/F24QB38 ¢ *o
ELEKTROKORUND  do “ciezkich” zastosowan 7F / 75 ZFSAC16PB38 * *e
CYRKONOWY w odlewniach, ZF8C16PB38 S * e
stalowniach ZF5AC24PB38 o oo
39C46KV < < & <& & & & &
WEGLIK KRZEMU Wysoka kruchos$c¢, dobra — ¢ ¢ ¢ N ¢ ¢ ¢
u
ZIELONY zdyolnoéc' samoostlrzenia 39C gzg?%\:ss ¢ : : : : L
39C16PB5 = @ L X &
37C46KVK 4 4 * * 4 < @ o @
WEGLIK KRZEMU Wysoka krucho$¢, dobra 370 37C60KVK . ¢ * * * * * *
CZARNY zdolnos¢ samoostrzenia 37C80KVK @ © > & *
37C16Q5B5 © < o0 o

POWYZSZE DANE MAJA CHARAKTER INFORMACYJNY | ZALEZA 0D PARAMETROW SZLIFOWANIA
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