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GUVENL]

ONCELI

ASINDIRICI GUVENLIiGi BiZiMLE BASLAR. SiziN
GUVENLIGIiNiz BiziM iLK ONCELIiGiMiz. BU SEBEPLE
TUM NORTON URUNLERI, AVRUPA VE DUNYANIN EN
KATI SAGLIK, GUVENLIK VE CEVRE NORMLARINA
UYGUN OLARAK URETILIR.

FEPA

Avrupa Asindirici Ureticileri Fedarasyonu (FEPA]'nun bir
Uyesi olarak her zaman en son teknolojiyi kullaniyor, yasal
ve bilimsel regulasyonlari uyguluyoruz. Bu da her zaman
bir adim onde oldugumuzun bir gostergesidir. 0Sa ve FEPA
ile hem glinimizin hem de gelecekteki gelismelerin

takibindeyiz.

0Sa®

Asindirici Giivenligi Organizasyonu (0Sa)’'nun bir tyesi olarak,
kendimizi en iyi gtivenlik normlarini saglayan bir uretici
seklinde konumlandiriyoruz. Her yil dizenli olarak yapilan
takip ve denetimler ile repiitasyonumuzu koruyor, giivenilir
ve sorumlu bir asindirici Ureticisi oldugumuzu kanitliyoruz.
EN12413, EN13236 ve EN13743 Avrupa ve Uluslararasi
standartlara baglayici, elmas taslar ve zimparalar icin
uyumluyuz. Ayrica Uretim tesislerimiz 1ISO 9001, 14001 ve
OHSAS 18001 belgelerine sahipler. Bunlar sadece yasal
zorunluluktan degil biz 6nemsedigimiz icin alinan belgeler...
o0Sa logosu test edilmis ve givenilir Uriinleri temsil eder.

URUNLER ARASINDA FARKLILASMA

Her talebi karsilayabilecek genis bir asindirici irtin gami icin portfoyimuzi kategorize
ettik. Urtinler, 6zel uygulamalara yénelik olarak dért kategoriye ayrildilar: iyi / daha iyi /
en iyi / inovasyon

INOVASYON

Indirici coziimleri ile verimlilik seviyesi cok st sevi

GOOD
FFF

GOOD (iyi) kategorisindeki triinler
ile Norton'dan beklediginiz
performansi en iyi fiyata
sunuyoruz.

icerir.

BETTER
FFFt

BETTER (daha iyi) kategorisi, hangi
kategoriyi sececeginize emin
olmadiginiz ama sizin beklentinizi
fazlasiyla karsilayacak drdnleri

BEST
FFFFt

EST (en iyi) Uriin kategorisinde,
iyi performansli coziimler
sonucu cok kolay sekilde
kiplerden ayirabileceginiz
Unler bulunur.
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AJSIN_.DI._RICI_S_EKIORUNDI_E
SURDURULEBILIRLIGI DESTEKLIYORUZ

Iklim degisikligini yatistirma, ekonomimizi karbondan arindirma anlamina geliyor. Saint-
Gobain icinse hedef belli: 2050 yilina geldigimizde absorbe ettigimiz karbondan daha fazlasini
yaymak istemiyoruz. Yani notr karbon efektli olmak istiyoruz.

Bu taahitiin temelinin, cevresel etkileri konustugumuz zamanlardan beri gelen uzun bir
hikayesi var. Ek olarak bu konuyu, misterilerimize saglayacagimiz cézimlerde de karbonsuz
olmaktan ve onlarin cevresel karbon ayakizini azaltmalarina yardimci olmaktan ayirmamiz

imkansiz... Grubumuzun yayinlamis oldugu Dinyayr daha giizel bir yuva yapmak (Making the
world a better home) manifestosunun bir temel tasini da net sifir karbon hedefi olusturuyor.

SURDURULEBILIRLIK YAF_’TIGIMIZ_iSiN MERKEZINDE YER ALMAKTADIR,
BES BASLIK ETRAFINDA INSA EDILMIS NET TAAHHUTLERIMIz
BULUNMAKTADIR:

TEDARIK ZiNCiRiINDE
ONLEMLER ALMAK

e CO, degeri zincir emisyonlarinin
azaltilmasi (Kapsam 3)

SURDURULEBILIRLIGI BiR
BUYUME FAKTGRU OLARAK
KONUMLANDIRMAK

¢ Misterilerimizin uygulamalarinin
karbonsuzlastirilmasi

CEVRE UZERINDEKi AYAK
iZiMizi SINIRLANDIRMAK

¢ Ener;ji tiiketiminin ve CO2 emisyonlarinin
azaltilmasl (Kapsam 1 ve 2)

¢ Su geri cekilmesi ve yeniden
kullanilmasi

e Ulastirma hizmetlerimizin
karbonsuzlastirilmasi

e Cevresel iirlin beyani / Yasam
Dongusu Degerlendirmesi

* Depolama tesislerine gonderilen
atiklarin azaltilmasi, yeniden
kullanilmasi ve geri donustirilmesi

¢ Daha cevreci ambalaj coziimlerine

* Donglisel ekonomi, geri donusim gecme

hizmetleri, cevresel inovasyon
¢ Biyolojik cesitliligin artirilmasi ve
kirliligin azaltilmasi

Bu konuyu daha derinlemesine
incelemek ve bahsedilen bes
basligin her basamagi icin
pratikteki orneklerimizi gérmek

SON KULLANICI GUVENLIGI,
SAGLIGI, KONFORU VE FERAHI
KONUSUNDAKI C6ZUMLER
o Guvenlik, saglik, konfor ve ferah

konularinda misterilerin merkeze
alinmasi

CALISANLARIN KATILIMINI
DESTEKLEMEK

e Farkindalik ve egitim programlari

isterseniz web sitemizi ziyaret

edebilirsiniz:

. R www.nortonabrasives.com
o Elci aglari ve calisanlarin yeni fikirler

gelistirmesi

e Titresim, gliriiltdy, talas, UOB (ugucu
organik bilesiklerin) ve koti kokularin
azaltilmasi icin ylizey coziimleri..

¢ Diinyaya ve insanlara saygi duyan
daha cevreci coziimler

Giris / 05
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www.nortonabrasives.com

130 yili askin tecriibesiyle pazara yon veren Norton’un onerdigi tim urin ve
céziimler Norton web sitesi ile sadece bir kac tik uzaginizda. Uriin aramak,
alacaginiz noktalari bulmak veya ipuclari edinmek icin bilgisayarinizdan,
telefonunuzdan ya da tabletinizden sayfamizi ziyaret edebilirsiniz. Siirekli yenilenen
makaleler, kataloglar ve brosiirlerin yani sira en giincel haberler de web sitemizde!

; Ll
NORTON oy ;
Norton Uygulama Miihendisi Paul Gray i
CAINT-GOBAIN taraflnd-an. d-Uzenlenen ca.nl|‘s.eminerlerimiz,
Urinlerimizin ve sireclerimizin canli uygulamasi '
iZLE o6 GELI ile asindirici konusundaki bilginizi artirmayi - "'I
s REN i$ amaclamaktadir. Seminerin ardindan, konuyla 3 2 "fq \\.
: . : ilgili tim sorularinizi “Uzmanimiza Sorun” : Ll :
Norton olarak, sizlere deger katmanin yeni . . . Py
_, . oturumunda yanitlayarak interaktif bir deneyim 4
yollarini siirekli olarak arastiriyoruz. Bunu, SUNUYOrUZ .
yalnizca urin yelpazemizle degil, ayni zamanda Y ' 3__
asindirici bilgisi ve anlayisinizi artiran ek Bir sonraki canli etkinligimiz hakkinda bilgi :
hizmetlerle de sagliyoruz. Amacimiz, asindirici almak ve katilmak icin Nortonabrasives.com =
urln satislarinizi artirmaniza destek olmaktir! adresini ziyaret edin! - :‘?

YouTube .

YouTube Kanalimiza abone olun: Norton
Abrasives EMEA yazin ve bu bdlge

Sosyal Medya

Facebook, Instagram, Linkedin
ve TikTok'ta hesaplarimizi
icerisinde yayinlanan tiim videolarimiza [ bulabilirsiniz.

ulasin. Ayrica Tirkce oynatma listemiz -

de mevcut. In

#NortonAbrasives hashtagi ile
kendi postlarinizi paylasin, biz de
| sizin iceriklerinizi takip edelim!

06 / Giris




“SME VE
TASLAMA TASLA

Kesme ve Taslama Taslari
Sabit Makinalar icin




KESME VE TASLAMA TASLARI METAL URETIMI & KAYNAK ICIN I

1
Norton'un kesme ve taslama taslari, farkli malzemeler

lizerinde kullanilan sabit tezgahlar ya da portatif kesme
makinalarinda Ustlin performans saglamaktadir.
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KESME VE

URUN
BILGILERI

Kalite kategorisi

Uygulanacak malzeme _,ﬁ i NO&0ZZ - BF41 | 4

r‘su"- 7 ;

TATOREINBEDR>

MAX: V2,250 rpes

Olciiler (cap x kalinlik x delik capi)

Uriin spesifikasyonu

Maksimum devir hizi

Uygulama tipi (Kesme / Taslamal)
Uriin kodu

OSA Sertifika logosu

Avrupa Standarti EN12413

URUN KULLANIM TABLOSU

TASLAMA TASLARI iCiN

Onerilen
z
<<
2
o w
z z P
5, z =
53 S i
MALZEMELER ZF > "
N A wnoraro N N
Celik / construction steel v v v
Distik Alasimli Celikler v 4 v
Yiksek Alasimli Celikler v
ince Saclar, levhalar, profiller v v v
Paslanmaz Celik / inoks v v
Dokim
Metal icermeyen materyaller
Titanyum v

Dogal Tas / Beton

Seramik / Zemin karosu

Ray Celigi Sert
Ray Celigi Orta Sertlik

Ray Celigi Yumusak
Cam, Seramik, PVC

8 / Kesme ve Taslama Taslari www.youtube.com/NortonAbrasivesEMEA
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SAINT-GOBAIN

URUN KULLANIM TABLOSU

KESME TASLARIICIN
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Onerilen o/
.3 . y
MALZEMELER zZo [7)
N O vovarion |—
Celik / Insaat Celikleri v
Dislik Alasiml Celikler v v v
Yiksek Alasimli Celikler v
ince Saclar, levhalar, profiller v v v
Paslanmaz Celik / inoks v v
Dokim
Metal icermeyen materyaller
Titanyum v v
Dogal Tas / Beton v
Seramik / Zemin karosu v
Cam, Seramik, PVC v

NORTON

SAINT-GOBAIN

OUANT

OPERATOR KONFORU...

Kullanim sirasinda az titresime neden olmasi ile el
yorgunlugunu azaltir.

DAHA DUSUK TASLAMA SURELERI...

Daha cok talas kaldirma ve hizli sonuc icin daha
keskin yapili tas.

URUN VE KAYIP ZAMANDAN
KAZANMA...

Uzun tas omrd ile daha az tas kullanimi.

www.nortonabrasives.com Kesme ve Taslama Taslari / 9



TASLAMA TASLARI
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KESME VE TASLAMA TASLARI
METAL URETIMi & KAYNAK ICIN

Asindiricilarin celik endistrisinde oldukca genis bir kullanim alani bulunuyor; gemi yapimi,
parca Uretimi, otomotiv ve insaat bilesenleri, 6zel profiller, borular, elektrikli Grinler,
arac-gerec ve makinalarin bakim ve tamiri.

NORTON QUANTUMS /innovariony > YouTube

TASLAMA TASLARI
Q Norton
* Talas kaldirma ve daha kisa taslama ¢ Daha uzun tas omri; daha az zaman Quantum3
sureleriicin kendinden keskinlesen kaybi, daha az urin israfi ve daha az 1da
seramik asindirici tanecik teknolojisi tas kullanimi saglar.
bulunmaktadir. * Taslama prosesinde gercek tasarruf
® Az titresim sayesinde daha az el secenekleri sunar.
yorulmasina sebep olur ve operatdr daha METAL
rahat kullanim saglar. Sl INOX 5 @
_ KALINLIKXDE- SPESI- ~ADET/AM-
TIP CAP (mm] LIK CAPI (mm) FIKASYONBALAJ URUN KODU
TASLAMA TASLARI
115 7,0x22,23 NQ 24 P 10 66253371361

125 7,0x22,23 NQ 24 P 10 66253371362

Yiksek frekansli makineler, taslama basinci arttiginda devir hizini distirmez. Ancak,
standart veya takviyesiz diskler ve makineler tizerinde yiiksek basinc uygulandiginda, disk
kirilma riski onemli 6lclide artar. Diisiik basinc altinda ise, yiiksek devirde calisan takviyesiz

diskler, asindirici yapisinda olusan yorgunluk nedeniyle catlaklar gelistirebilir. Bu durum,
HISH FREGLIENEY calisma glivenligini tehlikeye atabilir. Yiksek frekansli takviyeli taslama diskleri, her

OPTIMISED FOR

ANGEE CRINGERS kosulda glivenli ve verimli bir calisma ortami saglayarak bu riskleri ortadan kaldirir.

10 / Kesme ve Taslama Taslari www.youtube.com/NortonAbrasivesEMEA
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SAINT-GOBAIN

NORTON QUANTUMS /innovarion

YUKSEK FREKANSLI TASLAMA DISKLERI

* Yiksek frekansli makinelerde yliksek basin¢ altinda ® Daha az kesme titresimi sayesinde el yorgunlugunu

kullanim icin optimize edilmis disk, tim calisma azaltarak daha konforlu kullanim saglar.
kosullarinda ekstra gtivenlidir. * Daha uzun disk 6mrii, daha az durus siiresi ve
* Yiksek malzeme kaldirma ve daha kisa taslama atik anlamina gelir, boylece daha az disk kullanimi
siresi saglayan kendi kendini bileyen seramik gerektirir.
tanecik teknolojisi. l N\ d METAL
M . > Bk L
_ KALINLIKXDELIK SPESI- ADET/
TIP CAP (mm) CAPI (mm) FIKASYON AMBALAJ  URUN KODU
TASLAMA TASLARI
TIP 27 180 7,0x22,23 NQ 24 P 10 66253371364
" 20 7,0x22,23 NQ 24 P 10 66253371365

NORTON

SAINT-GOBAIN

OUAN T Ui

PREMIUM SERAMIK
TANECIKLERIMIZ
SAYESINDE EKSTRA
PURUZSUZ KESIM
PERFORMANSINI DENE

SAGLADIGI
AVANTAJLAR NELER?

-
|

Norton Zirkonyum Norton geleneksel Norton Quantum3
Disk seramik disk seramik disk

www.nortonabrasives.com Kesme ve Taslama Taslari / 11
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KESME VE TASLAMA TASLARI METAL URETIMI & KAYNAK ICIN N
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KESME VE

NORTON QUANTUMS3 /Ailovationy

ULTRA INCE TASLAMA TASLARI

® Hizli taslama formdld isin daha hizli yapilmasini ® Daha pirizsuz bir his, daha az yorulma ve
saglar. gelistirilmis operator konforu sunar.
® Gelistirilmis taslama kontrolu prosesi taslama * Hafif olmasindan / hizli kesim imkanindan 6tirt
hassasiyetini miikemmel hale getirir. portatif taslama makinalarinda amperaji artirir.
® Kose ve kanal gibi ulasilmasi zor alanlarda
calisma imkani saglar. L E A \o 4 > {‘,’\"EOTXA'- 5 /{'
KALINLIKXDELIK SPESI- ADET/
TIP CAP (mm]) CAPI (mm) FIKASYON AMBALAJ  URUN KODU
115 4,2x22,23 NQ 24 R 20 66253371356
125 4,2x22,23 NQ 24 R 20 66253371357
TIP 27 180 4,2x22,23 NQ 24 R 20 66253371359
" 0 4,2x22,23 NQ 24 R 20 66253371360
VULCAN FiNEcUTTERS  Araak sk s
* Daha uzun tas émri saglar.
® Genel amacli kesme ve taslama taslaridir.
N b” s B A2
KALINLIKXDELIK SPESI- ADET/  ADET/
TIP CAP [mm) CAPI (mm) FIKASYON AMBALAJ KOLI URUN KODU
KESME TASLARI
115 1,0x22,23 A60S 25 - 66252832280
1,2x22,23 A46T 100 - 66252850495
ISR 16x22,23 ALV 25 300 66250840446
e S 125 1,0x22,23 A0S 25 300 66252925433
—— 180 1,6x22,23 A46V 25 150 66252840447
2,0x22,23 AL6V 25 - 66252925440
230 1,9x22,23 A46S 25 - 66252925436
2,0x22,23 A30S 25 - 66252925441

12 / Kesme ve Taslama Taslari www.youtube.com/NortonAbrasivesEMEA
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VULCAN Attt 0%
X
* Mikemmel fiyat-performans orani sunar.
* Daha uzun tas omri saglar.
* Genel amacli kesme ve taslama taslaridir. 1{90- ‘a ’ ﬁﬁ%ﬁéuz g&ﬂ m‘%&AL 5 /{
KALINLIKXDELIK SPESI- ADET/
TIP CAP (mm) CAPI (mm) FIKASYON AMBALAJ  URUN KODU
115 3,0x22,23 A30S 25 66252925447
125 3,0x22,23 A30S 25 66252925448
1P 41 180 3,0x22,23 A30S 25 66252925449
S
3.2x22.23 A30S 25 66252839870
230 3,0x22,23 A30S 25 66252925450
* Dustuk gucli makinelerde kullanim icindir.
* Yumusak celik tiplerine uygundur.
o ’ . vakine . & o &4
T F <X 2
KALINLIKXDELIK SPESI- ADET/
TIP CAP (mm] CAPI (mm) FIKASYON AMBALAJ  URUN KODU
TASLAMA TASLARI
115 6,4x22,23 A24P 10 66253371537
6,4x22,23 A30P 10 66252839866
6,4x22,23 A30S 10 66252839867
180 6,4x22,23 A30P 10 66253370938
6,4x22,23 A30S 10 66253370934
TIP 27
8.0x22.23 A30P 10 66253370940
-
8.0x22.23 A30S 10 66253370937
230 6.4x22.23 A30P 10 66252830807**
6.4x22.23 A30S 10 66253370945
8.0x22.23 A30S 10 66253370941
8.0x22.23 A30P 10 66253370942

** +%30'a kadar performans iyilestirmesi

www.nortonabrasives.com Kesme ve Taslama Taslari / 13



KESME VE TASLAMA TASLARI METAL URETIMI & KAYNAK ICIN N

o
<<
—
2‘
=
<
=
<
—
2‘
—

5=
=
- STARLINE R - &4 |
KALINLIKxDELIK SPESI- ADET/
TIP CAP (mm) CAPI (mm) FIKASYON AMBALAJ  URUN KODU
KESME TASLARI
115 1,0x22,23 A6OR 25 66252837243
TP 41 125 1,0x22,23 A0 R 25 66252837245
—— 180 1,6x22,23 A46R 25 66252837247
230 2,0x22,23 A36R 25 66252837248
M b”
* [deal fiyat/performans saglar. KABLOSUZ ol
¢ En cok kullanilan Grinlerden olusan genis MAKINE —d BIGE
bir yelpaze sunar KALINLIKxDELIK SPESI- ADET/
TIP CAP (mm) CAPI (mm) FIKASYON AMBALAJ  URUN KODU
KESME TASLARI
115 2,5x22,23 A30P 25 66252837249
115 3,0x22,20 A30P 25 66252848983
125 2,5x22,23 A30P 25 66252837250
TIP 41 180 2,5%22,23 A30P 25 66252837251
3.0x22.23 A30P 25 66252843885
230 2,5x22,23 A30P 25 66252837253
3,0x22,23 A30P 25 66252840938
TIP 42 180 3,2x22,23 A30P 25 66252837277
- A= 230 3,2x22,23 A30P 25 66252837278

.. > B

KALINLIKXDELIK SPES- ADET/

TIP CAP(mm)  CAPI (mm) FIKASYON AMBALAJ  URUN KODU
TASLAMA TASLARI

115 6,4x22,23 A24Q 10 66252837263
125 6,4x22,23 A24Q 10 66252837264
TIP 27 180 6.4x22.23 A24Q 10 66253370935
N/ 8,0x22.23 A24Q 10 66253370939
230 6,4x22.23 A24Q 10 66253370936
8,0x22.23 A24Q 10 66253370943

** +%30'a kadar performans iyilestirmesi

14 |/ Kesme ve Taslama Taslari www.youtube.com/NortonAbrasivesEMEA



SABIT MAKINALAR ICIN
KESME DISKLERI

Norton'un sabit makineler icin Uretilen kesme diskleri, insaat,
metal imalati ve dokiimhane sektorlerinde ylksek deger ve Ustin
performans sunar.

VULCAN

® Temiz ve diiz bir kesim imkani saglar. ® Metal ve inox kesim islemlerinin giivenli
bir bicimde yerine getirilmesi icin mekanik
donanim vardir.

\
| o
.

KALINLIKXDELIK SPESI- ADET/
TIP CAP (mm] CAPI (mm) FIKASYON AMBALAJ  URUN KODU
KESME TASLARI
300 2,8x25 4 A30S 10 66252925460
TP 41 350 3,0x25,4 A30S 10 66252850874
356 3,5%25,4 A30S 10 66252925469

www.nortonabrasives.com Kesme ve Taslama Taslari / 15
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TEKNIK BIiLGILER .

TEKNIK BILGILER
URUN TiPLERI
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BF 27 BF 41 BF 42
BOMBELI DUz BOMBELI
TASLAMA TASLARI KESME TASLARI KESME TASLARI
Portatif makinalar icin 76-230mm Portatif makinalar icin 50-400mm Elle kullanilan makinalar
caplari mevcuttur. ve sabit makinalar icin 250-400mm icin 76-230mm
caplari mevcuttur. caplari mevcuttur
Uygulama: taslama Uygulama: kesme Uygulama: kesme

KISISEL KORUMA

Koruyucu gozlikler, kulak koruyuculari, koruyucu eldivenler, toz maskeleri ve kosullarin daha sert olmasi halinde,
ek yuz korumasi gereklidir. Deri 6nlik ve koruyucu ayakkabi giyilmesi sarttir.

900 @0 €

Agzinizi Eldiven Géziinlizu Kulaklarinizi Talimatlari Sadece Sadece
Koruyun Takin Koruyun Koruyun Okuyun 10 derece tamamen
(IS0 7010) (150 7010) (IS0 7010) (IS0 7010) (IS0 7010) acidan daha kapali
genis acilari makinelerle
taslama icin kullanim icin
Hasarli Taslamayin Kuru Ciplak Elle
Tas - (IS0 7010) Kesim Kullanmayin
Kullanmayin (IS0 7010) (150 7010)

GECERLILIK TARIHININ YAZILI OLDUGU METAL
HALKA

V = GECERLILIK TARIHi { URETILDIGI CEYREK + 3 YIL)

Vo1 V04 Vo7 V10

1. ceyrek 2. ceyrek 3. ceyrek 4. ceyrek

ORNEK:

V04/2024 yazmasi; tirliniin 2021'in 2. ceyreginde Uretildigi anlamina gelir
ve 2024'Un 2. ceyreginden once kullanilmasi tavsiye edilir.

16 / Kesme ve Taslama Taslari www.youtube.com/NortonAbrasivesEMEA
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SAINT-GOBAIN

GENEL ONLEMLER

Makine ureticileri tarafindan saglanan gtvenlik talimatlarina uyulmalidir. Taslama
sirasinda tUum koruyucu kapaklar, muhafazalar ve ortuler makine tzerinde eksiksiz
olarak bulunmali ve hicbir sekilde degistirilmemelidir. Asindirici malzemeler yanici
maddelerin yakininda kullanilmamalidir.

Kivilcimlar mimkin oldugunca ylz ve viicuttan uzaga,
tercihen zemine yonlendirilmelidir. Mevcut oldugunda mutlaka
toz emme ekipmani kullanilmalidir. Asindirici Greticisinin
kullanim talimatlarina kesinlikle uyulmalidir; ornegin, “Destek
olmadan kullanilmamalidir” veya "Islak taslama icin uygun
degildir” gibi uyarilar dikkate alinmalidir.

Taslamaya baslamadan dnce is parcasi saglam bir sekilde
sabitlenmelidir. Kullanimdan dnce tim asindiricilar gorsel
olarak kontrol edilmeli ve driiniin uygulamaya uygun oldugu
dogrulanmalidir. Teslimattan sonra asindirici triinler tzerinde
hicbir degisiklik yapilmamalidir.

Taslama makinesi tasinabilir oldugunda, kullanimi bitirdikten
sonra makineyi kapatmali ve milin tamamen durmasini

CAL'S MA H |Z LARl bekledikten sonra aleti birakmalisiniz.

Norton urlnleri belirli uygulamalar ve calisma hizlariicin tasarlanmis ve test edilmistir. Kullanilacak malzemeye uygun
bir disk secilmelidir. Uygun malzemeler, diskin etiketinde belirtilmistir.

Taslama veya kesme diskini makineye takmadan 6nce, makinenin calisma hizinin, trin tzerinde belirtilen maksimum
calisma hizini asmadigindan emin olun.

EN 12413 STANDARTLARINA GORE HIZ DONUSUMU
DiSK CAPI MAKSIMUM CALISMA HIZI (RPM)
(mm) el tipi ve sabit operasyonlarda resinoid bagli kesme diskleri ve taslama taslari icin
80 100
50/51 30600 38200
63/65 24300 30250
76 20150 25150
100/102 15300 19100
115 13300 16650
125 12250 15300
150/152 10200 12700
180 8500 10650
230 6650 8350
300/305 5100 6400
350/356 4400 5500
400/406 3850 4800

www.nortonabrasives.com Kesme ve Taslama Taslari / 17
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Diskleri her zaman dikkatli tasiyin ve saklayin. Kesme
diskleri celik bir taban plaka lizerinde yatay ve diiz bir
sekilde istiflenmelidir. Gommeli merkezli diskler ise Ust
Uste konulmali veya orijinal ambalajlarinda saklanmalidir.

Montajdan dnce tiim diskleri gorsel olarak inceleyerek
tasima sirasinda olusabilecek hasarlari kontrol edin.

Her zaman koruyucu muhafaza kullanin ve dogru
konumlandirildigindan ve saglam sekilde takildigindan emin
olun. Muhafaza, diskin en az yarisini kaplamali ve olasi bir
disk kirilmasi durumunda operatori korumalidir. Takviyesiz
kesme diskleri yalnizca sabit makinelerde kullanilmali ve
uygun koruma saglanmalidir.

Disk degisimi yapmadan énce giic kaynagini kapatin ve fisi
prizden cekin.

Makinenin mil hizinin, disk tGzerinde belirtilen maksimum
calisma hizini asmadigindan emin olun.

Disk montajinda dogru flanslari kullanin ve hasarsiz, temiz
ve capaksiz olduklarini kontrol edin (EN 12413’e bakiniz).

Yeni monte edilen diskleri, kesme veya taslamaya
baslamadan 6nce koruyucu muhafaza takili halde bir siire
calisma hizinda dondiirerek test edin.

Her zaman g6z koruyucu ekipman kullanin.

Uygun giivenlik kiyafetleri giyin: toz maskesi, eldiven, kulak
korumasi, is tulumu ve givenlik ayakkabilari.

Makine hizlarinin diizenli olarak kontrol edilmesini
saglayin, ozellikle bakim veya onarimdan sonra. Hiz kontrol
mekanizmasina sahip makineler (governor sistemleri) her
zaman diizglin calisir halde tutulmalidir.

Tahrik kayislarinin gerilimini dizenli olarak kontrol edin
ve tam glic aktarimini saglamak icin gerginligin yeterli
oldugundan emin olun.

Kesme veya taslama sirasinda is parcasini sikica sabitleyin.

Tasinabilir makineler kullanilmadiginda uygun tasima
kollarina yerlestirilmelidir; boylece disklerin zarar gormesi
onlenir.

Tasinabilir makineleri rahat ve dengeli bir pozisyonda
kullanin, is parcasinin saglam sekilde desteklendiginden
emin olun.

Gommeli merkezli taslama diskleri ile is parcasina en az 30
derece aclyla taslama yapin.

Kesme ve taslama yapilan alani daima temiz tutun. Calisan
bir makine ile dismek son derece tehlikelidir

Diskleri **dikkatsiz ve sert bir sekilde tasimayin**.

**Takviyesiz kesme disklerini tasinabilir makinelerde
kullanmayin**.

Diskleri **nemli ortamlarda veya asiri sicaklik kosullarinda
saklamayin**.

**Hasarli bir diski monte etmeyin**.

**Baglama somununu veya kilitleme flansini asiri
sikmayin**. Asiri sikmak flanslarin bozulmasina neden
olabilir.

**Bir diski makinenin miline zorla takmayin**.

**Yanlis, hasarli, kirli veya capakli montaj flanslari
kullanmayin**.

**EN 12413’e gore, 406 mm veya daha kiiciik gommeli
merkezli disklerde destek rondelalari kullanmayin**.

**Mekanik durumu iyi olmayan bir makine kullanmayin**.

**Koruyucu muhafazasi olmayan bir makine kullanmayin**.

**Yeterli havalandirma veya toz koruma ekipmani olmadan
diskleri kullanmayin**.

**Kesme disklerine yan basinc uygulamayin veya
bikmeyin**.

**Diski durdurmak icin dis kenarina veya ylizeyine baski
uygulamayin**. Makineyi kapattiktan sonra diskin kendi
kendine durmasini bekleyin.

**Diskin kesme sirasinda sikismasina veya kesimde
hapsolmasina izin vermeyin**.

**Asiri baski uygulayarak motorun yavaslamasina neden
olmayin**.

**4,0 mm'den ince kesme veya gommeli merkezli disklerin
yan yiizeyinde taslama yapmayin**.

**Tasinabilir bir makineyi kablo veya hava hortumundan
tutarak yere birakmayin**. Makinenin agirligi, diskin sert bir
zemine carpmasi durumunda catlamasina neden olabilir, bu
da disk kirilmalarinin yaygin bir sebebidir.

**Gommeli merkezli taslama diskleri ile is parcasina 30
dereceden diislik bir aciyla taslama yapmayin**.

**Makineyi, tam kontrol saglayamadiginiz ve dengenizi
kaybedebileceginiz bir pozisyonda kullanmayin**.

18 / Kesme ve Taslama Taslari
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NORTON FIBER DISKLER
AVUC iCi TASLAMA MAKINELERI ICIN

Norton, kaynak taslamadan, ylizey hazirlama ve finisaj islemlerine kadar Ustin performanstli
Norton SG seramik aliminyum oksit, zirkonya alimina ve aliminyum oksit asindiricilarda
sunulan yiksek performansli fiber disklerden olusan eksiksiz bir triin yelpazesine sahiptir.

URUN SECIM TABLOSU

r nga
Siddetle tavsiye edilen é—_‘, [ .
Onerilen v 5_ *rg,,yy =
YENI NORTON
NORTON QUANTUM BLAZE X NORZON METAL
MATERYALLER RAZORSTAR® F996 F970X F827 F100
I oo | W+ W+ R
Paslanmaz Celik, Inox Va4 Va4 v
Titanyum, Inconel ve Siiper Alasimlilar vV a4 v
Karonlu, insaat ve yumusak celikler VE'4 v a4 v v
Dékim v v v v v
Demir disi metaller ( pirinc, aluminyum) v v v
Sert Ahsap v v

www.nortonabrasives.com Zimparalar / 23
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NORTON RAZOR A

SAINT-GOBAIN

RAKIPSIZ TASLAMA
PERFORMANSI

NORTON RAZORSTAR® FIBER D ISK
OZEL TASARLANMIS SERAMIK
ASINDIRICI TANE

@ YUKSEK KESME ORA
@ DAHA UZUN OMUR
YUKSEK IS| MUKAVE
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HER ZAMANKINDEN COK DAHA KESKIN!

YEN/ NORTON RAZORSTAR® /ilNovaTioN

® Sert mikro yapiya sahip jilet keskinliginde seramik ® Isi o lusumunu 6nemli olctide azaltarak is parcasinda
taneciklerden olusan cigir acan bir yenilik, daha daha az termal hasara neden olur
hizli keser ve daha fazla talas kaldirir. Cok keskin * Benzersizp, a tentli tanecik geometrisi, taslama

taneciklerin kesme ylizeyinin zemine dik pozisyonda

L . dat ik kiritirk i, keskink
desteklenen yapi ile strekli keskin kalir oirastica faneciz KIFVAPKEn yenl, Kesxinx esme

kenarlarinin aciga cikmasi anlamina gelir, tutarli
kesme hizi ve essiz disk omri saglar Benzersiz,
patentli tanecik geometrisi, yeni, keskin kesme
kenarlarinin cikmasi kesme hizi ve disk 6mri saglar

» © [EED

OLCU (mm) KUM MAKS. RPM PK ADEDI URUN KODU
115x22 36+ 13300 25 66254434179
125x22 36+ 12000 25 66254434181
150x22 36+ 10200 25 63642598628
180x22 36+ 8600 25 66254434506

NORTON BACK-UP PADS

e Kavisli kanallar, ped ve asindiriciyi e |S0O 15636 standardina uygundur.

daha serin tutarken pedin belirli e KUM 36+ ve daha ince taneli
bir esneklik seviyesini korumasini asindiricilar icin uygundur.
saglar. ' '

e Daha zorlu taslama islemleri icin
uygundur.

o . SPESI- YOBUN- MAKS. PK ' @-
OLCU (mm) BAGLANTI FiKASYON LUK  RPM ADEDI URUN KODU }
115 M14  SU002 Rigid 13300 5 66254442905 ' -
125 M14  SU002 Rigid 12200 5 66254442902 A g7
180 M14  SU002 Rigid 8600 5 66254442907 S
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P YUKSEK
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Talas Kaldirma Orani

DUSUK <

KABA <& P INCE
Yiizey Kalitesi

NORTON QUANTUM roos MFEF++4

e Paslanmaz celik ve isiya dayanikli celiklerde o Ozellikle agir is uygulamalari icin uygundur
soguk taslama icin idealdir e Miikemmel bir yiizey kalitesi saglar
e Olaganustl yuksek talas kaldirma ve uzun

smir KABLOSUZ .8 TR METAL AR
MAKINE G b INOX AI/{

OLCU (mm) KUM PK ADEDI URUN KoDU
115x22 36 25 66623327494
50 25 66623327496
60 25 66623327497
80 25 66623327499
120 25 66623327500
125x22 36 25 66623327501
50 25 66623327502
60 25 66623327503
//FA ygAL/ 80 25 66623327504
BILGILER 120 25 66623327505
Pa;tanmaz Uzer.inde‘télstama, énemli 150x22 36 25 66623381328
miktarda i1si; Daima ‘siiper boyutlu” katmana
sahip bir Norton Quantum diski kullanin; 180x22 36 25 66623327506
bu disk, 1st olusumunu azaltmak ve kesme
ve son islem kalitesini artirmak icin diske 50 25 66623327507
eklenen bir taslama yardimcisidir. Tipik
olarak, MIG kaynaklarinin taslanmasi 60 (ad 66623327508
sirasinda kaba taneli bir disk kullanilir ve TIG 80 25 66623327509
kaynaklarinin taslanmasi sirasinda daha ince
taneli bir disk kullanilir, 120 25 66623327510

www.nortonabrasives.com Zimparalar / 25



NORTON

SAINT-GOBAIN

ZIMPARALAR

YENI
JENERASYON
FIBER DISK

BLAZE X rorox M#F#++4+

® Seramik mikro kirilan tanecik, daha iyi bir kesme * Kolay disk tanimlamasi icin her diskin arkasinda
hizi ve daha uzun disk 6mri icin strekli olarak belirtilen, karbon celiginde kullanilmak tzere 6zel
kendiliginden keskinleserek yeni keskin kenarlari olarak tasarlanmistir.

ortaya cikarir

* Daha giicli fiber destek, daha iyi ylizeyden ylizeye
taslama saglar, ancak ayni zamanda agir is ‘0 / c

uygulamalarinda yirtilmaya karsi da direnc gosterir

CAP(mm) KUM PK ADEDI URUN KODU
115x22 36 25 78072718984
50 25 78072718985
60 25 78072718986
80 25 78072718987
125%22 36 25 78072718988
50 25 78072718989
60 25 78072718990
80 25 78072718991
180x22 36 25 78072718992
50 25 78072718993
60 25 78072718994
80 25 78072718995

//FAYQAL/ Paslanmaz celikte Uretilen isinin daha az olmasi nedeniyle karbon celiginde blylk boyutlu bir disk

BILGILER «ulanimasina gerek yoktur. BlazeX F?70X karbon celigi icin en iyi secimdir.

26 [ Zimparalar www.youtube.com/NortonAbrasivesEMEA
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NORZON rs27

e Celik ve paslanmaz celigin capagini giderirken e Kendinden keskinlesen Norzon zimpara

ve kaba taslama uygularken yiksek talas e Miikemmel fiyat & performans
kaldirma orani
e Orta basincta yiiksek & diizenli kesme hizi |a 4 ° EEI\ngN — 5&

oLeU (mm) KUM PK ADEDI URUN KODU P

115 x 22 24 25 69957360048 é
36 25 63642539615 E
50 25 69957360053 %
60 25 63642539616
80 25 63642539617
120 25 63642533055

125 x 22 24 25 63642539619
36 25 63642536483
50 25 63642539620
60 25 69957360057
80 25 63642539622
120 25 63642533056

180 x 22 24 25 63642533062
36 25 63642533063
50 25 63642533064
60 25 63642533065
80 25 63642533066
120 25 63642533068 1,17
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AVUC iCi TASLAMA MAKINALARI ICIN FIBER DISKLER

NAYLON FIBERGLAS DESTEKLI YEDEK PEDLER

e Kivrimli disleri; pedi ve asindiriciyi e Daha zorlu asindirma operasyonlari
serin tutar ve ayni zamanda esneklik icindir.
seviyesi tim diskte ayni kalir. * 1S0 15636'ya uyumludur.
e 36 kum ve daha incesi
o
<
=
= 6LCU (mm)  BAGLANTI YOBUNLUK MAKS.RPM PKADEDI URUN KODU
a
S 115 M14 Sert 13300 5 66623376727
N 125 M14 Sert 12200 5 66623376821
5/8 Sert 12200 5 66623377068
150 M14 Sert 10200 5 69957309184
180 M14 Sert 8500 5 66623376822
5/8 Sert 8500 5 66623377069

NAYLON YEDEK PEDLERI

e Genel kullanim e S0 15636’ya uyumludur
e 60 kum ve daha incesi

OLCU (mm) BAGLANTI YOBUNLUK MAKS.RPM PKADEDI URUN KODU

115 M14 Sert 13300 5 69957382828
M14 Orta 13300 5 69957382825
125 M14 Sert 12200 5 69957382829
M14 Orta 12200 5 69957382826
180 M14 Sert 8500 5 69957382830
5/8 Orta 8500 5 63642588345
M14 Orta 8500 5 69957382827
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SAINT-GOBAIN

PLASTIK DESTEK TABAN|

e Genel Kullanim / e |SO 15636

OLCU (mm)  BAGLANTI YOGUNLUK MAKS. RPM PK ADEDI  URUN KODU 0 . @
5 69957382829 |

69957382830

ZIMPARALAR

FIBER DiISK DESTEK PEDI YOGUNLUK //L%(

i
e

KILAVUZU

Sert (RIGID) - Zorlu taslama islemleri SERT YOGUNLUK (HARD DENSITY) Kaba ORTA YOGUNLUK (MEDIUM DENSITY) -
ve ylksek malzeme kaldirma gerektiren uygulamalar ve yiilksek malzeme kaldirma Kenar yuvarlama veya yiizey taslama gibi
uygulamalar icin uygundur, 6rnegin pah islemleri icin uygundur, 6rnegin pah orta ve ince uygulamalar icin uygundur.
kirma islemleri. kirma, kaynak dikisi taslama veya capak

alma islemleri.
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ZIMPARALAR

FLAP DISKLER | -
AVUC iCI TASLAMA MAKINALARI iCIN

Norton flap diskler; islem slresini azaltan ve toplam Grin maliyetini dislren, hafif talas kaldirma,
pah kirma, capak giderme, kaynak dikisinin temizlenmesi ve finisaj islemleri icin tasarlanmistir.
Flap diskler; fiber disklere nazaran daha hizli bir uygulama ve daha iyi bir yiizey finisaji sunar. Bunun
yani sira, flap yapisi sayesinde daha uzun bir kullanim dmri saglar.

URUN SECIM TABLOSU

Siddetle tavsiye edilen
Onerilen v

X-TREME VULCAN
MATERYALLER R860 R842 STARLINE

Stainless steel, inox & duplex

Wt R
v

Inconel, titanium & super alloys v v

Carbon, construction & mild steels Va4 Va4 v
Cast Iron v v 4
Non-ferrous metal (brass/aluminium) v/
Hard & soft wood 44

DISK SEKILLERI
TiP 29 KONIK ==  TiP27DUZ o e

* Hem egimli yiizeylerde hem de kenar e Diiz ylzeylerde kullanim icin uygundur.
islemlerinde kullanim icin uygundur. o Gecis islemleri ve yiizey bitirme icin en
e Acili kanatlar, diiz ylizeylerde malzeme iyi secenektir.

kaldirma sirasinda daha genis temas saglar.
e Hizli malzeme kaldirma islemleri icin en iyi

tercihtir.
é 15-25°
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X-TREME reso #F#F++4

* %100 ylksek performansli Norton zirkonia e Hizli ve istikrarli kesim
aliminyum oksit asindirici mineraller « Orta/agir is uygulamalari icin en iyi cézim
e Kontrolli asinma 6zelligi icin optimize edilmis, o Gelistirilmis trin 6mri

ozel olarak tasarlanmis kalin bez . )
’ e Aztitresim

e Dayanikli inovatif baglayici sistemi ‘o y I"f\‘%TXAL 5 /{
<
FIBERGLAS MESNETLI OLCU (mm) KUM PK ADEDI URUN KODU 3
115 x 22 40 10 78072726071 %
o
# e adr e 60 10 78072726074 >3
-y : = >
80 10 78072726075
120 10 78072726043
125 x 22 40 10 78072726076
$ 60 10 78072726077
80 10 78072726078
/[-'AYDAL/ 120 10 78072726045
BILGILER 180 x 22 40 10 78072726080
Paslanmaz celige gore daha az isi ,ﬁ 50 10 78072726081
Uretildiginden, karbon celiginde biyik
boyutlu bir disk kullanilmasina gerek yoktur. 125x 22 40 10 78072726053
X-Treme R860 karbon celigi icin en iyi
secimdir ﬂl 60 10 78072726068

www.nortonabrasives.com Zimparalar / 31



o
<
—
=
o
g
=
N

FLAP DiSKLER AVUC iCi TASLAMA MAKINALARI ICIN I

VULCAN rss

e (Celik ve paslanmaz celigin capaginin e Orta ve distuk basincta yiiksek & diizenli
giderilmesi ve kaba taslama islemleri icin cok kesme hizi
amacli dridn .

Mikemmel fiyat & performans orani
e Kendiliginden keskinlesen zirkonyum asindirici

mineral FERR.
b’

FIBERGLAS MESNETLI oLcU (mm) KUM AIGB%B&J URUN KoDU
115 x 22 40 10 66623398533

lﬁ 60 10 66623398534

80 10 66623398535

120 10 66623398536

180 x 22 40 10 66623398546

lﬁ 60 10 66623398548

80 10 66623398549

120 10 66623398550

STARLINE aLominyum oksit

e Aliminyum oksit asindiricili dayanikli flap disk e Uzun omirld ve dizgin finisaj saglayan

yapida
b
_ . OLCULER CAPxD ADET/ o

FIBERGLAS MESNETLI (mm) KUM AMBALAJ URUN KoDU
115x22 40 10 78072709193

'ﬁ 60 10 78072709194

80 10 78072709195

180x22 40 10 78072709315

lﬁ 60 10 78072709316

80 10 78072709317

STARLINE zirkonvum ALk

e Keskin zirkonyum asindiricili flap disk. e Celik ve paslanmaz celigin Gzerinde kullanim
icin.
_ . OLCULER CAPXD ADET/ o

FIBERGLAS MESNETLI (mm) KUM AMBALAJ URUN KODU
115x22 40 10 78072743057
'ﬁﬁ 60 10 78072743062
80 10 78072743064
180x22 40 10 78072743067

:ﬁ 60 10 78072743069

' Esit bir ylizey kalitesi elde etmek icin, daima
/Bifglg[AEL’! fiber disk yerine ** tane boyutu daha kalin** bir

flap disk kullanin.
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ACILI TASLAMA MAKINELERI iCiN
RAPID STRIP DISKLER

Non-woven diskler Uc temel bilesenden olusur: gicli sentetik lif drgisd, yiksek
kaliteli asindirici ve leke birakmayan yapistirici. Rapid Strip diskleri, acik ag yapisi
sayesinde agresif kesme performansi sunarken yiizeyin serin kalmasini ve tikanma
yapmamasini saglar.

Kalin ve dayanikli sentetik lifler ile ekstra kaba silikon karbir tanecikleri, pas,
kaynak sicramalari, tufal ve diger ylzey kirleticilerini hizlica temizler. Kaynak
dncesi ve sonrasi ylzey hazirligi ve temizligi icin idealdir.
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NORTON

SAINT-GOBAIN

ZIMPARALAR

NEREDEYSE HER SEYi KAZIR VE
TEMIZLER...HEM DE HIZLICAL. | ke

BLAZE RAPID STRIP &#F#++4

TiP 27 & TiP 29 ACILI 9101

e Yizey pasinin & kalintilarin, korozyon, hafif kaynak e Kaplama, boyama ve lehimleme gibi sonradan
izleri, kir, hadde tufali & diger benzeri ylizey izlerinin uygulanacak islemler icin mikemmel yapisma zemini
temizlenmesi & giderilmesi icin en iyi cozimdur. sunan tamamen temizlenmis bir ylizey ortaya cikartir.
e Norton SG kum sayesinde, Blaze, diger seramik e Cok amacli; agresif kullanima dayanacak kadar sert,
disklere oranla iki kat daha fazla dayanir. oyuntu ve yeniden isleme neden olmayacak kadar

yumusaktir. Banda baski uygular ya da kaplamalari
kaldirir; hafif baski ile kullanildiginda finisaj yapar.

OLCULER  CAP ADET/ MAX o
CAPxD (mm] KODU AMBALAJ RPM URUN KODU
115x22 R9101 10 12000 66623303783
125x22 R9101 10 11000 66623303916
178x22 R9101 10 8000 66623303920
125x22 R9101 10 12000 66261118630
DPC TiP 27
e Farkli malzemeler Uzerinde kullanima yonelik genel e Kaplama, boyama ve lehimle gibi ardindan uygulanacak
amacli bir disk islemlerde mikemmel bir yapisma saglayan etkin

e Naylon fiberler, esnek recine teknolojisi ve ekstra kaba temizleme yapar.

asindirict mineraller agresif uygulama ve uzun Grin omriu e Fiber diksin aksine, yapiskan kaplamalar, yapiskanlar,
saglar. yumusak metaller tizerinde dolma yapmaz ya da
takilmalara ve kirilmalara yol acmaz.

OLCULER CAP ADET/ o

CAPxD (mm) KODU  AMBALAJ MAXRPM  URUN KODU
RAPIDSTRIP  115x22 R4101 10 12000 66261009649
R4101 Hard 125x22 R4101 10 12000 66261030655
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RAPID BLEND AVUC iCi TASLAMA
MAKINALARI iCiN BOMBELI DiSKLER

Kece diskler Uc bilesen icerir: glicli sentetik fiber file, kaliteli asindirici ve sivanma yapmayan
yapistirici. Rapid Blend diskler; finisaj uygulamalarinda capak gidermek amaciyla, aciktan
daha sikiya cesitli ag yapilari iceren birlestirilmis bir yapiya sahiptir. Bir veya iki islemde
kaliteli bir finisaj uygulamak ve kaynak dikisi temizlemek amaciyla fiber ve flap disklerle
birlikte kullanilabilir.

BLAZE RAPID BLEND ###+#

DPC TiP 27 (OPEN)

e **Blaze seramik tanecikleri**, artirilmis kesme glici
ve uzun 6mir sunarak islem adimlarini azaltma imkani
saglar.

Kiclk gecis islemlerinde agresif kesim yapabilen **cok
yonlu ince yapil** bir drinduir.

Standart **Rapid Blend** rlinlerine kiyasla daha hizli
kesim yapar ve yuzey kalitesini minimum diizeyde etkiler.

A OLCULER CAP ADET/  MAX
SEKIL CAPXD(mm]  KODU  KUM AMBALAJ RPM  URUN KODU
125x6x22 U9101  Ekstra Kalin 10 12000 77696067121

VORTEX RAPID BLEND

DPC TiP 27 & TiP 29 KONIK

e Hafif taslama, kaynak izi giderme, agir capak alma ve
finisaj uygulamalari icindir.

e Uzun omdr icin gelistirilmis 6zel mineral yapisi bulunur.

e Final finisaj kalitesine daha az adimda ulasirsiniz.

Fiber veya flap diskler yerine ya da onlardan sonra parca
kalitesini arttirmak icin kullanilir. Kiiciik arka tabanti ile
daha uzun siire kullanim saglar.

e Uyumlu yapisi ylizeyin her yerinde ayni sonucu birakir. > YOUTUhe
Q Norton Vortex
Rapid Blend
A CAPxKALINLIK  CAP ADET/  MAX
SEKIL x-DELIK (mm) KODU KUM AMBALAJ RPM URUN KODU
115x12x22 U2305 VORTEX 5AM 10 12000 66254429268
125x12x22 U2305 VORTEX 5AM 10 12000 66254496323
115x12x22 U2305 VORTEX 3AM 10 7500 66623392701
ﬁ 125x12x22 U2305  VORTEX 3AM 10 7500 66623392718
125x6x22 U2305 VORTEX 5AM 10 12000 77696067103
115x12x22 U2206 VORTEX 5AC 10 12000 66254439690
125x12x22 U2206 VORTEX 5AC 10 12000 66254439691
U2305 VORTEX 5AM 10 12000 63642531710
lﬁ 125x12x22
U2305 VORTEX 3AM 10 7500 63642531717

www.nortonabrasives.com
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RAPID BLEND AVUC ICI TASLAMA MAKINALARI ICIN DISKLER .

BEARTEX FLAP DISK

TiP 27

e Konturlar ve sira disi sekiller icin konforlu ve esnek e Esnekligiile zor bélgelere erisim saglar
yuksek mukavemetli disk.

) o CAP ADET/ MAX o
SEKIL OLCULER(mm) KODU KUM AMBALAJ RPM URUN KODU
115x10x22 F2303  HSMA 10 12000 66261020549
125x10x22 F2303  HSMA 10 12000 78072702394
Iﬂl 115x10x22 F2209  HSCRSA 10 12000 66254431673
125x10x22 F2209  HSCRSA 10 12000 66254431674
178x10x22 F2209  HSCRSA 10 7500 66254431675

HMSA = High Strength Disc

RAPID BLEND

NEX DPC TiP 27 & TiP 29 CONICAL

e Finisaj uygulamalarinda capak gidermek amaciyla, e Birdizi finisaj gerekliliklerini karsilamak adina genis
aciktan daha sikiya cesitli ag yapilari iceren birlestirilmis urin yelpazesiyle hizli finisaj yapar.
yap! e Kiiciltiilen plakasi sayesinde iiriinden daha fazla

e Pirizstiz, kontrolll kaynak dikisinin temizlenmesi veya yararlanilir.

finisaj uygulamasi icin ince silikon karbdr taneleri ile
esnek yogunluklu birlestirilmis yapidadir.

e Rakip urilinlere gore daha az isi olusturarak daha rahat

bir uygulama imkani saglar. Q Norton Rapid
Blend
‘ o CAP ADET/  MAX
SEKIL OLCULER(mm) KODU ~ KUM AMBALAJ RPM  URUN KODU
U4401  NEX2SF 10 12000 66261020546
U4401  NEX3SF 10 12000 66254461726
115x12x22
U2401  NEX2AF 10 12000 66261020547
ﬂl U2301  NEX2AM 10 12000 66261020548
U4401  NEX2SF 10 12000 66254496320
125x12x22
U4401  NEX3SF 10 12000 77696067125
125%6x22 U4401  NEX2SF 10 12000 77696067118
U4401  NEX2SF 10 12000 63642531722
/ﬁ 125x12x22
U4401  NEX3SF 10 12000 63642531723
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NORTON

SAINT-GOBAIN

Rapia’

ZIMPARALAR

RAG UYGULAMALARINA b
OZEL YENI NESIL 5 Youube
KOMBIN DISK

YENI NORTON RAPID PREP 2IN1

e Zimpara flap’leri ile non-woven ylizey hazirlama e Yumusak yastiklama etkisi sayesinde kullanimi
malzemesinin sirayla dizildigi cok yonlu bir hibrit flap kolaydir; karmasik konturlar ve boru ylzeylerinde
disk. calisirken ylizeye zarar verme riski olmadan givenli

e Taslama, diizlestirme ve finisaj islemlerini tek adimda uygulama imkani sunar.
gerceklestirerek, cok asamali zimpara ihtiyacini e Cok amacli kullanim - taslama, kaynak temizleme,
azaltir; hizli, cok yonli ve diistik maliyetli bir coziimle capak alma, ylizey bitiinlestirme, finisaj ve yiizey
Ustiin ylzey kalitesi saglar. iyilestirme islemleri tek bir diskle yapilabilir.

PAKET MAKS.

CAP (mm) CAP KOD KUM ADEDI  DEVIRHIZI ~ URUN KODU
115 $2200 Coarse S 13200 66254451101
S2300 Medium 5 13200 66254451103
52500 Very fine 5 13200 66254451104
125 52200 Coarse 5 12200 66254451105
$2300 Medium 3 12200 66254451106
$2500 Very fine B 12200 66254451107
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AVUC iCi TASLAMALAR iCIN
RAPID PREP

Rapid Prep diskleri, bulasmayr azaltan ve baskiya karsi direnc gosteren kaplama
sistemi sayesinde ylizey hazirlama ve temizleme uygulamalarinda 6ne cikan acik bir
orglye sahiptir. Her disk, kaba tanenin kesme hizi ike ince tanenin bitirme hizini
birlestirir ve boylece is parcasi basina en dislk toplam sarf malzemesi maliyetini
saglar. Uriin genelindeki kalin damar tabakasi diskin émrini uzatir.

> YouTube
VORTEX RAPID PREP —

S Lo Q Norton Vortex
CIKARILABILIR 22mm MERKEZ DELIKLI SCM SELF-GRIP Rapid Prep
e Vortex tane teknolojisi, kaba taneciklerin kesme e Clean Bond teknolojisi - yiizeye bulasmaz,

hizini ince taneciklerin bitirme hiziyla birlestirir aliminyum veya yumusak metallere dalma
e Yizey hazirlama, finisaj, temizleme ve hafif capak yapmaz.
alma icin dayanikli,piyasadaki en tutarli kesme ve e Taban malzemesine zarar vermeden, daha az
ylizey isleme Urinleri adimda capaksiz, boyanabilir bir yilizey elde edin
Jreerere
CAP (mm) CAP KODU KUM PK ADEDI RPM URUN KODU
115 52103 Ekstra Kalin 25 12000 66623378971
52203 Kalin 25 12000 66623378974
52303 Orta 25 12000 66623378977
52403 ince 25 12000 66623333607
52503 Cok ince 25 12000 66623378980
125 52103 Ekstra Kalin 25 12000 66623378972
52203 Kalin 25 12000 66623378975
52303 Orta 25 12000 66623378978
52403 ince 25 12000 66623333609
52503 Cok ince 25 12000 66623378981
178 52103 Ekstra Kalin 25 8500 66623378973
52203 Coarse 25 8500 66623378976
52303 Orta 25 8500 66623378979
52403 ince 25 8500 66623334955*
52503 Cok ince 25 8500 66623334969*

* Siparise ozel

Bogrusal yonli bir cizgi deseni elde etmek ve daha cok yonli hale getirmek icin Satinex QC M14 disk

yelpazemizi inceleyin - Sayfa 133.
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SAINT-GOBAIN

VORTEX RAPID PREP

SCM FLAP DISKLER

e Hizli gecis ve ylizey islemi icin farkli derecelerde **Yizey o Paslanmaz celik lzerinde temizlik, hafif capak alma ve

Hazirlama Malzemesi (SCM]** katmanlari icerir. TIG kaynak dikislerini islemek icin idealdir.
e Tek bir disk ile leke birakmadan kesim ve yiizey islemi
saglayarak daha uzun omir ve dayaniklilik sunar. > YouTub
e **Clean Bond™ teknolojisiyle** yliksek performansli %
**Vortex tanecikler** iceren li¢c boyutlu dokusuz asindirici Q Norton Vortex ft
kumas katmanlarindan olusur. Rapid Prep %
a
BLENDING OLCU(mm) CAP KODU KUM PK ADEDI MAX RPM URUN KODU N
115x22 52103 EX Kalin 5 12200 66261149751*
52203 Kalin 5 12200 66261130726
52303 Orta 5 12200 66261130773
52403 ince 5 12200 66261130776
52503 Cok ince 5 12200 66261130777
125x22 52103 EX Kalin 5 12200 66261149752*
52203 Kalin 5 12200 66261130779
52303 Orta 5 12200 66261130780
S2403 ince 5 12200 66261130781
52503 Cok ince 5 12200 66261130782

* Siparise dzel

RAPID PREP

SCM (AQ) Self-Grip cikarilabilir 22mm MERKEZ DELIGI

e Temel materyale zarar vermeden, birkac e Kaynak dikisinin temizlenmesi, finisaj, temizlik
adimda capaksiz, boya islemine hazir finisaj ve hafif capak alma islemleriicin genel amacli
saglar. trdndur 3

o Yiizey dizeltme, temizleme ve hafif capak alma ¢ Self-grip mesnetli pedlerle kullanin
icin genel amacli trlin ) o

CAP (mm) CAP KODU KUM PKADEDI MAXRPM  URUN KODU
115 52108 Ekstra Kalin 25 12000 66623378983
52208 Kalin 25 12000 66623378984
52308 Orta 25 12000 66623378987
52408 ince 25 12000 66623378990
52508 Cok ince 25 12000 66623379028
125 52108 Ekstra Kalin 25 12000 66623378982
52208 Kalin 25 12000 66623378985
52308 Orta 25 12000 66623378988
52408 ince 25 12000 66623378991
52508 Cok ince 25 12000 66623379029

YUZEY HAZIRLAMA DISKLERI

FIBER DESTEKLI 22mm MERKEZ DELIGI

e Fiber destek, kenar calismalari da dahil olmak lzere zorlu uygulamalarda daha fazla
dayaniklilik ve omur saglar

CAP (mm) CAP KODU KUM TiP PK ADEDI IgPAh)/I( URUN KoDU
115 S2211 Kalin FB* DSB 20 12000 63642557510*
125 S2211 Kalin FB* DSB 20 12000 63642557721*
150 S2211 Kalin FB* DSB 10 9600 63642557727
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RAPID PREP SURFACE BLENDING DISCS FOR ANGLE GRINDER

VORTEX RAPID PREP

SCM FIBER DESTEKLI 22mm MERKEZ DELIGI

e Keskin kenar islerinde daha iyi dayaniklilik icin

) PK ~ MAX o
CAP(mm) CAP KODU KUM TIP ADEDI RPM URUN KODU
100x16 52103 Ekstra Kalin Vortex fibre 10 15000 78072700356
52203 Kalin Vortex fibre 10 15000 78072700358
52303 Orta Vortex fibre 10 15000 78072700359
115x22 52103 Ekstra Kalin Vortex fibre 10 12000 78072700363
52203 Kalin Vortex fibre 10 12000 78072700364
52303 Orta Vortex fibre 10 12000 78072700365*
127x22 S2103 Ekstra Kalin Vortex fibre 10 12000 78072700368
52203 Kalin Vortex fibre 10 12000 78072700369
52303 Orta Vortex fibre 10 12000 78072700371*
180x22 52103 Ekstra Kalin Vortex fibre 10 8500 78072700376*
52203 Kalin Vortex fibre 10 8500 78072700378
52303 Orta Vortex fibre 10 8500 78072700381
* Siparise ozel
RAPID PREP XHD SERAMIK £ttt
SCM FIBER DESTEKLI 22mm MERKEZ DELIK
e Keskin kenar islerinde daha iyi dayaniklilik icin
_ PK  MAX
CAP(mm) CAP KODU KUM TIP ADEDI RPM  URUN KODU
115x22 S9244 Kalin XHD Fibre back 10 12000 78072700366*
S9344 Orta XHD Fibre back 10 12000 78072700367*
127x22 S9244 Kalin XHD Fibre back 10 12000 78072700374*
S9344 Orta XHD Fibre back 10 12000 78072700375
XD Coarse xHp ot 180x22 9244 Kalin XHD Fibreback 10 8500  78072700382*
S9344 Orta XHD Fibre back 10 8500  78072700383*
FB* = Fiber destekli ve 22 mm delikli (daha sert, daha ylksek performansli bir disk icin] * Siparise ozel

BACK-UP PADS (SELF-GRIP) MERKEZ PiMLi

e Diskin merkez pim tzerine kolay yerlestirilmesi titresimi azaltir

CAP (mm) YOBUNLUK  ATTACHMENT ADPEKDi URUN KODU
115 Orta M14 1 77696076935
125 Orta M14 1 77696076941
178 Orta M14 1 63642575296
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PARLATMA DiSKLERI

Nihai cizik giderme ve yiiksek kalitede parlaklik kazandirma genellikle uygulamanin son
asamalaridir. Norton BearTex ve Rapid Polish diskleriyle Gretim sireci ve cilalama kolaydir.

ister aliiminyum ister paslanmaz celik tizerinde calisiyor olun, Norton'un sizin icin bir coziimi

vardir.

AVUC ICI TASLAMA MAKINELERI ICIN

RAPID POLISH

e Tip 29 yiin kece parlatma pedi

e Cilali ya da cilasiz kullanima uygundur

e Pirizsliz, ciziksiz sonu

¢

e Profesyonel bir ayna parlakligi icin

OLcu CAP i PK MAX o
(mm) KODU KUM TIP ADEDI RPM URUN KODU
115x22 F0005 Elyaf XFLD (Plain) 5 8500 66254481899
125x22 F0005 Elyaf XFLD (Plain] 5 7700 63642573692
Degisken hizli bir elektrikli aletle daha dusik hizlarda calistirildiginda optimum performans
OLcU
RENK (mm) TiP KULLANIM ALAN PK ADEDI  URUN KODU
“ . Cok kirli malzemelerin temizlenmesi (altiminyum ve
[ Kahve 55x160x38 Parlatma Oncesi . 1 7660739107
ﬁ demir disi)
‘,. Yesil 55x160x38 Parlatma Aliminyum ve paslanmaz celik 1 7660739108
Beyaz 55x160x38 Siiper Parlatma Paslanmaz, altiminyum ve demir disi malzemelerin 7660739109
parlatilmasi
Mavi 55x160x38 Genel kullanim Tim metaller ve sert plastikler 1 7660739112

www.nortonabrasives.com
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SAINT-GOBAIN

Non-Woven Speedlok Diskler 4i
Mini Dik Acili Taslama 45

| 11
AJ




ZIMPARALAR

SPEEDLOK DISKLER | o
AVUC iCI KUCUK TASLAMA MAKINELERI ICIN

Aletsiz baglanti sistemi, disk degisimlerinin hizli ve pratik sekilde yapilmasini saglar; boylece verimlilik artar,
duraksama sireleri en aza iner.

Hafif ve orta basincli taslama, ylzey birlestirme ve finisaj uygulamalari icin idealdir - 6zellikle kiicik alanlarda
veya erisimi zor yiizeylerde: kalip ve takim Uretimi, otomotiv, havacilik, uzay ve basincli ekipman imalati gibi
sektorlerde giivenle kullanilir

SpeedLok baglanti sistemi, diskin hizli ve kolay sekilde degistirilmesini saglar. Disk, tasiyici ped lzerine isidan
etkilenmeden glvenli bicimde kilitlenir, kayma veya gevseme yapmaz.

iki digmeli baglanti sistemi (TR veya TS), diskin tam merkezlenmesini ve titresimsiz calismasini garanti eder.
Bu diskler, malzeme kaldirma verimliligi, ylzey kalitesi, is parcasinin isil yiki ve takim asinmasi agisindan
optimize edilmistir.

SpeedLok diskler, 15-35 m/s aralijinda énerilen hizla calistiginda en ytksek performansina ulasir.

URUN SECIM TABLOSU

Siddetle tavsiye edilen

Onerilen V4
YEN/INORTON BLAZE RED HEAT NORZON NORZON + METAL
MALZEME RAZORSTAR® R980P R983 R860 R801 ARY/ARX19
T L L
Paslanmaz celik, inoks SV Y
Titanyum, Inconel ve siiper alasimlar N4 Va4 V4 4
Karbon, insaat celigi ve yumusak celik VE'4 Ve'4 VE'4 V4 e v
Dokme demir v v v v v/ v
Eleunnw’]iirn;guer;r}weyen metal (pirinc S v/
Kompozit malzemeler v v v v v v

*Siparis Uzerine
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MiNi DiK ACILITASLAMA "~
TASLAMA TAKIMLARI VE KITLERI

Norton, ayrintili, ulasilmasi zor uygulamalarda hayati kolaylastirmak
amaciyla taslama ve zimparalama icin mini araclar sunar. Yizey hazirligi ve
egriler, konturlar ve dar alanlardaki kusurlarin giderilmesi icin Norton
SpeedLok diskleriyle birlikte kullanin.

MINI DIK ACILI TASLAMA

50mm (2”) MAX RPM 22.000 (0,45 HP)

e Hizli degistirilebilen yedekleme pedi, SpeedLok ve mini
flap disklerle kullanilmak lzere tasarlanmistir
e Yalnizca 38 mm ve 50 mm hizli degistirilebilir zimpara

diskleri ve mile monteli zimparalama ozellikleriyle
kullanin.

e Aksesuarlarin, alet Gzerinde isaretlenen hizdan daha yiiksek
bir nominal hiza sahip olmasi gerekir

HAVA CIKIS GAZ KUMANDA . HAVA TUKETIMI PENS . o
YONU TIPI GUC/HP (L/DK. ADAPTORU  AGIRLIK URUN KODU
Arka Kademeli 0,45 85 6mm 0,74 kg 66261177765

V)

Havali takimlarin, kullanim dmtrleri boyunca dizenli olarak yaglanmasi gerekmektedir. Hava
motoru ve rulman, takimin calismasini saglamak icin basincli hava kullanir. Ancak, basincli
havadaki nem hava motorunda paslanmaya neden olabileceginden, glinlik yaglama yapilmasi
zorunludur. Dahili bir yaglama cihazi kullanilmasi énerilir.

Makineyi kullanmadan 6nce, hava girisine 1-2 damla yag ekleyin.

Bu korumasiz bir takimdir ve kesinlikle kesme diskleri veya diger bagli asindirici taslama diskleri
ile kullanilmamalidir. Ayrica, hicbir zaman takim tzerinde belirtilen maksimum devir hizindan
duslk bir maksimum RPM degerine sahip urinler kullanitmamalidir.
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MiNi DiK ACILI TASLAMA TASLAMA TAKIMLARI VE SETLERI I

NORTON MiNi DiK ACI
TASLAMA VE SPEEDLOK
DISKLER| BASLANGIC SETI
50MM (2") DISKLERLE UYUMLU MAKS DEVIR 22.000 ~
(0,45 HP) MAX RPM 22.000 (0,45 HP) 0
ve _®

o
<
_ . - .
= e Siyirma, capak alma ve ylizey hazirlama icin en poptler
% kalitelerden 45 asindirici SpeedLok disk ve yeni Norton mini
% dik acili kalipci taslama makinesi
N -
) . o ) SET URUN
SET ICERIGI URUN KODU PK ADEDI KODU
50mm (2”) NORTON MINI RIGHT ANGLE DIE
GRINDER: MAX RPM 22.000 (0,45 HP) 66261177765 !
NORTON TAKIM CANTASI: 56x31x45cm - 1
Blaze Rapid Strip speedlok disc 50mm R9101 AOXC SL3 66623303912 10 49957300298
Blaze Fibre speedlok disc 50mm C36 SL3 66261058704 25
Rapid Prep speedlok discs 50mm Medium SL3 66623378342 10
Rubber back-up pad 50x6 SL3 63642586931 1

NORTON MINI DIK ACI

TASLAMA VE SPEEDLOK _

DISKLERI PROFESYONEL SETI

50MM (2") DISKLERLE UYUMLU p
MAKS DEVIR 22.000 (0,45 HP) ~' %
e SpeedLok disk serimizin mini acili taslamayla birlikte “_-' “ “

eksiksiz bir Uriin yelpazesi

¢ Temizleme, capak alma, ylizey diizeltme ve ylzey finisajina u?"
kadar tim uygulama asamalari icin en populer asindirici
SpeedLok disklerin érnekleriniicerir

; o o ) SET URUN
SET ICERIGI URUN KODU PK ADEDI KoDU
50mm (2”) NORTON MiNIi DiK ACILI TASLAMA: MAKSIMUM DEVIR 22.000 (0,45 HP) 66261177765 1
NORTON ALET CANTASI OLCULERI: 56x31x45cm - 1
Blaze Rapid Strip Speedlock Diskler 50mm R9101 AOXC SL3 66623303912 5
Fiber Blaze Speedlock Diskler 50mm C36 SL3 66261058704 5
Blaze Speedlock Diskler 50mm C50 SL3 63642597045 5
Blaze Speedlock Diskler 50mm C80 SL3 63642597052 5 69957300300
Blaze speedlok mini flap disc 50mm C40 SL3 66261120104 5
Rapid Prep Speedlock Diskler 50mm Medium SL3 66623378342 5
Rapid Prep Speedlock Diskler 50mm VFine SL3 66623378347 5
Rapid Blend Speedlock Diskler 50 Fine SL3 63642585677 5
Kaucuk Yedek Pedler 38x6 SL3 63642556629 1
Kaucuk Yedek Pedler 50x6 SL3 63642586931 1
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NORTON MESHPOWER DISKLER

Glcli toz giderme deneyimi icin Norton MeshPower'i deneyin! Geleneksel perforje disklere gdre cok Ust
seviyelerde bir Grtindir ve gercekten cok fonksiyonludur. Binlerce delikten olusan, ag seklinde bir yapisi vardir.
Baoylece mikemmel bir toz cekme 6zelligi sunar;, kullanim sonrasi temizlik ihtiyacini azaltir!

¢ Ag yapisi sayesinde cok iyi toz cekimi yapar, daha temiz bir ortamda isinizi tamamlarsiniz.

¢ Dolmaya dayanikli patentli teknolijisi ile Uriin daha uzun stre kullanilir
e |Islak ya da kuru kullanima uygundur.

e Bir cok malzeme Uzerinde, diiz ya da kavisli, el veya makine ile kullanilir
e Belirli bir delik yapisi olmadigindan, hizlica ara pedine takip isinize baslarsiniz. > YOUTlIhE

e Kumlara gore renklendirildigi icin kolay secim yapilir.
Q Norton
MeshPower

GUCLU TOZ CEKME, DAHA TEMIZ BIR
CEVRE ANLAMINA GELIR

MeshPower’in yiizey yapisi, gelen tozlari cekmek icin binlerce ince delikten olusur ve bu
ince delikler sayesinde govde hava alabilmektedir.

Tozlar, zimparalamaya basladiginiz andan itibaren kicik deliklerden iceri girmeye baslar ve
bulundugunuz alandaki havayi cok daha az kirletir. Sagliginiz, uygulamani ve

isiniz icin en iyisil

Toz cikisi Toz cikisi

Hava boslugu ¢
MESH-POW

IIIIIIIIIIIIIIII\

A0 N N A Mt At M At At A A A

Toz cekme kanallari Zimparalama tozu

CERAMIC SERAMIK AVANTAJI

.AD\!BNTAGE Seramik tanecikler en lst diizeyde malzeme kaldirir, en verimli islemi saglar,
® uzun émirlidir ve en iyi sonucu verir.
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MESHPOWER SERAMIK DISK ###+#

e Mikro catlakli yapisi sayesinde seramik sure araliksiz kullanilabilen trin
asindirict mineraller, aliminyum oksite gére e Hem kuru hem sulu kullaniir mitkemmel
daha kesin ve daha uzun omurlu sonuclar verir
¢ Hem el, hem makine kullanimina uygun e Belirli bir delik deseni olmadigi icin cok olay
¢ No-fil teknolojisi sayesinde dolmayan ve uzun yerlestirilir
a5
OLCU (mm) KUM PK ADEDI URUN KODU z('
o
150 60 50 78072712627 E
80 50 69957325723 =
N
120 50 69957325730
180 50 69957325731
240 50 69957325732
320 50 69957325733
400 50 69957325736
203 60 50 78072712626
80 50 69957326072
120 50 69957326073
180 50 69957326075
240 50 69957326076
320 50 69957326077

MESHPOWER ALUMINYUM OKSIT DISK ###+#

e Alci, boya, dolgu, fiberglas, aliminyum, jel e Kuru veya sulu kullanailabilir
katman ve plastik icin onerilir e Kendinden yapiskanli mesneti degisim
¢ No-fil teknolojisi sayesinde dolma yapmayan ve yapilmasini kolaylastirir

istikrarli sonuc veren yapi

OLCU (mm) KUM PK ADEDI URUN KODU
150 80 50 69957326274
120 50 69957326275
180 50 69957326276
240 50 69957326277
320 50 69957326278
400 50 69957326279
225 80 25 78072703555
120 25 78072703556
180 25 78072703557
240 25 78072703558
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SELF-GRIP VE BEARTEX DISKLER

Self-grip diskler, hizli degisim mekanizmasina sahip arka ylizeyleri sayesinde hizli ve kolay disk
degisimi saglar, boylece durus siiresini en aza indirerek performansi artirir. Ustiin asindirici
taneciklerden Uretilmis olup, mikemmel kesme kabiliyeti sunarak oldukca homojen ve yiksek
kaliteli bir ylizey elde edilmesini saglar. Tane boyutuna bagli olarak Norton self-grip diskler; astarli ve
boyali ylizeyleri hazirlama, astar, vernik ve boya sokme, plastik ve fiberglas zimparalama, hafif kaynak
gecislerini harmanlama, capak alma ve ham ahsap ylizeyleri zimparalama islemleri icin idealdir.

URUN SECIM TABLOSU

§idde.tle tavsiye edilen /o f"#—! I-i’@,
Onerilen LT AT
Uygun O '1 _ '!'
MATERYALLER UYGULAMA NOR 975 0 H425* GOLD RESERVE A296
I O S S S TS
Metal Kaba zimpara
Bitis
Sert ahsap Kaba zimpara O v v
Bitis v v v
Yumusak ahsap Kaba zimpara v v v
Bitis v v v/
Dolgu malzemesi Altiminyum / metal v
Polyester
Vernik / Boya / Astar Kaba zimpara V4
Bitis v
Kompozitler / Epoxy
Kaplamalar Akrilik v
Fiberglass
Bitis v
Alci Kaba zimpara O O
Bitis 4
Tas ve Cam Kaba zimpara v v
Bitis v v

*Siparis Uzerine
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NORTON PRO az7s

e Daha ylksek uygulama hiziicin isil islem gormis ¢ No-Fil® kaplama, daha uzun bir disk kullanim émrd icin
aliminyum oksit asindirici minerali ve homojen, diizgin zamansiz tikaniklari énler.
ylizey finisaji icin tutarli cizik yapisi olusturur. o Fiberle desteklenmis lateks bez esnek yapilidir ve
e Farkliylzeyler Gzerinde rahatca kullanilabilir. yirtitmalara karsi dayaniklidir
NON I/ PAINT/VARN, HARD & o
fﬁgm FERR. & | YUMUSAK AHSAP <
<
COMGLCULER ADET/ %
CAP (mm) KUM AMBALAJ URUN KODU DELIK ADEDI %
80 100 69957351625 Deliksiz N
100 100 66261115848 Deliksiz
120 100 66261115851 Deliksiz
150 100 66261082750 Deliksiz
180 100 69957351635 Deliksiz
15 220 100 66623301503 Deliksiz
240 100 66261151733 Deliksiz
. 280 100 66261146412 Deliksiz
320 100 69957351637 Deliksiz
360 100 77696090871 Deliksiz
400 100 69957351638 Deliksiz
500 100 77696090872 Deliksiz
600 100 69957351639 Deliksiz
800 100 69957351640 Deliksiz
80 100 69957394514 Deliksiz
100 100 63642535199 Deliksiz
120 100 63642591981 Deliksiz
150 100 69957394521 Deliksiz
180 100 66261022753 Deliksiz
220 100 66261057139 Deliksiz
= 240 100 66623324329 Deliksiz
. 280 100 69957353700 Deliksiz
320 100 66261022755 Deliksiz
360 100 66261057140 Deliksiz
400 100 69957394522 Deliksiz
500 100 69957349130 Deliksiz
600 100 69957349131 Deliksiz
800 100 66261022756 Deliksiz
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SELF-GRIP VE BEARTEX DISKLER e

COMOLCULER ADET/ o . .
CAP (mm) KUM AMBALAJ URUN KODU DELIK ADEDI
80 100 63642557950 7 Delik
100 100 63642586135 7 Delik
120 100 63642557954 7 Delik
150 100 63642586141 7 Delik
% 180 100 63642586142 7 Delik
é 150 220 100 63642586143 7 Delik
ch 240 100 63642557955 7 Delik
N 280 100 63642586144 7 Delik
7 holes 320 100 63642557959 7 Delik
360 100 63642586148 7 Delik
400 100 63642557962 7 Delik
500 100 63642586150 7 Delik
600 100 63642557964 7 Delik
800 100 63642584990 7 Delik
80 100 66261107583 8 Delik
100 100 69957371266 8 Delik
120 100 66261144364 8 Delik
150 100 69957371296 8 Delik
180 100 66261144366 8 Delik
220 100 66261107584 8 Delik
225 240 100 66261144367 8 Delik
280 100 77696090873 8 Delik
320 100 77696090880 8 Delik
360 100 77696090881 8 Delik
400 100 77696090882 8 Delik
500 100 77696090884 8 Delik
600 100 77696090885 8 Delik
800 100 77696090887 8 Delik

H425

e Silisyum karbtr asindirici mineralli ve giiclu kagit e Mermer yuzeyler tzerinde kullanim icin idealdir.
tabanlidirlar.

e Sadece kuru uygulamalarda kullanimi onerilir. & | SERT&YUMUSAK
MERMER == 2ERTLTUMU: q

COMOLCULER ADET/ o ) )
CAP (mm) KUM AMBALAJ URUN KODU DELIK ADEDI

36 50 63642547688 Deliksiz

60 50 63642547676 Deliksiz

80 50 63642509130 Deliksiz

120 50 63642552575 Deliksiz

15 180 100 63642509129 Deliksiz

240 100 63642509128 Deliksiz

‘ 320 100 63642579794 Deliksiz

36 100 66261153582 Deliksiz

40 100 63642536869 Deliksiz

50 100 63642545662 Deliksiz

60 100 63642513806 Deliksiz

80 100 77696075129 Deliksiz

52 / Zimparalar www.youtube.com/NortonAbrasivesEMEA



®
SAINT-GOBAIN

GOLD RESERVE nys £ZZT

* Gucli lateks kagit yapisi sayesinde yirtilmaya ve dolmaya * Hizlive serin kesim saglar.
karsi direnclidir

® Her tirld ylzeye uyumluluk saglayan esnek yapiya sahiptir
ve homojen sonuclar verir.

COMOLCULER ADET/ o _ _
CAP (mm) KUM AMBALAJ  URUNKODU  DELIK ADEDI
80 100 69957371381  Deliksiz %
120 100 69957371388 Deliksiz §
150 100 69957371392 Deliksiz <
180 100 69957371380 Deliksiz %
15 220 100 69957371390 Deliksiz
240 100 77696090733 Deliksiz
‘ 280 100 77696090736  Deliksiz
320 100 77696090737  Deliksiz
400 100 77696090738  Deliksiz
500 100 77696090739 Deliksiz
600 100 77696090740  Deliksiz
800 100 77696090741  Deliksiz
80 100 66623319402 Deliksiz
120 100 66623319403 Deliksiz
150 100 66623319404 Deliksiz
180 100 66623319405  Deliksiz
125 220 100 66623319406 Deliksiz
240 100 66623319407 Deliksiz
. 280 100 66623319408 Deliksiz
320 100 66623319409 Deliksiz
400 100 66623319410 Deliksiz
500 100 66623319411 Deliksiz
600 100 66623319412 Deliksiz
800 100 66623319413 Deliksiz
60 100 78072754362 7 Delik
80 100 66623324844 7 Delik
120 100 66623324951 7 Delik
- 150 100 66623324953 7 Delik
180 100 66623324957 7 Delik
220 100 66623324966 7 Delik
240 100 66623324967 7 Delik
280 100 66623324965 7 Delik
320 100 66623324964 7 Delik
400 100 66623324963 7 Delik
500 100 66623324962 7 Delik
600 100 66623324960 7 Delik
800 100 66623324959 7 Delik
80 100 66623399969 8 Delik
120 100 77696090720 8 Delik
150 100 66623399944 8 Delik
225 180 100 69957371298 8 Delik
220 100 69957371299 8 Delik
240 100 77696090721 8 Delik
280 100 77696090723 8 Delik
320 100 77696090725 8 Delik
400 100 77696090729 8 Delik
500 100 77696090730 8 Delik
600 100 77696090731 8 Delik
800 100 77696090732 8 Delik
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MOPLA

Sapli Moplar

Beartex Sapli

Beartex Moplar

Flansli Moplar

Rapid Finish Tezgah

Rapid Strip Diskler

Rapid Blend Unitised
Yiksek Mukavemetli Diskler

56
63
68
70
78
84
86
90



ZIMPARALAR

SAPLI MOPLAR

Moplar karmasik sekilli parcalar ve kenarlarda kullanilmaya uygundur.
Homojen bir kesim hizina sahip istikrarli bir finisajla tasarlanmis sapli moplar
kalinti birakmadan ve diizenli olarak ylzeye yeni asindirici kumlar cikararak
ayni oranda asindirir.

Moplar, daha iyi bir denge olusturarak, titresimi en aza indirgeyerek ve
operatdr konforunu artirarak tasin icinden gecen 3 ya da émm bir sap ile
tasarlanmistir. Ek olarak, sapli moplar hizli degistirebilir oldugu icin diger
asindirict drinler ile ayni makinalarda rahatca kullanilabilir.

Sapli moplar en iyi performansi 6nerilen hiz olan 15-25m/s araliginda verir.
Ayrica talas kaldirma, ylzey finisaji, parcanin isisini ve ekipmanin asinma
hizini optimum seviyede tutar.

URUN SECIM TABLOSU

Kesinlikle tavsiye edilen /'
Onerilen

METAL
MATERYALLER R207Plus

Paslanmaz celik, inox ve dupleks

Inconel, titanyum ve siliper alasimlar

Karbon celigi, insaat celigi ve yumusak celik VE'4
Dokme demir Ve'4
Demir dist metal (pirin¢ / aliminyum) V4
Sert ve yumusak ahsap v
Kompozit malzemeler v
Tas, beton v
Cam, plastik v
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R207PLUS sapL

e Aliiminyum oksit asindirici mineraline ve dayaniklibez ~ * Ozel iiretim teknigi ile aciga cikan tozu azaltir.
mesnete sahiptir.

e Formunu uzun siire koruyarak yiksek kesim hizinda

cok iyi sonuclar verir. DEMIR & DEMIR
oy ’ j ICERMEYEN %*

CAPXKALINLIKXSAP ADET/ o o
(mm]) KUM AMBALAJ URUN KODU :(
:
20x15%6 40 20 66261157275 <
60 20 66261157277 %
80 20 63642502157
100 20 66261157279
120 20 63642502158
150 20 66261157281
180 20 66261157282
240 20 66261157289
280 20 66261157290
320 20 66261157294
400 20 66261157297
20x256 40 20 66261157304
60 20 66261157310
80 20 66261157313
100 20 66261157315
120 20 66261157316
150 20 66261157317
180 20 66261157323
240 20 66261157326
280 20 66261157327
320 20 66261157328
400 20 66261157329
25x15x6 40 20 66261157339
60 20 66261157344
80 20 66261117565
100 20 66261149611
120 20 66261196671
150 20 66261157278
180 20 66261157280
240 20 63642533194
280 20 66261103369
320 20 66261103374
400 20 66261103375
30x12x6 40 20 66261106367
60 20 66261106370
80 20 66261106913
100 20 66261130004
120 20 66261135178
150 20 66261135387
180 20 66261135391
o 240 20 66261138089
PE::OZ&NCE 280 20 66261158045
UPGRADE
320 20 66261138273
%25+ performans iyilestirmesi 400 20 66261021782
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CAPxKALINLIKXSAP ADET/ o
(mm) KUM AMBALAJ URUN KoDU
30x15x6 40 20 66261056890
60 20 63642513148
80 20 63642561466
% 100 20 63642547339
Z[‘ 120 20 63642551593
% 150 20 63642547340
= 180 20 66261138106
N 240 20 63642547341
280 20 66261021783
320 20 63642513149
400 20 63642522268
40x12x6 40 20 66261158047
60 20 66261158050
80 20 66261158051
100 20 66261158052
120 20 66261158053
150 20 66261158055
180 20 66261158056
240 20 66261153341
280 20 66261153342
320 20 66261153406
400 20 66261153820
40x15%6 40 20 63642539937
60 20 63642533099
80 20 63642533098
100 20 63642533095
120 20 63642533094
150 20 63642533092
180 20 66261138192
240 20 69957360895
280 20 66261186106
320 20 66261135220
400 20 66261145844
40x20x6 40 20 63642539938
60 20 63642546771
80 20 63642546768
100 20 66261122986
120 20 63642546760
150 20 63642533091
180 20 66261066179
240 20 63642539939
280 20 66261129436
320 20 63642539940
400 20 66261129437
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CAPxKALINLIKXSAP ADET/ o
(mm) KUM AMBALAJ URUN KoDU
40x30x6 40 20 66254465093
60 20 66261039617
80 20 66261158253
100 20 66261158254 %
120 20 66261158255 f(
150 20 66261158256 %
180 20 66261158257 =
240 20 66261158294 N
280 20 66261158295
320 20 66261158300
400 20 66261158301
50%12x6 40 20 66261158302
60 20 66261158304
80 20 66261158305
100 20 66261158306
120 20 66261158307
150 20 66261158308
180 20 66261158309
240 20 66261158311
280 20 66261158313
320 20 66261158315
400 20 66261158316
50x15x6 40 20 66261158324
60 20 66261158325
80 20 66261158326
100 20 66261158327
120 20 66261158333
150 20 66261158336
180 20 66261158340
240 20 66261158344
280 20 66261158379
320 20 66261158380
400 20 66261158381
50x20x6 40 20 63642546774
60 20 63642531870
80 20 63642533097
100 20 66261158382
120 20 63642546759
150 20 66261158383
180 20 66261158384
240 20 66261158415
280 20 66261158418
320 20 66261158419
L
o 400 20 66261158421

+25%

PERFORMANCE
UPGRADE

%25+ performans iyilestirmesi
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CAPxKALINLIKXSAP ADET/ o
(mm) KUM AMBALAJ URUN KoDU
50x30x6 40 20 63642539943
60 20 63642534251
80 20 63642561879
% 100 20 63642546765
Z[‘ 120 20 63642531863
% 150 20 63642531860
= 180 20 66261158438
N 240 20 66261158441
280 20 66261158444
320 20 63642546725
400 20 66261158445
60x15x6 40 10 63642546773
60 10 69957360901
80 10 63642546767
100 10 63642546764
120 10 63642546758
150 10 69957360902
180 10 66261138277
240 10 69957360903
280 10 66261158453
320 10 63642539945
400 10 66261158454
60x20x6 40 10 63642536738
60 10 63642531869
80 10 63642531866
100 10 63642546763
120 10 63642531862
150 10 63642559975
180 10 66261138279
240 10 63642539770
280 10 66261135389
320 10 63642591191
400 10 63642592341
60x30x6 40 10 63642536737
60 10 63642531868
80 10 63642531865
100 10 63642546762
120 10 63642531861
150 10 63642560343
180 10 66261090663
240 10 63642546694
280 10 66261140561
320 10 63642546727
400 10 77696003742
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CAPxKALINLIKXSAP ADET/ o
(mm) KUM AMBALAJ URUN KoDU
60x40x6 40 10 66261158750
60 10 66261158775
80 10 66261158781
100 10 66261158782 %
120 10 66261158785 Z(’
150 10 66261158787 %
180 10 66261158788 =
240 10 66261158813 >
280 10 66261158814
320 10 66261135390
400 10 66261158822
80x20x6 40 10 77696067971
60 10 63642502159
80 10 66261105998
100 10 63642521198
120 10 63642502160
150 10 66261106000
180 10 66261158823
240 10 66261158825
280 10 66261158826
320 10 66261158828
400 10 66261158836
80x30x6 40 10 69957360911
60 10 63642531867
80 10 63642533096
100 10 69957364103
120 10 63642534250
150 10 63642562580
180 10 66261138283
240 10 63642545895
280 10 63642561901
320 10 66261135497
400 10 66623302521
80x40x6 40 10 66261158837
60 10 66261158838
80 10 66261158839
100 10 66261158840
120 10 66261158842
150 10 66261158843
180 10 66261158844
240 10 66261158846
280 10 66261158847
320 10 66261158853
400 10 66261158854
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SAPLI MOPLAR

V),

Gereksiz asinmayi dnlemek icin temas

basincini artirmak yerine daha kaba tanecik
boyutu kullanin. Daha ince bir ylizey elde
etmek icin kesme hizini artirin. Ayni tanecik
boyutu kullanildiginda, daha yumusak
malzemelerde ylzey daha purizli olacaktir.

SIPARISE OZEL URUNLER

URUN/TANECIK 36 40 60 80 120 150 180 240 320
MiNiMUMSiPARiSADEDi
CAP (mm) MiNIMUM SiPARIS ADEDI
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BEARTEX SAPLI
MOPLAR

Yizey finisajl kece moplar; metal Uretimi, kaynak ve polisaj endustrilerinde karsilasilan cok
cesitli kaynak dikisini temizleme, finisaj uygulamalarinda kullanim icin idealdir.

Moplar karmasik sekilli parcalar ve kenarlarda kullanilmaya uygundur. Homojen bir kesim
hizina sahip istikrarli bir finisajla tasarlanmis sapli moplar diizenli olarak yiizeye yeni
asindirict kumlar cikararak ayni oranda asindirir.

iki cesit kece mop bulunmaktadir: finisajin ana uygulama oldugu yerlerde sadece keceden
olusan moplar ve zimpara yapraklardan ve keceden olusan kombi moplar... Kombi moplar
konfor bakimindan daha disik performans gosterse de daha yiksek talas kaldirma isleminde

MOP TIPLERI

Pasin, boyanin, korozyonun ortadan kaldirilmasi ve kum finisajlarinin
olusturulmasi amaciyla taslama makinasiyla kullanilir.

BEARTEX KECE MOPLAR

e Sadece keceden olusur.
e Blyuk ve sekilsiz parcalarin finisajinda kullanilir.
e Metal, ahsap, kompozit ve plastik tzerinde kullanima uygundur.

e Geleneksel zimpara moplar gibi agresif degillerdir

BEARTEX KOMBI MOPLAR
e Zimpara yaprakli ve Beartex keceden olusur.
e Daha agresiftir ve daha yliksek kesim oranina sahiptir.

e Spesifik uygulamalara uyacak sekilde zimparalarin kece flaplara orani
ayarlanabilmektedir.

e Paslanmaz celik tizerinde capak alma ve finisaj isleri icin idealdir.
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BEARTEX SAPLIMOPLAR e

BEARTEX saruimor Maaad

e Kenarlar & sekilli ylizeylerde kullanilmak lizere e Malzemenin rengini bozma veya sivanmaya neden
yumusak bir tamponlama sunar. olmamasi icin titresimsiz calisir.
e Dizglin & homojen ylizey finisaji saglar oyuntu yapma
riski yoktur.
z S e
_
é CAPXKALINLIK , ADET/ o
[al XSAP (mm) TIP KUM KALITE AMBALAJ URUN KODU
30x15x6 ince A - F2405 20 66261156312
ince A - Kombi 40 F2405 20 66261155504
ince A - Kombi 60 F2405 20 66261155508
ince A - Kombi 80 F2405 20 66261155510
ince A - Kombi 100 F2405 20 66261155511
ince A - Kombi 120 F2405 20 66261155514
ince A - Kombi 150 F2405 20 66261155515
ince A - Kombi 180 F2405 20 66261155517
ince A - Kombi 240 F2405 20 66261155521
ince A - Kombi 280 F2405 20 66261155522
ince A - Kombi 320 F2405 20 66261155523
ince A - Kombi 400 F2405 20 66261155524
40x15x6 ince A - F2405 20 66261156315
ince A - Kombi 40 F2405 20 66261155525
ince A - Kombi 60 F2405 20 66261155526
ince A - Kombi 80 F2405 20 66261155528
ince A - Kombi 100 F2405 20 66261155530
ince A - Kombi 120 F2405 20 66261155531
ince A - Kombi 150 F2405 20 66261155532
ince A - Kombi 180 F2405 20 66261155534
ince A - Kombi 240 F2405 20 66261155536
ince A - Kombi 280 F2405 20 66261155537
ince A - Kombi 320 F2405 20 66261155539
ince A - Kombi 400 F2405 20 66261155540
40x20x6 ince A - F2405 20 66261156316
ince A - Kombi 40 F2405 20 66261155541
ince A - Kombi 60 F2405 20 66261155542
ince A - Kombi 80 F2405 20 66261155543
ince A - Kombi 100 F2405 20 66261155544
ince A - Kombi 120 F2405 20 66261155545
ince A - Kombi 150 F2405 20 66261155555
ince A - Kombi 180 F2405 20 66261155556
ince A - Kombi 240 F2405 20 66261155559
ince A - Kombi 280 F2405 20 66261155560
ince A - Kombi 320 F2405 20 66261155561
ince A - Kombi 400 F2405 20 66261155562
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CAPXKALINLIK ‘ ADET/
XSAP (mm) TIP KUM KALITE AMBALAJ URUN KODU
40x30x6 ince A - F2405 20 66261156317
ince A - Kombi 40 F2405 20 66261155563
ince A - Kombi 60 F2405 20 66261155564
ince A - Kombi 80 F2405 20 66261155565 %
ince A - Kombi 100 F2405 20 66261155566 é
ince A - Kombi 120 F2405 20 66261155567 §
ince A - Kombi 150 F2405 20 66261155568 N
ince A - Kombi 180 F2405 20 66261155569
ince A - Kombi 240 F2405 20 66261155571
ince A - Kombi 280 F2405 20 66261155572
ince A - Kombi 320 F2405 20 66261155627
ince A - Kombi 400 F2405 20 66261155628
50x15x6 ince A - F2405 20 66261156318
ince A - Kombi 40 F2405 20 66261155629
ince A - Kombi 60 F2405 20 66261155640
ince A - Kombi 80 F2405 20 66261155641
ince A - Kombi 100 F2405 20 66261155642
ince A - Kombi 120 F2405 20 66261155643
ince A - Kombi 150 F2405 20 66261155650
ince A - Kombi 180 F2405 20 66261155651
ince A - Kombi 240 F2405 20 66261155654
ince A - Kombi 280 F2405 20 66261155655
ince A - Kombi 320 F2405 20 66261155656
ince A - Kombi 400 F2405 20 66261155657
50x20x6 ince A - F2405 20 66261156321
ince A - Kombi 40 F2405 20 66261155658
ince A - Kombi 60 F2405 20 66261155659
ince A - Kombi 80 F2405 20 66261155660
ince A - Kombi 100 F2405 20 66261155662
ince A - Kombi 120 F2405 20 66261155661
ince A - Kombi 150 F2405 20 66261155663
ince A - Kombi 180 F2405 20 66261155664
ince A - Kombi 240 F2405 20 66261155666
ince A - Kombi 280 F2405 20 66261155667
ince A - Kombi 320 F2405 20 66261155671
ince A - Kombi 400 F2405 20 66261155674
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CAPXKALINLIK _ ADET/ o
XSAP (mm) TIP KUM KALITE AMBALAJ URUN KODU
50x30x6 ince A - F2405 20 66261156328
ince A - Kombi 40 F2405 20 66261155677
ince A - Kombi 60 F2405 20 66261155678
% ince A - Kombi 80 F2405 20 66261155679
§ ince A - Kombi 100 F2405 20 66261155680
E ince A - Kombi 120 F2405 20 66261155681
% ince A - Kombi 150 F2405 20 66261155682
ince A - Kombi 180 F2405 20 66261155683
ince A - Kombi 240 F2405 20 66261155685
ince A - Kombi 280 F2405 20 66261155686
ince A - Kombi 320 F2405 20 66261155687
ince A - Kombi 400 F2405 20 66261155688
60x20x6 ince A - F2405 10 66261156329
ince A - Kombi 40 F2405 10 66261155689
ince A - Kombi 60 F2405 10 66261155690
ince A - Kombi 80 F2405 10 66261155691
ince A - Kombi 100 F2405 10 66261155696
ince A - Kombi 120 F2405 10 66261155697
ince A - Kombi 150 F2405 10 66261155698
ince A - Kombi 180 F2405 10 66261155699
ince A - Kombi 240 F2405 10 66261155702
ince A - Kombi 280 F2405 10 66261155703
ince A - Kombi 320 F2405 10 66261155704
ince A - Kombi 400 F2405 10 66261155705
60x30x6 ince A - F2405 10 66261156335
ince A - Kombi 40 F2405 10 66261155739
ince A - Kombi 60 F2405 10 66261155746
ince A - Kombi 80 F2405 10 66261155753
ince A - Kombi 100 F2405 10 66261155754
ince A - Kombi 120 F2405 10 66261155755
ince A - Kombi 150 F2405 10 66261155756
ince A - Kombi 180 F2405 10 66261155757
ince A - Kombi 240 F2405 10 66261155759
ince A - Kombi 280 F2405 10 66261155760
ince A - Kombi 320 F2405 10 66261155762
ince A - Kombi 400 F2405 10 66261155763
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CAPXKALINLIK ) } ADET/ o
XSAP (mm) TIP KUM KALITE AMBALAJ URUN KODU
0xh0%6 ince A - F2405 10 66261156336
ince A - Kombi 40 F2405 10 66261155813
ince A - Kombi 60 F2405 10 66261155814
ince A - Kombi 80 F2405 10 66261155815
ince A - Kombi 100 F2405 10 66261155817 %
ince A - Kombi 120 F2405 10 66261155819 é
ince A - Kombi 150 F2405 10 66261155820 §
ince A - Kombi 180 F2405 10 66261155821 N
ince A - Kombi 240 F2405 10 66261155823
ince A - Kombi 280 F2405 10 66261155825
ince A - Kombi 320 F2405 10 66261155826
ince A - Kombi 400 F2405 10 66261155827
80x20x6 ince A - F2405 10 66261156340
ince A - Kombi 40 F2405 10 66261155828
ince A - Kombi 60 F2405 10 66261155829
ince A - Kombi 80 F2405 10 66261155830
ince A - Kombi 100 F2405 10 66261155831
ince A - Kombi 120 F2405 10 66261155832
ince A - Kombi 150 F2405 10 66261155833
ince A - Kombi 180 F2405 10 66261155834
ince A - Kombi 240 F2405 10 66261155836
ince A - Kombi 280 F2405 10 66261155837
ince A - Kombi 320 F2405 10 66261155838
ince A - Kombi 400 F2405 10 66261155839
80x30x6 ince A - F2405 10 66261156341
ince A - Kombi 40 F2405 10 66261155840
ince A - Kombi 60 F2405 10 66261155841
ince A - Kombi 80 F2405 10 66261155842
ince A - Kombi 100 F2405 10 66261155843
ince A - Kombi 120 F2405 10 66261155845
ince A - Kombi 150 F2405 10 66261155846
ince A - Kombi 180 F2405 10 66261155848
ince A - Kombi 240 F2405 10 66261155850
ince A - Kombi 280 F2405 10 66261155851
ince A - Kombi 320 F2405 10 66261155852
ince A - Kombi 400 F2405 10 66261155853
80x40%6 ince A - F2405 10 66261156342
ince A - Kombi 40 F2405 10 66261155854
ince A - Kombi 60 F2405 10 66261155855
ince A - Kombi 80 F2405 10 66261155858
ince A - Kombi 100 F2405 10 66261155863
ince A - Kombi 120 F2405 10 66261155864
ince A - Kombi 150 F2405 10 66261155865
ince A - Kombi 180 F2405 10 66261155866
ince A - Kombi 240 F2405 10 66261155868
ince A - Kombi 280 F2405 10 66261155869
ince A - Kombi 320 F2405 10 66261155870
ince A - Kombi 400 F2405 10 66261155871
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BEARTEX MOPLAR
SATINEX MAKINALARI ICIN

Beartex Satinex moplar; sadece diz alanlarda konforlu bir asindirici islemi
saglamaz, ayni zamanda yapilari geregi diz olmayan ylzeylerde finisaj
operasyonlarinda kullanim icin de idealdir. Bu cok amacli moplar portatif

makinalarda kullanilmaktadir.

BEARTEX

e Portatif, degisken glice sahip makinalarda

kullanima uygundur.

e Farkli kumlarda mevcuttur.

finisaj sunar.

e Pas gidermeden saten finisajina bircok farkli

uygulama icin idealdir.

UYGULAMA KILAVUZU

Paslanmaz celik imalatcilari

Levhalar tzerinde ylizey deseni olusturma,
kusurlari giderme

e Moplarin genel yapisi sayesinde tamir ve
rotus islemlerinde milkkemmel lineer bir

Satinex non-woven Orta A

Mimari isler

Pirinc, aliminyum ve celik ylizey islemi, saten
ylizey olusturma

Satinex non-woven ince ve Cok ince, parlak
dogrusal ylzeyler icin uygundur.

Metal isleme

Temizleme ve tufal, oksit ve pas giderme

Satinex RapidStrip

Gida isleme

Kaynak gecislerini harmanlama, uzun omurli
saten ylzey olusturma

Satinex Poliliretan
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SAINT-GOBAIN

SATINEKS NON WOVEN o= L

BOY x CAP x A A ) o
DELIK CAPI TIP UYGULAMA KUM KALITE ADET / KOLI URUN KODU
100x100x19 satinaj elyaf satinaj elyaf Alnce F2405 2 66261162411
Alnce F2402 2 66261162428
satinaj elyaf Temizleme 40 F2405 / R207 2 66261162434
/ Kaynak / o
Finisaj 60 F2405 / R207 2 66261162438 <j
80 F2405 / R207 2 66261162442 é
<
100 F2405 / R207 2 66261162445 %
120 F2405 / R207 2 66261162448 N
150 F2405 / R207 2 66261162459
180 F2405 / R207 2 66261162460
240 F2405 / R207 2 66261168338
320 F2405 / R207 2 66261168345
Satinex Aliminyum  Satinex 40 R207 2 66261163348
Oksit Bez Aliminyum
Oksit Bez 60 R207 2 66261163511
80 R207 2 66261163762
100 R207 2 66261163763
120 R207 2 66261163764
150 R207 2 66261163765
180 R207 2 66261163766
240 R207 2 66261168357
320 R207 2 66261168377

*Farkli kum secenekleriicin lutfen Norton Yetkilileri ile iletisime geciniz.
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FLANSLI
MOPLAR

Flansli moplar, dizenli bir asinma modeli sergiler ve kullanim esnasinda diizenli olarak
ylzeye yeni asindirict kumlar cikar. Késelerin ve diizgiin olmayan yiizeylerin zimparalanmasi
icin idealdir, bunun nedeni ise mop yapisindan &tiir karmasik sekilli parcalarla son derece
uyumlu olmasidir. Ortada bulunan recine merkezin bir arada tuttugu asindirici yapraklara
sahip Uriin yapisi daha mikemmel esneklik ve pirizsiz ylzey finisaji saglar. Homojen

bir kesim hizi sundugundan metal islemede, kaynak ve polisaj islerinde kaynak dikisinin
temizlenmesi, capak alma ve finisaj uygulamalarinda kullanilabilecek aliiminyum ve
paslanmaz celik Uzerinde her zaman istikrarli bir yiizey finisaji saglanir.

Flansli moplar en iyi performansi 6nerilen hiz olan 38-42m/s araliginda verir. Bu hiz
araliginda, merkezkac kuvvetten dolayi flansli moplar tam diiz duruma gelir ve Uzerinde
calisan parcaya yalnizca kenarlariyla temas ederek capak alma, yizey finisaji islemlerini en
uygun sekilde uygular, ekipmanin asinmasini ve parcanin isi yikine maruz kalmasini onler.

FLANSLI MOPLAR Rr207 sapsiz

e Disiik baski uygulanan uygulamalarda veya malzeme izerinde boya ¢cikarma islemi icin de
ustin finisaj kalitesi gereken yerlerde iyi bir kullanilabilir.
secenektir.

e Kose ve kenarlarda mikemmel kesme hizi ve
e Celik ve paslanmaz celik tzerinde cok amacli finisaj saglar.

kullanim 6zelligi ayrica plastik veya ahsap e Agresif kesim ve uzun omirli kullanim icindir.

B i

CAPXGENISLIKxD.CAPI

(mm) KUM URUN KODU
100x50x20 66261160623
150x50x44 66623347263
165x30x44 66261160749
165x50x44 40 66261152359
200x50x44 66261160768
250x50x75 66261160793
100x50x20 66261138163
150x50x44 66261160680
165x30x44 66261160750
165x50x44 60 66261152363
200x50x44 69957384857
250x50x75 66261146342
100x50x20 66261138164
150x50x44 66261160681
165x30x44 66261106347
165x50x44 &0 66261160757
200x50x44 66261160772
250x50x75 66261160794
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CAPXGENISLIKxD.CAP!I

(mm]) KUM URUN KoDU
100x50x20 66261160628
150x50x44 66261160682
165x30x44 66261160751
165x50x44 100 66261160758
200x50x44 66261160773
250x50x75 66261160795 S%
100x50x20 66261160632 Zf
150x50x44 66261160685 g%
165x30x44 66261106356 =
165x50x44 120 66261160759 =
200x50x44 66261160774
250x50x75 66261160796
100x50x20 66261160649
150x50x44 66261160686
165x30x44 66261160752
165x50x44 190 66261160761
200x50x44 66261160775
250x50x75 66261160797
100x50x20 66261160665
150x50x44 66261160687
165x30x44 66261160753
165x50x44 180 66261160762
200x50x44 66261160777
250x50x75 66261160798
100x50x20 66261160672
150x50x44 66261160690
165x30x44 66261106359
165x50x44 20 66261160764
200x50x44 66261160780
250x50x75 63642549077
100x50x20 66261160674
150x50x44 66261160691
165x30x44 66261160755
165x50x44 280 66261160765
200x50x44 66261160785
250x50x75 66261160800
100x50x20 66261160675
150x50x44 66261160692
165x30x44 66261106361
165x50x44 20 66261160766
200x50x44 66261160789
250x50x75 66261160801
100x50x20 66261160676
150x50x44 66261160693
165x30x44 66261160756
165x50x44 400 66261160767
200x50x44 66261160792
250x50x75 66261160802
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SAINT-GOBAIN

V MOP

e Beztabani sayesinde metal ylzeyler e 90° kose kaynak uygulamalari icin idealdir.
uzerinde uzun sire kullanim saglar.

CAP x DELIK CAPI _ ADET/ o
(mm) KUM KALITE ~ KOLi  URUN KODU <
40 R207 2 63642504475 =
60 R207 2 63642546800 §
80 R207 2 63642549066 N
100 R207 2 63642549067
120 R207 2 63642549068
160x20
150 R207 2 63642549069
180 R207 2 63642549073
240 R207 2 63642571457
280 R207 2 63642583602
320 R207 2 66254490500

BDX R207

e Uzun omurld e Celik, paslanmaz celik, boya, plastik ve
ahsap malzemeler lzerinde kullanima uygun

(4l DEMIR & DEMIR
‘a ICERMEYEN 5“

o Agresif kesimler icin

e Hizli ve kolayca makineye takma

CAP x DELIK CAPI _ ADET/

(mm) KUM KALITE ~ KOLi  URUN KODU
40 R207 2 66261121351
60 R207 2 66261121353
80 R207 2 66261121411
120 R207 2 66261121415

115%20
180 R207 2 66261121423
320 R207 2 66261121425
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CAPXKALINLIKXSAP ADET/ o
(mm) KUM AMBALAJ URUN KODU
100x100x19 P40 66261163348
P60 66261163511
P80 66261163762
P100 66261163763
% P120 66261163764
§ P150 66261163765
E P180 66261163766
% P240 66261168357
P320 66261168377
115x20 P40 66261121351
P60 66261121353
P80 66261121411
P120 66261121415
P180 66261121423
P320 66261121425
150x50x44 40 66623347263
60 66261160680
80 66261160681
P100 66261160682
P120 66261160685
P150 66261160686
P180 66261160687
P240 66261160690
P320 66261160692
P400 66261160693
160x20 P40 63642504475
P60 63642546800
P80 63642549066
P100 63642549067
P120 63642549068
P150 63642549069
P180 63642549073
P240 63642571457
P280 63642583602
P320 66254490500
165x30x44 40 66261160749
P60 66261160750
P80 66261106347
P100 66261160751
P120 66261106356
P150 66261160752
P180 66261160753
P240 66261106359
P280 66261160755
P320 66261106361
P400 66261160756
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SAINT-GOBAIN
CAPXKALINLIKXSAP ADET/ o
(mm) KUM AMBALAJ URUN KODU
165x50x44 P40 66261152359
P60 66261152363
P80 66261160757
P100 66261160758
P120 66261160759 S%
P150 66261160761 éﬁ
P180 66261160762 EE
P280 66261160765 E%
P320 66261160766
P400 66261160767
200x50x44 P40 66261160768
P60 69957384857
P80 66261160772
P100 66261160773
P120 66261160774
P150 66261160775
P180 66261160777
P280 66261160785
P320 66261160789
P400 66261160792
250x50x73 P120 66261160796
P150 66261160797
P320 66261160801
P400 66261160802
250x50x75 P40 66261160793
P60 66261146342
P80 66261160794
P100 66261160795
P180 66261160798
P280 66261160800
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BEARTEX FLANSLI
FLAP DISKLER

Beartex tabakalarinin merkezi bir cekirdek etrafina monte edilmesiyle olusturulur.
Siki sekilde paketlenen bu parcalar, diskin tellerini olusturur. Bu yapi, Beartex
diskleri arasinda en uyumlu olani haline getirerek, dizensiz veya pirtzli ylzeylerde
oldugu kadar diiz alanlarda da ideal olan yastiklama etkisi saglar.

BEARTEX FLAP DISKLER

1. NON-WOVEN FLAP DISKLER (STOKLU)
2. KATMANLI FLAP DISKLER

Her ikisi de 10 mm’den 2000 mm’ye kadar degisen genisliklerde mevcuttur. Metal ve ahsap isleme icin farkli
asindirici tirleri, tane boyutlari ve yogunluk secenekleriyle genis bir yelpazede sunulmaktadir.

KATMANLI FLAP DISKLER YOGUNLUKLAR

Katmanli diskler, iclerinde bulunan kaplamali asindirici Farkli yogunluklar, yumusak yastiklama pedlerinden sert
kanatlar sayesinde standart Beartex disklerden daha temizleme ve yiizey isleme araclarina kadar genis bir
agresiftir. Bu yapi, daha sert bir disk olusturarak daha kullanim alani sunar. Bir diskin yogunlugu (sertligi), asagida

yuksek kesme orani saglar. Kaplamali kanatlar ile dokusuz gosterildigi gibi daha fazla kanat eklenerek artirilabilir.
kanatlarin orani, belirli uygulamalara uygun olacak sekilde

degistirilebilir. Paslanmaz celik tizerinde capak alma ve

yuzey deseni olusturma islemleri icin idealdir. Hem mil

montajli hem de flans montajli versiyonlari mevcuttur. Flans

montajli aralikli diskler, ornegin ahsap profiller gibi 6zel

sekillere uyacak sekilde bicimlendirilebilir.

SD: Yumusak Yogunluk MD: Orta yogunluk HD: Sert yogunluk HDEX: Cok sert yogunluk
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SAINT-GOBAIN

BEARTEX FLAP DISK UYGULAMA KILAVUZU

SGA
MCC

KUM

- ESKI KALITE ADI| TANECK | yyeuLAmMA

VD i tanccik A EYNNY Aliminyum e Agresif ve son derece dayanikli kesme kapasitesi
Oksit Sirekli malzeme ve korozyon giderme
F2301/ Aliminyum Paslanmaz celik ve aliminyum icin 6zel olarak tretilmistir
F2312 [ ERLE Sl Oksit Mat saten yiizey elde etmek icin idealdir
F2301'e kiyasla daha hizli calisir ve daha kaba bir ylizey
F2305 Orta A ) ) Aldminyum olusturur
Agir Isler Oksit Keskin kenarlara karsi dayanikliligi daha yuksektir
Leke ve iz birakmayi 6nlemek icin 6zel olarak tasarlanmistir
L Paslanmaz celik lizerinde ince mat saten ylizey saglar
= D0097 D97 Alumlnyum Ahsap tuylenmesini giderme, boyalar ve vernikler Gzerinde
F2412 Oksit . S
matlastirma islemleri icin uygundur
Alliminvum Tdm metaller icin uygundur
F2402 D0002 D02 Oku it yu Tekrar isleme ihtiyacini azaltmak icin leke birakmayan recine
° icerir
T Tim metallerin ylizey isleminde kullanilir
a0ty D0091 D91 Alumlnyum Yumusak metallerde oksit temizleme ve giderme islemleri
F2519 Oksit S .
icin idealdir
Silikon Paslanmaz celik lizerinde yari parlak saten yiizey saglar
F4301 | Orta S D0054 D54 Karbiir Anodizasyondan once alliminyum yiizey hazirligi icin
uygundur
Paslanmaz celik, aliminyum ve pirinc icin uygundur
F4401 | ince S DO071 D71 Slllkoﬂn Kaynak ylzeyi hazirtigi icin kullanilir _
Karbir Ahsap, astar zimparalama, boya ve vernik matlastirma
islemlerinde etkilidir
Aliminyum, pirinc ve degerli metaller tzerinde yari parlak saten
; Silikon ylzey saglar
Fas01 Rl boos? pe? Karbir Ahsapta homojen yiizey olusturur, vernik matlastirma islemleri
icin uygundur
F4601/ : Silikon MeEalle_r lzerinde haflf_te@zlll_( sagl_ar _
Ultra Ince S D0098 D98 . Degerli metallerde hafif ylizey islemi ve vernik matlastirma
F4612 Karbir . ’ .
icin uygundur
Mikro Tanecik Silicon . - .
F4801 S D0075 D75 Carbide Siper bitis saglar
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BEARTEX FLANSLI FLAP DISKLER e,

BEARTEX SILINDIR MOPLAR

ORTA YOGUNLUK

e Moplar arasinda en genis uyumluluga sahip riski yoktur.
olanidir. Kiyi/kenar ve sekilsiz parcalarda

kullanim icin idealdir. e Korozyon kaldirma, temizleme & ylizey

polisajini da icine alan cesitli uygulamalarda

e Hassas tamponlama islemi; diizgiin & kullanima uygundur.
= omojen yiizey finisaji saglar, oyuntu yapma DEMIR & DEMIR &
J ; ICERMEYEN
= ot : e
o
= CAP x KALINLIK x ‘ . ADET/
= DELIK CAPI TIP KUM KALITE KOLI URUN KODU
N .
165x50x44 ince A - F2405 1 66261154972

ince A - Kombi 40 F2405 1 66261154788
ince A - Kombi 60 F2405 1 66261154789
ince A - Kombi 80 F2405 1 66261154790
ince A - Kombi 100 F2405 1 66261154791
ince A - Kombi 120 F2405 1 66261154795
ince A - Kombi 150 F2405 1 66261154796
ince A - Kombi 180 F2405 1 66261154797
ince A - Kombi 240 F2405 1 66261154799
ince A - Kombi 280 F2405 1 66261154800
ince A - Kombi 320 F2405 1 66261154801
ince A - Kombi 400 F2405 1 66261154802
165x30x44 ince A - F2405 1 66261154975
ince A - Kombi 40 F2405 1 66261154803
ince A - Kombi 60 F2405 1 66261154805
ince A - Kombi 80 F2405 1 66261154806
ince A - Kombi 100 F2405 1 66261154807
ince A - Kombi 120 F2405 1 66261154808
ince A - Kombi 150 F2405 1 66261154809
ince A - Kombi 180 F2405 1 66261154810
ince A - Kombi 240 F2405 1 66261154815
ince A - Kombi 280 F2405 1 66261154816
ince A - Kombi 320 F2405 1 66261154817
ince A - Kombi 400 F2405 1 66261154818
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200x50x44 ince A

- F2405 66261154977
ince A - Kombi 40 F2405 66261154819
ince A - Kombi 60 F2405 66261154820
ince A - Kombi 80 F2405 66261154821
ince A - Kombi 100 F2405 66261154822
ince A - Kombi 120 F2405 66261154823
ince A - Kombi 150 F2405 66261154826
ince A - Kombi 180 F2405 66261154829
ince A - Kombi 240 F2405 66261154834
ince A - Kombi 280 F2405 66261154835
ince A - Kombi 320 F2405 66261154836
ince A - Kombi 400 F2405 66261154837

Siparise Ozel Uretim - Daha fazla boyut secenedi mevcuttur.

Metal burclar hakkinda bilgi almak icin bu katalogun arka kismindaki aksesuarlar bolimtine bakabilirsiniz. Katalog, stoktaki
tim Gridnlerin detaylarini icermektedir, ancak Norton'un siparise 6zel dretim imkani sayesinde farkli boyut, derece ve yogunluk
secenekleri de mevcuttur. Daha fazla bilgi icin litfen yerel satis temsilciniz veya musteri hizmetleri ile iletisime gecin.
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RAPID FINISH SABIT TEZGAHLAR
ICIN YUZEY HAZIRLAMA DISKLERI

Capak, capak ve pas giderme, ylzey purtzliligini azaltma, paslanmaz
celikteki kaynaklari ve cizik desenlerini karistirma, kaynaklari parlatma
ve dekoratif kaplamalar uygulama icin farkli caplarda, kalitelerde ve

yogunluklarda mevcuttur.

SIPARIS UZERINE URETILEN COZUMLER

VORTEX RAPID FINISH RAPID FINISH ceao e sie

e Mikemmel form tutusu ile agresif, hizli kesimli talas e Metal, ahsap ve cam Uzerinde genel capak alma, ylizey
kaldirma diizeltme ve finisaj icin

e Tescilli Vortex tasarimli tanecik ve bag, tim tas omri e Clean BondTM recine teknolojisi, yumusak metallerde
boyunca esit bir ylizey elde edilmesini saglar bile bulasmayi ve yiklenmeyi onler

e Otomotiv dislileri ve tlirbin motoru bilesenlerinde capak ¢ Yeni tane/bag konfiglirasyonu sayesinde diskler %10-
alma, harmanlama ve finisaj islemleri icin idealdir %30 daha uzun émurlidir ve daha hizli operasyonu

e Sihhi tesisat armatiirlerinde dekoratif bir kaplama saglar tamamlar, béylece disk degistirme ihtiyaci azalir ve

. . uretkenlik art
e veimalat sirasinda metal kaplama ve kaynak diizeltme uretientiartar

icin kullanilabilir o Tekerlekler islak veya kuru olarak kullanilabilir
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RAPID FINISH bcs (c6zeNekL)

e Disuk ve orta hizdaki uygulamalarda diizeltme, pas e Dislk baskida hassas finisaj icin silisyum karbir
giderme ve dekoratif kontrast kaplamalar uygulama icin asindirici
acik ag yapisi

oz
OLCU(mm) KUM Mcc PAKET ADEDI URUN KoDU ;((
150x50x25 ince C4401 2 63642549645* E%
Orta C4301 2 66261058510 5%
200x50x76 ince S C4401 2 63642515565*
Orta S 4301 2 7660705208*

* Siparise ozel

RAPID FINISH cenew kuLLanim kirmizi

e Cok kullanimli Genel Amacli trin

o y PAKET =
OLCU(mm] KUM MCC  YOGUNLUK ADEDI URUN KODU
150x13x25 ince C4415 8 1 66261162172
150x25x25 Orta C4315 8 1 66261162180
ince C4415 7 1 66261162183*
ince C4415 8 1 66261162187
ince C4415 9 1 66261162188
200x10x76 Orta C4315 8 1 78072720077

200x13x76 ince C4415 8 1 69957313858
200x20x76 Orta C4315 8 1 78072711539
200x25x76 ince C4415 6 1 66261162193*

ince C4415 7 1 66261162194

ince C4415 8 1 66261162195

ince C4415 9 1 66261162196
200x50x76 ince C4415 8 1 66261162198
250x13x127 ince C4415 8 1 69957300944
250x25x127 ince C4415 8 1 66261162200*
300x25x127 ince C4415 8 1 66261169792*

ALUMINYUM OKSIT

150x25x25 Orta C2315 8 1 66261162179

Talep Uzerine daha genis boyutlar ve 6zellikler mevcuttur
* Siparise ozel
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RAPID FINISH SABIT TEZGAHLAR iCIN YUZEY HAZIRLAMA DISKLER! G

RAPID FINISH potisas oncesi

e Hafif capak alma, diizeltme, ince finisaj ve polisaj e Yumusak, her ylzeye uyumlu bir diskle cnemli dlcide
uygulamalarticin uzatilmis omri

e Geometriyi degistirmeden parcalari dar toleranslarla
bitirmek icin idealdir

o REF  ASINDIRICI 3 PAKET
OLCU(mm) KOD TIPI KUM MCC YOGUNLUK ADEDI URUN KODU
150x25x25 D16 SiC ince C44n 6 3 66254403708*
D17 SiC ince C44n 7 3 66254403709*
D18 SiC ince C4411 8 3 66254421573
200x25x76 D16 SiC ince C4411 6 3 66261095702*
D17 SiC ince C441 7 3 66254409924
D18 SiC ince C441 8 3 66254421577*
Dimensions Key: D = Diameter, W = Width, B = Bore, T = Thickness, S = Spindle * Siparise ozel
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RAPID FINISH seri 1000 uzun 6MUR

e (Capak alma, ylizey hazirlama, cilalama ve finisaj ¢ Hafif capak alma uygulamalarinda lekelenmeye karsi
uygulamalari icin baslangic noktasi korumali ve soguk kesme

e Cok yonlu uygulama araligi, tutarli kesme hizi ve dokiilme
direnci ile dayanikli, uzun omurli yapi

o REF  ASINDIRICI 3 PAKET

OLCU(mm) KOD TPl KUM MCC  YOBUNLUK ADEDI URUN KODU o
150x10x25 D17 sic ince C4408 7 L 63642549767 =
150x12x25 D17 sic ince C4408 7 4 66261018628 %
D17 Alx  Orta C2308 7 4 66261018857 %

D17 sic Orta C4408 7 4 69957397880*

D18 sic ince C4408 8 4 66261018773

D18 Alox  Orta C2308 8 4 66261018789*

D19 sic ince C4408 9 4 66261094584*

150x25%25 D16 Alox  ince C2406 6 3 66261055204*

Alox  Orta C2308 6 3 66261055205+

sic Orta C4308 6 3 66261055202

150x25x25 D17 sic ince C4408 7 3 66261055223

D18 sic ince C4408 8 3 66261018774

D18 sic Orta C4308 8 3 66261096033+

D19 sic ince C4408 9 3 07660705227

D19 sic Orta C4308 9 3 66261055371

150x50x25 D17 Alox ince C2406 7 2 66261008897

Alox  Orta C2308 7 3 66261055229

200x20x76 D19 sic Orta C4408 9 3 66261023567

200x25x76 D16 sic ince C4408 6 3 66261019693

Orta C4308 6 3 66261055208

D17 sic ince C4408 7 3 66261018639

Alx  Orta C2308 7 3 66261055232

sic Orta C4308 7 3 69957394610

D18 sic ince C4408 8 8 66261018775

200x25x76 D18 Alx  Orta C2308 8 3 66261018855*

D18 sic Orta C4308 8 3 66261018673

D19 sic ince C4408 9 3 66261018641

D19 sic Orta C4308 9 3 66261018997

200x50x76 D16 sic Orta C4308 6 2 66261055211

D17 sic ince C4408 7 2 66261018877

Alox  Orta C2308 7 2 66261055235

D18 sic ince C4408 8 2 66261019629

D18 sic Orta C4308 8 2 7660705226*

D19 sic ince C4408 9 2 66261055276

250x12x127 D18 sic Orta C4308 8 4 66261019005*

250x25x127 D18 Alx  Orta C2308 8 4 69957352402

* Siparise ozel
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RAPID FINISH SABIT TEZGAHLAR iCIN YUZEY HAZIRLAMA DISKLER! G

RAPID FINISH seri 4000

e agir capak alma, kenar pah kirma ve isleme cizgilerini e Kenar ve form tutmanin birincil 6neme sahip oldugu
gidermek icin durumlarda tercih edilen driin

o REF  ASINDIRICI YOBUN- PAKET
o OLGU(mm)  KOD TiPI KUM MCC LUK  ADEDI URUN KODU
5 150x12x25 D49 sic ince C4b06 9 4 66261004021
é 150x25x25 D48 sic ince C4406 8 3 66261008658
% Alox Orta c2306 8 3 66261004208
N 200x25x76 D48 sic ince C4406 8 3 66261004123
Alox Orta c2306 8 3 66261004165

* Siparise 6zel

RAPID FINISH bwma kirmizi

e Hafif capak alma, ylizey diizeltme ve son/dekoratif e Parlatma, cilalama ve dekoratif kaplamalar
islemler icin uygundur. Dlizglin saten yiizey Uretir. uygulanmadan dnce yiizey hazirlama icin

- Ny PAKET

OLCU(mm) KUM MCC YOGUNLUK ADEDI URUN KODU
150x25x25 Orta C2303 5 3 66261007936
150x50x25 Orta C2303 5 2 66261007957
200x25x76 Orta C2303 5 3 66261007831
200x50x76 Orta C2303 5 2 66261007904
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DELIK CAPI KUCULTME BURCLARI
DISK IC CAPI BURCLU DELIK BOYUTU DisSK PAKET
(mm) (mm) DIS CAP (mm) ADEDi  URUN KODU
25 10 100 to 150 2 66261080522*
13 - 2 66261080523
16 - 2 66261080524* o
<<
20 - 2 66261080525* Z['
22 - 2 66261080526* %
50 13 150 2 66261080527* %
16 - 2 66261080528
25 - 2 66261080529*
32 - 2 66261080530*
76 25 200 2 66261080531
32 - 2 66261080532
50 - 2 66261080514*
125 32 - 2 66261080534*
Dimensions Key: D = Diameter, W = Width, B = Bore, T = Thickness, S = Spindle * Siparise dzel
URUN PORTFOYU
. URUN . o
URUN ADI REFERANSI YOGUNLUK  ASINDIRICI TIPI KUM CAP KOD
VTX 7,8,9 Alox Orta C2312
GP 5,6,7,8,9 Alox Orta C2315
GP 5,6,7,8,9 Alox ince C2408
GP 5,6,7,8,9 SiC Orta C4315
GP 5,6,7,8,9 SiC ince C4415
GP 5,6,7,8,9 SiC Cok Ince C4515
DCS 4 SiC Cok ince C4501
DCS 4 SiC ince C4401
DCS 4 SiC Orta C4301
DSS 4 SiC Orta C4302
DSA 4 Alox Orta C2302
DMA 5 Alox Orta C2303
D16ALL 6,7,8,9 Alox Orta C2308
D17ALL 6,7,8,9 Alox Orta C2308
D18ALL 6,7,8,9 Alox Orta C2308
D19ALL 6,7,8,9 Alox Orta C2308
D16SLL 6,7,8,9 SiC ince C4408
D17SLL 6,7,8,9 SiC ince C4408
D18SLL 6,7,8,9 SiC Orta C4308
D19SLL 6,7,8,9 SiC Orta C4308
D4 8A 8,9 Alox Orta C2306
D48S 8,9 SiC ince C4406
D49S 8,9 SiC ince C4406
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RAPID STRIP DISKLER
KALIP TASLAMA MAKINELERI ICIN

Kalin, glcli sentetik elyaflari, ekstra kaba silisyum karbir asindirici tanecikleri
ve aclk ag yapisiyla Rapid Strip tekerlekleri hizli bir sekilde siyirir ve temizler,
ylklenmez veya parcalanmaz ve diger siyirma Urtnlerine gore iki kata kadar
daha uzun sire dayanir.

BLAZE RAPID STRIP viskier  MF#FF+47

e Yizeydeki pasi ve kalintilari, korozyonu, hafif kaynak e Kaplama, boyama ve lehimleme gibi sonraki islemler icin
sicramasini, kiri, hadde pulunu ve diger benzer ylizey iyice temizlenmis bir yiizey birakir
kirleticilerini gidermek icin en iyi secim * Son derece cok yonli; agresif kullanima dayanabilir

e Seramik alimina uzun 6mirlu tanecigi sayesinde Blaze fakat oluk acmayi ve yeniden islemeyi dnleyecek kadar
rakip Urlinlerden 2 kat daha uzun omirlidir yumusaktir

e Kaplamalari soymak veya cikarmak icin baski uygulayin;
ylizey bitirme diski gibi bitirmek icin daha hafif bir baski

kullanin
o PAKET i
OLCU(mm) CAP KOD ADEDI MAX RPM URUN KODU
100x13x12 R9101 25 8000 66623304856
150x13x12 R9101 15 5500 66261099378
200x13x12 R9102 5 4500 66623393517*
SAPLI DiSK
100x13x6 R9101 5 8000 66623378059
150x13x8 R9101 10 5500 66623334482

Dimensions Key: D = Diameter, W = Width, B = Bore, T = Thickness, S = Spindle
* Siparise ozel
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RAPID STRIP

e Ahsap, metal ve plastik {izerindeki vernik gibi kaplamalari e islemin bir sonraki asamasina hazr, iyice temizlenmis bir

cikarmak icin genel amacli tekerlekler yuzey birakir; kaplama, boyama veya lehimleme
¢ Naylon elyaf, esnek recine ve ekstra kaba tanecik e Yapiskan kaplamalara, yapistiricilara ve yumusak
bir araya gelerek agresif performans, uzun 6mir ve metallere yiklenmez, takilmaz veya dokilmez

iyilestirilmis ylizey saglar

[as
OLCU(mm) CAP KOD PAKETADEDI  MAXRPM  URUN KODU =

<

[as
STANDART %
100x13x12 R4101 25 8000 63642585700 =
150x13x12 R4101 15 5500 63642585703 =
200x13x12 R4101 5 4500 63642585704

SAPLI - STANDART (1 DiSK)

75x13x6 R4101 10 10000 63642557741*
100x13x6 R4101 10 8000 63642557742
150x13x8 R4101 10 6000 63642557743

75x25x6 R4101 5 10000 63642557744*
100x25x6 R4101 5 8000 63642557745*
150x25x8 R4101 5 6000 63642557746

* Siparise dzel

MANDRELLER staNDART DisKLER iciN

L SPINDLE PK o
DISK OLCUSU (mm) CAPI (mm) ADEDI URUN KODU
<150x13x12 6 1 07660707022
<200x13x12 8 1 07660707023

www.nortonabrasives.com Zimparalar / 86



ZIMPARALAR

KALIP TASLAMA ICIN RAPID
BLEND UNITISED DiSKLER

Capak alma, cilalama, temizleme ve bitirme islemleri icin verimli, uygun maliyetli
bir cézime ihtiyac duyulan bakim islemlerine yonelik sikistirilmis ve
birlestirilmis dokunmamis asindirici katmanlardan yapilmistir. Tekdize yapi,
parca toleransini korur ve kesmeyi ve dlcmeyi dnler. Rapid Blend cesitli sekil ve
hatlarda kullanilabilir, diskler seklini iyi korur

VORTEX RAPID BLEND vosun

o Hafif kaynak dikisi ve kaynak sicramalarinin giderilmesi o s parcasi lizerinde 1si olusumunu azaltarak kesme hizini
icin, agir capak alma ve finisaj uygulamalari artirir ve diskin parcalanmadan 2 kata kadar daha uzun
e Tescilli mithendislik iiriinii Vortex aliiminyum oksit sure dayanmasina yardimci olur
agrega tanesi agresif, hizli, talas kaldirma, daha kisa e Ozel recine kimyasi, Vortex Rapid Blend'i keskin
cevrim sureleri ve daha yiksek parca kalitesi saglar kenarlarda bile dokilme veya lekelenme olmadan capak

almaicin ideal kila

N . PAKET -
OLCU(mm) CAP KOD CERIK KUM ADEDI RPM URUN KODU
STANDARDT
50x6x6 U2305 VOR-7AM Orta 60 22100 66261080270
YENI U2206  Vortex 5AC  Kalin 10 22100 66254439679*
75x3x6 U2305 VOR-5AM Orta 40 18000 66261093448
U2305 VOR-7AM Orta 40 18000 66261191445
75x6x6 U2305 VOR-5AM Orta 40 18000 66254414832
U2305 VOR-7AM Orta 40 18000 66261199696
YENJ/ U2206  Vortex 5AC  Kalin 10 18000 66254439687*
YENJ/ U2206  Vortex 8AC  Kalin 10 18000 66254439683*
75x13x6 U2305 VOR-7AM Orta 20 18000 66261080267
125x6x22 U2305 VOR-5AM Orta 20 9000 66254488602
U2206 Vortex 5AC  Kalin 10 9000 66254439686*
150x6x25 U2305 VOR-5AM Orta 8 7500 66254414167
U2305 VOR-7AM Orta 8 7500 66254407225
YENI U2206  Vortex 5AC  Kalin 10 7500 66254439685*
YENI U2206  Vortex 8AC  Kalin 10 7500 66254439684*
150x13x8 U2305 3AM Orta 10 8000 66623375067
* Siparise ozel Dimensions Key: D = Diameter, W = Width, B = Bore, T = Thickness, S = Spindle
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RAPID BLEND nex

e Hafif capak alma ve harmanlama icin iyi secim

e Cok cesitli sekillerde/konturlarda kullanilmak tizere
kolayca dnceden sekillendirilebilir

e Gelistirilmis 2SF ve 3SF hafif/yumusak yogunluk
formiilasyonu ile paslanmaz celige parlak bir ylizey

®
SAINT-GOBAIN

e Sorunsuz, kontrolli bir onarim/sonlandirma deneyimi icin
ince silisyum karbir ve esnek yogunluklu birlestirilmis

yap!

e Mikemmel, tutarli, lekesiz yiize

kazandirir.
o PAKET -
OLCU(mm) CAP KOD KUM ADEDI RPM URUN KODU
50x6x6 U4401 NEX-2SF 20 18000 63642585756*
U2401 NEX-4AF 20 22100 63642585755*
75x3x6 U2301 NEX-8AM 20 18100 63642585831*
75x6x6 U2301 NEX-2AM 10 12100 63642585763*
U4401 NEX-2SF 10 12100 63642585768
U4401 NEX-3SF 10 12100 63642571113
U2401 NEX-4AF 10 18100 63642585766*
U2401 NEX-6AF 10 18100 63642585771*
uU2301 NEX-6AM 10 18100 66261081929*
U2201 NEX-8AC 10 18100 63642585776
U2301 NEX-8AM 10 18100 63642585774*
125x6x22 U4401 NEX-2SF 20 6000 66254488603
U4401 NEX-3SF 20 6000 66254489419
150x6x13 U2301 NEX-2AM 10 4500 66261019412
U4401 NEX-2SF 10 7500 66261019416
U4401 NEX-3SF 8 7500 66261016691
U2301 NEX-6AM 10 7500 66261019414
150x6x25 U4401 NEX-2SF 8 7500 66261017050
U4401 NEX-3SF 8 7500 66254489421
150x13x13 U2301 NEX-2AM 5 4500 63642585818
U4401 NEX-2SF 5 7500 63642585812
U4401 NEX-3SF 4 7500 66261015826
U2401 NEX-4AF 5 7500 63642585815*
U2301 NEX-8AM 5 7500 63642585824*
150x25x13 U2301 NEX-2AM 5 4500 69957350267*
U4401 NEX-2SF 5 5000 69957350272
U2401 NEX-4AF 5 7500 69957350269*
150x25x25 U2301 NEX-2AM 5 4500 63642585789*
U4401 NEX-2SF 5 5000 63642585795
U2401 NEX-4AF 5 7500 63642585792
U2301 NEX-6AM 8 7500 66261015989*
200x25x25 U2301 NEX-2AM 5 3500 63642585796
U4401 NEX-2SF 5 4000 63642585797

* Siparise ozel
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KALIP TASLAMA iCIN RAPID BLEND UNITISED DiSKLER NG

KUCUK UNITISED SAPLI DISKLER

- - PAKET

OLCU(mm] CAP KOD  ICERIK ADEDI URUN KODU
25x25x5 U4401 NEX 2SF 50 66261014883
25x25x5 U2301 NEX 6AM 50 66261014908
25x25x5 U2305 Vortex 5AM 10 78072753515
25x25x5 U2305 Vortex 7AM 10 78072753516
Disli mandrel ile birlikte kullanin. - - 1 66261077832
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ulasir.

SAPLI UNITISED DISKLER

e Capak alma, boyutlandirma, temizleme ve finisaj icin kiictk ve zorlu alanlara

e Son temizlik olarak 3D Baskili bilesenler icin idealdir.
® Yumusak ve nazik oldugundan ylzey hasari riski daha azdir.

e Erisilmesi zor alanlarda kullanim icin cesitli boyut ve secenekler mevcuttur.
e Bircok temizlik ve 'rotus’ gorevi icin normal dustk hizli bir matkaba da monte

edilebilir.

SAPLI UNITISED DISKLER

Esnek

o i _ SEBTLIK/ PAKET o
OLCU (mm) ICERIK YOGUNLUK UYGULAMA ADEDI RPM URUN KODU
30x6x3 VORTEX U2305 MEDIUM 7A/ Capak alma 10 16000 78072757523
WHEEL Yizey
diizeltme
6x12x3 VORTEX U2305 MEDIUM 7A/ Capak alma 10 16000 78072757528
POINT Yizey
- diizeltme
10x12x3 VORTEX U2305 MEDIUM 7A/ Capak alma 10 16000 78072757529
POINT Yizey
—_— diizeltme
10x12x3 NEX U4401 FINE 35/ POINT  Finisaj 10 16000 78072757530
hassas
30x15x3 HEAVY DUTY MEDIUMAHD/ Diizeltme 10 16000 78072757594
F2316 WHEEL 3 layers  Temizleme

Talep Uzerine diger boyutlar/6zellikler de 6 mm capli milile temin edilebilir
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KALIP TASLAMA MAKINELERI ICIN
YUKSEK MUKAVEMETLI DISKLER

Asindirici tanecik ve recine ile emprenye edilmis giicli bir naylon agdan yapilmis olan Beartex
yiksek mukavemetli diskler, cok cesitli malzemeler Uzerindeki zorlu uygulamalar icin
tasarlanmistir. Hafif saten bir ylzey olusturan genel amacli bir Grindir.

Uygulamalar arasinda pas/oksit veya kaplama cikarma, boru ic capi ve dis cap parlatma, dékim
temizleme, vurgulama (eskitme], kirletici maddelerin ¢ikaritmasi, kullanim isaretlerinin
kaldirilmasi, conta cikarma, ytizey kusurlarinin temizlenmesi ve dizeltilmesi, lehimleme oncesi
hazirlik, dolgu malzemelerinin cikarilmasi yer alir.

BEARTEX HIGH STRENGTH DISKLER

e Yeni, gelistirilmis teknik 6zellik, disklerin daha uzun e Gucld, bulasmaya karsi dayanikli recine baglayicilar, hafif
sire dayanacagi ve capaklarda ve keskin kenarlarda saten yuzeyler olusturmaya yardimci olur
kullanildiginda yirtilmaya karsi daha iyi dirence sahiptir « Mandrel kullanilarak tezgah tipi taslama makinelerine

e Tezgahta veya taslama makinelerinde kullanim icin cok veya portatif taslama makinelerine montaj icin farkli
esnek ve dayanikli bir yapi olusturmak icin birden fazla boyutlar mevcuttur
diskle birlestirilebilir

- PAKET -
OLCU(mm) CAP KOD KUM ADEDI MAX RPM URUN KODU
100x8 F2303 Orta 10 8000 66254429562
YENI F2209 Kalin A 10 8000 66254442046
150x12 F2303 Orta 10 4000 77696087534
F2506 Cok ince 10 4000 77696087535
YENJ F2209 Kalin A 10 4000 66254442005
200x12 F2303 Orta 10 3000 77696087536
F2506 Cok ince 10 3000 77696087537*
YENI F2209 Kalin A 10 3000 66254442019

* Siparise ozel
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ZIMPARALAR

MANDRELLER staNDART DiSKLERICIN

I;_liSK” } MAKS.KUL-

OLCUsU DISK CAPIYLA LANILABILIR DISK PAKET

(MM]) KULLANIM (mm) GENISLIGI (mm) DELIK CAPI (mm) ADEDI URUN KODU
PULLU MANDRELLER
RapidStrip/Diiz Diskler 55x6x40 150 mm'e kadar 13 10to 12 1 07660707022
biiyiik capli RapidStrip ve diiz diskler ile 150 55x8x38 200 mm'e kadar 13 10to 13 1 07660707023
mm’den biyik birlestirilmis diskler
MANDRELLER
Unitised Diskler 60%6 75 mm'e kadar 6 6&10 1 63642586234
Unitised Diskler 75x6 75 mm'e kadar 61012 6&10 1 63642586236
Unitised Diskler 85x6 150 mm’'e kadar 12to 25 6 1 63642586239

DiSLi MANDREL
Unitised diskler / silindirler 25x6 25 25 5 1 66261077832

PULLU ' | pisLi MANDRELLER
MANDRELLER : MANDREL : MANDREL

Olcii birimleri: L= Uzunluk W= Genislik B= Delik S= Mil
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Bez ve Kagit Rulolar
Beartex Rulolar
Rotolo Stinger Rulolar
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BEZ VE KAGIT RULOLAR

Zimpara rulolar; ahsap, boya, metal ve plaster, pas ve tortuya uygulanan
hizli ve kolay zimparalama, hafif capak alma ve polisaj islemleriicin
idealdir. Ihtiyac halinde, belirlenen uzunluklarda kesilip kullanilabilir.

URUN SECIM TABLOSU

Kesinlikle tavsiye edilen
Onerilen o J

MATERYALLER / UYGULAMALAR

MESHPOWER R309 KF 376

Metal v v o
Ahsap v
Astar / boya / vernik Ve

VIKING ross MFEF++4

e Zorlu uygulamalarda yiksek talas kaldirma oraniicin agir e Agresif kesim icin tasarlanmis gelismis mikro kirilmali ince
polyester mesnet kum

e Maksimum verim icin optimize edilmis seramik kum kapli
ylzey

nox ‘W&

DEGISECEK KUM ADET/AMBALAJ URUN KoDU
50x200 24
36 78072744769
40 66254470836
60 66254470840
80

NORTON ress

e Zorlu uygulamalarda yiiksek talas kaldirma orani icin e Agresif kesim icin tasarlanmis gelismis mikro kirilmali
agir polyester mesnet ince kum

e Maksimum verim icin optimize edilmis kum kapli ylizey

OLCULER KUM ADET/AMBALAJ URUN KODU
50x200 24 78072770610
40 78072767369
60 78072762710
80 78072766301
120 78072770277

95/ Zimparalar www.youtube.com/NortonAbrasivesEMEA



NORTON MESHPOWER RULOLAR

Norton MeshPower; binlerce delikle tasarlanmis islevsel bir asindiricidir ve benzersiz ag yapisina sahiptir. Bu

delik yapisi, her tirli uygulamada tozun etkili bir sekilde emilmesini saglar.

Mesh destek, temiz bir calisma ortami ve daha az temizlik siiresi icin mikemmel toz cekisi saglar.
No-fil® teknolojisi, Griin 6mrinl uzatmak amaciyla tikanmayi onler.

Islak veya kuru kullanim mimkindir.
Hizli ve kolay degisim icin kendinden tutuslu arka destek.

Bircok malzeme tizerinde, diiz ve konturlu ylzeylerde, elle veya makine ile kullanilabilir.

Tanimli delik deseni olmadan, yedek ped ile hizli ve kolay hizalama saglanir.

Tanecik rengine gore Urtn tipini kolayca belirleyebilirsiniz.

MESHPOWER RULOLAR seramik  MF#F++4+

Olei KUM PK ADEDI URUN KODU
75x 10 m 80 1 69957326171
120 1 69957326176
180 1 69957326178
240 1 69957326179
320 1 69957326182
115 x 10m 80 1 69957326269
120 1 69957326270
180 1 69957326271
240 1 69957326272
320 1 69957326273

N

(S’;-?,M\/Jb SERAMIK AVANTAJI

—

-

AL ‘.I}\J‘J'ﬁ:. Seramik tanecikler en Ust dizeyde malzeme kaldirir, en verimli islemi saglar,

uzun omirlidar ve en iyi sonucu verir.
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BEZ VE KAGIT RULOLAR I

R309 J-pamuk

e Siper esnek pamuk mesnet

e Kolayca yirtilir

DEMIR & DEMIR SERT& )
ICERMEYEN 5 % YUMUSAK AHSAP

OLCULER o

EnxBoy KUM URUN KODU

200mmx50m 60 66261045897
80 69957349152
100 66254469476
120 69957384747
150 69957393271
180 66261028031
220 69957385693
240 69957310186
280 69957349576
320 66261096463
400 63642588551

Elektrik iletkenligi olmayan (6rnegin ahsap gibi) malzemelerin taslanmasi, asindirici yiizeyde

elektrik yuklerinin olusmasina ve bunun sonucunda taslama tozlarinin asindiriciya yapismasina

/’FAVQAL/ yol acabilir. H231'in anti-statik 6zellikleri, kaplanmis asindirici ve makine araciligiyla bu elektrik

BILGILER yukunu topraga ileterek yapismayi dnler, ttkanmayi azaltir ve Gridniin 6mrini uzatir.

KF376 s-pamux

e Keskin aliminyum oksit asindirici mineralli

e J-Bez yumusak mesnet

DEMIR & DEMIR SERT& ‘
ICERMEYEN & “] YUMUSAK AHSAP — Q

OLCULER o

EnxBoy KUM URUN KODU

200mmx50m 60 69957340229
80 66261179539
100 69957319209
120 66254418617
150 66261083928
180 66623385151
220 66254418604
240 69957318882
280 69957318880
320 66623319186
400 66261130526

97 / Zimparalar

www.youtube.com/NortonAbrasivesEMEA



BEARTEX RULOLAR

Beartex rulolar, temizleme ve finisajdan capak alma ve hafif cilalama
islemlerine kadar genis bir uygulama yelpazesi icin idealdir. Beartex

urinlerinin esnekligi ylizeyle surekli temas saglar ve calisirken kesme

veya oyuk acmayi dnler.

Rulolar istenilen boyutta kesilebilir ve her tirli uygulamaya uyacak

sekilde katlanabilir.

BEARTEX RULOLAR

e Elve makine kullanimiicin rulo biciminde
esnek 3 boyutlu el pedi malzemesi

e Calisma ylzeyinin hatlarina uyum saglar ve

diizgiin bir ylizey saglar

OLCU (mm x m) KUM

100mm x 10m Orta A

YENI AGir Isler icin Orta

ince A
Cok ince A
Uzun Omiirlii Cok ince

Mikro ince A

¢ Dayanikli yapisiyla uzun 6mir

e Cesitli alt tabakalar tzerindeki uygulamalari
ylizey hazirlama ve finisaj icin idealdir

Ultra ince S

115mm x 10m Cok ince A

Uzun Omiirlii Cok ince

Ultra ince S

120mm x 10m Genel Amacli

CAP . -

KOD PK ADEDI URUN KODU
F2300 2 63642557499
F2316 2 66261106168
F2401 2 66261018300
F2560 2 63642557738
F2504 2 66261018301
F2801 2 63642557500
F4660 2 63642557501
F2560 2 63642557739
F2504 2 63642587694
F4660 2 63642557503
F2568 2 63642515571
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BEARTEX RULOLAR e

OLCU (mm x m) KUM %B PK ADEDI URUN KODU

125mm x 10m Orta A F2300 2 63642557504
ince A F2401 2 66261018307*

Cok ince A F2560 2 63642557740

Uzun Omiirli Cok ince F2504 2 66261018308
5z Mikro ince A F2801 2 63642557505*
é Ultra ince S F4660 2 63642557506
% 150mm x 10m Orta A F2300 2 63642557507
= YENI Agir isler icin Orta F2316 2 66261106011
n Cok ince A F2504 2 66261018312
Ultra ince S F4660 2 63642557508*

*Siparise ozel Uretilir

BEARTEX ROTOLO RULO PRE-CUT

e ideal saklama ve yerden tasarruf saglar ¢ Dahaince a§ (Thinflex versiyonul],
kullanicinin ekstra caba harcamasina gerek
kalmadan daha hizli keser, zamandan
tasarruf saglar. Uriin ezilebilir, yuvarlanabilir
ve raf alanindan tasarruf saglar

CAP
OLCU (mm x m) KUM KOD  PKADEDI  URUN KODU

BEARTEX

115mm x 10m Cok ince A 77696009598

Ultra ince S F4807 1 77696042071

YENJ Mikro ince A F2802 1 66261124481

White 66261124480

THINFLEX

115mm x 10m Cok ince A 77696042073

Ultra ince S F4807 1 77696042075
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NORTON

ROTOLO SUNGER RULOLAR

Ozel esnek yapili, konfor saglayan siinger mesnet; zimpara isleminin uyguladigi
basincin ylizeye esit bir bicimde yayilmasini saglar ve astar & Ust tabakada
mikemmel bir finisaj uygulayarak yuvarlak kenarlarda, kiyr hatlarinda ve
kivrimlarda ince zimparalama islemi icin idealdir. Rotolo stinger rulolar;
kullanimi kolaylastirmak adina kesikli sekilde tasarlanmistir.

URUN SECIM TABLOSU

Kesinlikle tavsiye edilen

Onerilen
NORTON PRO

MATERYALLER A275

FEEF
Metal - ince zimparalama Va4
Ahsap - ince zimparalama v
Dolgu v
Vernik / Boya / Astar v
Kompozit / Kaplama v
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ROTOLO SUNGER RULOLAR e

NORTON PRO A275 rotoLo

e Premium slinger rulolar kuru ve islak e Yiksek finisaj kalitesinde ince zimparalama
zimparalamada kullanilmak lizere suya isleriicin idealdir.
dayanikli dretilmistir; ylkanabilir. ¢ Yuvarlak kenarlarda, kiyi hatlarinda ve
e 25m uzunlugunda dnceden kesilmis kivrimlarda boya ylizeyini tahrip etmeden
tabakalar, kullanimi son derece kolay ve kullanilir.
% ekonomiktir.
= i BOYA/CILA -
< DEMIR & DEMIR H |
o % e Ay SRk g 4 4
o AHSAP
= OLCULER ' o
N EnxBoy KUM ADET/KOLI URUN KODU
115mmx25m 120 2 66254497637

150 2 66254497622
180 2 66254497624
220 2 66254497625
240 2 66254497626
280 2 66254497627
320 2 66254497628
400 2 66254497630
500 2 66254497631
600 2 66254497632
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TABAKA ZIMPARALAR

Norton, hem elle hem de makineyle kullanim icin genis bir kesilmis tabaka
zimpara yelpazesi sunarak verimli ve kullanici dostu asindirici coziimler
saglar. Genis boyut ve kum araligi, sik karsilasilan tim uygulamalara uyum
saglar.

URUN SECIM TABLOSU cur sHeeTs

Kesinlikle tavsiye edilen

Onerilen

[ TABAKA MESH

NORTON NORTON
MESHPOWER MESHPOWER
MALZEME UYGULAMA SERAMIK M920 ALOX M220

@)

Metal Kaba Zimpara

Bitis 0
Sert Ahsap Kaba Zimpara v v
Bitis v 4
Yumusak Ahsap Kaba Zimpara v
Bitis V4
Dolgu Aliminyum/Metal V4 v
Polyester Ve'4 v
Vernik/Boya/Astar Kaba Zimpara v/ v
Bitis v/ v
Kompozit/Kaplama Zimparalama v v
Bitis 4 v
Plaster Kaba Zimpara V4
Bitis V4

TABAKA ZIMPARALAR ICIN DELIK
DESENLER] “ -

70 x 125mm 80 x 133mm 115 x 280mm
MeshPower 8 holes ¢ 10mm deliksiz

Norton, toz cekimini optimize etmek icin farkli delik desenlerine
sahip cesitli tabaka zimparalar sunar. istege bagli olarak diger
delik desenleri de temin edilebilir.
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NORTON MESHPOWER TABAKALAR

Geleneksel delikli kagit tabakalara alternatif olarak tasarlanan Norton MeshPower, benzersiz bir mesh matris
yapisi sayesinde binlerce delige sahip cok islevli bir asindiricidir. Bu delik yapisi, her tirlt uygulamada etkili toz
cekisi saglar.

* Mesh destek: Daha temiz bir calisma ortami ve daha az temizlik siiresi icin mikemmel toz cekisi sunar.

e No-fil® teknolojisi: Tikanmayi dnleyerek triin 6mrini uzatir.
e Cift kullanim: Hem i1slak hem de kuru kullanilabilir

¢ Kendinden tutuslu arka ytizey (cirtl): Hizli ve kolay tabaka degisimi imkan. > YouTube
e Cok yonlu kullanim: Pek cok malzemede, diiz veya konturlu yiizeylerde, elle veya makine
ile kullanilabilir.
. . . . o . . MeshPower
¢ Kolay hizalama: Tanimli bir delik deseni olmadigi icin yedek ped ile hizli ve kolay hizalama

yapilabilir
e Kolay tanimlama: Tanecik rengi sayesinde urin tipini kolayca belirleyebilirsiniz.

GUCLU TOZ CEKME, DAHA TEMIZ BIR
CEVRE ANLAMINA GELIR

MeshPower'in ylizey yapisi, gelen tozlari cekmek icin binlerce ince delikten olusur ve bu
ince delikler sayesinde gévde hava alabilmektedir.

Tozlar, zimparalamaya basladiginiz andan itibaren kiciik deliklerden iceri girmeye baslar ve
bulundugunuz alandaki havayi cok daha az kirletir. Sagliginiz, uygulamani ve

isiniz icin en iyisi!

Toz cikisi Toz cikisi

Hava boslugu

AR A N N A Mt At M A M A M A

Toz cekme kanallari Zimparalama tozu
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KESILMIS TABAKA ZIMPARALAR .

MESHPOWER KESILMIS TABAKA ZIMPARALAR ###+#

M920 SERAMIK

o ADET/ o
OLCULER (mm) KUM AMBALAJ URUN KODU
70x125 80 50 69957325770
o *~_ 120 50 69957325772
é .\ 180 50 69957325773
g% 240 50 69957325774
= 320 50 69957325775
> 70x198 80 50 69957325962
120 50 69957325963
180 50 69957325964
240 50 69957325965
320 50 69957325966
70420 80 50 69957325986
120 50 69957325987
180 50 69957325988
240 50 69957325990
320 50 69957325991
115x230 80 50 69957326057
120 50 69957326062
180 50 69957326063
240 50 69957326065
320 50 69957326068

MESHPOWER CUT SHEETS w220 aLominvum oksit

o ADET/ o
OLCULER (mm) KUM AMBALAJ URUN KODU
70x420 80 50 69957326288
“. 120 50 69957326289
180 50 69957326291
240 50 69957326292
320 50 69957326294

N .
L%?'XJ‘/FE SERAMIK AVANTAJI

-

Al ‘.I;‘h‘]'ﬁi: Seramik tanecikler en Ust dizeyde malzeme kaldirir, en verimli islemi saglar,
uzun omurlddir ve en iyi sonucu verir.
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ELLE ZIMPARALAMA |
CIN TABAKALAR VE EL PEDLER

Norton, endistride siklikla karsilasilan manuel zimpara islemleri icin kapsamli
bir kagit, kumas ve suya dayanikli tabaka yelpazesi sunar.

URUN SECIM TABLOSU

Kesinlikle tavsiye edilen ¢/

Onerilen
| KAGIT TABAKA
MALZEME UYGULAMA NORTON PRO A275
- .
Metal Islak Zimparalama
Kuru zimparalama
Sert Ahsap Kaba zimparalama
Hafif zmparalama ve bitis 4
Vernik/Boya/Astar Islak Zimparalama
Kuru zimparalama V4

Otomotiv Sektorii Katalogunda Daha Fazla Uriin Mevcut
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ELLE ZIMPARALAMA ICIN TABAKALAR VE EL PEDLERI I

NORTON PRO A275 tasaka zimpara

e Manuel veya orbital makine ile kullanilabilir e Anti-statik No-Fil 6zelligi sayesinde

e Norton Pro A275 iistiin aliiminyum oksit kullanitirken tikanma gérilmez
tanecikleri bulundurur

PAINT/VARN, PLASTER

& DOLGU, SERT AHSAP g

g & YUMUSAK AHSAP

;f o ADET/ o

o OLCULER (mm) GRIT AMBALAJ URUN KoDU

ég 230 x 280 80 50 69957302592

™ 100 50 63642585256
120 50 69957302593
150 50 69957302594
180 50 69957302595
220 50 69957302596
240 50 69957302597
280 50 69957302598
320 50 69957302599
360 50 69957302600
400 50 69957302601
500 50 69957302602
600 50 69957302603
800 50 69957302604
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SUNGER ZIMPARALAR
MANUEL ZIMPARALAMA iCiN

Asindirici siinger zimparalar ahsap, boya ve metal materyallerde kullanilmak
Uzere tasarlanmistir. Esnek yapisi; kivrimli, késeli ve diz yizeylerde
kullanilabilecekleri anlamina gelmektedir.

URUN SECIM KILAVUZU

MALZEME UYGULAMA KUM
-
Tim malzemeler Kaba kumlama 60
Yari finisaj 100
Finisaj 180 +

SUNGER ZIMPARA UYGULAMA KILAVUZU

FINY

Orta 180/120 Kazima, sekil verme dolgu maddesi

ince 100 400/320 Boya isleminden dnce kenar capak alma, astar kazima

Siiper ince 180 600/500 Panelin baz kat icin hazirlanmasi

Ultra ince 220 1000/800 Baz katin kumlanmasi, belirgin kaplama kusurlarinin giderilmesi
Mikro incelikte 280 1500/1200 Hassas kaplama kumlama, ufak kusurlarin giderilmesi
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SUNGERLER MANUEL ZIMPARALAMA ICIN .

SUNGERLER

e Cok amacli, 1slak veya kuru zimparalama e Yizey sekillerine & kenarlarina uygundur,
islemiicin idealdir homojen finisaj islemi saglar.
e Ulasilmasi zor yerlerde kolay kullanim e Yikanabilir & dayaniklidir. Tekrar tekrar
saglar kullanilabilir
TEK TARAFL| ASINDIRICI PAINT/VARN, PLASTER
x 7 =R e & DOLGU, SERT AHSAP oy
< SOFT TOUCH NON FERR.& * & YUMUSAK AHSAP m J
= ENxBOYxYUKSEKLIK ADET/ o
& (mm) KUM AMBALAJ URUN KODU
% 140x115x6 60 20 63642550599
100 20 63642550601
180 20 63642550602
220 20 63642550603
280 20 63642550604

/5P£c
CHECK

Siinger zimparalar, geleneksel zimpara
Urlnlerine nazaran daha ince yapili finisaj
saglar. Stngerler yikanabilir ve yeniden
kullanilabilir yapida Uretilmistir ve bu
durum da Urlin 6mrind artirmaktadir.

GELENEKSEL ZIMPARA YERINE NEDEN SUNGER KULLANILMALI?

TIKANMALARI ORTADAN BASKI KONTROLU KENAR HATLARINA UYUM

KALDIRIR e Yizeylerin tek noktadan zimpara SAGLAR

 Esnek siinger sayesinde yeni i§_lem.i.ne manuz kalmama5| * Esnek slinger yapi kenar hatlara,
asindirici tanecikler siirekli olarak Icin sunger yap! optimum baski sekillere veya erisimi kisitli alanlara
cikar. dagiimini saglar uyum saglar.

¢ Artik madde tikamasi / dolmasi, * Baski noktalari ylizeyde iz ¢ Cizmeden her bolimdi esit derecede
temizlenerek giderilebilir olusturmaz zimparalar
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SABIT ZIMPARA MAKINESI ICIN
SONSUZ BANTLAR

Cogu sekillendirme isi, orta dereceli zimparalama ve polisaj uygulamalarinda
kullanima uygun genis yelpazeli 6lcl ve kum secenegi bulunur. Listedeki
bantlar popiler stok boyutlari olup, ilave boyutlar, dzellikler ve mesnet
malzemeleri de siparis lzerine bulunabilmektedir.

URUN SECIM TABLOSU

Kesinlikle tavsiye edilen ® 0
Onerilen v o X @Q
< A o
Uygun o =5 o z
Be e 5 o
S P o~ o
SN < S 3 3 3
~Zo = z = o o
T s 5+ I T M
Paslanmaz celik, inoks ve dupleks v v v
inconel, titanyum ve siiper alasimlar v v
Karbon, insaat celigi ve yumusak celik v v o (@)
Dékme demir v v o (@)
Demir disi metaller
(brass/aluminium) v v o o
Sert ve yumusak ahsap
Tas, beton O VE4
Cam, plastik a4 O (e}
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NORTON RAZOR A

SAINT-GOBAIN

RAKIPSIZ TASLAMA
PERFORMANSI

ZIMPARALAR

NORTON RAZORSTAR® SONSUZ BANTLAR
OZEL TASARLANMIS
SERAMIK ASINDIRICI MINERAL

@ YUKSEK KESME ORA
@ DAHA UZUN OMUR

YUKSEK ISI MUKAVE

HER ZAMANKiNDEN COK DAHA KESKIN'! //

YEN/ NORTON RAZORSTAR® /iliNovariony

e Sert mikro yapiya sahip jilet keskinliginde seramik e Benzersiz, patentli tanecik geometrisi, taslama
taneciklerden olusan cigir acan bir yenilik, daha hizli sirasinda tanecik kirilirken yeni, keskin kesme
keser ve daha fazla talas kaldirir. kenarlarinin aciga cikar, tutarli kesme hizi ve

e Cok keskin tanecikleri dik konumlandirarak en yiiksek benzersiz disk 6mri saglar

kesme kapasitesi sunmaktadir.

e Isi olusumunu onemli dlclide azaltarak is parcasinda
daha az termal hasara neden olur

METAL
nox ‘W&

OLCULER KUM PAKET ADEDI URUN KODU

50x2000 36+ 10 66254427525

50x2500 36+ 10 66254422505

- 50x3500 36+ 10 66254422506
( 50x4000 36+ 10 66254422507
5 75x2000 36+ 10 66254427271

. 75x2500 36+ 10 66254427524
75x3000 36+ 10 66254422509

75x3500 36+ 10 66254422510

75x4000 36+ 10 66254422512
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SONSUZ BANTLAR e
VIKING ross MFEF++4

e Paslanmaz celik, inkonel, krom kobalt, titanyum ve e Maksimum talas kaldirma, daha az isinma ve
coksert yapili malzemelerde kullanim icin en iyi secenek agiruygulamalarda dolma & parlama yapmama
e Taslamasi en zor malzemelerinizdeki e Asindiriciya uygulanan ‘supersize” katmani, daha
muikemmelperformans icin en ekonomik ¢cozim azbasincla dahi isinmayi azaltarak daha hizli kesim
yapar
METAL :

% INOX ﬁ !{
_
< M . .
% DEGISECEK KUM ADET/AMBALAJ URUN KODU
a
> 50x2000 36 10 66254403822
N

40 10 66254403847

60 10 66254411262

80 10 66254449025

100x1150 60 10 78072755878
80 10 78072755879
100x1250 60 10 78072755875
80 10 78072755876
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NORTON

SAINT-GOBAIN

TAMAMEN HAZ

VE HEDEFE ODAKLI

NORTON ress

e Zorlu uygulamalarda ylksek talas kaldirma orani icin
agir polyester mesnet

e Maksimum verim icin optimize edilmis kum kapli
yuzey

NORTON

e Agresif kesim icin tasarlanmis gelismis mikro

kirilmali ince kum

gEr\ngN FERR. 5&

OLGULER KUM ADET/AMBALAJ URUN KODU
50x2000 120 10 78072745206
100x1150 60 78072727763
100 78072756015
100x1250 40 78072754096
24 78072756006
36 78072771096
40 78072755829
60 78072756013
80 78072758480
120 78072756016

www.nortonabrasives.com
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SONSUZ BANTLAR i ———

W44

e Cam polisaji ve cam kenarlarinin son finisajiicin 6zel cork e Islak veya kuru kullanilabilir

kumu e Homojen polisaj etkisiyle uzun 6mir
CAM b4
o ADET/ o

% OLCULER KUM AMBALAJ URUN KODU
2(‘ 100x2000 No abrasive grain 10 63642580818
(o
& 100x3350 No abrasive grain 10 63642545206
% 140x3300 No abrasive grain 10 66254415118

R309

e Manuel ve makine ile zimparalama icin aliminyum oksit e Uzun silire minerallerin keskin kalmasiyla, ahsap ve
mineralli cok amacli Uriin metal uygulamalarda uzun kullanim émrd

e Siper esnek bez yapisi ile metal Uzerindeki finisaj
islemleriicin ideal

e, Ay | |

OLCULER KUM ADET/ AMBALAJ URUN KODU
100x1150 60 10 69957366463
80 10 69957366464
100 10 77696094446
120 10 69957366465
150 10 77696094447
220 10 69957366460
320 10 69957366482
100x1250 60 10 69957366485
80 10 69957366489
100 10 77696094444
120 10 69957366493
150 10 77696094445
220 10 69957366494
320 10 69957366495
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SAINT-GOBAIN

R445

e Sert ve keskin silikon karbir kum e Cam, titanyum, kagir, komposit, plastik ve kaucuk gibi
demir icermeyen ve yumusak yiikleme malzemeleri icin

e Polyester mesnet sayesinde kuru ve 1slak uygulamalar N -
ylksek baslangic kesim

icin kullanilabilir
e Orta agirlikli uygulamalarda kullanim icin ideal

NON FERR. ' ] o
STONE, GLASS < :(
<
o
OLCULER KUM ADET/AMBALAJ URUN KODU E
=
100x2000 60 10 69957355675 ~
80 10 69957355677
120 10 69957355681
100x3350 60 10 63642546593
80 10 63642546594
120 10 63642546597
150 10 63642546599
180 10 63642546600
220 10 63642546602
240 10 63642546603
400 10 63642546616

SIPARISE OZEL URUNLER

CAP CODE URUN/TANECIK 24 36 40 60 80 100 120 150 180 220 240 280 320 400
Viking R996 YENI SG supersize, YY/Y-polyester e o o o o

RED-X R976 SG supersize, X-polyester e o o o o o

SG R929 SG, X-polyester e o o o o o

Norax Special multi-layer abrasive

H231 Aluminium oxide, F-paper e o o o o o o e o o o o

NZ, YY-polyester e o o o o o o o o o

-cotto . . . . . . . .

SiC/cork, X-cotton

Blend aluminium oxide, X/Y-polyester e o e o o o o o e o o o o

Silicon carbide, X/Y-polyester e o o o o .

MINIMUM SIPARIS ADEDI

OLCU (mm) UZUNLUK (mm]) 750 - 1999mm UZUNLUK (mm]) > 2000mm
50 mm’ye kadar 40 adet 40 adet
57 ila 100 mm 30 adet 30 adet
101 mm’den fazla 20 adet 10 adet
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ZIMPARALAR

RAPID PREP SONSUZ BANTLAR

Norton RAPID PREP, is parcasina bulasmaya karsi dayanikli bir yapistiriciyla
birbirine baglanan glcli sentetik orgl ve kaliteli asindiricinin birlesiminden
olusur. Uriiniin acik yapis|, baski yapmama 6zelligini korurken, agresif kesme

taneleriyle gelismis ylizey kalitesi saglar.

Is parcasinda oyuk acmadan veya kesmeden mitkemmel bir yiizey elde etmek
veya capaklari gidermek icin ideal trin.

URUN SECIM TABLOSU

EKSTRA KALIN

COK INCE

Tufal Giderme [ J
Talas kaldirma [ J
Kaba Capak Alma [ J

ince Capak Alma

Finis oncesi

Polisaj oncesi
hazirlama

Finisaj

URUNE GENEL BAKIS

UYGULAMALAR

Yizey kusurlarinin giderilmesi
Hafif kenar capaklari
isleme izlerinin giderilmesi

Pasdan, oksitlerden ve korozyondan
etkilenen ve boyali ylizeyin
temizlenmesi

Paints and scale

Millerde olusan calisma izlerinin
giderilmesi

Kesici Takim izlerinin giderilmesi
Dekoratif kaplamalarin uygulanmasi

UYUMLU MAKINELER

Bant Zimpara Makinesi
El tipi zimpara makineleri
Sabir makineler

Robotlar

ASINDIRICI TANELER
e Patenli Vortex ALOX
e Aluminyum Oksit

KUM TiPi

e Ekstra Kalin
e Kalin

e Orta

e ince

e Cokince

117 / Zimparalar
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RAPID PREP ZIMPARALAR IKI OZELLIKTE MEVCUTTUR:

XF RF

Esneklik gerektiren uygulamalarda Guclendirilmis disiik esnemeli genis sonsuz bant uygulamalarda

o
<
—
<
o
g
=
N

VE IKi ASINDIRICI TiPi SECENEGIYLE
VORTEX RAPID PREP A/O RAPID PREP A/O

Bitirme ve diizeltme uygulamalari icin cok daha iyi secim Bitirme ved uzeltme uygulamalari i¢in iyi secim

e Vortex tasarimli asindirici teknolojisi, kaba tanelerin e Dizeltme, finisaj, temizleme ve hafif capak alma icin
kesme hiziyla ince tanelerin bitirme islemini birlestirir genel amacli Urin

e Karistirma, finisaj, temizleme ve hafif capak alma icin e Taban malzemesine zarar vermeden, daha az adimda
dayanikli Urin capaksiz, boyanabilir bir ylizey elde edin

e Piyasadaki en tutarli kesme ve yiizey isleme Urtnleri

e Clean Bond teknolojisi - bulasmaz, aliminyum veya
yumusak metallere yliklenmez

e Taban malzemesine zarar vermeden, daha az adimda
capaksiz, boyanabilir bir ylizey elde edin

e Gevrek tanecik yapisi Ra ¢zelliklerini bant 6mri boyunca
korur ve hurda ve yeniden islemeyi azaltir
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RAPID PREP ZIMPARA LA R | ——

RAPID PREP A/O XF vuzey HaziRLAMA MiNi BANTLAR

OLCU (mm) KUM CAP KOD PK ADEDI  URUN KODU

6x457 Kalin 52238 20 63642535959

- 52338 20 63642535963

ince S2438 20 63642536140*

% - 52538 20 63642576872*
é 13x457 Kalin 52238 20 63642535980
% - 52338 20 63642536113
N ince S2438 20 63642536141*
- 52538 20 63642576871*

19x457 Kalin 52238 20 63642536114

- 52338 20 63642536116

ince 52438 20 63642536142+

- 52538 20 66261003622

6x610 Kalin 52238 20 63642536118

- 52338 20 63642536121

ince S2438 20 63642536144*

- 52538 20 66623333512*

YENI 10x330 Kalin 52238 10 69957360172

52338 10 63642578004

52538 10 69957360176

13x610 Kalin 52238 20 63642536122

- 52338 20 63642536129

ince $2438 20 63642536145

- 52538 20 66261019876*

13x305 Kalin 52238 20 63642536134*

- 52338 20 63642536137

ince S2438 20 63642536164*

- 52538 20 66254499884

* Siparise 6zel Uretilir.
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RAPID PREP A/O RF vuzey HazIRLAMA DAR BANTLAR

OLCU (mm) KUM CAP KOD PK ADEDI  URUN KoDU

50x2000 Kalin 52228 5 63642531724*

52328 5 63642531726

ince S2428 5 63642531732*

%

52528 5 63642531733*

75x2000 Kalin 52228 5 63642531735

52328 5 63642531741

ince S2428 5 63642531743

%

52528 5 63642531751

100x3500 Kalin 52228 5 63642531760

52328 5 63642531761

ince S2428 5 63642531764

%

52528 5 63642531784

150x2000 Kalin $2228 5 63642531787

52328 5 63642531813

ince $2428 5 63642531816

52528 5 63642531819

Siparis Uzerine daha fazla 6lci mevcuttur
*Siparise dzel Uretilir.

VORTEX RAPID PREP RF vuzey HAZIRLAMA DAR BANTLAR

SIPARISE OZEL URETIMRAPID

OLCU (mm) KUM CAP KOD BiLGI
Ozel tiretim 6[(;Uler_ 52123
Kalin 52223

Daha fazla iriin icinilgili satis tem-
_52323— silcilerimizdentalep edebilirsinz.
ince S2423
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BANT ZIMPARA OLCULERI I
RAPID PREP SONSUZ BANT ZIMPARALAR

CAP CAP
KUM KOD  PK ADEDI URUN KODU KUM KOD PK ADEDI URUN KODU
6x457mm 50x2000mm
Kalin 52238 20 63642535959 44 Kalin $52228 5 63642531724* Fht
52338 20 63642535963 +4+ 52328 5 63642531726 Fht
o 52438 20 63642536140* +4+ S2428 5 63642531732* Fht
i 52538 20 63642576872* 52528 5 63642531733*
<
o
& Kalin 52238 20 63642536118 e Kalin 52228 5 63642531735 Fht
% S$2338 20 63642536121 4+ 52328 5 63642531741 #44
S2438 20 63642536144* +4+ S2428 5 63642531743 +44
66623333512* 5 63642531751

Kalin 52238 10 69957360172 44 Kalin 52238 5 69957313014* 4t
52338 10 63642578004 44 52338 5 63642574218* 44
69957360176 - 52538 5 69957308822* 4t
Kalin 52238 5 7660700748* ottt
Kalin 52238 20 63642536134* 4t 52338 5 7660700749* ottt
52338 20 63642536137 4t 5 7660700750*
S2438 20 63642536164* 4t 100x289mm

66254499884 Kalin 52238 5 69957313015* 44
52338 5 63642580807* 4t
Kalin 52238 20 63642535980 4t - 52538 5 69957313016* 4t
52338 20 63642536113 +44 Kalin 52238 5 7660700658* ottt
52438 20 63642536141* 44 52338 5 7660700715* Fttt
63642576871* 5 7660700747*

100x3500mm

Kalin 52238 20 63642536122 +44 Kalin 52228 5 63642531760 4t
52338 20 63642536129 44 52328 5 63642531761 4t
$52438 20 63642536145 44 52428 5 63642531764 4t

66261019876* 5 63642531784

150x2000mm
Kalin 52238 20 63642536114 +4t Kalin 52228 5 63642531787 4t
52338 20 63642536116 4 52328 5 63642531813 4t
S2438 20 63642536142* it S2428 5 63642531816 4t
52538 20 66261003622 44 52528 5 63642531819 4t
* Siparise 6zel Uretilir * Siparise ozel Uretilir
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Maskeleme Bantlari 123




YAPISKANLI BANTLAR | —

MASKELEME BANTLARI so°

¢ 80C dereceye kadar dayaniklidir o Kalintive iz birakmaz

e Esnekligi ve dayanikliligi sayesinde tim kenar
ve koselerde glivenle kullanilabilir

6LcU(m) ADET / KOLI URUN KODU
: o 18x35m 96 78072712203
24x35m 72 78072712202

xU | 36x35m 48 78072705936
i ¥ A 48x35m 36 78072707773
e ,‘ﬁ"/

_
<ZED:
S
=
o
<
S$o
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SAINT-GOBAIN ABRASIVES NV/SA
INDUSTRIELAAN 129

1070 ANDERLECHT

BRUSSELS

BELGIUM

TEL: +3222672100

FAX: +322267 84 24

SAINT-GOBAIN CONSTRUCTION
PRODUCTS CZ A.S

DIVIZE ABRASIVES

SMRCKOVA 2485/4

180 00 PRAHA 8

CZECH REPUBLIC

SAINT-GOBAIN ABRASIVES A/S
DYBENDALSVANGET 2
DK-2630 TAASTRUP

DENMARK

TEL: +45 46755244

PO BOX 643706

FORTUNE TOWER OFFICE 2106
JLT BLOCKC

(NEXT TO METRO STATION)
JUMEIRA LAKE TOWER, DUBAI
UNITED ARAB EMIRATES

TEL: +9714 4315154

FAX: +971 4 431 5434

SAINT-GOBAIN ABRASIFS
251 RUE DE LAMBASSADEUR
78700 CONFLANS

FRANCE

TEL: +33(0)1 34904000
FAX: +33(0]1 34 90 43 97

SAINT-GOBAIN ABRASIVES GMBH
BIRKENSTRASSE 45-49
D-50389 WESSELING
GERMANY
TEL: +49 (0) 2236 703-1
+49 (0) 2236 8996-0
+49 (0) 2236 8911-0
FAX: +49 (0) 2236 703-367
+49 (0) 2236 8996-10
+49 (0) 2236 8911-30
FUR DEN FACHHANDEL OSTERREICH
TEL: +43(00) 662 430076

SAINT-GOBAIN HUNGARY KFT.
2040 BUDAORS

PUSKAS TIVADAR U. 1.
HUNGARY

TEL: +36302 173 256

SAINT-GOBAI

Saint-Gobain Inovatif Malzemeler ve

Asindirici San. Tic. A.S.
Altay Cesme Mh. Camli Sokak.
Pasco Plaza. No:21 K:9
Maltepe - istanbul
Turkiye

SAINT-GOBAIN ABRASIVIS.P.A
VIA PER CESANO BOSCONE 4
1-20094 CORSICO MILANO
ITALY

TEL: +3902 44 851

FAX: +39 02 4478 266

SAINT-GOBAIN ABRASIVES S.A.
190 RUE J.F. KENNEDY

L-4930 BASCHARAGE

GRAND DUCHE DE LUXEMBOURG
TEL: +352504011

FAX: +3525016 33

NO. VERT (FRANCE) 0800 906 903

SAINT-GOBAIN ABRASIFS, S.A.
2 ALLEE DES FIGUIERS

AIN SEBAA - CASABLANCA
MOROCCO

TEL: +212522 6657 31

FAX: +2125223509 65

SAINT-GOBAIN ABRASIVES BV
GROENLOSEWEG 28

7151 HW EIBERGEN

P.0. BOX 10

7150 AA EIBERGEN

THE NETHERLANDS

TEL: +31545 466466

FAX: +31545 474605

SAINT-GOBAIN ABRASIVES AS
KARIHAUGVEIEN 89

1086 OSLO

NORWAY

TEL: +47 63870600

FAX: +47 638706 01

SAINT-GOBAIN HPM POLSKA SP. Z 0.0.

UL. NORTON 1

62-600 KOLO

POLAND

TEL: +48 632617100
FAX: +48 63 27 20 401

SAINT-GOBAIN ABRASIVOS, L. DA
ZONA INDUSTRIAL DA MAIA
I-SECTOR VIII, NO. 122

APARTADO 6050

4476 - 908 MAIA

PORTUGAL

TEL: +351 229 437 940

FAX: +351 229 437 949

www.nortonabrasives.com

SAINT-GOBAIN GLASS ROMANIA SRL
BUSINESS UNIT ABRAZIVI

SPLAIUL UNIRII NO 3E

077160 POPESTI LEORDENI

ILFOV

ROMANIA

TEL: +400377 900 333

SAINT-GOBAIN AFRICA
300 JANADEL AVE
HALFWAY GARDENS
MIDRAND, 1686

SOUTH AFRICA

TEL: +27(0) 12 657 2800
FAX: +27(0) 11388 1605

SAINT-GOBAIN ABRASIVOS, S.A.
CTRA. DE GUIPUZCOA, KM. 7,5
E-31195 BERRIOPLANO (NAVARRA)
SPAIN

TEL: +34 948 306 000

FAX: +34 948 306 042

SAINT-GOBAIN ABRASIVES AB
GARDSFOGDEVAGEN 18A
SE-168 66 BROMMA

SWEDEN

TEL: +46 858088100

FAX: +46 858088130

SAINT-GOBAIN INOVATIF MALZEMELER VE
ASINDIRICI SAN. TIC. AS.

GOLD PLAZA, ALTAY CESME MAHALLESI,
0Z SOKAK, N0:19/16

34843 MALTEPE-ISTANBUL ,

TURKEY

TEL: 0090-216-217 1250

FAX: 0090-216-442 40 74

SAINT-GOBAIN ABRASIVES
UNICORN HOUSE

UNIT 1, AMISON CLOSE
REDHILL BUSINESS PARK
STAFFORD

ST16 TWB

UNITED KINGDOM

TEL: +44 1785279553

FAX: +44 1785 213487
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v
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THE SYMBOL OF SAFETY

www.youtube.com/NortonAbrasivesEMEA

Norton is a registered trademark of Saint-Gobain Abrasives.

Form # 4554

SEAM
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