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SAINT-GOBAIN
c € Konformitatserklarung

Der Unterzeichnete Hersteller:

SAINT - GOBAIN ABRASIVES S.A.
190, BD J. F. KENNEDY
L- 4930 BASCHARAGE

erklart hiermit, dass folgende Produkt:
,Bohrstander: CDP ROBO 351/CDM354 Code : 70184633962

den Anforderungen folgender Richtlinien:
. »MASCHINENRICHTLINIE“ 2006/42/EG
. ,ELEKTROMAGNETISCHE VERTRAGLICHKEIT“ 2014/30/EG
. ,,GERAUSCHEMISSIONEN“ 2000/14/EG
sowie folgender europaischer Norm entspricht:
. EN 12348

Gliltig fur Maschinen ab der Seriennummer:
241100013

Aufbewahrungsort der technischen Dokumente:
Saint-Gobain Abrasives 190, Bd. J. F. Kennedy 4930 BASCHARAGE, LUXEMBOURG

Diese Konformitatserklarung erlischt bei Umbau oder Anderung des Produkts ohne unsere
vorherige Zustimmung.

Bascharage, Luxemburg, 21.02.2024

~

Fabrice Genuardi, Generalbevollméachtigter und verantwortlich fur die technischen
Unterlagen.
Bascharage, Luxemburg



VERS. 2025.02.21 CDP 351-CDM 354_MAN_DE



VERS. 2025.02.21 CDP 351-CDM 354_MAN_DE

BETRIEBSANLEITUNG
INHALTSVERZEICHNIS

1 Sicherheitshinweise und ArbeitSteChNIK. ..uuiii i 6
1.1  Allgemeine Informationen, AuSristung, KIEIAUNG ......oooiii e a e e 6
1.2 Arbeitsvorschriften, GefanrenhiNWEISE .......c.ii i 7
1.3 InStandhaltung UNG REPAIAIUT .........uuiiiiiiiiiiiiiet e et e e e e e e e e e e e s e e e e e e e s s e aat b et eeeessaaabbeeeeeeesssasbaaeeeeeesaassseees 7
2 Technische Daten und ZUDenOr ... e 8
2.1  Technische Daten der MASCRINE .........ueiiiiiiiiiia ettt e e e e ettt e e e e e st taeeeeaeeasansbbeeeeaaeesaansnneeeeaaeaaann 8
2.2  Mit der Maschine mitgeliefert@s ZUDENOT ...... ... e e e et e e e e e e s ee e e e e e e enes 8
2 N @ oY ([0 Y F= L= RA UL o 1=1 o Lo (P PPP U SRPPPRPRTN 8
3 Beschreibung der MaSChiNe. .. e 9
il AUTDAU e bt E bbb Rt e R et b et e e 9
3.2 FUNKEIONSDESCRTEIDUNG ..ottt et e e n bt e s e e reenane e 10
4 Grundlegende SicherheitSNiNWEISE . . ueiie ittt 11
4.1 BesStimmungSOEMARE VEIWENUUING ..o.uviieiiiiieiitiee ettt e sttt e ettt e s st e e e s be e e e ek b e e e s aa b et e e s be e e e abbe e e e anbe e e e abbeeesanneeeennnes
4.2 BenUIZUNGSDEAINGUNGEN ...ttt e ekt e e st e e st e e e b e e e e asbe e e e sabr e e e anne e e e nnnes
4.3 OrganisatioNSMARNANIMEN ... ....oiiiiiii ettt e e et e e e sttt e e s te e e e e sttt e e e anteeeeasbeeeeasbeeeeanteeeeanbeeeeanneeeeannes
4.4 AUSWANT der MITAIDEITET ..ottt e et s e e st e enne e
4.5 Sicherheitshinweise flr bestimmte ArbeitSPRASEN ..ot
4.6 Instandhaltungsarbeiten und spezielle Arbeiten an der Maschine

4.7  Nutzung der eleKiriSCNEN ENEIGIE ....ccocuuiiiiiiiie ittt et e e ettt e e st e e e s bt e e e sbae e e e anaeeeeanbaeeesanneeeennnee
O T - 1 1 1 B T T OO T TP PR TP UPPUPRN
e S =IO o] o (U o Lo T TP PSP PP PP PR PP PPPPON
O B I - 1 1< o o o S PP PRSP PPPPRR
I R - To T AU o o I PP PP PP PP PPPPPPPPPPP
4.12  Erkl&rung zu VibrationSEmMISSIONEN ......coiuiiiiiiiiii ittt ie ettt et e e ettt e e st e e s beeeeessteeeeanteeeeabaeeesanneeeennnee

4.13  Erklérung zu Larmemissionen

5  INbetriebNanmMe. i et 21
5.1 Prafungen DEI ANNANIME ...ttt e e s b et e e s b et e e e b et e s b e e e e asb e e e abne e e e nnnes
5.2 Befestigung der Maschine

5.3 WaASSEIZUTURNI .ottt et e e et e e s R e e e et e et e e n e e e
5.4 WINKEIBINSTEIIUNG ...ttt e e e e ek et e e aab et e e e b et e e b b et e e e b et e e e bb e e e e anb b e e e nnne e e e nnnes
SR B 1= 2 To] o o 4 = T T T PP PP PP PP PP TPPPON

6  BelrieD .iccoiiiiiiiiiiiiiiii ettt

6.1 Vor Beginn
6.2 Kernbohrung beginnen
6.3 Kernbohrung beenden

6.4  DIiamantbONIKrONE WECNSEIN .....uvee ettt e et e e e e ettt e e e e e e ees s b e e e e e eeesbaaaeeeaeeens 29
7 Instandhaltung UNd REPAIAIUT co.eeie ittt ettt ettt 30
% R b 1= 2 To ] o (o [=] - LT OO PSP PP PP RPRTPPP 30
A B =T g = To Y o] 4 4 0] 4 [T OO USRSt 31
5C T S 1] o1 11 1 (=Y o (RO OO PRRSTTPNt 31
8  FENIerSUCKNE coi ettt 32
S 70 R QU o Yo [=T o o L= 1= OO RRSTPNt 35
S T -\ 74 (=T | [T 36



VERS. 2025.02.21 CDP 351-CDM 354_MAN_DE

Vorwort

Vielen Dank, dass Sie sich fur dieses Produkt von NORTON CLIPPER entschieden haben.

Mit dieser Betriebsanleitung sollen sich die Benutzer mit diesem Bohrmotor und seiner
bestimmungsgemalien Verwendung vertraut machen.

Nehmen Sie ohne Genehmigung durch den Hersteller keine Veranderungen, An- oder

Umbauten am Bohrmotor vor, die sich auf die Sicherheit auswirken kénnten (CE-Konformitat
erlischt)! Die Betriebsanleitung enthalt wichtige Informationen zur sicheren, ordnungsgemafen

und effizientesten Bedienung des Bohrmotors. Durch Einhaltung der Anweisungen werden
Gefahren, Reparaturkosten und Stillstandzeiten reduziert und die Zuverlassigkeit und die
Lebensdauer des Bohrmotors erhoht bzw. verlangert.

Zusatzlich zur Betriebsanleitung sind die entsprechenden nationalen Regeln und Vorschriften zu
Unfallverhitung und Umweltschutz zu beachten. Die Betriebsanleitung muss von jeder Person
gelesen und angewendet werden, die mit Arbeiten mit dem oder am Bohrmotor vertraut ist, zum
Beispiel:

- Betrieb (einschlieB3lich Einrichtung, Fehlerbehebung wahrend der Arbeit, Pflege,
Entsorgung von Kraftstoffen und Verbrauchsmaterialien)

- Wartung (Instandhaltung, Inspektion, Reparatur)

Zusatzlich zu der Betriebsanleitung und den verpflichtenden Regeln und Vorschriften zu
Unfallverhiitung des Landes und Ortes, in bzw. an dem der Bohrmotor verwendet wird, missen die

anerkannten technischen Regeln fir sicherheits- und fachgerechte Arbeitsbedingungen beachtet
werden.

1 Sicherheitshinweise und Arbeitstechnik

1.1 Allgemeine Informationen, Ausriustung, Kleidung

Bei der Arbeit mit dem Bohrmotor sind die Unfallverhiitungsvorschriften der zustandigen
Berufsgenossenschaften zu beachten! Lesen Sie die gesamte Betriebsanleitung aufmerksam
durch. Alle Ratschlage hinsichtlich der Handhabung des Bohrmotors sind auch zu lhrer
personlichen Sicherheit angegeben!

Bevor ein neuer Bohrmotor zum ersten Mal verwendet wird, muss der Verkaufer oder ein anderer
Fachmann den Bediener einweisen. Minderjahrige dirfen den Bohrmotor nicht bedienen. Junge
Personen tber 16 Jahre sind von diesem Verbot ausgenommen, sofern sie zu Schulungszwecken
beaufsichtigt werden. Kinder und Tiere sind aus dem Arbeitsbereich des Bohrmotors fernzuhalten.
Geben (verleihen) Sie den Bohrmotor nur an Personen weiter, die mit dieser Art von Maschine
sowie deren Handhabung vertraut sind. Geben Sie immer die Betriebsanleitung weiter!

Es durfen nur Bohrwerkzeuge verwendet werden, die von CLIPPER geliefert oder ausdrtcklich fir
diesen Bohrmotor herausgegeben wurden. Die Verwendung anderer Werkzeuge kann ein erhohtes
Unfallrisiko darstellen und ist daher nicht zulassig. Es wird keine Haftung fur Unfélle oder Schaden
tbernommen, die durch Verwendung nicht zulassiger Werkzeuge entstanden sind.

Nur ausgeruhte Personen bei guter Gesundheit, das heil3t in guter physischer Verfassung, dirfen
mit diesem Bohrmotor arbeiten. Wenn Sie von der Arbeit mide sind, machen Sie rechtzeitig
Pausen. Nach Alkoholkonsum ist die Arbeit mit dem Bohrer nicht erlaubt.

Im Arbeitsbereich des Bohrmotors ist der Bediener fir Dritte verantwortlich.

Schals, Krawatten, Schmuck und andere Gegenstande, die die Arbeit behindern kénnten, dirfen
nicht getragen werden. Beim Betrieb des Bohrmotors muss der Bediener Gehdrschutz

Fur diese Arbeit sind fachgerechte Ausrustung und Kleidung erforderlich. Die Kleidung sollte
angemessen sein und nicht die Arbeit behindern. Dies umfasst unter anderem enganliegende
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Kleidung (kein Arbeitskittel), robuste Chromlederhandschuhe sowie Schuhe mit rutschfester Sohle
und Stahlkappe.

Bei allen Arbeiten, die zu Kopfverletzungen durch herabfallende Gegenstande fihren kdnnen, muss
ein Schutzhelm getragen werden. Prifen Sie jedes Mal, bevor Sie den Bohrmotor starten und bevor
Sie mit ihm arbeiten, ob er ordnungsgemaf funktioniert und ob er sich in ordnungsgeméafiem
Zustand befindet. Besonders wichtig sind der Gashebel, der Stoppschalter und das Bohrwerkzeug.

Es ist unerlasslich, den Motor vor dem Transport der Maschine abzuschalten.

Prufen Sie den Zustand und den Instandhaltungszustand

des Bohrwerkzeugs. Es diirfen keine Anderungen am Antriebssystem vorgenommen werden.
Betreiben Sie das Antriebssystem nur, wenn der Bediener eine stabile Position eingenommen hat.
Seien Sie vorsichtig, wenn Sie den Bohrmotor bei Nasse, Glatte oder Schnee sowie an

H&angen transportieren. Tragen oder transportieren Sie den Bohrmotor niemals, wahrend das
Bohrwerkzeug rotiert.

Stellen Sie immer den Motor ab, wenn Sie den Bohrmotor transportieren. Sichern Sie den
Bohrmotor beim Transport in einem Fahrzeug so, dass er nicht umkippt oder beschadigt wird.

1.2 Arbeitsvorschriften, Gefahrenhinweise

Arbeiten Sie nur bei guter Beleuchtung. Arbeiten Sie ruhig und vorsichtig. Vermeiden Sie Risiken flr
Dritte, indem Sie mit Umsicht arbeiten. Wahrend der Bohrarbeiten darf niemand, auch nicht der
Bediener, in den Bereich gelangen, in dem das Bohrwerkzeug betrieben wird.

Vor Beginn der Bohrarbeiten muss die exakte Lage vorhandener Leitungen in Zusammenarbeit mit
den Versorgungsunternehmen und/oder Betreibern bestimmt werden. Bereiche, in denen

Bohrkerne herunterfallen kénnten, missen entsprechend abgedeckt und gesichert werden.
Berthren Sie das Bohrwerkzeug und die Bohrspindel nur bei angehaltenem Motor.

Reparatur-, Instandhaltungs- und Reinigungsarbeiten dirfen nur bei angehaltenem Motor
durchgefiihrt werden.

1.3 Instandhaltung und Reparatur

Es durfen nur Instandhaltungs- und Reparaturarbeiten ausgefiihrt werden, die in dieser
Betriebsanleitung beschrieben werden. Weitere Reparaturarbeiten sind von einem autorisierten
Wartungsunternehmen durchzufiihren. Fir Reparaturarbeiten durfen nur Originalersatzteile
verwendet werden.

Es sind keinerlei Verdnderungen am Bohrmotor zuléassig, da Sie damit Ihre Sicherheit gefahrden
koénnten. Prinzipiell diirfen Instandhaltungs- und Reparaturarbeiten nur durchgefiihrt werden, wenn
der Motor angehalten wurde!
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2 Technische Daten und Zubehor

2.1 Technische Daten der Maschine

CDP 351
Typ 351
Hub (mm) 410
Vorschub Manuell
Winkelverstellung bis 45°
Gewicht mit Motor (kg) 57
Lange (mm) 650
Breite (mm) 440
Hohe (mm) 1050
Bohrbereich (mm) @ 110-0 354

2.2 Mit der Maschine mitgeliefertes Zubehor

. Riemen mit Ringen, Lange 2,1 m, Sperrklinke, Stift
. Erdspiel3 x2
. Abgasschlauch, 3,3 m

. 10-I-Druckwasserbehalter mit Schlauch
. 3-Loch-Flanschanschluss

. Werkzeugsatz

. Handbuch

. Ersatzteilliste

2.3 Optionales Zubehor

CDP 351

Trittbrett (fir Kernprobenahmen) -.f

Die Artikelnummern zum Zubehdr finden Sie im Katalog von NORTON CLIPPER.

Bei Verwendung von nicht zugelassenem Zubehor oder Zubehdr, das nicht den Empfehlungen von
NORTON CLIPPER entspricht, tbernimmt der Hersteller auf keinen Fall die Haftung. Im Katalog zu
Diamantwerkzeugen von NORTON CLIPPER finden Sie eine Auswahl an Werkzeugen, die fur die
Anforderungen der Maschine geeignet sind.
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3 Beschreibung der Maschine

3.1 Aufbau

1) Rahmen 7) Seitenrahmen
2) Schlitten 8) Wasserschlauch
3) Schlittenfiihrung 9) Kurbel

4) Gewindestange 10) Bohrmotor

5) Hubplatte 11) PRCD

6) Wasserhahn
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3.2 Funktionsbeschreibung

Der CDP 351 ist eine kompakte, leichte Maschine zum praktischen Einsatz selbst auf sehr
begrenztem Raum. Die Kernbohrmaschine CDP 351 wird sowohl in der Betonrohrindustrie als auch
in Klaranlagen zum Bohren von Kernen mit bis zu @ 350 mm fur Anschlisse verwendet.

Die Maschine kann entweder mit einem 3-Loch-Flanschanschluss oder mit einem

AuRengewinde versehen werden. Die Montage des Werkzeugs wird durch Verwendung des
Flanschanschlusses erleichtert; die Demontage, insbesondere bei Blockierung des Werkzeugs,
erfolgt durch Entfernen der 3 Schrauben, die die Diamantbohrkrone halten, ganz einfach.

Das Kuhlwasser wird der Maschine entweder aus dem Druckwasserbehélter oder tiber den
Anschluss zum Druckwassersystem zugefuhrt. Der Wasserschlauch wird am Wasseranschluss
angeschlossen. Das Wasser wird somit direkt zur Bohrkrone geleitet, wodurch Kihlung der Bohrkrone
sichergestellt und der Schlamm der Kernbohrung weggespdult wird.

Der Schlitten (2) wird mittels einer Gewindestange (4) mit Trapezgewinde an zwei Stitzen hoch- und
herunterbewegt. Der Kurbelvorschub (9) gewahrleistet eine gleichmaRige

Bewegung des schlitten.

Der Vorschub erfolgt manuell mithilfe der Kurbel, mit der die Gewindestange betatigt wird. Der
Antrieb kann an 2 verschiedenen Punkten des Vorschubgetriebes erfolgen.

Der Hauptrahmen (1) der Maschine ist speziell fir die Montage auf Rohren mit unterschiedlichen

@ angepasst. StandardmaRig ist der Seitenrahmen der Maschine links angebaut, er kann zum
Anbau auf der rechten Seite aber auch umgedreht werden. Der Rahmen ist so ausgelegt, dass er
optimal seitlich liegend an der Maschine sitzt.

Der Kernbohrer CDP 351 bietet eine Winkelverstellung flr Bohrungen von 90° bis 45°. Hierflr
werden einfach einige Schrauben entfernt und der Rahmen in die gewlinschte Lage gebracht. Die
Maschine kann zudem mithilfe von mitgelieferten Riemen oder ErdspieRen befestigt werden.
Zahlreiches Zubehdr ermdglicht einen vielseitigen Einsatz der Maschine.

Der Transport der Maschine wird durch ihre kompakte Bauweise erleichtert. Der Motor kann fir den
Transport ganz einfach auseinandergebaut werden. Die Hebeotse (5) kann benutzt werden, um den
Kernbohrer CDP 351 mithilfe eines Kran oder einer anderen Hebevorrichtung anzuheben.

Sie befindet sich hinter der Flihrungsschiene oder auf der linken oder rechten Seite der

Maschine.

Wir empfehlen, fir die Maschine Diamantwerkzeuge von NORTON CLIPPER zu verwenden.
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4 Grundlegende Sicherheitshinweise

Folgende Sicherheitssymbole werden in der Betriebsanleitung verwendet, insbesondere flr sehr
wichtige Punkte:

Information/Wichtig: Der Text in diesem Feld enthalt wichtige Informationen.

Achtung: Enthalt Anweisungen, die strikt einzuhalten sind, um
Verletzungen des Benutzers und Beschadigungen der Maschine zu verhindern!

4.1 Bestimmungsgemale Verwendung

Diese Maschine wurde nach dem neuesten Stand der Technik und anerkannten
Sicherheitsvorschriften gebaut. Die Verwendung dieser Maschine kann dennoch ein Verletzungsrisiko
fur den Benutzer oder Dritten darstellen und es kann zu Beschadigungen der Maschine oder anderer
Sachbeschadigung kommen. Verwenden Sie die Maschine nur, wenn sie sich technisch in
einwandfreiem Zustand befindet und verwenden Sie sie nur entsprechend der bestimmungsgemaiien
Verwendung, indem Sie die Betriebsanleitung befolgen, auf Sicherheit achten und sich der Gefahren
bewusst sind! Beseitigen Sie jegliche Defekte, die die Sicherheit beeintrachtigen kénnten, oder lassen
Sie diese beseitigen! Die Maschine ist ausschlie3lich fir das Kernbohren in Beton, bewehrtem Beton
und Mauerwerk vorgesehen. Andere Verwendungen oder solche, die Uber die zulassige Verwendung
hinausgehen, wie zum Beispiel Holzbearbeitung, fallen nicht unter die bestimmungsgemale
Verwendung. Das Unternehmen SAINT-GOBAIN ABRASIVES S.A. tbernimmt keine Verantwortung
fur Beschadigungen, die aus einer solchen Verwendung resultieren. Der Benutzer allein tragt das
Risiko. Die Maschine darf nur mit Motoren von NORTON CLIPPER betrieben werden. Beachten Sie
die Empfehlungen in dieser Betriebsanleitung. Die bestimmungsgemé&iie Verwendung schliel3t auch
die Befolgung des Wartungshandbuchs und die Einhaltung der Inspektions- und
Instandhaltungsbedingungen ein.

Achtung: Lesen Sie alle Anweisungen in Bezug auf die Verwendung der Maschine!

4.2 Benutzungsbedingungen

Der Anwendungsbereich der Maschine kann durch Hinzufligen von Optionen erweitert werden. Da
die Anpassung dieser Optionen relativ einfach ist, kann dies vom Bediener durchgefiihrt werden.
Jegliche Veranderungen an der Maschine, die die Sicherheit bei Verwendung der Maschine

11
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beeintrachtigen koénnen, und die nicht durch Zubehor bedingt sind, dirfen nicht ohne die
Genehmigung von NORTON CLIPPER durchgefihrt werden

Information: Lesen und befolgen Sie die Anweisungen fiir Zubeh6r!

4.3 Organisationsmaflinahmen

Die Betriebsanleitung muss immer am Arbeitsplatz verfligbar und leicht zug&nglich sein (zum Beispiel:
in einer fur diesen Zweck vorgesehenen Kiste)! Zusatzlich zu der Betriebsanleitung sind die
allgemeinen gesetzlichen Anforderungen und sonstigen verpflichtenden Vorschriften zu
Unfallverhiitung und Umweltschutz zu beachten und das Personal entsprechend einzuweisen! Solche
Verpflichtungen kdnnen sich zum Beispiel auch auf den Umgang mit Gefahrstoffen, die Bereitstellung
bzw. das Tragen von Schutzkleidung und auf StralRenverkehrsordnungen beziehen. Gehen Sie die
Anweisungen fir den Gebrauch durch, einschlieRlich der Verpflichtung zur Uberwachung und
Berichterstattung zur Berlcksichtigung der betrieblichen Besonderheiten, wie Organisation oder
Arbeitsablauf oder eingesetztes Personal. Das fur die Arbeit an der Maschine verantwortliche
Personal muss die Betriebsanleitung vor Arbeitsbeginn lesen, insbesondere den Abschnitt
»oicherheitshinweise“. Wahrend der Arbeit ist dies schon zu spét. Dies gilt insbesondere fir Personal,
das nur gelegentlich an der Maschine arbeitet, zum Beispiel fir Montage oder Instandhaltung. Stellen
Sie von Zeit zu Zeit sicher, dass das Personal entsprechend den Sicherheitshinweisen arbeitet, sich
der Gefahren bewusst ist und die Anweisungen in der Betriebsanleitung befolgt! Personen, die an der
Maschine arbeiten, dirfen keine langen Haare haben, sofern diese nicht zusammengebunden sind,
und keine locker sitzende Kleidung und Schmuck, einschlief3lich Ringen, tragen. Diese kdnnen
hangen bleiben oder sich in der Maschine verfangen und so zu Verletzungen des Benutzers fihren.
Verwenden Sie personliche Schutzausristung sofern erforderlich oder vorgeschrieben. Entsprechend
den geltenden Sicherheitsvorschriften muss der Benutzer schitzende Kleidung und
Schutzausristung tragen (zum Beispiel Schutzbrillen, Gehdrschutz, Sicherheitsschuhe, geeignete
Schutzkleidung). Die Anweisungen zur Unfallverhitung sind zu beachten!

12



VERS. 2025.02.21 CDP 351-CDM 354_MAN_DE

Persdnliche Schutzausristung sollte ausfolgenden Teilen bestehen:

1) Schutzhelm mit Gehorschutz 23
2)  Visier oder Schutzbrille
3) Maskenanschluss
4) Handschuhe 4
5) Schutzkleidung 5
6) Sicherheitsschuhe

6

O

Beachten Sie samtliche Sicherheits- und Gefahrenhinweise an der Maschine! Stellen Sie sicher, dass
alle Sicherheits- und Gefahrenhinweisschilder an der Maschine immer vollsténdig und lesbar sind!
Wenn die Maschine verandert wurde oder sich das Laufverhalten auf die Sicherheit auswirkt, schalten
Sie die Maschine sofort ab und melden Sie den Vorfall an die zustandige Person oder an lhrem
Arbeitsplatz! Nehmen Sie ohne Genehmigung des Lieferanten keine Umbau- oder Montagearbeiten
mit zusatzlichen Elementen an der Maschine vor, die sich wahrscheinlich auf die Sicherheit auswirken.
Dies gilt auch fur die Installation und Einstellung von Sicherheitsvorrichtungen und Ventilen sowie ftr
Schweil3arbeiten an lasttragenden Teilen. Defekte Teile oder Komponenten der Maschine missen
sofort ersetzt werden! Verwenden Sie nur Originalteile! Die Teile und Werkzeuge missen den von
NORTON CLIPPER festgelegten technischen Spezifikationen entsprechen! Reparaturen mussen in
einer flr diesen Zweck entsprechend ausgestatteten Werkstatt erfolgen und dirfen nur von
qualifiziertem Personal durchgefihrt werden! Fihren Sie die in der Betriebsanleitung
vorgeschriebenen oder angegebenen regelmafiigen Kontrollen/Inspektionen durch! Weisen Sie auf
die Lage der Feuerldscher hin und geben Sie Anweisungen zu deren Verwendung! Beachten Sie die
Anweisungen zum Feueralarm und zur Feuerbekampfung!

4.4 Auswahl der Mitarbeiter

Die an/mit der Maschine durchzufiihrende Arbeit darf nur von einer verlasslichen Person durchgefihrt
werden. Das gesetzlich vorgegebene Mindestalter ist einzuhalten! Setzen Sie nur ausgebildetes
Personal ein. Fahigkeiten des Personals fiur den Betrieb, die Installation, Instandhaltung und
Reparatur sind klar zu definieren! NORTON CLIPPER kann lhnen bei dieser Ausbildung behilflich
sein. Stellen Sie sicher, dass nur das fur diese Tatigkeiten zustéandige Personal an/mit der Maschine
arbeitet! Legen Sie die Verantwortlichkeiten des Maschinenbedieners fest — auch hinsichtlich
gesetzlicher Bestimmungen zu Stral3enverkehrsvorschriften — und geben Sie ihm die Befugnis,
sicherheitsgefahrdende Anweisungen von Dritten zurtickzuweisen! Personal, das derzeit eine
Ausbildung oder ein Praktikum macht, eine Einweisung erh&lt oder an einer allgemeinen
Ausbildungsmalnahme teilnimmt, darf nur unter stéandiger Aufsicht durch eine erfahrende Person
an/mit der Maschine arbeiten! Der Benutzer der Maschine muss ausgeruht und in guter
gesundheitlicher und physischer Verfassung sein. Eine Person, die — aus gesundheitlichen Griinden
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— keine ermidenden Arbeiten durchfihren darf, sollte ihren Arzt zu Rate ziehen und fragen, ob sie
mit einem motorisierten Gerat arbeiten darf. Es ist verboten, nach dem Konsum von Alkohol oder
Drogen oder nach der Einnahme von Medikamenten, die die Reaktionsfahigkeit beeintrachtigen
kénnen, mit der Maschine zu arbeiten. Arbeiten an elektrischen, pneumatischen, thermischen oder
hydraulischen Vorrichtungen dirfen nur von qualifiziertem Personal oder unter Aufsicht durch eine
qualifizierte Person nach den geltenden Vorschriften ausgefihrt werden!

Achtung: Nur flir Personen mit Herzschrittmacher: Das Ziindsystem dieser
Maschine erzeugt ein elektromagnetisches Feld sehr geringer Starke. Ein
Einfluss auf bestimmte Arten von Herzschrittmachern kann nicht vollstandig

ausgeschlossen werden. Zur Vermeidung von Risiken empfiehlt Norton Clipper,

dass Personen mit einem Herzschrittmacher ihren Arzt und den Hersteller des
Herzschrittmachers zu Rate ziehen.

4.5 Sicherheitshinweise fur bestimmte Arbeitsphasen

Vor der Inbetriebnahme:

Vermeiden Sie arbeiten, die die Sicherheit beeintrachtigen kdnnten! Machen Sie sich vor
Arbeitsbeginn mit den Arbeitsbedingungen vor Ort vertraut! Zu diesen Bedingungen zahlen zum
Beispiel im Arbeitsbereich und Verkehrsraum vorhandene Hindernisse, die Bodenfestigkeit und die
erforderlichen Schutzeinrichtungen zwischen Baustelle und offentlicher Stral3e! Ergreifen Sie
Mafnahmen, um sicherzustellen, dass die Maschine nur unter sicheren und betriebsfahigen
Bedingungen betrieben wird!

Betreiben Sie die Maschine nur, wenn alle Schutz- und Sicherheitseinrichtungen, wie entfernbare
Schutzeinrichtungen usw. vorhanden und in einwandfreiem Zustand sind! Beachten Sie die
technischen Sicherheits- und arbeitsmedizinischen Vorschriften. Prifen Sie die Maschine mindestens
einmal pro Arbeitsschicht von auRen auf sichtbare Beschadigungen und Mangel! Melden Sie jegliche
Verdnderungen (einschlielBlich Verdnderungen des Betriebsverhaltens) an die zustandige
Person/Stelle! Stoppen Sie die Maschine bei einer Stérung umgehend und verriegeln Sie sie! Fiihren
Sie sofort eine Stoérungsbehebung durch!

Der Bediener muss sicherstellen, dass er freie Sicht auf seinen Arbeitsplatz hat, damit er jederzeit in
den Arbeitsvorgang eingreifen kann. Arbeiten Sie ausschlie3lich bei Wasserzufuhr, um die Bildung
von gesundheitsgefahrdendem Staub zu verhindern und die Lebensdauer des Werkzeugs zu
verlangern. Beobachten Sie die Kontrollanzeigen wahrend des Einschaltens und Abschaltens
entsprechend der Betriebsanleitung!

Stellen Sie vor dem Start der Maschine sicher, dass niemand dadurch geféhrdet wird. Kinder und
unbefugte Personen aus dem Arbeitsbereich fernhalten.
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Die Larmschutzgerate mussen wahrend der Arbeitsphasen an der Maschine vorhanden sein, der
Benutzer und Personen am Arbeitsplatz missen den erforderlichen Larmschutz tragen! Achten Sie
darauf, dass Sie sich von Graben und Bdschungen fernhalten! Fiihren Sie keine Arbeiten aus, wenn
sich die Maschine nicht in einer sicheren Arbeitsposition befindet! Der Arbeitsplatz muss sauber und
ordentlich sein! Unordnung erhoht das Unfallrisiko! Arbeiten Sie nicht, wenn Sie muide sind.
Konzentrieren Sie sich auf Ihre Arbeit. Passen Sie auf, dass Sie nicht stolpern! Rollen Sie
Verlangerungskabel und Schlauchtrommeln immer vollstandig aus. Lassen Sie keine Werkzeuge, wie
SchlUssel, nach der Montage auf der Maschine liegen.

Diamantbohrer missen den Spezifikationen von NORTON CLIPPER entsprechen. Defekte
Werkzeuge mussen entfernt und sofort ersetzt werden. Prifen Sie, ob elektrische, Wasser oder
Gasleitungen durch den Bereich verlaufen!

Wichtig: Arbeiten Sie ausschlieBlich bei Wasserzufuhr, um die Bildung von

gesundheitsgefahrdendem Staub zu verhindern und die Lebensdauer des

Werkzeugs zu verlangern.

Wahrend der Inbetriebnahme:
Sichern Sie den Bohrer und prufen Sie ihn wahrend des Bohrvorgangs!
Beriihren Sie niemals die rotierenden Teile, insbesondere den Bohrer und die Antriebswelle!

Nach der Inbetriebnahme:

Stellen Sie vor Verlassen des Arbeitsbereichs sicher, dass die Maschine nicht versehentlich
angeschaltet werden kann!

4.6 Instandhaltungsarbeiten und spezielle Arbeiten an der Maschine

Nehmen Sie die in der Betriebsanleitung vorgeschriebenen Einstell-, Instandhaltungs- und
Inspektionstatigkeiten entsprechend den in der Betriebsanleitung und den Informationen zum
Austausch von Teilen/Teilausristung angegebenen Intervallen vor!

Nur qualifiziertes Personal darf diese Arbeit ausfiihren.

Informieren Sie das flur den Betrieb der Maschine zustandige Personal, bevor Sie mit speziellen
oder Instandhaltungsarbeiten beginnen! Benennen Sie die fir die Beaufsichtigung zustandige
Person!

Beachten Sie bei allen Arbeiten im Zusammenhang mit Wartung, Anpassung an die Produktion
oder Einstellung der Maschine und deren Sicherheitseinrichtungen sowie Instandhaltung,
Inspektionen und Reparaturen die Ein- und Abschalttatigkeiten in Ubereinstimmung mit den
Anweisungen fir den Gebrauch und den Instandhaltungsanweisungen! Sichern Sie den
Instandhaltungsbereich bei Bedarf!

Instandhaltung und Reparatur dirfen nur ausgefuihrt werden, wenn die Maschine auf einer ebenen
Flache steht, die sie tragen kann, und so geschutzt ist, dass sie nicht von selbst wegrollen oder
verbiegen kann! Wenn die Maschine fir Instandhaltungs- und Reparaturarbeiten vollstandig
ausgeschaltet wurde, muss sie gegen versehentlichen Neustart geschiitzt werden.

Einzelteile und grof3e Baugruppen, die wieder anzubringen sind, mussen vorsichtig an Hebezeug
angeschlagen und gesichert werden. Nutzen Sie ausschlie3lich geeignetes Hebezeug in
technisch einwandfreiem Zustand sowie Tragmittel mit ausreichender Tragfahigkeit. Stehen oder
arbeiten Sie nicht unter hangenden Lasten! Das Anschlagen der Lasten und die Kranfiihrung
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durfen nur von erfahrenen Personen durchgefiihrt werden! Der Anschlager muss in Sichtweite
des Kranfuhrers sein oder mit ihm muandlich kommunizieren kénnen.

Nutzen Sie zu hierzu alle fur diesen Zweck bereitgestellten Zugangsmittel und Plattformen oder
andere Vorrichtungen, die den Sicherheitsvorschriften fir Montagearbeiten Uber Mannshéhe
entsprechen. Nutzen Sie keine Maschinenteile als Zugangsmittel! Tragen Sie eine
Absturzsicherung, wenn Sie Instandhaltungsarbeiten in gro3er Hohe durchfihren! Reinigen Sie
die Maschine, insbesondere die Verbindungen und Schrauben, und entfernen Sie jegliche
Ruckstande von Ol, Kraftstoff und Reinigungsmitteln, bevor Sie mit den Instandhaltung 6der
Reparaturarbeiten beginnen! Verwenden Sie keine aggressiven Reinigungsprodukte! Verwenden
Sie fusselfreie Tucher!

Bevor Sie die Maschine mit Wasser oder einem Dampfstrahl (Hochdruckreiniger) oder anderen
Reinigungsmitteln reinigen, sind alle Offnungen, die aus Sicherheits- und/oder Betriebsgriinden
gegen das Eindringen von Wasser, Dampf oder Reinigungsprodukten geschitzt werden missen,
abzudecken und zu verkleben. Verwenden Sie zur Reinigung der Maschine keinen
Hochdruckreiniger. Der starke Wasserstrahl konnte Teile der Maschine beschadigen. Entfernen
Sie die Schutzabdeckungen/-kleber nach der Reinigung!

Uberprifen Sie sobald die Reinigung abgeschlossen ist, dass die Verbindungen nicht locker sind
und keine Beschadigungen aufgrund von Reibung oder sonstigen Verschleil3 aufweisen!
Beseitigen Sie sofort jegliche erkannten Mangel! Ziehen Sie lockere Schraubverbindungen an,
sobald die Instandhaltungs- und Reparaturarbeiten abgeschlossen sind. Es ist erforderlich, die
Sicherheitseinrichtungen fir Montage, Instandhaltung oder Stérungsbehebung abzubauen und
sie zu reparieren und zu prufen, sobald die Instandhaltung und

Reparaturarbeiten abgeschlossen worden sind. Stellen Sie sicher, dass Verbrauchsmaterialien und

Ersatzteile sicher und so entsorgt werden, dass die Umwelt nicht belastet wird!

4.7 Nutzung der elektrischen Energie

Beachten Sie die geltenden Vorschriften zur elektrischen Sicherheit.

Die elektrischen Anschllisse missen immer frei von Schmutz und Feuchtigkeit sein. Verwenden Sie
nur Originalsicherungen mit der vorgeschriebenen Kalibrierung. Wenn die elektrische
Energieversorgung defekt ist, muss die Maschine sofort ausgeschaltet werden!

Nach dem Beriihren von Starkstromleitungen:

- Personen, die sich in der Nahe befinden, warnen, sich der Maschine nicht zu ndhern und sie nicht
zu berthren.

- Lassen Sie die Spannung abschalten.

Halten Sie die Maschine in ausreichendem Abstand zu Freileitungen! Wenn Sie in der Nahe von
elektrischen Freileitungen arbeiten, achten Sie darauf, dass die Maschine nicht in die Nahe dieser
Leitungen gelangt. Es besteht Lebensgefahr!

- Informieren Sie sich Uber die einzuhaltenden Sicherheitsabstande!

- Arbeiten an elektrischen Anlagen oder Betriebsmitteln diirfen nur von einer Elektrofachkraft oder von
unterwiesenen Personen unter Leitung und Aufsicht einer Elektrofachkraft und nach den
elektrotechnischen Regeln ausgefuhrt werden.

- Maschinen- oder Anlagenteile, an denen Inspektions-, Wartungs- oder Instandhaltungsarbeiten
durchgefihrt werden sollen

Reparaturen durchgefuhrt werden mussen, sind, wenn dies vorgeschrieben ist, spannungsfrei zu
schalten. Prife zuerst, ob die abgeschalteten Teile tatsachlich spannungsfrei sind, erde sie dann und
schliel3e sie kurz und isoliere die in der Nahe befindlichen, unter Spannung stehenden Teile!

- Die elektrische Ausrlstung einer Maschine muss regelmaRig Uberprift und inspiziert werden.
Festgestellte Mangel wie lose Anschliisse oder verkohlte Kabel missen sofort beseitigt werden.
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Wenn an unter Spannung stehenden Teilen gearbeitet werden muss, ist eine zweite Person
hinzuzuziehen, die im Notfall den Not- oder Haupttrennschalter betatigt.

Begrenzen Sie den Arbeitsbereich mit einer rot/weif3en Sicherheitskette und einem Warnschild. Nur
spannungsisolierte Werkzeuge verwenden!

Nicht ortsfeste elektrische Anlagen mit Anschlissen, Verlangerungen und Steckdosen missen
mindestens alle 6 Monate von einer sachkundigen Person auf ihren Zustand und ihre
Funktionsttchtigkeit Gberprift werden.

Nicht ortsfeste Sicherheitseinrichtungen, inshesondere Fehlerstromschutzschalter, sind mindestens
einmal jahrlich zu Gberprifen.

mindestens einmal im Monat von einer kompetenten Elektrofachkraft auf ihre Funktionstiichtigkeit
Uberpruft werden.

Eine Kontrolle auf ihren Zustand muss durchgeftihrt werden

- taglich bei nicht stationaren Anlagen,

- bei stationaren Anlagen alle 6 Monate.

48 Larm

Die Schalldammung flr die Maschine muss sich wahrend des Betriebs in Schutzstellung befinden!
Tragen Sie die vorgeschriebene personliche Schutzausristung gegen Knalltrauma! (UVV 29 § 10).
Die Verwendung lauter motorbetriebener Gerate kann nationalen oder lokalen Vorschriften
unterliegen, in denen die einzuhaltenden Zeitfenster angegeben sind.

4.9 Beleuchtung

Die Maschine ist ausschliel3lich fur die Verwendung bei Tageslicht vorgesehen. Sollte die Maschine
in einem schlecht oder gar nicht beleuchteten Arbeitsbereich verwendet werden, tragt der
Benutzer/Baustellenleiter die Verantwortung flr die Sicherstellung einer ordnungsgemafen
Beleuchtung des Arbeitsplatzes.

4.10 Transport

Verwenden Sie fir Beladung/Transport ausschlieRlich Hebezeug, das fur die zu hebende Last
geeignet ist! Ernennen Sie einen Beauftragten mit den erforderlichen Qualifikationen fir diese
Tatigkeiten!

Die Maschine darf nur entsprechend den Anweisungen in der Beschreibung gehandhabt werden
(entsprechend der Lage und Hebepunkte)! Verwenden Sie ausschliel3lich geeignete Transportmittel,
die die erforderlichen Lasten tragen konnen, und sichern Sie die Lasten ordnungsgemal3! Nutzen Sie
zu diesem Zweck die Verankerungspunkte!

Stellen Sie vor dem Beladen der Maschine oder ihrer Komponenten sicher, dass alle Komponenten,
die sich auf die Stabilitat oder den Schwerpunkt auswirken kdnnen, arretiert sind! Melden Sie jegliche
Risiken!

Die Diamantbohrkrone muss wahrend des Transports entfernt sein. Selbst wenn sich die Maschine
nicht bewegt, muss der Motor ausgeschaltet sein!

Bauen Sie vor dem erneuten Starten die fir den Transport verwendeten Objekte ab! Bauen Sie diese
beim erneuten Transport wieder an und befestigen Sie sie ordnungsgemalR! Prifen Sie vor dem
Transport der Maschine die sichere Aufbewahrung von Zubehor.

Befolgen Sie beim Neustarten die Anweisungen in der Anleitung! Die Maschine darf nur entsprechend
den Anweisungen in der Betriebsanleitung verwendet werden.
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Achtung: Stellen Sie vor dem Transport sicher,
dass alle beweglichen Teile der Maschine gesichert
sind. Bauen Sie den Diamantbohrer vor dem
Transport auseinander! Verwenden Sie
ausschlieB8lich Hebezeug, das fir die zu hebende
Last geeignet ist. Heben Sie die Maschine nur an
der Anschlagose an!

4.11 Lagerung

Stellen Sie die Maschine in einem trockenen, gut belifteten Bereich auf, zu den unbefugten
Personen keinen Zugang haben. Bei langerer Lagerung (Uber den Winter) sollte die
Maschine grindlich gereinigt und mit einem geeigneten Korrosionsschutz behandelt werden.

Anmerkung: Bewahren Sie nicht angebrachte Bohrer in einem trockenen, gut bellifteten
Bereich auf, zu den unbefugten Personen keinen Zugang haben.

Bewahren Sie die Bohrer mit kleinem Durchmesser nur liegend auf und die Bohrer mit
groRem Durchmesser nur stehend und legen bzw. stellen Sie nichts dartber ab.

4.12 Erklarung zu Vibrationsemissionen

Angegebener Vibrationsemissionswert nach EN 12096.

Maschinenmodell / Gemessener Unsicherheit K Benutztes Werkzeug,
code Vibrationsemissionswert m/s2 Modelle / Code
m/s2
COP 351.C 3 BOHRKRON ROBO
DP 351-CDM 354
<Z. .
70184633962 2.5 0.5 FORSHEDA @ 201

701846 12956
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. Der Vibrationswert liegt unter 2,5 m/s2.

. Die Werte wurden nach dem in EN 12348 beschreiben Verfahren bestimmit.

« Die Messungen wurden mit neuen Maschinen durchgefiihrt. Die tatséchlichen Werte auf
der Baustelle konnen je nach Anwendungsbedingungen abweichen und sind abhéangig von:

- Den bearbeiteten Werkstoffen,

- Dem Maschinenverschleif3,

- Mangelnder Instandhaltung,

- Fur die Anwendung nicht geeignetem Werkzeug,

- Werkzeug in schlechten Zustand,

- Nicht fachbezogenen Bedienern,

- USW...

« Die Dauer der Vibrationsbelastung ist auch abhéangig von der Arbeitsleistung

(bezogen auf Maschine/Werkzeug/Werkstoff/Bedienereignung).

» Bei der Einschatzung der Risiken aufgrund von Hand-Arm-Vibrationen ist es erforderlich,
die tatsachliche Betriebszeit der Maschine bei voller Drehzahl wahrend eines Arbeitstages zu
berucksichtigen. Haufig ist festzustellen, dass diese effektive Betriebszeit auf 50 % der
Gesamtbetriebszeit begrenzt ist, wobei alle Stopps (Pausen, Wasser- und
Kraftstoffversorgung, Arbeitsvorbereitung, Versetzung der Maschine, Anbringung des
Werkzeugs usw.) bericksichtigt werden.

4.13 Erklarung zu Larmemissionen

Angegebener Larmemissionswert nach EN ISO 11201 und NF EN ISO 3744.

Schall- Unsicherheit K Schall- Unsicherheit K
M hi dell | druckpegel (Schall- leitungspegel (Schall-
aschinenmode LPeq EN druckpegel LWeq leitungspegel
/ code ISO 11201 LPeq NF EN 1SO 3744 LWeq
EN ISO 11201) NE EN 1SO
3744)
CDP 351-CDM
354 92 dB(A) 2.5dB(A) 103 dB(A) 4 dB(A)
70184633962
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*  Die Werte wurden nach dem EN 12348 beschrieben Verfahren bestimmt.

« Die Messungen wurden mit neuen Maschinen durchgefihrt. Die tatsachlichen Werte
auf der Baustelle konnen je nach Anwendungsbedingungen abweichen und sie abhangig:

- Dem Maschinenverschleif3,

- Mangelnder Instandhaltung,

- Fur die Anwendung nicht geeignetem Werkzeug,

- Werkzeug in schlechtem Zustand,

- Nicht fachbezogenen Bedienern,

- USW....

+ Die gemessenen Werte beziehen sich auf einen Bediener in normaler Bedienposition,
wie in diesem Handbuch beschrieben.
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5 Inbetriebnahme

5.1 Prafungen bei Annahme

Entfernen Sie die Verpackung vom Transport und stellen Sie die Maschine auf einer ebenen,
stabilen Oberflache ab. Recyceln Sie die Verpackung gemal den Umweltschutzbestimmungen. Da
die Maschine montiert geliefert wird, ist es ausreichend, sie vor der Verwendung auf Unversehrtheit
zu prufen.

Eine vollstandige Liste der Komponenten ist im Abschnitt ,Technische Daten und Zubehor” zu finden.

5.2 Befestigung der Maschine

5.2.1 Mittels Verankerungen

_J

\
A
| 1
wor® |

Stellen Sie die Maschine senkrecht zur Rohrachse auf den Boden, befestigen Sie sie mit den beiden
Verankerungen, so dass der Sockel des Rohr-Gestells mit den beiden Auflagepunkten gut am Rohr
anliegt (Zentrierwirkung).
Fur erhohte Stabilitat und einen guten Neigungswinkel darf die Maschine vorn oder hinten mit einem
Brett festgekeilt werden.
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5.2.2 Mittels Riemen fiir die reinen Rohre

CDP 351-CDM 354_MAN_DE

Befestigen Sie das Ende des Riemens
mit einem

Schakel an der Seite der Maschine.
Schieben Sie das andere Ende des
Riemens unter dem Rohr hindurch
(achten Sie darauf, den Riemen nicht
zu verdrehen).

Befestigen Sie die Sperrklinke mit dem
Stift auf

der anderen Seite der Maschine.
Fihren Sie den Riemen durch das Loch
der

Sperrklinke und ziehen Sie ihn fest.

Offnen der Sperrklinke: Heben Sie
den

Verschlussgriff an, bis sich die
Sperrklinke

|6st. Der Riemen kann jetzt entfernt
werden.

Wenn eine direkte Befestigung am
Boden auf grine der
Baustellenbedingungen nicht mit den
Verankerungen moglich ist:

. Setzen Sie 1 oder 2
Verankerungen hinter dem Rohr ein
und héngen Sie die Maschine mit
den Riemen daran.

. Stabilisieren Sie die Maschine
wahrend des Bohrens, indem Sie auf
den Sockel oder das Gestell
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5.3 Wasserzufuhr

Wichtig: Arbeiten Sie ausschliel3lich bei Wasserzufuhr, um die Bildung von
gesundheitsgefahrdendem Staub zu verindern und die Lebensdauer

Achtung: Vorrichtungen zur Wasser probenahme sollten niemals zum
Trockenbohren verwendet werden!

Achtung: Verwenden Sie Ausschlie3lich Wasser ohne

Verunreinigungen oder Zusatze! Verwenden Sie kein Salzwasser

Das Wasser am Schneidwerkzeug dient zu dessen Kihlung und dazu, den Schlamm der
Kernbohrung zu entfernen.

5.3.1 Mit Druckwasserbehalter

Wenn der Behalter neu ist, bringen Sie zuerst den Schlauch daran an.

Vorgehensweise:

» Drucken Sie die rote Taste und bauen Sie den Restdruck ab.

* Drehen Sie die Pumpe heraus (dricken Sie auf den Griff und drehen Sie ihn nach links).

» Fullen Sie etwa 10 Liter Wasser. Fullen Sie den Behalter nicht vollstandig. Setzen Sie de
Pumpe wieder ein (rechts).

» Beaufschlagen Sie den Behélter mit einem Druck von 2 bar.

» For eine konstante Wasserzufuhr ist ein Druck von mindestens 0.5 bar erforderlich.

Anschluss an den Kernbohrer

Der Behalter wird mit einem Schlauch mit Schnellkupplung an den Motor der Bohrmaschine
angeschlossen. Die Wassermenge wird Uber den Wasserhahn geregelt.

Trennen der Schnellkupplung

Uben Sie zum Trennen der Kupplung Druck darauf aus und entfernen Sie den duReren Ring.
Befolgen Sie die Sicherheitsvorschriften fir den Behalter.

Sicherheitsanforderungen

Prufung des Sicherheitsventils: Dans Sicherheitsventil funktioniert ordnungsgemaf3, wenn es
bei 6 bar Druck auslost. Beschadigte Behalter (Druckriss) unverzlglich austauschen.
Reparaturen am Behélter sind nicht zul&ssig! Nicht fur langere Zeit Wasser unter Druck
aussetzen. Schutzen Sie den Behalter vor dem Einfrieren.
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Anmerkung: Lesen und befolgen Sie die Anweisungen in der Betriebsanleitung

des Druckwasserbehalters

5.3.2 Uber Wasserleitung

SchlieBen Sie die Wasserleitung mit einem Schlauch an der Maschine an. Regeln Sie den
Wasserfluss Uber den Wasserhahn des Kernbohrers.

5.4 Winkeleinstellung

Bei Lieferung befindet sich die Maschine in der 90°-Bohrstellung. Gehen Sie fir eine
Winkeleinstellung wie folgt vor:

Seitenrahmen um 180°
gedreht in 45°-
Stellung

Seitenrahmen in Lieferstellung

« Entfernen Sie den Bodenrahmen (Pos. 3) und die Schrauben (Pos. 1, 2, 4). Drehen
Sie den Bodenrahmen (Pos 3) und den Rahmen (Pos. 5) um 180°

+ Setzen Sie die Schrauben fiir den Bodenrahmen (Pos. 3) ein.

» Setzen Sie di Rahmenschrauben (Pos. 1, 2) ein.

+ Setzen Sie die Schraube (Pos.4) ein.

» Ziehen Sie alle Schrauben (Pos. 1, 2, 3, 4) fest.
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5.5 Der Bohrkrone

Bohrkrone miissen den Spezifikationen von Norton Clipper entsprechen.

Nutzen Sie fir die zu schneidenden Werkstoffe und die Anwendungsbedingungen geeignete
Diamantbohrer! Bei unsachgemafler Verwendung der Maschine oder bei Verwendung nicht
geeigneter Werkzeuge ubernimmt der Hersteller auf keinen Fall die Verantwortung fir etwaige
Schéden oder Unfélle. Die mit der Maschine verwendeten Bohrer mussen fir die Hochstdrehzahlen
der Maschine geeignet sein. Bei Maschinen mit variabler Drehzahl miissen die Werkzeuge fir die
Hochstdrehzahl der Maschine geeignet sein, und das unabhangig vom @& des Werkzeugs. Prifen Sie
die Drehrichtung des Werkzeugs in Bezug auf die Maschine!

Prifen Sie den Anbau und die Position des Werkzeugs. Defekte Werkzeuge miissen sofort
abgebaut werden! Vor dem Anbau oder Austausch eines Werkzeugs muss der Motor der

Maschine ausgeschaltet werden.

Entfernen Sie die Werkzeuge nach Anbau des Werkzeugs von der Maschine.

5.5.1 Mit 1“1/4 UNC-Adapter

Wichtig: Die Gewinde der Anschlussstiicke mussen sauber sein!

Bringen Sie den UNC-Adapter am Getriebe an. Setzen Sie den Adapter so in die
Getriebespindel ein, dass die Zahne ineinandergreifen, schrauben Sie anschlieRend die
Adapterbolzen in die Getriebewelle. Bauen Sie den Bohrwagen wieder so an, dass die
Bohrkrone einfach unter dem Adapter angebracht werden kann. Befolgen Sie bei der Montage
des Bohrers folgendes Verfahren:

+ Zuerst den Messingring,
» AnschlieRend de O-Ring,
» Zuletzt die Bohrkrone.

5.5.2 Mit 3-Loch-Flansch

Wichtig: Die Flanschflachen miissen sauber sein !
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Bringen Sie den 3-Loch-Flanschadapter am Getriebe an. Setzen Sie den Adapter so in die
Getriebespindel ein, dass die Zahne ineinandergreifen, schrauben Sie anschlieRend die
Adapterbolzen in die Getriebewelle. Bauen Sie den Bohrwagen wieder so an, dass die
Bohrkrone einfach unter dem Adapter angebracht werden kann.

Bringen Sie die 3 M10 x 20-Schrauben mithilfe eines Schliissels mit Schltisselweite 17 durch
den Flansch in den Bohrer Gewinden an. Halten Sie den Flansch wahrend dieses Vorgangs mit
einem Schlussel mit Schliisselweite 41 fest.

5.5.3 Anbau des Diamantbohrers
Stellen Sie sicher, dass die Lagerflachen der Flansche sauber sind. Sichern Sie die

Bohrspindel, um die 3 Befestigungsschrauben gleichmafiig anzuziehen. Neigen Sie hierzu
den Verriegelungshebel zwischen dem Motor und dem Zahnradsatz.

Schlussel mit Schllisselweite- @
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6 Betrieb

Achtung: Entfernen Sie alles vom Arbeitsplatz, dass den Arbeitsablauf stéren

konnte! Achten Sie auf den ordnungsgemaBen Anbau der Bohrer! Mit
Ausnahme des Benutzers darf sich keine Person im Arbeitsbereich aufhalten

Warnung: Berlihren Sie niemals die rotierenden Teile, insbesondere die
Bohrkrone und dir Bohrspindel!

Achtung: Stellen Sie vor der Arbeit sicher, dass sich keine Rohrleitungen im
Bohrbereich befinden!

6.1 Vor Beginn

Stellen Sie sicher, dass sich die Maschine in einwandfreiem Zustand firr einen sicheren Betrieb
befindet:

+ Alle Teile missen einwandfrei angebracht sein.

» Halterung (1) des Auspuffschlauchs montieren (siehe Bild unten). Der Einsatz der Maschine
ohne diese Halterung ist véllig verboten.

=

» Die Stopptaste muss einfach zu driicken sein.
» Verandern Sie nicht die Steuer- und Sicherheitseinrichtungen.

Es ist verboten, die Maschine zu benutzen, wenn sie sich nicht in einwandfreiem
Betriebszustand befindet!

Stellen Sie die Riuckgewinnung von Wasser und Kernbohrschlamm sicher.
Kernbohrschlamm muss zurtickgewonnen, gefiltert und recycelt werden. Sichern Sie die
Maschine je nach Aufstellung.

N&hern Sie sich mit dem Bohrer mithilfe der Kurbel 5 mm an die zu bohrende Stelle an.
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6.2 Kernbohrung beginnen

Wichtig: Beachten Sie die Bestimmungen aus den vorherigen Absatzen,
insbesondere die sicherheitsbezogenen Punkte!

Warnung: Berlihren Sie niemals die rotierenden Teile, insbesondere die

Bohrkrone und die Bohrspindel!

Warnung: Die Maschine darf nur mit ausgeschaltetem Motor transportiert
oder versetzt werden! Dies gilt auch flr geringfligige Verlagerungen im
Graben!

Warnung: Tragen Sie die fiir die durchzufiihrende Arbeit geeignete

Halten Sie sich von Dritten fern. Stellen Sie sich selbst in die Bedienerposition hinter oder auf der linken
oder rechten Seite der Maschine. Schalten Sie die Wasserzufuhr wie im Abschnitt ,Wasserzufuhr”
beschrieben ein. Die Bohrkrone befindet sich etwa 5 mm oberhalb der zu bohrenden Oberflache. Starten
Sie den Motor wie im vorherigen Abschnitt beschrieben. Beginnen Sie die Kernbohrung mit einem
mafigen Vorschub. Drehen Sie die Vorschubkurbel langsam, um mit dem Kernbohren zu beginnen.
Behalten Sie nach der Vorbereitung einen konstanten Bohrdruck entsprechend dem Werkstoff, in dem
die Kernbohrung erfolgen soll, bei. Der Vorschub muss an den zu schneidenden Werkstoff angepasst
werden!

Zu schneller Vorschub — Motor Uberlastet!

Zu geringer Vorschub - Eingefrorene Segmente!

6.3 Kernbohrung beenden

Drehen Sie die Kurbel in entgegengesetzter Richtung, um den Bohrkrone aus dem Kern Loch
herauszuholen. Halten Sie den Motor an, sobald die Bohrkrone aus dem Kern Loch heraus ist.

Halten Sie den Motor an:

» Drucken Sie die Stopptaste

» Der Motor hélt an.

» Lassen Sie die Stopptaste los.

 Die Stopptaste kehrt durch die Feder in ihre Ausgangsstellung zurtck.
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Stellen Sie die Wasserzufuhr ab. Entfernen Sie die Bohrkrone, wenn keine weiteren Bohrungen
geplant sind. Fuhren Sie die Reinigungs- und Instandhaltungsarbeiten entsprechend dem
Abschnitt ,Instandhaltung und Reparatur” aus.

6.4 Diamantbohrkrone wechseln

Die Bohrkrone muss gewechselt werden, wenn:

. Die Bohrkronen vollstandig abgenutzt sind,

. Die Zusammensetzung des zu schneidenden Werkstoffs anders ist,
. Die Bohrkrone verzogen ist und sich nicht mehr dreht,

. Diamantsegmente gebrochen oder abgenutzt sind.

Befolgen Sie zum Anbau eine neue Bohrkrone die Beschreibung in Abschnitt 5.5
,Diamantbohrkronen”.
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7 Instandhaltung und Reparatur

Achtung: Alle Reinigungs- und Reparaturarbeiten sollten nur

ausgeschaltetem Motor durchgefiihrt werden!

Je nach Arbeitszyklus sollten die folgenden Instandhaltungsarbeiten ausgefihrt werden. Die
Verschlei3teile missen geprift und bei Bedarf erforderliche Einstellungen vorgenommen oder
defekte Teile ausgetauscht werden. Bei Verbrennungsmotoren missen die vom Motorhersteller
empfohlenen Instandhaltungsarbeiten durchgefihrt werden.

Vor jeder | Nach den ) .
Verwendung | Arbeiten | Wochentlich Bei Bei
Ausfall | Defekt
Vollstandige
Maschine Priifen X X X
Reinigen X
Gewindewelle | Schmieren X
Fuhrungsschiene | Schmieren X
Bohrer Priufen X X X
Anschlisse X
reinigen
Reparieren X

7.1 Der Bohrgerate

Reinigen Sie die Maschine nach dem Bohren und prufen Sie samtliche Funktionen. Fiihren
Sie Reparaturen unverziglich aus. (Bei zu ersetzenden Teilen siehe Ersatzteilliste).
Schmieren Sie die Gewindewelle leicht.
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7.2 Der Bohrkrone

Prifen Sie die Bohrkrone nach dem Bohren genau auf folgende Punkte: Bruch von Segmenten
oder Segmentstiicke, Segmentrisse, Bohrer Verformung, Verschleil3. Wenn Sie einen solchen
Defekt bemerken, sollte das Werkzeug zur Reparatur gebracht werden. Prifen Sie auch die
Gewindeverbindung auf Sauberkeit.

Eine stumpfe Bohrkrone muss wieder gescharft werden.

7.3 Schlitten

Drehen Sie die M8-Schraube vorsichtig um 1/8 Umdrehung, um das Spiel des Schlitten einzustellen.
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Ursache Abhilfe
Diamantwerkzeug wird stumpf
Verwenden Sie eine Bohrkrone mit
. . weicheren
Segmente mit zu harter Bindung . . :
Segmenten oder verringern Sie die

Drehgeschwindigkeit und erhéhen Sie den
Vorschubdruck.

Die Kontaktflache der Segmente ist zu
grof3

Verwenden Sie einen Bohrer mit weniger
Segmenten oder verringern Sie die
Drehgeschwindigkeit und erhéhen Sie den
Vorschubdruck.

Drehgeschwindigkeit ist zu hoch

Verringern Sie die Drehgeschwindigkeit.

Bohrer stol3t gegen den Rahmen

Verringern Sie die Drehgeschwindigkeit,
erhohen Sie den Wasserfluss
verstarken Sie den Vorschub.

und

Segmente abgenutzt!

Erneuern Sie den Bohrer.

Diamantgranulat ist eingebettet in
die Segmente

Scharfen Sie den Bohrer (Schleifplatte) und
setzen Sie die Kernbohrung mit geringerem
Vorschubdruck fort.

Die Kontaktflache der Segmente ist von
schlammiger Materialmasse bedeckt

Erhohen Sie den Wasserfluss und scharfen
Sie die Segmente.

Kontaktflachen der Segmente mit
Stahlspéanen bedeckt

Verringern Sie die Drehgeschwindigkeit,
scharfen Sie die Bohrkrone und erhdhen Sie
den Wasserfluss.

Ungewdhnlicher Verschleil der

Segmentflanken, kein Schneidepfad.

Erneuern/Wechseln Sie den unrunden
Bohrer und geben Sie neue Segmente
zurtick. Kontrollieren und wechseln Sie
alternativ das Lager der Antriebswelle.
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Ungewo6hnlicher und vorzeitiger Verschleil

Segmente mit zu weicher Bindung

Verwenden Sie eine Bohrkrone mit harteren
Segmenten  oder erhéhen  Sie die
Drehgeschwindigkeit und verringern Sie den
Vorschubdruck deutlich.

Segmente zu schmal im Vergleich zu
Motorleistung und Vorschubdruck

Verringern Sie den Vorschub und verwenden
Sie breitere Segmente.

Drehgeschwindigkeit ist zu niedrig

Erhohen Sie die Drehgeschwindigkeit.

Unrunder Bohrer

Ersetzen Sie diesen durch einen neuen Bohrer
und lassen Sie den alten mdglichst reparieren.
Uberprifen Sie das Antriebswellenlager und
ersetzen Sie es bei Bedarf.

Bohrkrone weicht ihrer

Bewegungsbahn ab

von

Scharfen Sie den Bohrer (Schleifplatte) und
setzen Sie die Kernbohrung mit geringerem
Vorschubdruck fort.

Material mit zu abrasiven Zusatzen

Erhohen Sie die Drehgeschwindigkeit und den
Wasserfluss oder verwenden Sie einen Bohrer
mit harteren Segmenten.

Wasseraufnahme zu gering

Erhdhen Sie die Wasseraufnahme

Die Bohrkrone blockiert

Eisenspéane sind zwischen Bohrer und
Kern oder AuRenwand eingeklemmt

Halten Sie die Maschine an und befreien Sie
das Werkzeug mithilfe eines Schlissels und
Vor- und Zuriickbewegungen; entnehmen Sie
das Werkzeug gleichzeitig mit dem Vorschub.
Ist dies nicht erfolgreich, bauen Sie die
Bohrkrone ab und bohren Sie mit einem Bohrer
mit groRerem @.

Die Maschine ist wahrend des Bohrens
nicht mehr stabil

Schrauben Sie den Bohrer ab. Brechen und
entnehmen Sie den Kern. Bringen Sie die
Maschine wieder an und flhren Sie eine
erneute

Bohrprifung durch. Wenn es nicht mehr
moglich

ist, mittig zu bohren, bohren Sie mit einem
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Bohrer mit groRerem @.

Stoppen Sie die Kernbohrung und entfernen
Sie

Bohrkrone weicht aufgrund falscher | die Bohrkrone. Brechen Sie den Kern. Stellen
Fuhrung des Wagens von ihrer | Sie die Fiihrung erneut ein. Uberpriifen Sie das
Bewegungsbahn ab Spiel der Welle und passen Sie sie bei Bedarf
an. Versuchen Sie niemals, eine Kernbohrung,
die nicht gerade ist, mit derselben Bohrkrone
fortzusetzen, sondern verwenden Sie eine
neue mit gréRerem Durchmesser.
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8.1 Kundendienst
Erforderliche Angaben bei der Bestellung von Ersatzteilen:

e Seriennummer (sieben Ziffern)

o Ersatzteilnummer

e Genaue Bezeichnung

e Gewilnschte Stickzahl

o Lieferanschrift

¢ Bitte geben Sie eindeutig die gewiinschte Versandart an, z. B. ,Express” oder ,per Luftpost".
Wird keine Versandart vorgegeben, so wird die flr uns wirtschaftlichste Art gewahlt, die nicht
unbedingt die schnellste sein muss. Genaue Angaben vermeiden Probleme und Versandfehler.
In Zweifelsfallen schicken Sie uns bitte das defekte Teil zu.
Sollten die Teile noch unter die Gewdahrleistung fallen, ist die Zusendung des Teils
zwingend erforderlich.

Diese Maschine wurde hergestellt von Saint-Gobain Abrasives S.A.

190, Bd. J. F. Kennedy

L-4930 BASCHARAGE
Grand-duché de Luxembourg

Tel.: 00352 50 401 1
http://www.construction.norton.eu
E-Mail: sales.nIx@saint-gobain.com
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8.2 Ersatzteile

Zur Auswahl von Ersatzteilen finden Sie Ersatzteillisten im Service-Bereich der Internetseite von
Norton Clipper unter folgender Adresse:

https://spareparts.nortonabrasives.com

Fir einen besonders schnellen Zugang kdnnen Sie zusatzlich den auf der Maschine vorhandenen
QR-Code mit Ihrem Smartphone scannen:

spareparts.nortonabrasives.com

SAINT-GOBAIN

clipper

Dieser elektronische Katalog bietet Explosionszeichnungen und Ersatzteillisten fur verschiedene
Norton Clipper-Maschinen. Wéhlen Sie dort Ihr entsprechendes Produkt aus.

FUr Maschinen, Ersatzteile, Verbrauchsmaterialien sowie Gewahrleistungsanspriche und technische
Beratung kdnnen Sie sich auch an unsere Niederlassungen wenden.
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