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SAINT-GOBAIN
c € Konformitatserklarung

Der Unterzeichnete Hersteller:

SAINT - GOBAIN ABRASIVES S.A.
190, BD J. F. KENNEDY
L- 4930 BASCHARAGE

Erklart hiermit, dass folgende Produkt:
Betonglattmaschine: CM 501 3.60 P Code : 70184627020

Den Bestimmungen entsprechen:
"RICHTLINIE MASCHINEN" 2006/42/CE
e "GERAUSCHEMISSIONEN" 2000/14/CE
Und an der europaischen Norm:
e EN 12418 - Streintrennmaschinen — Sicherheit

Gliltig fur die Maschinen ab Seriesnummer:
130400000

Stelle der Aufbewahrung der technischen Unterlagen:
Saint-Gobain Abrasives; 190, Bd. J. F. Kennedy; 4930 BASCHARAGE, LUXEMBOURG

Diese Konformitatserklarung verliert ihre Gultigkeit, wenn das Produkt ohne Zustimmung
umgebaut oder verandert wird.

Bascharage, 27.03.2023.

| |I
~ 1A
F ; - -
L lf|,,|_._ s

i

Francois Chianese, Generalbevollmachtigter und verantwortlich fur die technischen Unterlagen.
Bascharage, Luxemburg
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1 GRUNDLEGENDE SICHERHEITSHINWEISE

Die CM 501 ist ausschlieBlich zum Sagen von abrasiven Baumaterialien mit NORTON-
Diamantsageblattern hauptséachlich vor Ort, auf der Baustelle, bestimmt.

Eine andere oder dariiber hinausgehende Benutzung entgegen den Hinweisen des Herstellers gilt
als nicht bestimmungsgemal. Fir hieraus resultierende Schéden haftet der Hersteller nicht. Das
Risiko tragt allein der Anwender. Zur bestimmungsgemalien Verwendung gehort auch das Beachten
der Betriebsanleitung und die Einhaltung der Inspektions- und Wartungsvorschriften.

1.1 Symbole

Wichtige Anweisungen und Warnhinweise sind durch Symbole auf der Maschine dargestellt. Die
folgenden Symbole sind auf CLIPPER - Maschinen vorhanden. Die Bedeutung der Symbole ist im
Folgenden erklart:

Die Bedienungsanleitung lesen, bevor Sie die Gehdrschutz tragen
Maschine benutzen

Sicherheitshandschuhe tragen Sicherheitsbrille tragen

} ()

Drehrichtung des Sageblattes Gefahr: Risiko sich zu schneiden
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1.2 Typenschild

Das auf der Maschine angebrachte Typenschild enthalt folgende wichtige Daten:

1.3 Sicherheitshinweise

Vor Beginn des Schneidbetriebs

Machen Sie sich vor Arbeitsbeginn an der Einsatzstelle mit der Arbeitsumgebung vertraut. Zur
Arbeitsumgebung gehdren z. B. die Hindernisse im Arbeits- und Verkehrsbereich, die Tragfahigkeit
des Bodens, notwendige Absicherung der Baustelle zum o6ffentlichen Verkehrsbereich und
Mdoglichkeiten der Hilfe bei Unfallen.

Kontrollieren Sie regelméRig, ob die Diamantscheibe mittels Flansch und Flanschmutter korrekt
befestigt ist.

Demontieren Sie sofort beschadigte oder verschlissene Séageblatter, da sie bei der Rotation eine
Unfallgefahr darstellen.

Benutzen Sie nur NORTON-Diamantsageblatter da der Einsatz anderer Werkzeuge die
Beschadigung der Maschine zufolge haben kann.

Tragen Sie eine Sicherheitsbrille wahrend des Schnittes und eine Atemschutzmaske wahrend des
Trockenschnittes.

Lassen Sie nie die Maschine ohne Uberwachung, wenn diese nicht befestigt oder eingeschlossen ist.

Wenn der Motor lauft

Bewegen Sie nie die Maschine beim freien Drehen des Blattes, da Sie sonst jemanden verletzen
konnten.

Betreiben Sie die Maschine nur mit vorschriftsméaRig geschlossenem Blattschutz.

FUhren Sie das Kuhlwasser rechtzeitig dem Schnittfortschritt nach.

Thermischer Motor

Benutzen Sie bitte nur den angegebenen Treibstoff.

Sorgen Sie fur eine Ableitung der Abgase aus dem Arbeitsbereich, falls in geschlossenen Raumen
gearbeitet werden soll.

Kraftstoff ist brennbar. Vor dem Befiillen des Tanks, schalten Sie die Maschine ab und léschen Sie
alle offenen Feuer in der ndheren Umgebung. Rauchen Sie nicht. Achten Sie darauf, da3 Sie kein
Treibstoff auf dem Motor verschitteln und waschen Sie sofort verschitteten Treibstoff ab.
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2 MASCHINENBESCHREIBUNG

Alle Anderungen an der Maschine, die ihre urspriinglichen Eigenschaften verandern, durfen nur von
Saint-Gobain Abrasives durchgefiihrt werden, damit die Maschine den gultigen Sicherheitsnormen
entspricht. Saint-Gobain Abrasives behalt sich das Recht vor, Anderungen an der Maschine
vorzunehmen.

2.1 Kurzbeschreibung

Die CM 501 ist eine leistungsstarke, robuste Trennmaschine fur den Dauereinsatz auf der Baustelle
oder im Betrieb. In Verbindung mit NORTON Diamantsageblattern stellt die CM501 ein Hochstmal3
an Qualitat und Leistung auf dem Gebiet der Steintrennmaschinen dar.

2.2 Verwendungszweck

Sie ist wahlweise fir NaR- oder Trockenschnitt zum Trennen von Materialien wie Keramik,
Kalksandstein, Sandstein, Waschbeton, Betonsteine und Gasbeton einsetzbar. Sie ist auf keinen Fall
fur das Schneiden von Metallen und Holz geeignet.

2.3 Baugruppen
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Grundgestell (1)

Verwindungssteife Rohrrahmen-Schweil3konstruktion. GroRer Wasserinhalt der Wanne. Die
Standsicherheit wird durch einen breit aufliegenden Basisrahmen gesichert. Vier Haltebigel (7) fir
den Transport per Gabelstapler befinden sich unterhalb der Wasserwanne.

Schneidkopf (2)

Geschweil3te Stahlkonstruktion. Auf der Konsole sind Antriebsmotor (10), Blattschutz (3), sowie
Keilriemenschutz (4) angeordnet. Der Gewichtsausgleich fir den Schneidkopf erfolgt durch eine
Zugfeder.

Blattschutz (3)
Geschweil3te Stahlkonstruktion. Der Blattschutz mit @ 500 mm gibt dem Benutzer und der Umwelt
wahrend des Schneidens Sicherheit und freie Sicht auf seine Arbeit. Eine leicht zu 6ffnende Klappe
ermoglicht den Zugang zur Welle fiir den Blattwechsel. Sie schiitzt die Flanschschraube wéahrend des
Schneidens. Die Drehrichtung des Ségeblattes ist an der Schutzhaube mit einem Pfeil
gekennzeichnet.

Tiefenverstellung des Blattes

Um in verschiedenen Schnittiefen schneiden zu kénnen, ist der Schneidkopf auf einer Welle gelagert.
Um ein stol¥freies Arbeiten zu gewahrleisten, wird der Uber den Handgriff oder das Ful3pedal (5)
ausgeubte Druck, Gber eine Zugfeder ausgeglichen.

Mit der oberhalb des Pedals befindlichen Handkurbel (6) kann die gewiinschte Schnittiefe eingestellt
werden.

Rolltisch (8)

GroRdimensionierter, aulRerst stabiler Auflagetisch. Breite Offnungen ermdglichen das ZuruickflieRen
des Wassers in die Wasserwanne. Das Fuhrungssystem des Rolltisches stellt den prazisen Schnitt
im Werkstuck sicher.

Die mitgelieferte, verstellbare Schnittfiihrung mit Gradskala (0-180°) erlaubt schnelle und genaue
Winkeleinstellung ohne zusatzliche Hilfsmittel.

Wasserkihlung (9)

Eine mechanische Pumpe in der Wasserwanne sorgt fir Kihlwasserzufuhr und transportiert das
Kihlwasser von der Wasserwanne bis zum Diamantblatt.

Eine ausreichende Wasserzufuhr bewirkt eine langere Standzeit des Diamantblattes sowie das
Abbinden der Staube. Ein breiter Spritzschutz reduziert Wasserverluste.

Uber den Wasserhahn kann die Wasserzufuhr eingestellt werden. Die Wasserpumpe darf nie trocken
laufen.

Die Wasserwanne kann tber einen Ablaufstopfen entleert werden.

Thermischer Motor und Schalter (10)
Der Honda Motor ist mit einem Notknopf in Reichweite des Benutzers ausgerustet, was Sicherheit
wahrend des Betriebs vergewissert.
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2.4 Technische Daten

CM 501 TH_MAN_DE

Motor Honda GX200 4,8kW (6,5PS)
Kraftstoff Bleifreies Kraftfahrzeugbenzin
Ol Honda-Viertakt-Motordl oder ein gleichwertiges

hochdetergentes, erstklassiges Motordl, das den
Anforderungen der Giuteklasse SG, SF der
amerikanischen Automobilhersteller entspricht oder
diese Ubertrifft. (SG, SF auf dem Behalter
gekennzeichnet)

SAE 10W-30 empfohlen

Ol fur Getriebe

Hochdruckdl 90

Max. Blattdurchmesser 500mm
Blattaufnahmen 25,4mm
Drehzahl der Schneidwelle 2200 mint
Schnittiefe max. (mm) 195mm
(ohne Umdrehen des Materials)

Mitnehmerflansch 108mm

Dauerschalldruckpegel

93 dB (A) laut ISO EN 11201

Schalleistungspegel

106 dB (A) laut ISO EN 3744

Schnittlange 500mm

Rolltisch Abmessungen (LxI) 580x420mm

Mafe (LxIxH) 1480x610x1700mm
Gewicht

Maschine 165 kg

Maschine betriebsbereit 200 kg

(mit Wasser)

10
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2.5 Angaben zu Vibrationsemissionen

Der Vibrationsemission erklarter Wert folgend EN 12096.

Maschine Gemessener Emissionswert | K-Unsicherheit Benutztes Werkzeug
Modell/Code von Vibrationen m/s2 m/s2 Modell/Code
CM 501 3.60
Clipper ZDH500
P <25 0.5 diamond blade
70184627020

o Der Vibrationswert ist niedrigerer und tberschreitet nicht 2.5 m/s 2.
¢ Werte, die nach dem Verfahren bestimmt sind, das in der Norm EN 12418 beschrieben wurde.

¢ Die Mallnahmen werden mit neuen Maschinen gemacht. Die realen Werte auf Baustelle kénnen
mit den Nutzungsbedingungen variieren, gemal:
» Materialien gearbeitet

Abnutzung der Maschine

Mangel an Wartung

Nicht angemessenes Werkzeug fir die Anwendung
Werkzeug in schlechtem Zustand

Nicht spezialisierter Wirtschaftsbeteiligter

Usw....

YV YV V VYV

o Die Ausstellungszeit an den Vibrationen ist auch Funktion der Arbeitsleistungen (verbunden
mit der Entsprechung Maschine/Werkzeug/gearbeitetes/Wirtschaftsbeteiligter Material)

e In der Bewertung der Risiken, die auf die Vibrationen Hand-Arm zuriickzufihren sind, findet er
darin ebenfalls statt, auf einem Tag Arbeit zur Zeit wirksamer Benutzung der Maschine an
vollem Regime zu bericksichtigen; es ist nicht selten, dass diese Zeit wirksamer Benutzung sich
auf 50% der vollen Arbeitszeit beschrankt in Anbetracht aller Erlasse festzustellen, (Pausen,
Versorgung mit Treibstoff und Wasser, Arbeitsvorbereitung, Reise der Maschine, Montage des
Werkzeuges...).

11
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2.6

Angaben zu Gerduschemissionen

CM 501 TH_MAN_DE

Erklarter Wert der Emission folgenden Larms EN ISO 11201 und NF EN I1SO 3744.

Maschine Schalldruckpegel K-Unsicherheit | Schalleistungspegel K-Unsicherheit
Modell/Code Lpeg (Schalldruckpegel Lweq (Schalleistungspegel
EN ISO 11201 Lpeq NF EN ISO 3744 Lweq
EN ISO 11201) NF EN ISO 3744)
CM 501 3.60
P 93 dB(A) 2.5 dB(A) 106 dB(A) 4 dB(A)
70184627020

e Werte, die nach dem Verfahren bestimmt sind, das in der Norm EN 12418 beschrieben wurde.

¢ Die Mallnahmen werden mit neuen Maschinen gemacht. Die realen Werte auf Baustelle kénnen
mit den Nutzungsbedingungen variieren, gemaf3:

>

YV VYV VYV

Abnutzung der Maschine

Mangel an Wartung

Nicht angemessenes Werkzeug fir die Anwendung
Werkzeug in schlechtem Zustand
Nicht spezialisierter Wirtschaftsbeteiligter

Usw....

¢ Die gemessenen Werte betreffen einen Wirtschaftsbeteiligten in normaler Position der
Benutzung, wie in diesem Handbuch beschrieben

12
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3 MONTAGE UND ERSTMALIGE INBETRIEBNAHME

Die Maschine wird einsatzbereit ausgeliefert. Bevor Sie die Maschine zum ersten Mal benutzen, sind
folgende Schritte zu unternehmen.

3.1 Werkzeugmontage

Benutzen sie ausschlie3lich NORTON-Diamantsageblatter.

Blattdurchmesser bis 500 mm kdnnen verwendet werden.

Alle eingesetzten Werkzeuge mussen hinsichtlich ihrer zulassigen maximalen Schnittgeschwindigkeit
auf die maximale Antriebsdrehzahl der Maschine ausgelegt sein.

Schalten Sie die Maschine aus und trennen Sie diese vom Stromnetz, bevor Sie ein nheues Sageblatt
aufspannen.

Um ein neues Blatt aufzuspannen, gehen Sie wie folgt vor:

Offnen Sie die Blattschutzklappe und lésen Sie die Sechskantschraube (Achtung: Linksgewinde)
von der Schneidwelle und nehmen Sie den &ufR3eren Flansch ab.

Achten Sie stets darauf, dal’ Flansche und Blatt an den Anlageflachen sorgféltig gesaubert sind!
Setzen Sie nun das Blatt auf den daflir vorgesehenen Sitz auf der Schneidwelle.

Der Bohrungsdurchmesser des Blattes mufd mit der Aufnahme an der Welle Gibereinstimmen!
Unrunde, beschadigte Bohrungen kénnen zu Schaden an Maschine, Werkzeug und Werksttick,
sowie zu Verletzungen fiihren. Montieren Sie deshalb solche Blatter nicht.

ACHTUNG: Das Blatt muf3 nach rechts drehen! Der auf dem Blatt befindliche Drehrichtungspfeil
muf3 mit dieser Drehrichtung Ubereinstimmen! Bei falscher Drehrichtung wird das Blatt sehr
schnell stumpf!

Setzen Sie den aufReren Flansch und die Sechskantschraube (Linksgewinde) wieder auf und
ziehen Sie diese fest.

Schliel3en Sie die Blattschutzklappe zu.

3.2 Wasserkuhlung

Fillen Sie ausreichend Wasser in die Wanne (bis ca. 2cm vom oberen Rand), so dal3 die Pumpe
stets fordern kann.

Das rotierende Blatt mul3 beidseitig ausreichend mit Kihlwasser bespriht werden; die
Wassermenge kénnen Sie durch den Absperrhahn am Blattschutz regulieren.

Zu geringe Wasserversorgung kann zu Uberhitzung der Segmente und vorzeitigem Verschleif3
bzw. Defekt des Sageblattes fiihren. Deshalb durfen die Austrittsoffnungen der Wasserrohrchen
am Blattschutz nicht verstopft sein.

Die Wasserpumpe darf auf keinen Fall trocken laufen. Achten Sie stets darauf, daf3 gentigend
Wasser in der Wasserwanne ist.

Entleeren Sie das Wassersystem bei Frostgefahr.

13
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3.3 Einschalten der Maschine

CM 501 TH_MAN_DE

KRAFTSTOFFHAHN

CHOKEHEBEL

GESCHLOSSEN.

= |

o=
GESCHLOSSEN="—="
(CLOSE]

Schieben Sie den Chokehebel auf die CLOSE-
Stellung (Geschlossen). Benutzen Sie den
Choke nicht, wenn der Motor warm oder wenn
die Lufttemperatur hoch ist.

LANGSAM

DROSSELKLAPPENHEBEL

ZUNDSCHALTER

Schieben Sie den Gashebel etwas nach links.

Stellen Sie den Motorschalter auf ON.

CHOKEHEBEL

Ziehen Sie den Anlassergriff leicht, bis
Widerstand zu spuren ist, dann ziehen Sie den
Griff kraftig durch.

VORSICHT: Lassen Sie den Anlassergriff nicht
gegen den Motor zurtickschnellen. Bewegen Sie
den Griff vorsichtig zurlick, um eine
Beschadigung des Anlassers zu verhindern.

Wahrend der Warmlaufzeit des Motors, schieben
Sie den Chokehebel nach und nach zur OPEN-
Stellung (Offen).

Stellen Sie mit dem Gashebel die maximale
Motordrehzahl ein.

Um den Motor abzustellen, schieben Sie den
Motorschalter und den Kraftstoffhahn auf OFF.

14
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4 AUFSTELLEN UND BETRIEB DER MASCHINE

In diesem Abschnitt finden Sie wichtige Hinweise zum Aufstellen und Betrieb der Maschine.

4.1 Aufstellen

Um die Maschine sicher zu betreiben, sollen Sie folgendes beachten.

4.1.1 Angaben zum Einsatzort

e Befreien Sie den Einsatzort von allem, was den Arbeitsvorgang behindern kénnte.

e Achten Sie auf ausreichende Beleuchtung des Einsatzortes.

o Halten Sie die angegebenen Bedingungen fir den Anschluf® an die Stromversorgung ein.

e Vergewissern Sie sich, dal3 Sie standig ausreichend Sicht auf den Arbeitsbereich haben und
jederzeit alle erforderlichen Bedienungselemente und Sicherheitseinrichtungen erreichen kénnen.
Halten Sie andere Personen von Ihrem Arbeitsbereich fern, um Unfélle zu vermeiden.

4.1.2 Raumbedarf fiir Betrieb und Wartung

Halten Sie ca. 2 m vor und 1,5 m hinter und neben der Maschine fir Betrieb und Wartung frei, so dal3
Sie sicher arbeiten kénnen und bei Betriebsstérungen sofort eingegriffen werden kann.

4.2 Die verschiedenen Schneidarten

Um die Maschine richtig einzusetzen, stehen Sie mit dem Handgriff des Schneidkopfes in einer Hand
und mit der anderen Hand auf dem Material vor der Maschine. Achten Sie besonders darauf, dal3 Sie
nicht in den Arbeitsbereich des Blattes greifen. Sie kénnen auch mit einem FuR auf dem Pedal
arbeiten.

4.2.1 Schneiden mit festgestelltem Schneidkopf

~™ ™~
: %
:.\-.—-// ._____\br-

Gemald der Skizze werden bei diesem Verfahren die zu schneidenden Materialien mit dem
Schneidkopf fixiert geschnitten:

e Senken Sie das Blatt ab, bis dieses 3mm unter der Tischoberkante steht (flr volle Schnittiefe).

15
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o Legen Sie das zu schneidende Material auf den Tisch und gegen den seitlichen und vorderen
Anschlag.
e Fuhren Sie das Material mit méaRigem Druck gegen das Blatt, wie auf der Skizze angedeutet.

HINWEIS : Alternativ kdnnen Sie den Schneidkopf von Hand oder mit dem FufRpedal in der
gewiinschten Position halten. Wenn z.B. bei sehr dichten und festen Materialien der Schneiddruck
sehr grof3 wird, sollten Sie in zwei oder drei Stufen auf volle Tiefe durchschneiden.

4.2.2 Stufenschnitt

NZE ANS7A AN

Gemalm der Skizze werden bei diesem Verfahren die zu schneidenden Materialien mit dem Tisch hin
und her bewegt, wobei der Schneidkopf eine bogenférmige Bewegung ausfiuhrt (siehe Skizze).

e Legen Sie das Material gegen den seitlichen und den vorderen Anschlag auf den Tisch.

e Fuhren Sie das Diamantblatt tber das Material, bis es dieses leicht berihrt.

¢ Bewegen Sie das Material auf voller Schnittlange vor- und riickwarts und erhéhen Sie bei jeder
Hinbewegung die Schnittiefe um ca. 3 mm. Halten Sie hierbei den Schnittdruck konstant. Bei jeder
Ruckbewegung soll nicht geschnitten werden.

4.2.3 Wichtige Hinweise zum Schneiden

e Uberpriifen Sie, ob genug Treibstoff und Wasser in den jeweiligen Tanks sind. Die JDW wird ohne
Treibstoff geliefert.

e Uberpriifen Sie den Olstand. Die Maschine wird mit Ol geliefert.

e Sie kénnen mit der CM 501 Maschine Materialteile, die bis 40 kg wiegen und die max.
600x500x390mm grof3 sind, schneiden.

e Prifen Sie vor Arbeitsbeginn die Werkzeuge auf festen Sitz und einwandfreien Zustand.

e Das Diamantblatt durfen Sie auf keinen Fall mit den Handen wéhrend des Schnittes berihren!

e Setzen Sie in Abhéngigkeit vom zu bearbeitenden Material, dem Bearbeitungsverfahren
(Trocken- oder Naf3schnitt) und der gewlnschten Leistung, das richtige Werkzeug ein.

o Arbeiten Sie bei Nal3schnitt immer mit ausreichender Wassermenge.

e Sorgen Sie bei Arbeiten im Trockenschnitt fir ausreichende Absaugung und tragen Sie eine
Atemmaske. Sie kénnen eine Staubabsaugung bestellen (Art.Nr. 00310004580).

e SchlieRen Sie nach Beendigung des Schneidvorganges den Wasserabsperrhahn; die mitlaufende
Wasserpumpe ist bei geschlossenem Hahn entlastet. So kénnen Sie das geschnittene Material
entnehmen ohne bespriht zu werden. Der Motor behélt fir den néchsten Schnitt seine volle
Drehzahl bei.

16
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5 TRANSPORT UND LAGERN

5.1 Transportsicherung

Demontieren Sie das Diamantblatt und den Rolltisch und leeren Sie die Wasserwanne vor dem
Transport, Verfahren oder Versetzen der Maschine.

5.2 Transportvorgang

Wenn die Maschine mittels einem Gabelstapler transportiert sein soll, benutzen Sie ausschlief3lich
die Transportdsen unter die Wasserwanne, da andere Teile der Maschine hierflr nicht geeignet sind.

5.3 Aullerbetriebnahme tber langere Zeit

Wenn die Maschine fir eine l&ngere Zeit stillgelegt werden soll, beachten Sie bitte die folgenden
Punkte:

e sadubern Sie die ganze Maschine

e lockern Sie alle Keilriemen

e entleeren Sie das Kihlsystem

o Nehmen Sie die Wasserpumpe heraus und saubern Sie diese grundlich.

Der Lagerort soll trocken, sauber und temperaturkonstant sein.

17
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6 WARTUNG, PFLEGE, INSPEKTIONEN

6.1 Wartung der Maschine

Sorgen Sie fir eine regelmafiige Wartung um die Lebensdauer

erhdhen. Folgen Sie dafur diesem Wartungsplan:

CM 501 TH_MAN_DE

und Verfugbarkeit der Maschine zu

Nach einer Stunde Betrieb

Am Anfang des Tages

Waéhrend Wekzeugwechsel

Am Ende des Tages

Jede Woche

Bei Stérungen

Bei Beschadigung

Gesamte Maschine

Optische Kontrolle (Zustand,

dicht)

Saubern
Flansche und Blattaufnahme Saubern
Spannung der Keilriemen Kontrolle
Wasserpumpe Saubern
Tisch und Wasserriicklaufblech Saubern
Bei NaBschnitt: Wasserwanne Saubern
Wasserdiisen und Saubern
Zufuihrungsschlauche
Filter, Wasserpumpe Saubern
Rolltischfihrungsschienen Saubern
Motorgehéuse Saubern
Erreichbare Muttern und Schrauben Nachziehen

Wartungsarbeiten: Fihren Sie die Wartungsarbeiten nur bei abgeschalteter Maschine durch! Die
Maschine ist unbedingt vom Netz zu trennen. Wartungsarbeiten dirfen nicht bei laufender Maschine
durchgefuhrt werden. Die Lebensdauer Ihrer Maschine ist von ihrer Pflege abh&ngig. Saubern Sie die
Maschine am Ende eines jeden Arbeitstages und hierbei besonders die Wasserpumpe, den Motor,
die Flansche und die Wasserwanne.

Kontrolle und Wechseln der Keilriemen
Zur Kontrolle der Keilriemenspannung:

¢ nehmen Sie den Riemenschutz nach Ldsen der vier Schrauben ab,

e Lockern Sie die vier Motorbefestigungsschrauben,
e Verschieben Sie den Elektromotor mittels der beiden Spannschrauben nach Lésen der

Kontermutter bis die Spannung erreicht ist.
e Vergewissern Sie sich vor dem Festziehen der Schrauben, daf? beide Riemenscheibe genau

fluchten.
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Um die Keilriemen zu wechseln:

schieben Sie den Motor nach vorne,
nehmen Sie die alten Riemen ab,
legen Sie die Neuen wieder auf,

Spannen Sie diese mittels den beiden Spannschrauben.
Verwenden Sie beim Keilriemenwechsel einen passenden, gleichlangen Satz. Wechseln Sie keine
Einzelkeilriemen!

6.2 Wartung des Motors
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. Fullstand Gberprifen
Motorol
Wechsel
. . Fillstand Uberprifen
Getriebedl
Wechsel
) Uberpriifen
Luftfilter —
Reinigen
Kraftstoffsiebbecher Reinigen
Zundkerze Uberprifen - Reinigen
Kraftstoffleitung Uberpriifen (erforderlichenfalls auswechseln) Alle 2 Jahre
Motordl
Um das Motoro6l ?u vv"ecr.lseln. Bkt
Entfernen Sie Oleinflllverschluf3 und VERSCHLUB

AblaRschraube.

Lassen Sie das Ol vollstandig ablaufen.
Setzen Sie die Ablal3schraube wieder
ein und ziehen Sie diese mit 18 Nm an.
Fullen Sie das Kurbelgehause bis zur
AuRenkante des Oleinfiillstutzens mit
neuem Motorél auf.

Bringen Sie den Oleinfillverschlul
wieder an.

OLABLAB-
SCHRAUBE

DICHTUNGS-

SCHEIBE

OBERER
FULLSTAND
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Getriebedl

Entfernen Sie den OleinfillverschluR und

wischen Sie den OlmeRstab sauber.

Fihren Sie den OlmeRstab in den

Oleinfullstutzen ein, aber schrauben Sie

diesen nicht.

Wenn der Motordlstand zu niedrig ist, fullen

Sie bis zur oberen Markierung auf.

Luftfilter

Der CM 501 hat ein Doppeleinsatztyp Filter.

Um den Filter zu warten:

¢ Entfernen Sie Mutter, Luftfilterdeckel und
Flugelmutter.

e Entfernen und I6ésen Sie die
Luftfiltereinsatze.

¢ Beide Einsatze sorgfaltig auf Lécher und
Risse Uberprufen und bei Beschadigung
auswechseln.

e Papiereinsatz: schlagen Sie den
Einsatz einige Male leicht gegen einen
harten Gegenstand, um UbermaRigen
Schmutz zu beseitigen, oder blasen Sie
hierzu Druckluft von innen nach aul3en
durch den Filter. Versuchen Sie niemals,
den Schmutz abzubirsten; durch die
Blrsten wird der Schmutz in die Fasern

gedriickt.

e Schaumeinsatz : In warmer
Seifenlauge reinigen, spilen und
grindlich trocknen lassen.

e Den Einsatz in sauberes Motordl

tauchen und (berschiissiges Ol
vollstdndig herausdriicken. Der Motor
raucht nach dem ersten Einlassen, wenn
zuviel Ol im Schaum verbleibt.

e Die Einsatze mit einer Lampe
durchleuchten und sorgféltig tberprifen.
Die Einsatze nur wieder einbauen, wenn
sie keine Locher oder Risse aufweisen.
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Kraftstoffsieb

Um das Kraftstoffsieb zu reinigen:

e Drehen Sie den Kraftstoffhahn zu und
entfernen Sie den Siebbecher.

e Reinigen Sie den Siebbecher mit
Ldsemittel.

e Bringen Sie den O-Ring und den
Siebbecher an.

e Ziehen Sie den Siebbecher mit 4 Nm an.

Kraftstoffleitung

Um die Kraftstoffleitung zu reinigen:

e Lassen Sie den Kraftstoff in einen
geeigneten Behalter ab und entfernen
Sie den Krafststofftank.

e Trennen Sie die Kraftstoffleitung ab und
schrauben Sie den Kraftstoffilter vom
Tank ab.

e Reinigen Sie den Filter mit Losemittel
und stellen Sie sicher, dafd das Filtersieb
nicht beschadigt ist.

e Bringen Sie den O-Ring am Filter an,
setzen Sie diese wieder ein. Ziehen Sie
den Filter mit 2 Nm an. Kontrollieren Sie
die Leitung auf Dichtigkeit.

Zindkerze

Um die Zindkerze zu

gegebenenfalls zu wechseln:

e Unterziehen Sie die Zindkerze einer
Sichtpriifung. Werfen Sie die Zindkerze
weg, wenn der Isolator gerissen ist oder
Absplitterungen aufweist.

e Beseitigen Sie Olkohlablagerungen und
andere Rickstdnde mit einer harten
Drahtburste.

e Messen Sie den Elektrodenabstand mit
einer Fuhlerlehre. Stellen Sie den
Elektrodenabstand  erforderlichenfalls
durch Biegen der Seitenelektrode ein.

reinigen und

CM 501 TH_MAN_DE

\ KRAFTSTOFFILTER

KRAFTSTOFFILTER-
VERBINDUNGSMUTTER

ELEKTRODENABSTAND
0.7—0.8 mm

(0.028—0.031 in)

SEITENELEKTRODE

DRAHTBURSTE

e Stellen Sie sicher, dal sich die Dichtungsscheibe in gutem Zustand befindet; die Ziindkerze

erforderlichenfalls auswechseln.

e Drehen Sie die Ziindkerze von Hand fest um die Dichtung anzulegen, dann ziehen Sie mit
einem Zindkerzenschlissel nach (eine weitere ¥2 Drehung bei einer neuen Kerze), um die
Dichtungsscheibe zusammen zu driicken. Bei Wiederverwendung einer Kerze, ziehen Sie
nach dem Aufsitzen noch eine 1/8-1/4 Drehung nach.
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7 STORUNG - URSACHEN UND BESEITIGUNG

7.1 Verhalten bei Stérungen

Schalten Sie die Maschine bei Betriebsstérungen aus.

7.2 Anleitung zur Fehlersuche

Stérung Mogliche Ursache Abhilfe
Anla3schwierigkeiten Nicht genug Kraftstoff Kraftstoff nachfillen
Kraftstoffilter verstopft Kraftstoffilter reinigen
Zundkerze defekt Ziundkerze Uberprifen
Anderes Problem Wenden Sie sich bitte an eine
Fachwerkstatt
Der Blatt bewegt sich nicht Keilriemen nicht Keilriemen nachspannen oder
gespannt oder defekt wechseln
Motor bringt zu wenig Leistung | Luftfilter verschmutzt Luftfilter reinigen oder auswechseln
Anderes Problem Wenden Sie sich bitte an eine
Fachwerkstatt
Kein Wasser am Sageblatt e Wasserstand zu Wasser nachfillen
niedrig
e Wasserhahn Wasserhahn 6ffnen
geschlossen
e Leitungssystem Leitungssystem reinigen
verstopft
e Pumpe funktioniert | e Pumpenantrieb prifen
nicht e Pumpe wechseln
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7.3 Ersatzteilbestellung

Bei der Bestellung von Ersatzteilen sind immer die folgenden Informationen anzugeben:

Seriennummer (bestehend aus sieben Ziffern)

Ersatzteil Nr.

Genaue Bezeichnung

Stlickzahl

Genaue postalische Anschrift

Bitte gewilinschte Versandart genau angeben.

Wird keine Versandart vorgeschrieben, so wird die fur uns sinnvollste Art, welche nicht unbedingt
die schnellste ist, gewahlt.

Genaue Informationen vermeiden Probleme und Versandfehler.

In Zweifelsfallen, schicken Sie uns das fehlerhafte Teil zurick. Wenn das Teil noch unter die
Gewabhrleistung fallt, muf3 es zurtickgeschickt werden.

Ersatzteile fir den Motor sollten direkt beim Hersteller oder bei einem Motorvertragshandler
bestellt werden: So kénnen Sie Zeit und Geld sparen!

Diese Maschine wurde hergestellt von Saint-Gobain Abrasives S.A.:

190, Bd. J.F. Kennedy

L-4930 BASCHARAGE
Grand-Duché de Luxembourg

Tel. : 00352-50401-1

Fax : 00331 83717792
http://www.construction.norton.eu
e-mail : sales.nlx@saint-gobain.com
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7.4 Ersatzteile

Zur Auswahl von Ersatzteilen finden Sie Ersatzteillisten und Explosionszeichnungen im Service
Bereich der Norton Clipper Internetseite unter folgender Adresse:

https://spareparts.nortonabrasives.com

Fur einen besonders schnellen Zugang kdnnen Sie zusatzlich der auf der Maschine vorhandenen
QR-Code mit lhrem Smartphone scannen:

spareparts.nortonabrasives.com

SAINT-GOBAIN

clipper

Dieser elektronische Katalog bietet Explosionszeichnungen und Ersatzteillisten fiir verschiedene
Norton Clipper Maschinen. Wahlen Sie dort Ihr entsprechendes Produkt aus.

Ersatzteile, Sageblatter und technische Beratung kdnnen Sie auch bei unseren Niederlassungen
erhalten.
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SAINT-GOBAIN ABRASIVES SAINT-GOBAIN ABRASIVIS.P.A
INDUSTRIEWEG 21 VIA PER CESANO BOSCONE 4
9420 ERPE-MERE 1-20094 CORSICO MILANO
BELGIUM ITALY

TEL: +32(0) 2 267 21 00 TEL: +39 02 44 851

FAX: +3902 4478 266
SAINT-GOBAIN CONSTRUCTION

PRODUCTS CZ A.S SAINT-GOBAIN ABRASIVES S.A.
DIVIZE ABRASIVES 190 RUE J.F. KENNEDY
SMRCKOVA 2485/4 L-4930 BASCHARAGE

180 00 PRAHA 8 GRAND DUCHE DE LUXEMBOURG
CZECH REPUBLIC TEL: +352504011

TEL: +420 255719 326 FAX: +33183717792

FAX: +420 255719 321 NO. VERT (FRANCE): 0800 906 903
SAINT-GOBAIN ABRASIVES A/S SAIN?-GOBAIN ABRASIFS, S.A.
DYBENDALSV/ENGET 2, 2 ALLEE DES FIGUIERS

DK-2630 TAASTRUP AIN SEBAA - CASABLANCA
DENMARK MOROCCO

TEL: +212522 6657 31
FAX: +212522350965

TEL: +45 4675 5244

PO BOX 643706
FORTUNE TOWER OFFICE 2106 SAINT-GOBAIN ABRASIVES BV
JLT BLOCK C GROENLOSEWEG 28
(NEXT TO METRO STATION) 7151 HW EIBERGEN
JUMEIRA LAKE TOWER, DUBAI P.0.BOX 10
UNITED ARAB EMIRATES 7150 AA EIBERGEN

THE NETHERLANDS

TEL: +9714 4315154

FAX: +971 4431 5434 TEL: +31 545 466466

FAX: +31 545 474605
SAINT-GOBAIN ABRASIES

RUE DE ’AMBASSADEUR - B.P.8 SAINT-GOBAIN ABRASIVES AS

78 702 CONFLANS CEDEX KARIHAUGVEIEN, 89
FRANCE 0186 OSLO
NORWAY

TEL: +33 (0)1 34 90 40 00

FAX: +33(0)139 1989 56 TEL: +47 63 87 06 00

FAX: +47 63 87 06 01

SAINT-GOBAIN ABRASIVES GMBH
BIRKENSTRASSE 45-49 SAINT-GOBAIN HPM POLSKA SP.Z O.0.

D-50389 WESSELING UL. NORTON 1, 62-600 KOLO

CERMANY 62-600 KOLO
TEL: +49 (0) 2236 703-0 POLAND

FAX: +49 (0) 2236 703-730 TEL: +48 632617 100
FAX: +48 63 27 20 401

SAINT-GOBAIN ABRASIVES KFT.
SAINT-GOBAIN ABRASIVOS, L. DA

1225 BUDAPEST
BANYALEG U. 60/B. ZONA INDUSTRIAL DA MAIA
HUNGARY I-SECTOR VIII, NO. 122
TEL: +361 3712250 APARTADO 6050
FAX: +3613712255 4476 - 908 MAIA
PORTUGAL

TEL: +351 229 437 940
FAX: +351 229 437 949

SAINT-GOBAIN
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SAINT-GOBAIN GLASS

BUSINESS UNIT ABRASIVI

PUNCT DE LUCRU : LOC.VETIS, JUD.
SATU MARE 447355

STR. CAREIULUI 11

PARC INDUSTRIAL RENOVATIO
ROMANIA

TEL: +40 261 839 709

FAX: +40 261 839 710

SG HPM RUS

58, F. ENGELS STR.
STROENIE 2

105082 MOSCOW
RUSSIA

TEL: +74 955 408 355
FAX: +74 959 373 224

SAINT-GOBAIN
ABRASIVES (PTY) LTD
2 MONTEER ROAD
ISANDO 1600
P.0.BOX 67

SOUTH AFRICA

TEL: +27 11 961 2000
FAX: +27 11961 2184/5

SAINT-GOBAIN ABRASIVOS, S.A.
CTRA. DE GUIPUZCOA, KM. 7,5
E-31195 BERRIOPLANO (NAVARRA)
SPAIN

TEL: +34 948 306 000

FAX: +34 948 306 042

SAINT GOBAIN ABRASIVES AB
GARDSFOGDEVAGEN 18A

168 66 BROMMA « SVERIGE
SWEDEN

TEL: +46 8 580 881 00

FAX: +46 8580 881 30

SAINT-GOBAIN INOVATIF MALZEMELER

VE ASINDIRICI SAN. TIC. AS.

ALTAYCESME MAH. CAMLI SOK. NO:21

ESAS OFISPARK KAT:9 34843
MALTEPE, ISTANBUL « TURKEY
TEL: 0090-216-217 12 50

FAX: 0090-216-442 40 74

SAINT-GOBAIN ABRASIVES LTD.

UNICORN HOUSE UNIT 1, AMISON CLOSE

REDHILL BUSINESS PARK
STAFFORD ST161WB
UNITED KINGDOM

TEL: +44 1785279 553
FAX: +44 1785213 487

www.nortonabrasives.com/fr-fr

Saint-Gobain Abrasifs

190 Rue J.F. Kennedy

L-4930 Bascharage

Grand Duche de Luxembourg

Tel: +352504011

Fax: +33183717792
no. vert (France) 0800 906 903



