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NORTON RAZOR A

SAINT-GOBAIN

FIBROVE KOTOUCE NOVE
: GENERACE.
SNIZTE SVE PRACOVNI NAKLADY.

Kotouce Norton RazorStar® F990S 36+ urcuji novy standard
produktivity, rychlosti a Zivotnosti pri brouseni.

Fibrové kotouce RazorStar® jsou urceny k Ubéru oceli a nerezu,
které vyuzivaji 100% technologicky tvarovaného zrna, coz prinasi
bezkonkurencni vykon.

PRODUKUJTE ViCE PRACE S MENSIM POCTEM KOTOUCU
A SETRETE PRI BROUSENI CAS | PENIZE.
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EFEKTIVITA VYKON KVALITA
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REDUKUJE S JEDNIM
CAS KOTOUCEM
BROUSENI VIiCE DiLU




RYCHLEJSI, S DELSI ZIVOTNOSTI
A BEZ POPALU

A RYCHLEJSi BROUSENI

Inovované tvarované keramické zrno v optimalnim Uhlu zajistuje
rychlejsi proces a ubira vice materialu.

DELSi ZIVOTNOST

Jedine¢na patentovana geometrie zajistuje, Ze zrno zUstane konstantné ostré, protozZe pri
Stépeni vytvari stale nové hrany. Specialni konstrukce fibri Norton RazorStar® disponuje
vylepsenym systémem upevnéni zrna a zajistuje tak bezkonkurencni zivotnost kotouce.

ﬁ REDUKCE ZAHRIVANi MATERIALU

Jedinecna konstrukce zrna v kombinaci s pretérovou vrchni vrstvou pomaha vyrazné
snizovat tvorbu tepla - vysledkem je mensi tepelné poskozeni obrobku.

VYSLEDEK:
BEZKONKURENCNi BRUSNY
VYKON A NIZSi NAKLADY
NA BROUSENI

DETAIL TVAROVANEHO
ZRNA



PRULOM NA POLI

TVAROVANEHO KERAMICKEHO ZRNA

Tvarované keramické zrno spole¢nosti Saint-Gobain predstavuje priulomovou
technologii. Je specialné navrzené pro bezkonkurencni brusny vykon v porovnani s
béZnymi keramickymi kotouci na soucasném trhu.

JEDIN!E(V:N'I'E
LINEARNI
CASTI

ZRNO RAZORSTAR®

ZUSTAVA OSTRE PO CELOU
DOBU ZIVOTNOSTI KOTOUCE

SAMOOSTRICI
STEPENI

VERTIKALNYCH

ZRN

Fibrové kotouce RazorStar®
maji nejvyssi procento
vertikalnich zrn.

JAK FUNGUJE TVAROVANE
KERAMICKE ZRNO?

Na rozdil od ostatnich tvarovanych zrn jsou

zrna pouzita na fibrovych kotoucich RazorStar®
tvorena dvéma linearnimi ¢astmi, které se spojuji
a vytvareji extrémné ostré hroty.

Pravé tyto ostré hroty zajistuji rychly Gbér a dlouhou dobu
Zivotnosti kotouce. Jeho pevna mikrostruktura a jedinecna
patentovana geometrie umoznuje, aby se kazdé zrno pri
brougeni $tépilo do podobnych ostrych tvard.

Tato jedinecna geometrie navic zajistuje rovhomérnost,
konzistentnost tvaru, pevnosti zrna a reznych
vlastnosti.

KONKURENCNI
ZRNA SE STEPIi DO
TUPYCH HRAN
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VERTIKALNYCH
ZRN

Konkurencni kotouce

vertiklalnich zrn.



VERTIKALNI ZRNO

Fibrové kotouce Norton RazorStar® plné vyuzivaji prednosti
technologicky tvarovaného zrna. RazorStar® zrna ve
veretikalni poloze nabizi nejostrejSi mozné brouseni ve
srovnani s konkurencnimi fibrovymi kotouci.

Velka koncentrace tvarovaného zrna, povrchova Uprava pro
lepsi odvod tepla a zasilena kotvici podlozka, jenZ vyrazné
zlepSuje uchyceni zrna, to vée jsou prednosti téchto fibrd.

VSechny tyto faktory pomahaji spolecné dlouhodobé udrzet
vysoky brusny vykon.

NOVE UNASECE

Nové generace unasecl Norton nabizi spravnou podporu
pro dokonalé brougeni. Zebrovany povrch zajistuje
maximalni prichodnost a chlazeni, coZ jesté vice zvySuje
vykon fibrovych kotou¢d Norton RazorStar®. K dispozici
jsou prameéry 115, 125, 150 a 180 mm.

PLYNULEJSiIi BROUSENI,

S timto specialnim zrnem je tfeba méné sily. Brouseni je
plynulejsi, nevyZaduje pritlak a obsluha ma nad vSim lepsi
kontrolu. Tento proces pak generuje i méné vibraci.




VYSSi PRODUKTIVITA

MATERIALY.

Nerezova ocel
Uhlikova ocel

Litina

NezZelezné materialy

Duplex a dalsi specialni slitiny

PROKAZANE VYSLEDKY TESTU

TEST

Slozka: Konstrukéni plech z uhlikové oceli

Pouziti: Srazeni hran
Velikost kotouce: 125 mm
Stroj: Uhlové bruska s vykonem 1900 W

Ub&r materialu za minutu (g/min)

H Konkurence 47g/min
Norton RazorStar® 68g/min

PRUMYSLO
ODVETVI

Ocel

Stavebnictvi

Kumulativni Gb&r materialu na kotou¢ (g)

B Konkurence 353g/kotoué
Norton RazorStar® 683g/kotoué

75 700
Unasec: Tvrdy, vroubkovany & €00
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Celkova rychlost brougeni (g/min)

0

Celkovy Ubér materialu [g/kotou]

To znamena zkraceni doby vyroby,
méné pouzitych kotou€d, nizsi
spotfebu energie a méné odpadu.

TEST

Slozka: Konstrukéni plech z uhlikové
oceli 5355

Pouziti: Srazeni hran na 30°

Velikost kotouce: 125 mm

Ubér materialu za minutu (g/min)

Il Konkurence 74g/min
Norton RazorStar® 113g/min

120

Kumulativni Ubér materialu na kotou¢ (g)

Il Konkurence 280g/kotoué
Norton RazorStar® 423g/kotoué

Stroj: Uhlova bruska s vykonem 1 300 W 100 :Z
Unasec: Tvrdy, vroubkovany jg 300
40 200

20 — 100

0

Celkova rychlost brougeni (g/min)

Celkovy Ubér materialu [g/kotou€]



Dukladné testovani ukazalo, Ze fibry RazorStar® zvysuji

produktivitu. Pouziti kotouce, ktery déle vydrzi a rychleji

odstranuje material, pro operatora znamena méné castou

vyménu kotouéd, tedy snizené naklady.
VYSSi RYCHLOST
BROUSENI

DELSi ZIVOTNOST

Energetika
Lodénice
Doprava

TEST TEST

Slozka: Uhlikova ocel Slozka: Plech z uhlikové oceli
Velikost kotouce: 125 mm Velikost kotouce: 125 mm
Stroj: Uhlova bruska Stroj: Uhlova bruska
s vykonem 1 500 W s vykonem 700 W
Pouziti: Odhrotovani ostrych hran Pouziti: Srazeni hran
Unasec: Tvrdy, vroubkovany Unasec: Tvrdy, vroubkovany
Ub&r materialu za minutu (g/min) Kumulativni Ubér materialu na kotou¢ (g/min) ,-:.(
I Konkurence 25g/min Norton RazorStar® 36g/min M Konkurence 100g/kotoug
45 Norton RazorStar® 150g/kotoué
30 )
To znamena,
1’ . Ze k provedeni 160
0 stejného Ukolu, je 140 A4 I'4
Celkova rychlost brouseni (g/min) potFebujete méné P 0 U Z I T I
Casu a energie. 120
100 v ;y o
. Odstranovani svaru
@ Srazeni hran
Kumulativni Gb&r materialu na kotoug (g/min) 0 Brougeni
20
B Konkurence 73g/kotoué Norton RazorStar® 90g/kotoué y W=V w 7
0 Porvchove cisteni
100 Celkovy ibér materialu [g/kotouc]

Hrubé odhrotovani
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FIBROVE KOTOUCE
NORTON RAZORSTAR® F990S

ZRNITOST: 36+
PODKLAD: ODOLNY VULKANFIBR
VLASTNOSTI: SVRCHNi CHLADICi VRSTVA

POUZITi: IDEALNi PRO VYSOCE VYKONNE ELEKTRONICKE NEBO PNEUMATICKE
UHLOVE BRUSKY

K dosazeni nejlepsich vysledkl pouzivejte unasece Norton.

115x22 36+ 13,300 25 66254434179
125x22 36+ 12,200 25 66254434181
150x22 36+ 10,200 25 63642598628
180x22 36+ 8,500 25 66254434506

UNASECE NORTON

115 13,300 5 66254442905 Zluté
125 12,200 5 66254442902 AE
150 10,200 5 66254466242 yANE
180 8,500 5 66254442907 ANE

Unasece lze zakoupit samostatné.

Pokud hledate bezkonkurencni vysledky v brouseni,

obratte se na svého obchodniho zastupce Norton
a vyzkousSejte fibrové kotouce RazorStar® jesté dnes.
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SAINT-GOBAIN

Saint-Gobain Construction Products CZ a.s
Divize Abrasives

Smrékova 2485/4 .
180 00 Praha 8 www.nortonabrasives.com

Ceska republika
’ www.youtube.com/NortonAbrasivesEMEA

Norton a RazorStar jsou registrovanymi obchodnimi Y

znamkami spolecnosti Saint-Gobain. Sustainable European Abrasive Manufacturers






