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NON-WOVEN ASINDIRICILAR

NON-WOVEN ASINDIRICILAR NEDIR?

Non-woven asindiricilar, sentetik naylon liflerin non-woven (dokunmamis) bir yapida
dizenlenmesiyle Uretilir. Bu lifler, aliminyum oksit, seramik tanecikler veya silisyum karbiir
gibi asindirici taneciklerle kaplanir ve sentetik recinelerle bir arada tutulur.

Bu 0zel yapi, non-woven asindiricilara kendine 6zgu bir esneklik ve ylizeye uyum saglama
kabiliyeti kazandirir. Bu da onlari, capak alma, temizleme, ylizey isleme ve parlatma gibi
islemler icin ideal hale getirir.

Geleneksel zimpara diski veya bant gibi asindiricilarin aksine, esas olarak
malzeme kaldirma amaciyla tasarlanan non-woven asindiricilar, ylizey
isleme konusunda ustiin performans gosterir. Hassas is parcalarini hem
hizli hem de nazik bir sekilde isleyerek tutarli bir ylizey dokusu elde
edilmesini saglarlar. Farkli yogunluk ve tane boyutlarinda sunulan bu
uriinler, cok cesitli uygulamalarda olaganisti bir cok yonlilik saglar.
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NON-WOVEN ASINDIRICILARIN KULLANIM AVANTAJLARI:

BearTex serisi ve 'Rapid’ disk grubu gibi Norton o
Non-woven iiriinleri, 6zel yapilari sayesinde

geleneksel zimpara coziimlerine kiyasla cesitli
avantajlar sunar:

e Esnek tasiyici malzeme: Naylon liflerden Uretilen
tasiyici yapi son derece esnektir ve is parcasinin
konturlarina kolayca uyum saglar. Bu ozellik, o
dizensiz sekillerin, ulasilmasi zor bolgelerin ve
karmasik profillerin homojen sekilde islenmesine
olanak tanir.

e Homojen asindirici tanecik dagilimi: Genellikle o
aliminyum oksit veya silisyum karbirden olusan
asindirici tanecikler, acik yapinin icinde esit sekilde
dagilmistir. Bu da nazik bir malzeme kaldirma
saglarken, tutarli bir yizey finisaji elde edilmesini
mimkin kilar.

URUN AILESI
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Beariex

Elle ve makinayla yiizey isleme.

Diiz ylizeyli malzemeler: El pedleri,
rulolar, flap diskler, yer pedleri
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WBLEND.

Capak alma, yiizey hazirlama,
temizleme ve parlatma icin.

Unitized (preslenmis) ve SpeedlLok
diskler

Rapic

Capak alma, yiizey hazirlama
ve finisaj icin.

Konvoliit diskler ve SpeedLok
diskler

Uzun omur ve tutarli performans: Acik ve Uc boyutlu
yapl, 6zellikle yumusak malzemelerle calisirken
tikanmaya karsi direnclidir. Asindirici tanecikler
tim malzeme boyunca gomuld oldugundan, kesme
etkisi Urintn omru boyunca etkili bir sekilde
devam eder.

Azaltilmis isi birikimi: Acik yapinin sagladigi
artirilmis hava akisi, islem sirasinda isi olusumunu
en aza indirir. Bu da isiya duyarli malzemelerde
termal hasarin 6nlenmesine yardimci olur.

Cok yonlulik: Hem 1slak hem de kuru uygulamalara
uygun olan non-woven asindiricilar, cok cesitli
islem ve malzemelerde genis bir kullanim alani
sunar.

Rapic

WSTR/P.

Pas, boya ve yiizey kusurlarini
sokmek icin acik yapili, iri taneli
riinler.

Diskler ve SpeedLok diskler

Rapia

WPREP.

Yiizey hazirligi ve temizleme
icin.
Diskler ve bantlar (SCM)

Projenize uygun drin secimi icin
Norton Non-Woven Uygulama Rehberi’'ni simdi kesfedin!
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EN [YI SONUC ICIN NON-WOVEN ASINDIRICI URUN
KODLARININ ANLAMINI

Non-woven Urinler cok yonludir ve dogru makine ve

malzeme ile eslestirildiklerinde performansi ve sonuclari K ES F E D I N

onemli Olclide artirabilirler. Sonraki sayfalarda, her uriinle

en iyi sonuclari elde etmenize yardimci olacak uzman
tavsiyelerimizi bulacaksiniz. C 4 4 15
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TASLAMA MAKINESI

1

Uygulama

CAPAK ALMA

KAYNAK DUZELTME VE TEMIZLEME

YUZEY HAZIRLAMA

FINISAJ VE PARLATMA

VORTEX RAPID BLEND

e Hafif kaynak dikisleri ve capaklarinin giderilmesi, agir capak alma ve

yluzey islemleriicin idealdir.

e Yiksek performansli, mihendislik Urlini tanecik yapisi sayesinde hizli é—- ° s

Vortex Rapid Rapid Prep Blaze Rapid Rapid Strip
Blend 2in1 Strip SiC
° °
° ° ° °
° °
°
OER">%10]

ve agresif malzeme kaldirma saglanir; cevrim sireleri kisalir ve is s -;;g“@
. . LA
parcasi kalitesi artar. wrdTica
_ OLCULER TANE MAKS. PAKET UYGULAMA
SEKIL  CapxKalinlkx Detik (mm)  KOD BOYUTU DEVIR ~ ADEDI  URUNNO (Gneriten)
Vortex 3AM 7500 66623392701
U2305 —
115% 12 x 22 Vortex 5AM 12000 66254429268
U2206 Vortex 5AC 66254439690
12000 —
=P 125 x 6 x 22 U2305  Vortex 5AM 77696067103
Vortex 3AM 7500 10 66623392718 [ ]
U2305 ——
125 x 12 x 22 Vortex 5AM 66254496323
12000 T
U2206 Vortex 5AC 66254439691
Vortex 3AM 7500 63642531717
S i 125 % 12 x 22 U2305 —_—
Vortex 5AM 12000 63642531710

RAPID PREP 2IN1

e Flap ve non-woven ylizey hazirlama malzemesinin ic ice gectigi cok

yonlu bir flap disk.

B .d
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e Bu cok amacli diskler, tek adimda taslama, diizlestirme ve ylizey isleme fo"n.f:ﬂ.:n.'._:

islemlerini gerceklestirerek birden fazla asindirici kullanimina olan H;Vﬁéih
ihtiyaci azaltir. Mikemmel yiizey finisajiicin hizli ve pratik bir cozim
sunar.
_ OLCULER TANE MAKS. PAKET UYGULAMA
SEKIL  GapxGenistik Imm) KoD BOYUTU DEVIR  ADEDi  URUNNO (Bnerilen)
52200 Kalin 66254451101 HE ]
115 22 52300 Orta 13200 66254451103 | |
52500 Cok ince 66254651104 [ ][ [N
e 5
52200 Kalin 66254451105 I 1]
125 x 22 52300 Orta 12200 66254651106 | | ]
52500 Cok ince 66254651107 [ ][ |IHIH

TASLAMA MAKINES]
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Yiiksek
Vortex Rapid Rapid Prep Vortex Rapid Blaze Rapid Dayanimli Rapid Blend Rapid Polish
Prep SCM XHD Seramik Prep SCM Blend Beartex NEX
° ° ° ° °
° ° ° ° °
° ° ° °
° ° ° °

e Yizeydeki pas, kalintilar, korozyon, hafif kaynak sicramalari ve diger Eﬁ
yuzey kirleticilerinin giderilmesiicin en iyi secimdir. k AN {'

e Blaze Rapid Strip, agresif kullanima dayanacak kadar guicld, ancak {
ylzeye zarar vermeyecek kadar yumusaktirTamamen temiz bir @‘)
yuzey birakarak, kaplama, boyama ve lehimleme gibi sonraki
islemler icin mikemmel yapisma saglar.

OLCULER TANE MAKS. PAKET UYGULAMA
SEK|L Cap x Kalinlik x Delik (mm) KOD BOYUTU DEVIR ADEDI URUN NO (Onerilen)
115 12 x 22 12000 66623303783
= 125x12x22 11000 66623303916
——————  R9101 Kal 10
178 x 12 x 22 o 8000 66623303920 L]

S 125x12x22 12000 66261118630

e Genis bir malzeme yelpazesinden kaplamalari temizlemek icin
dayanikli, cok amacli bir disk.

e Yapiskan kaplamalar, yapistiricilar veya yumusak metaller tGzerinde
tikanma yapmaz.

OLCULER TANE MAKS. PAKET UYGULAMA

SEK”. Cap x Kalinlik x Delik (mm) KOD BOYUTU DEVIR ADEDI URUN NO (Onerilen)

115 x 12 x 22 66254423036
e e | R0 Kalin 12000 w ——— [l ]

66254423035
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VORTEX RAPID PREP SCM

e Yiksek performansli Vortex tanecik ve Clean Bond™ teknolojisine
sahip Uc boyutlu non-woven asindirici katmanlar.

e Paslanmaz celik tizerindeki TIG kaynak dikislerinin temizlenmesi ve

islenmesi icin idealdir.

b O %
T et s
Winie

_ OLCULER TANE MAKS. PAKET UYGULAMA
SEKIL  CapxGenistik(mm) ~ KOD BOYUTU DEVIR ADEDIi  URUNNO (Bneriten)
52203 Kalin 66261130726 [N 1]
52303 Orta 66261130773 | | ]
115 x 22
) S2403 ince 12200 5 66261130776 | || |
52503 Cok Ince 66261130777 [ 1 11 ]I
=
52203 Kalin 66261130779 I 1]
52303 Orta 66261130780 | | ]
125 x 22 12000 10
) S2403 ince 66261130781 NN | |
52503 Cok ince 12200 5 66201130782 | |1 1| ]I
e Kumas ve Non woven katmanlari birlestiren yiiksek performansli SCM
malzemesi, kaynak dikislerini temizlemek ve ylzeyleri hazirlamak icin
idealdir.
OLCULER TANE MAKS. PAKET UYGULAMA
Cap x Genislik (mm) KOD BOYUTU DEVIR ADEDI URUN NO (Onerilen)
S92 Kalin 78072754572 HE ]
115 x 22
’ 9344 Orta 78072754589 [N ]
12000 10
S9244 Kalin 78072754573 HE ]
127 x 22
’ S9344 Orta 78072754590 H | 1N

VORTEX RAPID PREP SCM SELF-GRIP

e Vortex tane teknolojisi, kaba bir kumun kesme hizini, ince bir kumun ytizey
kalitesiyle birlestirir.

e Temizleme ve ylizey hazirlama islemlerinde daha yliksek malzeme kaldirma
orani, daha uzun 6mur ve yuksek nikel icerikli alasimlarda bile tutarl,
bulasmasiz ylzeyler elde etmenizi saglar.

OLCULER TANE MAKS. PAKET UYGULAMA
GapxGenistikimm)  KOD BOYUTU DEVIR  ADEDI  URUNNO (Oneriten)
52103 Cok kalin 66623378971 B[]
52203 Kalin 66623378974 | |
115 %22 52303 Orta 66623378977 H | N
$2403 ince 66623333607 NN | |
52503 Cok ince 12000 66623378980 BN |
52103 Cok kalin 66623378972 B ]
52203 Kalin ? 66623378975 | |
120 52303 Orta 66623378978 H | 1N
52503 Cok ince 66623378981 HEN |
52103 Gok kalin 66623378973 B[]
178 x 22 52203 Kalin 8500 66623378976 [ | [N
52303 Orta 66623378979 [N ]

TASLAMA MAKINES]




BLAZE RAPID BLEND

e Dahaylksek kesme glici ve uzun omur icin Blaze seramik tanecik yapisi, baziislem
adimlarini ortadan kaldirma imkani sunar.

e Standart Rapid Blend uriinlerine kiyasla daha hizli kesim yapar ve yiizey finisajina
minimum etki eder.

. OLCULER TANE MAKS. PAKET UYGULAMA
SEKIL  CapxKlntikx Detikimm)  KOD BOYUTU DEVIR ~ ADEDI  URUNNO (Bnerilen)
115 x 6 x 22 69957314481
=P U9101 Cok kalin 12000 0 ——— W]

125 x 6 x 22 77696067121

BEARTEX HIGH-STRENGTH

e Konturlar, 6zel sekiller ve ulasilmasi zor bélgeler icin uyum

saglayabilen, esnek ve yiilksek performansli malzeme.
) OLCULER TANE MAKS. PAKET UYGULAMA
SEKIL CapxKalnlikx Delik imml ~ KOD BOYUTU DEVIR ADEDI  URUNNO (Bnerilen)
115 % 10 x 22 F2209 Kalin A 66256431673 [ ]
115 % 12 % 22 F2303 Orta A 6626102049 | | ]
P 125 12x22 F2209 Kalin A 12000 10 se254a31674 A 1]
125 12 % 22 F2303 Orta A 78072702394 | |IIN[ ]
P 2

178 x 10 x 22 F2209 Kalin A 7500 66254431675 [ ]
RAPID BLEND NEX

e Yumusak ve kontrolli yizey uyumlandirma/finisaj uygulamalari
icin esnek yogunlukta unitized yapiya sahip ince silisyum karbdr.

e Serbest kesim yapar ve soguk kesim saglar.

) OLCULER TANE MAKS. PAKET UYGULAMA
$EK|L Cap x Kalinlik x Delik (mm) KOD BOYUTU DEVIR ADEDI URUN NO (Onerilen)

2SF 66261020546
1M5x12x22 -
3SF 66254461726

== 125 x 6 x 22 2SF 77696067118
U4401 2SF 12000 10 66254496320

e

125%x 12 x 22
3SF 77696067125

2SF 63642531722

== 125 x 12 x 22
3SF 63642531723

RAPID POLISH

e Parlatma pastasi ile ya da pastasiz kullanilabilir.
e Pirlzslz, ciziksiz bir yizey finisaji ve profesyonel diizeyde ayna parlakligi saglar.

) OLCULER TANE MAKS. PAKET UYGULAMA
SEKIL  apx Genistik (mml KOD BOYUTU DEVIR ADEDIi  URUNNO (Bnerilen]

115 % 22 8500 66254481899

F0005 Asindirici yok 10 DDD.

125 % 22 7700 63642573692




KALIPCI TASLAMA (DIE GRINDER)

Vortex Blaze Rapid Strip
Uygulama Rapid Blend Rapid Strip siC

CAPAK ALMA L

KAYNAK DUZELTME VE TEMIZLEME L4 L L

YUZEY HAZIRLAMA

FINISAJ VE PARLATMA

VORTEX RAPID BLEND

e Agir capak alma ile hafif kaynak dikisleri ve sicramalarinin giderilmesiicin
ideal bir cozimdur.

e Gelismis Vortex aliminyum asindirici tanecikleri sayesinde agresif ve
yuksek hizli malzeme kaldirma saglar; cevrim sirelerini kisaltir ve is
parcasi kalitesini artirir.

OLCULER TANE MAKS. PAKET UYGULAMA
Cap x Kalinlik x Delik (mm) KOD BOYUTU DEVIR ADEDI URUN NO (Onerilen)
50x6x6 Vortex 7AM 22100 60 66261080270
Vortex 5AM 66261093448
75x3x 6 T _—
Vortex 7AM 66261191445
Vortex 5AM 18000 66254414832
75x 6x 6 _ _—
U2305 Vortex 7AM 66261199696 I 1] |
75x 13x 6 Vortex 7AM 2 66261080267
125 % 6 x 22 Vortex 5AM 9000 20 66254488602
Vortex 5AM 7500 8 66254414167
150 x 6 x 25
Vortex 7AM 7500 8 66254407225

Talep lzerine Vortex 5AC kalin derece secenediyle temin edilebilir.

BLAZE RAPID STRIP

e Yiizey pasi ve kalintilar, korozyon, hafif kaynak sicramalari, kir ve ylizey
kirleticilerini gidermek icin en iyi secimdir.

e Kaplama, boyama ve lehimleme gibi sonraki islemler icin tamamen temiz
bir ylzey birakir.

OLCULER MAKS.  PAKET . UYGULAMA
MONTAJ  GapxKalinlik x Delik mm]  KOD DEVIR  ADEDI URUNNO (Bnerilen)
100 % 13 x 12 8000 25 66623304856
Standart ———————  R9101
150 % 13 x 12 5500 15 66261099378 n EE
: 100 % 13 x 6 8000 5 66623378059
ML o T R0
Baglantil 150 x 13 8 5500 10 66623334482

KALIPCI TASLAMA (DIE GRINDER)]
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Blaze Beartex Rapid Blend Unitized Taslar / Beartex
Rapid Blend flap NEX Monte Uclar High Strength
) ° ° ° )

° ° . ° °
[ [ ] [ J [ J
° . ° °

RAPID STRIP SIC

e Tum sonrakiislem adimlarina hazir, tamamen temiz bir ylzey saglar.

e Yapiskan kaplamalar, yapistiricilar ve yumusak metaller Gzerinde
calisirken tikanmaya karsi direnclidir; bu da tutarli performans ve daha
uzun kullanim omri saglar.

OLCULER MAKS. PAKET . UYGULAMA
MONTAJ  capxKalinlik x Delik (mm) KOD DEVIR ADEDI URUN NO (Onerilen)
100 x 13 x 12 8000 25 63642585700
Standart 150 x 13 x 12 5500 15 63642585703
200 x 13 x 12 R4101 4500 5 soeuosesros |
VM” 100x 13 x 6 8000 10 63642557742
Baglantili

BLAZE RAPID BLEND

e Dahaylksek kesme glict ve uzun omdr icin Blaze seramik tanecik; bazi
islem adimlarini ortadan kaldirma imkani sunar.

e Standart Rapid Blend Urlnlerine kiyasla daha hizli kesim yapar ve ylzey
finisajina minimum etki eder.

BLCULER TANE MAKS. PAKET UYGULAMA
Gap x Kalinlik x Delik [mm) ~ KOD BOYUTU DEVIR  ADEDI  URUNNO (Onerilen]
150 x 6 x 13 66261100759
9101 Cok kalin 7500 16— ]
150 x 6 x 25 77696005274

Projenize uygun drin secimi icin
Norton Non-Woven Uygulama Rehberi’'ni simdi kesfedin!



BEARTEX FLAP

e Konturlu ve sekilli yizeylerde kullanim icin nazik bir tamponlama etkisi
saglar; cizik riski olmadan tutarli ve homojen bir ylzey finisaji sunar.

e Titresimsiz calisir, is parcasinda iz birakmaz ve renk degisimine neden

olmaz.
OLCULER TANE PAKET L UYGULAMA
Cap x Genislik x Mil (mm) KOD BOYUTU ADEDI URUN NO (Onerilen)
60 % 30 x TR F2316 Orta A 66261124072 H | N
F2316 Orta A 66261117932
F2300 Orta A 66261032157 NN N
F4300 OrtaS 66261053048
F2401 ince A 63642549650
F4401 ince S 63642515902 BN |
F2501 Cok Ince A 63642515905
80 40x 6 F2316 Orta A 66261117934 Bl N
F2202 Kalin A 10 63642586113 HE [ ]
F4300 Orta S 66261053053 NN N
80 x50 %6 F2401 ince A 63642515583
F4401 ince S 63642515614 HEN |
F2501 Cok ince A 63642515628
F2316 Orta A 66261117936 Bl N
F2401 ince A 63642515903
100 x50 6
F4401 ince S 63642515904 BN |
F2501 Cok Ince A 63642515906

RAPID BLEND NEX

e ince silisyum karbiir ve esnek yogunluk yapisi sayesinde yumusak, kontrollii

yuzey uyumlandirma ve finisaj saglar; paslanmaz celik tzerinde parlak bir yizey

elde edilir.
e Cesitli sekil ve konturlara kolayca uyum saglamak Uzere on sekillendirme
yapilabilir.
OLCULER TANE MAKS.  PAKET - UYGULAMA
Gap x Kalinlik x Delik (mm)  KOD BOYUTU DEVIR ~ ADEDI  URUNNO (Bnerilen)
75x6x6 12100 10 63642571113
125 x 6 x 22 6000 20 66254489419
150 % 6 x 13 3sF 5000 8 66261016691 1 |
150 x 6 x 25 7500 8 66254489421
150 x 13 x 13 5000 4 66261015826
50x 6% 6 18000 20 63642585756
75x6x6 U4401 12100 10 63642585768
125 x 6 x 22 6000 20 66254488603
150 x 6 x 13 5000 10 66261019416
150 x 6 x 25 o 7500 8 66261017050 DD..
150 % 25 x 13 5000 5 69957350272
150 x 25 x 25 5000 5 63642585795
200 x 25 x 25 4000 5 63642585797

12 KALIPCI TASLAMA (DIE GRINDER)]




UNITIZED TASLAR / MONTE UCLAR

e Capak alma, temizleme ve ylizey isleme icin en kiiclk ve ulasilmasi
zor alanlara bile erisir.

e Yumusak yapisi sayesinde ylizey hasari riski disuktur.

e Temizlik ve kiicuk dizeltme islemleri icin distk devirli matkaplara
takilarak kullanilabilir.

OLCULER TANE MAKS. PAKET UYGULAMA
CapxGenistikxMil(nm]  KOD BOYUTU DEVIR  ADEDI  URUNNO (Onerilen]
30x6x3  VortexU2305  Orta 7A 78072757523 W] 1] ]
6x12x3  VortexU2305  Orta 7A 78072757528 I 1 ]
Vortex U2305  Orta 7A 14000 o 78072757529 I )]
10x12x3 -
Nex U4401 ince 35 78072757530 | || 1| /Il
Agir Hizmet
30 % 15x3 ThiFzate  OraAHD 78072757594 | |IIM] ]

YUKSEK DAYANIMLI BEARTEX

e Guclu, iz birakmayan recine baglayicilar sayesinde hafif saten bir ylzey
elde edilir.

e Gelistirilmis spesifikasyonu sayesinde capaklar ve keskin kenarlarda
kullanildiginda daha uzun kullanim 6mru ve yiksek yirtilma direnci

saglar.
OLCULER TANE PAKET UYGULAMA
Cap x Genistik mm] KoD BOYUTU  ADEDI  URUNNO (Onerilen]
F2209 Kalin A 66254442046 HE [ ]
1008 F2303 Orta 66254429562 H | N
F2209 Kalin A 66254442005 HE [ ]
150 x 12 F2303 Orta 10 77696087534 H | N
F2506 Cok ince 77696087535 RN |
_— F2209 Kalin A 66254442019 HE ]
x

F2303 Orta 77696087536 H | 1N




MINI TASLAMA
Elmmmn

Vortex Rapid Vortex Rapid  Rapid Prep 2in1 Blaze Rapid
Uygulama Blend TR Blend TR TR Strip TR
(AGIK YAPILI) (KAPALI YAPILI)
CAPAK ALMA ° ) °
KAYNAK DUZELTME VE TEMIZLEME ° ° ° Y
YUZEY HAZIRLAMA °

FINISAJ VE PARLATMA

VORTEX RAPID BLEND TR (ACIK YAPILI)

e Patentli tanecik teknolojisi ve gelismis recine sistemiyle emdirilmis naylon
liflerin yumusak ve acik yogunluklu yapisi, aliminyumda bile tikanmayi onler.

¢ Diger ylzey hazirlama disklerine kiyasla (8 kata kadar) daha uzun émir sunar;
bu da daha az disk degisimi, daha az durus stiresi ve daha yiksek verimlilik
anlamina gelir.

OLCULER TANE MAKS.  PAKET o UYGULAMA
Cap x Kalinlik (mm) KOD BOYUTU DEVIR  ADEDI URUNNO (Onerilen)
25 %6 35100 100 66254497806
38x6 30100 80 66254497807
2N Orta HE ]
50 x 6 22000 25 66254497067
75 x 6 18000 25 66254497068

VORTEX RAPID BLEND TR (KAPALI YAPILI)

e Son derece yogun tanecik ve bag yapisi, hizli malzeme kaldirma, daha kisa islem
sureleri ve mikemmel is parcasi kalitesi saglar.

e Kalin naylon doku, tanecikleri yerinde tutarak disk omri boyunca en tutarli
performansi ve form dayanimini garanti eder.

BLCULER TANE MAKS. PAKET UYGULAMA
Gap x Kalinlk mm] KoD BOYUTU DEVIR  ADEDI  URUNNO (Bnerilen)
50 x 6 22000 60 66254413660
75%3 U2305 5AM 18000 40 66261093556 [ | 1N
75 x 6 18000 40 66256413661

3AM, 7AM, 5AC ve 8AC secenekleriyle de mevcuttur.

MiNi TASLAMA




Rapid Strip Vortex Rapid Prep  Rapid Prep XHD Blaze Rapid Beartex Rapid Blend
SiCTR SCM TR Ceramic SCM Blend TR High Strength TR NEX TR
[ ] [ ] [ ] [ ] [
[ ] [ [ [ ] [
° ° ° °
[ [ ] [ ]

RAPID PREP 2IN1

e Flaplarile non-woven yiizey hazirlama malzemesinin ic ice gecirilmesiyle
uretilmis cok yonlu bir hibrit flap disk.

e Tek adimda taslama, diizlestirme ve finisaj islemleri yaparak, coklu asindirma
adimlarina olan ihtiyaci azaltir ve mikemmel ylzey finisaji elde etmek icin hizli,
cok yonlu ve dusuk maliyetli bir cozim sunar.

OLCULER TANE MAKS. PAKET UYGULAMA
Gap (mm) KoD BOYUTU DEVIR  ADEDI  URUNNO (Gnerilen)

$2200 Kalin 66254451130 Bl ]

” 52300 Orta 7100 66254451134 H | 1N

52200 Kalin ° 66254451135 [ | 1NN

" 52300 Orta 1o 66254451136 H | 1N

BLAZE RAPID STRIP TR

e Kaplama, boyama ve lehimleme islemlerinde mikemmel
yapisma saglamak icin ylizey temizleme ve sokme islemlerine
ideal cozimdur.
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e Agresif kullanima dayaniklidir ve ylizeyde oyuk olusumunu

onler.
OLCULER TANE MAKS.  PAKET o UYGULAMA
Cap x Kalintik (mm) KOD BOYUTU DEVIR  ADEDI URUN NO (Bnerilen)

50 x 12 R9101 X Kalin SG 20000 25 66623303912 [ ] I e

Projenize uygun drin secimi icin
Norton Non-Woven Uygulama Rehberi’'ni simdi kesfedin!
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RAPID STRIP SIC TR

e Tum sonrakiislem adimlarina hazir, tamamen temiz bir ylzey saglar.

e Yapiskan kaplamalar, yapistiricilar ve yumusak metallerle calisirken tikanmaya
karsi direnclidir; bu da tutarli performans ve daha uzun omir garanti eder.

OLCULER TANE MAKS. PAKET UYGULAMA
Gap lmml KOD BOYUTU DEVIR ~ ADEDI  URUNNO (Oneriten)
50 20000 63642588173
R4101 XKalinSG —————— ———— W]
75 15000 63642588175

VORTEX RAPID PREP SCM TR

e Vortex tanecik teknolojisi, kalin taneli bir Grinin kesme hizini, ince taneli
bir Grinin ylzey kalitesiyle birlestirir.

e Temizleme ve ylzey hazirlama islemlerinde, yiksek malzeme kaldirma,
uzun omir ve yliksek nikel iceren alasimlarda dahi tutarli ve iz birakmayan

finisaj elde edilir.

OLCULER TANE PAKET o UYGULAMA
Gap (mm) KoD BOYUTU  ADEDI  URUNNO (Onerilen]
52103 Cok kalin 66623378336 B[]
52203 Kalin 0 66623378340 H NN
50 52303 Orta 66623378342 NN N
S2403 ince 66623378345 il | |
52503 Cok ince 66623378347 BN |
52103 Cok kalin 66623378337 B[]
52203 Kalin 66623378341 H NN
75 $2303 Orta 25 66623378343 CIC W]
S$2403 ince 66623378346 NN | |
52503 Cok ince 66623378348 BN |

RAPID PREP XHD CERAMIC SCM

e Kaynak dizeltmeden ylizey hazirlamaya kadar cesitli uygulamalar

icin agir hizmet tipi SCM malzeme.

e 60 kum flap veya fiber disk ile karsilastirilabilir kesim gtlictine sahip
olup, daha iyi yiizeye uyum saglar ve boya icin hazir bir finisaj sunar.

OLCULER TANE PAKET UYGULAMA
Gap (mm) KoD BOYUTU  ADEDI  URUNNO (Onerilen]
S9244 Kalin 78072754592 HE [ ]
” 9344 Orta 78072754584 N | 1
S9244 Kalin . 78072754593 HE [ ]
" S9344 Orta 78072754585 H | 1N

16 MINI TASLAMA



BLAZE RAPID BLEND TR

e Yizey pasi ve kalintilari, korozyon, hafif kaynak sicramalari, kir ve ylizey
kirleticilerini gidermek icin idealdir.

e Capak alma ve yizey hazirlama icin cok yonlu bir disktir; kaplamalari sckme
veya temizleme sirasinda uygulanan baskiya karsi dayaniklidir ve daha hafif
baskiyla finisaj yapildiginda ylizeye zarar vermez.

BLCULER TANE MAKS. PAKET UYGULAMA
Gap x KalinUk (mml KoD BOYUTU DEVIR ADEDI  URUNNO (Bnerilen)
50 % 6 22000 66623313923
—U9101 Cok kalin 25 [ | 1NN
75%6 15000 66623313930

BEARTEX HIGH STRENGTH TR

e Pasve kaplama sdkme islemleriicin idealdir; borularin ic ve dis caplarinda
parlatma, dokim temizligi, eskitme efekti verme, kirletici giderme, tasima
izlerini yok etme, conta sokme, yiizey kusurlarini temizleme ve
uyumlandirma, lehimleme 6ncesi hazirlik, dolgu malzemelerinin
giderilmesi, kdse ve konturlarin temizlenmesi gibi islemlerde kullanilir.

e Dayaniklidir ancak esnektir; capaklar ve keskin kenarlarda yirtilmaya karsi
direnclidir ve konturlari, profilleri kolayca takip eder.

OLCULER TANE PAKET o UYGULAMA
Gap (mm) KoD BOYUTU  ADEDI  URUNNO (Bnerilen]

F2209 Kalin A 20 66254442044 [ | NN

50 F2303 Orta A - 63642585924 H | N
F2506 Cok ince A 08834163987 B | |

F2209 Kalin A 20 66254442045 | N

75 F2303 Orta A - 08834164065 H | 1N
F2506 Cok ince A 63642585932 NN | |

RAPID BLEND NEX TR

e Flas ve dislerde hafif capak alma, alasimlarin
uyumlandirilmasi, parlatma ve finisaj islemleriicin
mikemmeldir. Paslanmaz celikte parlak bir ylzey saglar.

e iz birakmadan veya tikanmadan agresif kesim ve iyi yiizey
finisaji sunar.

OLCULER TANE MAKS.  PAKET . UYGULAMA
Cap (mm) KOD BOYUTU DEVIR ADEDI URUN NO (Onerilen)
U2301 2A Orta 63642585684
U2301 6A Orta 63642585725
50 U2401 4A Ince 22000 63642585679
U4401 2S ince 63642585677
U4401 3S ince 66254473613
10 |
U2301 2A Orta 63642585697
18000 —
U2301 6A Orta 63642585726
75 U2401 4A Ince 63642585695
U4401 2S Ince 15000 63642585691

U4401 3S ince 66254473614




MANUEL ZIMPARALAMA

Uygulama Beartex Beartex ThinFlex
Handpads Handpads
CAPAK ALMA °
KAYNAK DUZELTME VE TEMIZLEME ° °
YUZEY HAZIRLAMA ° °
FINISAJ VE PARLATMA ° °

BEARTEX HANDPADS

e Esnek tasarimi sayesinde egrilere, konturlara ve dar
alanlara yirtilmadan kolayca uyum saglar.

e Sugecirmez, yikanabilir ve yeniden kullanilabilir
yapisiyla uzun omurld performans sunar.

OLCULER TANE PAKET . . UYGULAMA
Genislik x Uzunluk (mm) KOD BOYUTU ADEDI URUN NO (Onerilen)
Beyaz
FO001 (asindrricr yok) 66261018283 NN | |
F2316 Orta A 63642577268 HEN
F4300 Orta S 66261039806 HE B
190230 F2401 ince A 66261018286 il | |
F2504 Cok ince A 20 66261018287 RN |
F4807 Ultra ince S 77696046252 NN |
F2801 Mikro ince A 63642557277 N | |
F2504 Cok ince A 66261018291 NN |
230 x 280 :
F4807 Ultra Ince S 66261018292 NN |

BEARTEX THINFLEX HAND PADS

e Ultra esnek tasarimi sayesinde konturlu ylizeylere mikemmel - 1‘59;'.-_"_.;'5:.-.':'.-;

@
Ly,
O]

uyum saglar ve homojen bir zimparalama deseni sunar. o 5\5
e Ahsapisciligi, metal isleme, bakim calismalari ve kaporta ;" - ‘,u;;‘,ﬁ'
. . P OO )
onarimlariicin idealdir. a2 £10)
OLCULER TANE PAKET L UYGULAMA
Genislik x Uzunluk (mm) KOD BOYUTU ADEDI URUN NO (Onerilen)
F2543 Cok ince A 63642506166 Wl ] | |
hx25
115 x 230 F4614 Ultra ince S 63642506167 EEE |
F2804 Mikroince A 10x 10 66261113519

MANUEL ZIMPARALAMA




Beartex Beartex Handy Roll Beartex Rotolo
Slit Rolls F2316 Rolls kesik

[ ] [

[ ]

[ ] [ J

[ ] [ J

BEARTEX SLIT ROLLS

e Farkliyuzey tirlerinde ylzey uyumlandirma ve finisaj uygulamalariicin

idealdir.

e 3D el pedi malzemesi sayesinde is parcasinin konturlarina uyum saglar ve
homojen bir ylizey finisaji sunar.

OLCULER TANE PAKET . . UYGULAMA
Genistik x Uzuntuk [mm/ml ~ KOD BOYUTU ADEDI  URUNNO (Bnerilen)
Orta A
F2316 Afir Hizmet Tipi 66261106168 I 1]
F2300 Orta A 63642557499 I ]
10010 F2401 ince A 6261018300 | | |NIH
F2504 Cok ince A ) 66261018301
F4660 Ultra ince S 63642557501
F2801 Mikro Ince A 63642557500 [ | [ |1
F2504 Cok ince A 63642587694
115 x 10 _
F4660 Ultra ince S 63642557503

BEARTEX HANDY ROLLS F2316

e Yiksek kaliteli aliminyum tanecikleri, temizleme, capak alma ve finisaj
islemlerinde hizli bir ylizey sonucu saglar.

e Esnek yapisi sayesinde bu rulolar, ulasilmasi zor koseler ve girintiler

icin idealdir.
OLCULER TANE PAKET . . UYGULAMA
Genislik x Uzunluk (mm/m) KOD BOYUTU ADEDI URUN NO (Onerilen)
38x5 F2316 Orta A 1 66261129709 R [ 1]

Agir Hizmet Tipi




BEARTEX ROTOLO ROLLS kesik

e Uzun omurld, esnek el pedi malzemesinden uretilmistir. Rotolo Rolls,
her 150 mm'de bir yer alan delikli yapisiyla, pratik ve kullanima hazir
ped boyutlari sunar.

e Kendi kendine dagitim 6zelligiyle ideal bir saklama ¢ozimu sunar ve yer
tasarrufu saglar.

OLCULER TANE PAKET . UYGULAMA
Genislik x Uzuntuk (mm/m) ~ KOD BOYUTU ADEDI URUNNO (Onerilen)
F2504 Cok ince A 77696009598 | |[ [N
115 % 10 F4807 Ultra ince S 1 77696042071
F2802 Mikro ince A 66261124481 R

Projenize uygun drin secimi icin
Norton Non-Woven Uygulama Rehberi’'ni simdi kesfedin!

MANUEL ZIMPARALAMA




ORBITAL ZIMPARA MAKINESI

Uygulama

Beartex Kendinden
Yapiskanli Diskle

CAPAK ALMA

KAYNAK DUZELTME VE TEMIZLEME

YUZEY HAZIRLAMA

FINISAJ VE PARLATMA

BEARTEX KENDINDEN YAPISKANLI DISKLER

e is parcasina uyum saglayan ve ttkanma yapmadan homojen bir finisaj

sunan 3D disktir.

e is parcasinin boyutunu etkilemeden capaklari kolayca almak icin nazik

bir islem saglar.

_ OLCULER TANE PAKET UYGULAMA
TiP Gap (mm) KoD BOYUTU ADEDI  URUNNO (Onerilen)
Orta A
F2316 Ajr Hizmet Tipi 20 66261121312 HEN ]
. 150 F2560 Cok ince A 63642574240 [ ][ [N
F4660 Ultra ince S 63642581769 | | ][ |1
10
O 150 F2560 Cok ince A 69957383151 [ | [N
(7 holes) F4802 Ultra ince S 69957383158 | || |[ |1l




UZUN BOYUNLU TASLAMA (LONG-NECK GRINDER)

Vortex Rapid Blend Blaze
Uygulama (KAPALI YAPI) Rapid Strip
CAPAK ALMA °
KAYNAK DUZELTME VE TEMIZLEME ° °
YUZEY HAZIRLAMA [

FINISAJ VE PARLATMA

VORTEX RAPID BLEND (kapPALI vAPI)

e Hafif kaynak dikisleri ve sicramalarinin giderilmesi, agir capak alma ve
finisaj uygulamalariicin uygundur.

e Agresif ve hizli malzeme kaldirma saglayan c¢zel formile edilmis Vortex
aliminyum oksit tanecikleri sayesinde islem sireleri azalir ve yiksek
kaliteli ylizey elde edilir.

e s parcasi iizerinde s birikimini azaltir, bu da kesim hizini artirir ve diskin

diger disklere kiyasla iki kat daha uzun 0murli olmasini saglar, tstelik
parcalanma olmadan.

OLCULER TANE MAKS. PAKET . . UYGULAMA
CxGxB (mm) KOD BOYUTU DEVIR ADEDI  URUNNO (Gnerilen)

125 x 6 x 22 Vortex 5AM 9000 20 66254488602

U2305 Vortex 5AM 66254414167 HER |

150 x 6 x 25 ———————— 7500 8
Vortex 7AM 66254407225

Talep uzerine Vortex 5AC kalin dereceli versiyonu mevcuttur.

BLAZE RAPID STRIP

e Yizey pasl, kalintilar, korozyon, hafif kaynak sicramalari ve diger yizey
kirleticilerini gidermek icin en iyi tercihtir.
e Agresif kullanima dayanacak kadar glcli, ylzeye zarar vermeyecek
kadar yumusaktir. Blaze Rapid Strip tamamen temiz bir ylizey
birakarak, kaplama, boyama ve lehimleme gibi sonraki islemlericin
muikemmel yapisma saglar.

OLCULER MAKS. PAKET UYGULAMA
Cx6xB mm) MONTAJ KOD DEVIR ~ ADEDI  URUNNO (Onerilen]
100 x 13 x 12 8000 25 66623304856
~————  Standart R9101 H NN
150 x 13 x 12 5500 15 66261099378

22 UZUN BOYUNLU TASLAMA



Rapid Strip Blaze Yiiksek Dayanimli Rapid Blend
SiC Rapid Blend Beartex NEX
° ) °
[ J [ ] [ J
) °
[ J [

RAPID STRIP SIC

Ahsap, metal ve plastikten boya gibi kaplamalari sokmek icin cok yonli
disk.

Agresif kesim, uzun émir ve gelistirilmis ylizey finisaji icin naylon lif, esnek
recine teknolojisi ve ekstra kalin taneli yapi.

Tikanma yapmaz ve tamamen temizlenmis bir ylzey birakarak sonraki islem
asamalari kaplama, boyama veya lehimleme icin hazir hale getirir.

OLCULER MAKS. PAKET UYGULAMA
CxBxB (mm) MONTAJ KoD DEVIR  ADEDi  URUNNO (Gnerilen]
100 x 13 x 12 8000 25 63642585700
150x13x12  Standart R4101 5500 15 63642585703 H NN
200 x 13 x 12 4500 5 63642585704

BLAZE RAPID BLEND

Yizey pasi ve kalintilari, korozyon, hafif kaynak sicramalari, kir, hadde purizu ve
diger ylizey kirleticilerini gidermek icin kullanilir.

Seramik tanecik yapisi sayesinde diger seramik disklerden iki kata kadar daha
uzun omurlidur.

Capak alma ve yiizey hazirlama icin cok yonlu bir disktir; kaplamalari sokme
islemlerinde uygulanan baskiya dayaniklidir ve finisajda daha hafif baski
uygulandiginda ylizeye zarar vermez.

OLCULER TANE MAKS. PAKET UYGULAMA
Cx6xB mm] KoD BOYUTU DEVIR ~ ADEDI  URUNNO (Onerilen]
150 x 6 x 13 66261100759

——  u%101 Cok kalin 7500 6« —— W]
150 x 6 x 25 77696005274

23
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YUKSEK DAYANIMLI BEARTEX

o (Ozel asindirici tanecik ve sentetik recine ile emdirilmis ekstra giiclii
non-woven asindirici malzeme.

e Tezgah tipi veya diz taslama makinelerinde kullanilmak lzere, birden
fazla diskin birlestirilmesiyle son derece esnek ve dayanikli bir dGrin
haline getirilebilir.

e Gucld, iz birakmayan recine baglayicilar sayesinde hafif saten bir yiizey

elde edilir.
OLCULER TANE MAKS. PAKET UYGULAMA
¢ 8 mm) KoD BOYUTU DEVIR ADEDI  URUNNO (Onerilen)
F2209 Kalin A 8000 66254442046 | |
1008 F2303 Orta 8000 66254429562 H | N
F2209 Kalin A 7500 66254442005 BN |
150 x 12 F2303 Orta 7500 10 77696087534 H | N
F2506 Cok ince 7500 77696087535 BN |
F2209 Kalin A 3000 66254442019 | |
2otz F2303 Orta 3000 77696087536 H | N

RAPID BLEND NEX

e Hafif capak alma ve zimparalama islemleri icin iyi bir tercihtir.

e Farkli sekil ve konturlara kolayca on sekillendirme yapilabilir.

e Paslanmaz celige parlak bir gorinim kazandirir.

e ince silisyum karbiir ve esnek yogunluk yapisi sayesinde kontrollii taslama ve
finisaj saglar.

e Mikemmel, tutarli ve iz birakmayan bir ylizey kalitesi sunar.

BLCULER TANE MAKS. PAKET UYGULAMA
CxGxBlmm) KoD BOYUTU DEVIR  ADEDI  URUNNO (Bnerilen)
75x6x6 12100 10 63642571113
125x 6 x 22 6000 20 66254489419
150 x 6 x 13 U4401 3sF 7500 8 66261016691 [ NI
150 x 6 x 25 7500 8 66254489421
150 x 13 13 7500 4 66261015826

24 UZUN BOYUNLU TASLAMA
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SATINEX MAKINESI

B —

Beartex Beartex Satinex
Uygulama Non-Woven Satinex Rapid Strip
CAPAK ALMA
KAYNAK DUZELTME VE TEMIZLEME °
YUZEY HAZIRLAMA °
FINISAJ VE PARLATMA °

BEARTEX NON-WOVEN SATINEX

e Pas temizlemeden saten ylizey kazandirmaya kadar cesitli uygulamalar
icin uygundur.

e Flap yapisi, onarim ve boya dncesi hazirliklaricin ideal olan kusursuz ve
homojen bir ylizey finisaji saglar.

OLCULER TANE MAKS. PAKET o UYGULAMA
Cap x Kalinlik x Delik (mm) KOD BOYUTU DEVIR ADEDI URUN NO (Onerilen)

F2200 Kalin A 63642557218
F2316 Orta A Agir Hizmet Tipi 66261124068
F2300 Orta A 63642557404

110 x 100 x 19 5700 T —— [ 1R
F4306 Orta S 63642556878
F2400 ince A 63642557405
F2504 Cok ince A 63642557406

BEARTEX SATINEX RAPID STRIP

e Tufal, oksidasyon ve pas temizligi icin idealdir.

OLCULER TANE MAKS. PAKET . UYGULAMA
Cap x Kalinlik x Delik (mm) KOD BOYUTU DEVIR ADEDI URUN NO (Onerilen)
110 % 100 x 19 R4101 Cok kalin (SiC) 5700 1 63642557184 H NN

SATINEX MAKINESI



Beartex Satinex

Vortex Rapid Prep XF

Interleaved Pompali Sleeve’ler
° °
° °

BEARTEX SATINEX INTERLEAVED

e Sac metal lizerinde hassas cizgili ylzey finisaji saglar ve
paslanmaz celikteki ylizey kusurlarini etkili sekilde giderir.

e Flap tas yapisi, onarim ve boya hazirligiicin ideal olan kusursuz
ve homojen bir ylzey finisaji sunar.

e Paslanmaz celik, piring, aliminyum ve celikte finisaj ve saten
yuzey islemleriicin uygundur

OLCULER TANE MAKS. PAKET . UYGULAMA
Gap x Kalinlik x Delik (mm] ~ KOD BOYUTU DEVIR  ADEDI  URUNNO (Gnerilen)
F2200 Kalin A + P80 63642557407
F2309 Orta A + P80 07660707431
1010017 F2300 Orta A + P150 5700 1 63642557408 [ | |
FL4402 ince S + P150 63642556741
110 x50 x 19 F2200 Kalin A + P60 2 66261180082

VORTEX RAPID PREP XF
POMPALI SLEEVE'LER

e Tek islemde yiizey kusurlarini giderir ve milkemmel bir ylizey

finisaji saglar.

e Yiksek kaliteli Vortex tanecikleri, rakip aliminyum oksit ylizey
hazirlama bantlarina kiyasla %20 daha yiksek kesme hizi ve daha
iyi performans sunar.

OLCULER TANE PAKET o UYGULAMA
Cap x Kalinlik (mm) KOD BOYUTU ADEDI URUN NO (Oneriten)
Kalin

110 x 289 52238 Orta 5 Made toorder. | || ||

Cok Ince
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TEZGAHLI TASLAMA MAKINESI (BENCH GRINDERI

UYGULAMA

CAPAK ALMA

KAYNAK DUZELTME VE TEMIZLEME

YUZEY HAZIRLAMA

FINISAJ VE PARLATMA

RAPID FINISH GENEL AMACLI kirmizI

e Capak, flas ve pas temizligi, ylzey puruzliligini azaltma,
kaynak ve cizik izlerini giderme, paslanmaz celik lzerinde
parlatma islemleriicin idealdir.

e iz birakmayan ve tikanma yapmayan cok amacli bir tastir.

Rapid Finish Rapid Finish
Genel Amacli 1000
kirmizi uzun omir serisi
[ J
° °
[ J [ J

OLCULER TANE PAKET UYGULAMA
Cap x Genislik x Delik (mm) KOD BOYUTU DENSITY ADEDI  URUNNO (Oneriten)
150 x 13 x 25 C4415 ince 8 66261162172
C4315 Orta 8 66261162180
150 x 25 x 25 C4415 ince 8 66261162187
C4415 ince 9 66261162188
200 x 10 x 76 C4315 Orta 8 78072720077
200 x 13 x 76 C4415 ince 8 69957313858
200 x 20 x 76 C4315 Orta 8 1 78072711539 N
C4415 ince 7 66261162194
200 x 25 x 76 Ch415 ince 8 66261162195
Ch415 ince 9 66261162196
200 x 50 x 76 C4415 ince 8 66261162198
250 x 13 x 127 C4415 ince 8 69957300944

Farkli tas boyutlari talep tizerine temin edilebilir.

RAPID FINISH 1000 uzuN 6MUR SERISI

e Dayanikli ve uzun 6murli yapisiyla genis uygulama yelpazesi sunar;

tutarli kesme performansi ve asinma direnci saglar.

e Hafif capak alma islemlerinde iz birakmaz ve soguk kesim saglar.

OLCULER TANE PAKET UYGULAMA
TIP Cap x Genislik x Delik (mm) SPEC BOYUTU DENSITY ADEDI URUN NO (Onerilen)
D17 7 66261055223
— 150 x 25 x 25
D18 8 66261018774
C4408  Ince 3 BN | |
D17 7 66261018639
D 200x 25x 76
D18 8 66261018775

Farkli boyut, derece ve yogunluktaki taslar talep lizerine mevcuttur.

TEZGAHLI TASLAMA MAKINESI
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Rapid Finish Rapid Finish Rapid Finish Beartex Rapid Blend
DCS DMA KIRMIZI hafif finisaj Flansli Flaplar Nex
[ J
[ [ J
° ° ° ° )
[ ] [ J [ ] [ J [ J

RAPID FINISH bcs

e Diustk ila orta devirli uygulamalarda ylzey uyumlandirma,
pas temizleme ve dekoratif kontrast ylizeyler olusturmak icin
acik ag yapisina sahiptir.

e ince yiizey finisaji icin hafif baskiyla calisan silisyum karbiir
tanecikleriicerir.

OLCULER
Cap x Genislik x Delik TANE PAKET s UYGULAMA
(mm) KOD BOYUTU  ADEDI URUN NO (Onerilen)

150x50x25  C4301 Orta 2 6261058510 | | IH

Farkli boyutlar talep tizerine temin edilebilir.

RAPID FINISH bmA KIRMIZI

e Yizey hazirlama, finisaj ve parlatma, cilalama veya dekoratif
kaplama dncesi ylzey hazirligi icin idealdir.

e Homojen saten ve eskitme efektli yizeyler olusturur.

OLCULER
Gapx Genistik TANE PAKET . UYGULAMA
«Detik(mm)  KOD BOYUTU YOGUNLUK ADEDI  URUNNO (Onerilen)
150 x 25 x 25 3 66261007936
150 x 50 x 25 2 66261007957
——C2303 Orta 5 NN | |
200 x 25 x 76 3 66261007831
200 x 50 x 76 2 66261007904

RAPID FINISH HAFIF FINISAJ

e Hafif capak alma, ylizey hazirlama, ince finisaj ve parlatma
uygulamalari icin yumusak ve uyum saglayan tas.

e Dar toleranslara sahip is parcalarinin geometrisini
degistirmeden finisaj icin uygundur.

OLCULER TANE
) Gap x Genistik BOYUTU PAKET . UYGULAMA
TP xpetkimm  KOD YOBUNLUK ADEDIi  URUNNO (Onerilen)
D18 150x25x25 8 66254421573
—— C41 nce 3 i | |

D17 200 x25x76 7 66254409924




BEARTEX FLANSLI FLAPLAR

e Konturlu ylzeyler ve karmasik geometrili parcalar Uzerinde ylzeye zarar vermeden
nazik bir tamponlama etkisiyle kullanilabilen, yliksek uyum kabiliyetine sahip tas.

e Korozyon giderme, temizlik ve ylzey finisaji dahil olmak lzere genis bir uygulama
yelpazesiicin uygundur.

OLCULER TANE PAKET UYGULAMA
Cap x Genislik x Delik (mm) KOD BOYUTU ADEDI URUN NO (Onerilen)
Orta A
F2316 Lo - 66261083074
150 x 50 x 50 Agir Hizmet Tipi D..D
F2412 ince A 6201083078 [ |[ |INIH
Orta A
F2316 psr Hizmet Tipi 1 66261083075  [IIIN] |
F2301 Orta A 63642588131 [ | |
200 x 50 x 76
F2412 ince A 66261083079 | || NI
F2504 Cok ince A 63642588137 [ | ][ |1

RAPID BLEND NEX KoMPAKT DISK

e ince silisyum karbiir tanecikleri ve esnek yogunluklu unitized yapisi
sayesinde yumusak ylizey uyumlandirma ve finisaj saglar.

e Paslanmaz celikte tutarli ve iz birakmayan bir parlak ylzey finisaji sunar.

OLCULER TANE MAKS. PAKET . UYGULAMA
Cap x Genislik x Delik (mm]) KOD BOYUTU DEVIR ADEDI URUN NO (Onerilen)
150 x 25 x 25 5000 5 63642585795
U401 25F B | |
200 x 25 x 25 4000 5 63642585797

Farkli boyutlar talep lzerine temin edilebilir.




DAR BANTLI ZIMPARA MAKINESI

UYGULAMA Rapid Prep
Extra Flex

CAPAK ALMA °

KAYNAK DUZELTME VE TEMIZLEME °

YUZEY HAZIRLAMA °

FINISAJ VE PARLATMA °

RAPID PREP ExTrRA FLEX

e Vortex muhendislik trlini tanecik teknolojisi, kalin
derecelerin kesme hiziniince derecelerin ylizey
kalitesiyle birlestirir.

e Daha az adimda, capaksiz ve boyamaya uygun bir ylizey
elde edilir; alt malzemeye zarar verilmez.

OLCULER PAKET e UYGULAMA
6% U lmm] KoD TANEBOYUTU ADEDI  URUNNO (Gneriten)
52238 Kalin 63642535959 I
6 x 457 52338 Orta 63642535963 H NN
52538 Cok Ince 63642576872 BN |
52238 Kalin 63642535980 I
13 x 457 52338 Orta 63642536113 H NN
52538 Cok Ince 20 63642576871 BN |
52238 Kalin 63662536114 [ 1))
19 x 457 52338 Orta 63642536116 C 1]
52538 Cok Ince 66261003622 BN |
feeto 52238 Kalin 63642536118 [ |
52338 Orta 63642536121 H NN
52238 Kalin 69957360172 B
10 % 330 52338 Orta 10 63642578004 H NN
52538 Cok Ince 69957360176 BN |
52238 Kalin 63642536122 B
13x 610 52338 Orta 63642536129 H NN
S2438 ince 20 63642536145 BN N
- 52338 Orta 63642536137 H NN
52538 Cok Ince 66254499884 BN |

Diger boyutlar ve teknik 6zellikler talep zerine temin edilebilir.



SABIT ZIMPARA MAKINESI
(BACKSTAND MACHINE]

=

Rapid Prep Vortex Rapid Prep
UYGULAMA Regular Flex Regular Flex
CAPAK ALMA [ °
KAYNAK DUZELTME VE TEMIZLEME ° °
YUZEY HAZIRLAMA ° °
FINISAJ VE PARLATMA ° °
g,
e Yizey hazirlama, finisaj, temizlik ve hafif capak alma ®j“£{¥'}4@3
islemleriicin genel amacli Urdn. ',i.' ° ]
e Sadece birkac adimda, alt malzemeye zarar vermeden [“'—gv,.r:‘ 2o
capaksiz ve boyamaya uygun bir ylizey elde edilir. o 4257 140
OLCULER TANE PAKET o UYGULAMA
6 xU (mm) KoD BOYUTU ADEDI  URUNNO (Onerilen]
52228 Kalin 63642531724 | (RN
52328 Orta 63642531726 H NN
50 x 2000
52428 ince 63642531732 Bl N
52528 Cok ince 63642531733 RN |
52228 Kalin 63642531735 | (RN
52328 Orta 63642531741 C ]
75 x 2000 .
S2428 ince 63642531743 NN
52528 Cok ince : 63642531751 NN |
52228 Kalin 63642531760 B[]
52328 Orta 63642531761 H NN
100 x 3500
52428 ince 63642531764 NN N
52528 Cok ince 63642531784 NN |
52228 Kalin 63642531787 B[]
52328 Orta 63642531813 H NN
150 x 2000 -
52428 ince 63642531816 NN N
52528 Cok ince 63642531819 NN |

32 SABIT ZIMPARA MAKINESI



VORTEX RAPID PREP REGULAR FLEX

e Vortex tanecik teknolojisi, kalin taneli asindiricinin malzeme kaldirma
gucind, ince taneli asindiricinin ylzey kalitesiyle birlestirir.

e Aliminyum veya yumusak metallerde iz birakmayi ve tikanmayi onlemek
icin Clean Bond™ teknolojisini icerir.

OLCULER L UYGULAMA
6xU (mm] KOD TANE BOYUTU URUN NO (Gnerilen]

52123 Cok kalin | (NN
52223 Kalin B[]

Boyutlar talep

iizerine ternin 52323 Orta Made to ]
52423 ince LM
Cok ince DDD.

edilebilir.
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AKSESUARLAR

MERKEZ PIMLI KENDINDEN
YAPISKANLI YEDEK PEDLER

OLCULER ) PAKET
Gap (mm) SERTLIK MONTAJ ADEDI  URUNNO
115 77696076935
125 Orta M14 1 77696076941
178 63642575296

TR+ BAGLANTILI
YEDEK PEDLER

(100 mm ICIN 6 mm MIL ILE)

YEDEK PEDLER
(KENDINDEN YAPISKANLI)

- MAKS. DEVIR /
OLCULER . DAKIKA PAKET o
Cap (mm) SERTLIK (MAX U/min) ADEDI URUN NO
100 Sert 15000 1 63642586196

KAUCUK YEDEK PEDLER

(MINI TASLAMA MAKINESI ICIN - 6 mm)

OLCULER _ MAE/SA'KrflEXIR/ PAKET o
Gap (mml SERTLIK  (MAXU/min) ADEDI URUN NO
25 Orta 38100 63642556628
38 Orta 25100 63642556629
50 Orta 19000 7660717817
50 Sert 30000 1 63642586931
75 Orta 12800 63642556631
75 Sert 12800 66254401460

HAVALI TAMBURU

(SATINEX MAKINELERI iCIN)

MAKS. DEVIR /

OLCULER  TANE DAKIKA  PAKET
©xUinmm BOYUTU SPEC (MAXU/min) ADEDI URUN NO
100x90x19  NA  GUMMI 3700 1 63642574077

OLCULER ) PAKET
Cap (mm) SERTLIK MONTAJ ADEDi URUNNO
M14 69957382846
115 _ _
5/8" 63642595937
M14 69957382841
125 _ _
5/8" 63642595938
Orta ] —
M14 69957382843
150 _ _
5/8" 63642595939
M14 69957382844
178 _— _—
5/8" 63642595940
MERKEZ DELIGI
DARALTMA BURCLARI
@ MERKEZ @ MERKEZ DELIGINE )
DELIGI DARALTILMIS @DISK  PAKET
(mm) (mm) i (mm) ADEDI URUN NO
25 13 100 - 150 66261080523
50 16 150 66261080528
2 —
25 66261080531
76 ————— 200 _—
32 66261080532

Farkli boyutlar talep tizerine temin edilebilir.

AKSESUARLAR
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