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C E Prohlaseni o shodeé

Nize uvedeny vyrobce:

SAINT - GOBAIN ABRASIVES S.A.
190, BD. J. F. KENNEDY
L-4930 BASCHARAGE

Deklaruje, Ze vyrobek:

Vrtaci stojen Kod - 00310468581

Jsou v souladu s nasledujicimi smérnicemi:

o "Stroje" 2006/42/CE
o "Nizké napéti” 2006/95/CE
. "Elektro - magnetické kompatibilité " 2006/95/CE

A evropské normy:

o EN 12418 — O strojich na fezani a vrtani kamene, zdiva atd. — a jejich bezpecnosti

Misto pro technické dokumenty:
Saint-Gobain Abrasives 190, Bd. J. F. Kennedy 4930 BASCHARAGE, LUCEMBURSKO

Toto prohlaseni o shodé ztraci platnost, pokud je vyrobek upraven bez pfedeslé dohody.

Bascharage, Luxembourg, 19/05/2015.

Olivier Plenert, executive officer.
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1 BEZPECNOSTNi POKYNY

Jadrové vrtani Norton Clipper (motor Ci stojan) jsou navrzeny pouze pro vrtani stavebnmich
hmot.

UZivatel je povinnen dodrZzovat pokyny uvedené v navodu na obsluhu, jinak se vystavuje
nebezpeci, ze vyrobce neponese odpovédnost za pfipadné Skody.

1.1 Symboly

Dulezita upozornéni

Ctéte navod Pouzivejte ochranu sluchu

Pouzivejete rukavice Pouzivejte ochranu oci

Pouzivjete ochranu dychacich cest
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1.2 Vyrobni Stitek

Important data can be found on the following plate located on the machine:

Model stroje Kéd stroie Vaha Rok vyroby

olpper e -
O .

/md: S

Saint-Gobain Abrasives S.A
190, Bd. John F. Kennedy

Vyrobni &islo Typ stroje
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1.3 Bezpecnostni pokyny pro jednotlivé pracovni faze

Pied zahajenim prace

Pfed zahajenim prace se dokonale seznamte s pracovnim prostfedim. Predevsim
odstranite vedkere prekazky, které mohou vadit pfi manipulaci se strojem, zjistéte
unosnost podlahy, zajistéte dostate¢ny prostor okolo stroje pro pfipadné nouzové ukony.
Neprodlené odstrante poskozeny nebo opotfebovany nastroj, ktery mize predstavovat
nebezpedi pro operatora.

Pouzivejte vyhradnéna nastroje znacky Norton. Nastroje jiné znacky mohou poskodit
stroj.

Pouzivejte jadrové vrtaky se specifikaci odpovidajici vrtanému materialu.

Ujistéte se, zZe ovladaci madla nejsou mastna.

Pouzivejte ocharanné pomucky jako jsou chranice sluchu a zraku.

Ujistéte se o tom, zda nezlstalo montazni nafadi na, &i v tésné blizkosti stroje.

Elektrické stroje

Presvécte se o tom, Ze zdroj el. proudu je fadné uzemnén.

Pfi manipulaci se strojem netahejte za privodni kabel.

Zabrante kontaktu pfivodniho kabelu se se zdroji tepla, s olejem &i ostrymi pfedméty.
Pfed zahajenim prace vzdy zkontrolujte pfivodni kabel.

Pfi jakékoliv praci na stroji a pfi jeho udrzbé odpojte pfivod proudu, rovnéz vzdy po
ukonceni prace.

Pfi jakékoliv porude ihned odpojte stroj od pfivodu el. proudu.Vyhledavani pfi€in zavad a
jejich odstrafiovani svéfte bezpodminecné vzdy kvalifikovanému elektrikafi.

2 VSEOBECNY POPIS

Jakakoliv modifikace vedouci ke zméné charakteristiky stroje muze byt provedena pouze
vyrobcem, ktery zaroven garantuje, Ze stroj bude odpovidat pfislusSnym bezpe&nostnim
predpistiim.

2.1 Kratky popis

Jadrové vrtaci zafizeni CDR 353 je navrZzeno pro dlouhou Zivotnost a vysoky vykon pfi
mokrém a suchém vrtani zdiva betonu a kamene. Stejné jako u vSech ostatnich vyrobk
NORTON, operator okamzité oceni pozornost vénovanou detailim a kvalité materiald. Stroj
a jeho soucasti jsou sestaveny podle vysokych standardd, které zajistuji dlouhou Zivotnost a
minimalni udrzbu.

2.2 Uéel pouziti

Stroj je urCen k vrtani velkého mnozstvi stavebnich materialt. Neni uréen k vrtani
dfeva nebo kovd, s vyjimkou ocelového vyztuze bezpecné zabudované v betonu.
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2.3 Popis

Na jadrovém vrtacim stroji CDR 353 jsou dvé hlavni Casti: motor a samotna konstrukce
stojan.

Sestava je vyrobena z hliniku, coz snizuje hmotnost stroje a umoznuje snadnou prepravu.
Zakladna zajistuje stabilitu konstrukce a umoznuje dva zplsoby upevnéni zafizeni: pomoci
vakuového Cerpadla nebo upeviiovacich hmozdinek a zavitové tyCe. Sestava je vybavena
rychloupinaci deskou, takZze motor muze byt rychle namontovan nebo vytazen ze zafizeni.

Na CDR 353 jsou k dispozici tfi rGzné typy elektromotoru, které nabizeji vynikajici kvalitu
vrtani a prodlouzenou zivotnost. Kazdy motor je vybaven modulem P.R.C.D. (Portable
Residual Current Device). Tento jisti¢ chrani motor pfed elektrickym pretizenim.

P.R.C.D. je jisti¢ a neni spinac. Vzdy zastavte motor pomoci spinace a nikoliv motoru

2.4 Technicka data

Stojan

Max. pramér vrtaku 350mm

Zdvih 642mm

Naklapéni 0to45°

Vaha stojanu 23.4 kg

Rozméry (Délka x Sifka x vySka) | 550x375x1080 mm

Kodove Cislo najdete na Stitku stroje. Pokud jste si zakoupili kompletni sadu, je vas stroj
slozen ze stojanu se zakladnou, motoru a montazni desky motoru.

2.5 Prohlaseni o emisich vibraci

Delkarujeme dle normy EN 12096.

Stroj / Model /| Namérena hodnota emise | Nepresnost K Diamantovy nastroj
Kéd vibraci v m/s2 m/s2 Model / kéd
KIT CDR 353 +

NBM 351 <25 0.5 Pro CB BETON
70184694707

¢ Hodnota vibraci je nizsi, a nepfekro¢i 2.5 m/s?.

Méreni bylo provadéno s novymi stroji. Skute¢né hodnoty se mohou lisit v zavislosti na
mistnich podminkach, pokud jde o:

» Pracovnim prostiedi
» Opotiebeni stroje
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Nedostate¢na udrzba
Nevhodny nastroj

Nastroj je ve Spatném stavu
Nekvalifikovany operator

a dalsi...

VV V VY

Mé&fené hodnoty vibraci jsou zavislé na typu prace — minéno jakym nastrojem brousite, jaky
material a opotiebeni stroje.

Je tfeba vzit v ivahu efektivni vyuZiti stroje b&€hem celého pracovniho dne. To vam umozni
jen stroj ktery nepfekracuje hodnoty vibraci do oblasti pazi. Docela ¢asto se stava, ze
skute€na doba vyuziti pfedstavuje asi jen 50% z celkové pracovni doby. Musite vzit v Uvahu
samoziejmé prestavky (na pfipravu prace, ¢as na pfesouvani stroje, montaz a vyména
nastroje

2.6 Prohlaseni o emisich hluku

Deklarovana hodnota emise hluku pro EN ISO 11201 a NF EN ISO 3744.

Stroj / Kéd Honota Nepresnost K Hladina Odchylka hladiny
akustického (Sound akustického akustického vykonu
hluku Lpeq Pressure level vykonu NF EN ISO 3744)
EN ISO 11201 Lpeq Lweq
EN ISO 11201) NF EN ISO 3744
KIT CDR 353 +
NBM 351 94 dB(A) 3 dB(A) 105 dB(A) 3 dB(A)
70184694707

Méreni bylo provadéno s novymi stroji. Skutecné hodnoty se mohou liSit v zavislosti na
mistnich podminkach, pokud jde o:

Opotrebeni stroje
Nedostate¢na udrzba
Nevhodny nastroj

Nastroj je ve Spatném stavu
Nekvalifikovany operator

a dalsi...

YV V V VY

Namérené hodnoty se vztahuji na bézné pracovni pouziti.
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3 MONTAZ A UVEDENIi DO PROVOZU

3.1 Montaz motoru na stojan

Pokud jste si zakoupili kompletni sadu, je na vaSem motoru jiz sestavena deska pro
rychlou montaz motoru. Jinak muzete sestavit desku na vasem motoru:

 utahnéte Ctyfi Srouby pfes desku v motoru.

* Poté nastavte motor na stojan tim, Ze desky desky do sebe zapadnou / vklouznou
* Upevnéte desku na zarizeni

3.2 Montaz nastroje

Pouzivejte vzdy nastroje NORTON ve vrta¢ce CDR 353.

Vybér jadrovych vrtaki musi odpovidat svoji obvodovou rychlosti otackam, které poskytuje
hnaci agregat.

Pfed montazi nového nastroje vzdy odpojte stroj od pfivodu el. proudu.

PFi montazi nového nastroje postupujte nasledujicm zplsobem:

e Odmontujte motor ze stojanu.

o Pouzijte dva nastrckové kli¢e k povoleni vrtaku. Chrante zavit pfed posSkozenim.
e Namazte zavity na nastroji i motoru.

e U vrtakd s upinanim 1%" vlozte mezi vrtak a vieteno stroje bronzovou podlozku.
e Pokud konce obou ¢asti maji rizné upinani Ize pouzit pfislusny adaptér.

e Nasroubujte novy vrtak a utahnéte jej opét pomoci dvou kli¢a.

3.3 Electrické zapojeni

Elektrické pfipojeni
Zkontrolujte nasleduijici :

* napajeci napéti / faze / proud odpovida informacim uvedenym na Stitku motoru.

+ dostupny zdroj napajeni je vybaven uzemnénim v souladu s bezpe€nostnimi piedpisy. (
Pokud mate pochybnosti, nechte kvalifikovanou elektrikare ovéfit vasi instalaci )

» pokud pouzijete prodluzovaci kabely, musi mit pfipojovaci kabely nejméné 2,5 mm2
prafez

10
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Bezpecnost Proudovy chranic

Proudové chrani¢e jsou moderni ochranné prvky, které zaru€uji vysokou citlivost ochrany
pfed urazem elektrickym proudem a chrani samotny stroj pfe poskozenim

3.4 Zména otacek na motoru

Zménu provadéjte vzdy u vypnutého motoru.Otocte prepinaci paku na dalSi nebo predesly
stupen.

3.5 Vodni chlazeni

Ujistéte se, Ze chladici voda proudi plynule okruhem a v dostateCném mnoZstvi.V opacném
pfipadé hrozi poskozeni jadrového vrtaku.

e Pro pfivod vody pouzijte Sroubeni na boku motoru.

e Chladici voda musi mit odpovidajici slozeni t.zn., ze pfili§ husta, obsahujici mnozstvi
kalu, neplni svou funkci a zbyte¢né zanasi a ucpava systém.

e P¥i vrtani v poréznich a popraskanym materidlech dbejte na dostateCny pfivod vody
vzhledem k velkym ztratam a unikim.

e V pfipadé potfeby Ize pouzit shérac vody.

¢ V mrazivém poc&asi nezapomerite vodu v&as vypustit.

11
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4 PREPRAVA A SKLADOVANI

Pro bezpecnou prepravu jednotky CDR 353 provedte nasledujici opatieni.
4.1 Bezpecnost pri prepravé

Odpoijte vrtaci korunku, oddélte motor od stojanu.

4.2 Preprava

Pro pfemistovani jednotky CDR 353 + motor pouzijte pouze povrchovou dopravu. Pro
prenadeni zafizeni pouzijte rukojet. Zadna jina &ast stroje nebyla navrzena tak, aby zvedala
zarizeni.

4.3 Dlouhodobé odstaveni stroje

Pokud nebudete stroj delSi dobu pouzivat, stroj zcela vyCistéte. Stroj ukladejte na suchém a
prodvzdusnéném misté.

12
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5 PROVOZ STROJE
Struny uzite€ny popis pouziti stroje
5.1 Pracovni prostredi

5.1.1 Umisténi stroje

» Odstrarite z mista vSe, co by mohlo branit pracovnimu postupu!

» Zajistéte dostatecné osvétleni mista!

* Dodrzujte podminky pro pfipojeni k napajecim zdrojim!

+ Umistéte elektrické kabely tak, aby nemohlo dojit k jejich poSkozeni strojem CDR 353!

. Zajistéte si neustaly dostateCny vyhled na pracovni prostor, abyste mohli kdykoli
zasahnout do pracovniho procesu!

» Zabrarite vstupu ostatnich zaméstnancut do prostoru, abyste mohli pracovat bezpecéné.

5.1.2 Prostor potfebny pro provoz a udrzbu
Kolem stroje ponechte 2 m volného prostoru pro pouzivani a udrzbu CDR 353.

5.2 Zpusoby vrtani

e Pokud neni vrtany material soucCasti vétdi konstrukce, dbejte na to, aby byl dobfe
ukotven.

e Pfed vrtanim armovaného betonu se ujistéte, Ze vrtdnim neposkodite strukturu celé
plochy.

o Ujistéte se, ze vrtanim neposkodite plynova, vodovodni nebo elektricka vedeni.

o Dotykejte se pouze plastovych ¢asti ovladani stroje v pfipadé, ze hrozi kontakt s
elektrickym vedenim pod povrchem vrtaného materialu.

o Ujistéte se pred zapocetim prace,ze odvrtané jadro nemuze nikoho zranit propadnutim
vrtanou dirou.Vzdy vymezte pracovni prostor a umistéta okolo né&j vystrazna zafrizeni.

e Zvolte vhodné otacky nastroje v zavislosti na priméru dle pfilozeného diagramu.

o P¥i vrtani dbejte na stabilitu stroje, uSetfite nastroj pfed poskozenim.

e Pouzivejte chladici vodu priibézné po celou dobu vrtani.

Upevnéni stojanu

o Pouzivejte pouze nastroje NORTON. Stojan fixujte vzdy samotny, pfed upevnénim
motoru.

e P¥i vrtani horizontalnim nebo nad hlavou je tfeba dalSiho zajisténi stojanu vzpérou po
pFipadé jinak, pro pfipad selhani kotveni.

Upevnéni hmozdinkou

K fixovani stojanu potfebujete 15 mm hmozdinku a 30 cm dlouhy Sroub, podloZku a kfidlatou

matici.
e Vyuvrtejte diru o priméru 15 mm a 50 mm hlubokou a vy istét ji.

13
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¢ Pomoci pfipravku do otvoru usadte hmozdinku.

¢ NaSroubujte rychloupinaci Sroub.

e Navléknéte na Sroub stojan obdélnikovou dirou v zakladné stojanu.Nasadte podlozku a
matici a pevné ji utahnéte.

o Kolmost stojanu se da upravit sefizovacimi Srouby v rozich zakladny.

Upevnéni vakuovou pumpou

e Upevnéte pumpu na zakladnu stojanu.

e Upevnéte gumové tésnéni zakladny.

e Umistéte stroj na misto vrtu.

e Spuste vakuovou pumpu. Musite dosahnout podtlaku 0,65 baru, aby doslo k dostate¢né
adhezi stojanu.

o Jestli se Vam nepodafi dosahnout pozadovany podtlak, upravte dosedaci plochu na pf.
pomoci tmelu.

Vrtani kolmo k povrchu.

Jakmile je motor pfepnut na spravny pfevod, stojan je umistén a upevnén v poZadované

pozici, muzete zahaijit praci. Je tfeba se drzet nasledujicich instrukci:

o Zafixijte ovladaci paku.

e Zapnéte P.R.C.D.

e Oteviete pfivod vody

e Zapnéte motor v pozici, kdy se vrtak nedotyka povrchu.

o Otacejte pomalu ovladaci pakou dokud se nastroj nedotkne vrtaného povrchu.

e Opatrné odvrtejte prvni centimetry materialu. Zkontrolujte, zda vrtany otvor je perfektné
vystfedény.

e Poté mlzete zrychlit posuv.P¥i pfli§ pomalém posuvu snizujete produktivitu prace.Pfi pfil$
rychlém hrozi rychlé opotifebeni segmentl nastroje.

Vrtani sikmych dér.

¢ Nastavte stojan do poZzadovaného uhlu.

e V 8ikmé poloze vrtejte z poCatku opatrné, nebot’ jenom nékolik segmentu je v zabéru. PFi
pozvolném vrtani pfedejdete nezadoucimu vyoseni nastroje.

Vrtani armovaného betonu.
Jestlize zZjistite ze:
e Vrtak jde neochotné do fezu.
e Musite vynalozit vétsi silu na ovladaci pace
e Chladici kapalina se vraci, je jasné, Ze jste narazili na armovaci Zelezo.

Za téchto okolnosti je tfeba dodrZovat nasledujici pravidla:
e Pokud je to mozné pfepnéte na nizsi otaCky. Dbejte na to, aby vrtak byl mimo vrtany
otvor, kdyz stroj vypinate.(Zména otaCek musi byt provedena na vypnutém motoru.)
e Omezte tlak na vrtak

14
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V momenté, kdy jste pfekonali armovaci Zelezo, pokracujte za pfedeslych podminek

Mechanicka spojka

Motor je vybaven mechanickou spojkou, ktera chrani motor proti pretizeni. Nicméné motor
se muze poskodit, pokud v pretizeni pracuje déle nez 2 sekundy.Dbejte na to, aby v pfipadé
zaseknuti vrtaku, €i jiné nehody byl stroj ihned zastaven.

Oddéleni segment
Pokud se diamantové segmenty,pfi vrtani vylomi a zabrani tim vrtani vrtaku, opustte otvor a
vytvorte dalSi otvor se stejnou osou jako prvni, ale s vétSim pramérem (napf.15-20 mm).

Konec vrtani

Pokud jste vyvrtali otvor:
o Vytahnéte vrtak z otvoru
e Zastavte motor stroje pouzitim vypinace, nikoliv P.R.C.D.
e Vypnéte pfivod chladici kapaliny.

Vytazeni jadra

e Uvolnéte nastroj z vietena vrtacky.

e Drzte vrtak svisle.

e Poklepejte na tubus vrtaku gumovou palici dokud jadro nevypadne. Nikdy nepouzijte

nasili, jako je vytloukani jadra o zem nebo sténu, nebo za pouzZiti kovového kladiva i
montazniho klice.

Na uvolnéni (ulomeni) jadra pouzijte paku nebo vétsi Sroubovak.Jadro vytahnéte pomoci
hacku zhotovené z dratu nebo paskoviny.

PFi vrtani ve vétSich hloubkach Ize pouzit nastavce v riznych délkach.

15
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6 UDRZBA A SERVIS

Pokud chcete, aby Vas stroj pracoval kvalitné a spolehlivé po dlouhou dobu, je tfeba dodrzet
predepsany plan udrzby:
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Cely stroj Celkova vizudlni kontrola
stavu stroje, dotazeni Sroubu
a tésnost.
Cisteni
Chladici vétrak motoru Vyfoukat blato a prach
Spinac, kabel, prodluzovaci kabel Kontrola
Hadice a $roubeni Cisténi
Téleso motoru Cisténi
Spojovaci material Dotazeni

Service the machine only while it is switched off and isolated from the electrical supply.

Cisténi CDR 353
Po ukonc&eni prace vyfoukejte prach suchym vzduchem z celého stroje a otfete jej suchym
hadrem.

Odborna prohlidka stroje.

Podrobte Va$ stroj pravidelné, po kazdych 200 hodinach prace, prohlidce v odborném
servisu. P¥i této prilezitosti pozadejte o vyménu uhliku.

16
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7 ZAVADY : ZJISTENi A OPRAVY

7.1  Postupy pri zjisténi zavad

Kit CDR 353 + NBM 351_MAN_EN

Pokud se objevi jakakoliv zavada na stroji, vzdy jej okamzité vypnéte a odpojte odpfivodu el.
proudu. Jakékoliv prace spojené s el. instalaci svéfte vzdy kvalifikovanému elektrikafi.

7.2  Priavodce problémy

Zavada

Mozna pficina

Reseni

Motor nepracuje

Neni proud

Provéfte pfivod proudu na
pf. pojistky

Vadny spina¢

Upozornéni : Mlze byt
provéfeno jen
kvalifikovanym
elektrikafem.

Vadny motor

Vyménte motor nebo
kontaktujte vyrobce

Zavada P.R.C.D.

Zkontrolujte uzemnmeéni
instalace. Vymérnite
P.R.C.D.

NedostateCny prirez
pramenu kabelu

Vyménte kabel

Vadny pfivodni kabel

Vymeérite kabel

Motor se zastavuje b&hem
vrtani, ale Ize jej po kratké
dobé restartovat.

Pfilis razantni posuv

Vrtejte pomaleji

Tupy nastroj

Naostfete nastroj v
abrazivnim materialu

Vadny nastroj

Vyménte vrtak

Spatna volby tvrdosti
segmenta

Vymeérite vrtak

Neprotéka chladici kapalina

Uzavfeny pfivod vody

Otevrete pfivod

Chladici systém je ucpany

Vydcistéte systém

17
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7.3 Zakaznicky servis

Pokud objednavate nahradni dily uvedte:
e Vyrobni &islo stroje (7 Cislic).

e Objednaci Cislo stroje.

o Prfesny nazev.

e Pocet pozadovanych dilG.

e Dodaci adresa.

Jasné udaje usnadni dodavklu a pfedejdou moznym potizim.

Pokud si nebudete jisti, zasltet poSkozeni dil.

V pfipadé naroku na novay dil v zaru¢ni dobé, vzdy je nutné pfislusny dil zaslat k posouzeni
reklamace.

Tento stroj byl vyroben firmou: Saint-Gobain Abrasives S.A.
190, Bd. J.F. Kennedy
L- 4930 BASCHARAGE
Grand-Duché de Luxembourg.
Tel.: 00352-50401-1
Fax: 00352- 50 16 33
http://www.constructions.norton.eu
e-mail: sales.nlx@saint-gobain.com
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SAINT-GOBAIN ABRASIVES NV/SA
INDUSTRIELAAM 129

1070 ANDERLECHT /BRUSSEL
BELGIUM

TEL: +321(012 267 2100

FAX: +32(0]2 267 84 24

SAINT-GOBAIN ABRASIVES, 5.R.0.
POCERNICKA 272/96, MALESICE
108 00 PRAHA 10

CZECH REPUBLIC

TEL: +420 255719 326

FAX: +420 255719 321

SAINT-GOBAIN ABRASIVES A/S
ROBERT JACOBSEMNS VEJ 624
2300 KEBENHAVN S

DEMNMARK

TEL: +45 4675 5244

PO BOX 443704

FORTUME TOWER OFFICE 2104
JLT BLOCK C

[NEXT TO METRO STATION]
JUMEIRA LAKE TOWER, DUBAI
LUNITED ARAE EMIRATES

TEL: +%71 4 431 5154

FAX: +971 4 431 5434

SAINT-GOBAIMN ABRASIFS

RUE DE LAMBASSADEUR - B.P.8
78702 CONFLANS CEDEX
FRAMCE

TEL: +33(0)1 34 70 40 00

FAX: +33(001 3% 19 89 5&

SAINT-GOEAIN ABRASIVES GMEH

BIRKENSTRASSE 45-4%

D-5038% WESSELING

GERMANY

TEL: +4% (0] 2234 703-1
+49 (0] 2234 8996-0
+49 (0] 22346 8911-0

FAX: +49(0) 22356 703-347
+49 (0] 2234 8994-10
+49 (0] 2234 8911-30

FUR DEN FACHHANDEL

OSTERREICH

TEL: +43(00] 662 430078

SAINT-GOBAIN ABRASIVES KFT.
1225 BUDAPEST

BANYALEG U. 50/B.

HUNGARY

TEL: +361371 2250

FAX: +3&13712255

8 Zaveér

Idealni rychlost otaceni korunky v zavislosti na prlméru otvoru

Kit CDR 353 + NBM 351_MAN_EN

SAINT-GOBAIN ABRASIVI 5.P.A
VIA PER CESAND BOSCOME 4
[-200%4 CORSICO MILANG
ITALY

TEL: +39 02 44 851

FAX: +37 024478 256

SAINT-GOBAIN ABRASIVES 5.4,
170 RUE J.F. KENMNEDY

L-4730 BASCHARAGE

GRAMD DUCHE DE LUXEMBOURG
TEL: +352504011

FAX: +352501633

NO. VERT [FRANCE| 0800 904 503

SAINT-GOBAIN ABRASIFS, 5.4,
? ALLEE DES FIGUIERS

AIN SEBAA - CASABLANCA
MOROCCO

TEL: +21252266 57 31

FAX: +2125 223509 45

SAINT-GOBAIN ABRASIVES BV
GROEMLOSEWEG 28

7151 HW EIBERGEN

F.O. BOX 10

7150 AA EIBERGEN

THE NETHERLAMNDS

TEL: +31 545 466466

FAX: +31 545 4744605

SAINT-GOBAIN ABRASIVES AS
POSTEBOKS 11, ALNABRU,
0514 OSLO

EROBEKKVEIEN B4,

0582 OSLO

MORWAY

TEL: +47 &3 87 0400

FAX: +47 &3 8706

SAINT-GDBAIN HPM FOLSKA SP. £ 0.0.

UL NORTOM 1

62-600 KOLD
POLAND

TEL: +48 63 2617 100
FAX: +48 63 27 20401

SAINT-GOBAIN ABRASIVOS, L. DA
ZONA INDUSTRIAL DA MAIA
I-SECTOR VIII, NO. 122
APARTADO &050

4476 - 908 MAIA

PORTUGAL

TEL: +351 229 437 940

FAX: +351 229 437 749

SAINT-GOBAIN GLASS

BUSINESS UNIT ABRASIVI

PUMCT DE LUCRU: LOC.VETIS, JUD.
SATU MARE 447355

STR. CAREIULLI 1

PARC INDUSTRIAL REMOVATIO
ROMANIA

TEL: 0040-261-839.709

FAX: 0040-261-839.710

SG HPM RUS

58, F. ENGELS STR.
STROEMNIE 2

105082 MOSCOW
RUSSIA

TEL: +74 955408 355
FAX: +74 959373 224

SAINT-GOBAIN
ABRASIVES [PTY) LTD
2 MONTEER ROAD
ISANDO 1600

P.O. BOX &7

SOUTH AFRICA

TEL: +27 11 941 2000
FAX: +27 11 941 2184/5

SAINT-GOBAIN ABRASIVOS, 5.A.
CTRA. DE GUIPUZCOA, KM. 7,5
E-31195 BERRIOPLAND [NAVARRA)
SPAIN

TEL: +34 948 306 000

FAX: +34 748 306 D42

SAINT-GOBAIM ABRASIVES AB
BOX 475

SE-191 24 SOLLENTUMNA
SWEDEM

TEL: +46 8580881 00

FaX: +46 8580881 M

SAINT-GOBAIN INOVATIF
MALZEMELER VE ASINDIRICI
SAM. TIC. AS.

GOLD PLAZA, ALTAY CESME
MAHALLESI, OZ SOKAK, NO:19/14
34843 MALTEPE-ISTANEUL,
TURKEY

TEL: 0090-216-217 1250

FaX: 0090-216-442 40 74

SAINT-GOBAIN ABRASIVES LTD.
DOXEY RD

STAFFORD

ST161EA

UNITED KINGDOM

TEL: +44 1785 222 000

FAX: +44 1785 213 487
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Saint-Gobain Abrasives
190, Bd. J. F. Kennedy
L-4930 BASCHARAGE
LUXEMBOURG

Tel: ++352 50401-1
Fax: ++352 501633
e-mail: sales.nlx@saint-gobain.com
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