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SAINT-GOBAIN
c € Prohlaseni o shodé

Nize podepsany vyrobce:

SAINT — GOBAIN ABRASIVES S.A.
190 BD. J. F. KENNEDY
L-4930 BASCHARAGE

ProhlaSuje, ze nasledujici nové zafizeni:

JBruska na lesténi podiah“.  CG 550 400V Kod: 70184632738
CG 650 400V Kod: 70184632747

je v souladu s ustanovenimi smérnic:
e ,,STROJNI ZARIZENI*“ 2006/42/ES
e ,NIZKE NAPETI“ 2014/35/ES
e L,ELEKTROMAGNETICKA KOMPATIBILITA 2014/30/ES

Plati pro stroje s vyrobnim €islem od: 4503430198001

Kde je ulozena technicka dokumentace:
Saint-Gobain Abrasives 190, Bd. J. F. Kennedy 4930 BASCHARAGE, LUCEMBURSKO

Toto prohlaseni o shodé pozbyva platnosti, pokud je vyrobek zpracovan nebo upraven bez naseho
souhlasu.

Bascharage, 12/04/2023.
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Francois Chianese, autorizovany zastupce a osoba odpovédna za technickou dokumentaci.
Bascharage, Lucembursko
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1 ZAKLADNIi BEZPECNOSTNI TIPY

Zafizeni CG 550 a CG 650 jsou uréena vyhradné k pfipravé podlah, brouseni a leSténi podlah (rovné
povrchy nebo povrchy se sklonem <2 %).

Jakékoli jiné — nebo rozSifené — pouZiti v rozporu s doporu¢enimi vyrobce je povaZovano za
nevyhovujici. Za vzniklé Skody nepfijima vyrobce zadnou odpovédnost. Riziko nese vyhradné
uzivatel. Pouziti v souladu s pozadavky zahrnuje také dodrzovani navodu k pouziti a podminek
kontrol a udrzby.

1.1 Piktogramy

Pokyny a varovani jsou znazornény raznymi piktogramy na stroji. Na modelech CG 550 a CG 650
se nachazeji nasledujici symboly. Zde je jejich vysvétleni:

Povinné precteni navodu k pouZziti pfed

pouzitim stroje Povinna ochrana sluchu

Povinna ochrana rukou Povinna ochrana zraku
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1.2 ID Stitek stroje

Dulezité informace jsou uvedeny na nasledujicim Stitku pfipojeném ke stroji:

Cade: Kad stroje

Mod: Model stroje

SAINT-GOBAIN

Typ e Typ stroje

190, Bd. J.F. Kennedy
L-4930 BASCHARAGE | Year:

Rok vyroby

LUXEMBOURG

Hmotnost

Vykon

ch C€ I

— @ prace

Serial N°:

W=
pP=
Vyrobni Cislo @ Rychlost

1.3 Tipy pro prevenci v urcitych fazich provozu

Pred zahajenim praci:

Peclivé si prectéte tento navod k pouziti.

Seznamte se s prostfedim na misté provadéni praci. Toto pracovni prostfedi zahrnuje
napfiklad potize pfi provadéni, prekazky v dopravé, respektovani zatizeni podkladu,
nezbytné bezpeCnostni znaCeni vymezujici stavenisté ve vztahu k vefejnému provozu
a moznost nouzového zasahu v pfipadé nehody.

Ujistéte se, ze na urovni terénu nejsou zadné kovové ¢asti nebo nahlé trhliny. V pfipadé
kontaktu s jakoukoli anomalii mlze stroj vyskocit a poSkodit obsluhu, jiné osoby nebo
majetek.

Pokud je to mozné, odstrante pfed zahajenim praci se strojem vSechny abnormality.
V opacném pfipadé pracujte v bezpecné vzdalenosti od téchto anomalii.

Ujistéte se, Ze je podklad homogenni.

Pravidelné kontrolujte, zda jsou spravné upevnény nastroje.

Stroj pouzivejte jen s pfipevnénymi ochrannymi kryty a s kryty elektrické skfiné.
Zkontrolujte, jestli se ochranny kryt volné posouva ve svislém sméru. Pfi pouZiti stroje musi
byt ochranny kryt vzdy v kontaktu se zemi.

PFi pracich nasucho pouZzivejte jen vysava¢ na prach. (K tomuto ucelu je k dispozici hubice.)

7
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Zkontrolujte, zda jsou vSechny hadice (odsavani a pfivod vody) neposSkozené a fadné
pfipojene.

Pfi praci noste ochranné bryle.

Pouzivejte jen nastroje NORTON nebo nastroje schvalené vyrobcem. Pouziti jinych nastroju
muze zpuUsobit poSkozeni stroje.

Nikdy nepouzivejte stroj za desté.

Stroj s elektromotorem

Pfed zahajenim jakékoli opravy nebo manipulace odpojte stroj z elektrické zasuvky.
Zabrante kontaktu elektrickych pfipojek se stfikajici vodou nebo vihkosti.

Stroj mlGze zpusobit vybuch, pokud je pouzit v blizkosti hoflavych materiald nebo hoflavych
par.

Nepouzivejte tento stroj v blizkosti paliv, hoflavych praskd, rozpoustédel nebo jinych
hoflavych materiald.

Udrzujte elektricky kabel mimo dosah horkych ploch.

UdrZujte elektrické soucasti v suchu. VZdy skladujte stroj na suchém misté.

Stroj musi byt bezpodmineéné fadné uzemnény. V pfipadé pochybnosti nechte zkontrolovat
elektrické pfFipojky kvalifikovanym elektrikafem.

Pokud se stroj bez zjevné pfiCiny zastavi, vypnéte sitové elektrické napajeni stroje.
Prozkoumat a vyresit problém smi pouze kvalifikovany elektrikar.

Pouziti stroje s poSkozenym elektrickym kabelem muze zpUsobit zkrat.

Nepouzivejte elektricky kabel k pfemistovani a/nebo tazeni stroje.

Nezapojujte zafizeni do elektrické zasuvky s nepfedpisovymi parametry a nevyvijejte silu na
kabel.
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2 VSEOBECNY POPIS STROJE

Jakékoli upravy stroje, které mohou zménit jeho puvodni vlastnosti, smi provadét pouze spolecnost
Saint-Gobain Abrasives S.A., ktera jako jedina je opravnéna potvrdit shodu stroje. Spole€nost Saint-
Gobain Abrasives S.A. si vyhrazuje pravo provést jakékoli technické nebo konstrukéni zmény stroje
bez pfedchoziho upozornéni.

2.1 Struény popis

Robustni a vysoce vykonny stroj CG 550 nebo CG 650 je specialné navrzen pro pripravu podlah.
Muze také dosahnout lesténi.

e PFipravou podlahy se rozumi hrubé brouseni povrchu, které se provadi tak, aby byl povrch
rovny, ale se zvyraznénou drsnosti.
o Brouseni je postup od po&atecCni faze hrubovani po fazi lesténi.
o Polotovar je vyroben pomoci agresivnich nastrojll, které odstrariuji material potfebny
k ziskani rovného povrchu,
o Lesténim se sniZzuje drsnost povrchu, aby se dosahlo vyhlazeni a lesku povrchu
pomoci stale méné agresivnich nastroji (jemnéjsi a jemnéjsi zrna).
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2.2 Slozeni
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Rukojet

11

Ochranny plast

Nastavovaci Cep rukojeti

12

Vodni tryska

Rychlé pfipojeni pro vodu

Ram

Pfidavna zavazi (volitelna)

Zvedaci haky

Rychlé pfipojeni vysavale

Zasobnik na vodu

OO NO|N[R|W|IN |~

Hlava motoru

—_
o

Ovlada¢ DCT
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Rukojet’ (1)
Rukojet’ slouzi ke spusténi a ovladani pohybu stroje.

Nastavovaci ¢ep rukojeti (2)
Nastavovaci ¢ep umozniuje zvolit vySku rukojeti.

Rychlé pfipojeni pro vodu (3)
Tato pfipojka umoznuje pfimé pfipojeni stroje k vodovodni siti.

Ram (4)
Ram ma pevnou konstrukci.

Pridavna zavazi (volitelna) (5)
Pfidavna zavazi jsou k dispozici jako volitelné pfislusenstvi. UmoZzauji intenzivnéjsi praci.

Zvedaci haky (6)
Umozniuji zvedat a pfemistovat stroj.

Rychlé pfipojeni vysavace (7)
Rychlé pfipojeni saci hubice

Nadrz na vodu (8)
Umoznuje nezavisly provoz s vodou o objemu 46 .

Hlava motoru (9)
Umoznuje brouseni.

Ovladaé DCT (10)
Umoznuje aktivovat nebo neaktivovat technologii Dual Cutting Tech.

Ochranny plast’ (11)
Chrani obsluhu pfed polétavym prachem a zajistuje utésnéni pro optimalni sani.

Vodni tryska (12)
Umoznuje praci za mokra diky nadrzi na vodu nebo vodovodni siti.

11
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2.3 Technické udaje

12
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CG 550 400V CG 650 400V
4,1kW/5,5HP 7,5kW /10 HP
Motor 400V 3~ 400V 3~
50 Hz 50 Hz
Pracovni Sifka 550 mm 650 mm
Pocet hlav 3 3
Pramér hlavy 200 mm 240 mm
Rychlost otaceni 600 - 1000 min™" 600 - 1300 min""
Prdmér sani @ 50 mm @ 70 mm

Rozmery rozlozeného
stroje (D x S x V)

1200 x 570 x 1250 mm

1120 x 690 x 1210 mm

Hmotnost

210 kg

300 kg

P

IP 54

IP 54
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2.4 Prohlaseni o emisich vibraci

Deklarovana hodnota emisi vibraci podle normy EN 12096

Stroj Namérena hodnota emisi | Nejistota K Pouzity nastroj
Model / kéd vibraci a m/s? m/s? Model / kéd
CG 550 400V 5,9 0,5 P L\l;)t/rrzrl;n\l/?;sﬁim "
70184632738 Q258053
CG 650 400V 7,2 0,5 P L\l;)t/rrzrl;n\l/?;sﬁim "
70184632747 ’ ’ Q258053

o Hodnoty uréené podle postupu popsaného v pfiloze F normy EN 13862

o Maéfeni se provadéji na novych strojich. Skute¢né hodnoty na pracovisti se mohou vyrazné
liSit (od jedno- az po dvojnasobek) podle podminek pouziti a v zavislosti na téchto faktorech:

Zpracovavané materialy

Opotiebeni stroje

Nedostate¢na udrzba

Nastroj nevhodny pro pouziti

Nastroj ve Spatném stavu

Nedostate¢na kvalifikace obsluhy

Atd.

o O O O O O ©O

e Doba expozice vibracim je také funkci pracovniho vykonu (spojeného s vhodnosti stroje /
nastroje / zpracovavaného materialu / obsluhy).

e PFi posuzovani rizik souvisejicich s vibracemi ruka-paze se bé&hem pracovniho dne
zohledriuje také doba skute€ného pouzivani stroje pfi plném vykonu; nezfidka se zjisti, Ze je
tato doba skuteéného pouzivani omezena na 50 % celkové pracovni doby, pfiemz se
zohledriuji vSechny prostoje (pfestavky, pfiprava prace, nasazeni stroje, montaz nastroju
atd.).

13
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2.5 Prohlaseni o emisich hluku

Stroj Hladina
Model / kéd akustického Nejistota K
tlaku
CG 550 400V *
70184632738 74 dB(A) 2,5 dB(A)
CG 650 400V *
70184632747 85 dB(A) 2,5 dB(A)

* Primérna hodnota meéfeni na ¢tyfech mistech hlukomérem ve vzdalenosti dva metry

o Maéfeni se provadéji na novych strojich. Skuteéné hodnoty na pracovisti se mohou lisit podle
podminek pouziti, v zavislosti na téchto faktorech:
o Opotfebeni stroje
Nedostate¢na udrzba
Nastroj nevhodny pro pouziti
Nastroj ve Spatném stavu
Nedostate¢na kvalifikace obsluhy
Atd.

O O O O

o Namérené hodnoty plati pro obsluhu v normalni poloze pouzivani, jak je popsana v tomto
navodu.

14
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3 MONTAZ A UVEDENIi DO PROVOZU

Stroj se dodava smontovany, plné vybaveny a pfipraveny k provozu. Pfed prvnim pouzitim stroje se
fidte témito nékolika pokyny.

3.1 Nastaveni vysky rukojeti
Vysku rukojeti mizete nastavit do polohy, ktera pro vas bude pohodina. Pfitom:

e Vyjmutim Cepu uvolnéte otaceni rukojeti.
¢ Nastavte vySku rukojeti. Umistéte ¢ep do pozadované polohy.

15
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3.2 Montazni nastroje

Pouzivejte jen nastroje Norton. Stroj je ur€en k pouziti s 9 kfidélky.
Lestici nastroje Ize pouzivat diky suchym zipim (volitelné: 310593073 (CG 550) nebo 310593074
(CG 650))

3.2.1 Kfidélka

Chcete-li vyménit nebo namontovat kfidélka, postupujte podle nasledujicich pokynu:
¢ Vypnéte napajeni stroje a odpojte stroj od elektrické sité.
¢ Nastavte pojistnou paku pomoci nastavovaci paky do nejvyssi polohy.

e Polozte stroj.

16
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e Pomoci kladiva odstrante nastroje, které jsou jiz v zasobniku nastroju.

e Umistéte nastroje tak, ze umistite rybinu kazdého nastroje do vnitini ¢asti upevinovaciho
otvoru. Magnet drzi pfed uzamcéenim kazdé kfidélko.

¢ Opakuijte stejny postup pro vSechna kridélka.
17
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3.2.2 Lestici nastroj

Lestici nastroje jsou na suchy zip. Abyste je mohli pouzit, musite si pfipravit suché zipy (volitelné:
310593073 (CG 550) nebo 310593074 (CG 650)):

e Umistéte deskovou podpéru tak, ze umistite upeviiovaci bity pfed otvory.

e OtoCenim v opacném sméru otaceni zajistéte opérnou desku.

T

18
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o Upevnéte lestici polstarky nebo polstarky z netkané textilie.

19
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3.3 Pouziti DCT

Technologie DCT (Dual Cutting Tech) umoziuje zablokovat nebo nezablokovat otaceni hlavni
desky.

o DCT zapnuto: Otaceni hlavni desky je zablokované. To umoziuje agresivnéji pracovat.
(PFiprava podlahy, odstranéni lepidla, natéru, pryskyfice apod.)

e DCT vypnuto: Otaceni hlavni desky je uvolnéné. Otaci se v protisméru. Stroj je pak méné
agresivni. (Lesténi)

DCT zapnuto DCT vypnuto

20
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3.4 Pridavna zavazi (volitelna)

U nékterych praci mize byt nutné pouzit pfidavna zavazi (volitelné: XXXXXXXXXXX) pro zvyseni
agresivity.

wawra g‘ﬁ?ﬂgp /

,g_af‘l'ﬁl'

3.5 Spusténi stroje

o Nastavte vySku rukojeti do polohy, ktera pro vas bude pohodina.

e Zkontrolujte, zda je odblokovan nouzovy vypinac.

e Zvolte rychlost otaceni.

o Nastavte voli¢ sméru otaCeni do pozadované polohy. Stroj se spusti.

21
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4 POUZITiI ZARIZENIi CG 550 — CG 650

4.1 Pracovni prostredi

Pfed zahajenim praci zkontrolujte toto:
¢ Uvolnéte misto instalace stroje od v§eho, co by mohlo branit pribéhu praci.
o Zaijistéte spravné osvétleni pracovisté.
o Umistéte elektrické kabely a prachovou hadici tak, abyste zabranili moznosti jejich poSkozeni
nastroji.
¢ Dbejte na to, abyste méli stale nezakryty vyhled na &innost stroje.
o Ujistéte se, Ze je kdykoli mozné zasahnout do prabéhu praci.
e Udrzujte vSechny ostatni osoby mimo oblast praci, aby nedoslo k nehodé.

4.2 Zpusob prdce

CG 550 — CG 650 je stroj s ruénim ovladanim.

Pro dosazeni optimalniho vysledku pfi praci se strojem se stroj nesmi zastavit na jednom mistg,
naopak musi byt v neustalém pohybu, protoze by jinak hrozilo vazné poskozeni podlahy.

Pro kazdy zvoleny nastroj (v zavislosti na provadéné praci) jsou zde uvedeny rizné ukony, které je
tfeba provést:

¢ Nastaveni nastroju (pfed kazdym zasahem nezapomerite odpojit stroj)

¢ Pfipojte vysavac k hubici, ktera je k tomu uréena.

o Spustte vysavac.

o Spustte stroj.

e Provedte pruchod se strojem po celé zpracovavané ploSe.

e Vypnéte stroj.

e Vypnéte vysavac.

e Zkontrolujte stav podlahy: stopy zanechané nastroji musi byt homogenni.

e V pfipadé potieby Ize opakovat pfedchozi ukony, dokud nebude dosazeno pozadovaného

vysledku.

22
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5 PREPRAVA A SKLADOVANI ZARIZENi CG 550 — CG 650

PFi pfepravé a skladovani stroje dodrzujte niZze uvedené pokyny.

5.1 Bezpecnost béhem prepravy

Pfed pfepravou nebo pfemisténim stroje vzdy odmontujte nastroje.

5.2 Postup prepravy a zvedani

Stroj se muze premistovat po rovném podkladu na kole¢kach. Zvednéte brusnou hlavu stroje
stisknutim rukojeti tak, aby se jiz nedotykala zemé&, a pak pohybujte se strojem na jeho koleCkach.

Pro rucni pfenaseni je k dispozici drzadlo.

5.3 Skladovani stroje

Pfed delSi dobou necinnosti Uplné vydistéte stroj. Stroj skladujte na suchém a Cistém misté se
stabilni teplotou.

23
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6 UDRZBA

Pro zachovani kvality v pribé&hu €asu pfi pfipravé podlah a pro bezpecny a bezproblémovy provoz
stroje dodrzujte nasledujici plan udrzby:

Pfed zahajenim prace
Béhem vymeén nastrojl

Na konci dne

Béhem odstavky

Po poskozeni

Po 50 h a pak kazdych 100 h

Tydné

Vizudlni kontrola (celkovy
Cely stroj stav, tésnost)

Vycisténi

Nastroj a odstranitelny kryt | Vycisténi

Chladici zebra

elektromotoru Vycisténi

Kryt motoru Vycisténi

Pfistupné Srouby a matice | Utahnéte

Planetové soukoli

(pfevodovka) Mazani

Udrzba stroje
Udrzbu stroje provadéjte s vypnutym motorem a nastroji v klidovém stavu. Pfed provedenim Gdrzby
odpojte stroj od elektrické sité.

Cisténi stroje
Zivotnost vaseho stroje zavisi do zna&né miry na jeho udrzbé&. Na konci kazdého dne ho vygistéte.

24
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Mazani

Pfi mazani planetového soukoli je nutné:

o Polozte stroj.

o QOdstrarite vSechny nastroje.
o Doplite mazivo pomoci Cerpadla, které je sou€asti vSech maznic, podle nasledujici tabulky:

CG 550-650_MAN_EN_V?2

Typ maziva
TFida NLGI 2
Klasifikace DIN 51502: KP2P-25

Pracovni teplota

.25/ +170 (°C)

Olejova baze

Mineralni

Viskozita (40°)

840 mm?3/s

Zahustovadlo

AL komplexni mydlo

Mnozstvi

Satelitni lozisko

10 g pro kazdou maznici

Ozubené kolo

30 g pro kazdou maznici

25
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7 PORUCHY: PRICINY A RESENI

7.1 Postup pri poruse

V pfipadé poruchy bé&hem pouzivani vypnéte stroj a odpojte ho od elektrické sité. Prace na

CG 550-650_MAN_EN_V?2

elektrickém systému stroje smi provadét pouze kvalifikovany elektrikar.

7.2 Pokyny pro zjistovani zavad a jejich odstrariovani

Porucha

Mozna pficina

Reseni

Potize se spusténim

Neni pod napétim

Zkontrolujte pojistku napajeciho
zdroje.

PFilis slaby prifez
napajeciho kabelu

Vymérite napajeci kabel.

Problém s vypinadem

Smi vyfesit pouze kvalifikovany
elektrikar.

Problém s motorem

Obratte se na dilnu pro udrzbu
elektromotort

Vadny napajeci kabel

Vyménte napajeci kabel.

26
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7.3

Poprodejni servis

PFi objednavani nahradnich dill vzdy uvadéijte:

-0 Qo0 T

Vyrobni Cislo (7 Cislic)

Katalogové Cislo

Pfesny popis

Pocet pozadovanych polozek

Pfesna adresa

Vyhnéte se udajum, jako ,co mozna nejdfive“ nebo ,naléhavé®, a jasné uvedte pozadovany
zpusob prepravy: ,expresné“, ,letecky” atd.

Pokud neuvedete pozadovany zpUsob prepravy, zasleme dily zpusobem, ktery povazujeme za
nejrozumng;jsi, aniz by byl nutné nejrychlejsi.

Uvedenim pfesnych udaju se vyhnete problémim a chybam pfi zaslani.

V pfipadé nejasnosti nam zaSlete vadny dil.

V pripadé, ze se na dily vztahuje zaruka, je zaslani vadnych dilti povinné.

Nahradni dily motoru objednavejte pfimo u vyrobce nebo jeho zastupce: uSetfite tim Cas
a penize!

Tento stroj vyrobila spole¢nost Saint-Gobain Abrasives S.A.:

190 J. F. Kennedy Bd.

L-4930 BASCHARAGE
Lucemburské velkovévodstvi

Tel.: 00352 50 401 1

Fax: 00352 50 16 63
http://www.construction.norton.eu
E-mail: sales.nlx@saint-gobain.com
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7.4 Dily
Seznamy nahradnich dill najdete na webovych strankach Norton:

https://www.nortonabrasives.com

SAINT-GOBAIN

clipper

Tento elektronicky katalog obsahuje seznamy rozebranych a nahradnich dilG pro rizné stroje Norton
Clipper, takze zde muzete najit potfebné odkazy.

Technickou podporu, nahradni dily a diamantové kotouce ziskate u nasich mistnich distributoru.
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SAINT-GOBAIN ABRASIVES
INDUSTRIEWEG 21

9420 ERPE-MERE

BELGIE

TEL.: +32(0) 2 267 21 00

SAINT-GOBAIN CONSTRUCTION
PRODUCTS CZ A.S.

DIVIZE ABRASIVES

SMRCKOVA 2485/4

180 00 PRAHA 8

TEL.: +420 255 719 326

FAX: +420 255 719 321

SAINT-GOBAIN ABRASIVES A/S
DYBENDALSVANGET 2,
DK-2630 TAASTRUP

DANSKO

TEL.: +45 4675 5244

PO BOX 643706

FORTUNE TOWER OFFICE 2106
JLTBLOKC

(VEDLE STANICE METRA]
JUMEIRA LAKE TOWER, DUBAI
UNITED ARAB EMIRATES
TEL.: +971 4 431 5154

FAX: +971 4 431 5434

SAINT-GOBAIN ABRASIVES

RUE DE L'AMBASSADEUR - B.P.8
78,702 CEDEX CONFLANS
FRANCIE

TEL.: +33 (0)1 34 90 40 00

FAX: +33(0)1 39 19 89 56

SAINT-GOBAIN ABRASIVES GMBH
BIRKENSTRASSE 45-49

D-50389 WESSELING

NEMECKO

TEL.: +49 (0) 2236 703-0

FAX: +49 (0) 2236 703-730

SAINT-GOBAIN KFT ABRASIVES.
1225 BUDAPEST

BANYALEG U. 60/B.

MADARSKO

TEL.: +36 13712250

FAX: +36 13712255

SAINT-GOBAIN

Saint-Gobain Abrasifs

190 Rue J.F. Kennedy

L-4930 Bascharage

Grand Duche de Luxembourg

Tel: +352504011

Fax: +33183717792
no. vert (France) 0800 906 903

SAINT-GOBAIN ABRASIVI S.P.A
VIA PER CESANO BOSCONE 4
1-20094 CORSICO MILANO
ITALIE

TEL.: +39 02 44 851

FAX: +39 02 44 78 266

SAINT-GOBAIN ABRASIVES S.A.

190 J.F. KENNEDY STREET

L-4930 BASCHARAGE
LUCEMBURSKE VELKOVEVODSTV(
TEL.: +352 50 401 1

FAX: +33183 717 792

GREEN NO. [FRANCIE): 0800 906 903

SAINT-GOBAIN ABRASIVES, S.A.
2 ALLEY OF FIG TREES

AIN SEBAA - CASABLANCA
MAROKO

TEL.: +212 522 66 57 31

FAX: +212 522 3509 65

SAINT-GOBAIN ABRASIVES BV
GROENLOSEWEG 28

7151 HW EIBERGEN

P.0.BOX 10

7150 AA EIBERGEN
NIZOZEMSKO

TEL.: +31 545 466466

FAX: +31 545 474605

SAINT-GOBAIN ABRASIVES AS
KARIHAUGVEIEN, 89

0186 OSLO

NORSKO

TEL.: +47 63 87 06 00

FAX: +47 63 87 06 01

SAINT-GOBAIN HPM POLSKA SP. Z 0.0.
UL. NORTON 1, 62-600 KOtO

62-600 KOLO

POLSKO

TEL.: +48 6326 17 100

FAX: +48 63 27 20 401

SAINT-GOBAIN ABRASIVOS, L. DA

ZONA INDUSTRIAL DA MAIA I-SECTOR VIII,

NO. 122

APARTADO 6050

4476 - 908 MAIA
PORTUGALSKO

TEL.: +351 229 437 940
FAX: +351 229 437 949
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SAINT-GOBAIN GLASS
BUSINESS UNIT ABRASIVI
LUCRU PUNCT: LOC. VETIS, JUD.
SATU MARE 447355

STR. CAREIULUI 11

INDUSTRIAL PARK RENOVATIO
RUMUNSKO

TEL.: +40 261 839 709

FAX: +40 261 839 710

SG HPM RUS

58, F. ENGELS STR.
STROENIE 2

105082 MOSKVA
RUSKO

TEL.: +74 955 408 355
FAX: +74 959 373 224

SAINT-GOBAIN
ABRASIVES (PTY) LTD
2 MONTEER ROAD
ISANDO 1600

P.0. BOX 67

JIZNi AFRIKA

TEL.: +27 11 961 2000
FAX: +27 11 961 2184/5

SAINT-GOBAIN ABRASIVOS, S.A.
CTRA. FROM GUIPUZCOA, KM. 7,5
E-31195 BERRIOPLANO (NAVARRA)
SPANELSKO

TEL.: +34 948 306 000

FAX: +34 948 306 042

SAINT GOBAIN ABRASIVES AB
GARDSFOGDEVAGEN 18A

168 66 BROMMA  SVERIGE
SVEDSKO

TEL.: +46 8 580 881 00

FAX: +46 8 580 881 30

SAINT-GOBAIN INOVATIF MALZEMELER VE
ASINDIRICI SAN. TWITCH. ACE.
ALTAYCESME MAH. CAMLI SOK. NO:21
ESAS OFISPARK KAT:9 34843

MALTEPE, ISTANBUL « TURECKO

TEL.: 0090-216-217 12 50

FAX: 0090-216-442 40 74

SAINT-GOBAIN ABRASIVES LTD.
UNICORN HOUSE UNIT 1, AMISON CLOSE
REDHILL BUSINESS PARK

STAFFORD ST161WB

VELKA BRITANIE

TEL.: +44 1785 279 553

FAX: +44 1785 213 487

www.nortonabrasives.com/fr-fr
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