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T
SAINT-GOBAIN

ABRASIVES

c € Prohlaseni o shodé

Nize podepsany vyrobce:

SAINT — GOBAIN ABRASIVES S.A.
190, BD. J. F. KENNEDY
L-4930 BASCHARAGE

prohlasuje, Ze tento vyrobek:
Hladi¢ka na beton: CT 601 ME Kod: 70184629946

vyhovuje pozadavkim dale uvedenych smérnic:
e 2006/42/ES O STROJNICH ZARIZENICH
e 2006/95/ES O ELEKTRICKYCH ZARIZENICH URCENYCH PRO POUZIVANI v
URCITYCH MEZICH NAPET(
e 2004/108/ES O ELEKTROMAGNETICKE KOMPATIBILITE
e 2000/14/ES O EMISICH HLUKU
A evropské normy:
o CSN EN 12649 — Zhutriovaée betonu a uhlazovaci stroje

Platné pro stroje od vyrobniho Cisla:
70100000

Misto ulozeni technické dokumentace:
Saint-Gobain Abrasives 190, Bd. J. F. Kennedy 4930 BASCHARAGE, LUCEMBURSKO

Toto prohlaseni o shodé pozbyva platnosti v pfipadé vyrobkl, u kterych byla provedena
prestavba nebo Uprava bez predchoziho souhlasu.

OBascharage, Lucembursko, 01/02/2012
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1 ZAKLADNI BEZPECNOSTNI POKYNY

Stroj CT601ME je urCen vyhradné pro dokoncovani mokrych betonovych podlah pfedevsSim na
stavenistich.

Pouziti jiné, nez podle pokynu vyrobce bude povazovano za poruseni predpisu. Vyrobce neponese
zadnou odpovédnost za takto vzniklé Skody. VeSkera rizika nese vyhradné uzivatel. Dodrzovani
navodu k obsluze a pozadavkl na provadéni kontrol a udrzby je rovnéz povazovano za soucast
pouzivani v souladu s pfedpisy.

1.1 Symboly

Na stroji se nachazeji dulezita varovani a upozornéni, ktera jsou vyjadfena prostfednictvim symbolu.
Na stroji jsou pouZity tyto symboly:

Musi byt pouzivany chranice sluchu a

Prectéte si navod k obsluze L
ochranné bryle

Otocenim knofliku ve vyznateném sméru Z divodu prevence vaznych zranéni se
sklopte (NAHORU) nebo narovnejte (DOLU) nohama ani prsty nepfiblizujte k rotujicimu
lopatky. nastroji.
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1.2

Stitek stroje

Na nize vyobrazeném stitku stroje jsou uvedeny nasledujici dilezité udaje:

Maximalni primeér nastroie

Model stroje Kéd stroje Hmotno Rok vyroby

(1O

\

TN R N N [ O Al st

Asvis fos e S SJo =]

190, Bd. John F. Kennedy

4 / - "“”/ ©- N “‘”“'%
Sl = B/ SNV,

\O \\ \ O‘/
Typ stroje Vyrobni &islo Vykon Bezpecénostni Rychlost otaceni

1.3 Bezpecnostni pokyny pro specifické pracovni faze

Pred zahajenim prace

Peclivé si prectéte tento navod k obsluze.

Pfed zahajenim prace si prohlédnéte pracovni prostfedi v misté pouzivani. Relevantni polozky
pracovniho prostiedi: prfekazky v pracovnim prostoru a pro manipulaci, pevnost podkladu,
potfebna ochrana na stavenisti v souvislosti s vefejnymi komunikacemi a dostupnosti pomoci v
pfipadé nehody.

Pravidelné kontrolujte upevnéni nastroje.

Podkozené nebo velmi opotfebené nastroje okamzité vymeénite, protoze pfi otaleni predstavuji
nebezpedi pro obsluhu.

Stroj vzdy pouzivejte s nasazenym ochrannym prstencem, ochrannymi kryty a krytem elektrické
skFinky.

Pro praci se strojem pouzivejte vyhradné lopatky nebo desky NORTON! Pouziti jinych nastroju
muze zapficinit poskozeni stroje!

Upozoriujeme na povinnost pouzivat ochranné bryle BS2092 v souladu s nafizenim Procesu €.
8 pfedpisu na ochranu zraku z r. 1974, predpis 2(2) ¢ast 1.

Elektricky pohanény stroj

Pfed provedenim jakéhokoliv ukonu na stroji stroj vZdy nejdfive vypnéte a odpojte jej od zdroje
elektrického proudu.

VSechna elektricka pfipojeni museji byt provedena bezpenym zpusobem tak, aby nedoSlo ke
kontaktu zivych vodi€l s rozstfikovanou vodou €i vihkosti.

Je NAPROSTO NUTNE, aby stroj byl fadné uzemnén. Pokud si nejste jisti, nechejte stroj
zkontrolovat kvalifikovanym elektrikafem.

V nouzové situaci mizete stroj zastavit uvolnénim zafizeni na kontrolu bdélosti.

V pfipadé poruchy stroje nebo jeho zastaveni bez zjevného divody vypnéte pfivod elektrického
proudu. ProSetfeni pfiCiny problému a jeho odstranéni smi provést pouze kvalifikovany elektrikar.

pro
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2 POPIS STROJE

Jakoukoliv upravu na stroji, ktera by mohla vést ke zméné jeho plvodnich technickych parametrd,
smi provést pouze personal spole¢nosti Saint-Gobain Abrasives, ktery zajisti, Ze stroj bude i nadale
splfovat pozadavky technickych predpisa.

2.1 Kratky popis

Mechanizované hladitko CT601ME je vysoce odolné a vykonné naradi urCené k provadéni
dokonc&ovacich praci na podlahach s mokrym betonem.

Stejné jako u ostatnich vyrobklh NORTON uzivatelé okamzité oceni péci, kterou jsme vénovali
detailim a kvalité materiald pouzitych pfi konstrukci stroje. Stroj a vSechny jeho komponenty jsou
sestaveny podle vysokych standardi zarucujicich dlouhou Zivotnost a minimalni nutnost provadéni
udrzby.

2.2 Ucel pouziti

Mechanizované hladitko Clipper CT601ME je uréené k provadéni dokon€ovacich praci na podlahach
s mokrym betonem. Neni uréené k zadnému jinému ucelu.

2.3 Usporadani
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Rukojet’ (1)

Strojové svafovana ocelova konstrukce se dvéma gumovymi madly. Zafizeni na kontrolu bdélosti (7)
je uréeno k zajisténi bezpe&né prace obsluhy a zastaveni stroje v kterémkoliv okamziku. Uhel ramena
stroje Ize upravit tak, aby obsluha mohla se strojem pohodiné pracovat.

Sklopeni lopatek (2)
Sklopeni lopatek Ize nastavit koleCkem na rukojeti.

Hnaci femen a kryt femenu (3)
Odstrediva spojka uvnitf motoru femenice pohani pfedlohovy hfidel prostfednictvim klinovych
femend. Spojka umozriuje plynulé roztoCeni nastroje. Hnaci soustroji je uzavieno v kovovém krytu.

Ochranny prstenec (4)
Ochranny prstenec chrani obsluhu pfed rotujicim nastrojem a sou€asné umoznuje dobry vyhled na
provadénou praci. Prstencem Ize otacet, coz usnadfiuje vyhlazovani podlah az ke sténam.

Elektromotor (5)
Elektromotor o pfikonu 2,2 kW.

Zvedaci oko (6)
Zvedaci oko umisténé nad motorem slouzi ke snadnému a bezpe¢nému zvedani stroje. Umozriuje
vyvazené zvednuti stroje.

2.4 Technické udaje

Elektromotor 2,2 kW, 230V 1~
Stupen kryti elektromotoru IP55
Max. prdmér nastroje 600 mm

Rychlost otaceni hfidele nastroje | 130 ot/min

Hladina akustického tlaku 79 dB (A) (ISO EN 11201)
Hladina akustického vykonu 91 dB (A) (ISO EN 3744)
Typ nastroje Lopatka nebo deska

Rozméry stroje stroje (D x S x V) | 1560 x 650 x 1060 mm

Hmotnost (s nasazenym

nastrojem) 68 kg
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2.5 Prohlaseni o emisich vibraci

Deklarovana hodnota emisi vibraci podle CSN EN 12096.

Stroj Namérena hodnota emisi Koeficient Pouzity nastroj
Model/kod vibraci v m/s? nejistoty K Model/kod
m/s?
CT 601 ME -
<
70184629946 2,5 0,5 Original Pale

e Hodnota vibraci je niz$i a nepiekracuje 2,5 m/s?.
e Hodnoty stanovené na zakladé postupu popsaného v normé& CSN EN 12649.

e Méfeni jsou provadéna u novych strojii. Specifické hodnoty se mohou liSit podle podminek na
stavenisti, a to:
» opracovavané materialy,

stupen opotfebeni stroje,

provadéna udrzba,

pouziti nevhodného nastroje pro danou operaci,

pouziti nekvalitniho nastroje,

ovladani nezkudenou obsluhou,

a dalsi.

YV VYV YV YVY

o Doba expozice vibracim zavisi na pracovnich podminkach (vhodnost stroje / pouzity nastroj /
fezany material / kvalifikovana obsluha).

e P¥i hodnoceni rizik souvisejicich s pfenosem vibraci do rukou je tfeba zohlednit skute¢né
pouzivani pfi jmenovitém vykonu stroje béhem celého pracovniho dne; Casto pak dospéjete k
zaveéru, Ze skute¢na doba prace se strojem predstavuje zhruba 50 % celkové pracovni doby. Déle
je pak tfeba zohlednit pfestavky, doplhovani vody, pfipravné prace, Cas potfebny k pfemisténi
stroje, montaz kotouce atd.

10
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2.6 Prohlaseni o emisich hluku

CT 601 ME_MAN_EN

Deklarovana hodnota emisi hluku podle CSN EN ISO 11201 a NF EN ISO 3744.

Stroj Hladina Koeficient Hladina Koeficient nejistoty K
Model/kéd akustického nejistoty K akustického (Hladina akustického

tlaku Lpeq (Hladina vykonu vykonu

CSNENISO akustického Lweq Lweq
11201 tlaku Lpeq NF EN ISO 3744 NF EN ISO 3744)
CSN EN ISO
11201)
CT 601 ME
70184629946 79 dB(A) 2,5 dB(A) 91 dB(A) 4 dB(A)

e Hodnoty stanovené na zakladé postupu popsaného v normé& CSN EN 12649.

e Méfeni jsou provadéna u novych strojli. Specifické hodnoty se mohou liSit podle podminek na
stavenisti, a to:

» stupeh opotfebeni stroje,
provadéna udrzba,
pouziti nevhodného nastroje pro danou operaci,
pouziti nekvalitniho nastroje,
ovladani nezkudenou obsluhou,
a dalsi.

VV VYV

o Nameéfené hodnoty plati pro obsluhu pfi normalnich podminkach, které jsou popsany v navodu.

11
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3 SMONTOVANI A UVEDENI DO PROVOZU

Tento stroj je dodavan s kompletni vybavou. Stroj je pfipraven k pouzivani po namontovani nastroje
a ramena stroje a po pfipojeni k odpovidajicimu zdroji elektrického proudu.

3.1 Montaz nastroje

U stroje CT601ME smi byt pouzity pouze lopatky nebo desky NORTON s maximalnim primérem 600
mm.

Pfed namontovanim nového nastroje do stroje vypnéte hlavni vypina€ a stroj odpojte od zdroje
elektrického proudu. Zkontrolujte, Ze se nastroj neotaci.

Kazdou z lopatek pfisroubujte dvéma Srouby M6. K upevnéni lopatky na rameno pouzijte kli¢ 10 mm.
PFi montazi desky postupuijte tak, Ze umistite stroj s pfipevnénymi lopatkami na desku, a pak otacenim
lopatky premistéte do polohy hacku na desce.

3.2 Elektricka pripojeni

Zkontrolujte, zda

Hlavni vypinac je vypnut v poloze , 0%

Napajeci napéti/faze odpovidaji udajum uvedenym na Stitku motoru.

Pouzity zdroj elektrického napajeni musi mit uzemnéni v souladu s bezpecnostnimi predpisy.
Pfipojovaci kabely museji mit minimalni prafez 2,5 mm? na fazi.

3.3 Spusténi stroje

Rameno stroje nastavte do pohodiné polohy. Za timto u¢elem povolte rukojet na ramenu a rameno
prestavte do potfebného uhlu, pak rukojet znovu utahnéte.

Stroj po pfipojeni ke zdroji elektrického proudu spustite pfepnutim hlavniho vypinace do polohy ,1% a
stisknutim zafizeni na kontrolu bdélosti. Stroj zastavite uvolnénim rukojeti zafizeni na kontrolu
bdélosti a pfepnutim hlavniho vypinaCe do polohy ,0“.

12
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4 PREPRAVA A SKLADOVANI

4.1 Zajisténi pro prepravu

Pfed pfepravou ze stroje vZzdy demontujte lopatky a desku.

4.2 Postup pri prepravé

K zajisténi bezpelné prepravy stroje je nutné dodrzet platné pracovni predpisy.

Ke zvedani stroje pouZijte zvedaci oko. Zkontrolujte bezpeéné upevnéni zvedaciho zafizeni ke
zvedacimu oku.

4.3 Dlouha doba mimo provoz

Pokud stroj nebude pouzivan po dlouhou dobu, kompletné jej olistéte a demontujte nastroje.
Skladovani musi byt v Cistém a suchém prostoru s konstantni teplotou.

13
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5 PRACE SE STROJEM

5.1 Pracovisté

e Z pracovisté odstrante vSe, co by mohlo prekazet pfi praci!

o Pracovisté musi byt dostatecné osvétlené!

o Dodrzujte podminky vyrobce pro pfipojeni ke zdroji elektrického proudu!

o Elektrické kabely vedte tak, aby nemohly nikoho ohrozit!

o Zajistéte, abyste méli trvaly a dostateCny prehled o pracovnim prostoru a kdykoliv mohli do prace
zasahnout, bude-li to tfeba.

o Zajistéte, aby se v blizkosti stroje nepohybovaly zadné osoby, které by mohly ohrozit bezpecnost
prace.

5.2 Priprava pracovisté

Pripravte beton pro ru¢ni hlazeni. Zajistéte dokonale rovny povrch (doporuujeme pouzit ramovou
nebo jesté lépe vibraéni listu na beton). Kdyz bude deska dostatecné tuha tak, aby po ni bylo mozné
chodit se minimalnimi otisky (cca 3 mm), pak je pfipravena pro hlazeni.

5.3 Proces hlazeni a dokonéovani

Abyste mohli se strojem spravné pracovat, musite k nému stat ¢elem a mit obé ruce na rukojeti. Stroj
po pfipojeni ke zdroji elektrického proudu spustite pfepnutim hlavniho vypinace do polohy ,1° a
stisknutim zafizeni na kontrolu bdélosti. Stroj zastavite uvolnénim rukojeti zafizeni na kontrolu
bdélosti a pfepnutim hlavniho vypinace do polohy ,0“.

Prace se strojem
Se strojem postupujte zprava doleva, jak je znazornéno na obrazku nize:

A

N
oo d

-

3

DIRECTION
OF

N
5
e o

£y
£y X
Y
i

Nt

Ovladani pohybu stroje:
o Dopfedu (pozice | na vykresu nize), otacejte rukojeti doprava.
¢ Dozadu (pozice Il), otacejte rukojeti doleva.
e Vlevo (pozice lll), rukojet zvedeijte.
e Vpravo (pozice IV), rukojet zatlacte dolu.

14
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Sklapéni lopatek
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CT 601 ME_MAN_EN

Hlazeni desky se provadi s lopatkami v téméF ploché poloze vici povrchu betonu; doporuéujeme vSak
ponechat mirny sklon lopatek z divodu prevence sani a tazeni vznikajiciho pfi normalnim provozu
lopatek na mokrém betonu. Pro provedeni dokonéovaci operace lopatky naklopte. Zacnéte s malym
zdvihem asi 4 az 6 mm. Po kazdém dokoncovacim cyklu zvyste velikost naklopeni lopatek.

Prohlubné nebo vystupky

Abyste zaplnili prohlubné nebo srazili vystupky, jednoduse strojem pfejizdéjte dopfedu a dozadu nad

dotéenym mistem, dokud nedosahnete pozadované kvality povrchu.

DULEZITE: Stroj nenechavejte stat na jednom mist& na mokrém betonu — pokud se strojem
nepracujete, odstrarite ho z betonové desky.
UPOZORNENI: Po vypnuti stroje se budou lopatky dale pomalu otaget az do Uplného zastaveni.
Proto pfi manipulaci se strojem davejte pozor, abyste zabranili pfipadnym zranénim.

15
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6 UDRZBA A SERVIS

K zajisténi dlouhodobé kvalitni prace se strojem CT601ME dodrzujte prosim dale uvedeny plan
udrzby:

‘0
C
=
o) c
g o
» =
2 2 =
g 0 o T O N
© ,S c 2 ko] o]
5| E |58 S | 3
3|3 |25 | R |8
t = S 2 2 o o
N o Y 2~ o o
Cely stroj Vizualni kontrola (obecny vzhled,
kontrola neprosakovani vody)
Ocistit
Povrch lopatek nebo desky Ocistit
Napnuti lopatky Zkontrolovat
Ventilator chlazeni motoru Ocistit
SkFif motoru Ocistit
Dostupné matice a Srouby Dotahnout

Udrzba stroje

Udrzba stroje musi byt vzdy provadéna pfi odpojeném pfivodu elektrického proudu a s nastrojem v
klidovém stavu.

Mazani
Stroj CT601ME pouziva samomazna loziska. Proto stroj nevyZzaduje naprosto zadné mazani.

Kontrola a vyména femenu

Abyste mohli zkontrolovat napnuti Femenu, oteviete kryt femenu a na femen zatlaéte. Remen byste
méli byt schopni rozevfit na Sifku prstu. Pokud napnuti femenu neni spravné, povolte matice
zajistujici motor na stroji a motor posunujte tak, abyste dosahli spravného napnuti femenu.
Zkontrolujte spravné vyrovnani femenic. Pak dotahnéte matice.

PFi vymeéné femen( povolte matice zajistujici motor na stroji a motor posunujte dopfedu tak, abyste
mohli sundat staré femeny a nasledné nasadit sadu novych femenl na femenice. Motor pfestavte
zpét tak, aby femeny byly spravné napnuté. Zkontrolujte spravné vyrovnani femenic. Pak motor
bezpelné zajistéte dotazenim matic.

Po kontrole nebo vyméné femenu vzdy nasadte zpét kryt femenu.

Cisténi stroje
Vas stroj bude mit delSi zivotnost, pokud jej kazdy den po praci dikladné vycistite, a to zejména motor
a lopatky nebo panev.

16
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7 ZAVADY: PRICINY A NAPRAVA

7.1 Postupy pro zjiStovani zavad

CT 601 ME_MAN_EN

Pokud pfi pouzivani stroje dojde k jakékoliv zavadé, stroj vypnéte a odpojte jej od zdroje elektrického
proudu. Jakékoliv ukony v elektroinstalaci nebo pfivodu elektrického proudu smi provadét pouze
kvalifikovany elektrikar.

7.2 Priuvodce odstrariovanim zavad

Zavada

Mozna pficina

Reseni

Motor se netodi

Neni pfivadén elektricky proud

Zkontrolujte pfivod elektrického
proudu (napfiklad pojistku).

Nedostatec¢ny prirez
napajeciho kabelu

Vymérite napajeci kabel.

Vadny napajeci kabel.

Vyménte napajeci kabel.

Vadny spina¢

UPOZORNENI: Zavadu smi
odstranit pouze kvalifikovany
elektrikar.

Vadny motor

Vyménte motor nebo
kontaktujte vyrobce motoru

7.3 Schéma zapojeni

1
0
1

FUSE

ON-OFF SWITCH

[

List of Electric Components

Monophase plug-socket: 16 A 3 pin 200-250 V ~
Fuse: 16 A 230/400 V ~~

On-off switch: 10 A
Contactor: 20 A

1 2

ONOPHASE

.|”»

17
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7.4 Zakaznicky servis
PFi objednavani nahradnich dill prosim uvedte:

o Vyrobni Cislo (7ciferné)

e Kod dilu

e Pfesné pojmenovani

e Pozadovany pocet dilu

e Adresa dodani

e Zfetelné uvedte zpusob prepravy, napfiklad ,expresni“ nebo ,letecky®. Pfi absenci specifickych
pokynl dily odeSleme zplisobem, ktery budeme povazovat za nejpfihodnéjSi — to vSak nutné
nemusi byt nejrychlejsi.

Jednoznaéné pokyny predejdou problémuidm a chybnym dodavkam.

Pokud si nebudete jisti, poslete nam vadny dil. V pfipadé zaruéni reklamace musi byt dil vzdy vracen
pro vyhodnoceni. Nahradni dily pro motor Ize objednat u vyrobce motoru nebo nékterého z prodejca,
coz je Casto mnohem rychlejsi i levnégjsi.

Tento stroj je vyrobkem spole€nosti Saint-Gobain Abrasives S.A.
190, Bd. J.F. Kennedy
L- 4930 BASCHARAGE
Lucemburské velkovévodstvi.
Tel.: 00352-50401-1
Fax: 003525016
http://www.construction.norton.eu
E-mail: sales.nix@saint-gobain.com

18
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Zaruku muGzete uplatnit a technickou podporu si vyzadat u svého mistniho prodejce, kde si rovnéz
muzete objednat stroje, nahradni dily i spotfebni material:

SAINT-GOBAIN ABRASIVES NV/SA
INDUSTRIELAAN 129

1070 ANDERLECHT /BRUSSEL
BELGIUM

TEL: +32 (002 267 2100

FAX: +32(0]2 247 84 24

SAINT-GOBAIN ABRASIVES, 5.R.0.
POCERMICKA 272/96, MALESICE
108 00 PRAHA 10

CZECH REPUBLIC

TEL: +420 255719 326

FAX: +420 255719321

SAINT-GOBAIN ABRASIVES A/S
ROBERT JACOBSEMS VEJ £24
2300 KB@BENHAVN 5
DENMARK

TEL: +45 4475 B244

PO BOX 643706

FORTUME TOWER OFFICE 2104
JLT BLOCK C

INEXT TO METRO STATION]
JUMEIRA LAKE TOWER, DUBAI
LUMNITED ARAE EMIRATES

TEL: +971 4431 5154

FAX: +971 4 431 5434

SAINT-GOBAIN ABRASIFS

RUE DE LAMBASSADEUR - B.F.8
78702 COMFLANS CEDEX
FRANCE

TEL: +33 (011 34 90 40 00

FAX: +33 (011 3919 89 5&

SAINT-GOBAIN ABRASIVES GMBH

BIRKENSTRASSE 45-49

D-5038% WESSELING

GERMANY

TEL: +4% [0) 2234 703-1
+49 (0] 2236 8996-0
+49 (0] 2235 8911-0

FAX: +49 (0] 2234 703-3467
+49 (0] 2234 8994-10
+49 (0] 2234 8911-30

FUR DEN FACHHANDEL

OSTERREICH

TEL: +43 [00] 462 430 074

SAINT-GOBAIN ABRASIVES KFT.
1225 BUDAPEST

BANYALEG U. &0/B.

HUNGARY

TEL: +361371 2250

FAX: +36 13712255

SAINT-GOBAIN ABRASIVI S.P.A
VIA PER CESANO BOSCONE &
[-20094 CORSICO MILAND
ITALY

TEL: +3702 44 851

FAX: +3902 4478 286

SAINT-GOBAIN ABRASIVES 5.A.
170 RUE J.F. KENNEDY

L-4730 BASCHARAGE

GRAND DUCHE DE LUXEMBOURG
TEL: +352 504011

FAX: +352501633

NO. VERT [FRANCE]) 0800 904 903

SAINT-GOBAIN ABRASIFS, 5.4,
2 ALLEE DES FIGUIERS

AIN SEBAA - CASABLANCA
MOROCCO

TEL: +21252266 57 31

FAX: +2125 223509 45

SAINT-GOBAIN ABRASIVES BV
GROEMLOSEWEG 28

7151 HW EIEERGEN

P.O. BOX 10

7150 AA EIBERGEN

THE NETHERLAMDS

TEL: +31 545 466446

FAX: +31 545 474605

SAINT-GOBAIN ABRASIVES AS
POSTBOKS 11, ALNABRU,
08140510

EROBEKKVEIEM 24,

0582 OSLO

MORWAY

TEL: +47 63 87 0600

FAXM: +47 63 87 06

SAINT-GDBAIN HPM POLSKA SP. Z 0.0.

UL NORTOM 1

62-600 KOLD
FOLAND

TEL: +48 632517100
FAX: +48 63 27 20401

SAINT-GOBAIN ABRASIVOS, L. DA
ZOMA INDUSTRIAL DA MAIA
I-SECTOR VIII, NO. 122
APARTADO 4050

4476 - 908 MAIA

PORTUGAL

TEL: +381 229 437 940

FAX: +351 229 437 749

SAINT-GOBAIN GLASS

BUSIMESS UNIT ABRASIVI

PUMCT DE LUCRL: LOC.VETIS, JUD.
SATU MARE 447355

STR. CAREIULUI 1

FARC INDUSTRIAL REMNOVATIO
ROMANIA

TEL: 0040-261-839.70%9

FAX: 0040-261-839.710

SG HPM RUS

58, F. ENGELS 5TR.
STROENMIE 2

105082 MOSCOW
RUSSIA

TEL: +74 955408 355
FAX: +T74 959373224

SAINT-GOBAIN
ABRASIVES [PTY) LTD
2 MONTEER ROAD
ISANDO 14600

P.O. BOX &7

SOUTH AFRICA

TEL: +27 11 951 2000
FAX: +27 11 961 2184/5

SAINT-GOBAIN ABRASIVOS, 5.A.
CTRA. DE GUIPUZCOA, KM. 7.5
E-31195 BERRIOPLAND [NAVARRA)
SPAIM
TEL:
FaX:

+34 948 306 D00
+34 948 306 042

SAINT-GOBAIN ABRASIVES AB
BOX 495

SE-191 24 SOLLENTUNA
SWEDEM

TEL: +4& 8 580881 00

FAX: +468580881 M

SAINT-GOBAIN INOVATIF
MALZEMELER VE ASINDIRICI
SAM. TIC. AS.

GOLD PLAZA, ALTAY CESME
MAHALLESI, OZ SOKAK, NO:19/14
34843 MALTEPE-ISTANEUL,
TURKEY

TEL: 0090-216-217 1250

FAX: 0090-216-442 40 74

SAINT-GOBAIN ABRASIVES LTD.
DOXEY RD

STAFFORD

ST1s 1EA

UMITED KINGDOM

TEL: +&44 1785 222 000

FAX: +44 1785 213 487
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Saint-Gobain Abrasives
190, Bd. J. F. Kennedy
L-4930 BASCHARAGE
LUCEMBURSKO

Tel.: ++352 50401-1
Fax: ++352 501633
e-mail: sales.nlx@saint-gobain.com

CT 601 ME_MAN_EN
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