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SAINT-GOBAIN
c € Prohlaseni o shodé

NiZe podepsany vyrobce:

SAINT - GOBAIN ABRASIVES S.A.
190, BD J.F. KENNEDY
L- 4930 BASCHARAGE

ProhlaSuje, Ze tento produkt:

Kamenicka pila: CM 601 5-55-3 400V Kod : 70184607577

splfiuje pozadavky téchto smérnic:
e ,STROJNI ZARIZENI" 2006/42/ES
o ,NIZKE NAPETI“ 2006/95/ES
e ,ELEKTROMAGNETICKA KOMPATIBILITA“ 2004/108/ES
e ,HLUK“ 2000/14/ES
a evropska norma:
o EN 12418 - Rezaci stroje na zdivo a kamen - Bezpeénost

Plati pro stroje od vyrobniho &isla:

1404000000

Ulozisté technickych dokument:
Saint-Gobain Abrasives 190, Bd. J. F. Kennedy 4930 BASCHARAGE, LUCEMBURSKO

Toto prohlaseni o shodé pozbyva platnosti, pokud bude tento vyrobek bez souhlasu zménén nebo upraven.

Bascharage, Luxembourg, 05.06.2018.
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Francois Chianese, executive officer.
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1 Zakladni bezpeénostni pokyny

Produkt CM 601 je uréen vyhradné pro fezani stavebnich vyrobkl (betonu, kamene, zamkové dlazby apod.)
Pouziti vyrobku jinym zplsobem nez podle pokyn(l vyrobce bude povazovano za poruseni pfedpist. Vyrobce
neruCi za Skody, ke kterym timto dojde. Veskeré riziko nese vyhradné uzivatel. DodrZzovani navodu k pouziti a
plnéni kontrolnich a servisnich pozadavk( bude také povazovano za soucast pouziti v souladu s predpisy.

1.1 Symboly

Dulezita upozornéni a rady jsou uvedeny na stroji s pomoci symbolll. Na stroji se pouzivaji nasledujici
symboly:

Prectéte si ndvod pro obsluhu Pouzivejte ochranu sluchu

PouZivejte ochranu rukou Pouzivejte ochranu zraku

{

Ukazatel hloubky Fezu Nebezpedi: nebezpedli pofezani
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1.2 Vyrobni Stitek

Na tomto Stitku umisténém na stroji naleznete tyto dllezité udaje:

Model stroje  Objednaci &islo Vaha Rok vyroby Maximaini prumeér kotouce

Primér
vrtani

190, Bd. John F. Kennedy
L-4930 BASCHARAGE

Typ stroje Vyrobni &islo Vykon  3ezpelnostni Otacky nastroje
standardy

1.3 Bezpecnostni pokyny pro jednotlivé faze

Pied zahajenim prace

e Pfed zahajenim prace se seznamte s pracovnim prostfedim v misté pouziti. Pracovni prostiedi zahrnuje:
pfekazky v prostorach provadéni prace a manipulace, pevnost podlahy, nezbytnou ochranu na misté s
ohledem na vefejné komunikace a dostupnost pomoci v pfipadé nehody.

e  Pravidelné& kontrolujte spravné upevnéni kotouce.

e Poskozené nebo silné opotfebované kotouCe okamzité vyménite, protoZe pfi ota€eni predstavuji riziko
pro obsluhu.

e Na stroji pouzivejte pouze diamantové kotou¢e NORTON! Pfi pouziti jinych nastrojd maze dojit k
poskozeni stroje!

e Je tfeba pouzivat ochranné bryle BS2092 v souladu se stanovenymi postupy &. 8 nafizeni o ochrané o¢i
1974, nafizeni 2(2) ¢ast 1.

e  Pouziti ochrany usi a rukou je povinné.

e  Zbezpecnostnich dlivodu nikdy nenechavejte nezajistény nebo odeméeny stroj bez dozoru.

Stroj s elektrickym pohonem

e Stroj s elektrickym pohonem

e « Pfed jakoukoli praci na stroji vzdy stroj vypnéte a odpojte od hlavniho zdroje elektfiny.

e « Provedte bezpecné vSechna elektricka pfipojeni, aby nedochazelo ke kontaktu vodi¢u pod
proudem, stfikajici vodou nebo vihkosti.

e + Pokud je stroj pouzivan s vodou, je DULEZITE stroj fadné uzemnit. V pfipadé pochybnosti
nechte zkontrolovat kvalifikovaného elektrikare.

e <V pfipadé poruchy nebo zastaveni stroje bez zjevného divodu vypnéte hlavni pfivod elektfiny.
Pouze kvalifikovany elektrikai smi vySetfit poruchu a odstranit ji.

* V pfipadé nouze muzete stroj zastavit:
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« zatla¢enim na predni kryt spinace u stroju napajenych 230V.
« zapnuti 0/1 na 0 pro stroje pohanéné 115 V.
+ zapnuti spinaCe ON-OFF na OFF u stroju napajenych 400V.

» Spina¢ ZAPNOUT-VYPNOUT na strojich s napétim 400 V muizete uzamknout pomoci visaciho
zamku.
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2 Popis stroje

VesSkeré upravy, které by mohly vést ke zméné plvodnich vlastnosti stroje, smi provadét pouze spolecnost
Saint-Gobain Abrasives, ktera potvrdi, Ze stroj je stale v souladu s bezpecnostnimi pfedpisy.

2.1 Struény popis

Stavebni pila CM 601 je navrzena pro vysokou trvanlivost a vysoky vykon pfi mokrém i suchém fezani
riznych druhl zdiva a zaruvzdornych a pfirodnich kamennych material(. Stejné jako u vSech ostatnich
vyrobkt CLIPPER, obsluha okamzité musi ocenit to, jaka pozornost je vénovana detailu a kvalité materiald
pouzivanych ve stavebnictvi. Stroj a jeho soucasti jsou sestaveny podle vysokych standardd, které zaru€uiji
dlouhou Zivotnost a minimalni udrzbu.

2.2 Uéel pouziti

Stroj je uréen pro mokré i suché fFezani velkého mnozstvi stavebnich a zaruvzdornych materiald nebo obkladu
a dlazdic. Neni uréen pro fezani dfeva nebo kovti.

2.3 Popis stroje
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Ram (1)

Jigem svafovana, celoocelova konstrukce, ktera je diagonalné vyztuzena pro zajisténi dokonalé
tuhosti. Soucasti ramu je velkokapacitni Sikmy zasobnik na vodu s vypoustéci zatkou. Ram ma pro
snadnou pFepravu zabudované drzaky vysokozdvizného voziku (7). Velka zakladna zajistuje
stabilitu pfi pouzivani.

Rezna hlava (2)

Ocleova konzole vybavena otoCnou liStou, ktera je pfipevnéna k ramu. Konzola podporuje
elektromotor a spina¢ (10), pohon femenu s ochrannym krytem (4), sestavu fezné hfidele a
ochranny kryt kotou€e (3). Vyvazeni fezné hlavy je dosazeno pomoci silné pruziny. Loziska jsou
opracovana pro dokonalé uloZeni a vyrovnani.

Kryt kotouce (3)

Svarovana ocelova konstrukce pro primér kotouc¢e 600 mm, ktera zajiStuje maximalni ochranu obsluhy a
zaroven dobrou viditelnost obrobku.

V krytu kotouce je zabudovan vnéjsi kovovy kryt, ktery Ize odstranit pro snadny pfistup k hfideli pro provadéni
kontroly a vymeény kotouce, kdyZ je motor vypnuty, a zarover za provozu chrani cely kotou¢.

Systém Fezani a nastaveni hloubky Fezu

Reznou hlavu s pruzinou Ize aktivovat rukou ( manuéini fez ) nebo noZnim pedalem (5). Ten
zajistuje plynulejSi spousténi fezaci hlavy do obrobku a zlepsi kontrolu fezného tlaku.

Klikova sestava (6) zajiStuje komfortnéjSi nastaveni hloubky Fezu.

Pojezdovy stul (8)

Velky pfecovni stll pro tézsi zatizeni s ventilatnimi otvory pro regulaci pratoku vody,
namontovanymi na 4 valcich, které zajistuji maximalni stabilitu a plynuly pohyb. Dopravni vozik je
vybaven stupnici ha zpétném dorazu a zafizenim vodiciho fezu.

Systém vodniho chlazeni (9)

e Vykonné mechanické vodni Cerpadlo

o Plastova saci trubice pfivadéjici vodu ze zasobniku vody do fezaci hlavice.

o Velkoobjemovy zasobnik vody (pozinkovany zasobnik) dodavany s vypoustécim uzavérem.

¢ Vodni kohout instalovany na krytu kotou€e a umozriujici regulovany prutok vody.

e Dveé vodni hubice umisténé na krytu kotouce zajistuji dostatecny pratok vody na obou stranach
kotouce.

o Vodni clona upevnéna na osu hlavice omezuje rozprasovani vody a minimalizuje ztraty vody.

Pozor: Vodni €erpadlo nesmi nikdy béZet na sucho.

Motor a spinac (10)
Motor: zabudovani pina¢ nizkého napéti (NVR) zabudovany ve zabranuje restartovani motoru,
napfiklad po vypadku proudu.

10
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Elektromotor ma ochranu proti pretizeni.

Vypnuti tepelného pretizeni mize nastat ze dvou divodu:
A. vypnuti pfi nizkém zatizeni / Pokud je pfipojeni nespravné
b. vypnuti pfi velkém zatizeni / Pokud byl motor pretizen

2.4 Technicka data

Motor 400V 3 Phases
Ochrana elektrického motoru IP54

Max. pramér kotouce 600

Otvor 25,4mm
Rychlost otaceni kotouce 1900 min-1
Hloubka fezu mm (bez obraceni materialu ) 245mm
Pramér pfiruby 108mm

Hladina akustického tlaku 81 dB (A)
Hladina akustické energie 97 dB (A)
Rezna délka 500mm
Rozmér pracovniho stolu (LxI) 580x420mm
Rozmér stroje (LxIxH) 1480x610x1550mm
Vaha 168 kg Max.

2.5 Prohlaseni o vibracich
Deklarovana hodnota vibraci podle EN 12096.

CM 601 ME_MAN_EN

11
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Stroj Namérena hodnota vibraci v Odchylka K Pouzity nastroj
Model / kéd m/s? m/s? Model / kod
70184607577 -

Clipper ZDH500

CM 601 5-55-3 <2.5 0.5 : . .
diamantovy kotou¢

400V

e Hodnota vibraci je nizSi a nepfesahuje 2,5 m/s.
e Hodnoty stanovené postupem popsanym v normé& EN 12418.

e Meéfeni se provadéji na novych strojich. Skute¢né hodnoty se mohou liSit v zavislosti na mistnich
podminkéach, a to podle:
»  zpracovavanych materiald

opotiebeni stroje

provadéné udrzby

vhodného pouzitého nastroje

stavu nastroje

kvalifikace obsluhy

atd.

VVVYVYVYVY

e Doba vystaveni vibracim zavisi na provadéni prace (podle vhodnosti stroje / nastroje / opracovaného
materialu / obsluhy)

PFi vyhodnocovani rizik v dusledku vibraci pasobicich na ruce a paze je tfeba vzit v vahu efektivni vyuziti pfi
jmenovitém vykonu stroje béhem celého pracovniho dne; Casto se ukaze, ze efektivni doba vyuziti
predstavuje pfiblizné 50% celkové délky prace. Je samoziejmé tfeba zohlednit pfestavky, pfivod vody,
pfipravu prace, ¢as potfebny pro pfesun stroje, instalaci kotouce...

2.6 Prohlaseni o emisnich normach

Deklarovana hodnota emisi hluku podle EN ISO 11201 a NF EN I1SO 3744.

Stroj Hladina Odchylka K Hladina Odchylka K

Model / kéd akustického (Hladina akustického (Hladina akustického
tlaku akustického vykonu vykonu
Lpeq tlaku Lweq Lweq

EN ISO 11201 Lpeq NF EN ISO 3744 NF EN ISO 3744)
EN ISO 11201)
70184607577
- CM 601 5-
55-3 400V 81 dB(A) 2.5dB(A) 97 dB(A) 4 dB(A)

12
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e Hodnoty stanovené postupem popsanym v normé EN 12418.

e Meéfeni se provadéji na novych strojich. Skute€né hodnoty se mohou liSit v zavislosti na mistnich
podminkéach, a to podle:
»  opotfebeni stroje

provadéné udrzby

vhodného pouzitého nastroje

stavu nastroje

kvalifikace obsluhy

atd.

YV VYV VYV

e Naméfené hodnoty plati pro obsluhu pfi normalnim pouZiti, jak je to popsano pro manualni polohu.

13
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MONTAZ A UVEDENI DO PROVOZU

Stroj se dodava piné vybaveny (ovSem bez diamantového kotouce). Je pfipraven k provezu po instalaci
diamantového kotouce, rukojeti a dopravniho voziku a po pfipojeni k pfisluSnému zdroji napajeni.

2.7 Montaz nastroje

Ke stroji CM 601 pouzivejte pouze kotou¢e NORTON.

VSechny pouzité nastroje musi byt vybrany s ohledem na jejich maximalni povolenou rychlost
fezani a pro maximalni povolenou rychlost ota€eni stroje.

Pfed namontovanim nového kotouce do stroje vypnéte stroj a odpojte jej od hlavniho zdroje
elektfiny.

Chcete-li instalovat novy kotou€, postupujte takto:
e Uvolnéte Sroub pfed krytem kotou€e a odpojte vodni hadici na levé strané a otevrete ji.
e Povolte dodanym klicem Sestihrannou matici na hfideli kotoue (pozor: levy zavit), ktera drzi

e  Ocdistéte pfFiruby a hfidel kotou€e a zkontrolujte, zda nejsou opotfebené.

o Namontujte kotou€ na hfidel tak, aby byl smér otadeni spravny. Pfi Spatném sméru otaceni se kotoué
rychle otupi.

o  Vyménte vnéjsi pfirubu kotouce.

e  Utdhnéte Sestihrannou matici (pozor: levy zavit) dodanym klic¢em.

e  Zavrete kryt kotouCe, utahnéte Sroub na pfedni strané krytu kotou€e a znovu pfipojte vodni hadici.

POZOR: Otvor kotouc¢e musi pfesné odpovidat priiméru hfidele kotouc¢e. Praskly nebo poskozeny otvor
pfedstavuje nebezpeci pro obsluhu a samotny stroj.

2.8 Elektricka pripojeni

Zkontrolujte, ze

e Napajeci napéti/faze odpovidaji udajum uvedenym na Stitku motoru.
o Napajeni musi byt uzemnéno v souladu s bezpecnostnimi pfedpisy.
e Pfipojovaci kabely musi mit primér minimalné 2,5 mm? na fazi.

2.9 Spusténi stroje

230V Motor
Oteviete kryt spinae a stisknutim zeleného tlacitka spustite stroj. Chcete-li zastavit, pouzijte
Cervené tlacitko nebo stisknéte pfimo predni kryt spinace.

400V Motor

Zapnéte vypina ON-OFF. Poté zapnéte spinac "Hvézda" X "Trojuhelnik" do polohy "Y". Pockejte,
dokud kotou¢ nedosahne maximalni rychlosti otaceni, a teprve potom pFepnéte spinaé do dalsi
polohy ( maximalni vykon )

Smér otacdeni nastroje je vyznaCen na krytu kotouCe. Pokud smér otaeni neodpovida sméru
znazornénému Sipkou, obratte polaritu motoru otoenim fazového stfidae uvnitf zastréky pomoci

14
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Sroubovaku.

2.10 Systém vodniho chlazeni

Naplrite vodni zasobnik Cistou vodou pfiblizné 2 cm od horniho okraje (dno Cerpadla musi byt zcela
ponofeno ve vodé). Pro spusténi Cerpadla pouzijte spina€ Cerpadla na strané hlavniho vypinace.

. Oteviete vodni kohout na krytu kotou€e (packa na vodnim kohoutu by méla byt ve sméru
prutoku vody).
. Zajistéte, aby voda v okruhu volné tekla a byla pfivadéna v dostateCném mnozstvi na obé

strany kotoucCe, protoze nedostatec¢ny pFivod vody mlze zpUsobit predCasné opotfebeni
diamantového kotouce.

. Vodni Cerpadlo nesmi nikdy bézet na sucho. Zajistéte, aby byl v zasobniku vzdy dostatek
vody a v pfipadé potfeby ji doplrite.
. V pfipadé mrazu vypustte vodu z chladiciho systému. TRANSPORT A SKLADOVANI

2.11 Zajisténi pro prepravu

Pfed pfepravou stroje vzdy odstrante kotouC¢ a vyprazdnéte vodni zasobnik. Zajistéte dopravnik pomoci
zapadky.

2.12 Prepravni postup

Pokud prepravujete stroj pomoci vysokozdvizného voziku, musite vyluéné pouzit dva drzaky
vysokozdvizného voziku pod vodni vanou.

2.13 Dlouhodové odstaveni stroje

Pokud stroj nebudete deli dobu pouZivat, provedte nasledujici opatfeni:
e Cely stroj dukladné ocistéte

e Vypustte systém chladici vody

e Vyjméte vodni Cerpadlo dikladné je vyCistéte.

Misto skladovani musi byt Cisté, suché a se stabilni teplotou.

15



VERS. 05.06.2018 CM 601 ME_MAN_EN

3 OBSLUHA STROJE

V této kapitole naleznete nékolik rad, kde a jak stroj sestavit.

3.1 Pracovisté

3.1.1 Umisténi stroje

o (Odstrante z pracovisté vSe, co by mohlo pfekazet v pracovnimu postupu!

e  Zkontrolujte, zda je pracovisté dostateéné osvétlené!

e Dodrzujte podminky vyrobce pro pfipojeni ke zdroji napajeni!

o Elektrické kabely umistéte tak, aby bylo vylou¢eno poskozeni zafizeni!

o Zajistéte, abyste méli neustale dostateCny vyhled na pracovni plochu, abyste mohli kdykoliv
bé&hem pracovniho procesu zasahnout!

e Udrzujte ostatni pracovniky mimo pracovisté, abyste mohli bezpe¢né pracovat.

Prostory uréené pro pouziti a udrzbu stroje
K pohodinému pouzivani stroje byste mit prostor 2 m pfed strojem a 1,5 m po obou stranach.

3.2 Metody Fezani

Chcete-li stroj pouzivat spravné, musite jej drzet jednou rukou za rukojet fezné hlavice a druhou rukou za
pfepravni vozik. Udrzujte ruce v dostate€né vzdalenosti od pohybujiciho se kotouce. Oteviete kryt vypinace a
stisknutim zeleného tlacitka spustte stroj. Pro zastaveni pouzijte Cervené tlaCitko nebo zatlatte pfimo na
predni kryt spinace.

Pevné rezani

O | O

7
e R I .~

V pfipadé pevného fezani je fezna hlavice zajisténa v pevné poloze a material se do ni zasouva

podle obrazku.

e Spustte Ffeznou hlavici pomoci rukojeti na krytu kotou€e na pozadovanou hloubku fezu (pfi
.profezavani“ spustte feznou hlavici tak, az obvod kotouée pronikne max. 3 mm pod povrch
prepravniho voziku)

¢ Upevnéte polohu utazenim upinaciho zafizeni

o Umistéte material na pfepravni vozik

e  Spustte stroj

e Pfepravni vozik pomalu a bez nadmérného tlaku posunujte smérem k rotujicimu kotouci a
provadéjte fezani materialu, jak je to znazornéno na obrazku.

16
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POZNAMKA: Kdyz je to doporugeno, neni bezpodmine&né nutné pfi fezani zajistit feznou hlavu v
dané hloubce. Pozadovanou hloubku fezani Ize udrzet pevnym pfidrzenim rukojeti nastaveni
hloubky na krytu kotouce. Pokud fezani v plné hloubce vyzaduje nadmérny tlak (napf. u materialu s
vysokou hustotou), provedte 2 nebo 3 mélké fezy.

Vicekrokové fezani

Vicestupnové fezani spociva v pohybu pracovniho stolu s materidlem, ktery ma byt fezan dopiredu
a dozadu, pod rotujicim kotoucem.

NN

Rezani v nékolika krocich spoé&iva v pohybu piepravniho voziku s materidlem, ktery ma byt fezan,

tam a zpét pod rotujicim kotoucem,

o Umistéte material, ktery ma byt fezan, na pfepravni vozik pevné k voditku a dorazu, pfi¢emz
udrzujte ruce v dostate¢né vzdalenosti od kotouce.

e Spustte stroj.

e Presunte prepravni vozik dopfedu ke kotouéi a stahnéte feznou hlavici smérem dold, az se
kotou€ nastavi na misto, kde se bude sotva dotykat povrchu materialu.

o Prfejizdéjte materialem rychlymi tahy po celé délce, pfi¢emz smérem dopfedu se bude provadét
meélky fez (hluboky pfiblizZné 3 mm, jak je to zachyceno na obrazku). Pfi zpétném tahu zvednéte
kotou€ jen tak, aby prejel pfes linii fezu.

e Kazdy rychly tah dozadu a dopfedu dokonCete protaZzenim materialu za stfed kotoule, nez
zahdjite zpétny pohybu prepravniho voziku.

POZNAMKA: &im je material tvrdsi, tim rychlejsi by mély byt tahy vpfed a vzad.
Postupné fezani zmenSuje plochu obvodu kotouce, ktera je v kontaktu s materialem, ¢imz se
udrzuje kotou¢ chladnéjsi, volné se otaci a feze s maximalni u€innosti.

3.2.1 Obecné doporuceni pro rezani

e Strojem lze fezat material o hmotnosti do 40 kg a s rozméry do 600x500x390mm.

o Pfed zahajenim prace se ujistéte, Ze jsou nastroje pevné usazeny!

e Zvolte spravné nastroje podle doporuceni vyrobce v zavislosti na materialu, ktery ma byt fezan,
pracovniho postupu (suchy nebo mokry fez) a pozadovaného vykonu.

o P¥i Fezani pfivadéjte v€as a nepfetrzité chladici vodu! Zkontrolujte, zda je ve vodnim zasobniku
dostatek vody.

e V pfipadé, Ze dojde k vypnuti tepelné ochrany, pockejte, az motor znovu vychladne, nez stroj
znovu uvedete do provozu.
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4 UDRZBA A SERVIS

Pro zajisténi dlouhodobé vysoké kvality fezani strojem CM 601 dodrzujte nize uvedeny plan udrzby:

Na zacatku pracovniho dne
Bé&hem vymény nastroje
Na konci pracovniho dne

Kazdy tyden
Po poruse
Po poskozeni

; ) \Vizudlni kontrola (obecné, utésnéni)
Cely stroj

Cisténi

Zafizeni pro upevnéni pfiruby a
kotouce

\Ventilatory chlazeni motoru Cisténi

\Vodni &erpadlo Cisteni
VVodni zasobnik Cisténi
Zasobnik na vodu Cisténi
\Vodni hadice a trysky Cisteni
Filtr vodniho &erpadla Cisténi
Vodici listy voziku Cisténi
Kryt motoru Cisteni
Dostupné matice a Srouby Utahnéte

Udrzba stroje
Udrzbu stroje provadéite jen tehdy, kdyz je stroj odpojen od elektrického napajeni.

Cisténi stroje
Vas stroj vydrzi déle, pokud jej po kazdém pracovnim dni dukladné vydcistite, zejména vodni
Cerpadlo, vodni nadrz, motor a pfirubu kotouce..

Mazani lozisek
Je nutné pro spravné fungovani v €asovych intervalech 1x za 3 mésice loZiska promazat. PouZijte
vhodné mazivo na loziska.

Sefizeni a vyména past

Chcete-li nastavit femeny, nejprve odSroubuijte 4 Srouby a odstranite kryt femene. Chcete-li sejmout
kryt femenu, musite sejmout horni ¢ast otocného loZiska. Uvolnéte 4 Srouby motoru a posurite
motor pomoci dvou bo€nich Sroubd.

Chcete-li vyménit femeny, posurite motor dopfedu na fezaci hlavé. Nastavte femeny a znovu je
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utahnéte posunutim motoru k zadni ¢asti stroje.Vzdy pouzivejte odpovidajici typ pasu.
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5 ZAVADY: PRICINY A JEJICH ODSTRANENI

5.1  Postupy pro zjistovani zavad

Pokud dojde k porude pfi pouZivani stroje, vypnéte stroj a odpojte jej od elektrické sité. Veskeré
prace, které se tykaji elektrického systému nebo napajeni stroje, smi provadét pouze kvalifikovany
elektrikar.

5.2 Pruvodce odstranovanim problému

Problém Mozna pficina Reseni

Zkontrolujte elektrické napajeni

Neni pod napétim (napf. pojistku)

Pfipojovaci kabel je pfilis maly  [Vyménte pfipojovaci kabel

Motor se nespusti S POZOR: smi provadét pouze
Vadny spinac kvalifikovany elektrikar

Vymeérite motor nebo kontaktujte

Vadny motor ;
y vyrobce motoru

Vadny pfipojovaci kabel Vymeénte pfipojovaci kabel

Rychlost fezani je pfili§ vysoka |Provadéjte fezani pomaleji

Naostfete kotou¢ kazdych 1015

po kratké dobé jej Ize znovu
spustit (ochrana proti pfetizeni)

Vadny kotou¢ Vymeérite kotoué

Nespravné parametry kotouce pro

e V ""t k t v
dané pouziti ymente kotouc

Nedostatek vody v zasobniku  |Dopliite vodu do zasobniku

Systém pfivodu vody je \Vylistéte systém pfivodu Ccisté
zablokovany vody
Neni pfivadéna voda na kotoud Naplfite cCerpadio nebo znovu

aktivujte spinac

Vodni Cerpadlo nefunguje POZOR: pokud se spinaC opét
vypne, problém mlze vyfeSit
pouze kvalifikovany elektrikaf
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5.3 SCHEMA ZAPOJENI

400V Motor

L1 L2 L3 N PE

5| 2 .
5 b
A
C L 1 e
| e 1 5 L
| ol H-FEY D -
L |
N |
i I L
| b L
i'r— 31 5 B Al 1
| et |
! 7 v
|
| s
|| EEEEad--y |
i L_2] &f 6] 1| od |
S W T S s
e 3
[~ | =
e HH
Ircul reaker: 3 a1}
In x 0,58 _l_‘t@’z % =
CM6014kW:53A :

CM6013kW:41A MOTOR

21



VERS. 05.06.2018 CM 601 ME_MAN_EN

Zakaznicky servis
P¥i objednavani nahradnich dil( uvedte:

e vyrobni ¢&islo (7 &islic),

o  Kod dilu.

. pfesné oznaceni,

e  pocet pozadovanych dilu,

e  adresa pro doruceni.

e Uvedte prosim jasné pozadovany zpUsob pfepravy, napf. ,expresni nebo ,letecky“. Bez konkrétnich
instrukci dodame dily takovym zplsobem, ktery budeme povazovat za vhodny a ktery nemusi byt vzdy
nejrychlejsi.

Diky jasnym pokynim m{iZete zabranit problém{m a chybnym dodavkam.

Pokud si nejste jisti, poSlete nam vadny dil.

V pfipadé reklamace musi byt dil vZdy vracen k posouzeni.

Nahradni dily pro motor Ize objednat u vyrobce motoru nebo u jeho prodejce, coz je €asto rychlejsi a levnégjsi.

Tento stroj vyrobila spole¢nost: Saint-Gobain Abrasives S.A.
190, Bd. J. F. Kennedy
L- 4930 BASCHARAGE
Lucembursko.
Tel.: 00352-50 401-1
Fax: 00352- 50 16 33
http://www.construction.norton.eu
e-mail: sales.nlx@saint-gobain.com

5.4  Nahradni dily

Chcete-li nahlédnout do seznamt nahradnich dilt, zveme vas k navstévé webu Norton Abrasives:

https://www.nortonabrasives.com

Zaruku |ze uplatnit a technickou podporu ziskat od mistniho distributora, kde je mozné objednat
také stroje, nahradni dily a spotfebni material:
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SAINT-GOBAIN ABRASIVES NV/SA
INDUSTRIELAAN 129

1070 ANDERLECHT /BRUSSEL
BELGIUM

TEL: +32(0)2 267 2100

FAX: +32(0)2 267 B4 24

SAINT-GOBAIN ABRASIVES, 5.R.0.
POCERMICKA 272/96, MALESICE
108 00 PRAHA 10

CZECH REPUBLIC

TEL: +420 255719 324

FAX: +420 255719 321

SAINT-GOBAIN ABRASIVES A/S
ROBERT JACOBSENS VEJ 624
2300 KOBENHAVN 5
DENMARK

TEL: +45 4475 5244

PO BOX &43706

FORTUNE TOWER OFFICE 2106
JLT BLOCK C

(NEXT TO METRO STATION]
JUMEIRA LAKE TOWER, DUBAI
UNITED ARAE EMIRATES

TEL: +971 4 431 5154

FAX: +971 4 431 434

SAINT-GOBAIN ABRASIFS

RUE DE LAMBASSADEUR - B.P.8
78702 CONFLANS CEDEX
FRAMNCE

TEL: +33 (01 34 90 40 00

FAX: +33(0)1391989 56

SAINT-GOBAIN ABRASIVES GMBH

BIRKENSTRASSE 45-49

D-50389 WESSELING

GERMANY

TEL: +49 (0) 2234 703-1
+49 (0) 2234 B9956-0
+49 (0) 2234 8911-0

FAX: +4910) 2234 703-3467
+49 (0] 2236 8994-10
+49 (0) 2236 8911-30

FUR DEM FACHHANDEL

OSTERREICH

TEL: +43 (00] 662 430 074

SAINT-GOBAIN ABRASIVES KFT.
1225 BUDAPEST

BAMNYALEG U. 60/B.

HUNGARY

TEL: +36 13712250

FAX: +36 13712255

SAINT-GOBAIN

Saint-Gobain Abrasifs

190 Rue J.F. Kennedy

L-4930 Bascharage

Grand Duche de Luxembourg

Tel: +352504011

Fax: +33183717792
no. vert (France) 0800 906 903

SAINT-GOBAIN ABRASIVI S.PA
VIA PER CESANDO BOSCONE 4
[-20094 CORSICO MILANO
ITALY

TEL: +39 02 44 851

FAX: +39 02 4478 266

SAINT-GOBAIN ABRASIVES 5.A.
190 RUE J.F. KENMEDY

L-4930 BASCHARAGE

GRAND DUCHE DE LUXEMEOURG
TEL: +352504011

FAX: +33183M7 792

NO. VERT [FRANCE) 0800 904 903

SAINT-GOBAIN ABRASIFS, 5.A,
2 ALLEE DES FIGUIERS

AIN SEBAA - CASABLANCA
MOROCCO

TEL: +2125 22 66 57 31

FAX: +2125223509 &5

SAINT-GOBAIN ABRASIVES BV
GROENMLOSEWEG 28

7151 HW EIBERGEN

P.O. BOX 10

7150 AA EIBERGEN

THE NETHERLANDS

TEL: +31 545 466466

FAX: +31 545 474605

SAINT-GOBAIN ABRASIVES AS
POSTBOKS 11, ALNABRU,
0514 0510

BROBEKKVEIEM 84,

0582 O5L0

NORWAY

TEL: +47 &3 B7 06 00

FAX: +47 63 87 06 01

SAINT-GOBAIN HPM POLSKA SP. 2 0.0,

UL. NORTON 1

62-600 KOLO
POLAND

TEL: +48 &3 2517100
FAX: +48 63 27 20 401

SAINT-GOBAIN ABRASIVDS, L. DA
ZONA INDUSTRIAL DA MALA
I-SECTOR VIII, NO. 122
APARTADO &050

A44T6 - F08 MAIA

PORTUGAL

TEL: +351 229 437 940

FAX: +381 229 437 949

CM 601 ME_MAN_EN

SAINT-GOBAIN GLASS

BUSINESS UNIT ABRASIVI

PUNCT DE LUCRU: LOC.VETIS, JUD.
SATU MARE 447355

STR. CAREIULUI 11

PARC INDUSTRIAL REMOVATIO
ROMANIA

TEL: 0040-2461-839.70%

FAX: 0040-261-83%.710

5G HPM RUS

58, F. ENGELS STR.
STROENIE 2

105082 MOSCOW
RUSSIA

TEL: +74 955408 355
FAX: +74 957373 224

SAINT-GOBAIN
ABRASIVES [PTY] LTD
2 MONTEER ROAD
ISANDO 1600

P.O. BOX &7

SOUTH AFRICA

TEL: +27 11 941 2000
FAX: +27 11941 2184/5

SAINT-GOBAIN ABRASIVOS, S.A.
CTRA. DE GUIPUZCOA, KM. 7.5
E-31195 BERRIOPLAND [NAVARRA)
SPAIN

TEL: +34 948 306 000

FAX: +34 748 306 042

SAINT-GOBAIN ABRASIVES AB
BOX 495

SE-191 24 SOLLENTUNA
SWEDEN

TEL: +44 8 580 881 00

FAX: +468 58088101

SAINT-GOBAIN INOVATIF
MALZEMELER VE ASINDIRICI
SAN. TIC. A5,

GOLD PLAZA, ALTAY CESME
MAHALLESI, OZ SOKAK, NO:1%/14
34843 MALTEPE-ISTANBUL,
TURKEY

TEL: 0090-214-217 1250

FAX: 0090-2146-442 40 74

SAINT-GOBAIN ABRASIVES LTD.
DOXEY RD

STAFFORD

ST1&6 1EA

UNITED KINGDOM

TEL: +44 1785 222 000

FAX: +44 1785 213 487

www.nortonabrasives.com/fr-fr
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