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SAINT-GOBAIN
c € Prohlaseni o shodeé

Nize podepsany vyrobce:

SAINT-GOBAIN ABRASIVES S.A.
190, BD J.F. KENNEDY
L- 4930 BASCHARAGE

prohlauje, Ze je tento vyrobek:

Pila na zdivo:CM70 ALU 230V C..70184602669

v souladu s nasledujicimi smérnicemi:
e ,.STROJNI ZARIZENI“ 2006/42/CE
o ,,NiZKE NAPETI* 2014/35/EU
e ,ELEKTROMAGNETICKA KOMPATIBILITA“ 2014/30/EU
e ,RUSENI“2000/14/CE
a evropskou normou:
EN 12418 - zarizeni k rezani zdiva a kamene — bezpecnost

Plati pro strojni zafizeni vyrobniho Cisla: 180100000
Misto ulozeni technické dokumentace:
Saint-Gobain Abrasives 190, Bd. J. F. Kennedy 4930 BASCHARAGE, LUCEMBURSKO

Toto prohlaseni o shodé pozbyva platnosti, dojde-li bez souhlasu k upravé ¢i zméné vyrobku.

Bascharage, Lucembursko, 18.08.2018.

Francois Chianese, vedouci pracovnik.
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1 ZAKLADNIi BEZPECNOSTIi POKYNY

CM70 ALU_MAN_EN

Zafizeni CM70 ALU je ur€eno vyhradné k fezani stavebnich vyrobku pfedevsim na stavbéach.

Jiné pouziti, nez jaké doporucCuje vyrobce, bude povazovano za poruseni predpist. Vyrobce
neodpovida za zplUsobené Skody. VeSkera rizika nese uzivatel. Pouziti v souladu s predpisy
zahrnuje i dodrzovani navodu k pouziti a pozadavkl na kontrolu a servis.

1.1 Symboly

Na stroji jsou pouzité nasledujici symboly s dulezitym upozornénim a doporuéenim:

Precdtéte si navod k obsluze

g

Nutna ochrana rukou

Nebezpedi: riziko pofezani

Nutna ochrana sluchu

Nutna ochrana zraku

Smér otadeni kotouce
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1.2 Typovy stitek

Na nasledujicim stitku stroje najdete dulezité udaje:

Max. primér kotouce
Cislo stroje Hmotnost Rok vyroby Vnitini

primér

Model stroje

Typ stroje Vyrobni &islo  Vykon Bezpec€nosti norma Rychlost listu

1.3 Bezpecnosti pokyny pro jednotlivé provozni faze

Pred zahajenim prace

o Pfed zahajenim prace se seznamte s pracovnim prostfedim v misté pouziti. Pracovni prostfedi
musi mit: zabrany vstupu do pracovni oblasti a prostoru manipulace, pevnou podlahu,
nezbytnou ochranu proti volnému prochazeni osob a dostupnou pomoc v pfipadé nehody.

e Stroj umistéte na rovném, pevném a stabilnim podkladu!

e P¥i praci aplikujte brzdy umisténé na dvou ze Ctyfech kol.

o Kontrolujte pravidelné spravné nasazeni kotouce.

e Poskozeny nebo opotiebeni Ffezny kotou¢ okamzité vyménte, protoze jeho rotace ohrozuje
obsluhu.

e Materidl k fezani je tfeba bezpecCné upevnit na pojezdovém voziku, aby byl b&hem fezani
umoznén jeho pohyb.

e Rezani provadéjte jen se zavienym krytem kotouce.

e U tohoto stroje pouzivejte pouze diamantové kotouC¢e NORTON! Pouziti jinych nastroju muze
stroj poskodit!

o Prectéte si peCivé technické udaje kotouce, abyste vybrali spravné nastroje pro vasi aplikaci.

e Vénujte pozornost pouziti ochrannych bryli BS2092 v souladu s uvedenymi postupy ¢&. 8
Pfedpisu pro ochranu zraku 1974, Piedpis 2(2), ¢ast 1.

Stroj s elektrickym pohonem

e Pred jakoukoli servisni praci provadénou na stroji jej vzdy nejprve vypnéte a odpojte od zdroje
elektrické energie.

o Vedkeré elektrické spoje zajistéte tak, abyste zamezili kontaktu vodi€i pod napétim
s postfikovou vodou nebo vihkosti

e Pouziva-li se pfi provozu stroje voda, je NUTNE jeho fadné uzemnéni.

e V pfipadé poruchy nebo bezdivodného zastaveni stroje vypnéte hlavni pfFivod elektrické
energie. Zjisténi poruchy a provedeni opravy miUzZze provést pouze kvalifikovany
elektromechanik.
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2 POPIS STROJE

Jakékoli upravy, které mohou vést ke zméné plvodnich vlastnosti stroje, smi provadét pouze
spole€nost Saint-Gobain Abrasives, ktera potvrdi, Ze je stroj stale v souladu s bezpenostnimi
predpisy.

» Zvy$eni a snizeni fezného zafizeni do rdznych vysek.
» Mozna uprava fezné délky pfiblizenim fezného zafizeni.

» Deska nebo vozik k upevnéni materialu ma valecky tvaru ,U*, které pohodiné zapadaji do
lyzin.

* Se 4 odnimatelnymi podpé&rnymi nohami pro snadnou prepravu.

* Vozik je vybaven pravitkem se stupnici pro fezani pod uhlem.

* Kryt s drzaky pro chlazeni fezného kotouce.

» Stroj je chranén proti rozstfiku vody clonou. Brani rozstfiku vody na zadni ¢ast stroje.
» Elektrické soucasti splfiuji bezpe€nostni normy EU.

» Deska nebo vozik k upevnéni materialu jsou opatfené bezpecnostnim prvkem, ktery brani
bé&hem prepravy pohybu na lyZinach.

* Deska nebo vozik k upevnéni materialu jsou vybavené systémem proti naklonu. Toto
zarizeni brani voziku v padu nebo prevraceni, jsou-li fezané pfedméty prilis velké nebo
nedostatecné zajisténé.

» Tento model stroje je vyroben podle evropskych smérnic.

* Veskera loziska motoru jsou hermeticky uzaviena, coz zajiStuje jejich maximalni zivotnost.

2.1 Struény popis

Pila na tvarnice CM70 ALU je urCena pro dlouhodobé a vykonné fezani lehkych stavebnich
materialu jako je Porobeton, Porotherm, Ytong atd.

Podobné jako u jinych vyrobki NORTON obsluha okamzité oceni, jaka pozornost byla pfi vyrobé
vénovana detailim a kvalité pouzitych materiald. Vysoka standard tohoto stroje i jeho soucasti
zarucuje dlouhou zivotnost a minimalni potfebu udrzby.

2.2 Uéel pouziti

Stroj je uréen k fezani velkych kusu stavebnich a nepoddajnych materiall. Neni uréen k fezani
dreva, kovl a extrémné tvrdych materiald ( Zula, achat, ¢edi€ atd. ) .
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2.3 Nakres

. Packa k rychlému uvolnéni.
. Pruzina.

. Vypinac.

. Kryt kotouce.

. Nohy

. Paka.

. Chladici systém.

. Motor.

. Zarazka.

10. Vozik

11. Miska s vodou.

12. Kostra.

13. Pojistka nohy.

14. Clona proti postfikani.

O©CoO~NOOTPEWN =
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Elektricky motor
Motor o vykonu 3 kW. Nizkonapétovy spousté¢ (NVR) brani motoru v restartovani napf. po vypadku
energie.
Elektricky motor ma nadproudovou ochranu. K vypnuti v disledku tepelného pretizeni mize dojit ze
dvou dlvodu:
a. Vypnuti pfi nizkém zatizeni
Je-li zapojeni nespravné
Neni-li faze pod proudem
Pfed opétnym spusténim stroje zkontrolujte pfipojeni a fazové napéti.
b. Vypnuti pfi vysokém zatizeni
Doslo-li k pretizeni motoru
Hlavni vypinac slouzi i jako nouzovy vypinac.

2.4 Technické udaje

Napéti motoru (V) / faze 230 / Mono

KmitoCet (Hz) / zastrCka 50/ 3P

Kw (Hp) 3

Objem misky na vodu 42

Primér otvoru kotou€e (mm) 254

Primér kotouc¢e (mm - Pulg) 600/650/700 - 24 /25/27

Rychlost otaceni (ot/min) 1500

Kotou¢ soucasti (mm - Pulg) Ne

Max. délka fezu (mm) 540

Max. hloubka fezu (mm) Kotou¢ @700: 270 / 355 —
Kotou¢ @600: 230 / 300

Cista hmotnost (Kg) 128

Rozméry obalu DxSxV 1450 x 850 x 800

Sklapéci nohy Ano

10
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2.5 Protokol o vibracich

Deklarovana hodnota vibraci podle EN 12096.

Model / Cislo Namérena hodnota vibraci | Proménlivost K Pouzity nastroj
stroje m/s? m/s? model / ¢islo
CM70 ALU <5 0.5 PRO UNIVERSAL
70184602669 ' ' LASER

e Hodnota vibrace je niZSi a nepfesahuje 2,5 m/s.
¢ Hodnoty stanované postupem popsanym v normé EN 12418.

o MéfFeni se provadi pfistroji. Skuteéné hodnoty se mohou liSit podle okolnich podminek a
v dusledku:

Zpracovavanych materialt

Opotiebeni stroje

Nedostatecné udrzby

Nevhodného nastroje pro danou aplikaci

Nastroje ve Spatném stavu

NezkuSené obsluhy

atd.

YV VVYYVYY

¢ Doba pusobeni vibraci zavisi na vykonu prace (podle adekvatnosti stroje / nastroje /
zpracovavaného materialu / obsluhy)

PFi hodnoceni rizik vibraci pro ruce-paze musite zapocitat efektivni vyuziti pfi jmenovitém vykonu
stroje b&éhem celodenni prace; pomérné Casto zjistite, Ze efektivni vyuziti pfedstavuje 50% celkové
doby trvani prace. Musite samozfejmé zapocitat pfestavky, doplfiovani vody, pfipravné prace, ¢as
pfesunu stroje, nasazovani kotouce...

11
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2.6 Protokol o ruseni

Deklarovana hodnota ruseni podle EN ISO 11201 a NF EN ISO 3744.

CM70 ALU_MAN_EN

Model / €islo Hladina Proménlivost K Hladina Proménlivost K
stroje akustického (hladina akustického (hladina akustického
tlaku Lpeq akustického vykonu Lweq vykonu Lweq
EN ISO 11201 tlaku Lpeq NF EN ISO 3744 NF EN ISO 3744)
EN ISO 11201)
CM70 ALU
70184602669 100dB(A) 2.5 dB(A) 116 dB(A) 4 dB(A)

¢ Hodnoty stanované postupem popsanym v normé EN 12418.

e Méfeni se provadi pfistroji. Skuteéné hodnoty se mohou liSit podle okolnich podminek a

v dusledku:

YV VYV VY

atd.

Opotiebeni stroje
Nedostate¢né udrzby
Nevhodného nastroje pro danou aplikaci
Nastroje ve Spatném stavu
NezkuSené obsluhy

¢ Namérené hodnoty plati pro provoz pfi bézném pouziti, jak je uvedeno v manualu.

12
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3 MONTAZ A SPUSTENI

Stroj se dodava piné vybaveny a smontovany (ale bez diamantového fezného kotoucCe) a je
pfipraven k provozu po pfipojeni k pfisluSnému zdroji napajeni.

3.1 Montaz nastroje

U stroje CM70 ALU Ize pouzit pouze fezné kotou¢e NORTON o maximalnim prdméru 700 mm.
VSechny nastroje je tfeba volit s ohledem na jejich maximalni povolenou feznou rychlost a
maximalni rychlost otacek stroje.

Pfed instalaci nového kotouce stroj nejprve vypnéte a odpojte od pfivodu elektrické energie.

Pfi instalaci noveho kotouée postupujte nasledovné:

Pfi upevhovani hlavy pouzijte k podepfeni dodany karton

V zavislosti na velikosti kotouCe, ktery pouZzijete, upevnéte hlavu do pfislusné polohy.
Nasadte pruzinu.

Rozlozte nohy a zajistéte je ve spravné poloze

BN =

13
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5. Nainstalujte pojistné koleCko, aby nemohlo pfi pfepravé dojit k nahodnému sklopeni
nohou.

Nainstalujte horni kole¢ka.

Nainstalujte pfepravni drzadla.

Nainstalujte clonu proti rozstfiku

o N

9. Na feznou plochu nainstalujte pravitko.

10. Nainstalujte drzak nastroje.
11.Nasadte fezny kotouc.

UPOZORNENI: Otvor kotoue musi presné odpovidat priméru hfidele pro kotoug. Praskly nebo
poskozeny kotou¢ je nebezpecny pro obsluhu i stroj.

14
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3.2 Elektrické zapojeni

Elektrické zapojeni

Elektricka instalace fezacich stold CM70 ALU, které vyrabi spoleCnost Norton Clipper ma stuperi
kryti IP54. Zdroj napajeni na tomto stroji ma podpétovou ochranu, ktera brani neCekanému zapnuti
stroje. Pokud dojde k vypadku elektrické energie nebo poklesu napéti, pfi kterych se stroj zastavi,
po obnoveni provoznich podminek se motor nezapne, dokud nestisknete zelené tlacitko.

Zkontrolujte nasleduijici:

e Zda napéti/faze odpovida udajim uvedenim na Stitku motoru.

e Dostupny zdroj napajeni musi byt uzemnény v souladu s bezpe&nostnimi pfedpisy.
e Propojovaci kabely musi mit primér nejméné 2,5 mm?na jednu fazi.

Zapnuti stroje

Motor 230 V

Pro zapnuti stroje stisknéte zelené tlacitko. Pro jeho vypnuti stisknéte Cervené tlagitko.

Pro spravné pouziti, nechte diamantovy kotou€ rozto€it na maximalni mozné otacky ( motor ma
pomalejSi rozbéh ) a az poté mlzete zadit stroj pouzivat. V pfipadé Ze zaCnete Fezat dfive nez bude
nastroj v provozni rychlosti hrozi poskozeni motoru i diamantového nastroje.

Smér otaceni

Smér otaceni je oznaCen na ochranném krytu kotouCe. Pokud smér otaceni neodpovida sméru
oznacenému Sipkou, otolte polaritu motoru oto€enim fazového konvertoru uvnitf zastréky pomoci
Sroubovaku.

Nouzové vypnuti
Pro opétné zapnuti stroje po nouzovém vypnuti stisknéte zelené tlaCitko. Pro zastaveni stroje
stisknéte Cervené tlacitko.

3.3 Systém chlazeni vodou

Pily urCené pro fezani nepoddajného materialu jsou konstruované pro povoz s diamantovymi
feznymi kotouCi chlazenymi vodou. Proto je dullezitou soucasti konstrukce vodni nadrz, ktera
funguje jako uzavieny chladici okruh (voda se Cerpa ke kotoudci).

o Do nadrze napustte dostatené mnozstvi vody (asi 2,5 cm od horniho okraje), aby bylo téleso
Cerpadla zcela ponofené.

o Kotou¢ musi byt dostate¢né chlazen vodou na obou stranach. Mnozstvi vody mlzete upravit
pomoci kohoutku v krytu kotouce.

15
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e Neni-li kotouC dostatecné chlazen vodou, mohou se segmenty zahfivat, coz urychluje poskozeni
a zvySuje riziko zlomeni kotou€e. Nesmi proto dojit k ucpani trubic a trysek.

o Vodni Cerpadlo nesmi bézet naprazdno. Proto zajistéte, aby hladina vody neklesla nikdy pod
uroven, ve které dochazi k sani Cerpadla.

e V pfipadé nebezpedi mrazu chladici systém kotou¢e kompletné vypustte.

e P¥i fezani se na dné nadrze hromadi mnohé nedistoty. Je proto nutné vodu ¢asto ménit, aby se
zajistila spravna funkce Cerpadla a optimalni chlazeni kotouce. Nadrz je opatfena vypustni
zatkou, ktera tento ukol usnadni.

4 PREPRAVA A SKLADOVANI

Pro bezpecnou pfepravu CM70 ALU provedte nasledujici opatfeni.

4.1 Zajisténi pro prepravu

Pfed pfepravou nebo zvedanim stroje vzdy vyjméte fezny kotou€ a vyprazdnéte vodni nadrz.
Pfepravni vozik materialu musi byt zajistén:

o Posunite vozik na konec stroje

o Zaijistéte jej pomoci ¢epu na zadnim sloupku ramu a zavésnym Sroubem s okem na voziku.

4.2 Preprava

Se strojem Ize na rovném povrchu pohybovat s vyuzitim koleCek. Ke zvedani stroje pouzivejte
pouze drzadla, protoZze ostatni Casti stroje k tomu nejsou urCené. Stroj neni urCen k prepravé
pomoci jefabu.

4.3 Dlouha doba neéinnosti

Pokud nebude stroj del8i dobu pouzivan, provedte nasledujici opatfeni:
o Stroj kompletné vycistéte

e Vypustte vodni soustavu

e Vyjméte vodni Cerpadlo a dukladné jej vycCistéte.

Misto skladovani musi byt €isté, suché a se stalou teplotou.

16
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5 OBSLUHA STROJE

5.1 Pracovisté

5.1.1 Usazeni stroje

o QOdstrarite z pracovisté vde, co by mohlo pfi praci pfekazet!

o Zaijistéte dobré osvétleni pracovisté!

e Dodrzujte pokyny vyrobce pro pfipojeni ke zdroji napajeni!

o Elektrické kabely umistéte tak, aby nedoslo k jejich poSkozeni!

o Ujistéte se, ze mate neustale odpovidajici vyhled na pracovni prostor, abyste mohli kdykoli
bé&hem pracovniho procesu zasahnout!

e Pro zajisténi bezpec€nost prace udrzujte ostatni predméty z dosahu pracovisté.

5.1.2 Prostor poZadovany pro povoz a udrzbu
Ponechte 2 m pfed strojem a 1,5 m okolo stroje pro provoz i udrzbu CM70 ALU.

5.2 Metody rezani

PFi spravném pouziti musite stat celem ke stroji s jednou rukou na drzadle fezné hlavy a s druhou
na drzadle pojezdového voziku. Ruce vzdy udrzujte z dosahu pohybujiciho se kotouce.

5.2.1 P¥itlacné nebo pevné fezani

Pfi pfittacném nebo pevném fezani je fezna hlava zajisténa v pevné poloze a material se na ni
pfitlacuje, jak je nize znazornéno.

O O

a
i — — — — —

e Snizte feznou hlavu na pozadovanou hloubku fezu (pfi ,fezani skrz* snizte feznou hlavu tak, aby
byl okraj fezného kotou€e max. 3-5 mm pod povrchem pojezdového voziku) pomoci packy na
krytu kotouce

e Polohu zajistéte dotazenim upinaciho zafizeni

e Na pojezdovy vozik poloZte material

e Pojezdovy vozik pomalu tlate bez pfehnaného tlaku smérem k otalejicimu se kotouli a
material rozfiznéte.

POZN.: | kdyz se to doporuCuje, neni nezbytné nutné zajistit feznou hlavu pfi pfitlacném Fezani
v dané poloze hloubky. PoZadovanou hloubku fezu Ize udrZovat pevnym pfidrzenim drzadla pro
posuv do hloubky na krytu kotouce.

Pokud by hloubka fezu vyzadovala nadmérny tlak (napf. u velmi hutného materialu), provedte 2
nebo 3 mél¢i fezy po sobé.

17
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5.2.2 Rezani o vice krocich

Rezani o vice krocich spo&iva v posunu pojezdového voziku s fezanym materialem tam a zpét pod
otacgejicim se feznym kotoucem.

WANNYANNG,

Material k fezani umistéte pevné na pojezdovy vozik proti navadécimu zafizeni a zarazce a
ruce pfitom udrzujte z dosahu fezného kotouce.

Posunujte pojezdovy vozik ke kotouli a feznou hlavu stahnéte tak, aby se kotou¢ snizil az
k bodu, kde se bude lehce dotykat povrchu fezaného materialu.

Potom material posunujte pod nim rychlymi tahy v piné délce a provedte mélky fez (o hloubce
asi 3 mm) smérem vpied. Pfi zpétném tahu kotou¢ mirné zvednéte nad feznou linku.

Kazdy rychly tah zpét a vpfed zakonCete posunutim materidlu pod stfedem kotouCe, nez
zahajite zpétny pohyb pojezdového voziku.

POZN.: Cim je material tvrdsi, tim rychlej$i by mély byt tahy tam a zpét.
Rezani po krocich zmensuje plochu dotyku obvodu kotoude s Fezanym materidlem, kotoud se
nezahfiva, otaci se volné a feze s vysokou ucinnosti.

5.2.3 Zakladni rady pro fezani

Pomoci pily CM70 ALU Ize fezat material o hmotnosti do 30 kg a rozmérech do 600x500x265
mm.

Pfed zahajenim prace se ujistéte, Ze jsou nastroje pevné nasazené!

Zvolte spravné nastroje podle doporuceni vyrobce v zavislosti na opracovavaném materialu,
pracovnim postupu (fezani za mokra) a poZadované ucinnosti.

Pfi fezani zajistéte neustaly pfivod chladici vody!

Po dokonCeni fezani uzaviete vodovodni kohoutek, abyste mohli vyjmout nafezané kusy
z pojezdového voziku, aniz byste se namodili.

Pokud se stroj zastavi v dusledku ochrany proti pfehfati, pfed opétnym spusténim stroje
vycCkejte nékolik minut, nez se motor ochladi.

V pfipadé vypnuti v dusledku ochrany proti prehrati stisknéte ¢erné tlacitko na vypinaci (motor
230 V).
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6 UDRZBA A SERVISNi PRACE

K zajisténi dlouhodobé kvality fezani pomoci CM70 ALU dodrzujte prosim nasledujici plan udrzby:

CM70 ALU_MAN_EN
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Cely stroj Vizualni  kontrola  (obecna,
vodotésnost)
Cisteni
Obruba a zafizeni k upevnéni kotouée | Cisténi
Ventilatory chlazeni motoru Cisténi
Vodni miska Cisténi
Vodni &erpadlo Cisténi
Vodni hadice a trysky Cisténi
Filtr vodniho &erpadla Cisténi
Vodici listy pojezdového voziku Cisténi
Kryt motoru Cisténi
Dosazitelné matice a Srouby Dotazeni

Udrzba motoru

Udrzbu stroje provadéijte vzdy az po jeho odpojeni od zdroje elektrické energie.

Mazani lozisek

Je nutné pro spravné fungovani v ¢asovych intervalech 1x za 3 mésice loziska promazat. Pouzijte

vhodné mazivo na loziska.

Cisténi stroje

DelSi zivotnosti stroje dosahnete, budete-li jej dikladné Cistit po kazdém pracovnim dnu, zviasté pak
vodni ¢erpadlo, vodni nadrz, motor a obrubu kotouce.
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Pojezdovy vozik je opatfen systémem proti naklonu, proto nemuze vykolejit.
Pokud chcete vozik pfi udrzbé vyjmout, uvolnéte ¢erveny Sroub znazornény na obrazku nize. Potom
musite systém proti naklonu posunout, abyste mohli vozik vyjmout z lyzin.
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7 ZAVADY: PRICINY A ODSTRANENI

7.1  Postupy vyhledavani zavad

CM70 ALU_MAN_EN

Pokud dojde k poruSe b&éhem provozu stroje, vypnéte jej a odpojte od zdroje elektrické energie.
Prace na elektrické instalaci nebo napajeni stroje mize provadét pouze kvalifikovany elektrotechnik.

7.2 Priuvodce odstrariovanim zavad

Problém

Mozna pficina

Reseni

Spatna polarita motoru

Pfehodte polaritu na zastréce

Motor nebézi

Bez pfivodu energie

Zkontrolujte elektrické napajeni
(napf. pojistku)

NedostateCny spojovaci kabel

Vymérite spojovaci kabel

Vadny spojovaci kabel

Vymeérite spojovaci kabel

Vadny spinac

POZOR: mlze provést jen
kvalifikovany elektrotechnik

Vadny motor

Vymérite motor nebo
kontaktujte vyrobce motoru

Motor se pfi fezani zastavi, Ize
jej vSak po kratké dobé opét
spustit

PFiliS rychly postup fezani

Rezte pomalu

Kotouc je tupy nebo pokryty
skelnym povlakem

Naostrete kotoud

Vadny kotou¢€

Vyménte kotouC

Spatna volba kotouge pro
danou aplikaci

Vymeérite kotou¢

Ne kotou€ neproudi voda

Vodovodni kohoutek je
uzavieny

Otevrete kohoutek na krytu
kotouce

Ucpany vodovodni systém

Vycistéte vodovodni systém

Vodni ¢erpadlo nefunguje

Zkontrolujte, zda je Femenice
pohanéna femeny

Vymeérite Cerpadlo
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7.3 Schéma zapojeni
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7.4 Zakaznicky servis

Pfi objednavce nahradnich dilG prosim uvedte:

Vyrobni Cislo.

Cislo dilu.

Pfesny nazev.

Pocet pozadovanych dila.

Dodaci adresu.

Uvedte zietelné zplisob pozadované dopravy, napf. ,expres" nebo ,letecky". Pokud neuvedete

konkrétni pokyny, zaSleme dily zplsobem, jaky uzname za vhodny --- coz vSak neni vzdy ten
nejrychlejsi zpUsob.

Jasné pokyny zamezi problémum a chybnym dodavkam.

Pokud si nejste jisti, vadny dil nam zaslete.

V pfipadé zarucni reklamace je tfeba dil vzdy zaslat zpét k posouzeni.

Nahradni dily k motoru Ize objednat u vyrobce motoru nebo u mistniho prodejce, coz je Casto
rychlejsi a levnégjsi.

Tento stroj vyrobila spole¢nost Saint-Gobain Abrasives S.A.

190, Bd. J.F.Kennedy

L- 4930 BASCHARAGE
Grand-Duché de Luxembourg.

Tel. : 00352-50401-1

Fax : 00331- 83717792
http://www.construction.norton.eu
e-mail: sales.nlx@saint-gobain.com
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Pfipadnou reklamaci v zaruéni dobé muzete uplatnit a technickou podporu ziskat u mistniho

CM70 ALU_MAN_EN

prodejce, u kterého si muzete také objednat dalSi stroje, nahradni dily a spotfebni material:

SAINT-GOBAIN ABRASIVES NV/SA
INDUSTRIELAAN 129

1070 ANDERLECHT /BRUSSEL
BELGIUM

TEL: +32(012 247 21 00

FAX: +321012 267 84 24

SAINT-GOBAIN ABRASIVES, 5.R.0.
POEERNICKA 272/96, MALESICE
108 00 PRAHA 10

CZECH REPUBLIC

TEL: +420255719 326

FAX: +420 255719321

SAINT-GOBAIN ABRASIVES A/S
ROBERT JACOBSENS VEJ 624
2300 KOBENHAVN 5
DENMARK

TEL: +45 4475 5244

PO BOX &43706

FORTUNE TOWER OFFICE 2106
JLT BLOCK C

[NEXT TQ METRD STATION]
JUMEIRA LAKE TOWER, DUBAI
UNITED ARAB EMIRATES

TEL: +971 4 431 5154

FAX: +971 4 431 5434

SAINT-GOBAIN ABRASIFS
RUE DE LAMBASSADEUR -
78702 CONFLANS CEDEX
FRANCE

TEL: +33(0]134 9040 00
FAX: +33(0]1 391989 56

B.F.8

SAINT-GOBAIN ABRASIVES GMBH

BIRKENSTRASSE 45-4%

D-50389 WESSELING

GERMANY

TEL: +49 0] 2236 703-1
+49 (0] 2236 B996-0
+49 (0] 2236 8911-0

FAX: +49 (0] 2236 703-367
+49 (0] 2236 8996-10
+49 (0] 2236 8911-30

FUR DEN FACHHANDEL

OSTERREICH

TEL: +43(00] 662 430074

SAINT-GOBAIN ABRASIVES KFT.
1225 BUDAPEST

BAMNYALEG U. 60/B.

HUNGARY

TEL: +36 1371 22 50

FAX: +361371 2255

SAINT-GOBAIN

SAINT-GDBAIN ABRASIVI 5.P.A
VIA PER CESAND BOSCONE 4
1-20094 CORSICO MILANO
ITALY

TEL: +39 02 44 851

FAX: +39024478 266

SAINT-GODBAIN ABRASIVES S.A.
170 RUE J.F. KENNEDY

L-4730 BASCHARAGE

GRAND DUCHE DE LUXEMBOURG
TEL: +352 504011

FAX: +33183717 792

NO. VERT [FRANCE] 0800 906 903

SAINT-GOBAIN ABRASIFS, S.A,
2ALLEE DES FIGUIERS

AIN SEBAA - CASABLANCA
MOROCCO

TEL: +2125 226657 31

FAX: +2125223509 &5

SAINT-GOBAIN ABRASIVES BV
GROENMLOSEWEG 28

7151 HW EIBERGEN

F.0. BOX 10

7150 AA EIBERGEN

THE NETHERLAMNDS

TEL: +31 545 466464

FAX: +31 545 4745605

SAINT-GOBAIN ABRASIVES AS
POSTBOKS 11, ALNABRU,
0514 05L0

BROBEKKVEIEN 84,

0582 OSLO

NORWAY

TEL: +47 63 87 04 00

FAX: +47 6387 0601

SAINT-GOBAIN HPM POLSKA SP. Z 0.0,

UL. NORTOMN 1

62-600 KOLO
POLAND

TEL: +48 63 2617100
FAX: +48 63 27 20 401

SAINT-GOBAIN ABRASIVOS, L. DA
ZOMA INDUSTRIAL DA MAIA
I-SECTOR VIII, NO. 122
APARTADO 4050

4476 - 908 MAIA

PORTUGAL

TEL: +351 229 437 240

FAX: +351229 437 949

SAINT-GOBAIN GLASS

BUSINESS UNITABRASIVI

PUMCT DE LUCRU: LOC.VETIS, JUD.
SATU MARE 447355

STR. CAREIULUI 11

PARC INDUSTRIAL RENOVATIO
ROMANIA

TEL: 0040-261-B39.70%

FAX: 0040-2461-839.710

SG HPM RUS

58, F. ENGELS STR.
STROENIE 2

105082 MOSCOW
RUSSIA

TEL: +74 955408 355
FAX: +74 959373 224

SAINT-GOBAIN
ABRASIVES [PTY] LTD
2 MONTEER ROAD
[SANDO 1500

P.O. BOX &7

SOUTH AFRICA

TEL: +27 11 961 2000
FAX: +27 11961 2184/5

SAINT-GOBAIN ABRASIVOS, 5.A.
CTRA. DE GUIPUZCOA, KM. 7.5
E-31195 BERRIOPLAND [NAVARRA)
SPAIN

TEL: +34 948 306 000

FAX: +34 948 306 042

SAINT-GOBAIN ABRASIVES AB
BOX 495

SE-191 24 SOLLENTUNA
SWEDEN

TEL: +4&8 58088100

FAX: +468 580881 01

SAINT-GOBAIN INOVATIF
MALZEMELER VE ASINDIRICI
SAN. TIC. AS.

GOLD PLAZA, ALTAY CESME
MAHALLESI, OZ SOKAK, NO:19/14
34843 MALTEPE-ISTANBUL,
TURKEY

TEL: 0090-214-217 1250

FAX: 0090-216-442 40 74

SAINT-GOBAIN ABRASIVES LTD.
DOXEY RD

STAFFORD

S5T16 1EA

UNITED KINGDOM

TEL: +44 1785 222 000

FAX: +44 1785 213 487

www.nortonabrasives.com/fr-fr

Saint-Gobain Abrasifs

190 Rue J.F. Kennedy

L-4930 Bascharage

Grand Duche de Luxembourg

Tel: +352 50 4011
Fax: +352 5016 33
no. vert (France) 0800 906 903
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