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SAINT-GOBAIN
C € Prohlaseni o shodé

Podepsany vyrobce:

SAINT - GOBAIN ABRASIVES S.A.
190, BD. J. F. KENNEDY L-4930

BASCHARAGE
Uvadi, Ze tento produkt: Zednictvi vidélo:
CST 100 115V - 350MM - 1,8 KW - 2800 Kod: 70184601937
RPM CST 100 230V - 350MM - 2,2 KW — 70184602016
2800RPM CST 120 115V - 350MM - 1,8 70184602124
KW - 2800RPM CST 120 230V - 350MM — 70184602125

2,2KW - 2800 RPM
je v souladu s nasledujicimi smérnicemi:
« "STROJE" 2006/42/CE

« "ELEKTROMAGNETICKA KOMPATIBILITA" 2014/30/UE
«  "HLADINA ZVUKU" 2000/14/CE
a evropsky standard
« EN 12418 — Stroje na fezani ktavebnich materiali a kamene - Bezpecnost

Plati pro stroje se sériovym Cislem od: 1609XXXXX
Misto skladovani technickych dokumentl: Saint-Gobain Abrasives 190, Bd. J. F. Kennedy 4930

BASCHARAGE, LEMBURSKO Toto prohlaseni o shodé ztraci platnost, pokud je produkt pfeveden nebo
upraven bez dohody.

Bascharage, Lucembursko, 01.10.2024

~

Fabrice Genuardi, vykonny dustojnik a odpovédny za technicky soubor.
Bascharage, Lucembursko
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UK SAINT-GOBAIN
C n Prohlaseni o shodé

Podepsany vyrobce:
SAINT - GOBAIN ABRASIVES S.A. 190, BD J.F. KENNEDY L- 4930
BASCHARAGE

Uvadi, Ze tento soudin:
Zdénskeé pily: CST 100 115V - 350MM - 1,8 KW — 2800 ot./min Kod: 70184601937

CST 100 230V - 350MM - 2,2 KW - 2800 70184602016
ot./min CST 120 115V - 350MM - 1.8 70184602124
KW - 2800 ot./min CST 120 230 V- 350 70184602125

mm- 2,2 KW- 2800 ot./min
je v souladu s nasledujicim standardem:
* Prfedpisy o doddvce stroju (bezpecnost) z roku 2008
*  Predpisy o elektromagnetické kompatibilité 2016
* Emise hluku v Zivotnim prostredi zafizenimi pro
venkovni pouziti Predpisy 2001
a evropsky standard:
« EN 12418 — Stavebni stroje — Bezpecnost

Plati pro stroje se sériovym Cislem vétSim jako: 240600024
Opravnény zastupce:

SAINT-GOBAIN ABRASIVES

Unicorn House * Jednotka 1, Amison Close Redhill

Business Park « Stafford « Anglie + ST16 1WB

Toto prohlaseni o shodé ztraci platnost, pokud je produkt pfeveden nebo upraven bez dohody.
Bascharage, Lucembursko, 01.10.2024

~

Fabrice Genuardi, vykonny dustojnik a odpovédny za technicky soubor.
Bascharage, Lucembursko
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1 ZAKLADNI BEZPECNOSTNI POKYNY

CST je vyhradné navrzen pro fezani stavebnich materiali pomoci diamantovych ¢epeli NORTON,
pfevazné na stavenistich.

Pouziti jiné nez pokyny vyrobce se povazuje za poruseni pfedpisu. Vyrobce nenese odpovédnost za
jakékoli vzniklé Skody. VeSkeré riziko nese zcela uzivatel. Dodrzovani provoznich pokynu a
dodrzovani pozadavkl na inspekci a servis se také povazuje za soucast uzivani v souladu s
predpisy.

1.1 Symboly

Na pfistroji jsou pomoci symboll uvedena dulezita varovani a rady. Na stroji se pouzivaji nasledujici
symboly:

Prectéte si pokyny operatora Je nutné nosit ochranu sluchu

Musi byt nasazena ochrana rukou Musi se nosit ochrana oci

} b

Smér rotace kotouce Nebezpedi: riziko fezu
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1.2 Vyrobni Stitek

Dulezita data Ize nalézt na nasledujici desce umisténé na stroji:

1.3 Bezpecnostni pokyny pro konkrétni provozni faze

Pred zahajenim prace

* PFed zahajenim prace se seznamte s pracovnim prostfedim na misté pouziti. Pracovni prostfedi
zahrnuje: pfekazky v oblasti prace a manévrovani, tvrdost podlahy, nezbytnou ochranu na misté
tykajici se vefejnych komunikaci a dostupnost pomoci v pfipadé nehod.

* Nainstalujte stroj vyvazeny na rovny a stabilni povrch.

*  Pravidelné kontrolujte spravné upevnéni Cepele.

* Okamzité odstrante poskozené nebo silné opotiebované Eepele, protoze ohrozuji obsluhu pfi
otaceni.

+ Na stroj se pridavaji pouze diamantové ¢epele NORTON! Pouziti jinych nastroju mlze stroj
poskodit!

*  Pevné piitlacte ¢ast k Fezani proti stroji, aby se zabranilo jejimu pohybu béhem fezani.

+ Pouzivejte stroj pouze s uzavienou a pevnou ochranou ¢epele..
*  Pedlivé zkontrolujte dokumentaci o diamantovych Cepelich, abyste nasli tu, ktera nejlépe splfiuje
pozadavky vasi zadosti.

Stroj s elektrickym motorem
*  Vypnout napdjeni CST a odpojit jej od sité pfed jakoukoli praci na samotném stroiji.

* Vyhnéte se kontaktu elektrickych spoju s vodnimi vyvody nebo vihkosti.

*  CST musi byt naprosto spravné uzemnén. V pfipadé pochybnosti nechte elektrické pfipojeni
zkontrolovat kvalifikovanym elektrikafem.

*  Vypnéte hlavni napajeni CST, pokud pfestane bez zjevného divodu. Pouze kvalifikovany
elektrikar je opravnén problém vysetfit a vyfesit.

*  Pro vypnuti stroje v pfipadé nebezpedi stisknéte Cervené tlacitko na spinadi.
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2 POPIS STROJE

Jakakoli Uprava, ktera by mohla vést ke zméné puvodnich vlastnosti stroje, mize provést pouze
Saint-Gobain Abrasives, ktera potvrdi, ze stroj stale splfiuje bezpecnostni pfedpisy.

2.1 Kratky popis

Typ CST stavebni pily je stroj s pevnym stolem a pohyblivou feznou hlavou. Robustni a vykonny,
umoznuje presné fezy v Siroké Skale stavebnich materiall. Lze jej pouzit na stavebnich stavbach i
na prumyslovych stavbach. Ve spojeni s diamantovymi ¢epelemi NORTON nabizi vysoky stupen
vykonu a kvality fezani pro velké dlazdice, parapety nebo schody.

2.2 Ucel pouziti

Stroj je navrzen pro mokré fezani Siroké Skaly stavebnich a zaruvzdornych materialud, tedy dlazdic.
Neni uréen pro fezani direva nebo kovi.

2.3 Rozlozeni
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Ram stroje (1)

Ram je konstrukci z oceli svafované pomoci $ablony, je robustni a odolny. Bo&ni sloupky stroje
za;jistuji, Ze lista je rovnobézna se stolem.

Pojezdové tyce (2) mohou byt také naklonény na 45° pro provadéni fazetovych fezu

Kryt kotouce (3)

Ocelova konstrukce svarena pripravkem s primérem ¢epele 350 mm, ktera poskytuje maximalni
ochranu obsluhy a zvy$enou viditelnost obrobku.

V krytu Cepele je zabudovany vnéjsi kovovy kryt, ktery Ize snadno otevfit na kloubech. To umozriuje
snadny pfistup k hfideli pro kontrolu a vyménu lopatky pfi vypnutém motoru, pficemz lopatku piné
chrani b&hem provozu. Sipka na krytu ¢epele ukazuje smér otadeni Sepele.

Rukojet’ na naklapéni fezné hlavy (4)

Nouzové tlacitko zastaveni ( 5)
Cervené tlagitko zastavi motor. Je to také nouzové tlagitko zastaveni.

2.4 Prislusenstvi

Pro CST je k dispozici pfisluSenstvi:

*  Prodlouzeni stolu, které umozriovalo fezat vétsi materialy.

*  Prodlouzeni stolniho valce, které pomahalo pfi postupném fezani na dlouhém materialu.
+ DalSi zastavka fezani.

*  Dlouhé uhlové fezné voditko, které poskytuje lepSi pfesnost pfi fezu.
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2.5 Technicka data

CST ALU_MTS_MAN_EN

N © < (o)
(o) — AN AN
(0))] o ~— ~—
S S S S
Kéd © © © ©
< < < <
[o0] (e o] (e 0] (e 0]
o o o o
[ N~ [ [
Popis CST 100 ALU CST 120 ALU CST 100 ALU | CST 120 ALU
P 230V 230V 115V 115V
Vykon 2,2 kW 1,8 kKW
Napéti 230V 1~ 115V 1~
Ochrana motoru IP 54
Hladina akustického tlaku 73,6 dB (A) (viz ISO EN 11201)
Hladina energie zvuku 88,5 dB (A) (viz ISO EN 3744)
Délka fezu 1000 mm 1200 mm 1000 mm 1200 mm
Max. Hloubka fezu 110 mm
Rychlost otaCek (RPM) 2800 min-1
Pramér kotouce 350mm
Otvor kotouce 25,4 mm
Prameér pfirub 110 mm
Délka 1270 mm 1600 mm 1270 mm 1600 mm
Sitka 660 mm
Vys$ka (s nohama) 1350 mm
Vys8ka (bez nohou) 780 mm
Kapacita vodni nadrze 62 L 71L 62 L 71L
Sitka (celkem) 72 kg 79 kg 72 kg 79 kg

10
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2.6 Prohlaseni o emisi vibraci

Deklarovana hodnota vibraci podle normy EN 12096.

Stroj Model / Merena hodnota Nejistota K Pouzity nastroj

K6d vibraéni emise pfi m/s 2 Model / kéd
m/s 2

CST 100 ALU 230V /70184601937
CST 100 ALU 115V /70184602124
CST 120 ALU 230V /70184602016
CST 120 ALU 115V /70184602125

<2,5 0.5 Duo Granit

* Hodnota vibraci je niZ8i a nepfesahuje 2,5 m/s.
*  Hodnoty ur&ené postupem popsanym v normé EN 12418.

* Méfeni jsou provadéna novymi stroji. Skutecné hodnoty se mohou lisit podle podminek lokality, a
to napfiklad:
-~ Materialy s praci
-~ Wear Machine
-~ Nedostatek udrzby
-~ Nevhodny nastroj pro pouZiti
~ Nastroj ve Spatném stavu
-~ NezkuSeny operator
- Atak dale...

» Doba expozice vibracim je zalozena na vykonu prace (souvisejici s vhodnosti stroje /
nastroje / obdélavaného materialu / obsluhy)

PFi hodnoceni rizik zplsobenych vibracemi rukou a pazi je tfeba zohlednit efektivni vyuziti stroje pfi
jmenovitém vykonu béhem celého pracovniho dne; Casto si uvédomite, Ze efektivni doba vyuziti
predstavuje pfiblizné 50 % celkové délky prace. Samoziejmé musite brat v Uvahu prestavky, krmeni
vodou, pfipravu prace, ¢as na pfesun stroje, montaz na disk...

11
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2.7 Prohlaseni tykajici se emisi hluku

Deklarovana hodnota emisi hluku podle EN ISO 11201 a NF EN I1SO 3744.

Hladina Nejistota K ] 3 Nejistota K
. akustického (hladina Uroven 0 3 vk
Stroj model / tlaku L peq akustického tlaku zvuku LWeq ( rT(veEV\\’Iy °r:‘:
. e
kod Peg NF EN ISO 3744 | vt -"ed
ENISO L EN ISO 3744)
11201 EN ISO 11201)
CST 100 ALU 230V /
70184601937 CST
100 ALU 115V /
70184602124 CST
120 ALU 230V / 73,5 dB(A) 2,5dB(A) 88,5 dB(A) 4 dB(A)
70184602016 CST
120 ALU 115V /
70184602125

*  Hodnoty ur&ené postupem popsanym v normé EN 12418.

*  Meéfeni jsou provadéna s novymi stroji. Skuteéné hodnoty se mohou lidit podle podminek lokality,
a to napfiklad:
- Opotiebeni stroje
-~ Nedostate€na udrzba
-~ Nevhodny nastroj
-~ Nastroj ve §patném stavu
- Nekvalifikovany operator
- Adalsi

* MérFené hodnoty se vztahuji k operatorovi pfi béZném pouzivani.

12
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3 MONTAZ A UVEDENI DO PROVOZU

Stroj je dodavan plné vybaveny. Je pfipraven k provozu, kdyZ namontujete diamantovou Cepel,
rukojeti a dopravnikovy vozik a poté se pfipojite k pfisluSnému zdroji napajeni.

3.1 Montaz opérnych nohou
Pouzijte pfiloZzené Srouby k upevnéni nozi¢ek na ram.
3.2 Montaz kotouce

Mély by se pouzivat pouze NORTON ¢epele. Maximalni primér Cepele je 350 mm.

V8echny pouzité nastroje musi byt vybirany s ohledem na maximalni povolenou rychlost fezani pro
maximalni povolenou otacenou rychlost stroje. Pfed montazi nové ¢epele do stroje vypnéte stroj a
izolujte ho od hlavniho zdroje elektfiny.

Pro montaz nové Cepele postupujte podle téchto kroku:

*  Povolte Sroub pred krytem Cepele a odpojte hadici na levé strané a oteviete ho.

* Povolte Sestiuhelnikovou matici na hfideli Cepele (pozor: levy zavit), ktera drzi odnimatelnou
vnéjSi pfirubu, pomoci dodaného klice.
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»  Vydistit pfiruby a hfidel epele a zkontrolovat opotfebeni.
«  Upevnéni listu na hfideli tak, aby byl spravny smér otadeni. Spatny smér otaceni rychle otupi
Cepel télem.

Utahnéte Sestituhelnikovou ( pozor: leva zavitova) matici pfilozenym kli¢em.

+  Zavrete kryt epele, znovu utdhnéte Sroub na pfedni strané krytu Cepele a znovu pfipojte hadici
na vodu.

POZOR: Vrtani lopatek musi pfesné odpovidat priméru hfidele listu. Praskly nebo poSkozeny vrt je

nebezpecny pro obsluhu i pro stroj.

3.3Instalace dorazii fezné hlavy

POZOR, pokud jsou dorazy nespravné umisténé, riskujete pfefezani ramu stroje.
Kdyz ménite kotou€, musite nastavit blokovaci krouzek fezné hlavy, aby nepfefizl ram stroje.
Pravidelné kontrolujte, zda se zastavky nepfresunuly.

13
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Wes7 120 ur =5

AN

Kdyz stroj obdrzite, Fezna hlava je zajisténa dvéma aretacnimi krouzky na vodicich tyCich. Pro
nastaveni blokovacich krouzkd musite:
1) Odemknéte blokovaci krouzky.
2) Kdyz je Cepel na misté&, spoustéjte feznou hlavu, dokud segmenty nebudou pod urovni stolu.
3) Tladit Feznou hlavu jednim smérem, dokud mezi feznou hlavou a ramem stroje nebude asi 2
cm. (Funkce Cepele)
4) Pritlacte blokovaci krouzek proti fezné hlavé a zajistéte krouzek, abyste nastavili dorazy a
zabranili Fezani ramu.
5) Opakujte kroky 3 a 4 na druhé strané stroje.
Zastaveni fezné hlavy je nyni nastaveno.

3.4 Elektricke spojeni

Zkontrolujte to,
* Napéti/fazové napajeni odpovida informacim uvedenym na motorové desce.
*  Dostupny zdroj energie musi mit zemni spojeni v souladu s bezpe&nostnimi pfedpisy.
*  Spojovaci kabely by mély mit alespor 2,5mm dvousekéni prafez na fazi.

3.5 Spusténi stroje
Stisknéte zelené tlagitko pro spusténi stroje. Stisknéte Servenou, abyste to zastavili. Cervené tlagitko
je také nouzové zastaveni.

400V motor: Smér otaceni
Smér otaceni je uveden na krytu Cepele. Pokud smér otaeni neodpovida sméru ukazovanému
Sipkou, obrnéte polaritu motoru oto¢enim fazového ménice uvnitf samci zastréky Sroubovakem.

3.6 Vodni chladici systém

* Naplrite nadrz s Cistou vodou pfiblizné 1 cm od okraje (ujistéte se, Ze dno Cerpadla je pIné ponofené
ve vodé).

¢ Otevrete vodni kohoutek u ochrany ¢epele (vS§imnéte si, Ze rukojet na vodovodnim kohoutku by méla byt v linii s prdtokem vody).
« Zaijistit, aby voda volné proudila v okruhu a byla dostateCné dodavana na obé strany listu, protoze
nedostatecny pfisun vody muze vést k pfed€asnému selhani diamantové Cepele.

* Vodni Cerpadlo nesmi nikdy bézZet bez vody. Vzdy se ujistéte, Ze je v panvi dostatek vody a
pfipadné doplrite vody.

* V pfipadé mrazu vyprazdnit vodni chladici systém z vody.

14
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4 OBSLUHA STROJE

V této ¢asti najdete nékolik bezpeénostnich tipl pro pouzivani stroje.

4.1 Misto prace

4.1.1 Umisténi stroje

Odstrante ze stavby cokoli, co by mohlo branit prabéhu!

Ujistéte se, Ze misto je dostateCné osvétlené!

Dodrzujte podminky vyrobce pro pfipojeni k napajecim zdrojim!

Umistéte elektrické kabely tak, aby nedoSlo k poskozeni zpusobenému zafizenim!

Ujistéte se, Zze mate neustale dostate¢ny vyhled na pracovni prostor, abyste mohli kdykoli
zasahnout do pracovniho procesu!

Drzte ostatni zaméstnance mimo oblast, abyste mohli pracovat bezpecné.

4.1.2 Prostor potfebny pro provoz a udrzbu Nechte kolem stroje 2 m pro
pouziti a udrzbu CST.

4.2 Rezny material

Abyste CST spravné pouzivali a vyhnuli se kontaktu s feznym nastrojem, musite byt jednou rukou na
jedné ze tfi rukojeti fezné hlavy a druhou pfipraveni stroj v pfipadé nouze vypnout. VZzdy drzte ruce
dal od pohybujici se ¢epele.

O | O

\
L e S ——-.. — %

Pfi hlubokém nebo pevném fezani je fezna hlava zajiSténa v pevné poloze a material je do ni tlacen,
jak je znazornéno.

Snizit feznou hlavu diky ru¢nimu kole na pozadovanou hloubku Fezu. Pfi "priibézném fezani"
shizujte feznou hlavu, dokud okraj Cepele nedosdhne maximalné 3 mm pod povrchem
dopravnikového voziku (pro maximalni hloubku fezani).

Polozte material na stll a pevné jej udrzujte proti narazu. (nebo privodce fezanim, pokud je to
vhodné).

Tahnéte feznou hlavu pomalu a bez nadmérného tlaku na material.

Hlavu Ize naklonit pro fazetové fezy. K tomuto ucelu povolte dvé Eerna tlaCitka na kazdé strané
ramu a naklonte hlavu do pozadované polohy (od 0 do 45°). Pak utahni dvé tlacitka.

Pro fezani silngjSich materiald mazete nejprve vyfiznout jednu stranu a poté ji obratit, abyste

zkratili celkovou hloubku. Materialy mizete fezat az do hloubky 220 mm. (370 mm u verzi s 500
mm lopatkami).
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4.3 Obecné rady pro rezani

* CST je navrzen k fezani materiald s maximalnimi rozméry :

Model CST 120 ALU CST 120 ALU CST 100 ALU CST 100 ALU
115V 230V 115V 230V
@ pramer 350 mm 350 mm 350 mm 350 mm
Rozméry (L x I x 1200 1200 1000 1000
h) x660 x660 X660 X660
x120 x120 x120 x120
Vaha materialu 80 kg 80 kg 66 kg 66 kg

Sitku stolu a materialu Ize zvétsit pfidanim prodlouzeni stolu.

Pfed zahajenim prace se ujistéte, Zze naradi je pevné usazeno!

Vybrat spravné nastroje podle doporuceni vyrobce v zavislosti na materialu, ktery ma byt
zpracovan, pracovnim postupu (mokry fez) a pozadované uginnosti.

Pfi fezani neustale aplikujte chladici vodu a v€as! Ujistéte se, ze miska obsahuje dostatek vody.

* Pouzivejte pouze Cepele Norton diamonds. Jiné nastroje mohou stroj poskodit.
*  Pokud se tepelna ochrana spusti, nechte tepelnou ochranu vychladnout. PoCkejte par minut, aby
motor vychladl, nez stroj znovu nastartujete.
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5 DOPRAVA A SKLADOVANI

5.1Zajisténi pro prepravu
Pfed pfevozem nebo zvednutim stroje vZzdy vyjméte Eepel a vyprazdnéte vodni misku. Také zajistéte

feznou hlavu na kolejnici. K tomu posurite hlavu uprostfed listy a utdhnéte Sroub knofliku, dokud
nebude fezna hlava upevnéna na listé.

5.2 Prepravni postup
Dodrzujte pracovni pfedpisy, abyste stroj bezpecné pfepravili. Stroj je vybaven &tyfmi skladacimi
rukojetmi. Tyto zavésy vytahnéte ze stroje, aby se snadno prenasely s koleCky na zadnich nohach.

Stroj je také navrzen tak, aby se zvedal pomoci jefabu pomoci vkladani zvedacich hakui do rohovych

nadrzi.

5.3Dlouhodobé odstaveni stroje

Pokud stroj nebude pouzivan delSi dobu, pfijméte prosim nasledujici kroky:
+  Kompletni vy€isténi stroje

*  Vyprazdnit vodovodni systém

* Vyjméte vodni Cerpadlo z nadrze a dukladné ho vycistéte.

Skladovaci misto musi byt Cisté, suché a pfi stalé teploté.

17
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6 UDRZBA A SERVIS

Pro zajisténi dlouhodobé kvality fezani pomoci CST prosim dodrzujte nize uvedeny plan udrzby:

Q=
S |g
2 |3
>~ 83
c 0,2 —
© QO c -6- [
2| E |28 s g
STt 8 ¢
[ E |S2 g > 8
5| 2 |eg | 8|5 |8
T o) = © o o
N m |23 4 o a
Vizualni kontrola (obecny
Cely stroj aspekt, vodotésnost)
Cisté
Zarizeni pro upevnéni prirub a ¢epele Cisté
Ventilatory chlazeni motoru Cisté
Vodni &erpadlo Cisté
Vodni nadrz Ciste
Rezaci st Cisté
Vodni hadice a trysky Cisté
Filtr vodniho &erpadla Cisté
Pojezdové tyée Cisté
Motorové kryty Cisté
Matice a Srouby Utahnout

Udrzba motoru
Udrzbu motoru vzdy provadsijte s pfistrojem oddé&lenym od elektrického napajeni.

Cisténi stroje

Vas stroj vydrzi déle, pokud ho dikladné vycistite po kazdém pracovnim dni, zejména vodni
Cerpadlo, vodni misku, Feznou hlavu, motor a pfirubu noZe. Pro snadné Cisténi vodni misy oteviete
stll. Vzdy Cistéte stroj, kdyz je jesté Cerstvy prach a necistoty; Nikdy nedovolte, aby se usazeniny
ztvrdly.

Mazani
CST pouziva loziska s prodluzovanim zivotnosti. Proto stroj vibec nemusite mazat.
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7 CHYBY, PRICINY A JEJICH RESENI

7.1 Postup identifikace chyb

CST ALU_MTS_MAN_EN

Pokud b&éhem pouZzivani stroje dojde k né&jaké zavadé, vypnéte jej a odpojte od elektrického napajeni.
VeSkeré prace tykajici se elektrického systému nebo dodavky stroje muze provadét pouze

kvalifikovany elektrikar.

7.2Pridvodce odstrariovanim problému

Problémy

Mozny zdroj

Rozliseni

Motor nebézi

Zadna elektiina

Zkontrolujte elektrické
napajeni (napfiklad pojistku)

Sekce pfipojovaciho kabelu
je prilis mala

Vymérite pfipojovaci kabel

Vadny spojovaci kabel

Vymeénte pfipojovaci kabel

Vadny spina¢

POZOR: problém muze vyfesit
pouze kvalifikovany elektrikar

Vadny motor

Vyménte motor nebo vyrobce
kontaktniho motoru

Motor se béhem fezani
zastavi, ale po kratké dobé jej
Ize znovu nastartovat
(ochrana proti pfetiZzeni)

Prilis velky pritlak na material

Rezte pomalu

Kotouc¢ je tupy nebo zalestény

Nabrousit Cepel v
vapencovém kameni

Vadny kotou¢

Vyménit kotou¢

Spatna specifikace &epele
pro danou aplikaci

Vymeénit kotou€ za vhodny

Na &epeli neni zadna voda

Nedostatek vody v nadrZi

Doplrite nadrz vodou

Vodovodni kohoutek je uzavieny

Otevfeny kohoutek na ochranném krytu cepele

Vodovodni systém je ucpany

Systém zasobovani Cistou vodou

Vodni Cerpadlo nefunguje

Vymérite Cerpadlo
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7.3 Schéma zapojeni

Motor 230V

O7RN=F 4x1,5mm? // ()

I

R

Yellow-Green

Single phase Switch
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115V jednof

Switch
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7.4 Zakaznicky servis

PFi objednavce nahradnich dilG prosim zminéte:

+  Sériové Cislo (7 Cislic).

+  Kod dilu.

+  Pfesna nominalni hodnota.

+  Pocet potfebnych dild.

* Dorucovaci adresa.

* Prosim, jasné uvedte poZzadované dopravni prostfedky, napfiklad "expresni" nebo "letecky". Bez
konkrétnich instrukci poSleme dily zpisobem, ktery nam --- pfipada vhodny, ale ktery neni vzdy
nejrychlejsi.

Jasné pokyny vam pomohou vyhnout problém{m a chybnym doruéenim.

Pokud si nejste jisti, poSlete nam prosim vadnou souc¢astku.

V pfipadé reklamace na zaruku je vzdy nutné dil vratit k posouzeni.

Nahradni dily pro motor Ize objednat u vyrobce motoru nebo u jeho prodejce, coz je Casto rychlejsi a
levnéjsi.

Tento stroj vyrabi spoleénost Saint-Gobain Abrasives S.A. 190, Bd.

J. F. Kennedy
L- 4930 BASCHARAGE
velkovévodstvi lucemburské.
Tel.: 00352-50 401-1 Fax:
00352-50 16 33
http://www.construction.norton.eu
e-mail:
sales.nlx@saint-gobain.com
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7.5 Nahradni dily
Navstivte webové stranky Norton Abrasives:

https://www.nortonabrasives.com/cs-cz

Zaruku Ize uplatnit a technickou podporu ziskat od mistniho distributora, kde Ize objednat stroje,
nahradni dily a spotfebni material:
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TEL: +32(0) 2 267 21 00
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CESKA REPUBLIKA TEL: +420 255 719
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SAINT-GOBAIN ABRASIVES
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DENMARK TEL: +45 4675 5244

POSTOVNI SCHRANKA
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431 5434
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B.P.8 78 702 CONFLANS
CEDEX FRANCE TEL: +33
(0)1 34 90 40 00 FAX: +33 (0)1
3919 89 56

SAINT-GOBAIN ABRASIVES
GMBH BIRKENSTRASSE 45-49
D-50389 WESSELING
NEMECKO TEL: +49 (0) 2236
703-0 FAX: +49 (0) 2236
703-730

SAINT-GOBAIN ABRASIVES
KFT. 1225 BUDAPEST

BANYALEG U. 60/B.
MADARSKO TEL:
+36 1 37122 50 FAX:

+36 13712255

SAINT-GOBAIN

Saint-Gobain Abrasifs
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Grand Duche de Luxembourg
Tel: +352504011

Fax: +33183717792
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SAINT-GOBAIN ABRASIVI
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BOSCONE 4 1-20094
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TEL: +39 02 44 851 FAX: +39
02 44 78 266

SAINT-GOBAIN ABRASIVES S.A.
190 RUE J.F. KENNEDY L-4930
BASCHARAGE GRANDDUCE DE
LUXEMBOURG TEL: +352 50
401 1 FAX: +33183 717 792 C.
VERTIKALNI (FRANCIE): 0800
906 903

SAINT-GOBAIN ABRASIFS,
S.A. 2 ALLEE DES
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CASABLANCA MAROKO,
TEL: +212 5 22 66 57 31
FAX: +212 5 22 35 09 65

SAINT-GOBAIN ABRASIVES
BV GROENLOSEWEG 28
7151 HW EIBERGEN P.O.
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NIZOZEMSKO TEL: +31 545
466466 FAX: +31 545 474605

SAINT-GOBAIN ABRASIVES
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0186 OSLO NORSKO TEL:
+47 63 87 06 00 FAX: +47 63
87 06 01

SAINT-GOBAIN HPM POLSKA SP. Z
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62-600 KOLO POLSKO TEL: +48 63
26 17 100 FAX: +48 63 27 20 401

OBCHODNI
DA JEDNOTKA
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MAIA SAINT-GOBAIN GLASS ABRASIVI PUNCT DE LUCRU : LOC.
VETIS, JUD. SATU MARE 447355 STR. CAREIULUI 11 PARC
INDUSTRIAL RENOVATIO RUMUNSKO TEL: +40 261 839 709 FAX:
+40 261 839 710

SG HPM RUS 58, F.
ENGELS STR.
STROENIE 2 105082
MOSKVA RUSKO
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SAINT-GOBAIN
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MALTTEPE, ISTANBUL « TURECKO TEL:
0090-216-217 12 50 FAX: 0090-216-442 40
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SAINT-GOBAIN ABRASIVES LTD.
UNICORN HOUSE UNIT 1, AMISON
CLOSE REDHILL BUSINESS PARK
STAFFORD ST161WB SPOJENE
KRALOVSTVI TEL: +44 1785 279 553
FAX: +44 1785 213 487
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