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ABRASIVES

c € Prohlaseni o shodeée

Vyrobce:

SAINT - GOBAIN ABRASIVES S.A.
190, BD J.F. KENNEDY
L- 4930 BASCHARAGE

Deklaruje, Ze vyrobek:
TR 202 230V (70184601106)
TR 202 115V (70184601107)
TR 202 230V UK (70184601108)
je ve shodé s nasledujicimi smérnicemi:
"Stroje" 2006/42/CE
e "Napéti" 2014/35/UE
o "Elektromagneticka komplatibilita " 2014/30/UE
e "Hluk" 2000/14/CE
A Evropska norma:
e EN 12418 — Obkladaci a kamenické stroje — Bezpecnost

Plati pro vyrobni Cisla:
1601 XXXXXXX

Bascharage, Luxembourg, 04.01.2016

Olivier Plenert, executive officer.
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1 Zakladni informace

TR202 je vyhradné navrzena k fezani dlazdic pfimo na stavenistich.

Uziti jinym zplGsobem, nez dle pokynl vyrobce lze povazovat za poru€eni predpist. Vyrobce
neodpovida za kroky, které nejsou v souladu s pfedpisy a vedou k poSkozeni stroje. Za jakékoli
riskantni operace nese odpovédnost uzivatel stroje. Nasledovani doporucenych instrukci a vyhovéni
kontrolnim a technickym pozadavkim je také povazovano za soucast doporucenych predpisu.

1.1 Symboly

Dulezita upozornéni a pokyny jsou vyznaceny na stroji pfisluSnymi symboly. Na stroji jsou umistény
nasledujici symboly:

Prectéte si instrukce k obsluze Noste chranice sluchu

Ochrana rukou Ochrana o¢i

Smér rotace kotouce
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1.2 Vyrobni stitek

Rok vyroby Primér otvoru

Typ stroje Objednaci kod Vaha kotoude

ATT I
SAINT-GOBAIN

A

180, Bd. John Panmedy

ABRASIVES Lo
L=383% BARCHARADE .

Otacky
Typ stroje Sériove Cislo Vykon Certifikat kotoude
bezpec€nosti

1.3 Bezpecnostni pokyny pro jednotlivé faze
Nez zacnete pracovat

e Ddkladné se seznamte s pracovnim prostfedim v misté pouziti.Odstrarite pfipadné prekazky v
pracovnim misté, vyhradte si potfebny prostor pro manévrovani s materialem, zabezpedte
pracovisté tak, aby se vyloucilo zranéni dalSich osob. Pokud by pfeci jen doSlo k Urazu prostor
nesmi branit v€asné zdravotnické pomoci.

o Umistéte stroj na rovny, pevny a stabilni podklad.

o Pravidelné kontrolujte spravné uchyceni kotouce.

Poskozeny nebo opotiebeny kotou€, mize ohrozit obsluhu.

e Rezany material musi byt drzen na pracovni desce tak, aby nedoslo k nahlému uvolnéni b&hem
fezani.

e Vzdy pfi fezani pouzivejte ochranny kryt kotouce.

o Pouzivejte pouze celoobvodové diamantové kotouce Norton Clipper . Uziti jinych kotouéd maze
zpusobit zni€eni stroje.

o Ke zvoleni spravného nastroje ¢téte pozorné specifikaci kazdého kotouce

e Duraz je kladen na uziti bezpe€nostnich bryli BS2092 v souladu s No.8 of the Protection of Eyes
Regulation 1974, Regulation 2(2) Part 1.
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Stroj na elektricky pohon

o Vzdy vypnéte stroj ze sité pfed zapocetim jakékoli manipulace se strojem.

o Zajistéte bezpetné vSechny elektrické pfFipojky, aby nedos$lo k pfimému kontaktu elektrického
vedeni se stfikajici vodou ¢&i vihkem.

e Stroj musi byt vzdy pfipojen k fadné uzemnéné el. pfipojce . Pokud si nejste jisti, pozadejte o
kontrolu zkuseného elektrikare.

e V pfipadé nouze stisknéte Cervené tlacitko pro zastaveni stroje.

e V pfipadé nahlého podkozeni €i zastaveni stroje z neznamé pficiny, vypnéte hlavni elektricky
zdroj, dokonce i za cenu poSkozeni hlavni pfipojky. Pouze kvalifikovany elektrikai muze
zjiStovat pficinu poruchy a oprauvit ji.
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2 Popis stroje

Jakakoli uprava vedouci ke zméné plvodnich parametrd stroje Ize byt provedena vyhradné firmou
Saint-Gobain Abrasives, ktera také garantuje funkci stroje v souladu s bezpecnostnimi pravidly.

2.1 Struény popis

Pila TR202 ma dlouhou zivotnost a vysoky vykon jak pfi operacich za mokra, tak i za sucha a je
uréena pro Sirokou $kalu raznych druhl dlazdic.
Tak jako u jinych stroju Clipper, uzivatel okamzité oceni diraz kladeny na detaily a kvalitu materialu
pouzitého ke konstrukci pily. Pila a jeji nahradni dily odpovidaji vysokym standardim, které
zajistujici dlouhou Zivotnost a minimalni udrzbu.

2.2 Uéel pouziti

Stroj je navrzen k Ffezani Siroké Skaly dlazdic. Neni uréen k fezani dfeva nebo kovu

2.3 Popis stroje 2
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Ram (1)
Ram je vyrobem z hliniku a oceli. Je tak zajisténa odolnost a dlouha zZivotnost. Sklapéci podstavec
se 4 nohami zajistuje stabilitu béhem feznych operaci.

Rezna hlava (2)
Ulozeni fezné hlavy zaruCuje maximalni pfesnost fezani.Soucasti fezné hlavy je elektromotor a
ochranny kryt kotou€e. Hlavu Ize naklanét do fezu v uhlu 0-45°

Kryt kotouce (3)

Kryt kotou€e umoziiuje pouziti diamantovych kotou€l do priaméru 200 mm. K pfistupu k Fezné
hfideli slouzi odnimatelna Cast krytu. To zajiStuje maximalni bezpeénost pro uzivatele a zaroven
umoznuje dostateCnou kontrolu fezné operace.

Vodni system chlazeni (4)

Chladici zafizeni obsahuije:

e ponorné elektrické vodni ¢erpadlo.

e plastickou saci trubici dodavajici vodu z vodni nadrz k fezné hlavé.

e Snimatelnou velkokapacitni plastickou vodni nadrz umisténou pod pracovni deskou. Ta brani
nadmérnému ubytku vody.

Motor (5)
Jednofazovy motor o vykonu 900W. Tlacitko ON-OFF Ize pouzit i jako nouzové .



VERS. 2016.04.29

2.4 Technicka data

Pfikon motoru

Napéti

Ochrana motoru
Maximalni primér kotouce
Upinani

Pocet otacek

Maximalni rozmér materialu
Maximalni vaha materialu
Profez kotouce

0°

45°

Rezna délka

Primér pfiruby

Akusticky tlak

Akusticky vykon

Rozméry stroje (DxSxV)
Vahy :

Stroje.

(s vodou)

10

900W

230V

IP54

200 mm

25,4 mm

2950 min™’
600x600x200 mm
15 kg

20 mm

20 mm

650 mm

70 mm

72 dB (A) (ISO EN 11201)
80 dB (A) (ISO EN 3744)
930x470x1200 mm

35 kg
45 kg

TR 202 MAN_EN
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2.5 Prohlaseni tykajici se emisi vibraci

Deklarovana hodnota vibraci dle EN 12096, EN ISO 20643 a EN 1SO 5349.

Model Namérena hodnota emise Nepresnost Diamantovy nastroj
Stroje / kéd vibraci v m/s: K Model / kéd
m/s2
TR202:
70184601106 .
<
70184601107 2.5 0.5 Clipper Super Gres XT
70184601108

Hodnota vibraci je niz8i, a nepfekroCi 2.5 m/s?.

Méreni bylo provadéno s novymi stroji. Skute¢né hodnoty se mohou liSit v zavislosti na mistnich
podminkach, pokud jde o:

» Pracovnim prostfedi
Opotrebeni stroje
Nedostate¢na udrzba
Nevhodny nastroj

Nastroj je ve Spatném stavu
Nekvalifikovany operator

a dalsi...

VV VY VY

Mé&rené hodnoty vibraci jsou zavislé na typu prace - minéno jakym nastrojem brousite, jaky material
a opotfebeni stroje.

Je tfeba vzit v Uvahu efektivni vyuziti stroje b&hem celého pracovniho dne. To vam umozni jen stroj
ktery nepfekracuje hodnoty vibraci do oblasti pazi. Docela €asto se stava, Zze skuteCna doba vyuziti
pfedstavuje asi jen 50% z celkové pracovni doby. Musite vzit v Uvahu samozfejmé prfestavky (na
pFipravu prace, ¢as na presouvani stroje, montaz a vyména nastroje...)

11
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2.6 Prohlaseni tykajici se emisi hluku

Deklarovana hodnota emise hluku pro EN ISO 11201 a NF EN ISO 3744.

TR 202_MAN_EN

Machine Sound Uncertainty K Sound power Uncertainty K

Model / code Pressure level (Sound level (Sound power level
Lpeq Pressure level Lweq Lweq
EN ISO 11201 Lpeq NF EN ISO 3744 NF EN ISO 3744)
EN ISO 11201)

TR202:
70184601106
20184601107 79 dB(A) 2.5 dB(A) 71 dB(A) 4 dB(A)
70184601108

Mé&reni bylo provadéno s novymi stroji. Skute€né hodnoty se mohou lisit v zavislosti na mistnich
podminkach, pokud jde o:

>

YV V V V V

Opotiebeni stroje
Nedostatecna udrzba
Nevhodny nastroj

Nastroj je ve Spatném stavu
Nekvalifikovany operator

a dalsi...

Namérené hodnoty se vztahuji na bézné pracovni pouziti.

3 Montaz u uvedeni do provozu

Pila se dodava vc€etné pfislusenstvi. Pilu Ize uvést do provozu ihned po upevnéni diamantového
kotouce a zapojeni pily do pfisludného elektrického zdroje.

3.1 Montaz noh

Uvolnéte nohy ze stojanu. Upevnéte vodni nadrz na stojan a poté i vrchni €ast stroje. Ujistéte se, Ze

kabel ani hadice nejsou zachyceny mezi jednotlivymi ¢astmi.

12

Zajistéte nohy upevnovacim Sroubem
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/

3.2 Montaz rukojeti

o Sklopné madla pro lepS§i transport stroje (namontujte pomoci Sroubu)

3.3 Reznd hlava

o Madlo fezné hlavy je upevnéno dvéma Sroub
. i

. Rameno stroje Ize naklapét pomoci dvou Sroubu viz obrazek.Moznost fezani od 0 do 45
stupnu

3.4 Montaz chladiciho systému

° Montaz pasu pro pfivod chladici kapaliny

13



VERS. 2016.04.29 TR 202_MAN_EN

3.5 Transportni kola

° Upevnény pomoci dvou kfidlovych Sroubu pro rychlé sejmuti

N

14
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3.6 Montaz diamantového kotouce

Na TR202 lze pouzit pouze kotou¢ NORTON CLIPPER s celoobvodovym segmentem o
maximalnim priméru 200 mm.

V8echny nastroje musi odpovidat maximalni povolené fezné rychlosti stroje a maximalnim otackam.
Pfed montazi nového kotouce stroj vypnéte a odpojte z hlavniho pfivodu elektfiny.

Pfi montaZzi noveého kotou€e dodrzujte nasledujici kroky:

Povolte tfi Srouby upeviujici odnimatelnou ¢ast krytu a sejméte jej.

Povolte matici klicem 18 mm a sejméte volnou pFirubu.

Zkontrolujte kavlitu povrchu a Cistotu pfirub a hfidele.

Namontujte diamantovy kotou¢ spravné podle sméruu otaceni. (Porovnejte se Sipkou na krytu
kotouce). Opacny-nespravny smér otaceni vede k pfed€asnému opotiebeni kotouce.
Namontujte volnou pfirubu a utahnéte matici.

Utahnéte fadné Srouby (1) upevriujici odnimatelnou ¢ast krytu kotouce.

Vrtani kotou¢e musi korespondovat s primérem fezné hfidele. Neodpovidajici pramér ¢i praskly
nebo poskozeny vyvrt kotouc¢e mlze byt nebezpecny jak pro stroj, tak pro obsluhu.

—
NORTON [

. |elipper N

—

15
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3.7 Elektricka zapojeni

Zkontrolujte zda:

o Napéti koresponduje s udaji uvedenymi na Stitku motoru.

e PFivod je fadné uzemnén v souladu s platnymi bezpe€nostnimi predpisy.
¢ Jednotlivé prameny kabelu maji prifez ao plose min. 2,5 mm2.

3.8 Montaz ahelnika

o Umistéte fezany material k dorazu stolu.
Vlozte uhelnik
Nastavte poZadovany uhel a zajistéte Srouby

Polozte pfiloznik na pracovni stul
Dotahnéte dvéma Srouby.

3.9 Chladici vodni systém

¢ Naplrite nadrze vodou pfiblizné 1 cm pod okraj.

e Zkontrolujte, zda chladici tekutina proudi stejnomérné po obou stranach kotouce. Nedostatecné
mnozstvi vody se muze projevit rychlym opotfebenim kotouce.

e Cerpadlo nesmi nikdy pracovat na sucho. Kontrolujte pravidelné stav chladici kapaliny v nadrzi,
v pfipadé potieby ji doplite.

e V dobé mrazu nenechavejte vody v chladicim systému.

3.10 Spusténi stroje
Pomoci vypinaCe na stroji zelena / Cervena — start/ stop

16
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Preprava a skladovani

Prosim, postupujte podle nasledujicich pokynl pro pfepravu a uskladnéni na TR202 bezpecnym
zpusobem

3.11 Bezpecnost pri prepravé

Pfed pfepravou vzdy demontujte diamantovy kotou€¢ a vyprazdnéte chladici systém. Zajistéte
feznou hlavu.

3.12 Skladovani stroje

V pfipadé, Ze stroj nebudete delSi dobu pouzivat, postupuijte dle nasledujich pokynu:
o Kompletné stroj vycCistété.

o Vyprazdnéte chladici systém.

¢ Vyjméte Cerpadlo a fadné jej vycistéte.

Skladovaci misto musi byt Cisté, suché a s konstantni teplotou.

17
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4 Provoz stroje

Doporuceni jak postupovat bezpe€nym zpusobem nejenom se strojem ale i v okoli stroje.

4.1 Pracovisté

Umisténi stroje

Z okoli stroje odstrarite v§e co mlize branit bezpecné praci na stroji!

Ujistéte se, Ze pracovisté je fadné osvétleno!

Zkontrolujte stav pfipojky na stavenisti, zda odpovida pfislusnym predpisim!

Privodni kabel umistéte tak, aby nemohlo dojit k jeho poSkozeni!

Zajistét pracovni misto tak, abyste méli dostateCny vyhled na pracovni stil a méli celé
pracovisté pod kontrolou!

Zajisté, aby ostani pracovnici méli dostate¢ny a bezpeény odstup od béziciho stroje.

4.1.1 Prostor potfebny pro praci a udrzbu

Zajisté volny prostor min. 2 metry pfed strojem a min. 1,5 okolo stroje pfi praci i jeho udrzbé.

4.2 Rezani

Zakladni zpUsob fezani spociva v drzeni fezaného materialu jednou rukou opfeného o doraz, druha
ruka ovlada feznou hlavu. Vzdy je tfeba dbat na to, aby ruce byly v dostateéné vzdalenosti od
rotujiciho kotouce.

4.3 Obecné pokyny pro rezani

Strojem Norton Clipper TR 202 Ize fezat po Uhlem v rozmezi 0-45°. Postupuijte takto:

Uvolnété dva Srouby s €ernou hlavou umisténé po strané a naklorte most s feznou hlavou do
pozadovaného uhlu.

Znovu utahnéte Srouby a pokracujte v praci.

Na stroji TR 202 Ize zpracovavat material o max. rozmérech 600x600x200 mm a hmotnosti 15
kg.

Pfed zapocCetim prace je nutné zkontrolovat, zda je diamantovy kotou€ Fadné upevnén!

Zvolte spravny typ kotouCe dle doporuéeni vyrobce s ohledem na druh fezaného materialu, s
ohledem na zpuUsob fezani (mokré €i za sucha) tak, abyste dosahli pozadovaného efektu.
Nastavte vedeni fezu na poZadovanou $ifku, nastavte uhelnik do poZzadovaného uhlu pfi vyuZiti
stupnice.

Nepretézujte zbyteéné motor. Tento stroj neni uréen k nepfetrzitému provozu.

5 Udrzba a servis

Pokud chcete zachovat stroj Norton Clipper TR 202 dlouhodobé v perfektnim stavu, dodrzujte nize
uvedena plan udrzby:

18
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Cely stroj Vizualni kontrola (celkovy stav,
tésnost chladiciho systému)
Cisténi
PFiruby a Fezna hridel Cisténi
Chladici systém motoru Cisténi
Vodni nadrz Cisténi
Téleso motoru Cisténi
Sroubové spoje Kontrola dotazeni

Udrzba stroje
Jakékoliv servisni Ukony musi probihat vzdy pfi odpojeném stroji od el. sité.

Mazani
Stroj Norton Clipper TR 202 je vybaven samomaznymi lozisky. Stroj navyzaduje zadnou péci z
hlediska mazani.

Cisténi stroje

Zivotnost stroje prodlouzite peélivym &isténim po skonéeni kazdé smény. Péci je tfeba vénovat
predevsim Cerpadlu, vodni nadrzi, motoru a pfirubam fezné hfidele.

19
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6 Poruchy a jejich odstranéni

6.1 Zpusoby zjisténi poruchy

TR 202 MAN_EN

Pokud se objevi jakakoli porucha béhem prace s pilou, vypnéte ji a odpojte z hlavniho zdroje
elektfiny. Jakoukoli praci s elektrickym systémem muize provést pouze kvalifikovany elektrikar.

6.2 Navod na lokalizaci poruch

Typ poruchy

Mozna pficina

Reseni

Motor nepracuje

Nejde elektfina

Zkontrolujte zdroj elektfiny
(napfiklad pojistky)

Elektricky pfivodovy kabel je
pfili§ kratky

Vyménte kabel

Vadny pfivodovy kabel

Vymérite

Vadny vypinac

Upozornéni: maze byt vyménén
pouze kvalifikovanym
elektrikafem

Vadny motor

Vymérite motor nebo
kontaktujte vyrobce

Z4adna voda na kotougi

Nedostatek vody v nadrzce

Dopliite vodu do nadrzky

Vodni zdroj je zablokovan

Vydcistéte pfivod vodniho zdroje

Cerpadlo nefunguje

Vymeérite Cerpadlo

20
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TR 202 MAN_EN

6.3 Schéma zapojeni
Switch Motor
' o o Black - =
G
Blue
’ T
' White
1 1
i
- - White [ ]
O | O e
Recover fuse
C
Yellow
Water pump O O
Capacitor _
Black
O | O
© Earth wire O o Earth wire |

Terminal

21
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6.4 Zakaznicky servis

Pokud objednavate nahradni dily, prosim uvedte:

o Sériové Cislo (7-mistné).

e Kod nahradniho dilu.

o Pfesné oznaceni.

e Pocet objednavanych dilu.

e Adresa dodani.

e Prosim, vyznacte jasné zplUsob dodani: (expres, letecky). Pokud neni uvedeno jinak, doru¢ime
dily béZnou postou, a¢ to neni nejrychlejsi cesta.

Jasné instrukce zamezi potizim a nesrovnalostem pfi dodani.

Pokud zjistite zavadu, prosim poslete zpét vadnou soucast.

V pfipadé naroku na novy dil v zaruéni |huté, vzdy je nutno poSkozeny dil poslat k vyhodnoceni
reklamace.

Vyrobce stroje:
Saint-Gobain Abrasives S.A.
190, rue J.F.Kennedy
L- 4930 BASCHARAGE
Grand-Duché de Luxembourg.
Tel. : 00352-50401-1
Fax : 00352- 50 16 33

Reklamaci |ze narokovat u mistniho distributora, stejné tak jako technickou podporu, objednavky
stroju, nahradnich dilG a ostatniho zboZzi take zajisti mistni distributor.

22
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Benelux and France:

From Saint-Gobain Abrasives S.A.
Zelena linka:

Belgium : 0 800 18951

France: 0 800 90 69 03

Holland: 0 8000 22 02 70

e-mail: sales.nIx@saint-gobain.com

Czech Republic

Saint-Gobain Construction Products CZ a.s.
Divize Abrasives

Smrckova 2485/4, Prague 8

180 00 « Czech Republic

e-mail : michal.mleziva@saint-gobain.com

Germany

Saint-Gobain Diamond Products GmbH
Birkenweg 45-49,

D-50389 WESSELING

Tel : (02236) 8911 0

Fax : (02236) 8911 30

e-mail: sales.ngg@saint-gobain.com

Spain

Saint-Gobain Abrasivos S.A.

C/. Verneda del Congost s/n

Pol.Ind. El Pedregar

E-08160 MONTMELO (Barcelona)

Tel: 0034 935 68 68 70

Fax: 0034 935 68 67 14

e-mail: Comercial.sga-apa@saint-gobain.com

Italy

Saint-Gobain Abrasivi S.p.A.

Via per Cesano Boscone, 4

[-20094 CORSICO-MILANO

Tel: 0039 02 44 851

Fax : 0039 024 51 01 238

e-mail : Norton.edilizia@saint-gobain.com

TR 202 MAN_EN

United Kingdom

Saint-Gobain Abrasives Ltd.

Doxey Road

Stafford

ST16 1EA

Tel : 0116 2632 302

Fax : 0800 622 385

e-mail : nortondiamonduk@saint-gobain.com

Austria

Saint-Gobain Abrasives GmbH
Telsenberggasse, 37

A-5020 SALZBURG

Tel : 0043 662 43 00 76 77
Fax : 0043 662 43 01 75
e-mail: office@sga.net

Hungary

Saint-Gobain Abrasives KFT.
Budafoki u. 111

H-1117 BUDAPEST

Tel: ++36 1 371 2250

Fax: ++36 1 371 2255
e-mail: nortonbp@axelero.hu

Poland

Saint-Gobain Diamond Products Sp.zO.O.
AL. Krakowska 110/114

PL-00-971 WARSZAWA

Tel: 0048 22 868 29 36

Tel/Fax: 0048 22 868 29 27

e-mail: norton-diamond@wp.pl
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