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SOLUCIONES PARA
EL MERCADO

Norton ofrece soluciones innovadoras en muchas industrias en las que los abrasivos

son una parte integral de los procesos de fabricacion y reparacion. Del corte en
hormigon al desbaste de metales y el lijado de composites, los abrasivos Norton
satisfacen las necesidades de multiples mercados, entre ellos:

FABRICACION
DE METAL

En Norton, ofrecemos soluciones abrasi-
vas para la eliminacion de o6xido, solda-
duras, revestimientos y pintura y para
alisado, acabado y pulido de superficies,
con un ratio de corte y vida Gtil excelen-
tes. Todos los productos Norton destacan
por sus excelentes resultados en trabajos
de fabricacién, soldadura, mantenimiento
y reparacion, manteniendo al minimo los
costes operativos y el tiempo de inacti-
vidad.

\

RODAMIENTOS
Y ENGRANAJES

Norton cuenta con una completa oferta de
soluciones para garantizar la fabricacion
de rodamientos y engranajes de maxima
calidad. Las muelas de desbaste de alto
rendimiento y con las Gltimas innovaciones
en tecnologia de aglomerante maximizan
la eficiencia y la calidad de la pieza. Los
diamantadores de perfiles Norton consti-
tuyen la solucién idénea para la fabrica-
cion continua de engranajes, el rectificado
de perfiles, el rectificado de engranajes
biselados y el reavivado eléctrico.

i
7
La gama de productos Norton para las in-
dustrias petroleray gasistica es idénea para
la fabricacion y reparacion de componentes
de nivel superior, medio e inferior, cons-
truccion naval, plataformas petroliferas,
oleoductos y gasoductos. Ademas, Norton
ofrece un completo abanico de soluciones
de fabricacion y mantenimiento de aeroge-
neradores terrestres y marinos para rectifi-
cado de didmetros exteriores e interioresy
trabajos de corte y acabado - con maquinas
portétiles - de engranajes y rodamientos,
discos, palas, juntasy carcasas.

4/ Introduccion

HERRAMIENTAS

En cuanto al rectificado y afilado de
precision de herramientas basicas como
herramientas con mango, herramientas
de fresado, cuchillas y discos de sierra,
las muelas y copas de CBN y de diamante
son las soluciones de maximo rendimien-
to para trabajar con los materiales mas
exigentes.

TRANSPORTE

Por lo que respecta al rectificado, con-
formado, rotura de bordes, desbarbado
y acabado de alas y fuselajes, confie en
Norton para obtener el maximo ren-
dimiento. En tierra, Norton reduce los
costes operativos y aumenta la calidad

y la produccion en la fabricacion de
componentes de carroceria 'y de motor
de motos, coches, camionesy trenes, y
en el mantenimiento de vias ferroviarias.
En el agua, la industria maritima confia
en nuestros abrasivos especiales para
realizar trabajos en el casco o estructura
de las embarcaciones.

CONSTRUCCION

Norton Clipper es la marca especifica
para todos los trabajos de corte, perfora-
cion, rectificado y lijado de los mercados
de la construccion industrial y de edifi-
cios. Le podemos equipar con los discos,
maquinas y abrasivos mas seguros y de
maximo rendimiento que no solo ayuda-
réan a mejorar la comodidad sino también
el entorno medioambiental.

INDUSTRIA DEL
ACERO

Los abrasivos Norton para el acondicio-
namiento de acero, corte y rectificado de
hojas, losas, palanquillas, barras, piezas
redondas, rollos y tubos han sido disena-
dos para mantener la productividad en
niveles altos y los costes en niveles bajos.
Todos los abrasivos Norton son fabrica-
dos y sometidos a pruebas de seguridad
conforme a las normas de seguridad
europeas mas exigentes, EN12413, 1SO

y oSa.

INDUSTRIA
MEDICA

Los abrasivos Norton ofrecen resultados
excepcionales, contribuyendo a fabricar
productos de calidad y satisfaciendo los
requisitos mas exigentes de los sectores
6ptico, médico y metalurgico. Los sofisti-
cados discos de corte abrasivos, bandas
abrasivas, muelas y bandas de desbar-
bado / acabado non-woven, muelas de
desbaste aglomeradas y las herramientas
de CBN y de diamante son empleados a lo
largo de todo el proceso productivo para
fabricar articulaciones de rodilla y de
cadera, protesis e instrumentos médicos.

¥ 5w,
Ll
MADERAY

MOBILIARIO

Tanto si se dedica a la carpinteria como al
revestimiento de suelos o la fabricacion

o restauracion de muebles, Norton le
ofrece una completa gama de productos
para calibracion, afilado de herramientas,
lijado y acabado.
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SU SEGURIDAD ES
NUESTRA PRIORIDAD

LA SEGURIDAD DE LOS ABRASIVOS COMIENZA EN
NOSOTROS. SU SEGURIDAD ES NUESTRA PRIORIDAD,
POR LO QUE TODOS LOS PRODUCTOS NORTON SE
FABRICAN CONFORME A LAS NORMAS EUROPEAS E
INTERNACIONALES MAS RIGUROSAS EN MATERIA DE
SALUD, SEGURIDAD Y MEDIO AMBIENTE.

FEPA

Como miembro de la Federacion Europea de Fabricantes de
Abrasivos (FEPA), siempre estamos al dia con los ultimos
marcos reguladores técnicos, juridicos y cientificos, lo que
significa que siempre vamos un paso por delante. Junto

con la 0Sa, la FEPA tiene como objetivo apoyar tanto los
estandares de seguridad actualmente alcanzados como los
desarrollos futuros.

0Sa®

Como miembro de la Organizacion para la Seguridad de
los Abrasivos (0Sa), nos posicionamos entre los fabricantes
con los niveles mas altos de calidad y seguridad y estamos
orgullosos de ser portadores de la marca. A través de

un riguroso sistema de vigilancia y auditorias, ano tras

afo conservamos nuestra reputacion como fabricantes

de abrasivos de calidad fiables, seguros y responsables.
Cumplimos las normas europeas e internacionales
EN12413, EN13236 y EN13743 relativas a productos
diamantados, aglomerados y de lijay las normas ISO 9001,
14001 y OHSAS 18001 referentes a nuestras plantas de
fabricacion. Y esto no lo hacemos solo porque constituye un
requisito legal, sino también porque nos preocupamos por
ello. Elija productos con marca 0Sa®; productos de calidad
probada y maxima seguridad.

DIFERENCIACION DE LA GAMA S

Norton ofrece la gama de productos abrasivos mas amplia del mercado para satisfacer
las necesidades de todos los clientes. La gama esta clasificada en tres niveles de cali-
dad (bueno/mejor/dptimo) para ayudarle a elegir el producto adecuado para cada apli-
cacion concreta.

BUENO
F+F

INNOVACION

ciones innovadoras Norton ofrecen una productivid
y versatilidad excepcional.

MEJOR
FFFF

OPTIMO
oSS A+

Nuestros productos de nivel Bueno
prometen la maxima calidad que

Usted espera de la marca Norton a un
precio muy competitivo.

Nuestros productos de nivel Mejor
proporcionan una combinacion

excelente de rendimiento y precio
atractivo. Son la eleccién idénea

si no puede valorar facilmente la
calidad del producto de nivel Optimo
pero se ha marcado expectativas de
rendimiento superiores.

Nuestros productos de nivel 0
estan disefados para el client:
busca la maxima productivida
menor coste total. Estas solu
nes de maxima calidad reperc
espectacularmente y de mane
palpable en sus costes.
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HACEMOS DEL MUNDO g
UN HOGAR MEJOR il

Mitigar el cambio climatico significa descarbonizar nuestras economias y aqui, en Saint-Gobain,
el objetivo estd claro: para 2050 no debemos emitir mas carbono del que absorbemos. Debemos 4
ser carbono cero, debemos preservar los activos de nuestro planeta, como el agua y los recursos 5
naturales y debemos limitar los residuos que generamos.

Este compromiso tiene sus raices en una historia de reduccién de nuestro impacto medioambiental
y es inseparable de nuestra ambicidn de proporcionar a nuestros clientes soluciones para
descarbonizar y reducir su propia huella medioambiental. Nuestra ambicidn de cero emisiones

es también una expresidn concreta de nuestro propdsito: jHacer del mundo un hogar mejor!

NUESTRO COMPROMISO CON UN FUTURO MAS SOSTENIBLE

La sostenibilidad es la esencia de todo lo que hacemos, tenemos claros nuestro
compromiso en torno a estos cinco pilares:

POSICIONAMOS LA
SOSTENIBILIDAD COMO
MOTOR DE CRECIMIENTO

¢ Descarbonizacion de las aplicaciones
de nuestros clientes

e Para 2030, el 100 % de los productos
incluidos en la Declaracion
Medioambiental del Producto /
Evaluacion del Ciclo de Vida (ISO
14040)

e Economia circular, servicios
de reciclaje y eco-innovacion

LIMITAR NUESTRA HUELLA
MEDIOAMBIENTAL

e Para 2030, reducir el consumo
de energia y las emisiones de CO,
en un -33% (Objetivo 1y 2J*

e - 50% de extraccion y reutilizacion del
agua para 2030

TOMAR MEDIDAS EN
TODA LA CADENA DE
SUMINISTROS

e Reduccion del -16% de las emisiones
de CO, de la cadena de valor para
2030 (Objetivo 3)**

¢ Descarbonizacion de nuestro
transporte

¢ -80% de residuos no valorizados para
2030
Reduccidn del vertido de residuos,
reutilizacion y reciclaje

¢ 100% de envases reciclables, >30%
del contenido de envases reciclados
o de origen bioldgico para 2030

¢ Aumento de la biodiversidad y reduccion
de la contaminacion

Para saber méas y ver ejemplos
practicos de los pasos que hemos
dado y de los objetivos en los que
estamos trabajando en cada uno
de estos 5 pilares, visite:
www.nortonabrasives.com

SOLUCIONES CENTRADAS
EN LA SEGURIDAD, LA SALUD,
EL CONFORT Y EL BIENESTAR
DE LOS USUARIOS FINALES

e Laseguridad, la salud, el conforty el
bienestar centradas en nuestro cliente

FOMENTAR EL
COMPROMISO DE
LOS EMPLEADOS

¢ Programas de educacion
y sensibilizacion

¢ Redes de embajadores e iniciativas ) )
* METODO DE CALCULO: 2025 versus 2010

¢ Soluciones para reducir las vibraciones, de los empleados en isoproduccion,2010/2030 versus 2017
el ruido, el polvo, los COV'y los olores. en términos absolutos

¢ Soluciones mas respetuosas con ** incluyendo transporte (ascendente y descendente),
el medio ambiente y las personas compras de bienes y servicios

100% conformes con REACH

Introduccion / 7
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SOLUCIONES DE MERCHANDISING  —— SAINT-GOBAIN

Contamos con una completa gama de expositores de la marca Norton para que pueda
mostrar nuestros productos en cualquier entorno, ademas de graficos listos para usar
en el punto de venta que también pueden personalizarse para satisfacer los requisitos
del cliente, ya sea con relacion al corte, rectificado, eliminacién de material o preparacion
y acabado de superficies.

KITS DE EXPOSICION

e ELkit completo incluye todos los componentes necesarios
para montar un expositor para cualquier gama de productos

e ELKit contiene: 1 base, 4 paneles perforados, 1 cabezal, 1 estante,
1 barra expositora con 5 ganchos, 2 patas, 35 ganchos individuales

e Sies necesario, los accesorios se pueden solicitar por separado

TIPO DE KITS UDS. EMB. N° ARTIiCULO P.V.R.
Kit con luz 1 410076979 902,37
Kit sin luz 1 410076980 633,57

KITS DE EXPOSICION PORTATIL

PARA DISCOS DE CORTE Y DESBASTE

e EL kit contiene: 1 unidad, 1 cabezal, 22 ganchos,
2 paneles laterales

e Alto: 1740 mm x Ancho: 380 mm x Profundo: 580 mm

DESCRIPCION UDS.EMB.  N° ARTICULO P.V.R.
Stand portatil 1 410090016 347,33

RIGHT
ANGLE
GRINDING

GRAFICOS PARA EL PUNTO
DE VENTA

-

Las plantillas de graficos pueden ser adaptadas para satisfacer sus necesidades. o} %

Si desea informacién para personalizar los disefnos, péngase en contacto
con el agente comercial de su zona. Tk

PREPARACION Y ACABADO
DE SUPERFICIES

@GO
1@ . @

CORTE Y DESBASTE

8 / Introduccién



PEDIR ONLINE

ES MAS FACIL

-

Ferer S

Busque su producto

ABRASIVES

FACILIDAD EN LA TRAMITACION
DE PEDIDOS:

1.

Informacion y especificaciones detalladas del producto,
incluyendo imagenes y videos.

Acceso a las confirmaciones de pedidos, disponibilidad

de productos y plazos de entrega.

Disponible para smartphones, tabletas y PCs, 24 horas
del dia, los 7 dias de la semana.

Crea automaticamente listas de los productos mas
frecuentes para facilitar la realizacion de pedidos
en el futuro.

Guarda las listas de favoritos para hacer que los
pedidos sean mas rapidos y sencillos.

REGISTRESE HOY

Para registrarse, llame al departamento de Atencién
al Cliente y comience a usar MyAbrasives hoy mismo.

Anada a la cesta

Con MyAbrasive, la tramitacion de pedidos es muy sencilla:

\EVEEXCIE]

CARACTERISTICAS Y SERVICIOS QUE
INCLUYE:

Busqueda de productos: buscar por cddigo de barras,
nombre, categoria, numero EAN y filtrar y ordenar los
resultados de la busqueda.

Historial de pedidos: vea sus pedidos anteriores
en todas las plataformas (EDI, ABx, teléfono y fax).
Las facturas, notas de débito/crédito y el estado
de los envios también seran visibles en la seccion
“Historial de pedidos”.

Cotizaciones: solicitar y hacer un seguimiento directo
de las cotizaciones.

Pedidos guardados: guarde los pedidos para futuras
referencias poniendo varios articulos en su carrito y
guardandolos. También puede afiadir una nota para
indicar la frecuencia de los futuros pedidos.

Pedidos en bloque: suba un archivo CSV directamente
al sistema en lugar de tener que buscar cada producto
individualmente.

Recomendaciones para usted: se le muestra productos
relacionados que podrian interesarle.

Soporte extra: navegue por las secciones de Preguntas
Frecuentes y Videos de instrucciones y demostraciones
o contacte con nuestra linea de ayuda.

Introduccién / 9



NORTON

SAINT-GOBAIN

TODO NUESTRO
CONOCIMIENTO
DISPONIBLE =

B

dh Elel {10 " S

www.nortonabrasives.com/es-es

Con mas de 130 anos de experiencia, Norton ofrece conocimientos, soluciones y
asesoramiento y toda esta informacion esta disponible en un clic en la pagina web

de Norton. Ya sea porque esta buscando un producto, un distribuidor o un consejo,

bien desde un ordenador, un teléfono o un dispositivo portatil, Norton siempre esta

a su lado para ofrecerle ayuda. Miles de articulos, folletos de producto, guias de usuario
y videos; siempre le mantendremos al dia con las Ultimas noticias e informacion.

VEA APRENDA PARTICIPE
En Norton, siempre estamos buscando nuevas formas Nuestros seminarios virtuales en directo, impartidos
de aportarle valor. Ya sea a través de nuestra gama por nuestro Ingeniero de Aplicaciones Paul Gray, tienen
de productos o de servicios adicionales que aumentan como objetivo enriquecer sus conocimientos en abrasivos
el conocimiento y la comprension de los abrasivos, nuestro a través de demostraciones en vivo de nuestros productos
objetivo siempre es ayudarle a aumentar sus ventas. y procesos. En la sesion de preguntas y respuestas
posterior, podra “preguntar al experto” cualquier
duda que tenga relacionada con el tema.
Visite Nortonabrasives.com/es-es para estar al dia
de nuestras novedades y unirse a nosotros en el préximo
evento en directo.
YouTube Redes Sociales

La forma mas facil de mantenerse

al dia con lo que pasa en Norton es

a través de nuestras Redes Sociales.
Encuéntrenos en Facebook, Twitter

e Instagram y conecte con nosotros
para formar parte de la familia
Norton. Comparta sus creaciones
usando el hashtag #Nortonabrasives
Yy, nunca se sabe, jpuede que aparezca
en nuestras Redes Sociales!

Para encontrarnos en YouTube, sélo tiene que
buscar ‘Norton Abrasives EMEA". Con mas de
200 videos en el canal, al hacer clic en la lista de
reproduccion ‘Metal Fabrication’, podra obtener
respuesta a problemas de la vida real, aprender a
seleccionar el mejor producto para su aplicacion
o0 como utilizar de forma correcta y segura
nuestros Ultimos lanzamientos, como los discos
Confortables de Desbaste Ligero o los disco

de ldminas recortables EasyTrim. Suscribase
para recibir notificaciones de nuestras ultimas
publicaciones, jno se pierda ninguna!

10 / Introduccién
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SERVICIO Y APOYO

CENTRADO EN EL CL

ENTE

En Norton, no sélo nos encargamos de proporcionar productos de gran valor,

sino que ademas, nos centramos en anadir valor a través de un gran servicio.

Nuestros clientes son la razén de lo que hacemos, por lo que ofrecemos muchos

servicios de asistencia disenados para anadir valor al proceso de compra.

TEST EXPERT

La plataforma “Test Expert” es una herramienta

de comparacion digital disefada para medir las mejoras
de eficiencia obtenidas usando abrasivos Norton. Nuestros
equipos de ventas estan siempre disponibles para realizar
pruebas comparativas con usted en el usuario final,
cuantificando los ahorros y proporcionando evidencias
reales de los beneficios que ofrecen los productos Norton.
Estamos siempre a su lado para proporcionarle el mas alto
nivel de satisfaccion.

MAS CERCA DE USTED

Con plantas de fabricacion ubicadas en casi todos los paises
europeos y centros de distribucidn centralizados con una
amplia red de envios, ofrecemos un servicio local en una
escala global, siempre cerca de usted. Esto, combinado

con equipos de ventas altamente especializados y equipos
de atencidn al cliente, ofreciendo soporte, atendiendo sus
consultas y proporcionando conocimiento, estamos siempre
trabajando para impulsar juntos nuestro negocio.

FORMACION

Gracias a los muchos afos de experiencia practica,
nuestros equipos de ingenieros son capaces de transmitir
sus conocimientos y experiencia a través de formaciones
“practicas” o de sesiones virtuales disefadas para formar
a suequipoy asi ayudarles a trabajar con sus clientes para
encontrar las mejores soluciones abrasivas.

Tanto si son nuevos como si ya tienen experiencia,

el Programa de Formacién Norton proporciona
conocimientos practicos y especializados sobre como
usar de forma segura los productos abrasivos y obtener
el maximo rendimiento.

Gracias a nuestra especializada red de ingenieros, somos
capaces de visitarle donde nos requiera o como alternativa,
tenemos numeroso centros de formacion en Europa donde
seran bienvenido.

Introduccién / 11
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SOLUCIONES PARA L
AMOLADORAS
ANGULARES

En Norton, sabemos mucho sobre abrasivos. Gracias a nuestros conocimientos técnicos

y a la experiencia adquirida durante muchos afos de fabricacion y venta de toda la gama M
de productos para el mercado de la fabricacién de metal (discos de corte y desbaste, ]
discos de ldminas, de fibra y productos de acabado y pulido), podemos ayudarle

a seleccionar los productos mas adecuados para sus clientes, en todas las aplicaciones,

en cualquier material y con cualquier dimension de amoladora angular. 4 A
Nuestras soluciones le permiten recorrer cada etapa del proceso de aplicacion con total }_r — &}k
confianza. Tanto si se trata de cortar, desbastar, matizar, refinar, limpiar, acabar o pulir, \ % \J

nuestros abrasivos disefiados con precision garantizan unos resultados 6ptimos, ki

mejorando la productividad y la rentabilidad.

EL PROCESO
PASO A PASO

Las formaciones y demostraciones se desarrollaran en las instalaciones de nuestros Centros de Excelencia

repartidos por toda Europa. Para obtener mas informacion, visite nortonabrasives.com o péngase en contacto

con su representante Norton habitual.
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DISCOS DE CORTE Y DESBASTE .
INTRODUCCION

La gama Norton de discos de corte y desbaste para maquinas fijas

y portatiles ofrece el maximo rendimiento en los entornos de trabajo
mas exigentes e incluye las soluciones mas modernas para trabajos
de corte, desbaste y acabado de superficies sobre cualquier material
de los mercados de fabricacidn industrial.
Norton: la linea de productos de corte y deshaste
mas completa del sector.
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COMPRENDA
EL PRODUCTO

@ Nivel de calidad
e Material de aplicacion
0 Diametro x Espesor x Agujero

o Especificacion del producto

© Velocidad maxima

© Pictograma de corte o desbaste

@ cCodigo del producto (usar en pedidos)
© cCertificado 0Sa

© EN12413

ﬂ JFMJ'I!-nD’I

GUIA DE SELECCION DE PRODUCTOS

DISCOS DE CORTE PARA AMOLADORAS ANGULARES

Muy recomendado

S ;-< w =
B2 5 3 3 ¢ 2 -
== Ee E 3 5 2 ¥ I 3 %
MATERIALES zZo <0 wn - < ==
_lwmfllmllﬁl-
Acero / acero construccién v v v v v v v v
Baja aleacion v v v v v v v v 4
Alta aleacién v v v v
Perfiles, placas, hojas finas v v v v v v v
Acero inoxidable v v v v v v
Fundicion v
No ferrosos v v
Titanio v v v
Piedra, hormigén v
Azulejos, ceramicos v
Rail grado duro v
Rail grado medio v
Rail grado blando v
Vidrio, ceramicos, PVC v

14 / Discos de Corte y Desbaste www.youtube.com/NortonAbrasivesEMEA
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SAINT-GOBAIN

GUIA DE SELECCION DE PRODUCTOS

DISCOS DE DESBASTE PARA AMOLADORAS ANGULARES
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Muy recomendado o

S = 3
z> g = & = <
eE ] < S S iy
[Sh} 5 > o = N | 2Z

MATERIALES Zo > > s wn - < >=
e o

Acero / acero construccion v v v v v v v

Baja aleacion v v v v v v

Alta aleacion v v

Perfiles, placas, hojas finas v v v v v

Acero inoxidable v v v v v

Fundicion v

No ferrosos v v

Titanio v v v v

Piedra, hormigén v v

Azulejos, cerdmicos v v

Vidrio, ceramicos, PVC v v

NORTON

SAINT-GOBAIN

OUAN T 7wi k)

CONFORT DEL OPERARIO

Se reduce la fatiga de la mano al disminuir la vibracion #
de la maquina

MENOS TIEMPO DE CORTE

El grano afilado ceramico y el aglomerante més duro
se combinan para una mayor eliminacién de material

MENOS TIEMPO DE y At
INACTIVIDAD Y RESIDUOS™ | : ; Quantums3

Mayor duracidn del disco, por lo tanto menor constimo
de discos

www.nortonabrasives.com Discos de Corte y Desbaste / 15
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DESBASTE

DISCOS DE CORTE Y DESBASTE PARA
SOLDADURAY FABRICACION DE METALES

El uso de abrasivos en la industria secundaria del acero estd muy extendido: desde la
construccion naval y la fabricacion de electrodomésticos, componentes para los sectores
del automovil y de la construccion, perfileria especial, tuberias y aparatos eléctricos
hasta el mantenimiento y reparacion de equipos, herramientas y maquinas.

NORTON QUANTUMS3 Ainnovaciny

DISCOS DE CORTE ULTRA FINOS

* Maéximo rendimiento con un nuevo nivel en * Elgrano ceramico le confiere un caracter

confort, duracién y velocidad de corte Unico. Espesor 1,0 mm para maxima velocidad
y confort. Espesor 1,6 mm para una estabilidad
absoluta y mayor duracion

® Para mayor precision, velocidad y un corte mas
preciso, con niveles de vibracion reducidos que

ayudan al confort del operario durante mas * Ofrece el mejor rendimiento de su clase en acero
tiempo y acero inoxidable
COMPATIBLE > 1 |V METAL D
INALAMBRICAS & lo @ BNRY 5@
FORMA DIA. (mm) ExA (mm) ESPECIF  UDS. EMB. N° ARTICULO P.V.R.

DISCO DE CORTE

115 1,0x22,23* NQ 60 2Z 25 66253371347 3,39

13x22,23* NQ 60 77 25 66253371348 4,16

1,6x22,23* NQ 46 2Z 25 66253371349 4,59

FORMA41 125 1,0x22,23* NQ 60 2Z 25 3,72
— 13x22,23* NQ 60 27 25 66253371351 4,35
1,6x22,23* NQ 46 22 25 66253371352 4,83

180 1.6x22,23 NQ 46 77 25 66253371354 4,96

230 1.9x22,23 NQ 46 72 25 7,00

FORMA 42 115 0.8x22,23 NQ 60 27 25 66252846642 3,88
[ e W 0.8x22,23 NQ 60 ZZ 25 66252846643 4,09

* Embalaje X -TEND

EMBALAJE HERMETICO BOLSA DESECANTE EL RENDIMIENTO X-TEND

Impide que la atmésfera y los elementos Contiene miles de pequefios poros Se ha demostrado que es hasta un 40%

climaticos erosionen el rendimiento que absorben y atrapan la humedad mejor que los envases estandar

del producto

16 / Discos de Corte y Desbaste www.youtube.com/NortonAbrasivesEMEA



®
SAINT-GOBAIN

NORTON QUANTUMS3 NOVACIGN

ra
DISCO DE CORTE ,
* Mayor espesor del disco para un corte mas ® Incomparable velocidad de corte en aplicaciones -
agresivo bastas en aceros al carbono
® Elgrano cerdmico proporciona un corte rapido * |deal para grandes trabajos en acero, astilleros,
reciso, corte tras corte construccion e ingenieria en general
yp 9 9
| (W METAL 5 @
I @ HNES (
FORMA DIA. (mm) ExA (mm) ESPECIF  UDS.EMB. N°ARTICULO P.V.R.
DISCO DE CORTE
125 2,0x22,23 NQ36Y 25 66252848856 5,05
FORMA 41 125 2,5%x22,23 NQ 24 P 25 66252845954 5,70
——— 150 2,5%x22,23 NQ 24 P 25 66252846123 6,55
230 2,5%x22,23 NQ 24 P 25 66252846173 12,50
FORMA 42 125 2,5%22,23 NQ 24 P 25 66252832258 5,70
T e W 150 2,5x22,23 NQ 24 P 25 66252846125* 6,55
230 2,5x22,23 NQ 24 P 25 66252846174 13,05

*Fabricacion

NORTON

SAINT-GOBAIN

EXPERIENCIA DE COR1
EXTRA SUAVE,
GRACIAS A NUESTRO C
CERAMICO DE PRIMER/
CALIDAD.

Disco Zirconio Disco Ceramico Norton Disco Ceramico
Norton Convencional Norton Quantum3

Stock Local Entrega aproximada en 3 dias laborables. Stock Europeo Entrega aproximada en 7 dias laborables.

www.nortonabrasives.com Discos de Corte y Desbaste / 17
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DISCOS DE CORTE Y DESBASTE PARA SOLDADURA Y FABRICACION DE METALES [N

>
L
'_
(o
o
(@]
L
o
)
(@]
O
@)
o

[
—
)
<
(an)
W
L
[mn]

NO CON LA POTENCIA

Con espesor de 3 mm se necesita menos potencia para encender
y trabajar con el disco. Consiga hasta un 50% mas de duracion
de la bateria en su amoladora inalambrica.

DESBASTE LIGERO CONFORTABLE

NORTON QUANTUMS3 /AilNovaciny LCG

" delpoocldesbsteqeoenpaies * Clodosolgmmcrinionioollae - LiGHT COMFORT
* Combina velocidad y precisién en el material, lo que reduce los tiempos de GRINDING
trabajo

desbaste, rectificado y biselado

® Aumento del amperaje en amoladoras
inaldmbricas gracias a su ligereza y

rapidez de corte COMPATIBLE METAL 5 @
INALAMBRICAS B al 'NOX

FORMA DIA. (mm)  ExA (mm) ESPECIF UDS. EMB. N°ARTICULO

DISCOS DE DESBASTE
FORMA 27 115 3,0x22,23 NQ30S 10 66252846608 4,98
= 125 3,0x22,23 NQ30S 10 66252846609 5,80

18 / Discos de Corte y Desbaste www.youtube.com/NortonAbrasivesEMEA



®
SAINT-GOBAIN

NORTON QUANTUMS Ainnovaciony

DISCOS DE DESBASTE

Q Norton

® Foérmula de desbaste rapido para realizar ® Sensacion de mayor suavidad, menor Quantum3

el trabajo en menos tiempo fatiga y mayor confort del operario
® El control optimizado del desbaste ® Aumento del amperaje en amoladoras

garantiza un desbaste preciso inaldmbricas gracias a su ligereza y corte
* Permite trabajar en zonas de dificil rapido p METAL

acceso como esqui Zw J

quinasy ranuras -l
FORMA DIA. (mm) ExA (mm) ESPECIF  UDS.EMB. N°ARTICULO P.V.R.

DISCOS DE DESBASTE

7,0x22,23 66253371361

125 7,0x22,23 NQ 24 P 10 66253371362

150 7,0x22,23 NQ 24 P 10 66253371363

5% 5

125 7,0x22,23 NQ 24 N 10 66252839321 7,75

FORMA 27

NORTON QUANTUMS Ainovaciony

DISCOS DE DESBASTE DE ALTA FRECUENCIA

* Discos optimizados para usar en maquinas ® Mas confortable y menos fatiga gracias
de alta frecuencia y con presion alta, extra seguros a la disminucion de las vibraciones
en todas las condiciones de trabajo * Lagran duracion del producto supone menos

® Grano ceramico con tecnologia autoafilante para tiempo de inactividad, residuos y menos necesidad
gran eliminacion de material en menos tiempo de cambio de disco

e s 5 D

FORMA DIA. (mm) ExA (mm) ESPECIF  UDS.EMB. N°ARTICULO P.V.R.

DISCOS DE DESBASTE

7,0x22,23 66253371364

230 7,0x22,23 NQ 24 P 10 66253371365

FORMA 27

230 7,0x22,23

Las maquinas de alta frecuencia no reducen las revoluciones cuando aumenta la presion del

desbaste. Cuando se usa presion alta en discos estandar o no reforzados, el riesgo de rotura del

disco es alto. Ademas, a baja presion, los discos no reforzados pueden mostrar grietas debido
OPTIMISED FOR a la fatiga en el funcionamiento abrasivo a altas revoluciones. Los discos de desbaste reforzados

HIGH FREGLUENESY . . .. . . .
ANGLE SRINDERS de alta frecuencia garantizan condiciones de trabajo seguras en todas las circunstancias.

Sto cal Entrega aproximada en 3 dias laborables. Stock Europeo Entrega aproximada en 7 dias laborables.

www.nortonabrasives.com Discos de Corte y Desbaste / 19

>
Ll
'_
o
o
O
Ll
()]
(99}
o
(@)
D
(e

Ll
—
(9]
<C
[an}
wn
Ll
(am]




DISCOS DE CORTE Y DESBASTE PARA SOLDADURA Y FABRICACION DE METALES [N

NORTON QUANTUMS3 /Aiwnovaciony

DISCOS COMBINADOS
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® Férmula de desbaste rapido para realizar ® Sensacion de mayor suavidad, menor fatiga
el trabajo en menos tiempo y mayor confort del operario
® El control optimizado del desbaste garantiza ® Aumento del amperaje en amoladoras
un desbaste preciso inaldmbricas gracias a su ligereza y corte
* Permite trabajar en zonas de dificil acceso rapido |
como esquinas y ranuras | Vg METAL s
g y lo 2% 0 7 B 84
FORMA DIA. (mm) ExA (mm) ESPECIF  UDS.EMB. N°ARTICULO P.V.R.

DISCOS DE SANEADO

4,2x22,23 66253371357

150 4,2x22,23 NQ 24 R 20 66253371358 8,95

FORMA 27 180 4,2x22,23 NQ 24 R 20 66253371359 11,50
LXLL, ,
-
230 4,2x22,23 NQ 24 R 20 66253371360 18,50

X-TREME PRO Heavy puty #F#F++4

® La mayor duracion de los discos reduce ® Elija Norton X-Treme para los trabajos
el costo total en abrasivos, con méas cortes en los que se requiere un rendimiento 1, w@
por disco de corte adicional !90" o

® El corte rapido, recto, limpio y sin rebabas
reduce la necesidad de repasos

FORMA DIA. (mm) ExA (mm) ESPECIF  UDS.EMB. N° ARTICULO P.V.R.

DISCO DE CORTE

1.0x22.23 66252846978

125 1.0x22.23 ZA60X 25 66252846979 2,17

1.6x22.23 ZAL6X 25 66252846980 2,78

FORMA 41 2.0x22.23 ZA36X 25 66252846981 2,81
I o

150 1.6x22.23 ZAL6X 25 66252846982 3,41

180 1.6x22.23 ZAL6X 25 66252846983 3,86

230 1.9x22.23 746X 25 66252846984 4,30

20 / Discos de Corte y Desbaste www.youtube.com/NortonAbrasivesEMEA



®
SAINT-GOBAIN
* Oxido de Aluminio de alta calidad para * |deal para uso en la industria pesada en todo
una rapiday gran eliminacion de material tipo de aceros duro y aleaciones
* Elaglomerante de calidad superior retiene 1, w?
el grano para una mayor vida Gtil del disco, {90« o
de manera que se reduce la cantidad de discos
i COMPATIBLE METAL 8
necesarios INALAMBRICAS é(?ﬁ
FORMA DIA. (mm) ExA (mm) ESPECIF  UDS.EMB. N°ARTICULO PV.R.

DISCO DE CORTE

115 1,0x22,23 A60V 25 66252919427 2,33
1,6x22,23 ALV 25 66252920339 2,73
2,0x22,23 A36V 25 66252920340 2,78
125 1,0x22,23 A60V 25 66252920341 2,73
1,3x22,23 A60V 25 66252837992 2,78
1,6x22,23 ALV 25 66252920342 2,81
2,0x22,23 A36V 25 66252920343 2,83
FORMA 41 2,5%x22,23 A36V 25 66252920350 2,90
150 1,6x22,23 A4V 25 66252920344 3,06
2.0x22,23 A46V 25 66252848817 3,21
180 1,6x22,23 AL6V 25 66252920345 3,30
2,0x22,23 A36V 25 66252920346 4,06
230 1,9%x22,23 A36V 25
2,0x22,23 A36W 25 66252920360 4,44
2,5%x22,23 A36V 25 66252920349 4,45
115 2,5%x22,23 A36V 25 66252921567 2,82
FORMA 42
_’.:.\_ 125 2,5%x22,23 A36V 25 66252918816 2,97
230 2,5%x22,23 A36V 25 66252918818 4,62
.. > R
FORMA DIA. (mm) ExA (mm) ESPECIF UDS.EMB. N°ARTICULO P.V.R.

DISCOS DE DESBASTE

7,0x22,23 66252918822

125 4,0x22,23 A24R 10 66252950672 2,56

FORMA 27 7.0x22,23 A24R 10 66252918823 R
0x22, :
—— 650

180 7,0x22,23 A24R 10 66252918824 6,50

230 7,0x22,23 A24R 10 66252918825 8,90

Stock Local Entrega aproximada en 3 dias laborables. Stock Europeo Entrega aproximada en 7 dias laborables.

www.nortonabrasives.com Discos de Corte y Desbaste / 21
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DISCOS DE CORTE Y DESBASTE PARA SOLDADURA Y FABRICACION DE METALES [N
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VULCAN

aLamsricns 470 I o
A R INOX
® Para acero inoxidable INALAMBRICAS &8 !90" o {

FORMA DIA. (mm) ExA (mm) ESPECIF UDS. EMB. N° ARTICULO P.V.R.

DISCO DE CORTE

1,0x22,23 66252833400

A 60T Inox

1,6x22,23 A 46T Inox 25 66252833401 1,67

125 1,0x22,23 A 60T Inox 25 1,62
1,6x22,23 A46T Inox 25 66252833403 171
FORMA 41 2,5x22,23 A30'S Inox 25 66252833409 Aconsultar
150 1,6x22,23 A 46T Inox 25 2,67
180 1,6x22,23 A 46T Inox 25 66252833405 3,10
230 1,9x22,23 A 46T Inox 25 331
2,5x22,23 A30'S Inox 25 66252925427 4,36
15 2,5%22,23 A30S Inox 25 66252925486 2,04
FORMA 42 e
=SS 2,5%22,23 A30S Inox 25 66252925487 2,07
230 2,5%22,23 A30S Inox 25 66252925489 432
Py
FORMA DIA. [mm] ExA (mm) ESPECIF  UDS.EMB. N°ARTICULO PV.R.

DISCOS DE DESBASTE

115 6,4x22,23 A30S Inox 10 66252925513 3,32
FORMA 27 125 6,4x22,23 A30S Inox 10 66252925514 3,39
™ 3 6,4x22,23 A30S Inox 10 66252925517 7,05

VULCAN

* Excelente relacion calidad-precio

® Mayor duracion

* Lagama de discos de corte y desbaste de uso general 1190, ‘0 ’ FNOA'\ﬂPAﬁATIB%EAS ‘Qﬁﬁ m‘%TXAL & /{

FORMA DIA. (mm) ExA (mm) ESPECIF  UDS.EMB. N°ARTICULO P.V.R.

DISCO DE CORTE

1,0x22,23 66252925431

1,6x22,23 A4L6S 25 66252925432
2,0x22,23 A30S 25 66252925437* 1,76
2,5x22,23 A30S 25 66252925442 1,93
3,0x22,23 A30S 25 66252925447 2,06

FORMA 41 125 1,0x22,23 A60S 25 66252925433 1,56
1,6x22,23 ALb6S 25 66252925434 1,66
2,0x22,23 A30S 25 66252925438 1,88
2,5x22,23 A30S 25 2,03
3,0x22,23 A30S 25 66252925448 2,1

150 2,0x22,23 A30S 25 66252925439 2,41 P

* Fabricacion

22 / Discos de Corte y Desbaste www.youtube.com/NortonAbrasivesEMEA



®
SAINT-GOBAIN

DISCO DE CORTE

1,6x22,23 66252925435

2,0x22,23 A30S 25 66252925440 2,97

2,5x22,23 A30S 25 66252925445 3,15
FORMA 41 3,0x22,23 A30S 25 66252925449 3,43
_— 0 1,9x22,23 A46S 25 66252925436 3,31
2,0x22,23 A30S 25 66252925441 4,03
2,5x22,23 A30S 25 66252925446 4,36
3,0x22,23 A30S 25 66252925450 4,79
100 3,2x22,23 A30S 25 66252835417 37,95
15 2,5x22,23 A30S 25 66252925490 2,04
3,2x22,23 A30S 25 66252925494 2,14
125 2,5x22,23 A30S 25 66252925491 2,09
3,2x22,23 A30S 25 66252925495 2,17
FORMA 42
% 3,2x22,23 A30S 25 66252925496 2,29

180 2,5x22,23 A30S 25 66252925492 3,20

3,2x22,23 A30S 25 66252925497 3,49

230 1,9x22,23 AL6S 25 66252849388 3,98

2,5x22,23 A30S 25 66252925493 4,36

3,2x22,23 A30S 25 66252925498 4,74

VULCAN Fastcut

® Para uso en maquinas de baja y media potencia
® Para aceros duros o F I\’/I\I%TXAL 5 @

FORMA DIA. (mm) ExA (mm) ESPECIF  UDS.EMB. N° ARTICULO P.V.R.

DISCOS DE DESBASTE

6,4x22,23 66252830805

A

FORMA 27 230 6,4x22,23 A30P 10 66252830807

N

Lraranl

ot

Sto cal Entrega aproximada en 3 dias laborables. Stock Europeo Entrega aproximada en 7 dias laborables.

www.nortonabrasives.com Discos de Corte y Desbaste / 23
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2 VULCAN coMFORT ADVANTAGE  Meakak s s
* Trabajo mas confortable * Adecuado para maquinas de baja potencia (?A?jh\'}fﬂ'ﬁgg
* Reduccion de las vibraciones * La menor presion requerida reduce v

* Desgaste mas suave del disco para reducir la fatiga del operario

el astillamiento * Reduccion de las piezas quemadas
R . . ., METAL $
Mayores ratios de eliminacion de metal DI Bl Nox 5 lf
FORMA DIA. (mm) ExA [mm) ESPECIF  UDS.EMB. N°ARTICULO P.V.R.

DISCOS DE DESBASTE

6,4x22,23 66252830803

_ Virwoan \ FORMA 27 125 6.4x22,23 66252830804
b an s

VULCAN

® Excelente relacion calidad-precio

* Lagama de discos de uso general COMPATIBLE ‘ METAL Q Z{
/0,30., J' INALAMBRICAS INOX

FORMA DIA. (mm) ExA (mm) ESPECIF  UDS.EMB. N°ARTICULO P.V.R.

DISCOS DE DESBASTE

6,4x22,23 66252925522

125 4,0x22,23 A30S 20 66252925519 2,40
6,4x22,23 A30S 10 2,77
8,0x22,23 A30S 10 66252925524 3,19
FORMA 27
- = 150 6,4x22,23 A30S 10 66252925525 3,76
180 6,4x22,23 A30S 10 66252925526 5,40
8,0x22,23 A30S 10 66252925527 6,10
230 4,0x22,23 A30S 20 66252925521 6,05
6,4x22,23 A30S 10 7,10
,
FORMA DIA. (mm) ExA (mm) ESPECIF UDS. EMB. N° ARTICULO P.V.R.

DISCO DE CORTE

3,2x22,23 66252925500

FORMA 42 125 3,2x22,23 C30R 66252925501
-\ 230 3,2x22,23 C30R 66252925503 6 ,35

PIEDRA - (?
2>l A7ULEJO

FORMA DIA. (mm) ExA (mm) ESPECIF UDS. EMB. N° ARTICULO P.V.R.

DISCOS DE DESBASTE

6,4x22,23 66252925533

...-.uu-.i.u' FORMA 27 125 6,4x22,23 C30R 10 66252925534 3,20

P T " 180 6,4x22,23 C30R 10 66252925535 5,65
230 6,4x22,23 C30R 10 66252925537 7,50

24 | Discos de Corte y Desbaste www.youtube.com/NortonAbrasivesEMEA



®
SAINT-GOBAIN
STARLINE , 4”
I @
® Buena eliminacion de material y buen ratio ® Para uso comercial
COMPATIBLE = METAL 8
de corte NALmBRICAs &2 ll INox - /{
FORMA DIA. (mm) ExA (mm) ESPECIF  UDS.EMB. N° ARTICULO P.V.R.

DISCOS DE CORTE

1,0x22,23 66252837243

1,6x22,23 A46R 25 66252837244 1,06

2,5%22,23 A30P 25 66252837249 156

125 1,0x22,23 AGOR 25 66252837245 1,03

1,6x22,23 AL6R 25 66252837246 116

FORMA 41 2,5%22,23 A30P 25 66252837250 172
I

180 1,6x22,23 AL6R 25 66252837247 2,03

2,5%22.23 A30P 25 66252837251 2,31

230 1,9x22,23 AL6S 25 66252843278 2,66

2,0x22,23 A36R 25 66252837248 2,71

2,5%22.23 A30P 25 66252837253 2,77

115 3,2x22.23 A30P 25 66252837275 161

FORMASZ s 3,2x22.23 A30P 25 66252837276 181

\LXLL, f

-

230 3,2%22,23 A30P 25 66252837278 3,33

METAL
rv J LRI
FORMA DIA. (mm) ExA (mm) ESPECIF UDS.EMB. N°ARTICULO PVR.

DISCOS DE DESBASTE

6,4x22,23 66252837263

FORMA 27 125 6,4x22,23 A24Q 10 66252837264

" 180 6,4x22,23 A24Q 10 66252837268**

230 6,4x22,23 A24Q 10 66252837269**

** Hasta un +30% de mejora en el rendimiento

Stock Local Entrega aproximada en 3 dias laborables. Stock Europeo Entrega aproximada en 7 dias laborables.

www.nortonabrasives.com Discos de Corte y Desbaste / 25

>
L
'_
o
o
(&)
L
=)
)
o
&)
)
a

Ll
—
(%9}
<C
[an}
)
Ll
(am]




>
Ll
'_
o
o
(@]
L
O
)
(@]
O
@)
()

DESBASTE

SE ADAPTA

A SU ENTORNO

MULTI MATERIAL

DESBASTE LIGERO CONFORTABLE

MULT/

MATERIAL

® Facil acceso a zonas dificiles de

® Elgrano ceramico elimina
rapidamente el material en una gran
variedad de sustratos, un mismo
disco sustituye a muchos

® Con un espesor de 3 mm, el disco
es ligero y garantiza la precision y
exactitud durante el corte

COMPATIBLE A
INALAMBRICAS &8

FORMA

DESBASTE LIGERO CONFORTABLE

MULTI MATERIAL
CORTE

® Un disco para todos los materiales

* No se pierde el tiempo cambiando de disco

COMPATIBLE 8 [ 4
INALAMBRICAS & {o0" ‘0

FORMA

DISCO DE CORTE

FORMA 41

FORMA 27

V // /L 4

rectificar, esquinas y ranuras
estrechas

® Trabajo mas confortable, reduccion

de la fatiga y mayor comodidad para
el operario

Zw T VAW ‘*?i/:,f

ExA(mm)  ESPECIF UDS.EMB. N° ARTICULO P.V.R.

DIA. (mm)

125 3,0x22,23 C30S 10 66252846611 2,87

ACABA CON.LOS CABLES oozl
NO.CON LA POTENCIA < &

Con 3mm de espesor, se nece5|ta menos enqrgla para encender y trabajar con el disco.
Consiga hasts ‘_'hn 50% mas deEduracwn de la aterla en las amoladoras sin cable.

* Rapido, comodo y versatil

YA “*7-5“4—;/

DIA. (mm) ExA (mm) ESPECIF  UDS.EMB. N°ARTICULO P.V.R.

1,0x22,23 66252833258

1,6x22,23 C46T 25 66252828951 1,65
125 1,0x22,23 Ce0T 25 66252918924 2,1
1,6x22,23 Ca46T 25 66252828952 2,26
230 1,9x22,23 C46T 25 4,17

26 / Discos de Corte y Desbaste
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SAINT-GOBAIN

NORTON

SAINT-GOBAIN

Una gama disenada especificamente para cortar y desbastar
Aluminio. Los discos MEJORADOS ofrecen ahora un'30% mas
de rendimiento, con mayores tasas de eliminacion de material,
mayor vida util y mayor confort al cortar.

NORTON ALU

® Grano abrasivo y aglomerante * Contrarresta el embozamiento y el
especialmente disenados para cortar acristalamiento del disco para un
aluminio y metales no ferrosos. corte rapido, facil y libre en todos los
materiales no ferrosos
COMPATIBLE = .
NALAMBRICAS &0 l{,o., ‘0 “
FORMA DIA. (mm)  ExA (mm) ESPECIF UDS.EMB. N°ARTICULO P.V.R.

DISCO DE CORTE

1,0x22,23 66252828236**

1,6x22,23 A46Q 25 66252828233* 1,86

125 1,0x22,23 A60Q 25 66252828237** 1,90

FORMA 41 1,6x22,23 A46N 25 66252839270 2,07

1,6x22,23 A46Q 25 66252828234 2,04

2,5%x22,23 A36Q 25 66252828227 2,16

230 1,9x22,23 A 46N 25 66252839271 3,82

1,9x22,23 A46Q 25 66252828235 3,82

FORMA42 230 3.0x22,23  A36Q 25 66252828231 4,09

Y ey W

e F R

FORMA DIA. (mm) ExA (mm) ESPECIF UDS.EMB. N°ARTICULO P.V.R.

DISCO DE DESBASTE

7,0x22,23 A36Q 66252828228

FORMAZT 180 7,0x22,23  A36Q 10 66252828230* 6,35
UX2Z, .
ﬂ:’
230 7,0x22,23 A36Q 10 66252828232 8,75
* Fabricacion
** Hasta un +30% de mejora en el rendimiento
cal Entrega aproximada en 3 dias laborables. Stock Europeo Entrega aproximada en 7 dias laborables.
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DISCOS DE CORTE Y DESBASTE PARA SOLDADURA Y FABRICACION DE METALES [N

1-2-3
LA SOLUCION TODO EN UNO

* Corte, desbaste y acabado con un solo disco  ® No se pierde el tiempo cambiando de disco
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® Grano fino para un acabado éptimoy ® Tres capas de refuerzo para trabajar
uniforme si se utiliza a 15 grados con la maxima seguridad
| (WAl METAL 2
!90. rw 2w T O INOX 5 @
FORMA DIA. (mm) ExA (mm) ESPECIF UDS.EMB. N°ARTICULO P.V.R.
DISCO COMBINADO
FORMA 27 115 2,2x22,23 ALbS 25 66252829704 2,58
T 125 2,2x22,23 A46S 25 66252921592 2,69

28 / Discos de Corte y Desbaste www.youtube.com/NortonAbrasivesEMEA
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SAINT-GOBAIN

DISCOS DE CORTE Y DESBASTE
PARA LA INDUSTRIA FERROVIARIA

La gama Norton Rail proporciona discos de alto rendimiento para operaciones
exigentes. El corte de railes exige precision, velocidad y potencia. Norton Rail es una
gama completa de discos de corte para cualquier tipo de rail (metro, tranvia, tren)

y cualquier cortadora de rail con dispositivo de sujecién (eléctrica y de gasolina).

A MEDIDA QUE LA TECNOLOGIA DE LAS VIAS FERROVIARIAS
CONTINUA HACIENDO GRANDES AVANCES, NORTON

CONTINUA GENERANDO SOLUCIONES POTENTES,
INNOVADORAS Y CONFORTABLES PARA CORTAR, DESBASTAR
Y DAR FORMA A LOS ACEROS PESADOS

www.nortonabrasives.com Discos de Corte y Desbaste / 29
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DISCOS DE CORTE Y DESBASTE PARA LA INDUSTRIA FERROVIARIA

|N,FORMAC|(I)N ENTENDER EL PRODUCTO
TECNICA NERTON
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BF 41 Codigo del producto

Materiales / Aplicacion

Didmetro x Espesor x Agujero  §

DISCO DE CORTE PLANO

Especificacion del producto

Los discos de corte rail estan disponibles en st e metdal rebaye

300 mm para maquinas con abrazadera que
funcionan a 80 m/s. Y para velocidades de
100 m/s estan disponibles en 350 y 400 mm.

Maquinas de corte
Pictogramas de seguridad
Certificacion 0SA
Estandares EN

SO0

Las dimensiones del agujero del disco

se pueden ajustar utilizando los anillos
reductores que vienen con la maquina

original.

CORTE

Coloque la pieza de trabajo de modo que pueda cortar una seccién uniforme

3. CLAVE:

—
Direccion de corte

~_ 7

Oscile el discoy
acompane a la
maquina para un
corte mas rapido y
limpio

30 / Discos de Corte y Desbaste www.youtube.com/NortonAbrasivesEMEA



NORTON QUANTUMS RAIL
'NADO PARA EL CONFORT, FABRICADO

lA DURARY "HECHO PARA MOR_DER"
) :'_"-\'".' —

® ADVANTAGE
> e

.

W Ving
iy

\

‘mn

NORTON QUANTUM3 RAIL Aiwovaciony 1%

* Disenados para el confort y fabricados ® Lagran velocidad de corte hace que n
para durar mas el proceso de reparacion de los railes f

® Lagran duracion del producto reduce sea mas eficiente Cﬁ "'E EEA J}V/_ha
el consumo de discos, lo que reduce ® Eldisco hace el trabajo y reduce las SIADVANTAGE!
el coste total en abrasivos vibraciones de la maquina, minimizando 4 e

las molestias al operario

FORMA DIA. (mm) ExA (mm) ESPECIF UDS. EMB. N° ARTICULO P.V.R.

DISCO DE CORTE

356 40x2223  NQ24Q 10 66252845405 30,85

FORMA 41 4,0x25,4 NQ 24 Q 10 66252845406 30,85
N

406 40x254  NQ24Q 10 66252846183 48,65

* Fabricacion
No confie Unicamente en nuestra palabra,
vea lo que nuestros clientes tienen que decir ...

"El Norton Quantum3 realmente acelera el proceso de corte: ahora puedo hacer
3 cortes por disco, tal vez incluso mas... Y no solo eso, es mucho mas confortable

al trabajar, se desliza facilmente a través del rail. Definitivamente me cambio
al disco Norton Quantum3”

ANTE COMBINACION DE GRANOS
GICAMENTE ABRASIVOS AFILADOS Y —
OR DE PRIMERA CALIDAD

CORTE MAS RAPID
MAYOR DURACION

www.nortonabrasives.com Discos de Corte y Desbaste / 31

DISCOS DE CORTE Y

DESBASTE




DISCOS DE CORTE Y DESBASTE PARA LA INDUSTRIA FERROVIARIA
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g RAIL Asatats
® Para un corte preciso, recto y réapido ¢ Disponibilidad de discos de dureza alta,
en vias de ferrocarril, tranvia y metro media y blandos
* Baja vibracion y rendimiento constante ® Corte de alta calidad para ayudar | cam RAIL
durante toda la vida til del disco a conseguir una soldadura perfecta '90" T BUEAL ¢
FORMA DIA. (mm) ExA (mm) ESPECIF UDS. EMB. N° ARTICULO P.V.R.

DISCO DE CORTE

FORMA 41 356 4,0x25,4 ZA 24.Q Zirconia Medio 10 66252830924 19,30

406 4,0x25,4 ZA 24 Q Zirconia Medio 10 66252833665 23,95

RAIL £ZZZ2 PN o,

FORMA DIA. (mm) ExA (mm) ESPECIF UDS. EMB. N° ARTICULO P.V.R.

DISCO DE CORTE

4,0x25,4 A 24T Duro 66252829588

FORMA 41 4,0x25,4 A 24 P Blando 10 66252828620
— 4,0x25,4 A 24 Q Medio 10 66252833554 17,95
400 4,0x25,4 A 24 P Blando 10 66252919130 21,85

32 / Discos de Corte y Desbaste www.youtube.com/NortonAbrasivesEMEA



DISCOS DE DESBASTE
PARA FUNDICION

El hierro fundido que se utiliza en la fundicién requiere un tipo de disco de corte y
desbaste especial para conseguir un corte rapido y limpio. Norton Foundry X ha sido
disefiado para eliminar la maxima cantidad de material en el menor tiempo posible.
Gracias a los granos de zirconio de primera calidad y los refuerzos resistentes,
Norton Foundry X puede utilizarse en la mayoria de maquinas potentes y bajo presion
en los entornos mas exigentes.

FOUNDRY X

* Los nuevos discos Foundry X de 180 mmy * Disenado para trabajar con maquinas de alta
230 mm estan hechos con cuatro capas de frecuencia para aplicaciones en los entornos
refuerzo para poder trabajar con la maxima mas exigentes
presion lateral sin riesgo de rotura - FUNDICION >
H}' S o 2l \\ETAL INOX 5 !{
FORMA DIA. (mm) EXA (mm) ESPECIF UDS. EMB. N° ARTICULO P.V.R.

DISCOS DE DESBASTE

125 7,0x22,23 ZA24T LONG LIFE 10 66253371176 7,55
180 7,0x22,23 ZA20R COMFORT 10 66253370493 12,50

FORMA 27 N
- _am 230 7,0x22,23 ZA24T LONG LIFE 10 66253371175 12,25
7,0x22,23 ZA20R COMFORT 10 66252842546 14,55

Las maquinas de alta frecuencia no reducen las revoluciones cuando aumenta la presion
w del desbaste. Cuando se usa presion alta en discos estandar o no reforzados, el riesgo de
rotura del disco es alto. Ademads, a baja presion, los discos no reforzados pueden mostrar

grietas debido a la fatiga en el funcionamiento abrasivo a altas revoluciones.
OPTIMISED FOR

HISH FRECLIENEY Los discos de desbaste reforzados de alta frecuencia garantizan condiciones de trabajo

4NEL E SRINDERS ) .
seguras en todas las circunstancias.

Sto cal Entrega aproximada en 3 dias laborables. Stock Europeo Entrega aproximada en 7 dias laborables.
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DESBASTE

DISCOS DE CORTE
PARA TRONZADORAS DE GASOLINA

Los discos de corte Norton para tronzadoras de gasolina proporcionan un alto valor
y rendimiento en el sector de la construccién y la demolicion.

VULCAN

* Discos de corte de uso general para ® Corte recto y rapido durante toda la vida
todas las aplicaciones en acero con atil del disco | METAL 4
maquinas de gasolina '90" GG_ 4
FORMA DIA. (mm) ExA (mm) ESPECIF  UDS.EMB. N°ARTICULO P.V.R.

DISCO DE CORTE

300 3,5x20,0 A30S 10 66252925457 9,45
FORMA 41 3,5x22,23 A30'S 10 66252925458 9,45
N
Entrega aproximada en 3 dias laborables. Stock Europeo Entrega aproximada en 7 dias laborables.
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DISCOS DE CORTE
PARA CORTADORAS DE SOBREMESA

Los discos de corte Norton para cortadoras de sobremesa proporcionan un alto valory
rendimiento en el sector de la construccion, la fabricacién, la fundicion y el mantenimiento
industrial.

VULCAN

* Corte limpio y recto en cortadoras de * Refuerzo mecanico para cortar metal e | (Ol METAL * @
sobremesa y en maquinas fijas inox con seguridad !90° v
FORMA DIA. (mm) ExA (mm) ESPECIF  UDS.EMB. N°ARTICULO P.V.R.

DISCO DE CORTE

300 2,8x25,4 A30S 10 66252925460 8,00

FORMA 41 356 3,0x25,4 A30S 10 66252925462 10,45
400 3,2x25,4 A30S 10 66252925464 A consultar

3,2x32,0 A30S 10 66252925465* A consultar

* Fabricacion

www.nortonabrasives.com Discos de Corte y Desbaste / 35
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DESBASTE

DISCOS DE CORTE
PARA MAQUINAS FIJAS

Los discos de corte Norton para maquinas fijas ofrecen alta
calidad y alto rendimiento en los sectores de la construccion,
fabricacion y fundicion.

VULCAN

® Gran duraciony alta capacidad de corte * Dotado de un doble refuerzo interior
que proporciona maxima seguridad y

® Corte rapido sin quemar, azular o astillar -
P q estabilidad en el corte

el metal
. . \ .
® Use una potencia baja y constante en 1 = FUNDICION e
aplicaciones pesadas !90 PIEDRA 5 3
FORMA DIA. (mm) ExA (mm) ESPECIF UDS.EMB. N°ARTICULO P.V.R.
DISCO DE CORTE
400 4,5x32,0 C30R 10 66252925484* 12,00

\
| 9
.

300 3,0x32,0 A30S 10 66252925466 8,45

FORMA 41 3,5x32,0 A30S 10 66252925468 9,10
356 3,5x25,4 A30S 10 66252925469 11,45

3,5x32,0 A30S 10 66252925470 11,45

3,5x32,0%* A30S 10 66252925476 11,45

400 3,5x25,4 A30S 10 66252925477* 12,90

4,0x25,4 A30S 10 66252925472 12,90

4,0x32,0 A30S 10 66252925473 12,85

** Max. Velocidad de Trabajo 100m/s * Fabricacion

36 / Discos de Corte y Desbaste www.youtube.com/NortonAbrasivesEMEA



INFORMACION TECNICA

W

SAINT-GOBAIN

SISTEMA DE ESPECIFICA DE LA FORMA

BF 27 BF 41 BF 42
DISCOS DE DESBASTE DE CENTRO DISCOS DE CORTE PLANOS DISCOS DE CORTE DE CENTRO
DEPRIMIDO DEPRIMIDO
Disponibles en diametros de Disponibles en diametros de 50-400 Disponibles en diametros de
76-230 mm para maquinas portatiles. mm para maquinas portatiles 76-230 mm para maquinas portatiles.
y 250-400 mm para maquinas fijas.
Aplicacion: desbaste Aplicacion: corte Aplicacion: corte

PROTECCION PERSONAL

Gafas protectoras, proteccion auditiva, guantes protectores, mascarillas anti-polvo y, si las condiciones son extremas,
proteccion adicional en el rostro. Se deben utilizar delantales de cuero y calzado de seguridad.

® O

® 0O €

Proteccion Utilizar Gafas Proteccion Leer las
de la boca guantes protectoras auditiva instrucciones
(IS0 7010) (IS0 7010) (150 7010) (IS0 7010) (IS0 7010)

Disco No No utilizar Uso en seco
danado desbastar sin agarrar (IS0 7010)
(IS0 7010) con ambas
manos
(IS0 7010)

&
©

Solo se permite Sélo apto

el rectificado para
en angulo maquinas
superior a 10° totalmente
cerradas

Stock Local Entrega aproximada en 3 dias laborables. Stock Europeo

Entrega aproximada en 7 dias laborables.

www.nortonabrasives.com
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DISCOS DE CORTE Y DESBASTE INFORMACION TECNICA S

ANILLO METALICO CON FECHA DE CADUCIDAD

V = FECHA DE CADUCIDAD (VALIDEZ) (TRIMESTRE DE FABRICACION + 3 ANOS)
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Vo1 V04 Vo7 V10

PRIMER TRIMESTRE SEGUNDO TRIMESTRE TERCER TRIMESTRE CUARTO TRIMESTRE

EJEMPLO:

V04/2028 indica que el anillo ha sido fabricado en el 2° trimestre de 2025
y se aconseja su uso antes del 2° trimestre de 2028

PRECAUCIONES GENERALES

Se deben sequir las instrucciones de seqguridad facilitadas por los fabricantes

de las maquinas. Si los hay, todos los protectores, cubiertas y carcasas deben

estar bien colocados en la maquina durante el desbaste y no deben modificarse

bajo ningun concepto. Los abrasivos no deben utilizarse cerca de material inflamable
o en un entorno en el que haya riesgo de explosion.

Las chispas deben ser dirigidas lejos de la caray el cuerpo,
hacia el suelo si es posible. Se debe utilizar un equipo de
extraccion de polvo si se dispone del mismo. Se deben seguir
las instrucciones del fabricante del abrasivo. Por ejemplo,
‘No se debe utilizar sin soporte’ o ‘No se debe utilizar para
desbaste en hUmedo'. La pieza de trabajo debe estar bien
sujeta antes de comenzar el desbaste. Revise visualmente
todos los abrasivos antes de utilizarlos y asegurese de

que el producto es apto para la aplicacion en cuestion.

Una vez entregados, los productos abrasivos no deben ser
modificados. Cuando utilice una amoladora portatil, apaguela
siempre y espere a que el husillo se pare por completo antes
de dejar la herramienta.

VELOCIDADES OPERATIVAS

Los productos Norton son disenados y probados para determinadas aplicaciones y velocidades operativas.
Elija un disco adecuado para el material de aplicacién. En la etiqueta del disco se indican los materiales aptos.
Antes de colocar el disco de corte o de desbaste en la maquina, asegurese de que la velocidad operativa

de la maquina no supera la velocidad operativa maxima indicada en el producto.

CONVERSION DE VELOCIDADES SEGUN EN 12413
DIAMETRO VELOCIDAD OPERATIVA MAXIMA (RPM]
DEL DISCO (mm) PARA DISCOS DE CORTE Y DESBASTE CON AGLOMERANTE DE RESINA DESTINADOS A TRABAJOS
CON MAQUINA PORTATIL Y FIJA
80 100

50/51 30600 38200
63/65 24300 30250
76 20150 25150
100/102 15300 19100
115 13300 16650
125 12250 15300
150/152 10200 12700
180 8500 10650
230 6650 8350
300/305 5100 6400
350/356 4400 5500
400/406 3850 4800

38 / Discos de Corte y Desbaste www.youtube.com/NortonAbrasivesEMEA
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SAINT-GOBAIN

CONSEJOS SOBRE SEGURIDAD

QUE HAY QUE HACER

Manipulary guardar siempre los discos con cuidado. Los
discos de corte deben ser apilados horizontalmente y en
superficies planas, preferiblemente sobre una placa de base
de acero. Los discos de centro deprimido deben colocarse uno
encima del otro o deben guardarse en su embalaje original

Inspeccionar siempre visualmente todos los discos antes de
colocarlos en las maquinas por si hubieran sufrido dafos
durante el transporte

Utilizar siempre equipos protectores de seguridad y
asegurarse de que estan bien colocados y sujetos. Deben
cubrir, como minimo, una mitad del disco y proteger al
operario en el caso poco probable de que se rompa un disco.
LOS DISCOS DE CORTE NO REFORZADOS SOLO DEBEN SER
UTILIZADOS EN MAQUINAS FIJAS Y DEBEN ESTAR BIEN
PROTEGIDOS

Apagar siempre la maquina desconectandola de la fuente de
alimentacion y/o desenchifela antes de cambiar de disco

Comprobar siempre que la velocidad del husillo de la maquina
no supera la velocidad operativa indicada en el disco

Utilizar siempre las bridas de montaje del disco correctas
para que no se estropeen y se mantengan limpias y sin
rebabas

CONSULTAR EN 12413

Dejar que los discos recién montados funcionen a la velocidad
operativa, con el protector colocado y durante un tiempo
razonable antes de comenzar a cortar o desbastar

Utilizar siempre PROTECCION OCULAR

Utilizar siempre equipos de proteccion personal adecuados
como MASCARILLAS ANTI-POLVO, GUANTES, PROTECCION
AUDITIVA, MONO Y CALZADO DE SEGURIDAD

Revisar con regularidad las velocidades de la maquina,
especialmente después de realizar labores de mantenimiento
o reparacion. Las maquinas equipadas con dispositivos de
control de la velocidad (reguladores) deben mantenerse en
buen estado en todo momento

Comprobar regularmente la tension de las correas de
transmision, si las hay. Las correas deben mantenerse tensas
para garantizar la completa transmisién de potencia

Sujetar siempre firmemente la pieza de trabajo mientras es
cortada o desbastada

Introducir las maquinas portatiles en receptaculos
adecuados cuando no vayan a ser utilizadas para evitar que
el disco se estropee

Utilizar siempre la maquina portatil en una posicion comoda,
de manera que la pieza de trabajo esté bien equilibrada y la
maquina esté bien apoyada

Desbastar a un angulo superior a 30 grados de la pieza con un
disco de desbaste de centro deprimido

Mantener limpia y despejada la zona de trabajo en la que
se corta y desbasta. Es muy peligroso que un operario se
tropiece y caiga teniendo en sus manos una maquina en
funcionamiento

QUE NO HAY QUE HACER

Manipular los discos con descuido

Utilizar discos de corte no reforzados en maquinas
portatiles

Guardar los discos en una atmodsfera himeda o con
temperaturas extremas

Montar un disco danado

Apretar en exceso la tuerca de montaje o la brida de bloqueo.
Si lo hace, las bridas pueden deformarse

Forzar un disco al colocarlo en el husillo de la maquina

Utilizar bridas de montaje incorrectas, danadas, sucias o con
rebabas

Utilizar papel secante para discos de centro deprimido
inferiores o iguales a 406 mm (EN 12413)

Utilizar una maquina que no esta en buen estado mecanico

Utilizar una maquina sin proteccion para el disco

Utilizar discos sin el equipo adecuado de ventilaciéon o
proteccion contra el polvo

Aplicar presion lateral a los discos de corte. No hay que doblar
el disco

Parar el disco presionando la periferia o la cara del mismo.
Siempre apague la maquina y espere a que el disco deje de girar

Dejar que el disco quede atrapado o enganchado en el corte

Ejercer una presion excesiva sobre el disco para que el
motor propulsor reduzca su velocidad

Desbastar en el lateral de los discos de corte o los discos de
centro deprimido con un espesor inferior a 4,0 mm

Dejar caer o bajar una maquina portatil al suelo tirando
del cable o la empunadura. El disco puede agrietarse
facilmente debido al peso de la maquina si esta es bajada
bruscamente. Este suele ser un motivo habitual de rotura
de discos

Desbastar a un angulo inferior a 30 grados de la pieza con un
disco de desbaste de centro deprimido

Utilizar una maquina en una posicion en la que el operario
no pueda controlar plenamente la maquina ni esté bien
equilibrado

www.nortonabrasives.com
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LIJAS

Introduccion

DISCOS PARA AMOLADORAS ANGULARES
Introduccion

Discos de fibra

Discos de ldminas

Discos semiflexibles

Rapid Strip

Rapid Blend

Rapid Prep

Discos de pulido

DISCOS PARA MINIAMOLADORAS ANGULARES

Discos Speedlok

Minidiscos de laminas

Discos Speedlok Beartex

Discos Speedlok Rapid Strip

Discos Speedlok Rapid Blend

Discos Speedlok Rapid Prep

Discos Speedlok de pulido y abrillantado

DISCOS PARA LIJADORA ORBITAL

Discos Meshpower

Discos Self-Grip y Beartex

Discos de malla para lijado paredes y techos
Discos para lijado de suelos

Discos Beartex para lijado de suelos
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Discos Unitized Rapid Blend

Muelas Unitized pequefias / Puntas montadas
Discos de Alta Resistencia

ROLLOS

Handy rolls

Rollos de papely tela
Rollos Meshpower
Rollos Beartex
Rotolos Foam

HOJAS Y ESPONJAS
Hojas cortadas
Hojas Meshpower
Hojas de uso manual
Hojas Beartex
Esponjas abrasivas

BANDAS

Bandas de lima
Bandas portatiles
Bandas estrechas
Bandas Rapid Prep

ESPECIALIDADES
Espirabandasy conos
Minirollos cilindricos y conicos
Estrellas de lijado

Informacion técnica

119-152
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203
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INDICE POR PRODUCTO

DISCos

g&w' N

-
DISCOS DE FIBRA DISCOS DE LAMINAS DISCOS RAPID STRIP DISCOS RAPID BLEND
53 40 SEMI FLEXIBLES 67

66

DISCOS RAPID PREP DISCOS DE PULIDO
72 80
DISCOS PARA MINIAMOLADORAS ANGULARES

MINIAMOLADORA MINIAMOLADORA MINIAMOLADORA MINIAMOLADORA MINIAMOLADORA MINIAMOLADORA

ANGULAR DISCOS ANGULAR MINIDISCOS ANGULAR DISCOS ANGULAR DISCOS ANGULAR DISCOS ANGULAR DISCOS

SPEEDLOK DE LAMINAS SPEEDLOK BEARTEX SPEEDLOK RAPID STRIP ~ SPEEDLOKRAPID BLEND ~ SPEEDLOK RAPID PREP
89 92 93 94 96

A

MINIAMOLADORA MINIAMOLADORA
ANGULAR DISCOS NGULAR

SPEEDLOK DE PULIDOY  HERRAMIENTAS Y KITS
ABRILLANTADO 101

98
DISCOS PARA MAQUINA ORBITAL

DISCOS MESHPOWER DISCOS SELF-GRIP Y DISCOS DE MALLA DISCOS PARA SUELO DISCOS BEARTEX
104 BEARTEX 115 116 118
106
CEPILLOS
CEPILLOS DE LIJA AMOLADORA NEUMATICA MUELAS CONVOLUTE DISCOS RAPID STRIP DISCOS UNITIZED DISCOS DE ALTA
RECTAHERRAMIENTAS Y KITS RAPID BLEND RESISTENCIA
120 138 144
128 146 150
ROLLS
HANDY ROLLS ROLLOS DE PAPELY NORTON MESHPOWER ROLLOS BEARTEX ROTOLOS FOAM Y
154 TELA 163 164 BEARTEX
158 166
HOJAS Y ESPONJAS

-

HOJAS CORTADAS NORTON MESHPOWER ~ HOJAS DE USO MANUAL ~ ESPONJAS ABRASIVAS
170 171 175 179
BANDAS
BANDAS DE LIMA BANDAS PORTATILES BANDAS ESTRECHAS BANDAS RAPID PREP
184 191 194 203
ESPECIALIDADES
ESPIRABANDAS Y CONOS ~ MINIROLLOS ESTRELLAS DE LIJADO

CILINDRICOS Y CONICOS
214 218 222
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INDICE POR TIPO DE MAQUINA

MAQUINA DE BANDA DE LIMA

AMOLADORA ANGULAR

Discos de fibra 53

Discos de laminas 60

Discos Semiflexibles 66

Decapado y Limpieza 67

Matizado 69

Acabado y Pulido 80
MINIAMOLADORA

Discos Speedlok 82

Minidiscos de laminas 89

Decapado y Limpieza 93

Matizado 94 Eﬂlﬂﬁm
Preparacién de Superficies 96

Pulido 98
AMOLADORA RECTA

Accesorios para Amoladora Recta 102

Cepillos con eje 125

Discos Unitized Rapid Blend 146
Especialidades 213
LIJADORAS DE DISCO

Introducciéon 104

Discos Self-Grip 106

Discos Beartex Self-Grip 112 @
Platos 112
BLOQUE DE LIJADO/LIJADORA

DE HOJAS ORBITAL Y RECTA

Rollos de papel Self-Grip * 158

Rollos MeshPower 163

Rollos Beartex 164

Hojas de corte 170

LIJADO MANUAL

Hojas de uso manual 154

Rollos de papel 158

Rollos de tela 161

Handy Rolls 166 a
Hojas de uso manual 178 h
Hojas Meshpower 171

Hojas de uso manualy hojas Beartex 179

Esponjas abrasivas 181

Bandas de lima

184

Bandas de lima Beartex para alisado 205

de superficies

LIJADORA DE BANDA PORTATIL

Bandas portatiles 191 "%’

‘!}.Lo ‘ "
MAQUINA DE PEDESTAL =
Bandas estrechas para metal 195 -
Bandas estrechas para madera 201
Bandas de alisado de superficies 205

AMOLADORA DE BANCO/PEDESTAL

Cepillos de Lija con nucleo 135

Cepillos de Lija Beartex 136

Cepillos de Lija

Muelas Convolute Rapid Finish 138

Muelas Convolute 138

Discos de Alta Resistencia 151

MAQUINAS SATINEX

Cepillos Beartex 132 (©)
O'!‘=|—

PRODUCTOS PARA LIJADO DE

PAREDES, SUELOS Y TECHOS

Discos con soporte de malla para 115

lijado de paredes y techos

Discos planos 116 ‘

Discos Beartex 118 ‘

REPARACION DE CALZADO

Bandas 189

Conos 216

APLICACIONES PARA VIDRIO

Bandas portatiles 189

Bandas de tela 201

1 Para poder describir mejor el sistema de fijacion del abrasivo, hemos sustituido el nombre ‘NorGrip’ por ‘Self-Grip'.

www.nortonabrasives.com

Lijas / 43



L1JAS

INTRODUCCION

La oferta de productos Beartex y lijas Norton abarca una completa gama de bandas, discos, rollos, hojas y cepillos de lija
para todo tipo de trabajos de pulido, soldadura, mantenimiento y reparacion.

Este extenso abanico incluye productos disefiados para todo tipo de aplicaciones, como la eliminaciéon intensa de material,
dimensionado, desbaste, desbarbado, limpieza, alisado, pulido y acabado.

COMPRENDA EL PRODUCTO

SOPORTE ABRASIVO PRINCIPAL ESTRUCTURA ALEATORIO

SOPORTE ABRASIVO PRINCIPAL
A - Papel ligero 1 - Oxido de aluminio
F - Fibra 2 - Oxido de aluminio

3 - Oxido de aluminio

4 - Carburo de silicio

6 - Esmeril

7 - Silex

8 - Zirconio alumina

9 - SG - Ceramica oxido de
aluminio

G - Papel grueso

H - Papel grueso

K- Tela

Q - Varios (p. ej., soporte
de mallay pelicula)

R-Tela

S - Combinacion

T - Papel impermeable

U - Norax

W - Especial (Corcho)

ESTRUCTURA ALEATORIO

NUmero impar - Estructura Sirve para diferenciar cada
abierta producto dentro de un mismo
NUmero par - Estructura grupo de productos

cerrada

TIPOS DE SOPORTE

Ya sea de papel, tela, fibra vulcanizada o pelicula de
poliéster, el soporte debe ser lo suficientemente liso para
un revestimiento adhesivo uniforme, suficientemente fuerte
para soportar las presiones de desbaste y suficientemente
flexible para adaptarse a los contornos si resulta necesario.

TIPOS DE ABRASIVO

El grano de abrasivo idéneo ofrece la maxima resistencia

al desgaste de la punta pero, al mismo tiempo, se fractura
antes de que se produzca un embozamiento serio por lo que
satisface tanto los requisitos de eliminacion de material
como de acabado.

CAPA DE DESBASTE ACTIVA

AGLOMERANTES ABRASIVOS

Se utilizan principalmente dos tipos de adhesivos, uno con
cola animaly el otro, el mas habitual, con resinas sintéticas
termoendurecibles. El adhesivo es colocado en un minimo
de dos aplicaciones. La primera capa adhiere el grano
abrasivo al soporte para garantizar la sujecion y orientacion
correctas. Después de secarse o endurecerse, se aplica la
segunda capa o capa superior. El adhesivo de la segunda
capa, unido al aglomerante de la primera capa, proporciona
la sujecion de grano final y el nivel de adhesivo total
adecuado para el producto acabado.

SOPORTE PRIMERA CAPA

SEGUNDA CAPA

GRANO ABRASIVO
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DISTRIBUCION DEL GRANO ABRASIVO

SAINT-GOBAIN

Sobre el soporte, el grano abrasivo se cubre de dos maneras diferentes:

e Distribucion abierta y espaciada en la que entre el 30%
y el 60% del soporte estd cubierto, dejando grandes
espacios entre cada grano abrasivo. Se utiliza en trabajos
en los que, si no se empleara, las virutas del desbaste
embozarian la superficie, reduciendo la eficiencia del
corte y la vida util de la lija

ESTRUCTURA ABIERTA (1/3 MENOS DE GRANO
QUE EN LA ESTRUCTURA CERRADA]

e Distribucion muy compacta del grano de manera que
el grano cubre completamente el soporte. Al haber
un mayor numero de puntas abrasivas en una zona
determinada, la eliminacién de material es mas rapida.
Se recomienda cuando el embozamiento no supone
un problema y cuando se desea conseguir acabados
superficiales mas lisos

ESTRUCTURA CERRADA

TRATAMIENTO SUPERFICIAL ESPECIAL DE LA LIJA TRATAMIENTO NO-FIL

Para evitar ain mas el embozamiento, algunos productos
de papel con estructura abierta son sometidos a un
tratamiento superficial especial con estearato de zinc
después de la operacion de dimensionado. Dichos
productos son iddneos para lijar entre capas selladoras en
mobiliario, lijar después de las capas de imprimacién en

TIPOS DE GRANO ABRASIVO

automdviles, eliminar barniz de la madera, y otros
muchos trabajos en los que los productos abrasivos
convencionales fallan prematuramente debido al
embozamiento.

La marca comercial de Norton para productos sometidos
a este tratamiento es No-Fil.

W

AGLOMERANTE/ PROPIEDADES/
TIPO DE GRANO RESISTENCIA ESTRUCTURA  PROPIEDADES DE DESGASTE
CARBURO DE SILICIO Muy duro / Cristalina Afilado, fragil, muy friable / micro-desgaste
(sIC) menos resistente

OXIDO DE ALUMINIO Duro / resistente Cristalina,

irregular
ZIRCONIO ALUMINA Duro / Cristalina,
muy resistente uniforme

OXIDQ DE ALUMINIO Duro /
CERAMICO muy resistente

o o e o o e e

Grano cuneiforme, entero, desgaste uniforme

o

Grano cuneiforme, entero, con forma de gota /
micro-desgaste, autoafilador

YN
e
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L1JAS

ABRASIVOS NATURALES

El esmeril es un compuesto natural de corindén y oxido de
hierro. Las particulas tienen forma de bloque y tienden a
cortar lentamente por lo que actuan consiguiendo un efecto
de pulido en el material trabajado. Se utiliza para

ABRASIVOS SINTETICOS

e El 6xido de aluminio es resistente y se adapta bien para
desbastar materiales de gran resistencia como el acero al
carbono, el acero aleado, el bronce resistente y la madera
dura. Si lo que mas importa es la resistencia (capacidad
para resistir ante fracturas), el éxido de aluminio ofrece
un rendimiento superior al de todos los demas granos
de lija.

e El carburo de silicio es el mineral mas duro y afilado que
se utiliza como lija. Su dureza y afilado lo convierten
en el abrasivo idéneo para lijar metales no ferrosos
(aluminio, laton, bronce, magnesio, titanio, etc.), caucho,
vidrio, plasticos, maderas fibrosas, esmalte y otros
materiales relativamente blandos. El carburo de silicio
supera a cualquier otro abrasivo en cuanto a su capacidad
para penetrary cortar mas rapido con poca presion.

mantenimiento y pulido generales de metales y, en granos
muy finos, para pulido muy técnico, como la preparacion
de muestras metallrgicas que requieren tolerancias muy
ajustadas. Los productos de esmeril son de color negro.

e El zirconio alimina posee la cualidad Unica de
autoafilado, que le otorga una larga vida util en trabajos
duros de eliminacion de material. El zirconio alimina
es idoéneo para el desbaste pesado de metales y alisado
de madera porque la fractura controlada del grano
genera continuamente nuevas puntas abrasivas afiladas.

e El dxido de aluminio ceramico es un abrasivo duradero,
resistente y denso gracias a su micro-estructura.
Las particulas de tamano micrométrico extremadamente
pequeno se rompen durante el desbaste, generando
multiples bordes de corte nuevos. Al mantenerse afilado,
especialmente cuando se utiliza en trabajos de presién
media y alta, su ratio de corte es superior al de otros
abrasivos. Se recomienda utilizarlo para acero al carbono,
acero forjado y aleaciones con alto contenido de niquel
y cobalto.
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TIPOS DE SOPORTE

Ya sea de papel, tela, fibra vulcanizada, pelicula de poliéster o de combinacidn, el soporte debe ser lo suficientemente liso
para un revestimiento uniforme, suficientemente fuerte para soportar las presiones de desbaste y suficientemente flexible
para adaptarse a los contornos (si resulta necesario). Por motivos econdmicos, se debe elegir el soporte menos costoso y

que sea compatible con los requisitos de trabajo.

PAPEL

Los pesos de papel estandar utilizados para las

lijas se indican con un cédigo alfabético que aparece
inmediatamente después del tamario de grano en el soporte
del producto acabado. En pocas palabras, cuanto mas
ligero sea el soporte, mayor sera la flexibilidad y cuanto
mas pesado sea el soporte, mayor sera la resistencia

al desgarro.

PESO A (70 G)

El peso A, ligero y flexible, se utiliza principalmente
para trabajos de acabado manual tanto en hiumedo
como en seco. Granos 80 y mas finos.

PESO C (120 G)

Mas fuerte y menos flexible que el peso A. Se elige este
soporte para lijado manual, en seco o en humedo, y para
pequenas lijadoras eléctricas portatiles. Lijado intermedio
a fino. Granos 60 a 180.

PESO D (150 G)

Mas fuerte y menos flexible que el peso C. También se elige
este soporte para lijado manual y para pequenas lijadoras
eléctricas portatiles. Lijado grueso a intermedio. Granos 36
a 80.

PESO E (220 G)

Este soporte, mas fuerte y menos flexible que el peso D,
se utiliza principalmente en aplicaciones con rollo,
banday disco en las que se requiere una elevada
resistencia al desgarro.

PESO F (300 G)

Es el soporte de papel mas fuerte y menos flexible. Solo se
utiliza para rollos de lapeado de ciglienales, rollos y bandas
para la industria del curtido y bandas NorZon.

FIBRA

Los soportes de fibra, que estan hechos de multiples capas
de papel impregnado, son muy duros y fuertes y, al mismo
tiempo, ofrecen suficiente flexibilidad para las aplicaciones
a las que van destinados. La fibra de 0,8 mm de espesor
proporciona el soporte mas resistente para lijas.

Este soporte se utiliza en discos de fibra con aglomerante
de resina disefados para desbaste portatil resistente.

COMBINACION

El soporte de combinacion, que se construye laminando
tela ligera y papel rigido de peso E, se utiliza cuando

la resistencia al desgarro y a la rotura es un requisito.
Se utiliza principalmente en productos disenados para
el lijado de madera aglomerada/MDF.

W

SAINT-GOBAIN

TELA

Los soportes de tela son mas duraderos que el papel,

son mas resistentes al desgarro y toleran la flexion
durante su uso. Norton utiliza tela tejida tradicional para
fabricar sus lijas. El soporte posee unas caracteristicas

de construccion y acabado ideadas para adecuarse
perfectamente a la aplicacion correspondiente. Los pesos
de tela estandar utilizados para las lijas se indican con

un codigo alfabético que aparece inmediatamente después
del tamano de grano en el soporte del producto acabado.

LIJAS

PESO J

Es el soporte de tela mas ligero y mas flexible y se utiliza
cuando el acabado y la uniformidad de la superficie son mas
importantes que la eliminacion de material. [ddneo para
acabado, alisado y cuando se requiere flexibilidad

y adaptabilidad a las formas, como los trabajos con
contornos o superficies curvadas.

PESO X

Este soporte, mas fuerte y relativamente mas rigido

que el peso J, se utiliza en productos disenados para

la eliminacion de material de grano grueso y también para
pulido y acabado de grano fino. La productividad constante,
los acabados relativamente dptimos y una larga vida util
del producto caracterizan a los productos fabricados sobre
soportes de peso X.

PESOY

El soporte de peso Y, mas fuerte y resistente a la rotura
longitudinal que la tela drill regular, se utiliza en productos
disenados para aplicaciones severas como el desbaste

con banda estrecha de herramientas manuales y el lijado
con bandas anchas de madera y el dimensionado

de tableros de particulas.

PELICULA

El poliéster se utiliza como material de soporte para

la gama de productos de micro-acabado de grados

de precision de Norton. Los soportes de pelicula pueden
utilizarse en himedo o en seco, ofrecen una excelente
resistencia al ataque quimico y, al mismo tiempo,

son resistentes al desgarro y duraderos.
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INTRODUCCION A LOS PRODUCTOS
BEARTEX NON-WOVEN

Beartex consiste en un soporte de fibras de nylon “non-woven” (no tejidas) que son impregnadas uniformemente de
granulos abrasivos mediante la accion aglomerante de las resinas sintéticas. Esta estructura forma un material abrasivo
“tridimensional”. Este producto ha sido creado como herramienta de acabado para trabajos en los que no se necesita
eliminar material por lo que es especialmente adecuado para pulidos o para reducir la rugosidad de una superficie:
Beartex comienza a actuar cuando otras herramientas abrasivas han terminado su trabajo. En todos los casos en que se
necesita un trabajo de pulido, limpieza o acabado, debe contar definitivamente con el producto Beartex.

COMPRENDA EL SISTEMA DE CODIGOS DE PRODUCTO
DE LOS ARTICULOS NON-WOVEN

RapidFinish
Convolute S/C
(Carburo de silicio)
Fino
FAMILIA DE CODIGOS DE TIPO DIFERENCIACION
-
Bear-Tex Flat Stock 0 - Ningtin grano 0- Ningin grano  Numeros
Rapid Blend-Unified  Unitized / Unified U 1 - Ox. alum. 1 - Extragrueso cct)_T_sezu vos
[A/0] Blanco utilizados para
2 - Grueso la diferenciacion
Rapid Strip Rapid Strip R 2 - Ox. alum. interna
Rapid Prep- Alisado / SCM Material marron 3 - Medio
Acondicionamiento  de Acondicionamiento de S 4 - Carb. Silic. 4 - Fino
de superficies Superficies
Rapid Finish- Convolute c 5 - Granate 5 - Muy fino
Convolute 6 - Ultrafino
Hojas de suelo Mantenimiento de suelos JF 7 - Diamante )
7 - Superfino
9 - Ceramico 8 - Microfino
VENTAJAS BEARTEX PARA SECO Y HUMEDO:
® Un acabado previsiblemente uniforme ¢ Capacidad para realizar operaciones automatizadas
* La minima cantidad de manchas y decoloracién ® Eloperario requiere menor formacion
de la pieza de trabajo porque el calor se disipa * Se requiere menos mantenimiento

a través de la malla abierta del producto . ,
® Mayor seguridad que con otros métodos

* Mayor productividad al ahorrar tiempo * Adaptabilidad a formas irregulares

Estas ventajas convierten a los productos Beartex en una alternativa excelente a los cepillos de cerdas,
muelas de ajuste, compuestos sin grasa y lana de acero. Los operarios aprenden rapidamente las técnicas
de uso de los productos Beartex para conseguir atractivos acabados.

SUPERFICIES DE USO

* Aluminio ® Laton * Cobre * Niquel

* Cromo ® Acero inoxidable * Zinc * Titanio

* Tantalio ® Ceramica * Vidrio ® Plastico

* Fibra de vidrio * Madera * Madera contrachapada

APLICACIONES

* Desbarbado ® Acabados decorativos * Frotado * Desbarbado de plasticos

* Alisado ® Limpieza * Realzado ® Eliminacion de fibras

* Alisado de madera * Pulido * Satinado de madera levantadas
contrachapada * Deslustre de laminados * Decapado
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DISCOS DE LIJA PARA AMOLADORAS ANGULARES

Norton posee una completa gama de discos de ldminas y de fibra con abrasivos de 6xido de aluminio, carburo de silicio,
zirconio alumina y d6xido de aluminio ceramico Norton SG de maximo rendimiento. Los discos de lija hechos de laminasy
de fibra - destinados a cualquier trabajo desde la eliminacidn de material pesado y medio hasta el acabado fino, el alisado
ligero y el pulido - estan disponibles en muchas formas, granos abrasivos, revestimientos especiales y configuraciones
de soporte para satisfacer multiples necesidades de aplicacion.

En nuestra oferta, encontrara el disco de lija perfecto para cada nivel de rendimiento/precio, complementado con una gran
variedad de accesorios para optimizar su eleccion.

Hemos elaborado Guias de Seleccion y graficos para ayudarle a encontrar el producto adecuado para sus necesidades
y no olvide nuestras nuevas innovaciones que destacamos en esta completisima gama de productos. Ademas,
hemos incluido Guias de Especificaciones de Producto para que disponga de consejos Utiles cuando utilice los productos.

;POR QUE ELEGIR DISCOS DE LAMINAS?

Los discos de ldminas son unas herramientas abrasivas versatiles que se pueden emplear para diversas aplicaciones,
desde la eliminacion de material al alisado.

DISCOS DE LAMINAS FRENTE A DISCOS DISCOS DE LAMINAS FRENTE A DISCOS

DE DESBASTE DE FIBRA

* Eliminacion mas rapida de material * Una vida util 20 veces mas larga, menor coste del abrasivo
® Acabado més liso, sin raspado ® Menos cambios de disco, menor coste de mano de obra

* Corte mas frio, menos glazing ® Acabado mas uniforme

* Ligeroy mas facil de controlar * No se necesita plato de soporte

® Menos vibraciones, menos fatiga del operario * Almacenamiento més facil, sin curvado

* Menos ruido * Menos embozamiento

¢ Utilice discos de ldminas con un tamano de grano mas
grueso que para los discos de fibra, a excepcion del grano
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DISCOS NON-WOVEN
PARA AMOLADORAS ANGULARES

Los discos non-woven para amoladoras angulares tienen tres componentes: una
malla fuerte de fibra sintética y abrasivos de calidad, adheridos entre si gracias a un
adhesivo resistente a las manchas. Los discos Rapid Strip poseen una construccion
de tejido abierta que permite un corte agresivo manteniendo una superficie fria y sin
embozamiento. Los discos Rapid Blend cuentan con una construccién unitized con
diversos tejidos - desde el abierto a mas compacto - para desbarbado y acabado.
Los discos Rapid Prep tienen un tejido méas abierto que ofrece resultados excelentes
en la limpieza y preparacion de superficies. Cada producto proporciona un corte
excepcional, optimizando el acabado superficial.

;POR QUE ELEGIR DISCOS DE CENTRO
DEPRIMIDO NON-WOVEN?

DISCOS ANGULARES NON-WOVEN FRENTE A DISCOS DE FIBRA,
CEPILLOS DE ALAMBRE FRENTE A DISCOS DE CENTRO DEPRIMIDO

® Desbarbado, alisado y acabado con un solo producto para  ® Iddneo para fibra de vidrio, adhesivos y metales blandos

reducir el nUmero de pasos del proceso cuando existe el problema del embozamiento
® Proporciona un acabado controlado y uniforme ® Para decapar revestimientos y pintura de materiales
* Evita el desgaste y el raspado duros como hormigén, cemento y piedra

* Proporciona un desbaste mas frio para reducir Me'nos viplraciones y més silencioso para mayor
la probabilidad de deformacién o decoloracién satisfaccion del operario
® Constituye una alternativa a los cepillos de alambre
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L1 A |
GUIA DE RECOMENDACIONES PARA DISCOS

NON-WOVEN DE AMOLADORA ANGULAR

APLICACION

Eliminacion de incrustaciones y marcas de
soldadura gruesas

Eliminacion de revestimientos, resina
epoxidica/cola, pintura

Eliminacion de corrosion, oxidacion y residuos

Eliminacion de lineas de union y cordones de soldadura
en piezas de fibra de vidrio

Eliminacion de pintura/grafiti de hormigén/piedra

Eliminacion de marcas de soldadura y salpicaduras
de soldadura

Desbarbado y limpieza de acero inoxidable

Eliminacion de brillos de pequenas piezas y lineas de
unién

Preparacion de superficies antes de aplicar revestimiento
Limpieza ligera

Limpieza y preparacion de soldaduras

Eliminacion de imperfecciones después de soldar acero
inoxidable

Alisado y acabado de todo tipo de piezas metalicas
Creacion de acabados decorativos en acero inoxidable

Acabado y pulido finales

Acabado/pulido finales cuando se requiere una elevada
adaptabilidad a diferentes formas

MAXIMA

PRODUCTIVIDAD. EL
MENOR COSTE TOTAL

FFttF

Blaze Rapid
Strip Ceramico
extragrueso

EXCELENTE
RELACION
CALIDAD-PRECIO

FFtF

Vortex Rapid Blend
5A medio

Vortex Rapid Prep A/O
medio

Vortex Rapid Prep A/O
medio

Vortex Rapid Prep A/O
fino
Vortex Rapid Prep A/O
fino
Vortex Rapid Prep A/O
muy fino
Vortex Rapid Prep A/O
muy fino

Vortex Rapid Prep A/O
muy fino

RENDIMIENTO

CONSTANTE. BAJO

PRECIO INICIAL
F++

Rapid Strip
S/C extragrueso

Rapid Prep A/O
grueso
Rapid Prep A/O
grueso
Rapid Prep A/O
grueso
Rapid Prep A/O
medio
Rapid Prep A/O
medio
Rapid Prep A/O
fino
Rapid Prep A/O
fino
Rapid Blend
NEX 2SF

Rapid Blend
NEX 2SF

Rapid Blend
NEX 2SF

Rapid Blend
NEX 2SF
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DISCOS DE FIBRA
PARA AMOLADORAS ANGULARES

Desde el desbaste rapido hasta el matizado y acabado de soldaduras,
Norton tiene una completa gama de discos disponible en abrasivos
como el Norton SG® de primera calidad, en zirconio y 6xido de aluminio.

GUIA DE SELECCION DE PRODUCTO

-
Muy recomendado 4 S -
Recomendado i :-‘*;y"—i
NUEVO NORTON
NORTON QUANTUM BLAZE X NORZON METAL
MATERIALES RAZORSTAR® F996 F970X F827 F100
e e
Acero inoxidable, inox v Va4 v
Titanio, inconel y super aleaciones v v/ v
Carbono, construcciény acero Va4 v as v v
Hierro Fundido v v v v 4
Metales no ferrosos (laton/aluminio) v v v
Madera dura v v
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DISCOS DE FIBRA PARA AMOLADORAS ANGULARES -

GRAFICO DE COMPARACION DE PRODUCTOS

P ALTA

Eliminacion de material

BAJA <&

GRUESO =& P FINO
Acabado de superficies
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NUEVO

NORTON RAZOR A

SAINT-GOBAIN

RENDIMIENTO DE
RECTIFICADO
INSUPERABLE

DISCOS DE FIBRA NORTON RAZORSTAR®
CON GRANO CERAMICO AFILADO
DE ULTIMA GENERACION

@ MAYOR VELOCIDAD DE CG

@ MAYOR DURACION
CORTE MAS FRIO

GRANO MAS AFILADO QUE NUNCA

NUEVO NORTON RAZORSTAR® /iNNovacion;

e Una revolucionaria innovacion de afilado grano e Elgrano afilado y el tratamiento de la capa superior
ceramico con una resistente microestructura que del soporte se combinan para reducir notablemente
corta mas rapido y elimina mas material. Ademas, la generacion de calor, lo que se traduce en un menor
la mayor cantidad de grano aplicado verticalmente dano térmico en la pieza de trabajo

sobre el soporte proporciona un corte ain mas afilado o | 5 exclusiva y patentada geometria de los granos

asegura que los nuevos filos de corte queden
expuestos a medida que el grano se fractura durante
el rectificado, proporcionando una velocidad de corte
constante y una vida Gtil sin igual

» © [EED

Pnl:\:lnl GRANO RPM MAX.  UDS. EMB. N° ARTICULO P.V.R.
o  115x22 36+ 13300 25 66254434179 3,66
125x22 36+ 12000 25 66254434181 3,95
150x22 36+ 10200 25 63642598628 6,60
180x22 36+ 8500 25 66254434506 7,75

PLATOS NORTON RAZORSTAR®

e Los relieves del plato mantienen e Para las operaciones de rectificado
el disco y plato mas frio mientras mas exigentes
mantienen la flexibilidad del mismo o Cumple con la norma IS0 15636

e Granos 36+y mas finos

[[:rlﬁﬁl ADAPTADOR  DENSIDAD SPA;A. UDS. EMB. N° ARTICULO PVR. | { h\; t/;:\q;
115 M14 Rigido 13300 5 66254442905 1835 § ;-' 'ﬁ;—‘* '
125 M14 Rigido 12200 5 66254442902 1905 - 3

180 M14 Rigido 8500 5 66254442907 34,90 g i T
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DISCOS DE FIBRA PARA AMOLADORAS ANGULARES -

NORTON QUANTUM ro9s (EF++4+

e |déneo para desbaste frio en acero e Especialmente adecuado para
inoxidable y aceros refractarios aplicaciones pesadas

e Gran eliminacién de material e Se obtiene un excelente acabado
y mayor duracion de la superficie

COMPATIBLE .0l R T4 METAL :
INALAMBRICAS &P ‘g ° INOX &/{

DIM. [mm]) GRANO UDS. EMB. N° ARTICULO P.V.R.
115x22 36 25 66623327494 2,09
50 25 66623327496 1,84
60 25 66623327497 1,65
80 25 66623327499 1,54
120 25 66623327500 1,49
125x22 36 25 66623327501 2,20
50 25 66623327502 2,08
60 25 66623327503 1,79
GU/Z 80 25 66623327504 1,59
ESPEC. 120 25 66623327505 1,55
El desbaste de acero inoxidable genera mucho ~ 150x22 36 25 66623381328 3,03
calor. Utilice siempre un disco Norton Quantum
con capa ‘supersize’, que permite reducir la 180x22 36 25 £5623827515 3.84
generacion de calory mejorar la calidad del 50 25 66623327507 3,47
corte y del acabado. El disco de grano grueso
suele utilizarse para desbastar soldaduras MIG 60 25 66623327508 3,08
y el disco de grano mas fino suele emplearse 80 25 66623327509 279
para desbastar soldaduras TIG. !
120 25 66623327510 2,72
BLAZE X aceroronox MF#F+F+4
e Elgrano cerdmico microfracturable se autoafila e Especialmente disenado para uso en acero
constantemente, exponiendo nuevos bordes afilados al carbono; indicado en el reverso del disco
para una mejor tasa de corte y una mayor duracién para facilitar su identificacion
e Elresistente soporte de fibra proporciona un mejor
ulido de la superficie, a la vez que resiste el
z perie e | o METAL &,
esgarro en aplicaciones de trabajo pesado 0 A
DIM. (mm]) GRANO UDS. EMB. N° ARTICULO P.V.R.
115x22 36 25 78072718984 2,08
50 25 78072718985 1,85
60 25 78072718986 1,67
80 25 78072718987 1,54
125x22 36 25 78072718988 2,19
50 25 78072718989 2,11
60 25 78072718990 1,80
80 25 78072718991 1,61
180x22 36 25 78072718992 3,80
50 25 78072718993 3,47
60 25 78072718994 3,13
80 25 78072718995 2,76
Ve No es necesario utilizar discos con tratamiento supersize ya que en el acero
GU/A al carbono se genera menos calor que en el acero inoxidable.
ESPEC. Los discos BlazeX F970X son la mejor opcién para el acero al carbono.
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®
SAINT-GOBAIN

NORZON rs27

e Alto ratio de eliminacion de material para e Abrasivo Norzon con sistema de autoafilado
_el dgsbaste y desbarbado de acero y acero « Excelente relacién calidad-precio
inoxidable
e Alta tasa de corte y regular a presiones medias |o 4 ° E%RIBEORSFEJOSO 5 &
DIM. (mm) GRANO UDS. EMB. N° ARTICULO P.V.R.
115x 22 24 25 69957360048 1,26
36 25 63642539615 1,20 2
60 25 63642539616 1,12 3
80 25 63642539617 1,12
120 25 63642533055 1,12
125x 22 24 25 63642539619 1,96
36 25 63642536483 1,87
50 25 63642539620 1,66
60 25 69957360057 1,60
80 25 63642539622 1,01
120 25 63642533056 1,00
180 x 22 24 25 63642533062 2,87
36 25 63642533063 2,24
50 25 63642533064 2,10
60 25 63642533065 1,79
80 25 63642533066 1,76
120 25 63642533068 1,76
F100 METAL
e Discos de fibra abrasivos versatiles e Abrasivo de 6xido de aluminio versatil
para procesar aleaciones de metal y acero y resistente
e Mayor eliminacion de material e Amplia seleccion de tamanos de grano
en el desbaste y desbarbado exigente y didmetros

COMPATIBLE .8 V4 FERROSO
INALAMBRICAS &8 ‘o ° No rerroso Ay M

DIM. (mm) GRANO UDS. EMB. N° ARTICULO P.V.R.

115x 22 16 25 66623385735 0,86
24 25 66623385738 0,83
36 25 66623385741 0,76
40 25 66623385745 0,72
50 25 66623385747 0,66
60 25 66623385748 0,62
80 25 66623385750 0,61
100 25 66623385751 0,60
120 25 66623385757 0,59

125x 22 16 25 66623385761 0,96
24 25 66623385764 0,90
36 25 66623385768 0,86
40 25 66623385770 0,78 P

Stock Local Entrega aproximada en 3 dias laborables. Stock Europeo Entrega aproximada en 7 dias laborables.
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DISCOS DE FIBRA PARA AMOLADORAS ANGULARES -

DIM. (mm) GRANO UDS. EMB. N° ARTICULO P.V.R.
125 x 22 50 25 66623385773 0,75
60 25 66623385775 0,73
80 25 66623385776 0,72
100 25 66623385778 0,71
120 25 66623385779 0,66
180 x 22 16 25 66623385755 1,92
24 25 66623385758 1,60
40 25 66623385752 1,40
50 25 66623385793 1,35
60 25 66623385749 1,27
80 25 66623385746 1,25
100 25 66623385744 1,24
120 25 66623385739 1,20

PLATOS DE NYLON REFORZADOS CON FIBRA DE VIDRIO

e Los relieves del plato mantienen e Cumple con la norma ISO 15636
el disco y plato mas frio mientras « Grano P40y mas bastos
mantienen la flexibilidad del mismo

e |deal para operaciones de
rectificado mas duras

DIA. (mm) ADAPTADOR DENSIDAD RPM MAX. UDS.EMB. N°ARTICULO P.V.R.
115 M14 Rigido 13300 5 66623376727 11,05
125 M14 Rigido 12200 5 13,10
180 M14 Rigido 8500 5 66623376822 34,05
5/8 Rigido 8500 5 66623377069 A consultar
PLATOS DE NYLON
e Para uso universal e Granos 60+y mas finos
e Cumplen los requisitos de 1ISO 15636
) ADAPTA- ) )
DIA. (mm) DOR DENSIDAD RPM MAX. UDS.EMB. N°ARTICULO P.V.R.
115 M14 Duro 13300 5
M14 Medio 13300 5 69957382825 12,95
125 M14 Duro 12200 5 69957382829 12,95
wie  eso 20 s
180 M14 Duro 8500 5 69957382830 16,25
5/8 Medio 8500 5 63642588345 22,55
M14 Medio 8500 5 69957382827 17,60
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SAINT-GOBAIN

PLAT
GUIA DE DENSIDADES ESPEC.

LATOS DE DISCOS DE FIBRA //awh
B =

-—:-T_:— -
. .

e

RiGIDO Adecuado para operaciones DURO Adecuado para aplicaciones MEDIO Densidad adecuada para

de rectificado agresivas y en las que agresivas y mayor arranque de material, aplicaciones medias y finas tales

se requiere de alta tasa de arranque tales como trabajos de biselado, como redondeo de cantos o rectificado

de material, tales como biselado. eliminacion de cordones de soldadura de superficies.

y desbarbado.

Stock Local Entrega aproximada en 3 dias laborables. Stock Europeo Entrega aproximada en 7 dias laborables.
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DISCOS DE LAMINAS
PARA AMOLADORAS ANGULARES

Los discos de ld&minas estan disefiados para la eliminacién ligera de material, biselado
de cantos, desbarbado, alisado y acabado, reduciendo el tiempo de procesamiento y
los costes totales en abrasivos. Los discos de ldminas cortan mas rapido y ofrecen un
mejor acabado que los discos de fibra, ademas de poseer la ventaja afadida de tener
una vida Util méas larga gracias a su construccion de ldminas.

GUIA DE SELECCION DE PRODUCTOS

Muy recomendado 4
Recomendado

NORTON  X-TREME
QUANTUM PRO X-TREME ~ NORTON VULCAN

STARLINE NORTON
MATERIALES R996 R928R R860  EASYTRIM  R842 ALU
L e
Acero inoxidable y diplex Vv v v
Inconel, titanio y superaleaciones a4 a4 v v v
Acero al carbono, acero de
construccion y aceros dulces 44 44 44 44 44 v
Fundicién v v v v v
Metal no ferroso (laton/aluminio) V4 V4
Madera dura y blanda Va4
FORMA 29 CONICA = FORMA 27 PLANA emaamsll ESTANDARD
¢ Para trabajos con cantos y superficies e Para superficies planas Pal{_a a_pllc_alcmn,es_,dpesadas
contorneadas o La mejor eleccién para trabajos y eliminacion rapida
 Las ldminas en angulo proporcionan de alisado y acabado de material
un mayor contacto cuando se elimina A
material de superficies planas
e La mejor eleccion para la eliminacion DENSIDAD ALTA

rapida de material

Para superficies irregulares
o curvadas y para alisado
con grano mas fino

ANSSSSSSSY
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NORTON

SAINT-GOBAI

formulacion especialmente desarrollada para ofrecer el mayor
rendimiento del abrasivo en aluminio y metales no ferrosos.

NORTON ALU MESH

® La estructura de malla permite una ¢ Buen arranque de material en aleaciones
eliminacion mas rapida del material sin de aluminio
embozamiento y reduce la generacion * También elimina la pintura vieja
de calor, consiguiendo una mejor calidad la corrosién y decapa madera
de la pieza y una minima pérdida de
material COMPATIBLE 4
AL iMBAICAS £ ‘0 At
SOPORTE FIBRA DE VIDRIO DIM. (mm) GRANO UDS. EMB. N° ARTICULO P.V.R.
115 x 22 40 10 78072764486* 5,65
lﬁ 60 10 78072764488* 5,65
80 10 78072764491* 5,65
120 10 78072764492* 5,65
125 x 22 40 10 78072764493 7,20
$ 60 10 78072764494 7,20
80 10 78072764495 7,20
120 10 78072764496 7,20

* Fabricacion

Stock Local Entrega aproximada en 3 dias laborables. Stock Europeo Entrega aproximada en 7 dias laborables.
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)

HAZTE UN -
DEL RENDIMIENTO CON ™%
LOS NUEVOS DISCOS
DE LAMINAS X-TREM

X-TREME PRO ros #F#+++

Los discos de alto rendimiento X-Treme Pro R928, ® Estos discos también contienen una capa ‘supersize’
con soporte de polialgoddn y grano ceramico, adicional para ofrecer un corte mas frio,

gracias a su configuracion de alta densidad, generandose asi menos calor durante su uso,
proporcionan un mejor ratio de corte y mayor vida de manera que siempre se obtiene una pieza

Gtil que otros discos premium de zirconio de mejor calidad.

y ceramicos del mercado. .

X-Treme Pro R928 es iddneo para el desbaste
répido si se utiliza ejerciendo una presién media
en acero inoxidable o metales mas duros.

v [

SOPORTE FIBRA DE VIDRIO DIM. (mm]) GRANO UDS. EMB. N° ARTICULO P.V.R.

115 x 22 40 10 78072723630 3,81

!

lﬁ 60 10 78072723632 3,81

80 10 78072723633 3,81

120 10 78072723634 3,81

125 x 22 40 10 5,20

120 10 78072723655 5,20

coron 180 x 22 40 10 78072723810 10,65

MISMA =R

Y RENDIMIENTO

Para eliminacion de material de Idéneo para el desbarbado y el Capa 'supersize’ para un corte mas frio
forma rapida y elevada. Posee una biselado de cantos de manera y menor generacion de calor durante su
larga vida util rapida uso, obteniéndose una pieza de mejor

calidad y sin marcas de quemadura
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SAINT-GOBAIN
X-TREME reeo MF#F++4H
e 100% grano afilado Norzdn para un corte mas ¢ Ideal para aplicaciones de media y alta presion
rapido desde el principio en acero al carbono y metales duros
¢ Resistente soporte de poliéster para una
excelente vida util del producto y mayor
eliminacion de material ‘4l METAL é
‘o 1[0):4 5 @
SOPORTE FIBRA DE VIDRIO DIM. (mm) GRANO UDS. EMB. N° ARTICULO P.V.R.
115x 22 40 10 78072726071 3,35 10}
<
/ﬁ 60 10 78072726074 3,35 =
80 10 78072726075 3,35
120 10 78072726043 3,35
125x 22 40 10 78072726076 4,30
lﬁ 60 10 78072726077 4,30
80 10 78072726078 4,30
v d
//G{/[A 120 10 78072726045 4,30
EgPEc' 180 x 22 40 10 78072726080 8,95
!\Io hace fgtta utilizar un disco con capa lﬁ 60 10 78072726081 8,95
supersize’ para acero al carbono debido a
que se genera menos 125 x 22 40 10 78072726053 4,39
calor que con el acero inoxidable.
Los X-Treme R860 son la mejor opcién para ﬂ 60 10 78072726068 439

el acero al carbono.

NORTON QUANTUM ross MFF++4

¢ Ideal para un desbaste frio en acero inoxidable ¢ Fuerte soporte de poliéster para un trabajo

e Grano ceramico extremadamente agresivo exigente en bordes y esquinas
para una velocidad de corte notablemente mads e Especialmente adecuado para aplicaciones
rapida de gran presion con amoladoras angulares

de alta potencia

vy R

SOPORTE FIBRA DE VIDRIO DIM. (mm) GRANO UDS.EMB.  NO°ARTICULO PV.R.
115x 22 40 10 66254461027 3,56

/ﬁ 60 10 66254461029 3,56

80 10 66254461031** 3,56

125 x 22 40 10 66254445878 5,00

lﬁﬁ 60 10 66254445879 5,00

80 10 66254461033 5,00

** Hasta fin de existencias

rd
’ GU/A Los discos de ldminas con soporte de poliéster dan el mejor
ESPE & rendimiento cuando se usen con maquinas de alta potencia.

Stock Local Entrega aproximada en 3 dias laborables. Stock Europeo Entrega aproximada en 7 dias laborables.
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NORTON

SAINT-GOBAIN

LO ULTIMO EN DISCOS
DE LAMINAS DE GRAN

DURACION

> YouTube

Discos de Laminas
Norton EasyTrim

NORTON EASYTRIM res

e Elsoporte recortable prolonga la vida til del
producto, por lo que se requieren menos discos

e El soporte esta codificado por colores segun el grano,
por lo que se facilita la identificacion y seleccion del

El grano afilado de zirconio lija rapidamente

el material en todas las aplicaciones

Consiga pestanas flexibles recortando el soporte
para facilitar el acceso a las juntas, esquinas

producto y curvas

2 VETAL
‘g INOX 5 ‘@
SOPORTE DE NYLON RECORTABLE DIM. (mm) GRANO UDS. EMB. CONICO —
125 x 22 40 10 78072705358 4,45
60 10 78072705359 4,45
80 10 78072705360 4,45
120 10 78072705361 4,45

e

ACABADO

DESBARBADO

MATIZADO

b4 [ Lijas
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SAINT-GOBAIN

VULCAN rsz2

e Producto versatil para desbarbado ¢ Ratio de corte elevado y constante
y desbaste pesado en acero y acero a presiones medias y bajas
inoxidable e Excelente relacion calidad-precio

e Grano abrasivo de zirconio autoafilable
"4l FERROSO
‘o & NO FERROSO&&

SOPORTE DE FIBRA DE VIDRIO DIM. (mm) GRANO UDS. EMB. N° ARTICULO P.V.R.

115x 22 40 10 63642502311 3,35

l$ 60 10 63642502312 3,35

80 10 63642502313 3,35

LIJAS

120 10 63642502314 3,35
125 x 22 40 10 63642502315 3,86
lﬁ 60 10 63642502317 3,86
80 10 63642502318 3,86
120 10 63642502326 3,86
150 x 22 40 10 63642502327 5,10
1$ 60 10 63642502328 5,10
80 10 63642502329 5,10
180 x 22 40 10
l$ 60 10 63642502343 8,80
80 10 63642502345 8,80
115 % 22 40 10 63642502331 3,36
ﬂl 60 10 63642502332 3,36
125 x 22 40 10 63642502335 3,87

ﬂl 60 10 63642502336 3,82

STARLINE

e Versatil disco de laminas para trabajos en e Abrasivo de zirconio versatil y resistente
acero, aleaciones metdlicas o materiales

e Amplia seleccion de granos y didmetros
blandos como la madera

o, . ) e Mejor relacion calidad-precio
e Gran eliminacion de material en trabajos

pesados de desbarbado y desbaste py— - e
/ o 7
INALAMBRICAS &2 ‘a & NO FERROSO 4 & MADERA

SOPORTE DE FIBRA DE VIDRIO DIM. [mm]) GRANO UDS. EMB. N° ARTICULO P.V.R.

115x22 40 10 66254492267 2,57

/ﬁ 60 10 66254492268 2,57

80 10 66254492270 2,57

120 10 66254492269 2,57

125x22 40 10 66254492271 3,01

$ 60 10 66254492272 3,01

80 10 66254492273 3,01

120 10 66254492274 3,01

GUZ Para un acabado similar, utilice siempre
un disco de ldminas con un grano mas
ES'PE & grueso que el de un disco de fibra.
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DISCOS SEMI-FLEXIBLES
PARA AMOLADORAS ANGULARES

Los discos semi-flexibles estan fabricados con fibras de revestimiento de alto
rendimiento y multiples capas de un abrasivo especial con aglomerante de resina.

Se pueden utilizar en un gran ndmero de aplicaciones; para limpiar piedra, el casco
de barcos y embarcaciones, eliminar el éxido de grandes superficies y revestimientos
y para eliminar pegamentos y masillas.

CP FLEX

e Abrasivo de carburo de silicio para trabajar en marmol, ¢ |deal para el mercado de la construccion en desbastes
granito, hormigén, fibra de vidrio y fundicion agresivos, nivelacion y limpieza de superficies
v
DIM. (mm) GRANO UDS. EMB. N° ARTICULO P.V.R.
125x 22 16 25 66261083476 4,65
Iﬂl 24 25 7660719292 4,39
36 25 7660719293 4,39
60 25 7660719294 4,39
80 25 7660719295 4,39
180 x 22 16 25 66261083479 6,70
Iﬂl 24 25 7660719296 6,35
36 25 7660719297 6,35
60 25 7660719298 6,35
80 25 7660719299 6,35

PLATOS DE SOPORTE DE NYLON

e Para uso universal e Cumplen los requisitos de ISO 15636
.  ups. ) O :
DIA. (mm) ADAPTADOR DENSIDAD RPM MAX. EMB. N° ARTICULO P.V.R. =
o
125 M14 Duro 12200 5 69957382829 12,95 v
180 M14 Duro 8500 5 69957382830 16,25
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RAPID STRIP CENTRO DEPRIMIDO
DISCOS PARA AMOLADORAS
ANGULARES

Los discos non-woven (no tejidos) tienen tres componentes: una malla de fibra
sintética resistente, un abrasivo de calidad y un adhesivo resistente a las manchas.
Los discos Rapid Strip tienen una construccién de estructura abierta para una
accién de corte agresiva, manteniendo al mismo tiempo la superficie fria y sin
embozarse. Las fibras sintéticas gruesas y resistentes y el grano extra grueso de
carburo de silicio facilitan la eliminacién de 6xido, las salpicaduras de soldadura,
cascarilla y otros contaminantes de la superficie. Utilizar antes y después de
soldar para preparar y limpiar la superficie.
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DECAPAY LIMPIA CASI = 77 [ > Vouluhe
TODO... ;Y RAPIDO! ==t Qi

BLAZE RAPID STRIP &##++4#

DPC FORMA 27 & FORMA 29 CONICAL

e La mejor eleccion para eliminar oxido de la superficie e Deja una superficie completamente limpia que

y residuos, corrosion, ligeras salpicaduras de garantiza la excelente adhesion en procesos
soldadura, suciedad, cascarilla de laminacidn y otros posteriores como el revestimiento, pintura y soldadura
contaminantes superficiales similares e Muy versatil. Suficientemente rigido para soportar un
e Gracias al grano Norton SG, Blaze dura dos veces mas uso agresivo y suficientemente blando para evitar el
que otros discos ceramicos raspado y los retoques. Aplique presion para decapar

o eliminar revestimiento. Aplique menos presion para
el acabado, tal y como lo haria con un disco de acabado

superficial
DIM. COD. uUDS. MAX. )
(mm) PROD. EMB. RPM N° ARTICULO P.V.R.
115x22 R9101 10 12000 66623303783 12,90
125x22 R9101 10 11000 66623303916 13,95
178x22 R9101 10 8000 66623303920 25,80
125x22 R9101 10 12000 66261118630 19,05
DPC FORMA 27
e Undisco de uso general para eliminar revestimientos e Limpieza eficaz, garantizando una excelente adhesién
que hay sobre diversos materiales en procesos posteriores como el revestimiento,
 Fibras de nylon, tecnologia de resina flexible y grano la pinturay la soldadura
abrasivo extragrueso para un corte agresivo y una larga e No se emboza en revestimientos pegajosos, adhesivos
vida util y metales blandos ni se desgasta ni desprende como

el disco de fibra

DIM. CcOD. uDSs. ) )

(mm) PROD. EMB. MAX.RPM  N°ARTICULO PV.R.
STRIPPA 115x22 R4104 5 11000 63642585732 10,25
R4104S 125x22 R4104 5 8500 63642585749 12,20
RAPIDSTRIP  115x22 R4101 10 12000 66261009649 10,25
R&101T H 125x22 R4101 10 12000 66261030655 12,20

Los discos STRIPPA tienen mayor densidad y son mas duros que los Rapid Strip
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DISCOS DE CENTRO
DEPRIMIDO RAPID BLEND
PARA AMOLADORAS ANGULARES

Los discos non-woven tienen tres componentes: malla fuerte de fibra sintética,
abrasivo de calidad y un adhesivo resistente a las manchas. Los discos Rapid Blend
cuentan con una construccién unitized con diversos tejidos - desde el abierto a mas
compacto - para desbarbado y acabado. Pueden utilizarse después de los discos de
ldminas y de fibra para alisar y obtener un 6ptimo acabado en una o dos operaciones.

BLAZE RAPID BLEND ###+#

DPC FORMA 27 (ABIERTO]

e Grano ceramico Blaze para aumentar la potencia e Producto fino y versatil con un corte agresivo

de corte y la duracion del disco en aplicaciones de matizado

e Corta mas rapido que los productos Rapid Blend
estandar, con un minimo impacto en el acabado

DIA.XExA CcOD. UDS. MAX. )

FORMA (mm) PROD.  GRADO EMB. RPM  N°ARTICULO PVR.
115x6x22 U9101  EXTRA GRUESO 10 12000 69957314481 14,00
125x6x22 U9101  EXTRA GRUESO 10 12000 77696067121 17,35

Stock Local Entrega aproximada en 3 dias laborables. Stock Europeo Entrega aproximada en 7 dias laborables.
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DISCOS DE CENTRO DEPRIMIDO RAPID BLEND PARA AMOLADORAS ANGULARES [N

VORTEX RAPID BLEND

DPC FORMA 27 Y FORMA 29 CONICA

e Para eliminacion ligera de cordones de soldaduray e Se puede utilizar en lugar de los discos de ldminas
salpicaduras de soldadura, desbarbado pesado y acabado y de fibra o después de estos para mejorar la calidad de
o Accién 2 en 1: puede cortar como un disco de ldminas la pieza. Amplia variedad de tamanos y especificaciones
de grano 80 y ofrece un acabado similar a un disco Rapid para diversas aplicaciones. El plato de soporte de tamano
Blend (NEX 2SF) reducido permite un diametro utilizable mayor
e Elgrano de alto rendimiento proporciona una eliminacién
de material rdpida y agresiva, tiempos de ciclo reducidos > YouTuhe
y mayor calidad de la pieza
e Lavida Util del disco se duplica respecto a los discos Q Norton Vortex
Unified convencionales, produciéndose el minimo Rapid Blend
desprendimiento ) )
DIM cOD. UDS.  MAX. )
FORMA DIA.XExA (mm)  PROD. GRADO EMB. RPM N° ARTICULO P.V.R.
115x12x22 U2305 VORTEX 5AM 10 12000 66254429268 23,25
125x12x22 U2305 VORTEX 5AM 10 12000 66254496323 27,40
115x12x22 U2305 VORTEX 3AM 10 7500 66623392701 16,80
ﬁ 125x12x22 U2305 VORTEX 3AM 10 7500 66623392718 19,00
125x6x22 U2305 VORTEX 5AM 10 12000 77696067103 16,95
115x12x22 U2206 VORTEX 5AC 10 12000 66254439690 21,85
125x12x22 U2206 VORTEX 5AC 10 12000 66254439691 26,25
U2305 VORTEX 5AM 10 12000 63642531710 33,75
tﬁ 125x12x22
U2305 VORTEX 3AM 10 7500 63642531717 21,80

BEARTEX DE ALTA RESISTENCIA

FORMA 27
e Material de alta resistencia, flexible y moldeable, e Facil acceso a zonas dificiles
para contornos y formas inusuales
DIAXEXA CcOD. UDS.  MAX. )
FORMA (mm) PROD. GRADO EMB. RPM N° ARTICULO P.V.R.
115x12x22 F2303 HSMA 10 12000 66261020549 4,63
125x12x22 F2303 ALTA RESISTENCIA 10 12000 78072702394 6,45
HSMA
lﬂl 115x10x22 F2209 HS CRS A 10 12000 66254431673 6,20
125x10x22 F2209 HS CRS A 10 12000 66254431674 6,80
178x10x22 F2209 HS CRS A 10 7500 66254431675 8,65

HMSA = Alta resistencia
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RAPID BLEND

NEX DPC FORMA 27 Y FORMA 29 CONICA

e Una construccion Unitized con diversos tejidos, desde e Se consigue un acabado rapido con una amplia
la estructura abierta para el desbarbado a estructuras gama de productos para satisfacer diversos requisitos
mas compactas para el acabado de acabado

e Construccion Unitized de densidad flexible y carburo e Elplato de soporte de tamano reducido permite
de silicio fino para trabajos de alisado/acabado un didmetro utilizable mayor

controlados y suaves

e Corta mas limpiamente y generando menos calor
que los productos de la competencia > vouTuhe

Q Norton Rapid

Blend
DIA.XExA CcOD. UDS.  MAX. )
FORMA (mm) PROD.  GRADO EMB. RPM  N°ARTICULO PVR.
U4401T  NEX2SF 10 12000 [EYFIRPIEAS 17,05
U4401  NEX3SF (ORI 66254461726 20,70
115x12x22
U2401  NEX2AF 10 12000 66261020547 19,95
ﬂl U2301  NEX2AM 10 12000 66261020548 14,00
U4401T  NEX2SF 10 12000 66254496320 23,80
125x12x22
U4401T  NEX3SF 10 12000 77696067125 27,15
125x6x22 U4401  NEX2SF 10 12000 77696067118 17,35
U4401  NEX2SF 10 12000 63642531722 26,05
$ 125x12x22
U4401  NEX3SF 10 12000 63642531723 29,15

Stock Local Entrega aproximada en 3 dias laborables. Stock Europeo Entrega aproximada en 7 dias laborables.
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DISCOS RAPID PREP PARA
AMOLADORAS ANGULARES

Los discos non-woven tienen tres componentes: malla fuerte de fibra sintética,
abrasivos de calidad y un adhesivo resistente a las manchas. Los discos Rapid

Prep tienen un tejido mas abierto que ofrece resultados excelentes en la limpieza

y preparacion de superficies gracias a un sistema de revestimiento que reduce las
manchas y evita el embozamiento. Cada disco combina la velocidad de corte de un
grano grueso con el acabado de un grano fino de manera que ofrece el menor coste
total en herramientas consumibles por cada pieza de trabajo. La capa gruesa de
grano que cubre todo el producto alarga la vida Gtil del disco.

VORTEX RAPID PREP

Q Norton Vortex

SCM SELF-GRIP CON AGUJERO CENTRAL DE 22 MM EXTRAIBLE Rapid Prep
e Latecnologia de grano Vortex combina la velocidad e Latecnologia Clean Bond que no deja manchas evita
de corte de los granos gruesos con el acabado el embozamiento en aluminio o metales blandos
de los granos finos e Consiga en menos pasos un acabado sin rebabas y una
e Producto duradero para alisado, acabado, superficie que se pueda pintar sin danar el material
limpieza y desbarbado ligero de la base
e Los productos de corte, acabado y acondicionamiento f_ém
de superficies de mejor calidad del mercado
DIA. (mm)  COD. PROD. GRADO UDS.EMB.  N° ARTICULO PV.R.
115 52103 Extra Grueso 25 66623378971 3,70
52203 Grueso 25 66623378974 3,70
52303 Medio 25 66623378977 3,70
52403 Fino 25 66623333607 3,70
52503 Extra Fino 25 66623378980 3,70
125 52103 Extra Grueso 25 66623378972 4,25
52203 Grueso 25 66623378975 4,25
52303 Medio 25 66623378978 4,25
52403 Fino 25 66623333609 4,25
52503 Extra Fino 25 66623378981 5,30
178 52103 Extra Grueso 25 66623378973 11,75
52203 Grueso 25 66623378976 11,75
52303 Medio 25 66623378979 11,75
52403 Fino 25 66623334955* A consultar
52503 Extra Fino 25 66623334969* A consultar

* Fabricacion

PARA OBTENER UN ACABADO DE LINEA DIRECCIONAL (haciéndolo mas versatil)

VEA NUESTRA GAMA DE CEPILLOS SATINEX QC M14 - PAGINA 133
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VORTEX RAPID PREP

SCM DISCOS DE LAMINAS

e Capas de material para acondicionamiento e |ddneo para la limpieza, desbarbado ligero
de superficies (SCM, por sus siglas en inglés) y procesamiento de cordones de soldadura TIG
en varios grados para un alisado y acabado rapido en acero inoxidable
e Mayor durabilidad, duracién y un corte y acabado
sin manchas en un solo disco —
>
e Capas de tejido abrasivo Beartex tridimensional YOUTUbe

que contiene grano Vortex de alto rendimiento Q Norton Vortex

con Tecnologia Clean BondTM Rapid Prep

MATIZADO DIM. (mm) COD. PROD.  GRADO gra; MAX. RPM N° ARTICULO P.V.R.
115x22 52103 Extra Grueso 5 12200 66261149751* 6,65
52203 Grueso 5 12200 66261130726 8,95

52303 Medio 5 12200 66261130773 8,95

S2403 Fino 5 12200 66261130776 8,95

52503 Extra Fino 5 12200 66261130777 8,95

125x22 $2103 Extra Grueso 5 12200 66261149752* 7,60
$2203 Grueso 5 12200 66261130779 11,50

$2303 Medio 5 12200 66261130780 11,50

S2403 Fino 5 12200 66261130781 11,50

52503 Extra Fino 5 12200 66261130782 11,50

* Fabricacion

Stock Local Entrega aproximada en 3 dias laborables. Stock Europeo Entrega aproximada en 7 dias laborables.
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NUEVO DISCO COMBINADO
PARA APLICACIONES -
EN AMOLADORA ANGULAR (Zrii

NUEVO NORTON RAPID PREP 2EN1

e Disco de ldminas hibrido compuesto por ldminas e Facil de usar con un efecto de amortiguacion suave,
de lija intercaladas con ldminas de material beartex ideal para trabajar en contornos complejos y formas
(SCM) tubulares sin riesgo de danar la pieza

e Desbaste, alisado y acabado en un solo paso, e Gran versatilidad de aplicaciones: rectifica, elimina
reduciendo la necesidad de multiples pasos soldaduras, desbarba, matiza, retoques y acabado
y ofreciendo una solucion rapida, versatil e Adecuado para una amplia gama de materiales:

y de menor coste para conseguir excelentes acero inoxidable, aluminio, aleaciones especiales,
resultados en el acabado de superficies metales blandos y madera

DIA. (mm) COD.PROD.  GRADO UDS.EMB. MAX.RPM  N° ARTICULO PV.R.

115 $2200 Grueso 5 13200 66254451101 11,05
$2300 Medio 9 13200 66254451103 11,05
$2500 Muy fino 5 13200 66254451104 11,05
125 $2200 Grueso S 12200 66254451105 12,15
52300 Medio 5 12200 66254451106 12,15
52500 Muy fino 5 12200 66254451107 12,15

74 | Lijas www.youtube.com/NortonAbrasivesEMEA



®
SAINT-GOBAIN

RAPID PREP

SCM SELF-GRIP CON AGUJERO CENTRAL DE 22 MM EXTRAIBLE

e Consigue un acabado sin rebabas y listo para e Utilicelo con platos de fijacion self-grip y clavija
pintar en menos pasos y sin danar el material central
de la base

e Producto de uso general para el matizado,

acabado, limpieza y desbarbado ligero fgm

DIA. (mm) COD. PROD. GRADO UDS.EMB.  N° ARTICULO P.V.R.
115 52108 Extra Grueso 25 66623378983 4,69 g
52208 Coarse 25 66623378984 4,31 —
52308 Medio 25 66623378987 4,31
52408 Fino 25 66623378990 4,21
52508 Extra Fino 25 66623379028 3,83
125 52108 Extra Grueso 25 66623378982 5,50
52208 Coarse 25 66623378985 5,10
52308 Medio 25 66623378988 5,05
52408 Fino 25 66623378991 4,85
52508 Extra Fino 25 66623379029 4,48

DISCOS SURFACE BLENDING

SOPORTE DE FIBRA

e Elsoporte de fibra proporciona una mayor durabilidad y vida Gtil en aplicaciones exigentes,
incluido el trabajo de bordes y esquinas

DIA. (mm) ~ COD. PROD. GRADO FORMA  UDS.EMB. N°ARTICULO PVR.
115 52211 Grueso FB* DSB 20 63642557510* 10,30
125 52211 Grueso FB* DSB 20 63642557721* A consultar
150 52211 Grueso FB* DSB 10 63642557727 12,20
*FB = Con soporte de fibra y agujero de 22 mm [para un disco mas rigido y de mayor rendimiento) * Fabricacion
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DISCOS RAPID PREP PARA AMOLADORAS ANGULARES .

VORTEX RAPID PREP

SCM SOPORTE DE FIBRA CON AGUJERO DE 22mm

e Para una mayor durabilidad en trabajos
con bordes afilados

COD. UDS. )
DIM. (mm) PROD. GRADO TIPO EMB. N° ARTICULO P.V.R.
100x16 52103 Extra Grueso Fibra Vortex 10 78072700356 7,85
52203 Grueso Fibra Vortex 10 78072700358 8,05
Extra Grueso 52303 Medio Fibra Vortex 10 78072700359 A consultar
115x22 52103 Extra Grueso Fibra Vortex 10 78072700363 10,20
52203 Grueso Fibra Vortex 10 78072700364 10,80
Grueso 52303 Medio Fibra Vortex 10 78072700365* 10,80
127x22 52103 Extra Grueso Fibra Vortex 10 78072700368 11,90
52203 Grueso Fibra Vortex 10 78072700369 12,30
52303 Medio Fibra Vortex 10 78072700371* 11,75
180x22 52103 Extra Grueso Fibra Vortex 10 78072700376* 24,40
52203 Grueso Fibra Vortex 10 78072700378 25,20
52303 Medio Fibra Vortex 10 78072700381 24,40

* Fabricacion

NUEVO RAPID PREP XHD CERAMICO scm

SCM SELF-GRIP CON AGUJERO CENTRAL DE 22mm EXTRAIBLE

e Material SCM de alta resistencia para e Puede cortar con la misma agresividad
aplicaciones agresivas de desbaste, que un disco de laminas o de fibra grano 60,
a la vez que proporciona un buen acabado proporcionando a la vez un acabado listo para
de la superficie pintar
e Desbaste y acabado de soldaduras en un solo
paso
DIM. CcoD. MAX.  UDS. )
(mm) PROD. GRADO TIPO RPM EMB. N° ARTICULO P.V.R.
115x22 59244 Grueso XHD 12000 10 78072754572 15,00
S9344 Medio XHD 12000 10 78072754589 13,65
127x22 S9244 Grueso XHD 12000 10 78072754573 17,20
S9344 Medio XHD 12000 10 78072754590 18,50
180x22 S9244 Grueso XHD 8500 10 78072754587 30,90
S9344 Medio XHD 8500 10 78072754591 30,15
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RAPID PREP XHD CERAMICO SCM

SCM SOPORTE DE FIBRA CON AGUJERO DE 22mm

e Para una mayor durabilidad en trabajos con bordes afilados

®

SAINT-GOBAIN

) cOD. uDSs. )
DIA. (mm) PROD. GRADO TIPO EMB. N° ARTICULO P.V.R.
115x22 S9244 Grueso Soporte Fibra XHD 10 78072700366* 17,80
S9344 Medio Soporte Fibra XHD 10 78072700367* 15,95
127x22 S9244 Grueso Soporte Fibra XHD 10 78072700374* 17,40
S9344 Medio Soporte Fibra XHD 10 78072700375 20,80
XHD Grueso XHD Medium
180x22 S9244 Grueso Soporte Fibra XHD 10 78072700382* 44,90
S9344 Medio Soporte Fibra XHD 10 78072700383* 44,05

FB* = Con soporte de fibray agujero de 22 mm [para un disco mas rigido y de mayor rendimiento)

PLATOS DE SOPORTE

(SELF-GRIP) CON CLAVIJA CENTRAL DE FIJACION

e La fijacion facil del disco en la clavija central reduce las vibraciones

DIA. (mm) DENSIDAD ADAPTADOR IlEJIEIJE N° ARTICULO P.V.R.
115 Medio M14 1 77696076935 23,50
125 Medio M14 1 77696076941 25,30
178 Medio M14 1 63642575296 39,60

* Fabricacion

PLATOS DE SOPORTE

(SELF-GRIP)
) uDs. )

DIA. (mm) DENSIDAD ~ ADAPTADOR ~ EMB.  N°ARTICULO P.V.R.

115 Medio M14 1 69957382846 21,40
Medio 5/8 1 63642595937 21,40

125 Medio M14 1 69957382841 24,25
Medio 5/8 1 63642595938 24,25

150 Medio M14 1 69957382843 32,85
Medio 5/8 1 63642595939 32,85

178 Medio M14 1 69957382844 52,10
Medio 5/8 1 63642595940 52,10

Stock Local Entrega aproximada en 3 dias laborables. Stock Europeo

Entrega aproximada en 7 dias laborables.
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NUEVO KIT 4 PASQOS
PARA AMOLADORA ANGULAR

DEL CORTE A LA ELIMINACION DE CORDONES DE SOLDADURA

Un surtido de discos abrasivos Norton para amoladoras angulares, con los granos/ s : :
grados mas populares para el corte, limpieza, biselado y eliminacién de cordones . zed
de soldadura en aplicaciones de acero al carbono.

CONTENIDO DEL KIT REFERENCIAS ~ UDS.EMB. N°ARTICULO P.V.R.
Disco de corte Norton Quantum3 NQ60ZZ-125x1,3x22,23-T41 66253371351 25
Disco Blaze Rapid Strip 125x22 R9101 AOXC 66623303916 10
Disco fibra Norzon 125x22 P36 63642536483 25
69957366032 299,90
Disco de l[dminas Vulcan Zirconia 125x22 P60 63642502317 10
Plato de nylon reforzado con fibra de vidrio para discos de fibra 125mm M14 66623376821 1
Bolsa de herramientas profesional Norton: 38x23x28cm 78072710141 1

PREPARACION Y ACABADO DE SOLDADURAS

EN 4 PASOS (ACERO AL CARBON] _//L.%%c,

PASO 1
CORTE

Los discos de corte Norton
Quantum son faciles de
usary de guiar al trabajar

y ofrecen resultados
constantes. Sin polvo, ni olor,
por lo que el proceso es mas
confortable. Norton Quantum
es un disco muy confortable
al trabajar, con la duracion
mas larga del mercado.

PASO 3
BISELADO

La mejor opcidn son los
discos de fibra Norzon

F827 en P36 combinados
con un plato de soporte
duro. Eliminarad material
rapidamente, y el area plana
de contacto facilitara el
control y ayudara a generar
el angulo requerido.

PASO 4 )
ELIMINACION
DE CORDONES
DE SOLDADURA

Después de soldar, utilice
Norton Vulcan R842 en grano
P60 para eliminar rapidamente
los cordones de soldaduray
consequir un acabado listo
para pintar o utilizar otros
revestimientos de superficies.
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NUEVO KIT 3 PASOS

PARA AMOLADORA ANGULAR

DE LA ELIMINACION DE SOLDADURA

A UN ACABADO BRILLANTE

Surtido de discos abrasivos Norton para amoladoras angulares,
con los grados mas populares para la eliminacién de material,
matizado, refinado y acabado en aplicaciones de acero

LIJAS

inoxidable.
CONTENIDO DEL KIT REFERENCIAS ~ UDS.EMB. N° ARTICULO P.V.R.
Disco de l[dminas Quantum 125x22 P60 66254445879 10
Disco Rapid Prep 125x22 Grueso 66623378975 25
Disco Rapid Blend 125x12x22 Fino 66254496320 10 69957366033 362,50
Plato dureza media para discos non-woven 125mm M14 69957382841 1
Bolsa de herramientas profesional Norton: 38x23x28cm 78072710141 1

ELIMINACION DE SOLDADURA

A ACABADO BRILLANTE

EN 3 PASOS (ACERO INOXIDABLE)

PASO 3
ACABADO

Rapid Blend NEX-2SF tiene una excelente
capacidad de acabado final y proporciona
una superficie extremadamente fina,
brillante y reluciente. Se trabaja mejor
en angulo de 10-15° y debe moverse
lentamente por la pieza de trabajo,
utilizando sélo el peso de la amoladora
para ejercer presion. Pruebe también

la especificacion NEX-3SF para una
mayor durabilidad cuando la flexibilidad
y la comodidad sean menos relevantes.
Para obtener los mejores resultados

y evitar quemaduras, trabaje a una
velocidad de 6000 a 7000 rpm.

www.nortonabrasives.com
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DISCOS DE PULIDO
PARA AMOLADORAS ANGULARES

La eliminacién definitiva de rayas y la aplicacién de un brillo de alta calidad suelen ser
las Ultimas fases de un proceso de fabricacion y resulta facil pulir con los discos Rapid
Polish y Beartex de Norton. Tanto si trabaja con aluminio como con acero inoxidable,

Norton tiene una solucidn para usted.

BEARTEX pisco pLaNo

e Discos velldn de lana con construccion de

malla abierta

¢ Dos tipos disponibles, lisos y con ldminas

e Se adapta facilmente a diferentes formasy

contornos

e Puede utilizarse con varios metales

intercaladas
DIM. COD. uUDSs. MAX. )
(mm) PROD. GRADO TIPO EMB. RPM N° ARTICULO P.V.R.
F2504 Extra Fino A XFLD (Liso) 10 4900 66254481898 19,60
115x22
Faso4 ~ DXtraFinoA  XIFD(interca- 4900 66623311000 21,20
con P120 lado)
Rendimiento dptimo si se utiliza a velocidades més bajas en una herramienta eléctrica de velocidad variable
e Disco de pulido de lana de fieltro de forma 29 e Para conseguir un brillo espejo profesional
e Puede utilizarse con o sin compuesto de pulido e Rendimiento 6ptimo si se utiliza a velocidades
« Resultado suave y sin rayas mas bajas en una herramienta eléctrica
de velocidad variable
DIM. CcOD. uDSs. MAX. )
(mm) PROD. GRADO TIPO EMB. RPM N° ARTICULO P.V.R.
115x22 F0005 Fieltro XFLD (Plano) 5 8500 66254481899 18,95
125x22 F0005 Fieltro XFLD (Plano) 5 7700 63642573692 21,20
Rendimiento 6ptimo si se utiliza a velocidades méas bajas en una herramienta eléctrica de velocidad variable
e Para trabajar con los discos de pulido Norton
AN.xLxE UDs.
COLOR (mm) ACABADO APLICACION EMB. N° ARTICULO P.V.R.
ﬂ Marréon  55x160x38 Pre-Pulido Aluminio y No Ferrosos 1 7660739107 18,55
@ ', Verde 55x160x38 Brillo Aluminio y Acero Inox. 1 7660739108 12,50
: Blanca  55x160x38 Super Alto Brillo Alum., No Ferrosos y Acero Inox. 1 7660739109 13,35
Azul 55x160x38 Estandar Alto Brillo Todos Metales y Plasticos Duros 1 7660739112 15,80

Stock Local Entrega aproximada en 3 dias laborables.

Stock Europeo

Entrega aproximada en 7 dias laborables.
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DISCOS SPEEDLOK
PARA MINIAMOLADORAS ANGULARES

El sistema de fijacion sin herramientas permite cambiar de disco rapidamente para maximizar la productividad
y reducir el tiempo de inactividad. Idoneos para desbaste de presion baja a media, alisado y acabado

en superficies pequenas o zonas de dificil acceso en la construccion de herramientas y moldes, el sector

del automovil, las industrias aerondutica y aeroespacial y la construccion de equipos y recipientes a presion.

El sistema de sujecidn Speedlok permite el cambio rapido y facil. El disco bloquea firmemente el plato

de soporte evitando que se deslice o suelte por la acumulacidn de calor. El sistema de fijacién de doble botdn
garantiza que el disco quede bien centrado y no vibre. Estos discos optimizan la eliminacién de material

y el acabado de la superficie y reducen la carga térmica de la pieza de trabajo y el desgaste de la herramienta.
Los discos SpeedLok ofrecen su mejor rendimiento a una velocidad recomendada de 15-35m/s.

Muy recomendado 4
Recomendado

BLAZE RED HEAT NORZON NORZON +
R980P R983 R860 R801 ARY/ARX19

NORTON
MATERIALES RAZORSTAR®

METAL

Y Wnncvacum [t o+ | N M M
v 4 v 4

Acero inoxidable v v

Titanio, Inconely superaleaciones VE4 V4 v v

éi%?]r;), glcgsgbdcanlséacero de construc- s s /Y s V4 v/
Fundicién v v v 4 44 v
Metal no ferroso (laton/aluminio) v v v
Madera dura v v v v v v

* Fabricacion
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GRAFICO DE COMPARACION DE PRODUCTOS

P ALT

Eliminaciéon de material

BAJA <€

GRUESO <& P FINO

Acabado de superficies

PLATOS PARA FIJACION DE DISCO DE CAMBIO /
RAPIDO Y CONSEJOS /Eglll’ll:"'.

*j.

=

o MEDIO DURO

PLATO PARA FIJACION TS PLATO PARA FIJACION TR CONSEJO. Evite el raspado en  CONSEJO. Elija un plato de soporte duro
(Tipo 2 - SL2) Sistema de (Tipo 3 - SL3) Enganche y contornos utilizando un soporte  para aplicaciones mas agresivas.
sujecion de enganche/ desenganche en 2%: giros. de menor tamafio que el didmetro
desenganche. de los discos, por ejemplo, un

soporte de 38 mm para 50 mm.
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NUEVO

NORTON RAZOR

SAINT-GOBAIN

A

RENDIMIENTO DE RECTIFI-
INSUPERABLE

DISCOS SPEEDLOK NORTON RAZORSTAR®

CON GRANO CERAMICO AFILADO
DE ULTIMA GENERACION

@
©

MAYOR VELOCIDAD DE CORTE

MAYOR DURACION

CORTE MAS FRiO

GRANO MAS AFILADO QUE NUNCA

NUEVO NORTON RAZORSTAR®

e El grano extremadamente afilado permite o
un mayor control de la herramienta y
una velocidad de corte excepcionalmente alta.

e Eltratamiento de la capa superior, combinado
con el innovador grano afilado, permite
un corte significativamente mas frio, J
reduciendo e incluso eliminando las
quemaduras.

INNOVACION

El soporte grueso de poliéster permite una
excelente eliminacion del material, al tiempo
que es lo suficientemente flexible como para
adaptarse a esquinas y contornos cuando se
utiliza con un plato méas pequeno.

Cuando se utilizan con una presion mas
ligera, los discos de cambio rapido RazorStar®
proporcionan un acabado equiparable

al de un grano 60.

El grano RazorStar® ofrece un rendimiento
excepcional en aleaciones especiales

de la indust L.
e la industria aeroespacia Eﬂﬂﬂ METAL 5@

, , RPM )
_ iy DIA.(mm]  GRANO  RECOMENDADAS  UDS.EMB. [NANLSISINRE=S
R AR o 50 36+ 5700 - 13400 50 66254459347 1,27
LAY 75 36+ 3800 - 8900 50 66254459349 239

UTILIZAR CON PLATO DE GOMA PARA MINIAMOLADORAS ANGULARES

EJE de 6mm
) MAX. )
DIA. (mm) DENSIDAD RPM UDS.EMB. N° ARTICULO PVR. .
38 Medio 25100 1 63642556629 36,20 4
50 Duro 19000 1 63642586931 30,45
75 Duro 12800 1 66254401460 41,90

84 / Lijas
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BLAZE rosor M+ ++4+

e |amejor eleccion para corte y acabado en acero e Proporciona el corte mas frio y unos ratios de corte
inoxidable, inconel, cromo-cobalto, titanio y materiales significativamente mas rapidos
muy duros e Para la maxima durabilidad, la vida Gtil mas larga
¢ Disco agresivo que elimina todos los defectos y resistencia al deterioro de cantos en aplicaciones
rapidamente exigentes y con acero inoxidable

RPM
DIA. (mm)  GRANO RECOMENDADAS UDS. EMB. [NANAGI ([ RizHS
25 36 11500 - 26800 100 66261094895 A consultar - -
60 11500 - 26800 100 66261038811 A consultar - -
38 36 7600 - 17600 50 63642597033 1,31 69957390693 A consultar
50 7600 - 17600 50 63642597034 A consultar 69957390694 A consultar
60 7600 - 17600 50 63642597037 1,08 69957390695 A consultar
80 7600 - 17600 50 63642597038 1,08 69957390696 A consultar
r
/GU/A 50 36 5700 - 13400 50 63642597039 1,39 69957390698 1,37
ESPEC. 50 5700 - 13400 50 63642597045 1,09 69957390699 1,03
El desbaste sobre acero 60 5700 - 13400 50 63642597050 1,09 69957390700 1,03
inoxidable genera mucho
calor. Utilice siempre un 80 5700 - 13400 50 63642597052 1,09 69957390701 1,03
disco Norton Blaze con 120 5700 - 13400 50 66261136868 1,09 66261136986 1,03
una capa supersize’ para
reducir la acumulacién de 75 36 3800 - 8900 50 63642597053 2,05 69957390702 2,09
calory mejorar la calidad 50 3800 - 8900 50 63642597057 174 69957390703 176
del corte. El disco de grano
grueso suele utilizarse para 60 3800 - 8900 50 63642597060 1,74 69957390704 1,76
desbastar soldaduras MIG 80 3800 - 8900 50 63642597062 1,74 69957390705 1,76
mientras que el disco de
grano mas fino se emplea 120 3800 - 8900 50 66261136980 174 - -
para desbastar soldaduras
TIG.

Stock Local Entrega aproximada en 3 dias laborables. Stock Europeo Entrega aproximada en 7 dias laborables.
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DISCOS SPEEDLOK PARA MINIAMOLADORA ANGULAR .

BLAZE rosorigre MFF++4

e La mejor eleccion para aplicaciones muy exigentes e Elsoporte de fibra mas resistente para una mayor
eliminacion de material, una vida Gtil mas larga
y resistencia al deterioro de cantos

Eunlum ME
IN

DIA. (mm) GRANO EEEAOMENDADAS UDS. EMB. FIJACION TR &0
50 36 5700 - 13400 25 66261058704 1,58
50 5700 - 13400 25 66261058705 1,33
60 5700 - 13400 25 66261058706 1,33
75 36 3800 - 8900 25 66261058708 2,76
50 3800 - 8900 25 66261058709 2,23
60 3800 - 8900 25 66261058711 2,23
RED HEAT ross #F#F++#
¢ Discos ceramicos de alto rendimiento sin ldminas e Nueva formulacién de grano avanzada y soporte
para ofrecer una flexibilidad adicional cuando optimizado para un ratio de corte excelente
se trabaja en curvas y contornos y una vida util mas larga
e Para aplicaciones de presion media
o [,
) RPM \ o
DIA. (mm) GRANO RECOMENDADAS UDS. EMB. FIJACION TR —~
50 36 5700 - 13400 50 66261151081 A consultar
60 5700 - 13400 50 66261151083 A consultar
80 5700 - 13400 50 66261148410 A consultar
120 5700 - 13400 50 66261151084 1,18
75 36 3800 - 8900 50 66261151085 2,45

VENTAJAS DE UTILIZAR UN DISCO DE CAMBIO RAPIDO

7z

Para zonas de dificil acceso Para curvas y esquinas Para superficies pequenas
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NORZON rsso

e La MEJOR eleccion para aceros duros, acero al carbono, ¢ Ofrece un corte agresivo y una vida Gtil mas larga
soldaduras y madera que los discos de zirconio alimina de la competencia

e Grano de zirconio alumina plus versatil y autoafilable e Elrevestimiento de grano mejorado ofrece una vida util
para una gran eliminacion de material en el desbarbado mas larga y un ratio de corte mas rapido

y desbaste agresivo en acero y acero inoxidable

COMPATIBLE =2 liims 3@ FERR. NON 3
|NALAMBR|CAS.€(\"‘ E FERROUS, INOX ﬁ «l /St

) RPM uDs. o .
DIA.(mm) ~ GRANO RECOMENDADAS ~EMB. [GRNACINREGER FIJACION TS
50 36 5700 - 13400 50 63642560882 118 63642549747 116 g
50 5700 - 13400 50 69957389455 102 69957360306 1,03 =
60 5700 - 13400 50 63642556396 102 63642549748 1,03
80 5700 - 13400 50 63642560884 102 63642549749 1,03
120 5700 - 13400 50 63642560885 102 66261115917 1,03
75 36 3800 - 8900 50 63642560886 149 63642549605 1,44
50 3800 - 8900 50 69957389465 126 69957360307 1,28
80 3800 - 8900 50 63642560888 126 69957360313 128
120 3800 - 8900 50 66261137003 126

NORZON+ rsor

e Paratrabajos de desbaste exigentes, la capa de desbaste e Grano de zirconio alimina plus autoafilable de primera

‘supersize’ contribuye a un corte mas frio en acero calidad que garantiza que el disco permanezca afilado
inoxidable, titanio y otras aleaciones exéticas, mejorando durante mas tiempo, aumentando asi el tiempo de uso
la calidad y acabado de la pieza y reduciendo el coste general del proceso

e Elsoporte resistente de poliéster de peso Y proporciona e Elevada eliminacion de material cuando se utiliza en acero
una durabilidad y adhesion del grano excelente inoxidable

y

) RPM uUDS. ]
DIA (mm)  GRANO RECOMENDADAS EMB. [N/l Ri

50 36 5700 - 13400 50 63642556405 A consultar
60 5700 - 13400 50 63642556407 A consultar
80 5700 - 13400 50 63642587207 A consultar
120 5700 - 13400 50 63642587208 1,73
75 36 3800 - 8900 50 63642587245 A consultar
60 3800 - 8900 50 63642556411 A consultar
120 3800 - 8900 50 63642587248 2,58

Stock Local Entrega aproximada en 3 dias laborables. Stock Europeo Entrega aproximada en 7 dias laborables.
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DISCOS SPEEDLOK PARA MINIAMOLADORA ANGULAR .

METAL arv19

e Para materiales dificiles de desbastary para « Optimo ratio de corte y vida Gtil mas larga en trabajos
los que se requiere una opcién econdmica moderadamente exigentes
e Corte agresivo y vida Util mas larga que otros ¢ Resistente al desgaste y deterioro de cantos
discos de 6xido de aluminio
\[Tmsd3 FERR. NON FERR.
E MADERA & * .
) RPM uDS. : o :
DIA. (mm) GRANO RECOMENDADAS  EMB. FIJACION TR —~ FIJACION TS <&
38 60 7600 - 17600 50 63642586596 1,09
80 7600 - 17600 50 63642586607 0,99
120 7600 - 17600 50 63642586608 A consultar
180 7600 - 17600 50 63642586609 A consultar
50 36 5700 - 13400 50 63642586683 1,12 63642586651 1,12
60 5700 - 13400 50 69957389332 1,12 63642586656 0,94
80 5700 - 13400 50 63642586687 0,66 63642586660 0,92
120 5700 - 13400 50 63642586689 1,02 63642586671 1,02
180 5700 - 13400 50 63642586691 1,02 63642586675 1,02
rd
// Ve77//] 320 5700 - 13400 50 63642586695 1,13 63642586681 A consultar
E.fPE ~ 75 60 3800 - 8900 50 63642586731 1,20 63642586699 A consultar
Nuestro disco SpeedLok mas 80 3800 - 8900 50 63642586733 A consultar 63642586705 A consultar
versatil. Los discos de dxido
de aluminio convencionales 120 3800 - 8900 50 63642586735 A consultar 63642586708 A consultar
son buenos como punto de 180 3800 - 8900 50 63642586738 1,12
partida para el desbaste
general. 320 3800 - 8900 50 63642586718 A consultar

DISPONIBILIDAD DEL PRODUCTO FABRICADO POR ENCARGO

COD. PROD. GRANO 24 36 40 50 60 80 100 120 150 180 240 320

Blaze R980P Ceramico con ‘'supersize’ . . . . . . . .

Red Heat R983 Ceramico . . . . .

Norzon R884P Zirconio . . . . . .

Norzon+ R801 Zirconio con ‘supersize’ o . . . . . .

R422* Carburo de silicio . . . . . . . .

Metal ARY19 Oxido de aluminio . . . . . . . . . . . .

*Fabricacion

CANTIDAD MINIMA

DIA. (mm) CANTIDAD MiNIMA DIA. (mm) CANTIDAD MiNIMA
25 500 unids. 250 unids.

3 500 unids. 250 unids.

iI
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MINIDISCOS DE LAMINAS
PARA MINIAMOLADORAS
ANGULARES

Idéneos para la eliminacion de cordones de soldadura en espacios reducidos y

zonas de dificil acceso y también para eliminacion general de material, desbarbado,
abrillantado, alisado y acabado. Los minidiscos de ldminas gozan de una larga vida
Gtil'y reducen el tiempo de inactividad, aumentando asi la productividad. El sistema de
sujecion SpeedLok facilita y acelera el cambio de discos al fijarlos firmemente al plato
de soporte por lo que no se deslizan ni se sueltan debido a la acumulacién de calor.
Los sistemas de fijacion de doble botén (SL3y SL2) garantizan que el disco quede bien
centrado y no vibre. El mayor rendimiento se consigue con una velocidad recomendada
de 30-40m/s. Asi aumenta la eliminacidn de material, mejora el acabado superficial y
se reduce la carga térmica de la pieza de trabajo y el desgaste de la herramienta.

GUIA DE SELECCION DE PRODUCTOS

Muy recomendado S
Recomendado

BLAZE NORZON METAL

Acero inoxidable y duplex

Inconel, titanio y superaleaciones v v
222:8 glljlccaerbono, acero de construcciony s s v/
Fundicién v Ve v
Metal no ferroso (latén/aluminio) Ve v
Madera duray blanda v v
GRAFICO DE COMPARACION DE PRODUCTOS
5
<
A
w
\J
<
>
Grueso <& P Fino

Acabado de superficies
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MINIDISCOS DE LAMINAS PARA MINIAMOLADORAS ANGULARES I

BLAZE rosor fFF++4+

e Para acero inoxidable y superaleaciones
e Ofrece una vida util mas larga que cualquier otro

e Capa ‘supersize’ para un corte mas frio y menor
generacion de calor durante su uso, obteniéndose una
pieza de mejor calidad y sin marcas de quemadura

minidisco de ldminas cuando se utiliza con acero
inoxidable, titanio y superaleaciones

e Grano ceramico extremadamente agresivo para un ratio

de corte notablemente mas rapido

COMPATIBLE

INALAMBRICAS

Wil (- %4

DIA. (mm) GRANO EEEAOMENDADAS UDS. EMB.
50 40 11500 - 15000 10 66261120104 3,17

60 11500 - 15000 10 66261120109 3,17 63642556629

80 11500 - 15000 10 66261120110 3,17
75 40 7500 - 10000 10 66261120112 3,62

60 7500 - 10000 10 66261120116 3,62 63642556629

80 7500 - 10000 10 66261120117 3,62

El desbaste en acero inoxidable genera una cantidad considerable de calor; utilice siempre
un minidisco de ldminas Norton Blaze con capa supersize (ayuda de refrigeracion) para
reducir la generacion de calor y mejorar el corte y el acabado.

Y/

NORZON rsso

e |ddneo para acero al carbono y soldaduras e Ofrece un ratio de corte agresivo y una vida util mas larga

e Grano de zirconio almina plus resistente para con soldaduras y acero al carbono

una elevada eliminacion de material en desbarbado J
y desbaste pesados de acero y acero inoxidable

Evita el embozamiento en aluminio y otros materiales

NO FERROSO/PIEDRA/
VIDRIO/MADERA & “

blandos

Eﬂum

DIA. (mm) GRANO EEEAOMENDADAS SolM=VI:M FIJACION TR PLATOS
50 40 11500 - 15000 10 66261180892 2,32
60 11500 - 15000 10 66261180893 2,32 63642556629
80 11500 - 15000 10 66261180894 2,32
75 40 7500 - 10000 10 63642527476 3,58
60 7502 - 10000 10 66261180904 3,58 63642556629
80 7503 - 10000 10 63642527482 3,58
FLEXI FLAP

También disponible en minidiscos de ldminas flexibles, que se adaptan a los contornos
y las esquinas. El tejido flexible y la construccion del disco son idéneos para obtener un
mejor acabado y para que el operario trabaje con mayor comodidad

50 40 11500 - 15000 10 66261180889 6,90
60 11500 - 15000 10 66261180890 6,90 63642556629
80 11500 - 15000 10 66261180891 6,90
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SAINT-GOBAIN
METAL rass
e Buena eleccion para trabajar en aluminio, e Paraunavida mas largay una velocidad de corte mas
acero al carbono y materiales dificiles de rectificar répida en aplicaciones moderadamente exigentes

que requieren de una opcién econdmica

e Para cortes agresivos y mayor duracion que los discos
de 6xido de aluminio de la competencia

o T

DIA. (mm) GRANO SEEAOMENDADAS UDS. EMB. w
50 60 11500 - 15000 10 78072756612 A consultar <3E
80 11500 - 15000 10 78072756613 A consultar
75 40 7500 - 10000 10 78072756616 A consultar 63642556629
60 7500 - 10000 10 78072756617 A consultar
80 7500 - 10000 10 78072756618 A consultar

DISPONIBILIDAD DEL PRODUCTO FABRICADO POR ENCARGO

COD. PROD. TIPO DE ABRASIVO 36 40 50 60 80 120

Blaze R980P Ceradmico . . . . .

Norzon R860 Zirconio . . . .

Metal R265 Oxido de aluminio . . . o .

* Disponible

Sto cal Entrega aproximada en 3 dias laborables. Stock Europeo Entrega aproximada en 7 dias laborables.
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DISCOS SPEEDLOK BEARTEX r &
PARA MINIAMOLADORAS ANGULARES - 3

Los discos de cambio rapido SpeedLok non-woven de Norton combinan

una malla sintética fuerte y abrasivos de calidad adheridos entre si gracias

a un adhesivo resistente a las manchas. La construccion abierta del material
non-woven permite un corte agresivo y un mejor acabado evitando

el embozamiento.

Muy recomendado V4

GUIA DE SELECCION DE PRODUCTOS Ny recomendade

VORTEX RAPID RAPID

RAPID RAPID BLAZE RAPID BLEND VORTEX PREP XHD
STRIP STRIP  RAPIDBLEND BLEND NEX RAPID PREP RAPID PREP CERAMIC
A A R T
Dimensionado V4 V4 v v
Ellmm_aClon de S v/ / 4
material
Desbqrbado v v S v
agresivo
Ll?esbarbado v v V. v v S
igero
Acabado fino v ve'4 V4 v
Matizado VE'4 a4 v v v v
Acabado Ve'4 v V4
<€ >
MOST AGGRESSIVE LEAST AGGRESSIVE
LEAST CONFORMABLE MOST CONFORMABLE
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DISCOS SPEEDLOK RAPID STRIP
PARA MINIAMOLADORAS

ANGULARES

Una construccién de tejido abierto para un corte agresivo sin embozamiento.

Las fibras sintéticas fuertes y gruesas y el grano de carburo de silicio extragrueso facilitan
la eliminacién de dxido, salpicaduras de soldadura e incrustaciones.

Utilicelos antes y después de soldar para preparary limpiar la superficie.

BLAZE RAPID STRIP &##++4

e |ddneo para eliminar revestimientos de diversas
superficies

e Gracias al grano de alimina ceramica, el disco dura
dos veces mas que los discos de la competencia

e Limpia completamente la superficie para conseguir
una excelente adhesion de los revestimientos,
la pintura y la soldadura

e Soporta un uso agresivo evitando, al mismo tiempo,
el raspado

Euumm
DIA.  CODIGO uDs. ; i -\
(mm) PROD.  GRADO RPM MAX. EMB. AR TR+ ADAPTADOR <=2
50 R9101 X GruesoSG 20000 Pl 66623303912
75 R9101  XGruesoSG 15000 Pl 66261096557
100 R9101 X GruesoSG 8000 5 - 66623303921 10,00

RAPID STRIP

e Uso general, para eliminar revestimientos
e Limpia completamente la superficie para conseguir

una excelente adhesion de los revestimientos, la pintura

y la soldadura

Usar con TR + Soporte

e Grano abrasivo extragrueso para un rendimiento agresivo

¢ No se emboza ni con revestimientos pegajosos, adhesivos
ni metales blandos

Ecnmm

PnLAn.wl ggg:}go GRADO RPM MAX. ESBZ TR RAPID STRIP 25 TRSTRIPPA 20
50 R4101 X Grueso S 20000 10 63642588173 2,7 -

R4104 X Grueso S 20000 10 - 63642556605 A consultar
75 R4101 X Grueso S 15000 10 63642588175 337 -

R4104 X Grueso S 15000 10 - 63642556624 A consultar
Uso con soporte TR+
100 R4101 X Grueso SG 8000 5 63642585751 12,15

Sto

(] Entrega aproximada en 3 dias laborables.

Stock Europeo Entrega aproximada en 7 dias laborables.
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DISCOS SPEEDLOK RAPID BLEND
PARA MINIAMOLADORAS
ANGULARES

iDesde la eliminacion de material al acabado final sin manchas con un solo disco! Gracias
a su disefio compacto exclusivo, los discos Rapid Blend son idéneos para el desbarbado
répido, la rotura de bordes, el alisado, la limpieza y el pulido. Se pueden utilizar después
de los discos de fibra y los discos de ldminas cuando se eliminan defectos superficiales,

se acondicionan rayas de desbaste y en la eliminacién ligera

de material.

BLAZE RAPID BLEND asierto MF#F#++4

e Para la eliminacion de oxido superficial y residuos,
corrosion, salpicaduras ligeras de soldadura, suciedad,
cascarilla de laminacion y otros contaminantes
superficiales similares

e Losdiscos Blaze duran hasta el doble que otros discos
ceramicos gracias al grano Norton SG

e Deja una superficie completamente limpia que asegura
una excelente adherencia para procesos posteriores como
el revestimiento, pintura y soldadura

e Extremadamente versatil; lo suficientemente rigido
para soportar un uso agresivo, lo suficientemente blando
para evitar el raspado y los retoques. Aplique presion
para decapar o eliminar revestimientos y utilice una
presion mas ligera para acabados. Ideal para desbarbar
y matizar.

Eunluﬁma

DIAXE (mm)  COD.PROD. GRADO RPM MAX.  UDS.EMB. N°ARTICULO P.V.R.
50x6 U9101 Extra grueso 22000 25 66623313923 2,93
75x6 U9101 Extra grueso 15000 25 66623313930 4,20

VORTEX RAPID BLEND estructura aBierTA

e Ladensidad suave y abierta de fibra de nylon impregnada
de tecnologia de grano patentada y un sistema de resina
avanzado evita el embozamiento, incluso en aluminio

e Laquimica de resina especial resiste el desprendimiento
cuando se utiliza en bordes afilados, convirtiéndolo en
el producto iddneo para desbarbado. Ademas, no deja
manchas

e Vida Util mas larga que otros discos de alisado
de superficies (hasta 8 veces mas), lo que se traduce
en menos cambios de disco, menos tiempo de inactividad
y mayor productividad

Ecnlum

FIACION TR <85

DIAXE (mm)  COD.PROD. GRADO RPM MAX.  UDS. EMB.

25%6 u2311 Medio 35100 100 66254497806 A consultar
38x6 u2311 Medio 30100 80 66254497807 3,13
50x6 u2311 Medio 22000 25 66254497067 5,25
75%6 u2311 Medio 18000 25 66254497068 6,15
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VORTEX RAPID BLEND estructura cerrapa

e Laestructura cerraday compacta de grano y aglomerante ¢ El proceso de curado especial garantiza que el disco

proporciona una eliminacion de material répida, menor no se rompa en trabajos de desbarbado pesado
tiempo del ciclo y una excelente calidad de la pieza o Los discos conservan su forma y se adaptan a todas
e Eltejido de nylon grueso mantiene al grano en su lugar las superficies, formas y contornos
para ofrgcer el maximo rendimiento durante toda la vida _%I]Il]m
util del disco
DIAXE (mm)  COD.PROD.  ESPC. GRADO RPM MAX. UDS. EMB.
50x6 U2305 3AM Medio 22000 60 66254428237 5,75
U2305 5AM Medio 22000 60 66254413660 5,90
U2305 7AM Medio 22000 60 66254433510 A consultar
NUEV0U2206 Vortex 5AC Grueso 22000 10 66254439680* 3,93
NUEV0U2206 Vortex 8AC Grueso 22000 10 66254439678* 5,20
75x3 U2305 5AM Medio 18000 40 66261093556 10,25
U2305 7AM Medio 18000 40 66261090909 12,40
75x6 U2305 3AM Medio 18000 40 66254428238 7,85
U2305 5AM Medio 18000 40 8,85
U2305 7AM Medio 18000 40 66254406395 9,50
NUEV0 U2206 Vortex 5AC Grueso 18000 10 66254439676* 5,55
NUEV0 U2206 Vortex 8AC Grueso 18000 10 66254439641 7,80

RAPID BLEND nex

e La malla fuerte, el abrasivo y el adhesivo resistente e Excelente para desbarbado ligero de piezas brillantes
a las manchas proporcionan un corte agresivo y roscas, alisado de aleaciones, pulido y acabado.
y un 6ptimo acabado superficial sin embozamiento Puede preformarse. Conserva la forma

e El abrasivo se distribuye por todo el disco (cara superior, e Acabado brillante en acero inoxidable con
cara inferior y lados) por lo que se pueden utilizar especificaciones 2SF y 3SF optimizadas

las tres caras
e Versatil, comodo y facil de usar sin riesgo de que

se modifique la geometria de la pieza de trabajo. Eﬂ'ﬂm

DIA. (mm) COD. PROD.  GRADO RPMMAX.  UDS. EMB. [MEMCLIRL =)

50 U2301 2 A Medio 22000 10 63642585684 A consultar
U2301 6 A Medio 22000 10 63642585725 A consultar
U4401 2'S Fino 22000 10 63642585677 A consultar
U4401 3S Fino 22000 10 66254473613 A consultar
U2401 4 AFino 22000 10 63642585679 A consultar

75 U2301 2 A Medio 18000 10 63642585697 7,35
U2301 6 A Medio 18000 10 63642585726 9,15
U4401 25 Fino 15000 10 63642585691 7,90
U4401 3S Fino 15000 10 66254473614 A consultar
U2401 4 AFino 15000 10 63642585695 A consultar

Stock Local Entrega aproximada en 3 dias laborables. Stock Europeo Entrega aproximada en 7 dias laborables.
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DISCOS SPEEDLOK RAPID PREP
PARA MINIAMOLADORAS
ANGULARES

Los discos non-woven tienen tres componentes: malla fuerte de fibra sintética,
abrasivos de calidad y un adhesivo resistente a las manchas. Los discos Rapid Prep
tienen un tejido abierto que ofrece resultados excelentes en la limpieza y preparacion
de superficies gracias a un sistema de revestimiento que reduce las manchas y evita
el embozamiento. Cada disco combina la velocidad de corte de un grano grueso con el
acabado de un grano fino de manera que ofrece el menor coste total en herramientas
consumibles por cada pieza de trabajo. La capa gruesa de grano que cubre todo el
producto alarga la vida util del disco.

VORTEX RAPID PREP scm

e Para limpiezay acondicionamiento, una mayor eliminacion e Con una vida Gtil cuatro veces mas larga que los productos
de material, una vida Util mas larga y acabados uniformes de la competencia, el nivel de eliminacion de material
y sin manchas, incluso en aleaciones con alto contenido se mantiene a lo largo de toda la vida util del disco,
de niquel reduciéndose la necesidad de retoques y disminuyendo

e Elgrano abrasivo de 6xido de aluminio Vortex de disefio también el gasto total en consumibles
patentado y el método de revestimiento combinan la o Elsistema de resina Clean Bond TM garantiza que las
velocidad de corte maxima con el acabado uniforme de superficies carezcan de manchas incluso en aleaciones
calidades mas finas para reducir los tiempos de trabajo en con un alto contenido de niquel, y en aluminio y metales
un 50% mas combinando multiples secuencias de granos en blandos. No se produce embozamiento

un solo paso

Euums
DIA. (mm) COD. PROD. GRADO UDS. EMB. FIJACION TR =2

25 52108 ACRS 50 78072750699* A consultar
52208 AMED 50 78072750700 A consultar
52308 AVF 50 78072750701 A consultar
50 S2103 Extra Grueso 50 66623378336 2,43
52203 Grueso 50 66623378340 2,43
52303 Medio 50 66623378342 2,43
52403 Fino 50 66623378345 2,43
52503 Extra Fino 50 66623378347 2,43
75 52103 Extra Grueso 25 66623378337 4,43
52203 Grueso 25 66623378341 4,43
52303 Medio 25 66623378343 4,43
52403 Fino 25 66623378346 4,43
52503 Extra Fino 25 66623378348 4,43

*Fabricacion
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NUEVO NORTON RAPID PREP 2EN1

e Disco de ldminas hibrido compuesto por ldminas e Facil de usar con un efecto de amortiguacion suave,
de lija intercaladas con ldminas de material beartex ideal para trabajar en contornos complejos y formas
(SCM) tubulares sin riesgo de danar la pieza
e Desbaste, alisado y acabado en un solo paso, reduciendo e Gran versatilidad de aplicaciones: rectifica, elimina
la necesidad de multiples pasos y ofreciendo una soldaduras, desbarba, matiza, retoques y acabado
solucidn rapida, versatil y de menor coste para conseguir o Adecuado para una amplia gama de materiales:
excelentes resultados en el acabado de superficies acero inoxidable, aluminio, aleaciones especiales,
metales blandos y madera _ﬁmm
DIA. (mm) COD. PROD. GRADO RPM MAX. INSNN  FLUACION TR 2
50 52200 Grueso 21000 5 66254451130 7,45
52300 Medio 21000 5 66254451134 7,45
75 52200 Grueso 14500 5 66254451135 8,60
52300 Medio 14500 5 66254451136 8,60
RAPID PREP a0 scm
e Para limpieza y acondicionamiento en general, e Elsoporte flexible permite que el disco se adapte
una mayor eliminacion de material, una vida Gtil a los contornos
mas larga y acabados uniformes y sin manchas, e Elsistema de resina Clean BondTM garantiza que las
incluso en aleaciones con alto contenido de niquel superficies carezcan de manchas incluso en aleaciones
e |acapade grano distribuida por todo el producto alarga con un alto contenido de niquel, en aluminio y metales
la vida Util porque el grano no permanece sobre las fibras blandos. No se produce embozamiento

Enmm

DIA. (mm) COD. PROD. GRADO UDS. EMB. FIJACION TR O

50 52108 Extra Grueso 50 66623378355* 2,22
52208 Grueso 50 66623378359 2,22
52308 Medio 50 66623378363 2,22
52408 Fino 50 66623378366 2,22
52508 Extra Fino 50 66623378372 2,22

75 52108 Extra Grueso 25 66623378356 3,52
52208 Grueso 25 66623378360 3,52
52308 Medio 25 66623378364 3,52
52408 Fino 25 66623378382 3,52
52508 Extra Fino 25 66623378373 3,52

Otras dimensiones estan disponibles bajo pedido de fabricacién

NUEVO RAPID PREP XHD CERAMICO scu

*Fabricacion

e Material SCM de alta resistencia para aplicaciones e Puede cortar con la misma agresividad que un disco
agresivas de desbaste, a la vez que proporciona un buen de ldminas o de fibra grano 60, proporcionando
acabado de la superficie a la vez un acabado listo para pintar

DIA. (mm) COD. PROD. GRADO WCRZVEM  FUACION TR (20
50 S9244 Grueso 20 78072754592 1,43
S9344 Medio 20 78072754584 1,52
75 59244 Grueso 20 78072754593 6,80
S9344 Medio 20 78072754585 6,65
Sto cal Entrega aproximada en 3 dias laborables. Stock Europeo Entrega aproximada en 7 dias laborables.
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DISCOS SPEEDLOK
DE PULIDO Y ABRILLANTADO _
PARA MINIAMOLADORAS ;b\

ANGULARES

La eliminacidn definitiva de rayas y la aplicacién de un brillo de alta calidad suelen ser
las Ultimas fases de un proceso de fabricacion y resulta facil pulir con los discos Rapid
Polish y los discos de abrillantado Beartex de Norton. Tanto si trabaja con aluminio

como con acero inoxidable, en espacios complejos o de dificil acceso, Norton tiene una
solucion para Usted.

DISCOS DE ALTA RESISTENCIA pagaruioo

e Resistente y adaptable a las diferentes formas, e |deal para la eliminacion de 6xido y herrumbre,

resiste el desgarro en rebabas y bordes afilados pulido de interior y exterior de tuberias, limpieza
de fundicion, limpieza del envejecimiento (antigliedades),
eliminacion de suciedad, eliminacién de marcas y juntas,
limpieza y alisado de superficiales, preparacion previa
a la soldadura, eliminaciéon de masillas, limpieza
de angulos y formas complicadas

e Se adapta facilmente a los contornos y perfiles
complicados

e Grano de 6xido de aluminio de primera calidad para un
excelente acabado y una limpieza sin manchas

¢ No se deforma ni desprende

Eﬂum

DIA. (mm) COD.PROD.  GRADO MRSV FIUACION TR (20

50 F2303 Medio A 50 63642585924 2,58
F2506 Extra Fino A 50 08834163987 2,01
NUEVOF2209 Grueso A 20 66254442044 3,13

75 F2303 Medio A 50 08834164065 3,85
F2506 Extra Fino A 50 63642585932 3,02
NUEVOF2209  Grueso A 20 66254442045 3,92

RAP'D POLISH DE ABRILLANTADO

e Elpulido es la Gltima fase del proceso, y sirve para obtener e Elimina las rayas finas

un acabado muy brillante e Ofrece un brillo de espejo de alta calidad
e Utilicelo con todo tipo de metales, incluido el acero
inoxidable y el aluminio

Eumm
. DIA. (mm) GRADO UDS. EMB. FIJACION TR <&
50 Medio A 50 63642587165 3,18
75 Medio A 50 63642587167 3,97
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FIJACION TR &> FIJACION TS &> TR+ ADAPTADOR <&~

Los platos de cambio rapido Norton son platos 2

de primera calidad disenadas para su uso con "'\
discos Speedlok. Con diferentes tipos de fijacion = .

disponibles y densidades, tenemos la solucion \,,/l
que mejor se adapta a su disco de cambio rapido.

Proceso
Desbaste y acabado para areas
pequenas y de dificil acceso

Aplicacion Magquina
Todos los materiales Miniamoladora angular y recta

PLATOS DE CAUCHO PARA MINIAMOLADORA
ANGULAR CON EJE oeémm

e Equilibrado para garantizar la comodidad del operario e Embalaje mejorado con ranura euro para facilitar
¢ Soporte de caucho elastica para mayor duracién la exposicion
e Eje separado del soporte para un embalaje mas plano

e Eje endurecido para mayor resistencia o pore.
y una exposicion mas facil

e Rosca metalica para una conexion segura del disco

DIA. (mm) DENSIDAD RPM MAX. UDS. EMB. FIJACION TR (g_) FIJACION TS @)

25 Medio 38100 1 63642556628  Aconsultar 7660718963 A consultar

38 Medio 25100 1 63642556629 36,20 7660707032 36,75

50 Medio 19000 1 7660717817 34,90 63642501157 28,25
Duro 19000 1 63642586931 30,45 63642586926 37,50

75 Medio 12800 1 63642556631 31,85 7660707384 29,95
Duro 12800 1 66254401460 41,90 63642586932 45,00

PLATOS DE PLASTICO PARA MINIAMOLADORA ANGULAR

PARA FIJACION TR+ (TR+ - SL4)

e Plato de soporte de plastico con con eje de
6 mm para discos Speedlok TR+ de 100 mm

-

DIA. (mm) DENSIDAD RPM MAX. (UpIWSVIEM TR+ ADAPTADOR &=

100 Duro 15000 1 63642586196 18,05

o el deshaste de superficies.
E Densidad alta adecuada para aplicaciones pesadas y cuando se requiere una mayor eliminacion
# de material como en el biselado, desbarbado y eliminacién de cordones de soldadura.

Stock Local Entrega aproximada en 3 dias laborables. Stock Europeo Entrega aproximada en 7 dias laborables.
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DISCOS DE PULIDO Y ABRILLANTADO PARA MINIAMOLADORA ANGULAR N

PLATOS PARA AMOLADORAS ANGULARES

PARA FIJACION TR (TIPO 3-SL3)
e Plato de soporte con rosca M14
DIA. (mm) DENSIDAD RPM MAX. UDS. EMB.

75 Medio 11200 63642587305 35,25

COMPATIBLE p |
Duro 11200 1 63642557133 42,20 INALAMBRICAS -"

NYLON AZUL
DIA. (mm) DENSIDAD RPM MAX. UDS. EMB. FIACION TR <20
75 Duro 11200 1 63642557133 42,20

ADAPTADOR DE AMOLADORA ANGULAR <

e Adapta el plato de soporte estandar de cambio e Iddneo para platos de soporte de caucho ; T
rapido para poder ser utilizado con una e Hembra M14, rosca macho 1/4 - 20 UNC

amoladora angular

TIPO MATERIAL RPM MAX. UDS. EMB. N° ARTICULO P.V.R.

COMPATIBLE \jl

M14 Adaptador Metal 12000 1 63642587997 8,55 INALAMBRICAS &8

Para utilizar un plato de soporte de caucho estdndar en una amoladora angular, desenrosque el eje de 6mm e inserte el adaptador M14 - 1/4”

17/

COMO UTILIZAR UN ADAPTADOR DE /
—/ ESPEC.

MINIDISCO EN UNA AMOLADORA ANGULAR

Retire el eje metalico y enrosque el adaptador para Adapte su amoladora angular de 3/8"- 24 0 5/8"-11 a un

utilizar el plato de soporte de caucho directamente en la plato de soporte tipo Il o lll.
amoladora angular.
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MINIAMOLADORA ANGULAR

HERRAMIENTAS Y KITS

Norton ofrece miniherramientas para desbaste y lijado con el fin de facilitar los
trabajos de detalle y en puntos de dificil acceso. Utilice los discos SpeedLok de
Norton para preparar superficies y eliminar defectos en las curvas, contornos y

zonas de dificil acceso.

> YouTube

Norton
Q Amoladora
Neumatica

MINIAMOLADORA ANGULAR

50mm (2") MAX. RPM 22.000 (0,45 HP)

e Disenada para su uso con el plato de soporte de cambio
rapido y minidiscos de laminas y SpeedLok.

e Utilicela unicamente con discos de lijado de cambio
rapido de 38 mmy 50 mm y especialidades de lijado
montadas con eje. Los accesorios deben tener una
velocidad nominal superior a la velocidad marcada
en la herramienta

DIRECCION TIPO DE CONSUMO PINZA PESO ’
DE ESCAPE ACELERADOR  POTENCIA DE AIRE (L/MIN) DE AMARRE HERRAMIENTA N° ARTICULO P.V.R.
Trasera Por niveles 0,45 85 émm 0,74 kg 66261177765 231,60

N 77R

Las herramientas de aire necesitan ser lubricadas regularmente a lo largo de toda su vida Gtil.
El motor de aire y el rodamiento emplean aire comprimido para impulsar la herramienta.
Como la humedad del aire comprimido oxida el motor de aire, éste debe ser lubricado a diario.
Se recomienda utilizar un dispositivo de engrase interior.

Antes de utilizar la maquina, introduzca una o dos gotas de aceite en la toma de aire de

la maquina.

Esta herramienta NO LLEVA PROTECCION y NUNCA debe utilizarse con discos de corte
u otras muelas de desbaste. No utilice nunca ningun producto cuya RPM MAX. sea inferior
al RPM marcado en la herramienta.

www.nortonabrasives.com
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MINIDISCOS PARA MINIAMOLADORAS ANGULARES

KIT DE INICACION DE
MINIAMOLADORA ANGULAR

COMPATIBLE CON DISCOS DE 50mm
MAX. RPM 22.000 (0,45 HP)

e Surtido de 45 discos abrasivos SpeedLok, de los grados mas
populares para decapar, desbarbar y matizar superficies con
la nueva miniamoladora angular Norton.

) s
v %

CONTENIDO DEL KIT REFERENCIAS UDS.EMB.  N°ARTICULO P.V.R.
Miniamoladora angular Norton 50 mm - 22.000 de RPM MAX. (0,45 CV) 66261177765 1

Bolsa porta herramientas: 56x31x45cm - 1

Disco 50mm Blaze Rapid Strip speedlok R9101 AOXC SL3 66623303912 10 49957300298 439 75
Disco Fibra 50mm Blaze speedlok C36 SL3 66261058704 25

Disco 50mm Rapid Prep speedlok Medio SL3 66623378342 10

Plato de caucho de 50x6 SL3 63642586931 1

KIT PROFESIONAL DE
MINIAMOLADORA ANGULAR

COMPATIBLE CON DISCOS DE 50mm
MAX. RPM 22.000 (0,45 HP)

e Surtido completo de nuestra gama de discos SpeedLok con
mini amoladora angular

e Incluye seleccion de los discos abrasivos SpeedLok mas
populares para todas las fases de aplicacidn, desde la
limpieza, desbarbado y matizado a la preparacion de
superficies

CONTENIDO DEL KIT REFERENCIAS UDS.EMB.  N° ARTIiCULO P.V.R.
Miniamoladora angular Norton 50 mm - 22.000 de RPM MAX. (0,45 CV) 66261177765 1
Bolsa porta herramientas: 56x31x45cm - 1
Disco speedlok 50mm Blaze Rapid Strip R9101 AOXC SL3 66623303912 5
Disco speedlok 50mm Blaze Fibra C36 SL3 66261058704 5
Disco speedlok 50mm Blaze C50 SL3 63642597045 5
COMPATIBLE CON DISCOS DE 50mm MAX. RPM 22.000 (0,45 HP)+C421:C441 63642597052 5 49957300300 Asjlotg;
Disco speedlok 50mm Blaze Laminas C40 SL3 66261120104 5
Disco speedlok 50mm Rapid Prep Medio SL3 66623378342 5
Disco speedlok 50mm Rapid Prep Muy Fino SL3 66623378347 5
Disco speedlok 50mm Rapid Blend Fino SL3 63642585677 5
Plato de caucho de 38x6 SL3 63642556629 1
Plato de caucho de 50x6 SL3 63642586931 1
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Discos Meshpower

JISCOS

Discos Self-Grip y Beartex

PARA
JORAS ORBITALES

104 Discos de malla para lijado paredes y techos 115
106 Discos para lijado de suelos 116
Discos Beartex para lijado de suelos 118




MESHPOWSR.

ffFFE

DISCOS MESHPOWER

La alternativa a los tradicionales discos de papel perforados tradicionales, Norton MeshPower

es un abrasivo multifuncional, disefiado con miles de agujeros sobre un soporte de malla Unico.
Esta estructura de agujeros permite la extraccidon de polvo en cualquier aplicacidn.

El soporte de malla permite una excelente extraccion de polvo, para un entorno de trabajo méas
limpio y con menos tiempo de limpieza

e | a tecnologia No-fil® evita el embozamiento y prolonga la vida til del producto

¢ Se puede utilizar en seco o0 en humedo
e Soporte self-grip para un cambio de discos rapido y facil >
¢ Se puede utilizar en muchos materiales, en superficies planas y contorneadas, YOUTUhe

a mano o a maquina
¢ Sin patron de orificios definido para una alineacién rapida y sencilla en el plato Q :’Iz;t:;o or
e Facil identificacion del tipo de producto por el color del grano W

GRAN EXTRACCION DE POLVO
SIGNIFICA UN AMBIENTE MAS LIMPIO

La demanda de un ambiente de trabajo mas saludable, la mejor calidad de acabado y
la reduccién de costes en los consumibles, asi como los sistemas de lijado cada vez
mas evolucionados, se han traducido en una evoluciéon del soporte de papel a una
estructura de malla con miles de pequenos agujeros.

NORTON MeshPower responde a estas demandas ofreciendo una mayor
extraccion de polvo en todas las operaciones. La estructura abierta de la malla
permite que las particulas de polvo fluyan libremente a través de los miles de
agujeros, creando un entorno libre de polvo. {Mejor para su salud, mejor para
sus aplicaciones, mejor para su negocio!

Polvo extraido Polvo extraido

Acumulacion de polvo ¢
MESH-POW

IIIIIIIIIIIIIIII\

A N N At Mt At At A A M A

Canales de extraccion del polvo Polvo de lijado

A
(J#f, 0 J(‘ VENTAJA CERAMICA

‘ J ‘.I.\J‘Jj" El grano ceramico proporciona una gran eliminacién de material, la mejor
productividad, el mejor acabado y mayor duracion del producto.

104 / Lijas www.youtube.com/NortonAbrasivesEMEA



®
SAINT-GOBAIN

D|SCOS MESHPOWER CERAMICO -‘7'

DIA. (mm) GRANO UDS. EMB. N° ARTICULO P.V.R.
150 60 50 78072712627 1,49
80 50 69957325723 1,36
120 50 69957325730 118
180 50 69957325731 118
240 50 69957325732 118 "
320 50 69957325733 118 <:E
400 50 69957325736 1,18 -
203 60 50 78072712626 2,28
80 50 69957326072 2,23
120 50 69957326073 2,04
180 50 69957326075 2,04
240 50 69957326076 2,04
320 50 69957326077 2,04

DISCOS MESHPOWER 6xipo pe aLumini  AFEF+F+4

DIA. (mm) GRANO UDS. EMB. N° ARTICULO P.V.R.
150 80 50 69957326274 1,22
120 50 69957326275 1,08
180 50 69957326276 1,08
240 50 69957326277 1,08
320 50 69957326278 1,08
400 50 69957326279 1,08
225 80 25 78072703555 2,70
120 25 78072703556 2,56
180 25 78072703557 2,56
240 25 78072703558 2,56

PROTECTORES DE PLATO

DIA. (mm) TIPO / GRADO UDS. EMB. N° ARTICULO PV.R.
150 Multi-Air 1 69957328425 7,65
14+1 agujeros 1 69957328430 7,65

Stock Local Entrega aproximada en 3 dias laborables. Stock Europeo Entrega aproximada en 7 dias laborables.
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DISCOS SELF-GRIP Y BEARTEX

Los discos Self-Grip disponen de un soporte de facil extraccion que permite un rapido y facil
cambio de disco, de tal manera que aumenta el rendimiento reduciéndose los periodos de
inactividad. Estdn hechos con granos abrasivos de primera calidad para que el corte sea
excelente, ofreciendo un acabado muy homogéneo y excepcional. Dependiendo del tamafio
de grano, los discos Self-Grip de Norton son idéneos para preparar superficies pintadas

o imprimadas, decapar imprimacion, barniz y pintura, lijar plastico y fibra de vidrio,
desbarbary alisar ligeramente soldaduras y lijar madera no tratada.

GUIA DE SELECCION DE PRODUCTOS

Muy recomendado
Recomendado

Adecuado O 2
NORTON NORTON NORTON NORTON NORTON
BLAZE A995 PRO PLUS  NORZON PRO PRO FILM
MATERIALES  APLICACIONES Multi-Air A975 H835F A275 H231 Q275 H425*
I .o/ W+« W+ A R T W
Metal Lijado grueso V4 v v
Acabado v v v
Madera dura  Lijado grueso v v/ @) v v
Acabado v v v v v v 4
Madera Lijado grueso v v v v v
blanda
Acabado v v v v v v v
Masilla Aluminio / metal v v Ve4 Ve v
Poliéster v v v
Barniz / Lijado grueso V4 Ve v v
pintura
/imprimacién Acabado 4 4 v v @) v
Compuestos/ Resina epoxidica Ve'4 Ve'4 a4
revestimien- -
tos Acrilico vV v/ V4
Fibra de vidrio V4 v v
Acabado v v v 4
Yeso Lijado grueso v O
Acabado v O
Piedray vidrio Lijado grueso @) 4
Acabado @) V4

*Fabricacion
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BLAZE A995 muLti-ar  AINNOVACION

e Elgrano ceramico ultra-premium aumenta el e El exclusivo patron de agujeros Norton Multi-Air®
rendimiento con unos aristas extremadamente proporciona un corte constante durante toda la vida
afilados y elimina un 30% mas de material con mucho del producto y una maxima extraccion del polvo
menos polvo para un entorno de trabajo mas limpio y menor

e Un soporte con disefo exclusivo y totalmente nuevo contaminacién en el taller
que proporciona una resistencia extraordinaria al e Eltratamiento de estearato con base de agua Norton
desgarro y muy superior a la de cualquier papel No-Fil® permite obtener el acabado superior que el
flexible del mercado cliente necesita sin la fatiga del usuario, la necesidad

de repasary el consumo interminable de discos

DIA. (mm) GRANO UDS. EMB. N° ARTICULO P.V.R.
150 40 50 78072756399 1,52

60 50 78072756400 1.19

80 50 78072756402 1,19

120 50 78072756403 119

150 50 78072756404 1,19

180 50 78072756405 1,19

220 50 78072756406 119

320 50 78072756407 119

400 50 78072756408 119

PLATOS NORTON MULTI-AIR

DIA. (mm) DENSIDAD UDS. EMB. N° ARTICULO P.V.R.

150 Duro 1 07660719198 72,70

o Medio 1 63642585872 72,70

Sto cal Entrega aproximada en 3 dias laborables. Stock Europeo Entrega aproximada en 7 dias laborables.
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DISCOS SELF-GRIP Y BEARTEX e

NORTON PRO PLUS nors MFEF++4

e Grano ceramico Norton SG mezclado con abrasivo e Eltratamiento No-fil® reduce el embozamiento durante
de 6xido de aluminio de primera calidad tratado el usoy alarga la vida til del disco
térmicamente para una alta y rapida velocidad de corte e También disponible con soporte de espuma suave al tacto

con un patrén de rayado uniforme
e El papel de latex reforzado con fibra es flexible

ero resistente al desgarro NON PINTURA/BARNIZ
P 9 2@ FERR. MADERA DURA

DIA. (mm) GRANO UDS. EMB. CMP N° ARTICULO P.V.R.
80 100 400 63642523303 0,85

150 120 100 400 63642524766 0,85
‘ 150 100 400 63642557521 0,85
180 100 400 63642591994 0,85

240 100 400 63642591990 0,85

80 100 400 66254477881 0,74

120 100 400 66254477879 0,73

150 100 400 66254477882 0,73

180 100 400 66254477883 0,73

150 220 100 400 66254477884 0,73

240 100 400 66254477885 0,73
280 100 400 66254477886 0,73

15 agujeros 320 100 400 66254477887 0,73

400 100 400 66254477888 0,73

500 100 400 66254476601 0,73

600 100 400 63642532659 0,73

800 100 400 66254479091 0,73

Consulte el catalogo de Norton Automocidn para conocer la gama completa de discos Multi-Air self-grip y
Multi-Air Soft Touch A975
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NORTON NORZON ness ME#F#+4

e Elultimo diseno de grano Norzon con grano autoafilador e |amejor opcion para el lijado agresivo y el acabado

para un excelente ratio de corte y una vida util mas larga en materiales duros
e Evita el embozamiento prematuro gracias e Soporte de papel de alta resistencia al desgarro,
a la distribucién abierta del grano que reduce las deformaciones y el astillado de los bordes
FERROSO PINTURA/BARNIZ
JResioeell O FERROSO - X AW
DIA. (mm) GRANO UDS. EMB. N° ARTICULO PV.R.
150 40 50 69957390933 1,22
60 50 69957390940 1,13
80 50 69957391248 1,05
120 50 69957391249 1,03
150 40 50 66254444904 1,16
60 50 66254444905 1,08
80 50 66254444908 0,96
15 agujeros 120 50 66254444909 0,94

Consulte el catalogo de Norton Automocion para conocer la gama completa de discos H835 MultiAir

Stock Local Entrega aproximada en 3 dias laborables. Stock Europeo Entrega aproximada en 7 dias laborables.
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DISCOS SELF-GRIP Y BEARTEX e

NORTON PRO a2z

e Abrasivo de 6xido de aluminio con tratamiento térmico ® Eltratamiento No-Fil® evita el embozamiento prematuro
para una mayor velocidad de corte y un patrén de rayado permitiendo una mayor duracién del disco

constante y uniforme * El papel de latex reforzado con fibra es flexible pero

e Puede utilizarse para trabajos en diferentes superficies resistente al desgarro

-

DIA. (mm) GRANO UDS. EMB. CMP N° ARTICULO P.V.R.

80 50 100 63642585133 0,39

120 50 100 63642585145 0,53

150 50 100 63642585148 0,38

76 180 50 100 63642585150 0,38

220 50 100 63642585153 0,38

‘ 240 50 100 63642585156 0,38

320 50 100 63642569699 0,38

400 50 100 63642585169 0,38

500 50 100 69957391303 0,38

800 50 100 63642585172 0,38

80 100 100 63642585184 0,57

100 100 100 63642585186 0,54

120 100 100 63642569701 0,54

150 100 100 63642569702 0,54

180 100 100 63642585190 0,54

150 220 100 100 63642585194 0,54

‘ 240 100 100 63642585197 0,54

280 100 100 63642585199 0,54

320 100 100 63642569704 0,54

400 100 100 63642585214 0,54

500 100 100 63642585217 0,54

600 100 100 63642585220 0,54

800 100 100 63642585223 0,54

80 100 400 66254405540 0,61

100 100 400 66254405542 0,60

120 100 400 66254405528 0,60

150 100 400 66254405530 0,60

180 100 400 66254405546 0,60

150 220 100 400 66254405548 0,60

240 100 400 66254405549 0,60

@ 280 100 400 66254405550 0,60

15 agujeros 320 100 400 66254405539 0,60

360 100 400 66254405551 0,60

400 100 400 66254405552 0,60

500 100 400 66254405553 0,60

600 100 400 66254405554 0,60

800 100 400 66254405555 0,60

Stock Local Entrega aproximada en 3 dias laborables. Stock Europeo Entrega aproximada en 7 dias laborables.
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H231

¢ Abrasivo de 6xido de aluminio para desbaste, e Los granos mas finos son idéneos para pulir metal,
lijado intermedio y acabado de madera maciza plasticos y cueros, alisar masillas, lijar imprimaciones
en suelo y mobiliario y para el mercado de la reparaciéon del automdvil
e |aestructura abierta / semiabierta (en funcién del tamano e Gracias a las propiedades antiestaticas del disco,
de grano) reduce el embozamiento del disco para que dure la calidad superficial es excelente
mas tiempo
FERROSO MADERA
JRcieroret gl NO FERROSO 56 %
W
DIA. (mm) GRANO UDS. EMB. CMP N° ARTICULO PVR. =
36 100 50 66261176734 1,23 -
125 60 100 100 63642516174 0,91
80 100 100 63642516175 0,85
Q 120 100 100 63642516176 0,75
180 100 100 63642537389 0,75
8 agujeros
240 100 100 69957360184 0,75
320 100 100 63642537390 0,75
36 100 50 63642551458 1,61
40 100 100 63642531875 1,12
50 100 100 69957360119 1,12
150 60 100 100 63642519158 1,05
80 100 100 63642546787 0,99
‘ 100 100 100 63642531872 0,96
120 100 100 63642531871 0,96
150 100 100 69957360170 0,96
180 100 100 63642536755 0,96
240 100 100 63642546797 0,96

NORTON PRO FILM a275

e Grano de dxido de aluminio tratado térmicamente para una e |acapa No-Fil® en el abrasivo evita la acumulacion

rapida eliminacion del material y un excelente rendimiento de polvo durante el lijado para una vida til del disco
en pintura, barniz y masillas significativamente mayor

e Elsoporte flexible de pelicula es resistente al desgarroy e Sistema self-grip para un cambio de disco rapido y facil,
proporciona un patrén de rayado constante que reduce la reduciendo el tiempo de proceso

repeticion del trabajo

PINTURA/BARNIZ
m MADERA DURAY BLA ‘

DIA. (mm) GRANO UDS. EMB. CMP N° ARTICULO P.V.R.
80 100 400 77696085879 0,68

120 100 400 77696088028 0,68

150 100 400 77696088145 0,63

180 100 400 77696088146 0,63

220 100 400 77696088147 0,63

150 240 100 400 77696088149 0,63

320 100 400 77696088150 0,63

@ 400 100 400 77696088151 0,63

15agujeros 500 100 400 77696088152 0,63
600 100 400 77696088153 0,63
800 100 400 77696088154 0,63
1000 100 400 77696088155 0,63
1200 100 400 77696088156 0,63
1500 100 400 77696088388 0,63

H
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DISCOS SELF-GRIP Y BEARTEX e

BEARTEX

e Disco tridimensional que se adapta a la forma e Accion suave que elimina facilmente las rebabas sin afectar
de la superficie de trabajo y ofrece un acabado uniforme a las dimensiones de la pieza de trabajo
e No se embozayes idoneo para el acabado de superficies e Ensoporte Self Gripy plano
sélidas Cieisie
DIA. (mm) GRADO COD. PROD. UDS.EMB.  N°ARTICULO P.V.R.
F2560 Extra Fino A 10 69957383151 3,14
F4802 Ultra fine S 10 69957383158 3,14
7 agujeros F2801 Micro fine A 10 69957383162* 3,53
150 F2560 Extra Fino A 10 63642574240 3,14

F4660 Ultra fine S 10 63642581769 A consultar

DISCOS BEARTEX SELF-GRIP (SIN SELF-GRIP)

Extra Fino A 63642557497

F4807 Ultra fine S 10 63642557498

BEARTEX

150 DISCOS BEARTEX

‘ F2316 Z"uet‘;io A Heavy 20 66261121312 5,35

*Fabricacion

PLATOS SELF-GRIP
GUIA DE SELECCION DE PRODUCTOS

APLICACION DENSIDAD

Lijado agresivo, especialmente idoneo para aplanar superficies o para dimen-

: Alta Caucho Azul
sionado

Limpieza, conformado, lijado y acabado Para masillas, imprimaciones, pintura,

: A Media Caucho Negro
barniz, madera, yeso, composites y metal

Baja Caucho/Espuma

Lijado final para obtener los mejores acabados Naranja

MAQUINA TIPO ADAPTADOR

Amoladora angular eléctrica M14
Amoladoras eléctrica y neumatica (herramientas US) 5/8
Lijadora orbital Festo M8

Otras lijadoras orbitales 5/16

Embaladas en caja expositora individual transparente que incluye: recomendaciones de seguridad,
informacién sobre el producto, instrucciones de montaje, sistema de adaptadores versatil (Festool M8y
estandar 5/16) y llave Allen.
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DIA. (mm) ADAPTADOR DENSIDAD UDS. EMB. N° ARTICULO P.V.R.

76 5/16" Medio 6 63642567810* 27,80

Self-Grip estandar

Sin agujeros

5/16" Medio 3 69957350739 51,10

N
ol

8 agujeros

LIJAS

125 M14 Medio 3 69957350744 A consultar

*El plato de 76 mm es Sin agujeros
un sistema de fijacion
universal tanto para discos
Self-Grip como para
discos autoadhesivos.
Proporciona la maxima
flexibilidad y 6ptimos
resultados de acabado. 150 M14 Medio 3 63642567812 31,65
El Self-Grip DUO combina
un innovador diseno de
estructuras de agarre

150 5/16 & M8 Medio 1 66623338436 A consultar

Sin agujeros

exclusivo en forma de seta Sin agujeros
plana, que proporciona
un acabado altamente 150 5/16 & M8 Duro 1 66623338451 63,80
uniforme tanto con discos -
autoadhesivos como Self- Medio 1 66623338450 63,80
Grip.

15 agujeros Baja 1 66623338452 63,80

*Fabricacion

INTERFACES DE ESPUMA seir-crip >

DIA. (mm) UDS. EMB. N° ARTICULO P.V.R.
76
‘ 10 69957394589 13,10

150

@ 10 07660719360 11,70

, Elinterface de espuma Norton, especialmente disenado para
GU/A ofrecer resultados dptimos con abrasivos de grano muy fino,
ESPE > seadapta facilmente a los contornos. Los interfaces han sido
especialmente desarrollados para trabajos de acabado con el fin
de reducir el riesgo de aparicion de rayas en la pieza de trabajo.

Coloque el interface de espuma entre el plato de soporte Self-
Grip de Norton y el disco abrasivo Self-Grip.

Sto cal Entrega aproximada en 3 dias laborables. Stock Europeo Entrega aproximada en 7 dias laborables.
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DISCOS SELF-GRIP Y BEARTEX

DISTRIBUCIONES DE LOS AGUJEROS Otros tamafios y

patrones de agujeros

PARA DISCOS DISPONIBLES POR ENCARGO disponibles bajo pedido

115 mm 2125 mm 2125 mm 2150 mm

2115 mm sin agujeros 2125 mm 2125 mm mm 8 agujeros @10 mm en 2150 mm 6 agujeros 10 mm en
sin agujeros circulo de agujero @90 mm + 1 agujero circulo de agujero@80 mm + 1
central @10 mm agujero central @17 mm

2150 mm 2203 mm 9225 mm

2150 mm 8 agujeros 2150 mm con 180 3203 mm 8 agujeros 3225 mm 10 agujeros

(10 mm en circulo de agujero agujeros ?#12 mm (12 mm en circulo de
(120 mm + 1 agujero central + 1 agujero central agujero
P17 mm ?18 mm 2105 mm

DISPONIBILIDAD DEL PRODUCTO FABRICADO POR ENCARGO

PARA DISCOS SELF-GRIP

PRODUCT / GRANO 36 40 60 80 120 150 180 220 240 280 320 400 500 600 800 1000 1200 1500
Norton Pro Plus A975 . . . . . . . . . . . .
Norton Norzon H835F . . . . .
Norton Pro A275 . . . . . . . . . . . .
H231 . . . . . . . . .
Norton Pro Film Q275 . . . . . . . . . . . . . .

H425* . . . . . . . . . .

* Disponible

CANTIDAD MINIMA DE PEDIDO

H CANTIDAD MiNIMA DE
DIAMETRO
(mm] PEDIDO Norton ofrece diversos tipos de discos, incluida la

Hasta 50mm 4000 piezas familia Multi-Air en la que figura Norton Cyclonic,

la ltima generacién de discos para todo tipo de
aplicaciones, desde el lijado hasta el pulido. Si

912 125mm 2000 piezas desea mas informacién, consulte el catalogo Norton
126 a 200mm 1000 piezas Automocion o péngase en contacto con el agente

201 a 420mm 200 piezas comercial de su zona.

51 a 90mm 2500 piezas

Over 421mm 25 piezas
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DISCOS DE MALLA PARA LIJADO
DE PAREDES Y TECHOS

Norton ofrece una completa solucién de discos con soporte de malla para las
aplicaciones mas habituales como el lijado de techos y suelos de madera.
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GUIA DE SELECCION DE PRODUCTOS

o
- ;u’-

Muy recomendado /¢
Recomendado

MATERIALES APLICACIONES Q421
S S A S
Lijado de techos y paredes Preparacion de superficies VE'4 v
Lijado de suelos de Preparacién de superficies v v
madera
Entre capas v v

Q43N

e Grano de carburo de silicio afilado para corte agresivo
y répido

e Estructura de malla abierta para un menor embozamiento
y mayor duracién

e Se puede utilizar para aplicaciones en seco y en himedo

e Para paredesy techos

TECHOS Y SUELOS

LIJADO/BARNIZ PAREDES, 8
MADERA “

Jcioroeees

Q421

e Abrasivo de carburo de silicio para corte agresivo y rapido
e Soporte de malla abierta para reducir el embozamiento

e Para suelos de madera

e Méxima resistencia al embozamiento

e Se puede utilizar para aplicaciones en secoy en humedo

TECHOS Y SUELOS

LIJADO/BARNIZ PAREDES, 8
MADERA ‘

Jciororees

DIA. (mm) GRANO UDS.EMB. N°ARTICULO P.V.R. DIA. (mm) GRANO UDS.EMB. N°ARTICULO P.V.R.

60 25 66623332303 2,95 60 10 66261120519 7,90

80 25 66623332310 2,95 80 10 63642536521 7,20

- 100 25 66623332311 2,95 406 100 10 66261120517 6,35
. 120 25 66623332313 2,95 . 120 10 66261120516 6,00

150 25 66623332318 2,95 150 10 63642536524 5,90

220 25 66623332322 2,95 180 10 63642515105 5,50

Dimensions Key: DIM = Dimensions, DIA = Diameter 220 10 63642552254 5,35

Stock Local Entrega aproximada en 3 dias laborables.

Stock Europeo Entrega aproximada en 7 dias laborables.
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DISCOS
PARA LIJADO DE SUELOS

Norton ofrece una gama de discos para las aplicaciones mas
habituales

GUIA DE SELECCION DE PRODUCTOS

Muy recomendado ¢/
Recomendado

MATERIAL / APLICACIONES H425 H231
| | A
Preparacion de superficies v Ve'4
gizgiga (lijado de suelos) Lijado agresivo s
Acabado vV

H425

e Grano afilado de carburo de silicio para un corte agresivo ¢ Papel fuerte de peso E ideal para su uso en piedra

y alta eliminacion de material
PIEDRA ==# | MADERADURA
Y BLANDA =

e Soélo para aplicaciones en seco

DIM. (mm) GRANO UDS. EMB. N° ARTICULO P.V.R.
150 x 12 36 50 63642546553 0,57
40 100 69957360199 0,53
50 100 63642546525 0,53
60 100 63642546527 0,53
80 100 63642546529 0,48
100 100 69957360218 0,51
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SAINT-GOBAIN
e Abrasivo de 6xido de aluminio de alto rendimiento con e |doneo para desbaste, lijado intermedio y acabado

propiedades antiestaticas para una vida util mas largay de madera maciza de suelo
una excelente calidad del acabado

e Estructura semiabierta / abierta (en funcién del tamano
de grano) para aumentar la resistencia al embozamiento

FERROSO PINTURA/BARNIZ
° NO FERROSO ﬁ* MADERA DURAY BLANDA ° Q

DIM. (mm) GRANO UDS. EMB. N° ARTICULO P.V.R.
350 x 40 40 10 63642540076 2,50
50 10 63642540078 2,51
60 10 63642540079 2,25
80 10 63642540080 2,25

Para eliminar las marcas de remolino después del biselado de cantos, considere la posibilidad
de lijar los cantos con una lijadora orbital. Para obtener los mejores resultados y evitar halos,
utilice en la lijadora orbital el mismo grano que ha utilizado previamente para el biselado

de cantos. El grano de alimina ceramica superafilado elimina facilmente las marcas de la
biseladora y consigue un acabado sin rayas. Si desea mas informacion sobre esta gama de
productos, consulte el apartado de discos Selfgrip.

DISPONIBILIDAD DEL PRODUCTO FABRICADO POR ENCARGO

PRODUCT /GRANO 24 36 40 60 80 120 150 180 220 240 280 320 400 600 800 1000

H425 . . . ° . . . . . . . . .

H231 . . . . ° . . . . ° . .

Disponibilidad de distribucion de agujero como productos de fabricacion ¢ Disponible

¢ 115mm con agujero ranurado de 22,23 mm
2 125mm con agujero ranurado de 22,23 mm

DISPONIBLES PREVIA SOLICITUD

CANTIDAD MINIMA DE PEDIDO DISCOS ABRASIVOS DE DOBLE CARA
DIAMETRO (mm) CANTIDAD MINIMA DE PEDIDO Disponemos, previa solicitud, de una completa gama
- de discos abrasivos 100% carburo de silicio en ambas
Hasta 125mm 2000 piezas caras para duplicar la vida util, de cambio réapido,

126 a 200mm 1000 piezas sin contaminacion de PSA y con mayor resistencia
201 a 420mm 200 piezas al desgarro. Contacte con el agente comercial de su

zona.
Mas de 421mm 25 piezas

Stock Local Entrega aproximada en 3 dias laborables. Stock Europeo Entrega aproximada en 7 dias laborables.
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DISCOS BEARTEX )
PARA LIJADO DE SUELOS CON MAQUINA

Norton ofrece una amplia gama de discos beartex para suelos, para aplicaciones

que comprenden del decapado al acabado brillo espejo. Para aplicaciones generales

de cepillado y limpieza, Beartex ofrece dos discos que eliminaran la suciedad y la mugre
de la superficie para devolver la forma al suelo antes de barnizarlo o pulirlo.

D | SCOS B EA RT EX PARA LA LIMPIEZAY EL LIJADO DE SUELOS

coD.
DIA. (mm) PRODUCTO  COLOR UDS.EMB.  N° ARTICULO P.V.R.

DISCOS ESTANDAR 25mm

JF175 Blanco Brillo 63642585892

JF176 Rojo Pulido 5 63642585890 7,55
JE177 Beige 5 63642585873 7,55
JF178 Negro Lavado 5 63642585841 7,55
JF180 Verde Cepillado 5 63642585877 7,55
JF181 Azul Limpieza 5 63642585868* 7,55

Todas los discos estandar vienen con una pieza central extraible de 89 mm.

DISCOS FINO 15mm

406 JUO14 Negro 10 63642585895 6,25
JF068 Verde 10 63642585899 6,25
JF040 Beige 10 63642585903 6,25
JF175 Blanco 10 63642585904 6,25

* Fabricacion

SELECCION DE PRODUCTOS

Negro Super Strip Un estropajo grueso, agresivo, duradero y consistente para aplicaciones de fregado en hiumedo

Un estropajo himedo para trabajos agresivos que eliminara las marcas mas dificiles en zonas

Verde Super Cepillado de trafico muy sucias

Azul Super Limpieza Para trabajos habituales de fregado o limpieza agresiva con spray

Beige / Blanco Para puliry abrillantar, ideal para zonas de trafico ligero

Generalmente se utiliza cuando se desea un acabado de alto brillo al pulir en seco

RIDIEENEY o con pulverizador. También puede utilizarse para aplicaciones de limpieza ligeras

Disco de pulido/abrillantado no abrasivo, utilizado en seco o con una fina nebulizacién

Blanco Stper Brillo para conseguir un brillo de espejo

GUIA DE SELECCION DE PRODUCTOS

MATERIALES / APLICACIONES ~ ALTAMENTE RECOMENDADO RECOMENDADO ADECUADO

Madera - lijado de suelos JF178 JF181 JF177
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CEPILLOS

Cepillos con eje
Cepillos con rosca
Cepillos con ntcleo
Muelas Convolute

120
130
135
138

Discos Rapid Strip 144
Discos Unitized Rapid Blend 146
Muelas Unitized pequefas / Puntas montadas 149
Discos de Alta Resistencia 150



CEPILLOS DE LIJA CON EJE

Los Cepillos de Lija se adaptan a contornos y formas complejas. Disefiados

para ofrecer un acabado uniforme con un ratio de corte constante, se desgastan
uniformemente sin dejar restos, dejando continuamente al descubierto los nuevos
granos.

Estos cepillos incorporan un eje de acero de 3 0 6 mm que permite conseguir un mejor
equilibrio y reducir las vibraciones y la fatiga del operario.

Ademds, permiten realizar cambios rapidos en las herramientas neumaticas cuando
se utilizan otros productos abrasivos.

Las Cepillos de Lija con eje logran su mejor rendimiento con una velocidad
recomendada de 15-25m/s. Optimizan la eliminacién de material y el acabado
superficial y reducen la carga térmica de la pieza de trabajo y el desgaste de la
herramienta.

GUIA DE SELECCION DE PRODUCTOS

Muy recomendado '/
Recomendado

NORTON NORZON METAL
MATERIALES QUANTUM R822 R207Plus
I ceee
Acero inoxidable, inox V4 v
Inconel, titanio y superaleaciones v v
Acero de carbono, acero de construccion y acero dulce Va4 V4 Va4
Fundicién v v v
Metal no ferroso (laton/aluminio) v
Madera duray blanda v v
Composites v
Piedra, hormigdn v
Vidrio, plastico v
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NORTON QUANTUM &###+4

ALTO RENDIMIENTO

e Esla mejor opcidn para usar en acero inoxidable, e Grano de OXIDO DE ALUMINIO CERAMICO para una
inconel, cobalto cromo, titanio y en materiales mayor duracién y vida util en aplicaciones mas agresivas
de extrema dureza y en acero inoxidable

e Un corte agresivo que eliminar defectos rapida
y eficazmente

e |La capa adicional supersize minimiza el calentamiento
de la pieza para un corte mas frio y mayor duracién % METAL 4 /{

del producto INOX %)
<
>
DIAXAN.XEJE ) VELOCIDAD —
(mm) GRANO UDS. EMB. N° ARTICULO RECOMEND. (RPM)  PV.R.
30x15x6 40 10 66261154243 9500 - 15900 4,08
60 10 66261154300 3,94
80 10 66261154301 3,94
40x20x6 40 10 66261154302 7100 - 12000 4,56
60 10 66261154305 4,51
80 10 66261154306 4,51
60x30x6 40 10 66261154315 4800 - 7900 9,40
60 10 66261154316 9,25
NUEVO -
COLOR 80 10 66261154318 9,25
MISMA 120 10 66261154320 9,25
CALIDAD
Y RENDIMIENTO 80x50x6 40 10 66261154340 3600 - 6000 21,20
60 10 66261154341 20,15

Y/,

Desbastar el acero inoxidable genera un considerable calentamiento
de la pieza, usando los cepillos Norton Pink, se mejora el corte,
el acabado y se reduce la generacion de calor y que la pieza se queme.
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CEPILLOSDELIJACONEJE e

NORZON nrs22

o Afilado Oxido de Zirconio para acero inoxidable
y aleaciones resistentes

e Un corte agresivo es sinénimo de un acabado mas
répido por pieza, lo que maximiza la produccion

e |ddonea para rectificado, conformado, alisado,
rotura de bordes y eliminacion de cordones
de soldadura

e Proporciona un buen acabado lineal gracias
a la resistencia al embozamiento con un ratio
de corte regular

MADERA DURA
Y BLANDA
DIA.xAN.XEJE ) VELOCIDAD
(mm) GRANO UDS. EMB. N° ARTICULO RECOMEND. (RPM) PV.R.
30x20x6 40 10 66261033325 9500 -15900 A consultar
60 10 66261139984 3,71
80 10 66261139986 A consultar
40x20x6 40 10 69957300004 7100 - 12000 4,94
60 10 69957300006 4,94
80 10 69957300007 A consultar
GU/Z 60x30x6 40 10 63642539952 4800 - 7900 6,15
ES»PE 60 10 63642536547 6,15
/ - I
. ., 80 10 63642539953 6,15
Gracias a la reduccién
de la presién de trabajo 80x30x6 40 10 63642539954 3600 - 6000 7,65
y la veloodad periférica %0 10 63642539955 7,65
de los cepillos, se genera S
menos calor en la pieza de 80 10 63642536548 A consultar

trabajo y en la herramienta,
desapareciendo las marcas
de quemado y mejorando el
acabado.

METAL roorps Mk

e Excelente ratio de corte incluso con baja presion
cuando se utiliza para trabajos de acabado

e Elgrano de 6xido de aluminio ofrece un corte agresivo
y, al mismo tiempo, una larga vida atil

e Un producto universal que consigue un 6ptimo acabado
en acero y acero inoxidable

e Se adapta a la forma de la pieza de trabajo gracias
al soporte de algoddn flexible

FERROSO

4% NO FERROSO 5 &

DIA.xAN.XEJE i VELOCIDAD
(mm) GRANO UDS. EMB. N° ARTICULO RECOMEND. (RPM) P.V.R.

EJE 6mm
20x10x6 40 10 77696007699 14300 - 23900 4,33
60 10 66261193703 2,85
80 10 66623329045 2,85
120 10 66261137904 3,98
25x20x6 40 10 66261100608 11500 - 19000 3,60
60 10 66261106190 3,60
80 10 77696086608 3,60
120 10 66261137918 3,60
“I.

'+25'.%; 30x10x6 40 10 66261138103 9500 - 15900 A consultar
PERFORMANCE -
UPGRADE 60 10 63642545207 2,95

] o 80 10 63642537371 2,95
™ +25% de mejora del rendimiento B
120 10 63642552728 2,97 »
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EJE 6mm

30x15x6 40 10 66261056890 9500 - 15900 3,84
60 10 63642513148 3,00
80 10 63642561466 3,00
120 10 63642551593 3,84
30x30x6 40 10 66261138108 9500 - 15900 3,66
60 10 66254410858 3,66
80 10 66261063210 3,43
40x15x6 40 10 63642539937 7100 - 12000 3,37 2
60 10 63642533099 3,32 =
80 10 63642533098 3,32
120 10 63642533094 3,37
40x20x6 40 10 63642539938 7100 - 12000 3,51
60 10 63642546771 3,51
80 10 63642546768 3,53
120 10 63642546760 3,56
50x20x6 40 10 63642546774 5700 - 9500 4,48
60 10 63642531870 4,40
80 10 63642533097 4,40
120 10 63642546759 4,48
50x30x6 40 10 63642539943 5700 - 9500 4,49
60 10 63642534251 4,49
80 10 63642561879 4,49
120 10 63642531863 4,49
60x15x6 40 10 63642546773 4800 - 7900 5,05
60 10 69957360901 4,67
80 10 63642546767 4,32
120 10 63642546758 4,32
60x20x6 40 10 63642536738 4800 - 7900 4,94
60 10 63642531869 4,88
80 10 63642531866 4,94
120 10 63642531862 4,94
60x30x6 40 10 63642536737 7100 - 12000 5,35
60 10 63642531868 5,35
80 10 63642531865 5,35
120 10 63642531861 535
240 10 63642546694 5,35
320 10 63642546727 5,35
80x30x6 40 10 69957360911 5700 - 9500 7,20
60 10 63642531867 6,00
80 10 63642533096 6,00
120 10 63642534250 6,05
’Il
'+2§.,,; 80x50x6 40 10 69957360914 5700 - 9500 8,75
oy 60 10 63642559718 8,60
" +25% de mejora del rendimiento % 10 69957360716 78'60
120 10 69957360917 8,60
Sto cal Entrega aproximada en 3 dias laborables. Stock Europeo Entrega aproximada en 7 dias laborables.
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CEPILLOS DE LIJA CON EJE

_//ESPE ”

Para evitar un desgaste innecesario de la
herramienta, utilice un tamano de grano
mas grueso en lugar de aumentar la presion
de contacto. Para un acabado mas fino de

la superficie, aumente la velocidad de corte.
Utilizando el mismo tamano de grano, el
acabado serd mas aspero en materiales mas
blandos.

DISPONIBILIDAD DEL PRODUCTO FABRICADO

POR ENCARGO

PRODUCTO / GRANO 40 60 80 120

w
o~

150

180

240

320

NORTON QUANTUM R928 . . D .

NORZON R822

R427

METAL R207 . o . .

CANTIDAD MINIMA DE PEDIDO

DIAMETRO (mm) CANTIDAD MiNIMA DE PEDIDO
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CEPILLOS BEARTEX
CON EJE

Las Cepillos de Lija non-woven de acabado superficial son la eleccién idénea para

una gran variedad de trabajos de alisado y acabado habituales en las industrias de
fabricacién de metal, soldadura y pulido.

Los Cepillos de Lija se adaptan a contornos y formas complejas. Disefiados

para ofrecer un acabado uniforme con un ratio de corte constante, desgastan
uniformemente, dejando al descubierto los nuevos abrasivos.

Hay dos tipos de Cepillos de Lija non-woven: los que estan hechos Unicamente con
ld&minas non-woven y cuya aplicacidn principal es el acabado, y las muelas con ldminas
intercaladas, que estan hechas de lija y ldminas non-woven. Las muelas con ldminas
intercaladas son menos conformables pero mas rigidas, y sirven para eliminar mas
material. Siempre deben utilizarse en la direccion indicada por la flecha en la etiqueta
del producto.

TIPOS DE CEPILLOS DE LIJA

Montados sobre un eje de 6 mm de didmetro, estan disefiados para su
uso con amoladoras rectas para eliminar dxido, pintura, corrosion y para
reavivado.

CEPILLOS NON-WOVEN BEARTEX

e Solo ldminas abrasivas Beartex.

¢ |ddneos para acabado de componentes de forma compleja y gran tamano.
e Se pueden utilizar con metales, madera, compuestos y plasticos.
e Menos agresivos que los Cepillos de lija convencionales.

CEPILLOS DE LIJA CON LAMINAS INTERCALADAS BEARTEX

e Abrasivo Beartex intercalado con lija.

¢ Son blandos y agresivos, lo que los convierte en cepillos “mas firmes”
que proporcionan un ratio de corte superior.

e Se puede modificar la proporcion de lija y ldminas non-woven
para adaptarse a las diferentes aplicaciones.

e |déneas para desbarbado y reavivado en acero inoxidable.

Stock Local Entrega aproximada en 3 dias laborables. Stock Europeo Entrega aproximada en 7 dias laborables.
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CEPILLOS BEARTEX CON EJE (e
GUIA DE APLICACION

GRUESO (RECTIFICADO) FINO (ACABADO)

< »
¢

60 80 120 80

|
| |
*

Alisado de superficies metalicas

‘ Limpieza y alisado fino

< »
¢ '

CEPILLOS DE LIJA CON LAMINAS INTERCALADAS CEPILLOS DE LIJANON-WOVEN

BEARTEX neavy puty

e Cepillo duraderoy resistente para preparaciony acabado e Resina mejorada Clean Bond TM para un acabado

de superficies, con una vida util el doble de larga uniforme sin manchas
e Grano de 6xido de aluminio Premium para un corte
mejorado
FERROSO
% NO FERROSO 5 *
DIA.xAN.xEJE CcOD. )
(mm) GRADO PROD. UDS. EMB. N° ARTICULO P.V.R.

60x30x6 Medio A F2316 10 66261117932 6,90

80x40x6 Medio A F2316 10 66261117934 11,25

100x50x6 Medio A F2316 10 66261117936 23,95

BEARTEX

e Ofrecen un uso suave y amortiguado e Sinvibraciones para un acabado uniforme sin
en superficies contorneadas y con diversas manchas ni decoloracion de los componentes
formas
e Consiguen un acabado uniforme y consistente FERROSO
sin riesgo de raspado NO FERROSO 5 &
DIA.xAN.xEJE GRANO COD. )
(mm) GRADO INTERCALADO PROD. UDS.EMB. N°ARTICULO P.V.R.

30x20x6 Medio A - F2300 10 66261032155 A consultar

Fino A - F2401 10 66261032160 6,00

40x20x6 Medio A - F2300 10 66261032156 9,00

Fino A - F2401 10 66261032161 7,20

Muy Fino A - F2501 10 66261032165 7,20 p

Stock Entrega aproximada en 3 dias laborables. Stock Europeo Entrega aproximada en 7 dias laborables.
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DIA.xAN.xEJE GRANO INTERCA-  COD. )
(mm]) GRADO LADO PROD. UDS.EMB. N°ARTICULO P.V.R.
60x30x6 Fino A Intercalado 60 F2401 10 63642549639 14,90
Fino A Intercalado 100 F2401 10 63642549640 14,90
Fino A Intercalado 150 F2401 10 63642549641 20,05
Grueso - F2202 10 66261032167 A consultar
Medio A - F2300 10 66261032157 10,80
Medio S - F4300 10 66261053048 10,55
Fino A - F2401 10 63642549650 10,10
- F4401 10 63642515902 13,30
Muy Fino A - F2501 10 63642515905 9,50
80x50x6 Fino A Intercalado 60 F2401 10 7660705179 14,65
Fino A Intercalado 100 F2401 10 63642515544 21,10
Fino A Intercalado 150 F2401 10 63642515545 21,10
Grueso - F2202 10 63642586113 15,50
Medio S - F4300 10 66261053053 15,20
Fino A - F2401 10 63642515583 19,15
- F4401 10 63642515614 19,15
Muy Fino A - F2501 10 63642515628 19,15
100x50x6 Fino A Intercalado 60 F2401 10 63642515907 A consultar
Fino A Intercalado 100 F2401 10 63642515908 A consultar
Fino A Intercalado 150 F2401 10 63642515909 A consultar
Fino A - F2401 10 63642515903 A consultar
- F4401 10 63642515904 26,50

Muy Fino A - F2501 10 63642515906 26,40

Otras especificaciones disponibles bajo fabricacién. Pdngase en contacto con su representante local de ventas o con atencion
al cliente para obtener mas informacion.

CEPILLOS DE LIJA BEARTEX wontanos en T

¢ |déneas cuando conviene contar con un FERROSO & *
di L. L . NO FERROSO a# W%
ispositivo de cambio rapido en continuo

funcionamiento

DIA.xAN.xEJE CcOD. )
(mm) GRADO PROD. UDS.EMB.  N°ARTICULO PVR.
60x30xTR Medio A F2316 10 66261124072 A consultar

Utilicelas con el soporte TR+ para poder realizar el cambio rapido. También disponible en cepillos
con ldminas intercaladas, de diametro grande y pequeno.

PLATOS DE PLASTICO -
PARA MINIAMOLADORA ANGULAR et f

PLATO PARA FIJACION TR+ (TR+ - SL4)

DIA. [mm] GRADO RPM MAX. UDS. EMB. N° ARTICULO P.V.R.
Platos de soporte

de pléstico con eje Duro 15000 1 63642586196 18,05
de 6mm

Para discos Speedlok TR+ de 100 mm
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AMOLADORA NEUMATICA RECTA
HERRAMIENTAS Y KITS

Nuestra nueva rectificadora neumatica recta Norton realiza répida y cdmodamente muchas aplicaciones
portatiles sin cambiar de maquina, incluidos trabajos con especialidades abrasivas (espirabandas,

mini rollos...), cepillos de pequerio didmetro, puntas montadas y fresas de metal duro. Equipe su

nueva amoladora neumatica con la gama completa de productos abrasivos Norton para rectificado en
amoladora recta y trabajarad durante mas tiempo con la méaxima eficacia.

AMOLADORA NEUMATICA RECTA

CON COLLET DE 6 mm, RPM MAX. 25000 (0,9 CV)

e Amoladora extremadamente versatily que ¢ Su pequefo tamano también mejora

mejora la productividad; incluye un collet el control y los acabados, mientras que
de 6 mm para utilizar con numerosos su peso ligero proporciona un control
productos abrasivos: especialidades adicional y menos vibraciones para una
(incluidos espirabandas y mini rollos), mayor comodidad del operario y para
conos, cepillos, puntas montadas y fresas aumentar la capacidad de llegar dentro
de metal duro de piezas pequenas

e Excelente propuesta de valor: se trata e El husillo de doble rodamiento genera
de una excelente herramienta vendida una excelente concentricidad, reduciendo
a un precio de BUEN nivel las vibraciones y permitiendo un uso mas

prolongado, a la vez que proporciona

e Laempufiadura antideslizante, ergondmica L
acabados mas finos

y aerodindmica, permite un mejor manejo
de la herramienta junto con una menor
fatiga para el usuario

i PESO DE LA CONSUMO DE AIRE PRESION DE FUNCIONAMIENTO i
DIA. COLLET (mm) POTENCIA HERRAMIENTA (L/min) RECOMENDADA N° ARTICULO P.V.R.
6 0,9 0,65 kg 85 6,2 bar 69957341008 A consultar

Las herramientas neumaticas requieren una lubricacion periédica durante toda su vida Util.
El motor neumatico y el cojinete utilizan aire comprimido para accionar la herramienta.
Dado que la humedad del aire comprimido oxida el motor neumatico, éste debe lubricarse

diariamente. Se recomienda utilizar un dispositivo de lubricacion en linea. Antes de utilizar
la maquina, anada 1-2 gotas de aceite en la entrada de aire de la maquina.

Esta es una herramienta sin guarda protectora y NUNCA debe usarse con discos de corte.
Nunca utilice ningln producto que tenga un valor de RPM MAX. inferior a las RPM marcadas
en la herramienta.

128 / Lijas www.youtube.com/NortonAbrasivesEMEA



KIT PROFESIONAL
DE AMOLADORA
NEUMATICA RECTA

AMOLADORAY KIT

Nuestra nueva rectificadora neumatica recta Norton
realiza rapida y cdmodamente muchas aplicaciones
portatiles sin cambiar de maquina, incluidos trabajos con
especialidades abrasivas (espirabandas, minirollos...,
cepillos de pequeno didmetro, puntas montadas y fresas
de metal duro. Equipe su nueva amoladora neumatica
con la gama completa de productos abrasivos Norton
para rectificado en amoladora recta y trabajara durante
mas tiempo con la maxima eficacia.

AMOLADORA NEUMATICA RECTA

CON ABRASIVOS DE EJE DE 6MM
MAX. RPM 25000 (0,9 HP)

+++

W

SAINT-GOBAIN

e Surtido completo de nuestras especialidades de primera calidad (incluyendo espirabandas y mini rollos),
cepillos de ldminas, puntas montadas y fresas de carburo, para utilizar con amoladora neumatica recta.

CONTENIDO DEL KIT REFERENCIAS UDS. EMB. N° ARTICULO P.V.R.
Amoladora neumatica recta NORTON (6mm) 25000 RPM 69957341008 1

Bolsa de herramientas profesional Norton: 38x23x28cm 78072710141 1

Fresa de metal duro Norton Forma A - 12,7x25mm CUT D 60L70 66261146497 1

Fresa de metal duro Norton forma F - 12,7x25mm CUT D 60L70 66261146540 1

Punta montada forma A21 25x25mm 3NQ P80 O VS 61463688956 10

Punta montada forma A38 25x25mm 86A P60 0 VS 66253054946 10

Disco de ldminas Norton Quantum 30x15x6mm P60 66261154300 10

Disco de ldminas Norton Metal 30x15x6mm P120 63642551593 10

Disco de [dminas Beartex 30x20x6mm AOME 66261032155 5 69957366029 A consultar
Muela Unitized Pequenas 25x25xémm Fina 66261014883 10

Mandril roscado émm para muela Unitized 66261077832 1

Espirabanda Blaze 15x30mm P40 66623331569 10

Mandril expansible de goma para espirabandas 15x30xé 7660705182 1

Cono abrasivo Norzon 20x15x63mm P50 66261176657 10

Mandril expansible de goma para conos 20x14x63 150x30x6mm 7660740439 1

Mini rollo cilindrico Blaze 6x38x3mm C80 66261128986 25

Mandril de acero para mini rollo cilindrico 3x25x6mm 63642556791 1

Stock Local Entrega aproximada en 3 dias laborables.

Stock Europeo

Entrega aproximada en 7 dias laborables.
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CEPILLO DE LIJA

CON ROSCA INTERNA MT14

Los cepillos de lija Norton con rosca M14 son idéneos para lijar contornos y superficies
irregulares, ofreciendo al mismo tiempo un ratio de corte regular y un acabado
uniforme en trabajos de alisado, desbarbado y acabado en la industria de la soldadura

y la fabricacion de metal. Los cepillos de lija se adaptan a contornos y formas complejas
y son faciles de usar. No se requiere ningun ajuste, reavivado ni preparacion antes

o durante su funcionamiento. Los Cepillos de Lija de Norton se adaptan mas que

otros abrasivos, reduciéndose el riesgo de aplanamiento, raspado o deformacion

de la superficie, lo que se traduce en menos piezas rechazadas y una mayor

productividad a largo plazo.

NORTON QUANTUM aitorenpiviento  AFEF+ 44

e Excelentes resultados en acero inoxidable,
inconel, cobalto cromo, titanioy en
materiales de extrema dureza

e Un corte agresivo que elimina defectos
rapida y eficazmente

e |acapa adicional supersize minimiza
el calentamiento de la pieza para un corte
mas frio y mayor duracién del producto

* Grano de OXIDO DE ALUMINIO CERAMICO
para una mayor duracion incluso en
aplicaciones agresivas

v

) , VELOCIDAD

DIAXAN. (mm]  GRANO UDS.EMB.  N°ARTICULO RECOMEND. (RPM) PVR.

125x20 M14 60 5 69957307356 6700 - 8300 2895
80 5 69957307359 2895
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METAL R207Plus

Un cepillo universal para acero y acero e Para un corte agresivo y una vida Gtil
inoxidable que también puede utilizarse para mas larga

Limi int t jar plasti d -~ .
eliminar pintura y trabajar plastico o madera e Montaje rapido y facil en amoladora angular

e Optimo ratio de corte en trabajos de acabado
con poca presion y deja un acabado de muy

buena calidad 4l FERROSO
‘o NO FERROSO 5“

) , VELOCIDAD
DIA.XAN. (mm) GRANO  UDS.EMB.  N°ARTICULO RECOMEND. (RPM) PVR. n
125x20 M14 40 5 66261121426 6700 - 8300 17,05 ét

60 5 66261121427 18,25

80 5 66261121428 19,10

120 5 66261121429 19,20

180 5 66261121432 19,65

\ 1/
&
+25%

PERFORMANCE
UPGRADE

™ 25% de mejora del rendimiento

Para evitar el desgaste innecesario de la herramienta, utilice un tamafo de grano mas
grueso en lugar de aumentar la presion de contacto. Para un acabado superficial mas
fino, aumente la velocidad de corte.

Para un acabado mas rugoso, aumente la presion de contacto. Si utiliza el mismo tamano
de grano, el acabado serd mas rugoso en materiales mas blandos.

Sto cal Entrega aproximada en 3 dias laborables. Stock Europeo Entrega aproximada en 7 dias laborables.
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CEPILLOS BEARTEX
PARA MAQUINAS SATINEX

Los cepillos Beartex Satinex ofrecen una accién abrasiva amortiguada que no
solo funciona bien en superficies planas sino también en trabajos de acabado en
superficies irregulares. Estos versatiles cepillos se utilizan con maquinas portatiles.

BEARTEX

e Para maquinas portatiles y de velocidad e Eldiseno de cepillos de lija garantiza un
variable acabado lineal perfecto para trabajos de
e Amplia variedad de calidades (grados) reparacion y retoque
e Para diversos trabajos, desde la eliminacion
de o6xido al acabado satinado

GUIA DE APLICACION

gglglrécamon de acero inoxi- éicoankgdo de chapas, eliminacion de imperfec- Satinex Beartex Medio A

Ferreteria arquitectoénica Acabado de latén, aluminio y acero, acabado Satinex Beartex Fino y Muy Fino para acabados
satinado lineales brillantes

Metalurgia Limpieza y eliminacion de incrustaciones, 6xido

y herrumbre Satinex RapidStrip

Procesado de alimentos Alisado de cordones de soldadura, acabado

satinado de larga duracion Satinex poliuretano
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CEPILLO SATINEX DE CAMBIO RAPIDO Y M14

e Conrosca M14 e Utilizar consecutivamente en dos simples
e Utilizar a una velocidad variable con paso, para eliminar las marcas y para

amoladora recta para lograr un acabado conseguir un acabado final
lineal con mayor comodidad %%E EINOX & ¢

DIM
APLICACION DXExA (mm) COD.PROD.  GRADO RPMMAX.  UDS.EMB.  N°ARTIiCULO PV.R.
Matizado/Elimina 110x50xM14 F2200 Grueso A +80 5700 2 78072761576 20,35
aranazos y marcas 2
Matizado/Granos F2200 Grueso A 5700 2 78072761571 17,30 =)
finos =
Acabado final F2400 Fino A 5700 2 78072761579 17,30
Matizado/Elimina 110x100xM 14 F2200 Grueso A +80 5700 1 78072761577* 29,40
aranazos y marcas
Matizado/Granos F2200 Grueso A 5700 1 78072761574* 23,90
finos
Acabado final F2400 Fino A 5700 1 78072761581 23,90

* Fabricacion

CINTA DE ACERO

e Para enmascarar o proteger la superficie durante el ingleteado de juntas

DIM. DESCRIPCION UDS.EMB.  N° ARTICULO P.V.R.

50mm x 2M Cinta de acero para fabricantes 1 69957311590 31,80
de acero inoxidable

PROTECTOR Y EXTENSION MANGO

e Para amoladora de angulo recto de velocidad ¢ Convierte la amoladora rapida y facilmente

variable en una herramienta de acabado lineal
DIMENSION DESCRIPCION UDS.EMB.  N° ARTICULO P.V.R.
MB650SV Protector y extension del mango 1 66261122513 237,75
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CEPILLOS DE LIJA BEARTEX PARA MAQUINAS SATINEX NN

SATINEX NON WOVEN o BB

E INOX
z DlM < . ’
APLICACION DxExA (mm) COD. PROD. GRADO RPM MAX.  UDS. EMB. N° ARTICULO P.V.R.

Alisado/Acabado 110x100x19 F2200 Grueso A 5700 1 63642557218 34,90
satinado

F2316 Medio A Alta Resistencia 5700 1 66261124068 34,90

F2300 Medio A 5700 1 63642557404 34,90

F2400 Fino A 5700 1 63642557405 42,00

F2504 Muy Fino A 5700 1 63642557406 42,00

F4306 Medio S 5700 1 63642556878 34,90

SATINEX CON LAMINAS INTERCALADAS

DIM
APLICACION DxExA (mm) COD.PROD.  GRADO RPM MAX.  UDS. EMB. N° ARTICULO P.V.R.

Alisado / 110x100x19 F2200 Grueso A + P80 5700 1 63642557407 41,60
veteado fino

F2309 Medio A + P80 5700 1 07660707431 41,60

F2300 Medio A + P150 5700 1 63642557408 41,60

F4402 Fino S + P150 5700 1 63642556741 41,60

SATINEX DE POLIURETANO

DIM
APLICACION DXEXA (mm) COD. PROD.  GRADO RPM MAX.  UDS.EMB.  N°ARTICULO P.V.R.
Alisado/Acabado 110x100x19 P2WO01 Grueso 5700 1 63642557410% 59,05

satinado

* Fabricacion

SATINEX RAPID STRIP

DIM
APLICACION DXExA (mm) COD. PROD.  GRADO RPM MAX.  UDS.EMB.  N°ARTICULO P.V.R.

Limpieza/ELlim. 110x100x19 R4101 Extra Grueso (SiC) 5700 1 63642557184 100,75
de corrosion

SATINEX BEARTEX

DIM
APLICACION DXExA (mm) COD. PROD.  GRADO RPM MAX.  UDS.EMB.  N°ARTICULO P.V.R.
Limpieza / matizado/ 110x50x19 F2200 Grueso A 5700 2 69957336455* A consultar

acabado F2316 Medio A 5700 2 66261124067+ 28,15

Alta Resistencia

* Fabricacion

SATINEX CON LAMINAS
INTERCALADAS

DIM
APLICACION DXExA (mm) COD.PROD.  GRADO RPM MAX.  UDS.EMB.  N°ARTICULO P.V.R.

Matizado / granulado ~ 110x50x19 F2200 Grueso A + P60 5700 2 66261180082 A consultar
fino

Otras configuraciones y tamanos disponibles

Stock Local Entrega aproximada en 3 dias laborables. Stock Europeo Entrega aproximada en 7 dias laborables.
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CEPILLOS DE LIJA
CON NUCLEO

Los Cepillos de Lija con nucleo se desgastan uniformemente, dejando continuamente al descubierto los
nuevos abrasivos. Idoneos para lijar contornos y superficies irregulares ya que se adaptan bien a las formas
complejas gracias a la construccién de ldminas. Su estructura de ldminas abrasivas adheridas al centro por
un nucleo de resina, ofrece una excelente flexibilidad y un acabado superficial muy suave. Siempre

se mantiene un acabado uniforme gracias al ratio de corte constante, especialmente en piezas de aluminio
y acero inoxidable, y se pueden utilizar para trabajos de alisado, desbarbado y acabado en las industrias del
pulido, soldadura y fabricacion de metal.

Los Cepillos de Lija con nucleo ofrecen el mejor rendimiento a una velocidad recomendada de 38-42m/s.

A esta velocidad, las ldminas abrasivas se mantienen rectas debido a la fuerza centrifuga y solo los

bordes entran en contacto con la pieza de trabajo, optimizando asi la eliminacion de material y el acabado
superficial al mismo tiempo que se evita la carga térmica de la pieza y el desgaste de la herramienta.

METAL r2o7pws

e Una buena eleccidon cuando se requiere e Excelente ratio de corte y un éptimo
un acabado de calidad superior o para acabado en curvas y contornos

aplicaciones con poca presion . .
e Paraun corte agresivo y una vida

o Eara_ uso universa_llen acero y acero atil mas larga FERROSO
|n'OX|'dable,. y también pued({e u'tlllzarse para -%@ %é NO FERROSO 5 *
eliminar pinturay sobre plastico o madera
DIM i VELOCIDAD
DxExA (mm) GRANO UDS. EMB. N° ARTICULO RECOMEND. (RPM) P.V.R.
150x50x25 40 1 66261140555 4800 - 5400 40,50
165x25x32 40 2 63642547170 4300 - 4900 24,35
80 2 63642546730 24,80
120 2 63642546742 26,90
165x50x32 40 1 66261140608 4300 - 4900 41,15
60 1 63642561961 45,75
80 1 63642546731 47,30
120 1 63642546743 47,55

DISPONIBILIDAD DEL PRODUCTO FABRICADO
POR ENCARGO

DIAMETRO (mm) 25 30 40 50 80 100 CMP

150 3 o 3 o o o 10 piezas

165 . . . . . . 10 piezas

200 . 3 . . . . 10 piezas

250 3 . 3 3 . 3 10 piezas

300 J o J o 3 o 10 piezas

859 . o J o . . 10 piezas
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CEPILLOS BEARTEX CON NUCLEO

Formados por hojas de Beartex montadas alrededor de un nucleo central.

La pieza compacta forma los radios de la muela. Esta construccion convierte

a los Cepillos de Lija en cepillos Beartex que mejor se adaptan a las diferentes
formas proporcionando una accién amortiguadora idénea tanto para superficies
irregulares como planas.

TIPOS DE CEPILLOS BEARTEX

1. CEPILLOS NON-WOVEN (estandar para stock]
2. CEPILLOS DE LIJA CON LAMINAS INTERCALADAS (fabricados por encargo)

Ambos en diferentes tamanos con anchuras que van de 10 a 2000 mm. Disponibles en una amplia variedad de tipos
de abrasivo, granos y densidades para metalurgia y carpinteria.

CEPILLOS DE LIJA CON LAMINAS forma de los cepillos con nucleo y con ldminas intercaladas
INTERCALADAS puede adaptarse al perfil con el que se trabaja, por ejemplo,

. L . . . un molde de madera.
Los cepillos con ldminas intercaladas son mas agresivos

que los Beartex estandar debido a las ldminas de lija

que hay en su interior. Asi se consigue un cepillo “mas DENSIDADES

firme” que ofrece un ratio de corte mas elevado. Se puede Las diferentes densidades aportan versatilidad. Ofrecemos
modificar la proporcion entre ldminas de lija y laminas desde hojas amortiguadoras blandas a herramientas duras
nonwoven para adaptarse a las diferentes aplicaciones. de limpieza y acabado. Puede aumentarse (endurecerse)
Idéneos para desbarbado y reavivado en acero inoxidable. la densidad de un cepillo anadiendo mas laminas, tal y como
Disponibles tanto en version embridada como con eje. La se muestra a continuacion:

SD: Baja densidad MD: Densidad media HD: Densidad alta HDEX: Densidad extra-
(blanda) (dura) alta (extra-dura)
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GUIA DE APLICACION DE LOS
CEPILLOS BEARTEX

CcOD. TIPO DE )
GRADO MD ANTIGUO  GRANO APLICACION

Grueso A Oxido de Corte agresivo y muy duradero
aluminio Eliminacién constante de material y de corrosion
F2301/ Medio A D0005 D05/DIS Oxido de Hecha especialmente para acero inoxidable y aluminio
F2312 aluminio Acabado satinado mate
Medio A - - Oxido de Funciona mas rapido con un acabado mas grueso que F2301
Resistente aluminio Mas durabilidad con la capacidad de soportar bordes afilados
Especialmente disehada para evitar las manchas
F2401/ Fino A D0097 D97 Oxido de Acabado satinado mate fino en acero inoxidable
F2412 aluminio Alisado de madera contrachapada, raspado de pinturasy
barnices
F2402 Fino A D0002 D02 Oxido de Uso para todo tipo de metales
aluminio Contiene resina anti-manchas para reducir el retoque
F2501/ D0091 D91 Oxido de Acabado de todos los metales
F2519 aluminio Limpiezay eliminacidon de 6xido en metales blandos
F4301 Medio S D0054 D54 Carburo de Acabado satinado semibrillante en acero inoxidable
silicio Preparacion de superficies de aluminio antes del anodizado
F4401 Fino S D0071 D71 Carburo de Para acero inoxidable, aluminio y laton. Preparacion de superficies
silicio soldadas. Madera, lijado de imprimacién, raspado de pinturas y
barnices
F4501 Muy fino S D0089 D89 Carburo de Acabado satinado semibrillante en aluminio, laton y metales
silicio preciosos. Madera, acabado uniforme, raspado de barnices
F4601/ Ultra Fino S D0098 D98 Carburo de Limpieza ligera en metales. Acabado ligero en metales preciosos, raspado
F4612 silicio de barnices
F4801 Micro Fino S D0075 D75 Carburo de Superacabado
silicio

CEPILLOS BEARTEX CON NUCLEO

DENSIDAD MEDIA

e El cepillo Beartex que mejor se adapta e |doneos para multiples aplicaciones como
a las diferentes formas. Idonea para piezas la eliminacion de corrosion, la limpieza
y superficies contorneadas cuya geometria y el acabado de superficies
es compleja
FERROSO
e Gracias al uso suave y amortiguado, se consigue '@R§\ % NO FERROSO 5 Q
un acabado uniforme sin riesgo de raspado
DIM CcoD. )
DXExA (mm) GRADO PROD. UDS. EMB. N° ARTICULO P.V.R.

150x50x50 Grueso A F2212 1 66261083026 A consultar

Medio A F2312 1 66261082061* A consultar

Med A Alta Resistencia F2316 1 66261083074 A consultar

Fino A F2412 1 66261083078 A consultar

Muy Fino A F2519 1 66261083082* A consultar

Ultra Fine S F4612 1 66261083084* A consultar

200x50x76 Grueso A F2212 1 66261083027* A consultar

Medio A F2301 1 63642588131 A consultar

Med A Alta Resistencia F2316 1 66261083075 A consultar

Fino A F2412 1 66261083079 A consultar

Muy Fino A F2504 1 63642588137 98,20

Muy Fino S F4501 1 63642588145* A consultar

*Fabricacion. Otras dimensiones bajo pedido fabricacion.
Consulte la seccion de accesorios al final de este catalogo para obtener informacion sobre los casquillos metalicos. El catalogo
incluye detalles de todos los productos en stock, pero hay otras opciones disponibles en varios tamanos, calidades y densidades
utilizando el servicio de fabricacion bajo pedido de Norton. Péngase en contacto con su representante local de ventas o de atencion
al cliente para obtener mas informacion.

www.nortonabrasives.com Lijas / 137

LIJAS




MUELAS CONVOLUTE RAPID
FINISH PARA AMOLADORAS DE
BANCO Y PEDESTAL

Las muelas Convolute se forman envolviendo material de tejido non-woven alrededor
de un nulcleo central y adhiriendo las capas entre si para crear una muela abrasiva.
Disponemos de muelas en diferentes diametros, grados y densidades para eliminacion
de o6xido, brillos y rebabas, reduccién de la rugosidad de la superficie, alisado de
cordones de soldadura y rayas superficiales en acero inoxidable, pulido de cordones de
soldadura y realizacién de acabados decorativos.

SOLUCIONES FABRICADAS POR ENCARGO

VORTEX RAPID FINISH RAPID FINISH eranasic

e Eliminacion de material y corte rapido y agresivo con una e Para desbarbado general, alisado y acabado en metales,

excelente conservacion de la forma madera y vidrio
e Elsistema de granoy aglomerante Vortex de disefo e Latecnologia de resina Clean Bond TM evita las manchas
patentado garantiza un acabado uniforme a lo largo y el embozamiento incluso en metales blandos
de toda la vida Util de la muela e Las muelas tienen una vida util un 10%-30% mas larga
e |donea para desbharbado, alisado y acabado de engranajes y realizan el acabado con mayor rapidez gracias a la
de automovil y componentes de motores de turbinas nueva configuracion de grano/aglomerante, reduciendo
e Proporciona un acabado decorativo en instalaciones la necesidad de cambiar de muela y aumentando la
de fontaneria y puede utilizarse para acabado de metal y productividad
alisado de cordones de soldadura durante la fabricacién e Las muelas pueden utilizarse en hiimedo o en seco

e Todas las muelas Convolute Vortex se fabrican por encargo
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RAPID FINISH bcs (MALLA ABIERTA)

e Construccion de malla abierta para alisado, eliminacion e Abrasivo de carburo de silicio para un acabado fino con
de 6xido y aplicacion de acabados decorativos en trabajos poca presion
con velocidad de baja a moderada

DxExA (mm) GRADO MCC UDS. EMB. N° ARTICULO P.V.R.
150x50x25 Fino C4401 2 63642549645* 78,45 wn
Medio C4301 2 66261058510 88,55 éﬂ
200x50x76 Fino S C4401 2 63642515565* 64,10
Medio S C4301 2 7660705208* 72,30

* Fabricacion

RAPID FINISH bss acABADO SUPERFICIE (MALLA ABIERTA) Mraleadead

DxEXA (mm) GRADO MCC UDS. EMB. N° ARTICULO P.V.R.
150x25x25 Medio A C2302 4 66261058550* 26,20

Grueso S C4202 4 66261058553* 30,75
150x50x25 Medio S C4302 2 66261058560* 33,45
300x50x125 Grueso S C4202 1 66261058574* 118,55

* Fabricacion

Stock Local Entrega aproximada en 3 dias laborables. Stock Europeo Entrega aproximada en 7 dias laborables.
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MUELAS CONVOLUTE PARA AMOLADORAS DE BANCO Y PEDESTAL N

RAPID FINISH uso ceNeraL RoJo

e Producto multiuso de uso general - punto de partida para
todas las aplicaciones de muelas Convolute

DxExA ubs. )
(mm]) GRADO MCC  DENSIDAD EMB. N°ARTICULO P.V.R.
150x13x25 Fino C4415 8 1 66261162172 A consultar
150x25x25 Medio C4315 8 1 66261162180 81,25
Fino C4415 7 1 66261162183* 69,60
Fino C4415 8 1 66261162187 A consultar
Fino C4415 9 1 66261162188 105,15
200x10x76 Medio C4315 8 1 78072720077 98,80
200x13x76 Fino C4415 8 1 69957313858 A consultar
200x20x76 Medio C4315 8 1 78072711539 90,45
200x25x76 Fino C4415 6 1 66261162193* A consultar
Fino C4415 7 1 66261162194 A consultar
Fino C4415 8 1 66261162195 A consultar
Fino C4415 9 1 66261162196 A consultar
200x50x76 Fino C4415 8 1 66261162198 A consultar
250x13x127 Fino C4415 8 1 69957300944 A consultar
250x25x127 Fino C4415 8 1 66261162200* A consultar
300x25x127 Fino C4415 8 1 66261169792* A consultar

OXIDO DE ALUMINIO

150x25x25 Medio C2315 8 1 66261162179 A consultar

Otras dimensiones y especificaciones disponibles bajo pedido
* Fabricacién

140 / Lijas www.youtube.com/NortonAbrasivesEMEA



®
SAINT-GOBAIN

RAPID FINISH acasapo suave

e Para aplicaciones de desbarbado ligero, matizado, e Vida util sustancialmente prolongada
acabado fino y pulido

e |deal para el acabado de piezas con tolerancias
estrechas, sin alterar la geometria

DxExA  COD. ABR uDS. ]
(mm) REFERENCIA TIPO  GRADO  MCC  DENSIDAD EMB. N°ARTICULO PVR.
150x25x25 D16 sic Fino C4411 6 3 66254403708 A consultar "
D17 sic Fino C4411 7 3 66254403709 68,25 =
D18 sic Fino C4411 8 3 66254421573 A consultar -
200x25x76 D16 sic Fino C4411 6 3 66261095702* A consultar
D17 sic Fino C4411 7 3 66254409924 90,95
D18 sic Fino C4411 8 3 66254421577 A consultar

*Fabricacion

RAPID FINISH seric 1000 LARGA DURACION

e |deal para aplicaciones generales de desbarbado, e Diseno duradero y de larga duracion con un amplio
matizado, acabado y pulido rango de aplicaciones, velocidad de corte constante y

e Punto de partida para aplicaciones de desbarbado, resistencia al desprendimiento de grano

matizado, pulido y acabado e A prueba de manchasy corte frio en aplicaciones de
desbarbado ligero

DxExA REF TIPO ubs. )

(mm) CODE  ABRASIVO GRADO MCC  DENSIDAD EMB. N°ARTICULO P.V.R.
150x10x25 D17 SiC Fino C4408 7 4 63642549767 32,95
150x12x25 D17 SiC Fino C4408 7 4 66261018628 48,60
D17 Alox Medio C2308 7 4 66261018857 30,45
D17 Sic Medio C4408 7 4 69957397880* 46,60
D18 Sic Fino C4408 8 4 66261018773 52,60
D18 Alox Medio C2308 8 4 66261018789* A consultar
D19 SiC Fino C4408 9 4 66261094584* 52,60
150x25x25 D16 Alox Fino C2406 6 3 66261055204* A consultar
Alox Medio C2308 6 3 66261055205* A consultar
SiC Medio C4308 6 3 66261055202 67,40
150x25x25 D17 SiC Fino C4408 7 3 66261055223 66,90
D18 SiC Fino C4408 8 3 66261018774 67,40
D18 SiC Medio C4308 8 3 66261096033* A consultar
D19 SiC Fino C4408 9 3 07660705227 70,30
D19 SiC Medio C4308 9 3 66261055371 67,40
150x50x25 D17 Alox Fino C2406 7 2 66261008897* 77,85
Alox Medio C2308 7 2 66261055229 65,25
200x20x76 D19 SiC Medio C4408 9 3 66261023567 79,30
200x25x76 D16 SiC Fino C4408 6 3 66261019693 A consultar
Medio C4308 6 3 66261055208 72,05
D17 SiC Fino C4408 7 3 66261018639 A consultar
Alox Medio C2308 7 3 66261055232 A consultar
Sic Medio C4308 7 3 69957394610 A consultar

D18 Sic Fino C4408 8 8 66261018775 91,75 P

Stock Local Entrega aproximada en 3 dias laborables. Stock Europeo Entrega aproximada en 7 dias laborables.
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MUELAS CONVOLUTE PARA AMOLADORAS DE BANCO Y PEDESTAL N

DxExA REF TIPO ubs. i
(mm) CODE  ABRASIVO GRADO MCC  DENSIDAD EMB. N°ARTICULO P.V.R.
200x25x76 D18 Alox Medio C2308 8 3 66261018855* 98,95
D18 SiC Medio C4308 8 3 66261018673 A consultar
D19 SiC Fino C4408 9 3 66261018641 A consultar
D19 SiC Medio C4308 9 3 66261018997 A consultar
200x50x76 D16 SiC Medio C4308 6 2 66261055211 97,45
D17 SiC Fino C4408 7 2 66261018877 148,30
Alox Medio C2308 7 2 66261055235 A consultar
D18 SiC Fino C4408 8 2 66261019629 A consultar
D18 SiC Medium C4308 8 2 7660705226* 136,60
D19 SiC Fino C4408 9 2 66261055276 174,20
250x12x127 D18 SiC Medio C4308 8 4 66261019005* A consultar
250x25x127 D18 Alox Medio C2308 8 4 69957352402 A consultar

RAPID FINISH series00 Makakad

e Para desbarbado agresivo, rotura de bordes y eliminacién ¢ La eleccién idénea cuando resulta primordial conservar
de lineas de separacion en metales exéticos cantos y formas

DxExA REF TIPO DEN- UDS. i

(mm) CODE ABRASIVO  GRADO MCC SIDAD EMB. N°ARTICULO P.V.R.

150x12x25 D49 SiC Fino C4406 9 4 66261004021* A consultar

150x25x25 D48 SiC Fino C4406 8 3 66261008658 67,40
Alox Medio C2306 8 3 66261004208 64,95

200x25x76 D48 Sic Fino C4406 8 3 66261004123 A consultar
Alox Medio C2306 8 3 66261004165 A consultar

*Fabricacion

RAPID FINISH omaroso Makats

e Para desbarbado ligero, matizado y acabado final/ e Genera acabados satinados y envejecidos uniformes

decorativo e |deal para matizados y acabados, asi como para
la preparacion de superficies antes de pulir,
abrillantary aplicar acabados decorativos

DxExA (mm) GRADO McC DENSIDAD UDS.EMB.  N°ARTICULO P.V.R.
150x25x25 Medio C2303 5 3 66261007936 69,75
150x50x25 Medio C2303 5 2 66261007957 A consultar
200x25x76 Medio C2303 5 3 66261007831 94,35
200x50x76 Medio C2303 5 2 66261007904 157,80
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CASQUILLOS REDUCTORES DE AGUJEROS

®
SAINT-GOBAIN

AGUJERO DE TAMANO DE AGUJERO REDUCIDO  PARA DIAMETRO ~ UDS. i
CEPILLO (mm) CON CASQUILLO (mm) DE CEPILLO(mm)  EMB. N°ARTICULO P.V.R.
25 10 100 to 150 2 66261080522* A consultar
13 - 2 66261080523 A consultar
16 - 2 66261080524* A consultar
20 - 2 66261080525* A consultar
22 - 2 66261080526* 17,95
50 13 150 2 66261080527* A consultar
16 - 2 66261080528 A consultar
25 - 2 66261080529* A consultar
32 - 2 66261080530* A consultar
76 25 200 2 66261080531 78,60
32 - 2 66261080532 A consultar
50 - 2 66261080514* A consultar
125 32 - 2 66261080534* A consultar
*Fabricacion
COMPRENDA EL PRODUCTO
NOMBRE DE LA REFERENCIA TIPO DE
FAMILIA DEL PRODUCTO DENSIDAD ABRASIVO GRADO COD. PROD.
VORTEX VTX 7,89 ALOX Medio C2312
USO GENERAL GP 5,6,7,8,9 ALOX Medio C2315
GP 56,7,8,9 ALOX Fino C2408
GP 5,6,7,8,9 SIC Medio C4315
GP 56,7,8,9 SIC Fino C4415
GP 56,7,8,9 SIC Muy Fino C4515
DCS 4 SIC Muy Fino C4501
DCS 4 SIC Fino C4401
DCS 4 SIC Medio C4301
DSS DSS 4 SIC Medio C4302
DSA DSA 4 ALOX Medio C2302
DMA 5 ALOX Medio C2303
SERIE 1000 LONG LIFE D16ALL 6,7,8,9 ALOX Medio 2308
D17ALL 6,7,8,9 ALOX Medio C2308
D18ALL 6,7,8,9 ALOX Medio C2308
D19ALL 6,789 ALOX Medio C2308
D16SLL 6,7,8,9 SIC Fino C4408
D17SLL 6,7,8,9 SIC Fino C4408
D18SLL 6,7,8,9 SIC Medio C4308
D19SLL 6,7,8,9 SIC Medio C4308
SERIE 4000 D48A 8,9 ALOX Medio C2306
D48S 8,9 sic Fino C4406
D49S 8,9 SIC Fino C4406

Stock Local Entrega aproximada en 3 dias laborables.

Stock Europeo

Entrega aproximada en 7 dias laborables.
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DISCOS RAPID STRIP
PARA AMOLADORAS RECTAS

Gracias a sus fibras sintéticas fuertes y gruesas, el grano abrasivo de carburo de
silicio extragrueso y la construccién de tejido abierto, los discos Rapid Strip decapany
limpian con rapidez, no se embozan ni desmenuzan y duran hasta dos veces mas que

otros productos de decapado.

DISCOS BLAZE RAPID STRIP ###+4

e La mejor eleccion para eliminar dxido superficial, ¢ Deja una superficie completamente limpia para
residuos, corrosion, ligeras salpicaduras de soldadura, procesos posteriores como el revestimiento,
suciedad, cascarilla de laminacién y otros contaminantes la pintura y la soldadura

superficiales similares - .
e Muy versatil. Puede soportar un uso agresivo

e Blaze dura dos veces mas que los productos y es suficientemente blanda para evitar el raspado
de la competencia gracias al grano duradero y los retoques

de alimina ceramica . - o -
e Aplique presion para decapar o eliminar revestimiento.

Aplique menos presion para el acabado, tal y como
lo haria con una muela de acabado superficial

uDs.
DXExA (mm) COD. PROD. EMB. RPM MAX. N° ARTICULO PV.R.

100x13x12 R9101 25 8000 66623304856 7,95
150x13x12 R9101 15 8000 16,35
200x13x12 R9102 5 4500 66623393517* 22,95

DISCOS MONTADOS CON EJE

100x13x6 R9101 5 8000 66623378059 9,40

150x13x8 R9101 10 5500 66623334482 17,70

* Fabricacion
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DISCOS RAPID STRIP

e Discos de uso general para eliminar revestimientos tales ¢ Deja una superficie completamente limpia y lista para
como el barniz de la madera, metal y plasticos la siguiente fase del proceso, como el revestimiento,

la pint la sol
e Lafibra de nylon, la resina flexible y el grano extragrueso apintura o a soldadura

se combinan para ofrecer un rendimiento agresivo, ¢ No se emboza en revestimientos pegajosos, adhesivos
una larga vida util y un acabado optimizado y metales blandos ni se desgasta ni desprende

DXExA (mm) COD. PROD. UDS. EMB. RPM MAX.  N°ARTICULO PV.R.

100x13x12 R4101 25 8000 63642585700 7,30 2
150x13x12 R4101 15 5500 11,05 -
200x13x12 R4101 5 4500 63642585704 18,80

CON EJE - ESTANDAR (1 MUELA)

75x13x6 R4101 10 10000 63642557741* 7,15
100x13x6 R4101 10 8000 63642557742 9,20
150x13x8 R4101 10 6000 63642557743 13,30

DISCOS MONTADOS CON EJE - GRAN SUPERFICIE (2 DISCOS UNIDOS)

75x25x6 R4101 5 10000 63642557744* A consultar
100x25x6 R4101 5 8000 63642557745* A consultar
150x25x8 R4101 5 6000 63642557746 23,00

*Fabricacion

MAN D Rl LES PARA AMOLADORAS RECTAS

DISCS SPINDLE uDS.

DxExA (mm) DIA. (mm) EMB. N° ARTICULO P.V.R.
<150x13x12 13 1 07660707022 12,80
<200x13x12 8 1 07660707023 15,30

Stock Local Entrega aproximada en 3 dias laborables. Stock Europeo Entrega aproximada en 7 dias laborables.
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DISCOS UNITIZED RAPID BLEND
PARA AMOLADORAS RECTAS

Los discos Unitized estan hechos de capas aglomeradas y comprimidas de abrasivo
non-woven y estan destinados a trabajos de mantenimiento en los que se necesita
una solucion eficiente y rentable para desbarbado, pulido, limpieza y acabado de
compuestos. La construccidn uniforme mantiene la tolerancia de la pieza y evita

el corte y el raspado. Rapid Blend puede utilizarse para diversas formas y contornos.
Los discos conservan su forma y no hace falta reavivarlos con tanta frecuencia.
Ademaés, los discos no son metalicos asi que no contaminan la pieza de trabajo.

VORTEX RAPID BLEND cerrano

e Para eliminacion ligera de cordones de soldadura ¢ Reduce la acumulacién de calor en la pieza de trabajo,
y salpicaduras de soldadura, desbarbado pesado lo que aumenta el ratio de corte y contribuye a que
y acabado el disco dure hasta dos veces mas sin desmenuzarse
¢ Los agregados de grano de 6xido de aluminio Vortex e La quimica de resina especial convierte el disco Vortex
de disefio patentado proporcionan una eliminacion Rapid Blend en el producto idoneo para desbarbado,
de material rédpida y agresiva, tiempos de ciclo reducidos incluso en bordes afilados sin desprenderse ni dejar
y mayor calidad de la pieza manchas
) uDs. ,
DxExA (mm) COD. PROD. ESPC. EMB. RPM N° ARTICULO P.V.R.
50x6x6 U2305 VOR-7AM 60 22100 66261080270 8,45
NUEVO0 U2206 Vortex 5AC 10 22100 66254439679* 4,72
75x3x6 U2305 VOR-5AM 40 18000 66261093448 A consultar
U2305 VOR-7AM 40 18000 66261191445 7,90
75x6x6 U2305 VOR-5AM 40 18000 66254414832 8,65
U2305 VOR-7AM 40 18000 66261199696 10,05
NUEVO U2206 Vortex 5AC 10 18000 66254439687* 5,15
NUEVO U2206 Vortex 8AC 10 18000 66254439683* 7,40
75x13x6 U2305 VOR-7AM 20 18000 66261080267 15,75
125x6x22 U2305 VOR-5AM 20 9000 66254488602 19,10
U2206 Vortex 5AC 10 9000 66254439686* 14,50
150x6x25 U2305 VOR-5AM 8 7500 66254414167 29,55
U2305 VOR-7AM 8 7500 66254407225 37,15
NUEVO0 U2206 Vortex 5AC 10 7500 66254439685* 22,85
NUEVO0 U2206 Vortex 8AC 10 7500 66254439684* 34,55
150x13x8 U2305 3AM 10 8000 66623375067 41,80

*Fabricacion
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RAPID BLEND nex

e Buena eleccion para desbarbado ligero y alisado e Construccion Unitized de densidad flexible y carburo
de silicio fino para trabajos de alisado/acabado

e Puede preformarse facilmente para ser utilizada controlados y suaves

en una gran variedad de formas y contornos

. L e Acabado excelente, uniforme y sin manchas
e Ofrece un acabado brillante en acero inoxidable y

con una formulacion de densidad baja/blanda
2SF y 3SF optimizada

DxExA (mm) COD. PROD.  GRADO ILEJI\ag RPM N° ARTICULO P.V.R.
50x6x6 U4401 NEX-2SF 20 18000 63642585756 4,92 2
U2401 NEX-4AF 20 22100 63642585755* 5,10 3
75x3x6 U2301 NEX-8AM 20 18100 63642585831* 10,20
75x6x6 u2301 NEX-2AM 10 12100 63642585763* A consultar
U4401 NEX-2SF 10 12100 63642585768 A consultar
U4401 NEX-3SF 10 12100 63642571113 A consultar
U4401 NEX-3SF 10 12100 63642585766* 4,03
U2401 NEX-6AF 10 18100 63642585771* A consultar
u2301 NEX-6AM 10 18100 66261081929* A consultar
U2201 NEX-8AC 10 18100 63642585776* 6,45
U2301 NEX-8AM 10 18100 63642585774 A consultar
125x6x22 U4401 NEX-2SF 20 6000 66254488603 A consultar
U4401 NEX-3SF 20 6000 66254489419 11,25
150x6x13 u2301 NEX-2AM 10 4500 66261019412 22,05
U4401 NEX-2SF 10 7500 66261019416 22,05
U4401 NEX-3SF 8 7500 66261016691 22,05
u2301 NEX-6AM 10 7500 66261019414 22,05
150x6x25 U4401 NEX-2SF 8 7500 66261017050 22,05
U4401 NEX-3SF 8 7500 66254489421 22,05
150x13x13 U2301 NEX-2AM 5 4500 63642585818 22,20
U4401 NEX-2SF 5 7500 63642585812 23,55
U4401 NEX-3SF 4 7500 66261015826 22,05
U2401 NEX-4AF 5 7500 63642585815* A consultar
u2301 NEX-8AM 5 7500 63642585824* 44,80
150x25x13 u2301 NEX-2AM 5 4500 69957350267* A consultar
U4401 NEX-2SF 5 5000 69957350272 A consultar
U2401 NEX-4AF 5 7500 69957350269* A consultar
150x25x25 U2301 NEX-2AM 5 4500 63642585789* A consultar
U4401 NEX-2SF 5 5000 63642585795 64,75
U2401 NEX-4AF 5 7500 63642585792 A consultar
U2301 NEX-6AM 8 7500 66261015989* 98,25
200x25x25 U2301 NEX-2AM 5 3500 63642585796 A consultar
U4401 NEX-2SF 5 4000 63642585797 91,10

*Fabricacion

Stock Local Entrega aproximada en 3 dias laborables. Stock Europeo Entrega aproximada en 7 dias laborables.
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DISCOS UNITIZED RAPID BLEND PARA AMOLADORAS RECTASL I

BLAZE RAPID BLEND ###++

e Para la eliminacion de oxido superficial ¢ Deja una superficie completamente limpia
y residuos, corrosion, salpicaduras que asegura una excelente adherencia para
ligeras de soldadura, suciedad, cascarilla procesos posteriores como el revestimiento,
de laminacidn y otros contaminantes pinturay soldadura
superficiales similares e Extremadamente versatil; lo suficientemente
e Los discos Blaze duran hasta el doble que otros rigido para soportar un uso agresivo,
discos ceramicos gracias al grano Norton SG lo suficientemente blando para evitar

el raspado y los retoques. Aplique presion

para decapar o eliminar revestimientos

y utilice una presion mas ligera para acabados.
|deal para desbarbar y matizar.

uDs.
DxExA (mm) COD. PROD.  GRADO EMB. RPM N° ARTICULO P.V.R.
150x6x13 u9101 EXTRA GRUESO 16 7500 66261100759 12,85
150x6x25 u9101 EXTRA GRUESO 16 7500 77696005274 11,75

PUNTAS MONTADAS UNITIZED / BOBS

DXExA (mm) COD. PROD. GRADO UDS.EMB. N° ARTICULO P.V.R.
25%25x5 U4401 NEX 2SF 50 66261014883 A consultar
25%25x5 u2301 NEX 6AM 50 66261014908 A consultar
25x25x5 U2305 Vortex 5AM 10 78072753515 2,13
25x25x5 U2305 Vortex 7AM 10 78072753516 2,64
Usar con mandril roscado - - 1 66261077832 16,55
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PUNTAS MONTADAS
UNITIZED

e Llega a zonas pequenas y dificiles para desbarbar, dimensionar,
limpiar y acabar

e |deal para componentes impresos en 3D como limpieza final

e Suave y delicado, por lo que hay menos riesgo de danar la superficie

e Varias dimensiones y opciones disponibles para su uso en zonas de dificil
acceso

e También se pueden montar en un taladro normal de baja velocidad para

muchas tareas de limpieza y “retoques”

PUNTAS MONTADAS UNITIZED

DIA. ESP. + COD. ) uDS. )

XEXEJE (mm) PROD. GRADO/FORMA  APLICACION EMB. RPM N° ARTICULO  P.V.R.

30x6x3 VORTEX U2305  Medio 7A/ Desbarbado / 10 16000 78072757523 64,75
CEPILLO Matizado

6x12x3 VORTEX U2305  Medio 7A/ Desbarbado / 10 16000 78072757528 59,95
PUNTA Matizado

10x12x3 VORTEX U2305  Medio 7A/ Desbarbado / 10 16000 78072757529 59,95
PUNTA Matizado

10x12x3 NEX U4401 Fino 3S / PUNTA  Acabado, 10 16000 78072757530 64,75

. accion suave

30x15x3 HEAVY DUTY Medio AHD / Limpieza/ 10 16000 78072757594 51,55
F2316 CEPILLO 3 capas Matizado
flexible,
adaptable

Otras dimensiones/especificaciones disponibles bajo pedido, también con eje de 6 mm de diametro.
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DISCOS DE ALTA RESISTENCIA
PARA AMOLADORAS RECTAS

Los discos de alta resistencia Beartex, que estdn hechos de un tejido de nylon resistente

e impregnado de grano abrasivo y resina, han sido disenados para aplicaciones exigentes
en multiples materiales. Es un producto de uso general con el que se consigue un acabado satinado
ligero. Son idéneos para eliminacion de dxido o revestimientos, pulido de didmetros interiores

y exteriores de tuberias, limpieza de fundicién, realzado (efecto envejecidol, eliminacién

de contaminantes, eliminacién de marcas de manipulacidn, eliminacién de juntas, limpieza
y alisado de imperfecciones de la superficie, preparacién previa a la soldadura, eliminacién
de materiales de relleno y limpieza de angulos y formas extrafas. No se elongan ni se desprende

material. La combinacidn de varios materiales aumenta la versatilidad.

DISCOS BEARTEX DE ALTA RESISTENCIA

e Gracias a sus nuevas caracteristicas optimizadas, los
discos duran mas tiempo y resisten mejor el desgarro
cuando se utilizan en rebabas y bordes afilados

e Se pueden combinar con multiples discos para contar

e Los aglutinantes fuertes de resina, a prueba de manchas
ayudan a conseguir acabados satinados ligeros

e Disponemos de varios tamanos para montaje en
amoladoras de banco o de troquel portatiles utilizando un

con una muela muy flexible y duradera destinada a mandril
amoladoras rectas o de banco
DIAXA (mm) COD. PROD. GRADO MAXRPM  N° ARTICULO PV.R.
100x8 F2303 Medio 8000 66254429562 4,00
NUEVO0 F2209 Grueso A 8000 66254442046 3,34
150x12 F2303 Medio 4000 77696087534 6,95
F2506 Muy Fino 4000 77696087535 5,95
NUEVO0 F2209 Grueso A 4000 66254442005 7,40
200x12 F2303 Medio 3000 77696087536 15,85
F2506 Muy Fino 3000 77696087537* 7,30
NUEVO F2209 Grueso A 3000 66254442019 10,95
* Fabricacion
LAP MOPS BEARTEX
¢ |deales para zonas de dificil accesoy e Utilicelos con un mandril
componentes con formas complejas
[P
‘\# | DIA. (mm)  COD. PROD. GRADO RPM MAX.  N° ARTICULO P.V.R.
J 1. ' ; . 150 F2520 Muy Fino 4000 07660707529* A consultar
' :I'F F2303 Alta Resistencia Medio 4000 63642573074 44,45
F2316 Heavy duty Medio 4000 63642573587 25,60

*Fabricacion
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CROSS BUFFS DE ALTA RESISTENCIA

e |doneos para tubos y tuberias internas e Para desbarbado y limpieza rapida

DIA.XEJE (mm) GRADO UDS. EMB. RPM MAX. N° ARTICULO PV.R.

38x13 Medio 100 18000 - 23000 08834189308* 1,67

38x13 Muy Fino 100 18000 - 23000 08834189307* A consultar

Mandrel MM32-4** - 1 18000 - 23000 63642587136* 74,95
** Utilice el mandril MM32-4 para montar los cross buffs de 38mm *Fabricacion

MANDRILES para aMoLADORAS RECTAS

USO0 CON ANCHURA DIA.

LxEJEXAN. MUELADE  MUELA MAX. UTILIZ. AGUJERO ubs. )

(mm) DIA. (mm) (mm) (mm) EMB. N°ARTICULO P.V.R.
MANDRILES CON ARANDELAS
RapidStrip/Discos planos 55x6x40 Hasta 150 13 10a12 1 07660707022 12,80
RapidStrip/Discos planos/ Muelas 55x8x38 Hasta 200 13 10a13 1 07660707023 15,30
Unitized de gran diam. >150mm
MANDRILES
Muelas Unitized/bobs 60x6 Hasta 75 6 6y 10 1 63642586234 14,60
Muelas Unitized/bobs 75x6 Hasta 75 61012 6y 10 1 63642586236 31,60
Muelas Unitized/bobs 85x6 Hasta 150 12to0 25 6 1 63642586239 16,05

MANDRILES ROSCADOS

Muelas unitized/bobs 25x6 25 25 5 1 66261077832 16,55

MANDRILES : MANDRIL
CON ARANDELAS ; N v ROSCADO

Sto cal Entrega aproximada en 3 dias laborables. Stock Europeo Entrega aproximada en 7 dias laborables.
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ROLLOS

Handy Rolls

Rollos de papely de tela
Rollos Meshpower
Rollos Beartex

Rotolo Foam

154
158
163
164
166



HANDY ROLLS

Los Handy Rolls de tela, disefiados para aportar flexibilidad y un corte répido,
se desgarran de manera limpia, sin desprenderse y estdn empaquetados en
un dispensador protector para eliminar residuos y evitar danos.

GUIA DE SELECCION DE PRODUCTOS

Muy recomendado ¢/
Recomendado

Adecuado O
MATERIALES
P e
Uso general (metal, madera, etc.) v
Decapado y desbarbado ligero V4
Eliminacion de incrustaciones y 6xido V4
Alisado y lijado suave V4
Pulido de piezas giratorias de torno, rollos y cilindros y alisado S O
de marcas de maquina-herramienta
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R222 MF#+++4

e Abrasivo de 6xido de aluminio versatil para e Soporte de algodon flexible idéneo para
lijado manual de madera y metal lijar superficies perfiladas y piezas de acero
o Ofrece una durabilidad extray un redondas
desgaste regular en trabajos generales ¢ Dispensador para un almacenamiento facil
de mantenimiento y para proteger el producto %
Norerroso By & Velior ™ 4 @
’[An':lr.:}_m] GRANO UDS. EMB. N° ARTICULO P.V.R. )
25mmx25m 40 1 63642531849 25,25 <:E
50 1 63642531850 24,55 =
60 1 63642531823 23,45
80 1 63642531820 21,90
100 1 63642531815 21,75
120 1 63642531811 19,85
150 1 63642531808 19,85
180 1 63642531805 19,85
220 1 63642531802 19,85
240 1 63642531799 19,85
320 1 63642531796 19,85
400 1 63642531793 19,85
600 1 63642560206 19,85
38mmx25m 40 1 63642531828 38,65
50 1 63642531826 36,60
60 1 63642531824 35,20
80 1 63642531821 33,60
100 1 63642531817 29,50
120 1 63642531812 29,50
150 1 63642531809 29,50
180 1 63642531806 29,50
220 1 63642531803 29,50
240 1 63642531800 29,50
280 1 63642536425 29,50
320 1 63642531797 29,50
400 1 63642531794 29,50
600 1 63642539150 29,50
50mmx25m 40 1 63642531829 50,80
50 1 63642531827 48,15
L 60 1 63642531825 47,65
/ GU/IA 80 1 63642534758 43,75
ESPE /4 100 1 63642531818 38,85
Los Handy Rolls R222 estan 120 1 63642531814 38,85
B
de la tela junto con la amplia 180 ! Gl AR 38,85
variedad de tamanos de 220 1 63642531804 38,85
9[?"0, (:eSde el mas grueso 240 1 63642531801 38,85
T
diversos trabajos como el 320 ! 63642531798 38,85
desbarbado, la eliminacion de 400 1 63642531795 38,85
oxido y el acabado de metal. 600 1 63642534757 38,85

Stock Local Entrega aproximada en 3 dias laborables. Stock Europeo Entrega aproximada en 7 dias laborables.
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K20N

EL CONSUMIBLE ASEQUIBLE DE USO DIARIO

e Grano de 6xido de aluminio para e Adaptacion superior en superficies
un corte rapido, buena eliminacién planas y complejas y mejor acabado
de material y una excelente relacion

calidad-precio e Caja dispensadora para un facil

almacenamiento y proteccion del
e |ddneo para aplicaciones en madera producto
y metales de pequeno volumen

FERROSO MADERA DURA
NO FERROSO i & YBLA

AN.xL GRANO UDS. EMB. N° ARTICULO P.V.R.
38mm x 25m 40 1 69957393819 24,00
60 1 69957377802 23,10
80 1 69957374796 22,30
100 1 69957375075 22,30
120 1 69957375074 22,30
150 1 66261159485 22,30
180 1 69957393824 22,30
220 1 69957375532 22,30
240 1 66261153914 22,30
50mm x 25m 60 1 69957373478 29,65
80 1 69957375076 28,65
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BEAR-TEX F2316

e Hojas flexible en formato de rollo para uso e Elgrano de 6xido de aluminio de alta
manual y a maquina calidad proporciona un mayor rendimiento,
limpiando, desbarbando y aportando un

e Complemento al trabajo de los rollos . .
acabado en un tiempo récord

manuales R222 y K20N, para el acabado final
¢ |deal para esquinas y zonas de dificil acceso

@ IEI%RIBEORSSOSO & &

)

<

) =)

COD. i |
AN.xL GRADO PROD. UDS. EMB. N° ARTICULO P.V.R.
38mm x 5m F2316 Resistente F2316 1 66261129709* 34,25

MED A

* Fabricacion

Stock Local Entrega aproximada en 3 dias laborables. Stock Europeo Entrega aproximada en 7 dias laborables.
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ROLLOS DE PAPEL Y DE TELA

Los rollos de lija son idéneos para un lijado, desbarbado fino y pulido de madera,
pintura, metal y yeso, oxido e incrustaciones de manera facil y rapida. Se puede

cortar la longitud de rollo que se necesite.

GUIA DE SELECCION DE PRODUCTOS

Muy recomendado ¢/
Recomendado

Adecuado O . i -~
- ROLLOS DE PAPEL ROLLOS DE TELA
H231 A275 G131F R222 K20N
Papel resistente  Latex reforzado Soporte de peso E Tela de algodén  Tela de algoddn
de peso F con fibra, papel flexible de peso J de peso J

MATERIALES de peso B
v+ 2 T s+

Metal v v O

Madera W4 v O

Imprimacién / pintura / barniz V4 V4 O
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SAINT-GOBAIN

H231 E+++4H

e Grano de 6xido de aluminio para una larga e Producto de primera calidad para todo tipo
vida util de madera. Adecuado para el acabado de

e Ladistribucién de grano abiertay las superficies metalicas
propiedades antiestaticas contribuyen e Reduce el polvo si se utiliza con un sistema
a reducir el embozamiento de extraccion adecuado

PINTURA/BARNIZ, YESO

NON l/ )
Y MASILLA, MADERA ) &
FERR. W DURAY MADERA BLANDA —

AN.xL
(mm/m) GRANO UDS. EMB. N° ARTICULO PVR. 2

<
120mm x 50m 60 1 63642539189 112,65 I

80 1 63642539187 94,80
120 1 63642539183 88,40
150 1 63642539181 88,40
180 1 63642546049 88,40

, El rectificado de materiales no conductores como la madera genera cargas
GU/A eléctricas en el abrasivo que provocan la adhesion del polvo de rectificado al abrasivo.
ESPE o Las propiedades antiestaticas del H231 conectan a tierra la carga eléctrica a través
de la lija y la maquina evitando dicha adhesion, reduciendo el embozamiento
y alargando la vida util del producto.

NORTON PRO a27s

Combinacién de abrasivo de 6xido de aluminio e Latex con refuerzo de fibra resistente al

tratado térmicamente y de primera calidad desgarro para lijado en seco y en himedo
para una larga vida dtily un ratio de corte e Tercera capa anti-embozamiento No-Fil®
rapido para obtener un mejor acabado, evitar
e |ddneo para lijado de imprimacion, masilla'y el embozamiento y alargar la vida Gtil
revestimiento (en las industrias del automavil
y el transporte] y para madera Elulgliﬁfl\?ﬁ/IRANDlék\(AEso < 1 Q/
DURAY MADERA BLANDA
AN.XL )
(mm/m) GRANO UDS. EMB. N° ARTICULO P.V.R.
100mm x 50m 80 2 63642591122 83,20
120 2 63642591123 73,65
150 2 69957391073 73,65
180 2 63642591124 73,65
220 2 63642590924 73,65
240 2 63642590927 73,65
320 2 63642591649 73,65
115mm x 50m 80 2 69957380739 87,65
150 2 69957380765 84,65
180 2 69957380767 84,65
220 2 69957380769 84,65
240 2 69957380777 84,65
280 2 69957380778 84,65
320 2 69957380779 84,65
400 2 69957380781 84,65
500 2 69957396696 84,65

Stock Local Entrega aproximada en 3 dias laborables. Stock Europeo Entrega aproximada en 7 dias laborables.
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ROLLOS DE PAPELYDETELA e

G131F

e Grano de 6xido de aluminio para corte rapido, e Obtencion responsable del material. Hecho
6ptima eliminacion de material y excelente con soporte de papel con certificado FSC Mix
relacion calidad-precio e Amplia disponibilidad para la fabricacién por
e Producto versatil para lijado de madera y yeso encargo
PINTURA/BARNIZ, YESO )
%\ Y MASILLA, MADERA y X g
DURAY MADERA BLANDA

AN.xL )
(mm/m]) GRANO UDS. EMB. N° ARTICULO P.V.R.
100mm x 50m 40 2 66623372536 73,65
60 2 66623372537 66,30
80 2 66623372538 65,80
100 2 66623372539 55,45
120 2 66623372540 55,45
115mm x 50m 40 2 66623372551 85,10
60 2 66623372204 70,50
80 2 66623372535 64,25
;_" 100 2 66623372552 60,15
120 2 66623372545 59,90
150 2 66623372205 59,90
180 2 66623372558 59,90
220 2 66623372554 59,90
120mm x 50m 40 2 66623372542 84,50
60 2 66623372543 81,80
80 2 66623372553 76,20
® 100 2 66623372541 70,85
120 2 66623372544 70,85
FSC 150 2 66623372556 70,85
180 2 66623372559 70,85

Para otras dimensiones y granos consulte cantidad minima de pedido con nuestro departamento comercial

’ 5 CERTIFICACION FSC®

FSC El uso de material obtenido de manera responsable y la conservacion de los

B recursos naturales son prioritarios. Busque el logotipo FSC® en productos
roc-Cioeeo fabricados con papel con certificado FSC®.
FSC®C122014

The mark of
responsible forestry
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SAINT-GOBAIN

R222 MF#++4

e Abrasivo de 6xido de aluminio versatil para e Soporte de algodon flexible idéneo para
lijado manualy lijado con maquina portatil lijar superficies perfiladas y piezas de acero

e Ofrece una durabilidad extray un desgaste redondas

regular en trabajos generales e Larga vida util aplicaciones de madera y metal
de mantenimiento
PINTURA/BARNIZ, YESO

Y MASILLA, MADERA y X / Q
DURAY MADERA BLANDA -

AN.xL ) wn
(mm/m) GRANO UDS. EMB. N° ARTICULO P.V.R. i(
50mm x 50m 40 5 63642512909 77,95 -

60 5 63642540086 71,65

80 5 63642539135 66,95

100 5 63642539136 64,75

120 5 63642559727 64,75

150 5 63642539208 64,75

180 5 63642539137 64,75

220 5 63642512916 64,75

240 5 63642512917 64,75

320 5 63642512918 64,75

400 5 63642512919 66,05
100mm x 50m 40 1 63642536559 180,40

60 1 63642560979 164,80

80 1 63642531852 154,65

100 1 63642531854 144,50

120 1 63642531855 144,50

150 1 63642545861 144,50

180 1 63642531856 144,50

240 1 63642531857 144,50

320 1 63642545865 144,50

400 1 63642545867 144,50
430mm x 50m 60 1 63642539142 A consultar

80 1 63642539143 A consultar

120 1 63642539145 A consultar

150 1 63642539146 A consultar

180 1 63642539147 A consultar

Stock Local Entrega aproximada en 3 dias laborables. Stock Europeo Entrega aproximada en 7 dias laborables.
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ROLLOS DE PAPELYDETELA e

K20N

e Grano de 6xido de aluminio para un corte e |deal para aplicaciones de mantenimiento
répido, buena eliminacién de material general
y excelente relacion calidad-precio

FERROSO MADERA DURA /j)
NO FERROSO 5 & Y BLANDA = Q

AN.xL )
(mm/m) GRANO UDS. EMB. N° ARTICULO PVR.
50mm x 50m 60 5 69957380137 55,00
80 5 69957377805 52,05
100 5 69957376896 51,30
120 5 69957372227 51,30
220 5 69957380131 51,30
240 5 69957377806 51,30
100mm x 50m 80 1 69957375536 103,55
100 1 69957375528 102,60
120 1 69957375529 101,10
150 1 69957375530 101,10
180 1 69957375531 102,60

Consultar disponibilidad de otras dimensiones y grados con su representante habitual

DISPONIBILIDAD DEL PRODUCTO FABRICADO POR ENCARGO

PRODUCTO SOPORTE 24 36 40 60 80 100 120 150 180 220 240 280 320 400 600 800

Tela de algodon flexible
de peso J

H231 Papel de peso F fuerte e o o

Latex reforzado con
fibra, papel de peso B

K20N Tela de algoddn de e o e © © o o o
peso J

G131F Soporte de peso E e o
® Disponible

R222 L] [ ] [ ] [ J [ ] [ ] [ ] [ ] [ ] [ ] [ [ [ ] ([ ]

A275

CANTIDADES MiNIMAS PARA ARTICULOS
FABRICADOS POR ENCARGO (50 M DE LARGO)

TAMANO CANTIDAD MiINIMA TAMANO CANTIDAD MiINIMA

Hasta 25 mm 20 piezas 101 a2 200 mm 2 piezas

26 250 mm 12 piezas Mas de 201 mm 1 piezas

51 a 100 mm 4 piezas
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ROLLOS NORTON MESHPOWER

La alternativa a los tradicionales discos de papel perforados tradicionales,
Norton MeshPower es un abrasivo multifuncional, disefiado con miles de agujeros
sobre un soporte de malla Unico.

Esta estructura de agujeros permite la extraccion de polvo en cualquier aplicacion.

e El soporte de malla permite una excelente extraccion de polvo, para un entorno
de trabajo mas limpio y con menos tiempo de limpieza

e La tecnologia No-fil® evita el embozamiento y prolonga la vida util del producto

e Se puede utilizar en seco 0 en humedo

¢ Soporte self-grip para un cambio de discos rapido y facil

¢ Se puede utilizar en muchos materiales, en superficies planas y contorneadas,
a mano o a maquina

¢ Sin patron de orificios definido para una alineacién rapida y sencilla en el plato

e Facil identificacion del tipo de producto por el color del grano

ROLLOS MESHPOWER cerimicos MFF++4+

AN.xL )

(mm/m) GRANO UDS. EMB. N° ARTICULO PV.R.

75x 10 80 1 69957326171 61,00
120 1 69957326176 60,70
180 1 69957326178 60,70
240 1 69957326179 60,70
320 1 69957326182 60,70

115x 10 60 1 78072712624 162,65
80 1 69957326269 94,35
120 1 69957326270 82,45
180 1 69957326271 82,45
240 1 69957326272 82,45
320 1 69957326273 82,45

N .
rf;},wﬂ“; VENTAJA CERAMICA

sl
RUVAN AU El grano cerdmico proporciona una gran eliminacion de material, la mejor
productividad, el mejor acabado y mayor duracion del producto.

Stock Local Entrega aproximada en 3 dias laborables. Stock Europeo Entrega aproximada en 7 dias laborables.
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ROLLOS BEARTEX :

Los rollos Beartex non-woven son idéneos para multiples aplicaciones,

desde la limpieza y el acabado al desbarbado y los trabajos de pulido. La flexibilidad
de los productos Beartex garantiza el contacto constante con la superficie y evita

el corte o raspado cuando se trabaja. Se puede cortar el tamafio necesario de rollo,
que puede doblarse para adaptarlo a cualquier trabajo.

ROLLOS BEARTEX £ZZF

e Material de hojas manual tridimensional flexible e Largavida util y resistente

en forma de rollo para uso manualy con maquina e |ddneo para alisado y acabado en diversos sustratos
e Se adapta a los contornos de la superficie de trabajo
y proporciona un acabado uniforme

DIM cOD. )
AN.xL [mmxm)  GRADO PROD. UDS.EMB.  N°ARTICULO PVR.

100mm x 10m Medio A F2300 2 63642557499 62,50

NUEVA Heavy Duty MED A F2316 2 66261106168 91,95

Fino A F2401 2 66261018300 33,20

Muy fino A F2560 2 63642557738 34,10

Muy fino A Larga duracién F2504 2 66261018301 38,80

Micro Fino A F2801 2 63642557500 39,95

Ultra Fino S F4660 2 63642557501 40,55

115mm x 10m Muy fino A F2560 2 63642557739 45,30

Muy fino A Larga duracién F2504 2 63642587694 47,50

Uso general F2568 2 63642571200 39,90

Ultra Fino S F4660 2 63642557503 57,15

120mm x 10m Uso general
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SAINT-GOBAIN

DIM COD. )
ANxL [mmxm)  GRADO PROD. UDS.EMB.  N°ARTICULO PVR.

125mm x 10m Medio A F2300 2 63642557504 69,10

Fino A F2401 2 66261018307 48,60

Muy fino A F2560 2 63642557740 49,55

Muy fino A Larga duracién F2504 2 66261018308 52,30

Micro Fino A F2801 2 63642557505* A consultar

Ultra Fino S F4660 2 63642557506 61,50

150mm x 10m Medio A F2300 2 63642557507 86,00

NUEVA Heavy Duty MED A F2316 2 66261106011 207,05

Muy fino A F2504 2 66261018312 59,00

Ultra Fino S F4660 2 63642557508* A consultar

*Fabricacion

ROTOLOS BEARTEX PRECORTADOS

e |deal para ahorrar espacio y almacenar con e Elrotolo mas fino (version Thinflex] corta

funcion de autodispensador mas rapido, ahorra tiempo y no requiere
esfuerzo adicional por parte del usuario.
El producto se puede arrugar, enrollary
ahorra espacio en los estantes

DIM COD. )
AN.xL (mm x m) GRADO PROD. UDS.EMB.  N°ARTICULO PVR.

¢ Rollos precortados cada 150 mm para
facilitar el uso del tamano de hojas

BEARTEX

115mm x 10m Muy fino A 77696009598

Ultra Fino S 77696042071

NUEVA Micro Fino A F2802 1 66261124481 54,55

NUEVA Blanco 66261124480

THINFLEX
115mm x 10m Muy fino A 77696042073

Ultra Fino S 77696042075

Sto cal Entrega aproximada en 3 dias laborables. Stock Europeo Entrega aproximada en 7 dias laborables.
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ROTOLO FOAM

El soporte especial de espuma flexible y adaptable a diferentes formas permite
distribuir muy bien la presién de lijado evitando el lijado en exceso. Los rollos Rotolo
Foam son idéneos para lijado fino en curvas, contornos y cantos redondos, ofreciendo
un acabado excepcional en imprimaciones y capas finales. Estos rollos estan pre
perforados para su facil manipulacién mediante el desgarro de hojas de la caja
dispensadora.

GUIA DE SELECCION DE PRODUCTOS

Muy recomendado ¢/
Recomendado

NORTON PRO GOLD RESERVE
MATERIALES A275 A296
Metal - lijado fino 4 v
Madera - lijado fino v v
Masilla v v
Barniz / pintura / imprimacién v v
Compuestos / revestimientos v v
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NORTON PRO az7s

e Losrollos de espuma de primera calidad
son impermeables y sirven para lijado
en seco o en humedo son lavables

e Excelentes para lijado fino con un acabado
de primera calidad

e |ddneos para curvas, contornos y cantos
¢ Rollo de 25 m de largo de hojas precortadas, redondos sin romper la superficie de pintura
faciles de usar y econémicas

PINTURA/BARNIZ

FERROSO N
NO FERROSO & & MADERADURA g9 & Q

Y BLANDA
DIM ,
ANXL(mmxm)  GRANO COLOR UDS.EMB.  N°ARTICULO PVR.
115mm x 25m 120 2 63642535316 74,60

150 Naranja 2 63642557584 74,60

180 Morado 2 63642557599 74,60

220 Rojo 2 63642557600 74,60

240 Azul Electrico 2 63642557602 74,60

280 Gris 2 63642557604 74,60

320 Salmén 2 63642557606 74,60

360 2

63642557607

Amarillo
Azul Oscuro

Fucsia

63642557608
63642557611
63642557612

Turquesa 63642557613

Blanco 63642557616

1500 2 63642557617 74,60

GOLD RESERVE s £ZZT

e Elresistente grano de dxido de aluminio
proporciona un corte rapido y frio

e Conformable y flexible

e La capa de estearato de base aquosa
e El fuerte soporte de papel latex evita el embozamiento

de peso B es muy resistente al desgarro

FERROSO PINTURA/BARNIZ_ /],
NO FERROSO & MADERA DURA #1 =

ELIMXL (mm x m) GRANO UDS. EMB. N° ARTICULO P.V.R.
115mm x 25m 240 2 66261097596 61,20
400 2 66261097599 61,20
500 2 66261097600 61,20
600 2 66261097601 61,20
800 2 66261097602 61,20

Consulte el catalogo de Norton Automocion
para conocer la oferta ampliada de los rotolos A296

. Las etiquetas de las cajas estan codificadas por colores segun el tamano del grano para
V77// | facilitar el reconocimiento del producto. Esta codificacién sigue el sistema de codificacién

ESPEC, por colores de grano del Norton Pro

Sto cal Entrega aproximada en 3 dias laborables. Stock Europeo Entrega aproximada en 7 dias laborables.
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HOJAS CORTADAS
PARA TACOS DE LIJADO

Norton ofrece una completa gama de hojas cortadas para lijado a mano y con
maquina, proporcionando multiples soluciones eficientes y faciles de usar. La gama
ampliada de dimensiones y granos cubre todas las aplicaciones méas habituales.

GUIA DE SELECCION DE PRODUCTOS HoJas CORTADAS

Muy recomendado
Recomendado o«
Recomendado O

s DAL HOJAS DE PAPEL

NORTON NORTON
i MESHPOWER MESHPOWER NORTON PRO NORTON PRO
MATERIALES APLICACION CERAMIC M920  ALOX M220 PLUS A975 A275 G131F
I O v+ M +++++ 0 N

Metal Lijado grueso @) v

Madera dura @) v
Madera dura Lijado grueso V4 v O v

Masilla v v v/ v v
Madera blanda Lijado grueso V4 v v/

Compostes Rec- R y /
Relleno Aluminio/Metal v v v v O

Poliéster v v v O
Barniz / Pintura / Impri-  Lijado grueso V4 v 44 O
macton Acabado v v 44 v O
Composites / Recubrim-  Sanding v v 4 v O
entos Acabado % v % v 0
Yeso Lijado grueso 4 4

Acabado v/ 44 v

PATRONES DE AGUJEROS PARA
HOJAS CORTADAS “ -

Norton ofrece una gama de hojas cortadas con diferentes 70 x 125mm 80 x 133mm 115 x 280mm
patrones de agujeros para la extraccion de polvo. Otros patrones MeshPower 8 agujeros g sin agujeros
de agujeros disponibles bajo pedido. 10mm
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HOJAS NORTON MESHPOWER

La alternativa a las tradicionales hojas cortadas de papel perforado tradicional, Norton MeshPower es un abrasivo
multifuncional, disefiado con miles de agujeros sobre un soporte de malla Unico. Esta estructura de agujeros
permite la extraccién de polvo en cualquier aplicacion.

e  Elsoporte de malla permite una excelente extraccion de polvo, para un entorno de trabajo mas limpio
y con menos tiempo de limpieza
e Latecnologia No-fi 1 evita el embozamiento y prolonga la vida Util del producto

e Se puede utilizar en seco o0 en humedo
e Soporte self-grip para un cambio de discos rapido y facil
e Se puede utilizar en muchos materiales, en superficies planas y contorneadas, a mano o a maquina

e Sin patrén de orificios definido para una alineacién rapida y sencilla en el plato
e Facilidentificacion del tipo de producto por el color del grano > YOUT[IbE
Q Norton

GRAN EXTRACCION DE POLVO
SIGNIFICA UN AMBIENTE MAS LIMPIO

La demanda de un ambiente de trabajo mas saludable, la mejor calidad de acabado y
la reduccioén de costes en los consumibles, asi como los sistemas de lijado cada vez
mas evolucionados, se han traducido en una evoluciéon del soporte de papel a una
estructura de malla con miles de pequenos agujeros.

NORTON MeshPower responde a estas demandas ofreciendo una mayor
extraccion de polvo en todas las operaciones. La estructura abierta de la malla
permite que las particulas de polvo fluyan libremente a través de los miles de
agujeros, creando un entorno libre de polvo. {Mejor para su salud, mejor para
sus aplicaciones, mejor para su negocio!

Polvo extraido Polvo extraido

Acumulacién de polvo ¢ ¢
| |

I N At At Mt At At M M Mt

Canales de extraccion del polvo Polvo de lijado
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HOJAS CORTADAS PARA TACOS DE LIJADO e

fm‘& \/J}J VENTAJA CERAMICA
ALY ) VISRV,
Al ‘.I,‘\J‘J'j"ni El grano ceramico proporciona una gran eliminacién de material,
la mejor productividad, el mejor acabado y mayor duraciéon del producto.

HOJAS CORTADAS MESHPOWER wmo2ceramico  MEF++4+

AN.xL [mm) GRANO UDS. EMB. N° ARTICULO P.V.R.
70x125 80 50 69957325770 0,83
v 120 50 69957325772 0,72
180 50 69957325773 0,72

240 50 69957325774 0,72

320 50 69957325775 0,72

70x198 80 50 69957325962 1,14
120 50 69957325963 1,02

180 50 69957325964 1,02

240 50 69957325965 1,02

320 50 69957325966 1,02

70x420 80 50 69957325986 1,96
120 50 69957325987 1,63

180 50 69957325988 1,63

240 50 69957325990 1,63

320 50 69957325991 1,63

115x230 80 50 69957326057 1,92
120 50 69957326062 1,78

180 50 69957326063 1,78

240 50 69957326065 1,78

320 50 69957326068 1,78

HOJAS CORTADAS MESHPOWER w220 6xio0 oe aLuminio

AN.xL (mm) GRANO UDS. EMB. N° ARTICULO PVR.

70x420 80 50 69957326288 1,65

v 120 50 69957326289 1,49
180 50 69957326291 149

240 50 69957326292 149

320 50 69957326294 149

Stock Local Entrega aproximada en 3 dias laborables. Stock Europeo Entrega aproximada en 7 dias laborables.

172 / Lijas www.youtube.com/NortonAbrasivesEMEA




I SAINT-GOBAIN
NORTON PRO PLUS no7s ME#F#+47

e Grano ceramico Norton SG combinado e Ratio de corte mas alto y répido con patron
con abrasivo de dxido de aluminio tratado de rayas uniforme
térmicamente para ofrecer el maximo ratio o Resiste el embozamiento durante su uso

de corte

e Durabilidad extra y desgaste uniforme.
Ideal para grandes superficies

gracias a la capa de estearato No-Fil®

PINTURA/BARNIZ

f_@m MADERA DURA
AN.xL (mm) GRANO UDS. EMB. N° ARTICULO P.V.R.
80 x 133 240 25 66254478608 A consultar
m 320 25 66254478614 A consultar
400 25 66254478617 A consultar

NORTON PRO a27s

e Abrasivo de 6xido de aluminio tratado
térmicamente de primera calidad para
un ratio de corte rapido y un rendimiento
optimizado

¢ La capa No-Fil® con base acuosa evita

Hoja de corte universal para multiples
aplicaciones

Exclusivo papel de latex con refuerzo de fibra
que aporta una flexibilidad adicional y mayor
resistencia al desgarro

PINTURA/BARNIZ

el embozamiento MADERA DURA Y

BLANDA
AN.xL (mm]) GRANO UDS. EMB. N° ARTICULO P.V.R.
T 1 70 x 125 80 50 63642558002 A consultar
B 100 50 63642585263 A consultar
- 120 50 63642585272 A consultar
150 50 63642558005 A consultar
180 50 63642585274 A consultar
220 50 63642585281 A consultar
240 50 63642585284 A consultar
320 50 63642558006 A consultar
G131F
e Grano de 6xido de aluminio para corte rapido, ¢ Hecha con soporte de papel
optima eliminacion de material y excelente con certificado FSC Mix
relacion calidad-precio e Amplia disponibilidad para R
e Producto versatil para lijado de maderay yeso la fabricacién por encargo @ MADERA DURA /] @
FSC Y BLANDA =

AN.xL (mm) GRANO UDS. EMB. N° ARTICULO P.V.R.
115 x 280 80 50 66623372576 A consultar
120 50 66623372581 A consultar
- 180 50 66623372579 A consultar

CONSULTE EL CATALOGO NORTON
AUTOMOCION PARA MAS INFORMACION
SOBRE LAS HOJAS DE CORTE MULTIAIR
A975Y H835

Otras dimensiones disponibles previa solicitud
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HOJAS CORTADAS PARA TACOS DE LIJADO e

DISPONIBILIDAD DEL PRODUCTO FABRICADO
POR ENCARGO

PRODUCTO / GRANO 36 40 60 80 120 150 180 220 240 280 320 400 500 600 800
ALUMINIO
* Disponible
PATRONES DE AGUJEROS PARA ‘
Houas corTaDAS DIsPoNiBLEs T EEE
COMO FABRICACION 70 x 125mm 93 x 230mm Delta 98 x 148 mm

8 agujeros g 10 mm 7 agujeros ¢ 10 mm
Otros tamanos y patrones de agujeros disponibles bajo pedido

B O A

responsible forastry FSCe.

Delta 98 x 148 1000 piezas

115 x 280mm 93 x 180mm 93 x 230mm 115 x 230mm 115 x 280mm Delta g 96 mm
14 agujeros g 10mm 8 agujeros g 8 agujeros ¢ 10 mm 10 agujeros g 10 agujeros 6a’gu1erosa8rpm
10mm 10mm 1856 en circulo de agujeros
2 52 mm
CANTIDAD MiNIMA DE PEDIDO
DIAMETRO (mm) CANTIDAD MiNIMA DE PEDIDO
80 x 133 1000 piezas
93 x 180 1000 piezas CERTIFICACION FSC®
93 x 230 1000 piezas El uso de material obtenidq Ide manera
) FSC responsable y la conservacién de los
115x 230 1000 piezas rocn oo recursos naturales son prioritarios.
115 x 280 1000 piezas rac-cinseor Busque el logotipo FSC® en productos
FSC® C122014 i ifi
Delta 96mm 2000 piezas —— fabricados con papel con certificado

174 | Lijas www.youtube.com/NortonAbrasivesEMEA



HOJAS DE USO MANUAL
PARA LIJADO

Norton ofrece una completa gama de hojas de papel, de tela e impermeables
para uso manual en todas las aplicaciones industriales mas habituales.

GUIA DE SELECCION DE PRODUCTOS

Muy recomendado ¢/
Recomendado o«

] HOJAS DE TELA HOJAS DEPAPEL HOJAS IMPERMEABLES
3 NORTON PRO
MATERIALES APLICACION R222 K20N A275 T489 T100
E— T T T T
Metal Lijado en himedo v
Lijado en seco v/ v
Madera dura Lijado grueso v v
Lijado fino y acabado v
Barniz / pintura  Lijado en hdmedo v v
/ imprimacién »
Lijado en seco 4

Mas productos disponibles en el Catalogo de Automocion Norton

www.nortonabrasives.com Lijas / 175



HOJAS DE USO MANUAL PARA LIJADO e

R222 noinspeTeLn MFFF+4H

¢ Hojas de tela peso J con abrasivo de dxido
de aluminio. Producto flexible

FERROSO BARNIZ / PINTURA / IMPRIMACION YESO Y E
NO FERROSO ) \ MASILLA, MADERA DURA Y MADERA BLANDA 7)

AN.xL (mm] GRANO UDS. EMB. N° ARTICULO P.V.R.
230 x 280 40 25 63642531776 3,54
50 25 63642531777 3,53
60 25 63642531778 3,15
80 50 63642531779 2,95
100 50 63642531780 2,80
120 50 63642531781 2,80
150 50 63642531782 2,80
180 50 63642531783 2,80
220 50 63642531785 2,80
240 50 63642531786 2,80
280 50 63642531788 2,80
320 50 63642531789 2,80
400 50 63642531790 2,80
600 50 63642534613 2,80
K20N Houas bE TELA
e Abrasivo de dxido de aluminio para un corte e Para trabajos en madera y metal (eliminacién
agresivo en todo tipo de aplicaciones en seco de 6xido para un acabado suave)

¢ Lijado suave o agresivo dependiendo del grano e Excelente relacién calidad / precio

o tooso Ay M | PR A DR O B Ao
AN.xL (mm] GRANO UDS. EMB. N° ARTICULO P.V.R.
230 x 280 40 50 69957307652 1,12
60 50 69957307653 1,08
80 50 69957307655 1,05
100 50 69957307659 1,05
120 50 69957307661 1,05
150 50 69957307663 1,05
180 50 69957307668 1,05
220 50 69957307669 1,05

ESMERIL nosaspeTeLn L

¢ Hojas de tela esmeril natural para lijado de metal

FERROSO
NO FERROSO " §

AN.xL (mm) GRANO UDS. EMB. N° ARTICULO P.V.R.

BARNIZ / PINTURA / IMPRIMACION YESO

MASILLA, MADERA DURA Y MADERA BLA

230 x 280 40 50 63642545514 1,20

60 50 63642545515 1,13

80 50 63642545516 1,13

120 50 63642545517 1,02

180 50 63642545518 1,02
220 50 63642545519 1,02
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SAINT-GOBAIN

NORTON PRO A275 toJas pe papeL

e Hojas de papel de alta resistencia con e Tercera capa anti-embozante No-Fil
abrasivo de 6xido de aluminio premium con que no mancha
tratamiento térmico

BARNIZ / PINTURA / IMPRIMACION YESO Y

MASILLA, MADERA DURA Y MADERA BLANDA

AN.xL (mm] GRANO UDS. EMB. N° ARTICULO P.V.R.

230 x 280 80 50 63642558015 1,03

100 50 63642585256 0,96

LIJAS

120 100 63642558016 0,91

150 100 63642586145 0,91

180 100 63642558017 0,91
220 100 63642586139

240 100 63642558018 0,91
280 100 63642585742 0,91
320 100 63642586132 0,91
360 100 63642586133 0,91
400 100 63642586134 0,91
500 100 63642586136 0,91
600 100 63642586137 0,91
800 100 63642586138 0,91

T489 Houas IMPERMEABLES  Arate st e

e (Grano abrasivo extremadamente afilado e Para laca, pintura, metal, vidrio, piedra,
para superficies duras y resistentes marmol y plastico
e Soporte flexible que mejora e Soporte de papel impermeable para lijado
la adaptabilidad a las diferentes formas en secoy en himedo
de la pieza de trabajo
FERROSO BARNIZ /PINTURA/
NO FERROSO 5 “ IMPRIMACION - PIEDRA =f
AN.xL (mm) GRANO UDS. EMB. N° ARTICULO P.V.R.
230 x 280 60 50 63642532956 1,19

80 50 63642532988 1,16

100 50 63642532989 0,96

120 50 63642532990 0,94
150 50 63642532991 0,87
180 50 63642532957 0,83

220 50 63642532992 0,80

240 50 63642532993 0,80

280 50 63642532994 0,80

320 50 63642532995 0,80

360 50 63642532996 0,80

400 50 63642532997 0,80

500 50 63642532998 0,80

600 50 63642532999 0,80

800 50 63642533000 0,84

1000 50 63642533001 0,85

1200 50 63642533002 0,85

Stock Local Entrega aproximada en 3 dias laborables. Stock Europeo Entrega aproximada en 7 dias laborables.
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HOJAS DE USO MANUAL PARA LIJADO e
T100 Houas IMPERMEABLEs Kakaad

e Abrasivo 6xido de aluminio e Producto multiusos
e Soporte de papel impermeable para lijado e Excelente relacion calidad / precio

en seco y en hiumedo
FERROSO BARNIZ :
NO FERROSO Y PINTURA

AN.xL (mm]) GRANO UDS. EMB. N° ARTICULO P.V.R.
230 x 280 60 50 77696081101 1,27
80 50 77696069788 1,22
100 50 77696081102 1,19
120 50 77696081103 1,19
150 50 77696081104 1,19
180 50 77696081105 1,19
220 50 77696069787 1,19
240 50 77696081106 1,19
280 50 77696081107 1,19
320 50 77696069784 1,19
360 50 77696081108 1,19
400 50 77696081109 1,19
500 50 77696081110 1,19
600 50 77696081111 1,19
800 50 77696081112 1,12
1000 50 77696081113 1,12
1200 50 77696081114 1,12
1500 50 63642531009 1,12

Stock Local Entrega aproximada en 3 dias laborables. Stock Europeo Entrega aproximada en 7 dias laborables.
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HOJAS DE USO MANUAL
BEARTEX

Las hojas de uso manual son idéneas para multiples aplicaciones, desde la limpiezay
el acabado al desbarbado y los trabajos de pulido fino. La flexibilidad de los productos
Beartex garantiza el contacto constante con la superficie y evita el corte o raspado
cuando se trabaja. Pueden doblarse para adaptarse a la manoy a la forma de la pieza.
También disponemos de hojas perforadas para desgarrarlos de manera limpia y facil.
Estas perforaciones permiten una division suave de la hoja sin que se desmenuce para
obtener dos hojas mas pequenas vy faciles de usar de 115 mm x150 mm.

HOJAS BEARTEX £ZZF

e La construccion de malla abierta resiste el embozamiento e Impermeable, lavable y reutilizable

e Esflexible, se adapta facilmente a las curvas, e Dura mas tiempo que el papel de lija estandar
los contornos y los espacios reducidos y no se rompe y no raspa la pieza de trabajo
DIM CcOD. )
AN.xL (mm]) GRADO PROD. UDS.EMB. N°ARTICULO P.V.R.

HOJAS DE USO MANUAL

150x230 63642557491

Medio A F2316 20 63642577268 4,64
Medio A F2300 20 63642557493 1,40
F2401 20 66261018286 1,54

Muy fino A - Larga duracién F2504 20 2,24
Uso general F2568 20 63642574103 1,47
Medio S F4300 20 66261039806 2,32
Ultra Fino S F4807 20 77696046252 2,59
Micro Fino A F2801 20 63642557277 2,88
Blanco Limpieza (no abrasivo) F0001 20 66261018283 1,73
230x280 F2504 20 66261018291 3,24
Ultra Fino S F4807 20 66261018292 3,80

HOJAS DE USO MANUAL PERFORADAS (PRE-CORTADAS)

150x230

Muy fino A - Larga duracién F2504 20 66261018293 1,50

Ultra Fino S F4807 20 66261018294 1,99
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HOJAS DE USO MANUAL PARA LIJADO e

HOJAS THIN FLEX

Disefo de tejido de lija especial mas fino para un corte e La construccion avanzada del tejido ofrece una excelente
mas rapido y ahorro de tiempo adhesion del grano, durabilidad y larga vida util del
e Ultraflexible, por lo que se adapta mejor a superficies producto
contorneadas para conseguir rayas superficiales ultra ¢ |doneos para trabajos de carpinteria, metalurgia'y
uniformes mantenimiento, asi como la reparacion de carroceria
e |ddneos para acceder a espacios reducidos porque de automovil
se pueden estrujary enrollar
CcoD. )
AN.xL (mm) GRADO PROD. UDS.EMB. N°ARTICULO P.V.R.

115x230

Muy fino A - Larga duracion F2543 63642506166 1,47

Ultra Fino S Fa614 4x25 63642506167

_ F2804 10x10 66261113519 ‘I:AA
GUIA DE SELECCION DE PRODUCTOS

cop. MAT. .
PROD. GRADO ABRASIVO APLICAC.  APLICACION VENTAJAS

HOJAS DE USO MANUAL (PARA REDUCIR LA AGRESIVIDAD)

F2316  Medio A Oxido de  Acero e Eliminacion de oxido * Agresivoy duradero
aluminio inoxidable * Matizado e Larga vida util
¢ Desbarbado e Sustituto ideal de la lana de acero y de los
e Eliminacion de azulado cepillos de alambre

F2300  Medio A Oxidode Metalesy e Limpieza, desbarbado o Elaboracion fuerte y abierta
aluminio cerdmicos ¢ Eliminacion de éxido ¢ Resiste el embozamiento
¢ Eliminacion de revestimientos e larga vida util
e |deal para conseguir un acabado mate satinado
F2401  Fino Oxidode Maderay e Limpiezay acabado intermedio de e Mas grueso y rigido que una hoja grano fino
aluminio  plastico metales ferrosos y no ferrosos e |deal para conseguir un acabado satinado mate

e Alisado de madera, eliminacion de motas
en lacas, pinturas y plasticos

F2560/ Muy fino ll Oxidode Uso general e Eliminacién de éxido  Se adapta bien a superficies contorneadas
F2529 aluminio e Preparacion para la imprimacion * Excelente acabado en una gran variedad
en automocion de superficies

e Alisado de madera, eliminacion
de motas en plasticos

F2504  Muyfino [l Oxidode Uso general e Eliminacién de dxido ¢ Flexibilidad moderada
(Larga aluminio ¢ Decapado de imprimaciones e Corte inicial rapido
Duracion) de automocion e Larga vida util
e Alisado de madera, eliminacion ¢ Sin mezcla de colores cuando se usa con
de motas en plasticos disolventes

¢ Lijado fino de pintura vieja y nuevas
imprimaciones

F2568 Uso Silicato de Metalesy * Limpieza general, preparacion de * Hoja de bajo coste
general [ alimina plasticos superficies antes de pintar e Buen rendimiento a un precio economico
¢ Eliminacion de manchas ligerasy
marcas de oxido en superficies metalicas

F4300  Medio Carburo  Acero e Acabado satinado de aluminio, limpieza ¢ Resistente
(SiC) de silicio inoxidable de moldes de vidrio ¢ Se adapta bien a los contornos de la superficie
e Reavivado, eliminacion de azulado
en acero inoxidable

F4660/ Ultrafino | Carburo Uso general e Preparacion de revestimientos claros, o Puede utilizarse en seco o en himedo con
F4807/ de silicio acabado de metales, desbarbado compuestos de preparacion
F4605 de plasticos, acabado de aluminio
e Puertas y marcos de ventanas, alisado
de pinturas, raspado de barnices y
preparacion de revestimientos acrilicos

F2801/ Microfino || Alimina Metales ¢ Preparacion de revestimientos claros * Produce un acabado en la superficie
F2829 calcinada preciosos, * Pulido de altisima calidad
madera e |deal para la limpieza de metales preciosos
barnizada, y el acabado de madera barnizada
carrocerias
F0001  Blanco Ninguno Todas las e Limpieza ligera, pulido o Altamente conformable
T superficies  ® Alisado de imprimaciones y realzado  Resistente al desgarro
impieza .
de madera e |deal para usar con detergente liquido
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ESPONJAS ABRASIVAS PARA
LIJADO MANUAL

Las esponjas abrasivas de lijado sirven para madera, pintura y metal. Gracias a su
flexibilidad, pueden utilizarse sobre superficies curvadas, contorneadas y planas.

GUIA DE SELECCION DE PRODUCTOS

MATERIALES APLICACION GRANO
I 7S
Todos los materiales Lijado pesado 60
Semiacabado 100
Acabado 180 +

ESPONJAS ABRASIVAS GUIA DE APLICACION

ACABADO
GRADO GRANO RESULTANTE APPLICATIONS

Medio 180/120 Raspado conformado de masilla

400/320
Superfino 180 600/500 Preparacion de paneles para aplicar la capa de base
Ultrafino 220 1000/800 'I:éj\/avedstiic{ifiggtg)oaglgsobase, eliminacion de defectos en
Microfino 280 1500/1200 Iagaedsn:)gj%revestimiento claro, eliminacion de defectos
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ESPONJAS ABRASIVAS PARA LIJADO MANUAL I

ESPONJAS

e Multiusos y pueden utilizarse para lijado
en secoy en himedo

e Se adaptan a las formas y contornos
de la superficie ofreciendo un acabado

e Llegan a zonas a las que no se puede uniforme

acceder con papel de lija e Lavablesy resistentes. Se pueden reutilizar,

alargéndose asi su vida util

NO
FERROSO §

PINTURA/BARNIZ/IMPRIMACION, YESO Y

MASILLA, MADERA DURAY MADERA BLANDA °

ABRASIVO DE UNA CARA

AN.XLxE (mm) GRANO UDS. EMB. N° ARTICULO P.V.R.
140x115x6 60 20 63642550599 0,98
100 20 63642550601 0,98
180 20 63642550602 0,98
220 20 63642550603 0,98
280 20 63642550604 0,98
ABRASIVO DE DOS CARAS
AN.XLxE (mm) GRANO UDS. EMB. N° ARTICULO P.V.R.
123x98x12,5 60 60 77696093995 0,51
100 60 77696094014 0,51
180 60 77696094091 0,51
123x98x12,5 60 250 77696094102 0,49
100 250 77696094099 0,49
180 250 77696094100 0,49
ABRASIVO DE CUATRO CARAS
AN.XLxE (mm]) GRANO UDS. EMB. N° ARTICULO P.V.R.
100x66x26 60 60 77696098472 0,51
100 60 77696094093 0,51
180 60 77696094095 0,51
100x66x26 100 250 77696094104 0,49
180 250 77696094105 0,49

/61//21
ESPEC.

Las esponjas abrasivas consiguen un
acabado mas fino que los productos
de lija convencionales. Las esponjas
son lavables y se pueden reutilizar,
alargandose su vida util.

RAZONES PARA ELEGIR LA ESPONJA FRENTE A LA HOJA CONVENCIONAL

SIN EMBOZAMIENTO

® L a combinacién de material de
soporte de espuma flexible y
adhesion de grano abrasivo retira
constantemente el material lijado

¢ Se puede eliminar todo el
embozamiento

CONTROL DE PRESION

e Distribucion dptima de la presion
del soporte de espuma para evitar
lijar a través de las superficies

¢ Quedan eliminados los puntos de
presion por lo que se consigue una
superficie uniforme

SE ADAPTA A LOS CONTORNOS

® La espuma flexible permite que el
producto se adapte a los contornos,
formas y zonas de dificil acceso

* No se dobla ni se tuerce por lo
que se consigue una superficie
uniforme y sin rayas
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SANDAS

Bandas de lima
Bandas portatiles
Bandas estrechas
Bandas Rapid Prep

184
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203
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BANDAS DE LIMA
PARA MAQUINAS

Norton ofrece diversas bandas de lima disefadas para trabajar en contornos y formas
complejas ofreciendo un excelente rendimiento. Las lijadoras portatiles de banda de lima
han sustituido al limado y lijado manual. Al principio, se utilizaban en maquinas neumaticas
y ahora también se utilizan para méaquinas eléctricas. Cada vez mas fabricantes estan
introduciendo accesorios adicionales para ampliar el abanico de usos. Las bandas incluidas
en este capitulo son dimensiones de stock habituales pero disponemos de posibilidad de
fabricacion de méas dimensiones y especificaciones, materiales de soporte o tipo de juntas.

GUIA DE SELECCION DE PRODUCTOS

Muy recomendado /¢
Recomendado v
Satisfactory (@)

vll?'gglbs R929 RAPIDPREP N??%%SN N%%%'?N R445 R230

rETT—— L

Acero inoxidable y diplex v 4

Inconel, titanio y superaleaciones v 4 44 v

,ggs;gsaéﬁf\crebsono acero de construcciony s/ s v/

Fundicién v v v/

Metal no ferroso (latén/aluminio) N4 @] @]

Madera dura y blanda v v

Composites V4 o

Piedra, hormigén vV

Vidrio, plastico v

Caucho, plastico v O

Cuero v )
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LIJADORA NEUMATICA
DE BANDAS LIMA

10x330mm, 8000 RPM, 0,5 HP

e Lanueva lijadora neumatica de bandas lima Norton
facilita el trabajo cuando se utiliza en aplicaciones y zonas
de dificil acceso

e Utilizar con las bandas lima Norton para desbarbary
eliminar material, preparacién de superficies y eliminacion
de defectos en esquinas, contornos y zonas estrechas

LIJAS

e Pequena pero potente lijadora con motor de 0,5 hp,
para un gran rendimiento

e Elmango suave y ergondmico mejora el manejo y reduce
el esfuerzo del operario

e Eltamano pequenoy el peso ligero mejoran el control
de la maquina y el acabado de la superficie, asi como
reduce las vibraciones para una mayor comodidad
del operario y aumenta la capacidad de acceso a areas
pequenas

) DIMENSIONES PRESION i
DESCRIPCION BANDA POTENCIA RPM RECOMENDADA PESO N° ARTICULO P.V.R.
Lijadora neumatica 10x330mm 0,5 18000rpm 6,2 bar 0,82 kg 77696091766 315,75

KIT LIJADORA NEUMATICA DE BANDAS DE LIMA

e De laeliminacion de material al acabado

e EL kit contiene un amplio surtido de bandas de lima
de grano ceramico premium y de material no tejido,
con una lijadora neumatica de bandas de lima.

e Lasolucion definitiva para todas las aplicaciones,
desde la eliminacion de 6xido y corrosion, desbarbado,
matizado y acabado de paneles y carrocerias.

e Lamaquina mide 10x330mm. Todas las bandas
son de 10x300mm para adaptarse a la maquina.

CONTENIDO DEL KIT REFERENCIAS UDS. EMB. N° ARTICULO P.V.R.
Lijadora de Bandas de Lima 77696091766 1
Banda de Lima R929 P60 66261144369 20
Banda de Lima R929 P80 66623303270 20
Banda de Lima Rapid Prep 10x330mm Grueso 69957360172 10 78072707299 428,35
Banda de Lima Rapid Prep 10x330mm Medio 63642578004 10
Banda de Lima Rapid Prep 10x330mm Fino 69957360176 10
Bolsa porta herramientas: 56x31x45cm 69957343696 1

Stock Local Entrega aproximada en 3 dias laborables. Stock Europeo Entrega aproximada en 7 dias laborables.
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VIKING ross MFF++4

e Lamejor eleccion para corte y acabado en acero

muy duros
e Maximo rendimiento con un menor coste total del

inoxidable, inconel, cromo-cobalto, titanio y materiales

rectificado en los materiales mas dificiles de desbastar

BANDAS PORTATILES PARA MAQUINAS DE BANDAS PORTATILES [

e Aplicaciones agresivas con la maxima eliminacion
de material, menos calor, menos embozamiento

y acristalamiento

¢ Elemento de rectificado avanzado ‘supersize’
para un ratio de corte rapido y constante con menos
necesidad de presion

METAL :
N % [{

AN.xL (mm) GRANO UDS. EMB. N° ARTICULO P.V.R.
9x533 40 10 66261128510 A consultar
60 10 66261128511 A consultar
80 10 66261128512 A consultar
13x457 40 10 66261128495 2,26
60 10 66261128498 1,99
80 10 66261128499 1,84
19x457 60 10 66254408250 A consultar
80 10 66254471640 A consultar

SG ro IEF++4

e Con grano abrasivo SG de primera calidad, idonea
para metales termosensibles

e Alto contenido de aditivo activo para un corte frio,
sin marcas de quemadura en la pieza metalica

e Excelente rendimiento con presion baja y media

e Tela de poliéster de peso X, muy duradera incluso
con trabajos agresivos

nox ‘W&

AN.xL (mm) GRANO UDS. EMB. N° ARTICULO P.V.R.
9x533 40 10 66261123552 A consultar
60 10 66261123553 A consultar
80 10 66261123554 A consultar
120 10 66261123555 A consultar
10x330 40 10 66623303110 1,21
60 10 66261144369 0,93
80 10 66623303270 0,87
120 10 66623303271 0,85
13x305 60 10 66261023616 A consultar
80 10 66261023617 A consultar
120 10 66261023618 A consultar
13x457 40 10 66261123522 1,82
60 10 66261123523 1,68
80 10 66261123524 1,68
120 10 66261123525 1,68 p
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AN.xL (mm) GRANO UDS. EMB. N° ARTICULO P.V.R.

13x610 40 10 66261123636 A consultar
60 10 66261123638 A consultar

19x457 40 10 66254487679 A consultar
60 10 66254480427 A consultar
80 10 66254481839 A consultar

20x520 40 10 66623303272 1,74
60 10 66261029755 1,51 5
80 10 66623303275 141 =
120 10 66623303276 0,84 =

BANDAS RAPID PREP PARA EL
ACONDICIONAMIENTO DE SUPERFICIES ##F##++#

e Fuerte malla sintética y abrasivo de dxido de aluminio e |deal para eliminar pintura, dxido, adhesivos,
unidos con un adhesivo resistente a las manchas revestimientos y corrosion de sellantes en zonas de dificil
e Construccién abierta de material no tejido para una accién acceso
de corte resistente al embozamiento y embotamiento
METAL g
INOX 5 /§
AN.xL (mm) GRADO UDS. EMB. N° ARTICULO P.V.R.
10x330 Grueso 10 69957360172 3,34
Medio 10 63642578004 3,29
Very Fino 10 69957360176 2,77

Stock Local Entrega aproximada en 3 dias laborables. Stock Europeo Entrega aproximada en 7 dias laborables.
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BANDAS PORTATILES PARA MAQUINAS DE BANDAS PORTATILES [

NORZON Rrs22

e Elgrano Norzon deja continuamente al descubierto los e Muy duraderay para todos los trabajos exigentes
nuevos aristas (_19 corte de manera que la vida L'm_L de la « Soporte de algodén de peso X para trabajos con presién
banda es larga incluso cuando se utiliza con presiones moderada a ligera
altas

EE\JROR'FERR. &”

AN.xL (mm) GRANO UDS. EMB. N° ARTICULO P.V.R.
10x330 40 10 66261144347 1,30
60 10 66261144348 A consultar
80 10 66261144349 A consultar
120 10 66261144350 A consultar
13x457 40 10 66261141253 1,12
60 10 66261141254 A consultar
80 10 66261141255 1,05
120 10 66261141256 A consultar
13x610 60 10 63642539830 A consultar
19x457 40 10 66623330766 A consultar
60 10 63642539828 A consultar
80 10 63642539836 A consultar
20x520 40 10 66261141266 A consultar
60 10 66261141267 A consultar
80 10 66261141269 A consultar
120 10 66261141270* A consultar
30x533 40 10 63642538962 A consultar
60 10 63642538963 A consultar
80 10 63642538964 A consultar

* Fabricacion
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NORZON Rrs17

e Elgrano Norzon deja continuamente al descubierto e Elaglomerante de resina de alto rendimiento ofrece
los nuevos aristas de corte de manera que la vida til una gran adhesion del grano, alargando la vida Gtil
de la banda es larga incluso cuando se utiliza de la banda
con presiones altas  Distribucion abierta del grano, recomendada para
o Tela de poliéster fuerte, rigida y resistente rectificar materiales blandos como el aluminio,
al desgarro para aplicaciones exigentes el plastico, el caucho o el cuero
e |deal para afilar esquis NO FERR. PLASTICO,
CAUCHO Y CUERO 3
%)
AN.xL (mm) GRANO UDS. EMB. N° ARTICULO PV.R. =
—
30x533 24 10 69957383624 A consultar
40 10 63642556322 A consultar
34x435 24 10 63642545273 1,53
36 10 63642568989 1,44
40 10 63642549470 1,44
e Granos de carburo de silicio duros y afilados e Para un corte inicial elevado en metales no ferrosos
para aplicaciones medias y materiales de poco embozamiento como el vidrio,
« Se puede utilizar en seco o en himedo gracias el titanio, la mamposteria, los composites, el plastico
a su soporte de poliéster y el caucho
NO FERR. «, =i | ¢
PIEDRAY VIDRIO <
AN.xL (mm) GRANO UDS. EMB. N° ARTICULO P.V.R.
15x475 80 50 63642539677 A consultar
20x520 60 50 66254425393 A consultar
80 50 63642567304 A consultar
120 50 63642547790 A consultar
30x533 60 50 63642519009 A consultar
80 50 69957379493 A consultar
120 50 69957371884 A consultar

Stock Local Entrega aproximada en 3 dias laborables. Stock Europeo Entrega aproximada en 7 dias laborables.
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BANDAS PORTATILES PARA MAQUINAS DE BANDAS PORTATILES [

R230

e Abrasivo de 6xido de aluminio duro para una larga vida e |ddénea para lijar maderay rectificar metal
util del producto o Optimo ratio de corte en trabajos de acabado con poca
e Distribucion abierta del grano para un menor presion, consiguiéndose un acabado de gran calidad

embozamiento del material, como la madera
y el aluminio

I\F/IEARDRER,XON FERR. &“ .

AN.xL (mm) GRANO UDS. EMB. N° ARTICULO P.V.R.
10x330 60 10 66261114049 A consultar
30x533 40 10 63642546483 A consultar
60 10 63642546477 A consultar
80 10 63642546478 1,48

DISPONIBILIDAD DEL PRODUCTO FABRICADO POR ENCARGO

COD. PROD. GRANO 24 36 40 60 80 100 120 150 180 220 240 280 320 400

Viking R996 Nueva SG supersize, YY/Y-poliéster e e e e e

SG R929 SG, X-poliéster e o | e e e e

R895 NZ, YY-poliéster e e e e e o e o o o

Norzon R822 Norzon, X-algodén e e e e e o o o

Norzon R817 Norzon, Y-poliéster e o o o e o o

R445 Carburo Silicio, X/Y-poliéster . . . . . . . .
Mezcla de dxido de aluminio, X/Y- . . . . . R . . R . . R . .
poliéster

R230 Oxido de aluminio, X-algoddn e e e e e e e e

CANTIDAD MINIMA DE PEDIDO

PARA PRODUCTOQS DE FABRICACION

DIMENSIONES PARA PRODUCTOS
(mm) DE FABRICACION

Todas las bandas 200 piezas
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BANDAS PORTATILES =
PARA MAQUINAS DE BANDAS
PORTATILES

Norton ofrece bandas portatiles en una gran variedad de tamafios, disefiadas
para adaptarse a los tipos més habituales de maquinas. Las bandas portatiles
estan disefadas para todas las aplicaciones en metal y madera.

Elija entre grano 36 y 50 para aplicaciones mas agresivas, entre 60y 100 para
aplicaciones intermedias, y de 100 a 220 para aplicaciones de pulido y acabado.
Las bandas indicadas en este capitulo son habitualmente de stock, pero bajo
pedido de fabricacién, disponemos de mas tamanos, especificaciones y soportes.
Todas las bandas Norton se suministran con juntas top a top para un montaje
sencillo y un trabajo mas comodo.

GUIA DE SELECCION DE PRODUCTOQS

Muy recomendado ¢/

Recomendado v
Adecuado (@)
SG NORZON
R929 R817 R230
Metal v v
Madera dura v v
Madera blanda v 4

Stock Local Entrega aproximada en 3 dias laborables. Stock Europeo Entrega aproximada en 7 dias laborables.
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BANDAS PORTATILES PARA MAQUINAS DE BANDAS PORTATILES [

SG ro MFEF+F+4

e Con grano abrasivo SG de primera calidad, idonea e Tela de poliéster de peso X, muy duradera incluso
para metales termosensibles con trabajos agresivos
e Alto contenido de aditivo activo para un corte frio, e Excelente rendimiento con presion bajay media

sin marcas de quemadura en la pieza metalica

nox ‘W&

AN.xL (mm) GRANO UDS. EMB. N° ARTICULO P.V.R.
50x800 60 10 66261023832 A consultar
80 10 66261023833 5,55
120 10 66261023834 5,40

NORZON Rrs17

e Elgrano Norzon deja continuamente al descubierto los e Elaglomerante de resina de alto rendimiento ofrece
nuevos aristas de corte de manera que la vida util de la una gran adhesion del grano, alargando la vida atil
banda es larga incluso cuando se utiliza con presiones de la banda
altas e Distribucién abierta del grano, recomendada para

e Tela de poliéster fuerte, rigida y resistente al desgarro rectificar materiales blandos como el aluminio,
para aplicaciones exigentes el plastico, el caucho o el cuero

FERR. NON FERR.
.
AN.xL (mm) GRANO UDS. EMB. N° ARTIiCULO P.V.R.
200x750 40 10 69957355996* A consultar
60 10 69957371516 18,30
80 10 69957371517 17,06
100 10 66261182174 15,80
120 10 69957371513 16,65

* Fabricacion

R230

e Abrasivo de 6xido de aluminio duro para una larga e Producto multiusos idéneo para lijar madera
vida util del producto y rectificar metal
e Distribucion abierta del grano para un menor e Excelente ratio de corte en trabajos de acabado
embozamiento en materiales como la madera con poca presion y ofrece un 6ptimo acabado
y el aluminio NO
AN.xL (mm) GRANO UDS. EMB. N° ARTICULO P.V.R.
75x457 40 10 63642538877 2,32
60 10 63642539426 2,32
80 10 63642539422 2,32
120 10 63642539415 2,32
75x533 40 10 63642546289 2,58
60 10 63642546257 2,58
80 10 63642534248 2,58
100 10 63642546273 2,58
120 10 63642530701 2,58 p
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AN.xL (mm] GRANO UDS. EMB. N° ARTiCULO P.V.R.
75x610 60 10 63642546473 A consultar
80 10 63642567329 A consultar
100x610 40 10 63642546295 3,14
60 10 63642560145 2,77
80 10 63642529798 3,40
100 10 63642546242 3,40
120 10 63642529797 3,40 0w
100x620 40 10 63642546457 4,56 %
60 10 63642534465 4,46 -
80 10 63642529799 3,67
100 10 63642534770 3,55
120 10 63642546452 A consultar
100x690 40 10 63642537627 4,64
60 10 63642537544 4,64
80 10 63642537546 4,64
100 10 63642537548 4,64
120 10 63642537632 4,64
200x750 24 10 63642521182 12,40
36 10 69957349006 12,25
40 10 69957349007 11,15
60 10 69957349010 10,80
80 10 69957349014 10,65
100 10 69957349394 10,65
120 10 63642558814 10,60

DISPONIBILIDAD DEL PRODUCTO
FABRICADO POR ENCARGO

SG R929 SG, poliéster X

CODIGO PROD. TIPO DE ABRASIVO 24 36 40 60 80 100 120 150 180 220 240 280 320 400
[

[ ] [ [ ]
Norzon R817  Norzon, poliéster Y ° ) [ ]
R230 Oxido de aluminio, algodon X [ ] () [ ] [ ] °
® Disponible
CANTIDADES MINIMAS
DE PEDIDO DE PRODUCTOS FABRICADOS POR ENCARGO
DIM. (mm) CANTIDAD MiNIMA

Todas las bandas portatiles 100 piezas

Stock Local Entrega aproximada en 3 dias laborables. Stock Europeo Entrega aproximada en 7 dias laborables.
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BANDAS ESTRECHAS
PARA MAQUINAS DE PEDESTAL

Una amplia seleccion de tamafos y granos para la mayoria de trabajos de
dimensionado, rectificado intermedio y pulido. Las bandas incluidas aquf
son de tamanos de stock habituales pero disponemos, por encargo, de mas
tamanos, especificaciones y materiales de soporte.

GUIA DE SELECCION DE PRODUCTOS

o
Muy recomendado /¢ ® 3 IN
Recomendado v = > 2 & =
Adecuado 0] =5 & e o~ = z
o ) N m o
AN >
ey 2 g - 5 & S 2 o
=23 = & 3 @ z = = &
I S-S I R R R
Acero inoxidable y dUplex 4 V4 v O v v
Inconel, titanio
y superaleaciones 44 v/ v © v
Acero al carbono, acero de
construccion y aceros dulces 44 44 v v © ©
Fundicién v v v v O ®)
Metal no ferroso
(latén/aluminio) v v v © ©
Madera dura y blanda
Piedra, hormigon v o
Vidrio, plastico a4 )
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NUEVA

NORTON RAZOR A

SAINT-GOBAIN

RENDIMIENTO DE
RECTIFICADO
INSUPERABLE

BANDAS NORTON RAZORSTAR®
CON GRANO CERAMICO AFILADO
DE ULTIMA GENERACION

@ MAYOR VELOCIDAD DE COR

@ MAYOR DURACION

CORTE MAS FRIO

GRANO MAS AFILADO QUE NUNCA

NUEVA NORTON RAZORSTAR® /iNNovacion;

e Una revolucionaria innovacion de afilado grano e Elgrano afilado y el tratamiento de la capa superior
ceramico con una resistente microestructura que del soporte se combinan para reducir notablemente
corta mas rapido y elimina mas material. Ademas, la generacidn de calor, lo que se traduce en un menor
la mayor cantidad de grano aplicado verticalmente dano térmico en la pieza de trabajo

sobre el soporte proporciona un corte ain mas afilado

e La exclusivay patentada geometria de los granos
asegura que los nuevos filos de corte queden
expuestos a medida que el grano se fractura durante
el rectificado, proporcionando una velocidad de corte

constante y una vida Gtil sin igual m%TXAL 5 @
AN.xL [mm) GRANO  UDS. EMB. N° ARTICULO PV.R.

50x2000 36+ 10 66254427525 36,85

50x2500 36+ 10 66254422505 45,25

g B ally 50x3500 36+ 10 66254422506 61,05
(, \ 50x4000 36+ 10 66254422507 68,95
' 75x2000 36+ 10 66254427271 56,90

e — 75x2500 36+ 10 66254427524 69,35
75x3000 36+ 10 66254422509 81,80

75x3500 36+ 10 66254422510 94,15

75x4000 36+ 10 66254422512 106,55

Stock Local Entrega aproximada en 3 dias laborables. Stock Europeo Entrega aproximada en 7 dias laborables.
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BANDAS ESTRECHAS PARA MAQUINAS DE PEDESTAL I

VIKING ross MFEF++4

e La mejor opcidn para usar en acero inoxidable, inconel, e Consigue el maximo arranque de material, reduce
cromo cobalto, titanio y materiales extremadamente duros la generacion de calor y evita el embozamiento y

e Excelente rendimiento para el menor coste total acristalamiento en aplicaciones de gran dureza
de rectificado en materiales dificiles de rectificar e La capa ‘Supersize aplicada al abrasivo reduce

la generacion de calor y proporciona un corta mas

répido, incluso con menos presion
METAL g
INOX % /f

AN.xL (mm) GRANO UDS. EMB. N° ARTICULO P.V.R.
50x2000 36 10 66254403822 15,05
40 10 66254403847 11,35
60 10 66254411262 9,60
80 10 66254449025 9,00
50x2500 40 10 66254408229 A consultar
60 10 66254416129 A consultar
50x3500 36 10 66254404039 A consultar
80 10 66254456931 A consultar
50x4000 36 10 66254404064 25,15
40 10 66254404065 A consultar
60 10 66254405015 A consultar
75x2000 24 10 69957364735 A consultar
36 10 66254410065 A consultar
40 10 66254407955 11,95
60 10 66254407954 A consultar
80 10 66254456158 A consultar
75x2500 24 10 69957364736 A consultar
36 10 66254403849 A consultar
40 10 66254403887 A consultar
60 10 66254403891 A consultar
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RED-X ro7e MFF++4+

e Grano SG ceramico patentado para aumentar la velocidad ¢ Mayor velocidad de arranque de material

de corte en acero al carbono y acero inoxidable a baja'y media presion en granos finos
e Nueva formulacion de alto rendimiento con capa e Lamenor generacion de calor reduce el riesgo
supersize para obtener excelentes resultados de quemaduras
en_materiales que van desde el acero inoxidable hasta METAL % /{
elinconely el titanio INOX o
AN.xL (mm) GRANO UDS. EMB. N° ARTICULO P.V.R.
50x2000 60 10 66254401458 A consultar 2
120 10 66254408387 A consultar 3
50x3500 36 10 66254409222 A consultar
40 10 66623385396 A consultar
60 10 66261071965 A consultar
50x4000 36 10 66261055060 A consultar
80 10 66254401290 A consultar
75x2000 36 10 66623319745 A consultar
40 10 66261067686 A consultar
60 10 66261060879 A consultar
80 10 66254403117* A consultar
120 10 66254404255 A consultar
75x2500 40 10 66254402279 A consultar
60 10 66254433345 A consultar
80 10 66254407537 A consultar
120 10 66254407535 A consultar

* Fabricacion

Stock Local Entrega aproximada en 3 dias laborables. Stock Europeo Entrega aproximada en 7 dias laborables.
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BANDAS ESTRECHAS PARA MAQUINAS DE PEDESTAL I

SG rozy MFFF+E

e Abrasivo SG de primera calidad idoneo para metales e Tela de poliéster de peso X, muy duradera incluso con
termosensibles porque el grano SG genera menos calor trabajos agresivos
¢ Alto contenido de aditivo activo para un corte frio, e Excelente rendimiento con presiéon baja y media

sin marcas de quemadura en la pieza metalica

FERROSO
NO FERROSO ‘3

AN.xL (mm) GRANO UDS. EMB. N° ARTICULO P.V.R.
50x1600 40 10 66261023879 A consultar
50 10 66261023880 A consultar
60 10 66261023881 A consultar
80 10 66261023882 A consultar
50x2000 36 10 69957350787 8,60
40 10 69957350790 8,00
50 10 69957350792 7,85
60 10 69957350793 7,75
80 10 69957350794 7,75
120 10 69957350795 7,60
75x2000 36 10 69957350796 12,50
40 10 69957350797 11,85
50 10 69957350798 11,60
60 10 69957350799 9,90
80 10 69957350800 9,85
100 10 66261024222 9,80
120 10 69957350801 9,65
75x2500 36 10 69957350882 A consultar
40 10 69957350883 A consultar
50 10 69957350884 A consultar
60 10 69957350888 A consultar
80 10 69957350898 A consultar
120 10 66261023977 A consultar
100x1000 40 10 69957350903 A consultar
60 10 69957350905 9,50
80 10 69957350906 8,65
100x2000 36 10 69957350802 14,55
40 10 69957350804 17,20
60 10 69957350805 15,65
80 10 69957350806 15,20
120 10 69957350807 14,25
150x2000 36 10 69957350809 28,25
40 10 69957350812 28,00
60 10 69957350813 25,70
80 10 69957350815 24,55
150x2500 40 10 66261023984 A consultar
60 10 66261023992 A consultar
80 10 66261023993 A consultar
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NORTON

SAINT-GOBAIN

LISTAS paArA EMPEZAI

A TRABAJAR!

NORTON rass

e Resistente soporte de poliéster para una alta tasa e Mejorado grano afilado con microfracturacion
de eliminacion de material en aplicaciones exigentes para una accion de corte mas agresiva

e Cobertura de granos optimizada para una maxima e Disponibilidad de toda la gama, desde grano
eficiencia P24 a P220

FERROSO
NO FERROSO 5 &

AN.xL (mm) GRANO UDS. EMB. N° ARTICULO P.V.R.
75x2000 36 10 78072724738 10,35
40 10 78072724739 10,00
60 10 78072724741 8,90
80 10 78072724742 8,15
150x2000 40 10 78072724755 17,60
60 10 78072724756 15,65
80 10 78072724757 14,30
120 10 78072724758 13,20

* Fabricacion

Stock Local Entrega aproximada en 3 dias laborables. Stock Europeo Entrega aproximada en 7 dias laborables.
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BANDAS ESTRECHAS PARA MAQUINAS DE PEDESTAL I

NORZON Rrs22

e Abrasivo de alimina de circonio autoafilable y de alto e Extremadamente duradero para aplicaciones exigentes
rendimiento para una excelente velocidad de corte y « Soporte de algodén de peso X para aplicaciones
mayor vida Util del producto de presién moderada y ligera

FERROSO
NO FERROSO )

AN.xL (mm) GRANO UDS. EMB. N° ARTICULO P.V.R.
50x2000 36 10 63642546222 6,30
40 10 63642547270 6,25
60 10 63642546210 5,85
80 10 63642546212 3,43
120 10 63642516010 6,35
75x2000 24 10 63642539088 A consultar
36 10 63642539386 A consultar
40 10 63642539388 13,05
50 10 63642538998 A consultar
60 10 63642539389 A consultar
80 10 63642538999 10,35
120 10 63642539002 9,55
75x2500 36 10 63642546092 A consultar
40 10 63642546094 A consultar
60 10 63642546097 A consultar
80 10 63642546099 A consultar
100x920 40 10 63642539330 A consultar
50 10 63642539328 A consultar
60 10 63642546216 A consultar
80 10 63642546214 A consultar
100 10 63642539383 A consultar
100x1000 40 10 63642547284 A consultar
50 10 63642538971 A consultar
60 10 63642538973 A consultar
80 10 63642538975 8,90
100 10 63642538977 A consultar
120 10 63642536388 A consultar
150x2000 36 10 63642539008 23,05
40 10 63642539010 A consultar
60 10 63642539014 22,35
80 10 63642539016 A consultar
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W44L5

e Grano de corcho especial para pulir vidrio y para el e Puede utilizarse en humedo o en seco

acabado final de cantos de vidrio e Larga vida Util con efecto de pulido uniforme

VIDRIO s

AN.xL (mm) GRANO UDS. EMB. N° ARTICULO P.V.R.
100x2000 No abrasive grain 10 63642580818 24,15
100x3350 No abrasive grain 10 63642545206 A consultar 0
<
140x3300 No abrasive grain 10 66254415118 A consultar 3
e Banda de oxido de aluminio de uso general con buena e Paragran arranque inicial de material en materiales
relacion precio/rendimiento no ferrosos y de poca carga como el vidrio, titanio,
e Elaglomerante de resina proporciona una buena mamposteria, composites, plastico y caucho
retencion del grano y vida util frente a los principales e Con cargas activas para mejorar la vida util en
competidores aplicaciones metalicas

FERROSO NO
FErroso, My My
MADERA A

AN.xL (mm] GRANO UDS. EMB. N° ARTICULO P.V.R.
50x2000 36 10 63642546943 7,75
40 10 63642551489 7,55
60 10 63642546878 7,25
50x4000 36 10 63642539981 A consultar
40 10 63642539982 A consultar
60 10 63642539985 A consultar
75x2000 36 10 63642547942 A consultar
40 10 63642564728 11,30
60 10 63642548528 A consultar
80 10 63642548275 10,40
75x2500 36 10 63642546130 A consultar
60 10 63642551507 A consultar
100x920 40 10 63642548306 A consultar
60 10 63642548307 A consultar
80 10 63642551544 A consultar
100 10 63642551546 A consultar
120 10 63642551547 A consultar
180 10 63642551549 A consultar
100x3000 40 10 63642551511 A consultar

Stock Local Entrega aproximada en 3 dias laborables. Stock Europeo Entrega aproximada en 7 dias laborables.
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BANDAS ESTRECHAS PARA MAQUINAS DE PEDESTAL I

R445

Grano duro y afilado de carburo de silicio °

Se puede utilizar en seco o en himedo gracias
a su soporte de poliéster

|dénea para aplicaciones medias

Para un corte inicial elevado en metales no ferrosos
y materiales de poco embozamiento como el vidrio,
el titanio, la mamposteria, los compuestos,

el plastico y el caucho
NO FERR. - |
PIEDRA, VIDRIO <

AN.xL (mm) GRANO UDS. EMB. N° ARTICULO P.V.R.
100x2000 60 10 69957355675 12,65
80 10 69957355677 10,85
120 10 10,85
100x3350 60 10 63642546593 A consultar
80 10 63642546594 A consultar
120 10 63642546597 A consultar
150 10 63642546599 A consultar
180 10 63642546600 A consultar
220 10 63642546602 A consultar
240 10 63642546603 A consultar
400 10 63642546616 A consultar
DISPONIBILIDAD DEL PRODUCTO
FABRICADO POR ENCARGO
CODIGO TIPO DE ABRASIVO 24 36 40 60 80 100 120 150 180 220 240 280 320 400
Viking R996 Nuevo SG supersize, poliéster YY/Y ] ® ® ®
Red-X R976 SG ‘supersize’, poliéster X
SG R929 SG, poliéster X [} ) [} )
Norax Abrasivo especial de multiples
capas
H231 ido de aluminio, papel F ® ® ® ® ® e o [ e o
R895 NZ, poliéster YY )
Norzon R822  Norzon, algodén X [} ® [} ] [}
W44L5 SiC/corcho, algodon X
R445 Carburo de silicio, poliéster X/Y ° [ ] [ ) ® [ ] [ )
R293 Oxido de aluminio Blend, poliéster e © © © © o o o e © © o o

X/Y

® Disponible

CANTIDADES MINIMAS

DE PEDIDO DE PRODUCTOS FABRICADOS POR ENCARGO

DIM. (mm) DESARROLLO (mm) 750-1999mm DESARROLLO (mm) > 2000mm
Hasta 50mm 40 Piezas 40 Piezas
51 a 100mm 30 Piezas 30 Piezas
Mas de 101Tmm 20 Piezas 10 Piezas
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BANDAS RAPID PREP

Las bandas non-woven de Norton combinan una malla sintética fuerte y
abrasivos de calidad adheridos entre si gracias a un adhesivo resistente

a las manchas. La construcciéon abierta del material non-woven permite

un corte agresivo y un mejor acabado superficial evitando el embozamiento.
Producto idéneo para ofrecer un excelente acabado o eliminar rebabas sin
raspado ni desgaste de la pieza de trabajo.

MUY FINO

EXTRAGRUESO
Eliminacion de incrustaciones [
Eliminacién de material (]
Desbarbado pesado ([ J
Desbarbado ligero [ J
Acabado ligero [ J
Alisado [ J
Acabado [ J
APLICACIONES MAQUINA UTILIZADA GRANO ABRASIVO
e Eliminacion de defectos superficiales e Lijadora de bandas de lima o Oxido de aluminio de disefio Vortex
e Ligeras rebabas en los cantos e Lijadora portatil « Oxido de aluminio
e Lineas de unidn, piezas brillantes e Maquina de pedestal
« Oxido y corrosién GAMA DE GRANOS
e Pinturas e incrustaciones e Extragrueso
¢ Alisado de marcas de laminacion o Bruese
® Marcas de herramientas « Medio
e Cantos irregulares o Eine
e Aplicacién de acabados decorativos « Muy fino

www.nortonabrasives.com
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BANDAS RAPID PREP

LAS BANDA RAPID PREP ESTAN DISPONIBLES EN
DOS ESPECIFICACIONES:

XF RF

Ofrece una éptima flexibilidad para aplicaciones con Soporte reforzado que no se elonga para aplicaciones con

bandas de lima bandas estrechas grandes

...Y EN DOS TIPOS DE GRANO
VORTEX RAPID PREP A/0 RAPID PREP A/O

La mejor eleccién para pulido y acabado Buena eleccion para pulido y acabado

e Latecnologia de grano Vortex combina la velocidad e Producto de uso general para pulido, acabado,
de corte de los granos gruesos con el acabado limpieza y desbarbado ligero

de los granos finos . .
¢ Consiga en menos pasos un acabado sin rebabas

e Producto duradero para pulido, acabado, y una superficie que se pueda pintar sin danar
limpieza y desbarbado ligero el material de la base

e Los productos de corte, acabado y acondicionamiento
de superficies de mejor calidad del mercado

e Latecnologia Clean Bond que no deja manchas
evita el embozamiento en aluminio y metales blandos

e Consiga en menos pasos un acabado sin rebabas
y una superficie que se pueda pintar sin danar
el material de la base

e Estructura de grano friable que mantiene las
especificaciones de rugosidad a lo largo de la vida Gtil
de la banda y reduce los residuos y la necesidad
de retoques
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RAPID PREP A/O XF para puLiDO DE SUPERFICIES

AN.xL (mm) GRADO COD. PROD.  UDS. EMB. N° ARTIiCULO P.V.R.
6x457 Grueso 52238 20 63642535959 A consultar
- 52338 20 63642535963 A consultar
Fino S2438 20 63642536140* A consultar
- 52538 20 63642576872* 3,50
13x457 Grueso 52238 20 63642535980 3,66
- 52338 20 63642536113 4,66 g
Fino S2438 20 63642536141* A consultar -
- 52538 20 63642576871* 2,1
19x457 Grueso 52238 20 63642536114 A consultar
- 52338 20 63642536116 A consultar
Fino 52438 20 63642536142* A consultar
- 52538 20 66261003622 A consultar
6x610 Grueso 52238 20 63642536118 A consultar
- 52338 20 63642536121 A consultar
Fino 52438 20 63642536144* A consultar
- 52538 20 66623333512* A consultar
NUEVA 10x330 Grueso 52238 10 69957360172 3,34
52338 10 63642578004 3,29
52538 10 69957360176 2,77
13x610 Grueso 52238 20 63642536122 A consultar
- 52338 20 63642536129 A consultar
Fino S2438 20 63642536145 A consultar
- 52538 20 66261019876* A consultar
13x305 Grueso 52238 20 63642536134* A consultar
- 52338 20 63642536137 A consultar
Fino S2438 20 63642536164* A consultar
- 52538 20 66254499884 A consultar

*Fabricacion

Sto cal Entrega aproximada en 3 dias laborables. Stock Europeo Entrega aproximada en 7 dias laborables.
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RAPID PREP A/O RF para puLIDO DE SUPERFICIES

AN.xL (mm) GRADO COD. PROD. UDS.EMB.  N°ARTIiCULO P.V.R.
50x2000 Grueso 52228 5 63642531724* 26,20
- 52328 5 63642531726 26,35
Fino $2428 5 63642531732* 26,40
- 52528 5 63642531733* 26,70
75x2000 Grueso 52228 5 63642531735 39,30
- 52328 5 63642531741 39,50
Fino S2428 5 63642531743 39,60
- 52528 5 63642531751 40,05
100x3500 Grueso 52228 5 63642531760 A consultar
- 52328 5 63642531761 A consultar
Fino S2428 5 63642531764 92,35
- 52528 5 63642531784 A consultar
150x2000 Grueso 52228 5 63642531787 A consultar
- 52328 5 63642531813 A consultar
Fino S2428 5 63642531816 A consultar
- 52528 5 63642531819 A consultar

* Fabricacion

VORTEX RAPID PREP rr aNDAS ESTRECHAS PARA

PULIDO DE SUPERFICIES

AN.xL (mm) GRADO COD. PROD. INFORMACION

Varias dimensiones
disponibles

52123

Grueso 52223
Mas informacion disponible previa

52323 solicitud

52423
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RAPID PREP A/O RF MaNGUITOS PARA PULIDO DE SUPERFICIES

e Elimine los defectos de la superficie y consiga el acabado e Material versatil y acolchado que proporciona superficies
perfecto en una sola operacion limpias, lisas y desbarbadas y reduce las lineas de lijado

e Latecnologia patentada de resina Clean Bond garantiza en menos pasos que los productos abrasivos aplicados

un acabado sin manchas y minimiza el embozamiento
en aluminio y otros metales blandos

AN.xL (mm) GRADO COD. PROD. UDS.EMB.  N° ARTICULO P.V.R.

100x289 Grueso 52238 5 69957313015* 10,90

52338 5 63642580807* 10,80

LIJAS

52538 5 69957313016* 10,65

90x395 Grueso 52238 5 69957313014* 13,00

52338 5 63642574218 12,90
52538 5 69957308822* 12,70

* Fabricacion

VORTEX RAPID PREP xr MancUITOS PARA PULIDO DE SUPERFICIES

e Elgrano Vortex de alta calidad proporciona una tasa de corte 20% superiory
mejor rendimiento que las bandas de acondicionamiento de superficies
de Oxido de Aluminio de la competencia

AN.xL (mm) GRADO COD. PROD. UDS.EMB.  N°ARTICULO P.V.R.
100x289 Grueso 52238 5 7660700658* 11,55
52338 5 7660700715* 11,30
52538 5 7660700747* 18,95
90x395 Grueso 52238 5 7660700748* 14,25

52338 5 7660700749* 13,95
52538 5 7660700750* 12,20

* Fabricacion

MANGUITO DE FIELTRO PARA EL PULIDO At

PARA DYNISHER Y HERRAMIENTAS DE ACABADO SIMILARES

AN.xL (mm]) GRADO COD. PROD. UDS.EMB.  N° ARTICULO P.V.R.

100x289 Grueso F0003 6 66254401808 15,85

* Fabricacion

TAMBOR PARA MANGUITOS

TAMBOR NEUMATICO INFLABLE PARA DYNISHER Y HERRAMIENTAS DE ACABADO

AN.xL (mm) GRADO COD. PROD. MAX RPM UDS.EMB.  N° ARTICULO P.V.R.

100x90x19 na RUBBER 3700 1 63642574077 216,20
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BANDAS POR DIMENSIONES

GRANO gégE UDS. EMB. N° ARTICULO GRANO géBE UDS. EMB. N ARTICULO
40 R996 10 66261128510 1hitt 40 R929 10 66623303272 P
R929 10 66261123552 p— R822 10 66261141266 P
60 R996 10 66261128511 1hitt 60 R929 10 66261029755 phbrt
R929 10 66261123553 thirt R822 10 66261141267 o
80 R996 10 66261128512 #hbrt R445 50 66254425393 it
R929 10 66261123554 thitt 80 R929 10 66623303275 P
120 R929 10 66261123555 P R822 10 66261141269 #hir
Ra5 S0 63642567306 4t
40 R929 10 66623303110 #hpat 120 R929 10 66623303276 P
R822 10 66261144347 #hit R822 10 66261141270%  #4ss
60 R929 10 66261144369 P R445 50 63642547790 144
R822 10 621N eres
R230 10 66261114049 4+ 2% R817 50 69957383624 —
80 R929 10 66623303270 P 40 R822 10 63642538962 #hir
R822 10 66261144349 o R817 50 63642556322 _——
120 R929 10 66623303271 p— R230 10 63642546483 it
R822 10 66261144350 £hit 60 R822 10 63642538963 ——
Ra5 S0 3642519009 #ss
60 R929 10 66261023616 #hbit R230 10 63642546477 it
80 R929 10 66261023617 £hitt 80 R822 10 63642538964 —
120 R929 10 66261023618 — R445 50 69957379493 it
R230 10 GBI or
40 R996 10 66261128495 phbit 120 R445 50 69957371884 144
R929 10 %12 rresr
R822 10 66261141253 #hbs 2% R817 50 63642545273 p—
60 R996 10 66261128498 #hit 36 R817 50 63642568989 it
R929 10 66261123523 P 40 R817 50 63642549470 o
80 R996 10 66261128499 1hitt 60 R929 10 66261023832 P
R929 10 66261123524 ptbit 80 R929 10 66261023833 Po—
R822 10 66261141255 1hir 120 R929 10 66261023834 P
120 R929 10 66261120525 srrees
R822 10 66261141256 fhbt 40 R230 10 63642538877 pt
0 R20 10 63642539426 es
40 R929 10 66261123636 FEttt 80 R230 10 63642539422 FEt
60 R929 10 66261123638 P 120 R230 10 63642539415 4
R822 10 6362539830 eres
80 R445 50 63642539677 o 60 R230 10 63642546257 s
40 R929 10 66254487679 Po— 100 R230 10 63642546273 e
R822 10 66623330766 i 120 R230 10 63642530701 it
0 R 10 6654408250 svres
R929 10 66254480427 priit 60 R230 10 63642546473 _—
R822 10 63642539828 prir 80 R230 10 63642567329 it
0 Ro% 10 6625UTN6U0  rerr
R929 10 66254481839 riir 40 R230 10 63642546295 ot
R822 10 63642539836 i 60 R230 10 63642560145 o
80 R230 10 63642529798 p—
100 R230 10 63642546242 o
120 R230 10 63642529797 _—
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GRANO CODE UDS. EMB. N° ARTICULO GRANO CODE UDS. EMB. N° ARTICULO
40 R230 10 63642546457 e 36+ NORTONRAZORSTAR® 10 66254422505 ottt
60  R230 10 63642534465 - 4 R9% 10 66254408229 o
80 R230 10 63642529799 o 60 R9% 10 66256416129 ottt
100 R230 10 6365IUTID  ses
120 R230 10 63642546452 s 36+  NORTONRAZORSTAR® 10 66254422506 o
40 R230 10 63642537627 s R976 10 66254409222 S
60  R230 10 63642537544 e 4 R976 10 66623385396 ritt
80 R230 10 63642537546 - 60  R976 10 66261071965 —
100 R230 10 63642537548 e 80 R9% 10 66254456931 ottt
120___R230 1063642537632 4o+
36+  NORTONRAZORSTAR® 10 66254422507 ath
2 R230 10 63642521182 s 3% R9% 10 66256404064 ritt
3 R230 10 69957349006 o R976 10 66261055060 S
4 R8I 10 69957355996%  4irs R293 10 63642539981 s
R230 10 69957349007 - 4 R9% 10 66254404065 —
60 R8I 10 69957371516 — R293 10 63642539982 s
R230 10 69957349010 - 60 R9% 10 66256405015 ottt
80 R8I’ 10 69957371517 it R293 10 63642539985 -
R230 10 69957349014 ot R976 10 66256401290 ittt
00 R817 10 66261182174 tess
R230 10 69957349394 s 24 R9% 10 69957364735 P
120 R817 10 69957371513 — R822 10 63642539088 o
R230 10 63642558814 e 36+  NORTONRAZORSTAR® 10 66254427271 ritt
40 R929 10 66261023879 ottt R929 10 69957350796 ——
50 R929 10 66261023880 prhr R976 10 66623319745 ottt
0  R929 10 66261023881 ottt R822 10 63642539386 -
80 R929 10 66261023882 — R895 10 78072724738 i
50x2000mm R293 10 63642547942 o
36+  NORTONRAZORSTAR® 10 66254427525 pranr 40 R996 10 66254407955 it
36 R9% 10 66254403822 —— R976 10 66261067686 ottt
R929 10 69957350787 ottt R929 10 69957350797 bt
R822 10 63642546222 i R822 10 63642539388 i
R293 10 63642546943 - R895 10 78072724739 -
4 R9% 10 66254403847 o R293 10 63642564728 ot
R929 10 69957350790 sreet 50 R929 10 69957350798 o
R822 10 63642547270 _ R822 10 63642538998 i
R293 10 63642551489 - 60 R9% 10 66254407954 ottt
R929 10 69957350792 ottt R976 10 66261060879 bt
60 R9% 10 66256411262 prhr R929 10 69957350799 ottt
R976 10 66254401458 ottt R822 10 63642539389 .
R929 10 69957350793 B R895 10 78072724741 #4144
R822 10 63642546210 i R293 10 63642548528 -
R293 10 63642546878 - 80 R9% 10 66254456158 i
80 R9% 10 66256449025 — R976 10 66254403117%  #rer
R929 10 69957350794 ottt R929 10 69957350800 bt
R822 10 63642546212 i R822 10 63642538999 i
120 R976 10 66254408387 ottt R895 10 78072724742 .
R929 10 69957350795 o R293 10 63642548275 ot
R822 10 63642516010 i 100 R929 10 66261024222 o
120 R976 10 66254404255 bt
R929 10 69957350801 ritt
R822 10 63642539002 i
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GRANO géBE UDS. EMB. N° ARTICULO GRANO gégE UDS. EMB. N° ARTICULO
24 R996 10 69957364736 FAAAA 36 R929 10 69957350802 ottt
36+ NORTON RAZORSTAR® 10 66254427524 ottt 40 R929 10 69957350804 ettt
36 R996 10 66254403849 Attt 60 R929 10 69957350805 ettt
R929 10 69957350882 ettt R445 10 69957355675 +tt
R822 10 63642546092 ittt 80 R929 10 69957350806 ettt
R293 10 63642546130 44 R445 10 69957355677 44
40 R996 10 66254403887 Attt 120 R929 10 69957350807 ettt
R976 10 66254402279 FAAA R445 10 69957355681 Fh
R929 10 69957350883 At * W445 10 63642580818 FEtt
RB22 10 3642509 trts
50 R929 10 69957350884 ettt 40 R293 10 63642551511 +t4
60 R996 10 66254403891 ettt 100x3350mm
R976 10 66254433345 e 60 R445 10 63642546593 +4#
R929 10 69957350888 Attt 80 R445 10 63642546594 it
R822 10 63642546097 e 120 R445 10 63642546597 +ht
R293 10 63642551507 44 150 R445 10 63642546599 +t
80 R976 10 66254407537 ettt 180 R445 10 63642546600 it
R929 10 69957350898 ettt 220 R445 10 63642546602 44
R822 10 63642546099 e 240 R445 10 63642546603 h
120 R976 10 66254407535 e 400 R445 10 63642546616 44
R929 10 66261023977 ottt * W445 10 63642545206 ittt
140x3300mm
36+ NORTON RAZORSTAR® 10 66254422509 I * W445 10 66254415118 +E+E
150x2000mm
36+ NORTON RAZORSTAR® 10 66254422510 e 36 R929 10 69957350809 FEtt
R822 10 63642539008 tres
36+ NORTON RAZORSTAR® 10 66254422512 e 40 R929 10 69957350812 Attt
R822 10 63642539010 rees
40 R822 10 63642539330 Fhtt R895 10 78072724755 Fhtt
R293 10 63642548306 44 60 R929 10 69957350813 FEtt
50 R822 10 63642539328 Fhtt R822 10 63642539014 Fhtt
60 R822 10 63642546216 e R895 10 78072724756* e
R293 10 63642548307 it 80 R929 10 69957350815 B
80 R822 10 63642546214 44 R822 10 63642539016 ittt
R293 10 63642551544 e R895 10 78072724757 ittt
100 R822 10 63642539383 Fhtt 120 R895 10 78072724758 Fhtt
120 R293 10 63642551547 it 40 R929 10 66261023984 ettt
180 R293 10 63642551549 St 60 R929 10 66261023992 et
40 R929 10 69957350903 Attt *Sin grano abrasivo
R822 10 63642547284 Fhtt
50 R822 10 63642538971 ettt
60 R929 10 69957350905 ettt
R822 10 63642538973 Fhbt
80 R929 10 69957350906 ettt
R822 10 63642538975 Fhbt
100 R822 10 63642538977 e
120 R822 10 63642536388 Fhbt

* Fabricacion
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GRANO CC(;_\DPE UDS. EMB. N° ARTICULO

Grueso 52238 20 63642535959 St
52338 20 63642535963 St
S2438 20 63642536140* St

52538 20 63642576872*

Grueso 52238 20 63642536118 44
52338 20 63642536121 44
52438 20 63642536144* 44

66623333512*

Grueso 52238 10
52338 10

69957360172 P
63642578004 £t
69957360176

Grueso 52238 20 63642536134* 44
52338 20 63642536137 44
S2438 20 63642536164* 44

66254499884

Grueso 52238 20 63642535980 At
52338 20 63642536113 4t
52438 20 63642536141* 4t

63642576871*

Grueso 52238 20 63642536122 4t
52338 20 63642536129 4t
S2438 20 63642536145 44

66261019876*

Grueso 52238 20 63642536114 44
52338 20 63642536116 44
52438 20 63642536142* 44
52538 20 66261003622 44

* Fabricacion

®

SAINT-GOBAIN

GRANO CCOADPE UDS. EMB. N° ARTICULO
50x2000mm
Grueso 52228 5 63642531724* +44
52328 5 63642531726 +44
S2428 5 63642531732* +44
5

63642531733*

Grueso 52228 5 63642531735 44
52328 5 63642531741 44
52428 5 63642531743 44

5

Grueso S52238

63642531751

69957313014*

63642574218*

52338
52538

69957308822*

Grueso S2238

7660700748*

FEFE

52338

7660700749*

FEtE

52538

oo oo oo

7660700750*

100x289mm

Grueso 52238 5 69957313015* +4+

Grueso F0003 6 66254401808* +44
52338 5 63642580807* £t
52538 5 69957313016* F#

Grueso 52238 5 7660700658* Fr
52338 5 7660700715 Fr

5

52538

7660700747*

100x3500mm
Grueso 52228 5 63642531760 4t
52328 5 63642531761 4t
52428 5 63642531764 4t
5

63642531784

150x2000mm

Grueso 52228 5 63642531787 #44
52328 5 63642531813 +44
S2428 5 63642531816 #44
52528 5 63642531819 +44

* Fabricacion
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Minirollos Cilindricos y Cénicos
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ESPIRABANDAS Y CONOS
PARA AMOLADORAS RECTAS ’

Tanto los conos como las espirabandas abrasivas son formas Unicas disefadas para acceder

a zonas de dificil acceso como didmetros interiores, cantos, curvas y contornos de componentes.

Son idéneos para eliminar lineas de unién, imperfecciones y rebabas de superficies y para post-procesar
y reparar estructuras metélicas, consiguiendo una alta eliminacién de material gracias al grano

de primera calidad y a la excepcional vida util del producto, incluso en las condiciones de trabajo mas
exigentes. La construccion en espiral impide las marcas oscuras y ofrece un corte suave y sin vibracion.
Facil de montar y desmontar del mandril de caucho cilindrico girando ligeramente a la derecha.

Las espirabandas y los conos ofrecen su maximo rendimiento con una velocidad recomendada

de 20-30m/s para optimizar la eliminacidn de material y el acabado superficial evitando la carga térmica
de la pieza de trabajo y el desgaste de la herramienta.

GUIA DE SELECCION DE PRODUCTOS

Muy recomendado
Recomendado

BLAZE NORZON
MATERIALES R920/ R996 R822
Acero inoxidable y diplex V4 v
Inconel, titanio y superaleaciones v v
Acero de carbono, acero de construccion y acero dulce Va4 Y
Fundicién v v
Metal no ferroso (latén/aluminio) v
Madera dura y blanda v
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BLAZE ro20sre9s MFF++4

e La mejor eleccion para acero inoxidable,
inconel, cromo-cobalto, titanio y materiales
muy duros

e Maximo rendimiento con un menor coste total
del rectificado en los materiales mas dificiles
de desbastar

GRA-

DIA.xA (mm) NO

e Ofrece una vida Util mas larga frente
a cualquier otra espirabanda en acero
inoxidable, titanio y superaleaciones

e Funciona bien en aplicaciones pesadas
consiguiendo la maxima eliminacién de
material y menos calor, embozamiento y

acristalamiento METAL P
f INOX A'l /{

i VELOCIDAD cODIGO
UDS. EMB. N°ARTICULO RECOMENDADA (RPM) MANDRIL P.V.R.

ESPIRABANDAS ABRASIVAS

15x30 36 100 66254462195 25000 - 31500 7660705182 1,13
60 100 66623331569 1,44
80 100 66623331571* A consultar
22x20 36 100 66254455413 17500 - 21000 63642562578 1,17
60 100 66261192992 1,25
80 100 66623330997 A consultar
25x25 36 100 66254462198 15300 - 19000 7660705183 1,01
30x30 36 100 66254455401 12700 - 15800 7660707918 1,21
60 100 66254493572 3,13
45x30 36 100 66254455410 9250 - 10500 7660705196 2,62
60 100 66261031600 A consultar

NORZON rs22

e Una excelente eleccion para acero de carbono
y soldaduras

e Evita el embozamiento en aluminio

e Elabrasivo de zirconio ofrece un corte
agresivo y una larga vida Util en acero al
carbonoy en soldaduras

] GRA-
DIA.xA (mm) NO

Otras dimensiones disponibles bajo pedido

* Fabricacion

¢ |deal para trabajar componentes de formas
irregulares como curvas o huecos

METAL s MADERA /)
&f INOX A'I /{ DURA -~

VELOCIDAD cODIGO
RECOMENDADA (RPM)  MANDRIL P.V.R.

UDS. EMB. N° ARTICULO

PIRABANDAS ABRASIVAS

13x25 50 100 63642528507 29400 - 36500 7660705185 1,08

80 100 63642528508 1,08
15x30 36 100 66261034127 25000 - 31500 7660705182 A consultar

50 100 63642528509 0,92

60 100 66623386740 0,76

80 100 63642528496 0,76 p

Stock Local Entrega aproximada en 3 dias laborables.

Stock Europeo Entrega aproximada en 7 dias laborables.

www.nortonabrasives.com
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ESPIRABANDAS Y CONOS PARA AMOLADORAS RECTAS N

’ ’ VELOCIDAD CODIGO
DIA.xA (mm) GRANO UDS. EMB. NC° ARTICULO RECOMENDADA (RPM]  MANDRIL P.V.R.
22x20 36 100 63642539865 17500 - 21000 63642562578 A consultar
50 100 63642528497 A consultar
60 100 63642539866 A consultar
80 100 63642539867 1,25
25x25 36 100 63642528510 15300 - 19000 7660705183 1,30
50 100 63642528511 A consultar
60 100 66623316384 1,25
80 100 63642528512 0,80
30x30 36 100 63642566870 12700 - 15800 7660707918 1,31
50 100 63642535053 1,25
60 100 63642545925 1,25
80 100 63642545926 0,77
38x25 36 100 66261180965 10000 - 12500 7660717568 A consultar
50 100 66261180966 1,37
80 100 66261180967 A consultar
45x30 36 100 63642528498 9250 - 10500 7660705196 1,50
50 100 63642528514 1,17
60 100 63642545928 A consultar
80 100 63642528515 1,13
51x25 50 100 66261180974 7500 - 9300 7660705184 A consultar
80 100 63642528518 A consultar
60x30 36 100 63642536541 6500 - 7900 7660717631 A consultar
50 100 63642539765 3,22
60 100 63642539874 3,22
80 100 63642539766 A consultar
) VELOCIDAD CODIGO
DBxDTxA (mm] GRANOUDS. EMB. N°ARTICULO RECOMENDADA (RPM)  MANDRIL P.V.R.
ABRASIVOS
20x14x63 36 100 66261176761 25000 - 31500 7660740439 3,82
50 100 66261176657 3,82
80 100 66261176656 3,82
120 100 66261176540 3,82
36x22x60 36 100 63642520987 15300 - 19000 7660740441 3,99
50 100 63642536572 3,99
80 100 63642545922 3,99
120 100 66261176703 3,99

Leyenda de Dimensiones: DB = Didmetro base, DT = Didmetro top, A = Altura
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ACCESORIOS

e Elmandril expansible de goma proporciona e El espirabanda se montay se retira
un acabado tolerante facilmente del soporte de caucho dentado con
un ligero giro a la derecha

e Diametro del eje del 6mm ‘f
Y NO FERR. 4

DIA.XAXE (mm) UDS. EMB. N° ARTICULO P.V.R.
MANDRILES PARA ESPIRABANDAS
13x25%6 1 7660705185 24,15 g
15x30x6 1 7660705182 22,80 -
22x20x6 1 63642562578 29,15
25x25x6 1 7660705183 28,15
30x30x6 1 7660707918 31,95
38x25x6 1 7660717568 A consultar
45x30x6 1 7660705196 42,50
51x25x6 1 7660705184 A consultar
60x30x6 1 7660717631 A consultar
DBxDTxA (mm) UDS. EMB. N° ARTICULO P.V.R.

MANDRILES PARA CONO

20x14x63 1 7660740439 20,00

36x22x60 1 7660740441 22,45

wiutlm

Conozca nuestra gama de pequenas puntas montadas unitized
para llegar a zonas pequenas y de dificil acceso para desbarbar,
dimensionar, limpiar y acabar, cene la pagina 149.

Sto cal Entrega aproximada en 3 dias laborables. Stock Europeo Entrega aproximada en 7 dias laborables.
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MINIROLLOS CILINDRICOS Y CONICOS

PARA AMOLADORAS RECTAS

Los minirollos cilindricos son excelentes para acceder a espacios reducidos, zonas complejas y
superficies y esquinas interiores cuando los abrasivos con otras formas no pueden llegar a los
mismos. La tela abrasiva esta enrollada y encolada, creando una forma sélida con grano abrasivo

en todos los lados. A medida que se utiliza el producto, el grano se fractura y deja al descubierto la
siguiente capa de abrasivo, por lo que se renueva constantemente el borde de corte. Los minirollos
suelen utilizarse con amoladoras neumaticas de gran velocidad, montados sobre un mandril, para la
eliminacién de brillos, pulido o eliminacidon de marcas de maquinas-herramientas, rotura de bordesy

eliminacién de cordones de soldadura de estructuras metélicas.

Las amoladoras neumaticas de gran velocidad son compactas y ligeras y se utilizan con abrasivos
montados en mandril, lo que permite controlarlas mejor que las amoladoras rectas de mayor
tamano. Son indispensables para cualquier trabajo detallado en piezas pequenas. Los minirollos
cilindricos y cénicos ofrecen su maximo rendimiento con una velocidad recomendada de 6-9 m/s para
optimizar la eliminacion de material y el acabado de superficies, evitando la carga térmica de la pieza

de trabajo y el desgaste de la herramienta.

GUIA DE SELECCION DE PRODUCTOS

Muy recomendado ¢/
Recomendado

BLAZE METAL

MATERIALES R920 R265
L [

Acero inoxidable, inox y diplex 4
Inconel, titanio y superaleaciones Va4
Acero de carbono, acero de construccion y acero dulce v 4
Fundicién v v
Metal no ferroso (latén/aluminio) Va4
Madera dura y blanda v
Composite v

Piedra, hormigén

Vidrio, plastico

218 / Lijas
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GUIA DE FORMAS RECOMENDADAS
CILINDRICOS ZPE

Los minirollos cilindrico se desgastan hasta alcanzar la forma deseada.
Son adecuados para:

o Eliminacion de brillos

o Pulido y eliminacion de marcas de maquinas-herramientas
o Trabajar bordesy esquinas

o Acceder a esquinas a las que no pueden llegar herramientas
de mayor diametro

Todos los minirollos cilindricos tienen aglomerante de resina.

CONICOS ZSPI

Los minirollos cénicos son adecuados para trabajar piezas contorneadas.

Son adecuados para:

« Rectificado y pulido de conductos, ranuras, radios y para desbarbar
pequenos agujeros

o El extremo cdnico se puede utilizar cuando la zona a acabar es dificil
de alcanzar con un minirollo cilindrico

¢ Se adapta a adreas pequenas

e Se adapta a concavidades, contornos y canales irregulares.

Todos los minirollo conicos tienen conicidad desde la punta hasta la base
y tienen aglomerante de resina.

BLAZE ro20 #F#F++4+

e Grano de alumina ceramica para obtener la e Elsistema de aglomerante optimizado conserva
méaxima productividad frente a los demas rollos, el grano durante mas tiempo, por lo que se puede
ratio de corte mas rapido y larga vida util utilizar mas veces el mismo producto
e El accesorio de rectificado ofrece un corte mas e Elfuerte soporte ofrece una excelente durabilidad
frio y menor embozamiento y acristalamiento incluso cuando se aplica mucha presiony se
en materiales dificiles de rectificar como acero desgasta uniformemente
inoxidable, cobalto, inconel y titanio METAL AR /{
INOX “aff
DBXAL.XAG. GRA- ) VELOCIDAD CODIGO
(mm]) NO UDS. EMB. N° ARTICULO RECOMENDADA (RPM)  MANDRIL P.V.R.

CILINDRICOS ZPE

6x38x3 80 50 66261128986 19000 - 28600 63642556791 0,94
120 50 66261128995 0,94

10x38x3 80 50 66261128988 11500-17200 63642556791 116
120 50 66261128997 1,40

13x38x3 60 50 66261128975 8800 - 13200 63642556791 1,40
80 50 66261128990 1,40
120 50 66261128999 1,37

CONICOS ZSPI

10x38x3 60 50 66261129486 11500 - 17200 63642556791 A consultar
80 50 66261129493 1,37

13x38x3 60 50 66261129489 8800 - 13200 63642556791 1,79
80 50 66261129496 1,79

Otras dimensiones disponibles bajo pedido

Stock Local Entrega aproximada en 3 dias laborables. Stock Europeo Entrega aproximada en 7 dias laborables.
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MINIROLLOS CILINDRICOS Y CONICOS PARA AMOLADORAS RECTAS NN

MANDRIL DE ACERO para

DESCRIPCION DIAXL (mm) (mm]) UDS. EMB. N° ARTICULO P.V.R.

Mandril de acero para minirollos con eje 3x19 émm 1 63642556790 6,15

de émm 3x25 6mm 1 63642556791 6,40

Longitud guia

—il—|

Didmetro guia Didmetro del ej
de amarre

METAL ross Makaks

¢ Una buena eleccién para materiales de dificil ¢ El abrasivo de 6xido de aluminio ofrece un

rectificado que requieren una opcion de precio 6ptimo ratio de corte y una larga vida util del
econdmico o para aplicaciones multiusos producto
e Elsistema de aglomerante de resina e Funcionamiento mas frio y mas eficiente;
garantiza la adhesion de los cantos idoneo para rectificar aleaciones exéticas FERR. Q *
Y NO FERR. 4
DBxAL.XAG. ubs. ) VELOCIDAD CODIGO
(mm) GRANO EMB. N° ARTICULO RECOMENDADA (RPM]  MANDRIL P.V.R.
CILINDRICOS ZPE
10x38x3 60 50 66261128886 11500 - 17200 63642556791 0,63
80 50 66261128901 0,63
120 50 66261128912 0,63
13x38x3 60 50 66261128891 8800 - 13200 63642556791 0,77
80 50 66261128904 0,77
120 50 66261128914 0,77
DBXAL.XAG. i VELOCIDAD CODIGO
(mm) GRANO UDS. EMB. N°ARTICULO RECOMENDADA (RPM) MANDRIL P.V.R.

CONICOS ZSPI

10x38x3 80 50 66261129113 11500 - 17200 63642556790 0,63
13x38x3 80 50 66261129117 8800 - 13200 63642556791 0,89
120 50 66261129124 0,89
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CANTIDAD MINIMA DE PEDIDO CILINDRICOS ZPE CANTIDAD MINIMA DE PEDIDO CONICOS ZSPI

DIAMETRO (mm) CANTIDAD MiNIMA DE PEDIDO DIAMETRO (mm) CANTIDAD MiNIMA DE PEDIDO
6x25x3 250 piezas 10x25x3 250 piezas

6x38x3 250 piezas 10x38x3 250 piezas

10x25x3 250 piezas 10x50x3 250 piezas

10x38x3 250 piezas 13x25x3 250 piezas

13x25x3 250 piezas 13x38x3 250 piezas

13x38x3 250 piezas 19x38x3 250 piezas

19x25x3 250 piezas 19x50x3 250 piezas

19x38x3 250 piezas

LIJAS

Stock Local Entrega aproximada en 3 dias laborables. Stock Europeo Entrega aproximada en 7 dias laborables.
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ESTRELLAS DE LIJADO

Idéneas para el desbarbado y acabado en zonas de dificil acceso en metales, componentes de
formas irregulares, agujeros, radios y ranuras de pequefio tamafo (como de 35 mm), asi como

para eliminar bordes afilados que podrian provocar problemas en la manipulacién de componentes
de formas irregulares o complejas. La herramienta perfecta para trabajos que exigen un acabado
360°, iddneas para superficies irregulares gracias a su gran flexibilidad y adaptabilidad a diferentes
formas. Las estrellas de lijado son una herramienta abrasiva de multiples capas unidas entre

sien un eje de 6 mm. Las estrellas de lijado ofrecen su maximo rendimiento a una velocidad
recomendada de 15-25m/s, que optimiza la eliminacion de material y el acabado de las superficies,
evitando la carga térmica de la pieza de trabajo y el desgaste de la herramienta.

GUIA DE SELECCION DE PRODUCTO ESTRELLAS

Muy recomendado ¢/
Recomendado

BLAZE
MATERIALES R946
Acero inoxidable, inox y duplex V4
Inconel, titanio y superaleaciones V4
Acero de carbono, acero de construccion y acero S
dulce
Fundicion v
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BLAZE ryss MFF++4F
e Corta mas frio y dura méas en acero e Menor calor, embozamiento y acristalamiento
inoxidable, cobalto, Inconel, titanio y otros en acero inoxidable, titanio y superaleaciones
materiales que resultan dificiles de rectificar | Se adapta a contornos y componentes
e Maximo rendimiento con un menor coste total de forma irregular )
del rectificado en los materiales mas dificiles “;‘@}} ‘% METAL
de desbastar ‘ TN
) NUMERO  UDS. ) VELOCIDAD
DIAXE [mm]  GRANO DE CAPAS EMB. N° ARTICULO ~ RECOMENDADA (RPM]) P.V.R.
%)
40x6 60 12 10 66261131904 7200 - 12000 A consultar i:
=
120 12 10 66261132447 16,25
60x6 60 12 10 66261132442 4800 - 8000 A consultar
120 12 10 66261132449 18,85
100x6 60 12 10 66261132445 2900 - 4800 A consultar
120 12 10 66261132452 8,00

DISPONIBILIDAD DEL PRODUCTO FABRICADO
POR ENCARGO

PRODUCTO/GRANO 80 120 150 180 240 320

Betazersss o - - - - - -
NORZON R427* N
METAL R309* A

* disponible como Fabricacion

CANTIDAD MINIMA

DIAMETRO (mm) CANTIDAD MiNIMA
125 50 piezas

Entrega aproximada en 3 dias laborables. Stock Europeo Entrega aproximada en 7 dias laborables.
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CONSEJOS DE SEGURIDAD e

CONSEJOS DE SEGURIDAD

PRECAUCIONES GENERALES

Se deben seguir las instrucciones de seguridad facilitadas
por los fabricantes de las maquinas. Si los hay, todos

los protectores, cubiertas y carcasas deben estar bien
colocados en la maquina durante el rectificado y no deben
modificarse bajo ninglin concepto. Los abrasivos no deben
utilizarse cerca de material inflamable o en un entorno en
el que haya riesgo de explosion.

Las chispas deben ser dirigidas lejos de la caray el cuerpo,
hacia el suelo si es posible. Se debe utilizar un equipo de
extraccion de polvo si se dispone del mismo. Se deben
seguir las instrucciones del fabricante del abrasivo. Por

ejemplo, ‘No se debe utilizar sin soporte’ 0 ‘No se debe
utilizar para rectificado en hiumedo'. La pieza de trabajo
debe estar bien sujeta antes de comenzar el rectificado.
Revise visualmente todos los abrasivos antes de utilizarlos
y asegUrese de que el producto es apto para la aplicacion

en cuestion. Una vez entregados, los productos abrasivos no
deben ser modificados.

Cuando utilice una amoladora portatil, apaguela siempre y
espere a que el eje se pare por completo antes de dejar la
herramienta.

TRANSPORTE Y ALMACENAMIENTO

Todas las lijas deben ser manipuladas con cuidado. Debe
evitarse una mala manipulacion, que puede provocar
danos. Las lijas deben ser guardadas en lugares secos y sin
escarcha (heladas). Deben guardarse lejos de fuentes de
calor, frio, paredes hiimedas, puertas o ventanas y no deben
estar en contacto directo con el suelo. Deben guardarse

a temperaturas de entre 18°C y 22°C y con una humedad
relativa de 45%-65%. Las lijas no deben estar expuestas

a la luz solar directa. Los productos deben guardarse en

su embalaje original hasta inmediatamente antes de ser
utilizados. Una vez desembalados, deben guardarse de tal
manera que no se deformen.

La temperatura y la humedad son los dos factores
climaticos que mas influyen en el rendimiento de la lija.
Los soportes y los adhesivos son sensibles a los cambios
climaticos y ganan o pierden humedad en funcion de la
humedad relativa del lugar. Una humedad excesiva puede

QH @5e

ablandar algunos tipos de aglomerantes adhesivos, lo que
provoca que el producto se llene y emboce rapidamente

o pierda su grano durante su uso. La excesiva sequedad
puede provocar fragilidad, menor flexibilidad y deformacion
de las formas del producto.

A medida que aumenta o disminuye la humedad de la
lija, pueden cambiar las dimensiones. Cuando el soporte
cambia mas que el aglomerante adhesivo, se produce
ahuecamiento.

Una humedad alta y baja pueden provocar ahuecamiento
concavo y convexo, respectivamente. Las bandas con
soporte sintético mas nuevas no se ven afectadas por la
humedad. Las oscilaciones de temperatura importantes
tampoco danan permanentemente estos productos pero
las temperaturas frias provocaran un estado de “fijacion en
frio”. Por consiguiente, hay que dejar que estos productos
cojan la temperatura ambiente antes de utilizarlos.

-----
[ - - -y
GUARDE LOS PRODUCTOS GUARDE LAS GRANDES  GUARDE LAS MANTENGA LOS ACONDICIONE EL
EN SU EMBALAJE CANTIDADES DE ROLLOS BANDAS PRODUCTOS LEJOS DE PRODUCTO ANTES
ORIGINAL EN HORIZONTAL CORRECTAMENTE  FUENTES DE CALOR/ DE USARLO

¢ No deje grandes cantidades de rollo de pie, apoyadas
sobre su borde, después de desembalarlas. Guardelas
horizontalmente en estantes o palets.

¢ Las bandas estrechas que han sido extraidas de
su carton deben ser enrolladas y guardadas sobre
sus bordes en un estante limpio. Las bandas deben
colocarse sobre un cilindro de gran tamano (como un
tambor de freno) o estar colgadas de manera similar
a como se cuelga una manguera de jardin. No cuelgue
nunca las bandas de un clavo porque el soporte puede
plegarse y la banda abrasiva podria romperse.

FRIO

e |as bandas anchas deben ser colgadas de un tubo de
100 mm de didmetro como minimo. Centre la junta de
la banda sobre el tubo y coloque un peso ligero (como
viejos tubos de embalaje) en el bucle inferior de la
banda para facilitar la extraccion.

e Acondicione el producto durante 24 horas antes de
utilizarlo.

e Para obtener la maxima eficiencia del producto
de lija, acondiciénelo previamente en una camara
con humedad y temperatura controladas antes de
utilizarlo.
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CONSEJOS DE SEGURIDAD
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Por su seauridad debe saber como utilizar correctamente los productos abrasivos

QUE HAY QUE HACER

QUE NO HAY QUE HACER

Leer las instrucciones de seguridad facilitadas por el
proveedor del equipo y de los abrasivos

Dejar que personas no cualificadas utilicen los abrasivos

Guardar los abrasivos en un lugar seco y sin heladas
(escarcha) evitando importantes oscilaciones de la
temperatura

Utilizar un producto danado

Asegurarse de que el producto es adecuado para el uso que
se leva adar

Utilizar un producto si no puede identificarse correctamente

Manipular, guardar y transportar los productos con cuidado

Utilizar una maquina que no esta en buen estado o que tiene
piezas defectuosas

Desenchufar o desconectar la maquina de la electricidad antes
de colocar el producto

Forzar el abrasivo para introducirlo en el dispositivo de
montaje o modificar el tamano del agujero de montaje

Revisar todos los productos antes de montarlos y
periddicamente mientras son utilizados para observar si
sufren defectos o dafos (planitud del nucleo, roturas por
fatiga, desgaste, danos en el agujero para el eje, etc.)

Superar la velocidad operativa maxima marcada en el
producto

Golpear el producto o aplicar excesiva fuerza sobre él, o dejar
que se sobrecaliente

Comprobar que se utilizan los dispositivos de montaje
correctos y que estan limpios, carecen de rebabas y no
estan deformados

Utilizar bridas de montaje que no estén limpias ni planas

Asegurarse de que los elementos donde reposa la pieza de
trabajo estan bien ajustados y sujetos

Apretar en exceso el dispositivo de montaje

Utilizar siempre una proteccion bien disenada y ajustada
(sobre las bandas)

Arrancar la maquina hasta que la proteccion esté bien
colocada y sujeta

Asegurarse de que la pieza de trabajo esta bien sujeta

Seguir utilizando el producto si se produce vibracion.
Ajustelo bien o sustitlyalo.

Utilizar en todo momento el equipo de proteccion personal
adecuado

Rectificar en la parte del producto que no esta disehada
para ello

Evitar el embozamiento y el desgaste irregular para que el
producto funcione eficientemente

Arrancar la maquina con la pieza de trabajo en contacto con
el producto abrasivo

Comprobar que la flecha de direccion del producto
concuerda con el giro de la maquina

Rectificar un material para el cual no esta disenado el
producto

Asegurarse de que todas las maquinas que emplean
abrasivos cumplen los requisitos de las directivas europeas
vigentes en materia de maquinaria

Parar el abrasivo ejerciendo presion en su superficie. Deje
que pare de forma natural

Tener en cuenta los peligros que debe asumir mientras
utiliza los abrasivos y respetar las precauciones
recomendadas:

e Contacto del cuerpo con el producto abrasivo a la velocidad
operativa

¢ | esiones resultantes de la rotura del producto durante su
uso

¢ Residuos del rectificado, chispas, humos y polvo generados
durante el rectificado

* Ruido

e Vibracion

Llevar ropa suelta, lazos y joyas

Utilizar productos abrasivos cerca de materiales inflamables

www.nortonabrasives.com
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CONSEJOS DE SEGURIDAD

PROTECCION PERSONAL

Gafas protectoras, proteccion auditiva, guantes protectores, mascarillas antipolvo y, si las condiciones son extremas,
proteccion adicional en el rostro. Se deben utilizar delantales de cuero y calzado de seguridad.

® 0 © ® © @ €

Proteccion de Utilizar Gafas Proteccion Leer las Uso en Uso en seco
la boca (ISO guantes (ISO protectoras auditiva (I1SO instrucciones himedo (IS0 7010)
7010) 7010) (IS0 7010) 7010) (IS0 7010)
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MUELAS

INTRODUCCION MUELAS

Desde las muelas estandar de 6xido de aluminio para maquinas de banco o pedestal hasta las muelas

de rectificado con abrasivo ceramico de primera calidad, Norton ofrece soluciones abrasivas de alto rendimiento
que pueden maximizar la productividad en practicamente todas las aplicaciones industriales.

La gama completa de productos esta disefiada para satisfacer todas las necesidades de rectificado y desbaste
de precision, con las especificaciones abrasivas mas adecuadas, e incluye muelas de rectificado, segmentos,
puntas montadas, barritas y piedras de afilar.

Norton, la linea de muelas mas completa del mercado.
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COMO LEER LA SECCION DE MUELAS

SELECCIONE SU DIMENSION

20 x 20 x 6,35mm

BONDED ABRASIVES FOR PRECISION GRINDING Iy
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ELIJA SU APLICACION IDENTIFICAR TIPO DE
DESBARBADO Y AFILADO RECTIFICADO SUPERFICIE / MATERIAL

e Herramientas * Interior e Aceros de alta aleacion y HSS
e Afilado de sierras e Exterior e Aceros blandos
e Rectificado en banco e Superficies e No férricos y carburos

e Hierro fundido

ARTICULO IDENTIFICADO

Pdéngase en contacto con su representante Norton habitual si necesita ayuda o asesoramiento.
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MUELAS SELECCION DEL PRODUCTO

;QUE ES UNA MUELA DE RECTIFICADO?

Una muela de rectificado es una herramienta de precision
con miles de puntas de corte. Estd compuesta por granos
abrasivos sujetos en una matriz de aglomerante y
separados por poros. Los granos abrasivos son las puntas
de corte mientras que el aglomerante sirve para sujetary
mantener juntos a los granos. Los poros (huecos entre los
granos abrasivos contiguos y el aglomerante] sirven para
que quede espacio y penetre el refrigerante y para que

se eliminen las virutas metélicas durante el proceso de
rectificado.

Cuando la muela gira a la velocidad de rectificado y se
coloca sobre la pieza de trabajo, los granos abrasivos
cortan el material que se esta rectificando, eliminandolo en
pequenas virutas.

TIPOS DE ABRASIVOS

OXIDO DE ALUMINIO CERAMICO

Norton SG y Norton Quantum son formas
ceramicas patentadas de 6xido de aluminio
que son mas duras y afiladas que los granos
abrasivos convencionales. El grano ceramico
posee una estructura microcristalina Unica

y, cuando se utiliza para rectificado, dicha
microestructura pasa a ser autoafiladora. Por
ello, se reduce la necesidad de reavivar la
muelay el corte es mucho mas frio.

OXIDO DE ALUMINIO

Generalmente, se recomienda para rectificar
materiales de gran resistencia a la traccion
como acero inoxidable y aceros de herramientas
pero también se puede utilizar con algunas
aleaciones de bronce y aluminio muy
resistentes. Se fabrican en diversas calidades.

Debido a la fuerza que se ejerce durante el rectificado, las
puntas de corte abrasivas se desgastan y aplanan, quedando
desafiladas. Esto provoca un aumento de la friccidony la
acumulacién de calor.

El aumento de las fuerzas de rectificado provoca la fractura
del abrasivo, dejando al descubierto los nuevos bordes de
corte, o los puentes de aglomerante que sujetan los granos
abrasivos. Cuando ocurre lo segundo, quedan al descubierto
los nuevos granos abrasivos para cortar la pieza de trabajo.

En trabajos de rectificado vitrificado, hay que reavivar la
muela. Modificando las propiedades del abrasivo, el tipo de
aglomerante y la estructura de la muela, se pueden fabricar
muelas con una amplia variedad de caracteristicas de
rectificado.

CARBURO DE SILICIO

Es mas duro que el 6xido de aluminio y tiene
una forma de grano abrasivo muy afilada.

Se recomienda para rectificar materiales
relativamente blandos como el aluminio o la
fundicion, asi como materiales muy duros como
el carburo

cementado.

ZIRCONIO ALUMINA

Para trabajos de rectificado pesados en los

que se requiere una elevada eliminacion de
material. Asociado a aglomerantes de resina de
alta tecnologia.

&) <=
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ESPECIFICACIONES DE GRANO

MEZCLAS CERAMICAS
Mezclas NON

El nuevo grano cerdmico nanocristalino
patentado por Saint-Gobain ofrece una
productividad de rectificado sin igual

en multiples aplicaciones. La nueva
microestructura del grano presenta una
significativa reduccién del tamafo de
cristal en comparacion con los granos
ceramicos de generacion anterior.

La formulacion Unicay el tamafo
reducido de los cristales permite que el
grano se microfracture y se autoafile de
forma mas eficiente.

Esto mantiene la muela mas afilada
durante mas tiempo, reduciendo el calor,
el desgaste y minimizando la necesidad
de reavivado.

Mezclas NQ

Mezclas que incluyen concentraciones
medias, altas y muy altas de abrasivo

de primera calidad NQ. EL NQ ha
mejorado las propiedades de autoafilado
permitiendo una accion de lijado aln
mas fria que el SG. Las mezclas de NQ
estan especialmente desarrolladas para
aplicaciones de baja a media presion.

Mezclas SG 1

Una mezcla de abrasivos de primera
calidad que incluye una concentracion
media, alta o muy alta de abrasivo
premium SG. EL SG tiene una estructura
microcristalina Unica que permite el
autoafilado del grano.

OXIDOS DE ALUMINIO
38A

Oxido de aluminio fundido blanco (99,8%
de pureza). El 6xido de aluminio mas
friable y de corte mas frio.

Este abrasivo se suministra en todo
tipo de muelas estandary es idoneo
para aleaciones y aceros duros y
termosensibles.Tradicionalmente se
ha utilizado para afilar cuchillas y
herramientas de aleacién de fundicion
y acero de alta velocidad. El 38A se
utiliza para el rectificado cilindrico, de
superficies e interiores.

327 W

Grano dxido de aluminio color purpura
monocristalino y afilado, el mas versatil
del mercado para eliminaciones de
medias a gruesas de material.

19A N

Una combinacion de abrasivos Ay 38A.
Este abrasivo ofrece un rectificado que
auna los rendimientos medios de sus
dos componentes. Se suministra en
algunas muelas estandary se utiliza
para rectificado sin centros, cilindrico,
de superficie y mas en aceros menos
termosensibles.

A N

Es una forma de 6xido de aluminio
especialmente resistente e iddnea para
rectificar materiales de gran resistencia,
especialmente en piedras de afilary en
muelas de banco o pedestal.

57A

Oxido de aluminio fundido marrén
semipuro (98% de pureza). Gracias a su
mayor pureza, el 57A es un buen abrasivo
de uso general. Su versatilidad permite
utilizarlo para rectificar piezas de acero
tanto blando como duro.

86A N

El 6xido de aluminio rosa es una forma
muy refinada de alimina que contiene
una pequena proporcion de 6xido de
cromo. Esto hace que el 86A sea un
poco mas resistente que el blanco puro
por lo que aumenta la resistencia en
todos los planos de corte. Este abrasivo
esta disponible en varias puntas
montada y muelas.

W

SAINT-GOBAIN

CARBUROS DE SILICIO
39c N

Crystolon es el abrasivo de carburo de
silicio de mayor pureza. Es idéneo para
rectificar herramientas de corte de
carburo cementado, vidrio y cerdmicos
obtenidos térmicamente, con los cuales
ofrece un mayor rendimiento.

37c I

Abrasivo de carburo de silicio Crystolon.
Esta presente principalmente en los
aglomerantes de resina de muelas
avanzadas que se emplean para rectificar
hierro gris, metales no ferrosos, y
también en aglomerantes vitrificados
para rectificar materiales no metalicos
como el caucho y la piedra.
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MUELAS SELECCION DEL PRODUCTO [

GRANULOMETRIA

El nimero que figura en la muela de rectificado, que indica
su granulometria, representa el nimero aproximado de
aperturas por pulgada lineal en el Gltimo tamiz utilizado
para calibrar el grano.

Se deben cumplir las siguientes normas:

UTILIZAR GRANO GRUESO

* Para materiales blandos, ductiles y filamentosos como el
acero dulce o el aluminio

e Para eliminacion rapida de material

e Cuando el acabado no es importante

e Para grandes areas de contacto

UTILIZAR GRANO FINO

e Para materiales duros y fragiles como aceros para
herramientas duros, carburos cementados y vidrio

e Para acabados finos

e Para pequenas areas de contacto

e Para conservar radios de esquina pequenos.

GAMA COMUN DE GRADOS

GRADO DE LA MUELA

El grado indica el poder aglutinante relativo del
aglomerante, que mantiene unidos los granos abrasivos en
la muela. Esto se indica en la especificacion del producto
mediante letras, en orden alfabético, del mas blando al mas
duro. Por lo que respecta al grado, se deben cumplir las
siguientes normas:

UTILIZAR GRADO BLANDO

e Para materiales duros, como aceros para herramientas
duros y carburos

e Para grandes areas de contacto.

¢ Para eliminacion rapida de material.

UTILIZAR GRADO DURO

e Para materiales blandos
e Para areas de contacto pequenas o estrechas
¢ Para lograr una mayor vida Gtil de la muela.

CILINDROS/SIN CENTROS

RECTIFICADO DE SUPERFICIES

RECTIFICADO DE INTERIORES

RECTIFICADO DE HERRAMIENTAS

RECTIFICADO
DE ROSCAS Y
ENGRANAJES

ORGANICO NO REFORZADO

ORGANICO REFORZADO

TIPOS DE AGLOMERANTE - VITRIFICADO

Los aglomerantes vitrificados son los aglomerantes de rectificado de precisiéon mas habituales. La porosidad y la
resistencia de las muelas hechas con este aglomerante ofrecen una elevada eliminacion de material y su rigidez ayuda
a lograr una alta precision. No se ven afectados por el agua, el acido, aceites ni las variaciones normales de temperaturas.

ESTOS SON LOS AGLOMERANTES VITRIFICADOS MAS COMUNES:

\/\ 4 Nuevo e innovador aglomerante de una gran versatilidad para multiples aplicaciones y aleaciones. Para

. operaciones de precision se utiliza con abrasivos de Oxido de Aluminio.
VITRIUM & TECNOLOGIA DE AGLOMERANTE REVOLUCIONARIA VITRIUM?

La plataforma de aglomerante Vitrium3 posee una exclusiva formulacion quimica que proporciona una
adherencia del grano totalmente novedosa, aportando una mayor versatilidad en multiples trabajos de
rectificado de precision. Ofrece un corte frio, perfil preciso, alta velocidad y versatilidad en todos los tra-
bajos de rectificado de precision

VS VS es un sistema de aglomerante vitrificado versatil y de baja temperatura que se utiliza en la mayoria de
trabajos de precision

VX/VXP
VGN / VGNP

Es el equivalente al aglomerante VS, pero solo para ceramicos

Estos aglomerantes estan asociados a la tecnologia Norton Quantum, una tecnologia versatil para trabajos
de presion baja, media y alta
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TIPOS DE AGLOMERANTE - ORGANICO

Estos aglomerantes sirven para dos tipos de muelas. En primer lugar, para muelas utilizadas en maquinas fijas o portatiles
para una eliminacion rapida de metal. En segundo lugar, para discos de corte - ya sean reforzados o no reforzados - utilizados
en maquinas fijas o portatiles. Los aglomerantes organicos mas comunes son:

COPAS Y MUELAS PARA DESBARBADO

B &B3 Muelas para fundicion: aglomerante multiusos que ofrece resultados satisfactorios en la mayoria de trabajos

B28 Muelas para fundicion: aglomerante de alto nivel adecuado para la mayoria de trabajos técnicos que requieren

maquinas de gran potencia

MUELAS DE CORTE

BFX Tecnologia de aglomerante Foundry X disefiada para aumentar el ratio de corte y la vida util de la muela en
todos los trabajos de corte y con un amplio abanico de materiales resistentes

BF1 Aglomerante especifico que garantiza un corte de maxima calidad en seco o en hiimedo

BF3 Aglomerante de nueva generacion que garantiza la vida Util mas larga de la muela en corte en seco. Es versa-
tily aporta durabilidad a la muela. Idéneo para operaciones pesadas

B24 Aglomerante de nueva generacion que se utiliza en muelas de corte de carburo de silicio y ofrece el maximo
rendimiento y la maxima calidad de corte en metales no ferrosos utilizandose en hiumedo.

B25 Aglomerante multiusos estandar que ofrece durabilidad y facilidad del corte en una amplia variedad de materiales
y aplicaciones. También se puede utilizar en corte en hiumedo con grados mas blandos

B26 Aglomerante de nueva generacion que se utiliza en muelas de corte de 6xido de aluminio y ofrece el méximo
rendimiento y la maxima calidad de corte en metales ferrosos utilizdndose en himedo

B65 El aglomerante tradicional ofrece buen rendimiento y una larga vida Util de la muela en corte en seco

SELECCION DEL PRODUCTO ADECUADO

HAY QUE TENER EN CUENTA NUEVE FACTORES IMPORTANTES A LA HORA DE ELEGIR LA MUELA DE

RECTIFICADO PARA CUALQUIER APLICACION:

e El material que se va a rectificar - tipo y dureza del
material

e El material que se va a eliminar

e La geometria de la pieza de trabajo y los acabados
superficiales requeridos

e La rectificadora, el tipo de méaquina, la potencia disponible
y sus condiciones

MATERIAL QUE SE VA A RECTIFICAR

El tipo de material afecta a la eleccion del abrasivo, la
granulometriay el grado. Los abrasivos de alimina son

los mas adecuados para rectificar materiales de gran
resistencia como el acero y la fundicion ferrosa. Las
aliminas mas friables son mas recomendables para aceros
mas duros y trabajos con grandes areas de contacto.

Los materiales de poca resistencia a la traccion y los
materiales no metalicos se rectifican o cortan mas
eficientemente con abrasivo de carburo de silicio.

La dureza del material define la cantidad de penetracion
que puede conseguirse con el abrasivo. Por ello, las muelas
con grano mas fino son necesarias par rectificar materiales
duros mientras que los materiales blandos se rectifican
mejor con muelas de grano medio a grueso.

Para lograr la méaxima eficiencia, se debe adaptar el grado
a la dureza del material. Como regla general, cuanto mas
duro sea el material, se necesitara un grado mas blando.

¢ Velocidades y sistemas de alimentacion de la muela

o Area de contacto de rectificado

e Fluido de rectificado - si la operacion se realiza en
humedo o en seco

e | a severidad del trabajo de rectificado

¢ ELl método de reavivado

MATERIAL QUE SE VA A ELIMINAR

Esto afecta a la eleccion del tamario del abrasivo y del tipo
de aglomerante.

Para la eliminacion de material elevada, como en los
trabajos de desbarbado, se necesitan muelas de grano
grueso, normalmente de malla 12 a 24.

Para acabados finos y limites ajustados en la geometria de
la pieza de trabajo acabada, hacen falta granulometrias mas
finas.

El acabado superficial final suele conseguirse con
generacion de chispa. No se penetra mas y se deja que la
muela rectifique hasta que la mayoria de las chispas del
rectificado desaparecen.

M
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MUELAS SELECCION DEL PRODUCTO [

ACABADO DE LA SUPERFICIE

GRANULOMETRIA >

<

SUPERFICIE| ACABADO 46 60 80 100 120 150 180 220
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RADIO MiN. | METRICO (mm) 0,75 0,50 0,40 0,25 0,20 0,18 0,13 0,10
DEFORMA | pULGADAS ,030 ,020 015 ,010 ,008 ,007 ,005 ,004

El acabado superficial que se consigue en cualquier traba-
jo de rectificado depende mucho de la granulometria de la
muela de rectificado. En el gréafico anterior, se muestran los
diferentes acabados superficiales que se pueden conseguir
utilizando muelas de rectificado de diferentes granulome-
trias en trabajos convencionales de rectificado de precision,
asi como el radio minimo de forma que se puede rectificar
con cada tamano de grano.

Otros factores pueden afectar al acabado superficial conse-

guido. Concretamente:

e Los trabajos de rectificado de produccidn, con eliminacio-
nes de material mas elevadas, ofrecen acabados superfi-
ciales mas gruesos

e Para el rectificado “en penetracion” (plongée), a menudo
hay que elegir un tamafo de grano mas fino que el que se
muestra

e Las técnicas de reavivado y el tipo de material también
pueden afectar al acabado superficial

ENTENDER
EL PRODUCTO

Pictogramas de seguridad |
Fuerte presencia de la marca Norton |
Dimensiones del producto (mm) \
Especificacion del producto

Velocidad operativa maxima

NUmero de articulo. Usar para realizar pedidos

Certificado 0Sa. Organizacidn para la seguridad
de los Abrasivos

Norma europea de seguridad EN 124133

COMO CONSEGUIR MEJORES ACABADOS
SUPERFICIALES

Cambiando la técnica de reavivado de la muela, se pueden
consequir acabados mas finos que los que se muestran.
Ademas de reducir la penetracion de reavivado por revolu-
cién de la muela de rectificado, también se puede reducir la
penetraciony la velocidad de avance al rectificar, reduciéndo-
se asi la cantidad de material eliminado.

Evidentemente, esto no puede aplicarse mucho en el
rectificado de produccion pero puede resultar muy Gtil en
trabajos en talleres.

NORTON.

SAINT-GOBA)

o 01_355x32x127 o
38A60LVV1
6921046946
o MAX: 2700 rpm 0
50m/s

1 ©ee®00
oSa
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MUELAS PARA RECTIFICADO DE PRECISION [y
APLICACIONES DEL RECTIFICADO DE PRECISION

Gracias a los conocimientos técnicos que posee Norton, se optimizan las formulas de aglomerantes y granos abrasivos para
satisfacer de la mejor manera posible los requisitos técnicos de todos los trabajos de precision. Disponemos de muelas vitrifi-
cadas de diversas formas, didmetros y tamafos de mandril tanto en stock como por solicitud previa. Su finalidad es maximizar
la productividad aumentando la eficiencia de rectificado y la calidad de la pieza en el rectificado de superficies, herramientasy
cuchillas, y el rectificado cilindrico y de diametros interiores, asi como en trabajos de afilado.

RECTIFICADO DE AFILADO DE SIERRAS RECTIFICADO DE
HERRAMIENTAS Se refiere al mantenimiento y SUPERFICIES

Se refiere al mantenimiento y reparacion de discos de sierra. Las Se refiere al rectificado de superficies
reparacion de herramientas de copas y muelas planas vitrificadas se planas. La muela se desplaza por la
corte utilizadas en operaciones de utilizan con granulometrias 54 a 60. pieza de trabajo en plano horizontal,
fabricacion. En aplicaciones con El tratamiento de resina refuerza la o viceversa. Los trabajos de rectificado
herramientas y cuchillas, se emplean ~ muelay ayuda a reducir la deformacién  de superficies abarcan desde la
muelas de todos los tamafos y formas.  de la cara de la muela. eliminacién de material rapiday

La mayoria de muelas utilizadas son pesada al rectificado de contornos de
vitrificadas, con granulometrias 36 a precision.

220y grados Ha N.o

RECTIFICADO RECTIFICADO RECTIFICADO DE BANCO
CILINDRICO EXTERIOR CILINDRICO INTERIOR Y DE PEDESTAL

La tecnologia punta de Norton ofrece Se refiere al rectificado de agujeros Se refiere al desbarbado y afilado de
las muelas vitrificadas de mayor y es probablemente uno de los piezas y herramientas sin amarre de

precision que conservan la forma para  rectificados mas dificil. Los trabajos de  pieza. Las muelas estan montadas en
maximizar la productividad, aumentar rectificado de interiores abarcan desde amoladoras de banco o amoladoras
la eficiencia de rectificado y mejorar la  la eliminacion de material muy rapida a de pedestaly se utilizan tres tipos
calidad de la pieza en todos los trabajos procesos mas controlados y capaces de de abrasivos para cubrir todas
de rectificado cilindrico exterior. conseguir tamanos y concentricidades  las necesidades de desbarbado,
medidas en micras. conformado y afilado: dos calidades
de 6xido de aluminio para aceros para
herramientas de alta velocidad y otros
metales y una de carburo de silicio para

AN”_I_OS REDUCTORES metales no ferrosos.

Los anillos reductores de plastico pueden utilizarse para adaptar las muelas de rectificado a los diferentes tamanos de eje.
Estos anillos reducen el tamano del agujero permitiendo que la muela pueda montarse de manera segura en un eje con un

didmetro mas pequeno.
AGUJERO DE LA

* Los anillos reductores nunca deben entrar en contacto con el ntcleo MUELA (mm)  REDUCIDOA(mm)  N°ARTICULO PVR.
e Los anillos reductores no pueden ser utilizados con muelas que tengan 50,8 35 7660704766 059
un espesor inferior a 6 mm ni superior a 50 mm 3 25 7660717540 0,57
¢ Coloque siempre un anillo reductor en cada lado de la muela si esta tien = 20 T
el espesor suficiente para permitir un alojamiento correcto T
¢ No utilice nunca los anillos reductores para reducir el agujero por debaj Sy 1588 7660704757 059
del limite minimo especificado en el cédigo de seguridad de la FEPA 31,75 12,7 7660704755 059
20 16 7660717530 0,57
15 Agujero reducido [mm] 20 15 7660717529 0,57
—
20 13 7660717527 0,57
20 12 7660717525 0,57
20 10 7660717524 0,57
16 6 510008919 A consultar

Agujero de la muela (mm)
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GUIA DE APLICACION/RECOMENDACION DE GRANO

MAS GRUESO (DESBASTE)

<

MAS FINO (ACABADO)

L\'\
0o
XS
EL~

Desbaste Medio

60 80

Desbarbado/Conformado

>
100 150

Acabado final

Las maquinas no aseguradas pueden moverse, provocando la rotura de la amoladora y lesiones. Las amoladoras fijas de banco y

pedestal DEBEN estar aseguradas.

No rectifique madera, plastico o cualquier otro material no metalico en una amoladora de banco o pedestal.

Todas las muelas de banco y de pedestal deben estar reavivadas para evitar que se embocen. EL embozamiento puede provocar calor
excesivo, danos en la pieza de trabajo y la rotura de la muela. El reavivado expone nuevos filos de corte y proporciona espacio libre

para las virutas.

Diamantador recomendado: 1" x 1" x 6" 37C24-SVK Referencia 61463610462

/’E.Gg%c' DIAMANTADO DE MUELAS

Diamantador monopunta

* Montar rigidamente las herramientas
de una punta en un angulo de 10°-15° con
respecto a la linea central de la muela
con una linea trazada a través del centro
de la muela, apuntando en la direccién de
desplazamiento de la muela

El punto de contacto debe estar
ligeramente por debajo de la linea central
de la muela

Utilice refrigerante siempre que sea
posible

El avance normal es de 0,001" por pasada

Las selecciones de avance oscilan entre
0,002"y 0,010" por revolucién de la muela

Gire la herramienta 1/4 de vuelta
periddicamente para mantener la punta
afilada

Use aglomerante VBE, V, VS, VK para
aplicaciones generales o areas de
contacto medias

Use aglomerante VBEP, VSP, VS3P, VCP,
VP2 en areas de contacto amplias donde
el calor sea un problema

cumplir la norma ANSI B7.1

g Es responsabilidad del usuario consultary

Dimantador multipunta

La mayoria de las
herramientas multipunta se
utilizan para el rectificado de
superficies rectas

La herramienta debe tener
contacto total con la muela

Con una herramienta nueva,
se deben realizar de 3 a

5 pasadas a 0,005" para
exponer los diamantes

Avance por pasada 0,001" -
0,002"

Utilizar refrigerante siempre
que sea posible

Utilice el avance adecuado [y
la velocidad de avance)

Pdngase en contacto con su
representante Norton para
seleccionar la herramienta
adecuada para las muelas
Targa (TG)

Rectificado de muelas ceramicas

Utilice nuestras herramientas diamantadas
Norton SG especialmente disefadas para el
rectificado de cerdmica

Cuando utilice por primera vez una
herramienta Norton SG, realice de 3

a 5 pasadas con un avance de 0,005"
para asegurar un contacto total entre la
herramienta de rectificado y la cara de la
muela

Reducir a la mitad el avance normal de
rectificado. No exceder el avance de 0.002"
por pasada

La seleccion de avance debe estar entre .006"
-.030" por revolucion de muela. Un avance
mas rapido con las herramientas Norton

SG generalmente proporciona una cara de

la muela abierta que puede maximizar la
productividad del abrasivo ceramico.

Para optimizar las aplicaciones con abrasivos
ceramicos y/o herramientas, los pardmetros
normales de reavivado deben cambiar.
Reducir la alimentacion en un 25%. Las
reducciones significativas en la cantidad de
alimentacion y en la frecuencia de rectificado
se traduciran en una reduccion sustancial del
coste por pieza rectificada.

Consulte la seccion de herramientas Fliesen
para conocer las herramientas Furioso,
disefiadas especificamente para el rectificado
de muelas vitrificadas Quantum.

www.nortonabrasives.com
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MUELAS PARA RECTIFICADO DE PRECISION e

GUIA DE SOLUCION DE PROBLEMAS

Compruebe primero lo obvio. Antes de cambiar la especificacion de la muela, investigue las siguientes causas mas comunes de
la mayoria de los problemas de rectificado:

1. Estado de la herramienta de diamantado (compruebe si estd desgastada o desafilada, gire la herramienta o sustitiyala si es

necesario).

2. Direccion, volumen y filtracion del refrigerante

3. Procedimientos de diamantado (diamantado mas abierto para aumentar la velocidad de corte, diamantado mas cerrado para

mejorar el acabado)
PROBLEMA

POSIBLES CAUSA

SOLUCION

Quemado de la pieza

Mala direccion del refrigerante

Redirigir el refrigerante a la zona de rectificado

Volumen de refrigerante restringido o bajo

Aumentar el volumen de refrigerante

Muela demasiado dura

Utilizar una muela mas blanda

Estructura de la muela demasiado cerrada

Utilizar muela de aglomerante poroso

Diamantador demasiado fino

Rectificar la muela mas gruesa, mas "abierta”

Herramienta de rectificado desgastada

Inspeccionar, rotar o sustituir la herramienta de reavivado

Velocidad de trabajo demasiado lenta

Aumentar la velocidad de trabajo

Avance demasiado rapido

Reducir el material eliminado por pasada o cambiar a 556G
0 5NQ

Embozamiento y acrista-
lamiento de la muela

Muela demasiado fina

Utilizar una muela de grano mas grueso o mas blando

Muela demasiado dura

Utilizar una muela mas blanda

Abrasivo demasiado duradero

Utilizar un abrasivo mas afilado y friable

Mala calidad del refrigerante

Cambiar el refrigerante o utilizar un tipo con alto contenido
en detergente

Estructura de la muela demasiado cerrada

Utilizar una muela de aglomerante poroso

Muela demasiado finamente reavivada

Rectificar la muela muy abierta

Diamantador desgastado

Sustituir el diamantor y reavivar la muela gruesa (abierta)

Profundidad de corte demasiado pequena

Aumentar la velocidad de avance

Chatter

Trabajo sin apoyo

Aumentar el soporte de trabajo

Vibracion de la maquina

Comprobar por si los rodamientos estan desgastados

Velocidad de corte demasiado elevada

Reducir la velocidad de corte

Muela demasiado dura

Utilizar una muela mas blanda

Estructura de la muela demasiado cerrada

Utilizar una muela de aglomerante poroso

Muela desequilibrada

Compruebe el equilibrio de la muela o pruebe una nueva

Marcas de vibracion en
la pieza

Rodamientos del eje desgastados

Comprobary corregir el rodamiento

Muela fuera de eje

Reajuste la rueda y compruebe el montaje

Muela mal sujeta

Comprobar el apriete de las tuercas de montaje

Cara de la muela vidriada

Rectificar la muela con una herramienta afilada

Mal acabado de la
superficie

Rectificado incorrecto de la muela

Rectificar la muela mas finamente (ralentizar el avance de
la herramienta de rectificado)

Herramienta de reavivado desgastada

Inspeccionar, rotar o sustituir la herramienta de reavivado

Tamano de grano demasiado grueso

Utilizar un tamano de grano mas fino

Muela demasiado dura

Utilizar un grado mas blando

No mantiene la forma

Muela demasiado blanda

Utilizar una muela méas dura

Estructura de la muela demasiado abierta

Utilizar una estructura de muela mas cerrada

No sujeta la esquina

Rectificado incorrecto

Rectificar la muela mas finamente. Rectificar frontal y
lateralmente la muela.

Tamano de grano demasiado grande

Utilizar un tamafo de grano mas pequefo (diametro de
grano maximo inferior a 1,5 veces el radio de la esquina).

Muela demasiado blanda

Utilizar una muela mas dura

Estructura de la muela demasiado abierta

Utilizar una muela de estructura mas cerrada

238 / Muelas
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SAINT-GOBAIN

VERSATIL
SOLUCION DE RECTIFICADO

PARA MULTIPLES APLICACIONES

AUMENTA LA CALIDAD DE LAS PIEZAS
TRABAJADAS

MENOS CAMBIOS DE MUELAS Y DE LOS
AJUSTES DE PARAMETRIZACION

EL MENOR CONSUMO DE ENERGIA REDUCE
LA HUELLA DE CARBONO
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NQN

El mas reciente e innovador grano
ceramico de Norton

S

Afilado inigualable que reduce
los tiempos de ciclo

La eficiencia mejorada de corte
da como resultado un menor
consumo de energia

El grano microfracturado permite
mejorar la calidad y la geometria
de las piezas

La tecnologia autoafilable del grano

permite que se mantenga mas afilada

durante mas tiempo, reduciendo

la necesidad de reavivado y mejorando

significativamente la duracion de
la muela

GA / SGB

-~

NQ
[FFF+E

Grano cerdmico de disefo
microcristalino

e Combinacion perfecta de granos
afilados para conseguir el corte méas
facil y de mejor calidad

e Laestructura microcristalina
exclusiva es autoafilable, para
conseguir una mayor duracion

e Se puede utilizar en todos
los trabajos con presion baja,
mediay alta

e Reduce la necesidad de reavivado

o~

38A VS3
£2ZZ7

SAINT-GOBAIN

35G / 556

Grano de microestructura ceramica
tradicional

e Concentracion muy elevada
de abrasivo de 6xido de aluminio
ceramico SG para una elevada
eliminacion de material y mayor
duracién

e Laestructura microcristalina
exclusiva es autoafilable, para
conseguir una mayor duracién

e (Capacidad de corte muy buena
en aceros muy duros

++++

W

MUELAS

Una combinacién con una baja concen-
tracion de grano ceramico para conse-
guir un éptimo rendimiento en diversas
aplicaciones

La ultima innovacion en aglomerante
con grano de alumina convencional

Una baja concentracién de grano
ceramico con un grano de 6xido

de aluminio duradero
e Abrasivo de 6xido de aluminio

de gran pureza para un corte frio
e Mas duroy afilado que los granos y sin quemaduras
abrasivos convencionales para ofrecer e Abrasivo muy friable y versatil
un corte 6ptimo con metales duros (HRc >50)
° MUy versatil. Se puede utilizar para e |ddneo para ap[icaciones
diversos aceros termosensibles con velocidades
de alimentacién bajas a moderadas

e Optimo rendimiento en aceros blandos
y medios comunes

e |déneos para maquinas eléctricas

bajas a medias e Mayor precisién y vida Gtil mas larga

www.nortonabrasives.com Muelas / 241
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38A

Abrasivo de 6xido de aluminio de gran
pureza

e Elgrano friable renueva los bordes
de corte afilados para que el producto
tenga una larga vida til

 Optimo ratio de corte y menor
generacion de calor en aceros para
herramientas endurecidos o de alta
velocidad

e |ddoneos para aplicaciones
termosensibles, sobre todo para
aplicaciones con presién baja/media

e |ddneos para aceros de todo tipo
de dureza

Oxido de aluminio marrén

e Para eliminacion de acero blando,
conformado y desbarbado

e Muy resistente, idoneo para rectificar
la mayoria de tipos de acero blando

e Larga vida util de la muela y uso
robusto para trabajos de rectificado
de banco y de pedestal cilindricos
y de uso general sin amarre de pieza

e Buena relacion calidad-precio

19A
£ZTT

Una combinacion de 6xidos de aluminio
marrones y blancos para ofrecer una
buena relacion calidad-precio

e Combina la eficiencia de corte
y la larga vida util

e Muy versatil. Puede utilizarse con
muchos tipos de acero

« Optimo rendimiento, Gptima
eliminacién de material

e Buen equilibrio entre ratio de corte
y conservacion de la forma

39C

El abrasivo de carburo de silicio verde
de maxima pureza

e Elgrano abrasivo convencional mas
friable. Mas duro y mas friable que el
abrasivo de 6xido de aluminio

e Para aplicaciones de uso general con
banco y pedestal en materiales no
ferrosos y herramientas de carburo.

e |ddneo para trabajos de rectificado
y afilado de alta precision

e Optimo ratio de corte y acabado en
materiales termosensibles o duros
no ferrosos y carburos metalicos

57A

Oxido de aluminio marrén semifriable

e Elgrano resistente conserva los
bordes afilados para que la muela
goce de una larga vida util

e Labuena conservacion de los perfiles
reduce la necesidad de reavivado

e Para los aceros blandos/medios mas
comunes

37C

Abrasivo de carburo de silicio negro
de gran pureza

e Mas duroy mas friable que el abrasivo
de dxido de aluminio

e |déneo para trabajos de desbaste
en muelas de resinay grano grueso

e |ddneo para trabajos de rectificado
y afilado en metales no ferrosos
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FORMAO1mmmmS mmmm FORMA 05 limm mmlll FORMA 07 li=—==20 FORMA 20 I— el FORMA01C 4NN TR
CODIGO DE COLOR DE GRANO
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13x13x4 01 - - - o ® O O . 5NQN 80 K VS3 35 69210469305 15,30 10 #++++ NUEVA
13x13x4,76 01 - - - [ ) ® O [l SGB 60 J VS3 63 66253355176 11,30 10 #+++
05 6 6 - [ ] ® O [ sGB 60 J VS3 63 66253355177 190 10 #+++
16x16x6 05 07 8 - o ® O O B 5NQN 60 K VS3 35 69083128259 2505 10 #F+++ NUEVA
01 - - - [ ] ® O O I 5NON 80 J VAN 45 69083128269 1695 10 #++++ NUEVA
01 - - - [ J ® O O I 3NON 60 K VS3 35 69083128247 21,45 10  +++++ NUEVA
20x20x6 05 13 10 - o ® O O [ 5NGN 80 J VAN 45 69083128220 2620 10 FF+++ NUEVA
05 13 10 - [ ] ® O O I SNON 60 K VS3 35 69083128227 24,20 10 #++++ NUEVA
01 - - - [ ] ® O O . 3NQN 60 L VAN 45 69083128244 19,05 10 +#++++ MNMUEVA
01 13 10 - [ ] (AN ) O 38A 60 K VS3 45 66253348355 20,85 10 ##++ P
HSS = Acero Alta Velocidad Acero endurecido = Mas de 50Rc Acero blando = Hasta 50Rc
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FORMA Ol s FORMA 05 i~ wmlll FORMA 07 li= ==l FORMA 20 Il FORMA 01C < -

RECOMENDACION DE PRODUCTO

Muy recomendado [ J
Recomendado ©

Diametro rebaje/concavidad interior

Profundidad de rebaje / concavidad A
Profundidad de rebaje/ concavidad B
Aceros de alta aleacién y HSS

Herramientas
Afilado de sierras
Muelas de banco
Rectif. Interno ID
Rectif. Externo OD
Rectif. Superficie
Aceros Blandos
Inox

No Ferroso y Carburo
Hierro Fundido
Abrasivo

Grano

Grado
Aglomerante

20x20x6,35 05 0 10 - ([ ] ® 0 0 B 5NGN 60 K VON 45 69083128255 20,70 10 FFF++ MUEVA
05 10 10 - [ ] [OAN ) © 38A 60 L VS 35 69936621542 11,50 10 #++
25x25x6,35 05 13 12 - o ® O © B SNON 80 | VON 45 69210469307 21,85 10 #++++ NUEVA
05 13 12 - ([ J AN ) © 38A 60 K VS3 45 66253348349 19,45 10 +#+++
25x25x8 05 13 12 - [ ] ® O O B 5NaN 60 K VS3 35 69210469308 2215 10 #++++ NUEVA
05 13 10 - ([ J ® O O I sNaN 80 U VAN 45 69083128249 2355 10 #++++ NUEVA
32x25x8 05 13 10 - [ ] ® © O B 5NaN 60 U VAN 45 69083128245 24,95 10 #F+++ NUEVA
05 16 16 - ([ J ® O 56 60 K VS 35 69936639439 19,25 10 +#+++
32x32x9,53 05 16 16 - o ® O O B 5NON 80 | VAN 45 69210469310 31,65 10 #++++ NUEVA
32x32x10 05 16 16 - [ ] ® O 56 60 K VS 35 69936639605 19,05 10 ##+++
05 16 16 - [ ] ® O s 60 J WX 45 69936676291 17,60 10 +#++
40x25x9,53 05 20 12 - o ® O O B SNON 60 K VON 45 69210469311 32,10 10 +#++++ NUEVA
40x25x10 05 16 12 - (] ® O O B 5NON 80 K VON 45 69210469317 32,10 10 +#++++ NUEVA
05 16 12 - [ ] ® O 56 60 K VS 35 69936639834 2290 15 #F+++
40x32x10 05 20 16 - [ ] ® © O B SNON 60 L VAN 45 69210469318 33,55 10 #++++ NUEVA
40x40x10 05 16 20 - [ ] ® 0 O B SNON 60 J VS3 35 49210469319 37,70 10 +#++++ NUEVA
50x40x12,7 05 25 20 - o ® © O B SNON 60 K VON 45 69210469320 38,40 10 #++++ NUEVA
05 25 25 - o ® O B s6B 60 J VS3 63 46253355186 29,45 10 #F++
50x40x16 05 25 20 - [ ] ® © O B sNaN 60 J VS3 35 69210469321 37,60 10 F++++ NUEVA
63x10x20 01 - - - ([ J (AN ) © 38A 60 N VS 45 66253050376 15,70 10 ##+
63x40x12,7 05 32 20 - o ® O O U SNON 80 | VAN 45 69210469323 33,70 10 +#++++ NUEVA
05 32 20 - ([ J (AN ) © 38A 60 L VS 45 69936621565 21,85 10 #++
76x25x12,7 01 - - - [ ] [ JX ) Wc s | v 45 66253052726 33,40 10 #++
76x32x20 05 42 16 [ ] ® © O B 5NaN 600 U VAN 45 69210469324 51,80 10 #+#+++ NUEVA
80x25x12,7 01 - - - [ J [ 2X ) Wc s M v 45 66253051624 27,25 10 +++
80x25x13 01 - - - o [ BN ) Wac s M v 45 66253051623 27,25 10 +++
01 - - - [ ] O Wl3c ¢ N Vv 35 69936668764 24,25 10 +++
100x10x20 01 - - - @ o e O 38A 60 M VS 35 69936640015 32,25 1 #++
100x10x32 01 - - - @ [ BN J Wc 8 L Vs 45 66253050380 36,10 2 F+#+
100x13x32 01 - - - @ O e O 38A 60 L VS 45 66253050409 27,60 1 #F++
100x20x32 01 - - - @ O e O 38A 60 L VS 45 66253050413 33,65 1 F++
125x6x32 01 - - - [ 0 e O 38A 60 L VS 45 66253050440 30,40 2 F++
125x10x32 01 - - - @ [OAN ) O 38A 60 L VS 45 69936675731 39,05 1 #F++
125x13x32 01 - - - @ ® O e 60 J 0 WX 45 66253050290 57,55 2 FFFFt
125x16x32 01 - - - @ (AN ) O 38A 60 M VS 45 66253050237 39,65 1 #+#
01 - - - @ ® o B 8 L Vs 45 66253050393 51,85 2 #++
125x20x32 01 - - - @ © e ()} 38A 60 L VS 45 69936675736 L7751 FFF
01 - - - @ ® 0o W s L Vs 45 69936667443 4510 2 F++
01 - - - [ J [ J B 4 N VS 45 69936675558 4115 1 #++ P
HSS = Acero Alta Velocidad Acero endurecido = Mas de 50Rc Acero blando = Hasta 50Rc
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Diametro rebaje/concavidad interior

Profundidad de rebaje / concavidad A
Profundidad de rebaje/ concavidad B
Aceros de alta aleacién y HSS

Herramientas
Afilado de sierras
Muelas de banco
Rectif. Interno ID
Rectif. Externo OD
Rectif. Superficie
Aceros Blandos

Inox

No Ferroso y Carburo

Hierro Fundido

Abrasivo
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SAINT-GOBAIN

CODIGO DE COLOR DE GRANO

MEZCLAS 6XIDOS DE CARBUROS DE
CERAMICAS ALUMINIO siLIcio
[ NoN MEzZeA 38A B 35c

Na mezca [ 32 H sc

[ so mezca [l 19A

[ 3

150x4x20 N oe ©| 3A 60 L VS 45 69936675591 5640 1 A4
o - - - |e oe O 38 100 M VS 45 69936640219 56,40 1 ##4
150x4x30 o - - - |e oe ©| 38 80 N VS 45 69936639730 5355 1 ###
150x4x32 o - - - oe ©| 38 80 L VS3 63 66243541079 4350 5 #rr#
o - - - ° ° W92 60 M VS 63 69936674920 41,15 2 ###
o © O [W¥c 120 K VS 45 66253050248 50,25 2 ###
150x6x31,75 01 - - - ° oe ©| 3 80 L VS 35 69936621582 52,25 1 ###
150x6x32 o - - - ° ® 0 P36 60 L VX 45 66253055040 6195 2 #rEAs
0 - - - (] oe ©| 38A 60 L VS 35 69936675741 4940 2 4+
o - - - ° ° W92 60 M VS 63 69936675964 4940 2+
o - - - ° ® |H¥C 120 K VS 45 69936675617 47,25 2 ###
150x8x32 o - - -|e ® 0 P36 60 J VX 45 66253055041 5690 2 #EA
150x8x32 o - - -|e oe ©| 3A 60 L VS 45 69936675743 52,90 1 ###
o - - - |e oe ©| A 120 J VS 45 69936675748 52,90 1 ###
150x10x32 01 - - - |@ ® 0 P3G 60 L VX 45 66253050280 60,60 2 #FEAA
- - -|e oe ©| 3A 60 M VS 45 69936641112 50,05 1 ###
- - -|e oe ©| 3A 80 M VS 45 66253050373 50,05 1 ###
o - - - |e oe ©| 38 120 J VS 45 69936675749 50,05 1 ###
N @@ (Wa3c 8 K VS 45 66253050357 50,50 2 44+
o © 0 [Wac 120 K VS 45 69936675629 50,50 2 ##4
150x13x31,75 01 - - - o ® 0O P36 60 K VS 50 69936622862 6120 1 #Ets
o - - - ° © e [Wac 0 K VS 35 69936621564 50,75 1 ##4
150x1332 01 - - - |@ ® 0 P36 60 L VX 45 66253050142 63,60 2 #EEE
o - - -|e oe ©| 38A 60 L VS 35 69936675757 50,65 1 ###
o - - -|e oe ©| 38A 80 L VS 45 69936675759 50,65 1 ###
o oe ©| 3 120 J VS 45 69936675760 50,65 1 ###
150x16x32 01 - - - |@ 0 P3G 60 L VX 45 66253050367 7650 2 #rEAst
o - - - |e ® 0 [0 356 60 HI2 VXP 45 69936677177 8185 2 ###4#
o - - -|e oe ©| 38A 46 L VS 45 69936675763 4990 1 ###
o - - - |e oe ©| 38A 60 L VS 45 69936675764 4990 1 ###
o - - - |e oe ©| 38A 80 L VS 45 69936675767 4990 1 ###
o - - -|e @@ |WCc 80 L VS 45 69936675657 53,10 2 ###
o - - - |e ®© @ [WC 120 K VS 45 69936675659 58,55 2 ###
150x20x31,75 01 - - - |@ oe ©| 3A 60 K VS3 63 66253353966 52,70 1 AAF#
o - - - ° @@ |Wc 0 K VS 35 69936623474 5385 1 ###
o - - - ° @@ (Wac 100 K VS 35 69936623221 5385 1 ### P

Stock Local Entrega aproximada en 3 dias laborables.

Stock Europeo

Entrega aproximada en 7 dias laborables.
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MUELAS PARA RECTIFICADO DE PRECISION e

FORMA Ol s FORMA 05 i~ wmlll FORMA 07 li= ==l FORMA 20 Il FORMA 01C < -

RECOMENDACION DE PRODUCTO

Muy recomendado [ ]
Recomendado ©

Diametro rebaje/concavidad interior

Profundidad de rebaje / concavidad A
Profundidad de rebaje/ concavidad B
Aceros de alta aleacién y HSS

Herramientas
Afilado de sierras
Muelas de banco
Rectif. Interno ID
Rectif. Externo 0D
Rectif. Superficie
Aceros Blandos
Inox

No Ferrosoy Carburo
Hierro Fundido
Abrasivo

Grano

Grado
Aglomerante

150x20x32 01 - - - e ® 0 P36 60 K VX 45 66253050155 82,85 2 #FFFF
01 - - - |e ® 0 U SGB 100 J VX 45 66253049895 62,15 2 ###+
01 - - - |e K ) © A 46 M VS 45 66253050372 52,70 1 ###
01 - - - |e K ) © A 60 L VS 45 69936641391 5270 1 ###
01 - - - |e K ) © 3BA 80 L VS 45 69936639416 52,70 1 ###
01 - - - |e K ) © 3A 100 J VS 45 66243570493 52,70 1 ###
01 - - - ) ® [ 3 P VS 45 [NETROOVAEIYE 5065 1 +###
01 - - - ) ® [ 60 N Vs 45 [NETROVAEISCE 5065 1 +#+#
01 - - - | e © @ |M3Cc 60 K VS 45 69936641411 5385 2 ##+
01 - - - e e |[s3c 80 L Vs 45 [WEERIAVARN 5385 2 £#+
01 - - - |e © @ |[3Cc 120 K VS 45 69936641414 5385 2 ##+
150x25x20 01 - - - ° ©@ @ |M3Cc 80 K VS 35 69936641429 5495 1 ##+
150x25x32 01 - - - e 0 e ©| 3BA 60 K VS 45 66253050452 6535 1 ###
01 - - - ) () [ ) 3 Q VS 45 66253050265 56,10 1 #+#
01 - - - ) () [ 4 N VS 45 69936641370 56,10 1 #+#
01 - - - |e @@ |M3C 60 K VS 45 69936675661 61,60 2 ##+
01 - - - |e @@ |M3Cc 80 K VS 45 66253050278 61,60 2 ##+
01 - - - e ®©@ @ |M3Cc 120 K VS 45 69936675664 61,60 2 ##+
175x4x51 01 - - - e ® B 9a 60 M VS 63 66253052709 51,00 6 ###
180x6x31,75 01 - - - ® 0 e © 3BA 60 K VS3 63 66253353968 4475 2 ##E+
180x6x32 01 - - - ) [ J)) P36 120 K VS 35 69936676015 72,20 1 #4FFE
01 - - - () DK ) © A 60 L VS 45 69936675784  4LLT5 2 4+
180x10x32 01 - - - | e K ) © 3BA 80 J VS 45 69936675781 49,90 1 ###
180x13x31,75 01 - - - ) ® 00 P36 46 K VS 50 69936623227 6685 1 #4EFt
01 - - - o ® 0 0 P3G 60 K VS 50 69936623231 66,85 1 #Ft4s
01 - - - ) [ 2 P seB 46 K VX 50 69936623240 62,60 1 ##F+
01 - - - ) [ 2 P s6B 60 K VX 50 69936623255 62,60 1 ###+
01 - - - e 0 e ©| BA 4 K VS3 63 66253353972 59,10 1 F#FF
01 - - - e DK ) ©| BA 60 K VS3 63 66253353974 59,10 1 F#F£
01 - - - ) DK ) ©| BA 100 L VS 35 69936623220 59,10 1 ##+
01 - - - o ©® |Wc 100 J VS 35 69936623248 59,80 1 #+#
180x13x32 01 - - - e ® 0O B 2NON 46 1 VS3 45 69210469326 73,70 2 ##+++ NUEVA
01 - - - |e e 0 PN 3sG 80 J VX 45 66253054892 66,85 2 #FA4S
01 - - - |e ® 0 [ 3s6 120 J VX 45 66253054874 66,85 2 FFES
01 - - - |e ® © U SGB 60 J VX 45 69936639148 60,45 2 F##+
01 - - - |e 0 e © 3BA 60 L VS 45 69936675797 59,10 1 ###
01 - - - |e K ) © 3BA 80 L VS 45 69936675801 59,10 1 ###
01 - - - |e 0 e © 3BA 120 J VS 45 69936675802 59,10 1 ###
180x16x32 01 - - - ) ® 0 0 [ 36 60 H12 VXP 35 69936677179 107,35 1 ###++
01 - - - o K ) © A 46 J VS 35 69936675806 60,90 1 ###
01 - - - | e 0 e © 3BA 60 K VS 45 66253050453 60,90 1 ##£F P
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Diametro rebaje/concavidad interior
Profundidad de rebaje / concavidad A

Profundidad de rebaje/ concavidad B

Herramientas

Afilado de sierras

Muelas de banco
Rectif. Interno ID

Rectif. Externo OD
Rectif. Superficie

Aceros de alta aleacion y HSS

Aceros Blandos

Inox

No Ferroso y Carburo

Hierro Fundido

Abrasivo

Grano

WoVACIGH

Grado

Aglomerante

®

SAINT-GOBAIN

CODIGO DE COLOR DE GRANO

CARBUROS DE
siLIcio

MEZ(’:LAS 0XIDOS DE
CERAMICAS ALUMINIO
P NGN MEzcla 38A

Namezcia [ 324
s6 mezeea [l 194

[ 3

B 35c
B sc

180x20x31,75 01 - - - (] ® 00 P 3s6 46 K VS 50 69936623242 9425 1 FF+++
05 100 6 - [ ) ® 0O [ 36 60 J VS 35 69936639808 90,00 1 FAEEs
01 - - - [ ) ® © [ s6B 60 K VX 50 69936623480 85,15 1 FFF#
01 - - - ] o e () 38A 46 L VS 35 49936623312 81,80 1 FF#
01 - - - ] o e () 38A 60 L VS 35 49936623472 81,80 1 F#+
01 - - - (] [ N ) Wl C 60 K VS 35 69936623477 73,75 1 #+F
180x20x32 01 - - - (] ® 00 [ 356 60 H12 VXP 35 66243593654 103,15 1 FFFFF
01 - - - e ® © [ s6B 46 H10 VXP 45 69936638723 119,90 2 ##++
01 - - - e © [scB 60 K VX 45 [OSERIICEVENM 86,05 2 FF
01 - - - [ ) (] N A 46 N VS 45 [MSTRIIIAKYVE 66,55 1 FFF
01 - - - e [ 3} 39C 60 K VS 45 69936641415 81,80 2 ###
01 - - - e [ X ) Wi 8 L VS 45 81,80 2 ###
01 - - - e o0 W 9C 120 K VS 45 69936675666 81,80 2 FFF
180x25x31,75 05 105 13 - [ ® 0O BN 36 46 K VS 50 69936621519 101,25 1 ##FF#
05 105 13 - [ ® 0 O P36 60 K VS 50 69936621570 101,25 1 FFFEF
05 105 12 - |@ o e © 38A 46 K VS3 63 66253354036 90,40 1 FFFF
05 105 12 - |@ o e © 38A 60 K VS3 63 66253354035 90,40 1 FFFF
180x25x32 01 - - - e o e © 38A 60 L VS 45 69936675812 103,10 1 ###
01 - - - [ ® [ 4 N VS 45 89936675564 T465 1 FFF
01 - - - e o0 Wl C 60 K VS 45 69936675667 98,20 2 F++
01 - - - e ( 3 [l ¥C 8 L VS 45 69936667101 98,20 2 F+F
200x2x32 01 - - - o e © 38A 80 L VS350 66243541085 52,20 5 FFFF
200x3x32 01 - - - ([ ] ® O [l scB 80 K VS3 50 66253354588 54,40 5 A+
200x4x32 01 - - - [ ] ® O [l scB 80 K VS3 63 66243541087 61,90 5 FFFF
200x6x31,75 01 - - - (] o e © 38A 120 | VS 35 69936640156 62,85 1 #++
200x6x32 01 - - - [ ] ® O [ S6B 60 K VS3 43 66243541086 64,55 5 FFFF
01 - - - [ ] ® © [l s6B 120 J VX 45 69936677029 64,55 2 FFFF
01 - - - [ ] o e () 38A 80 N VS 45 69936639662 62,75 2 #++
01 - - - (] () Wl 39C 120 K VS 45 69936675636 64,25 2 F+#
200x8x32 01c - - - o o e © 38A 60 L VS3 35 69210431430 66,10 5 FFFF
200x10x32 01 - - - e ® O [ seB 60 J VX 45 69936639157 73,75 2 FF++
01 - - - e ® © [ scB 80 J VX 45 69936639158 73,75 2 FF+F
01 - - - |e o e () 38A 60 L VS3 63 66253348277 66,10 1 FF+F
01 - - - |e o e () 38A 120 J VS 45 69936675819 6470 1 F++
01 - - - (] [ ) [ C 100 K VS 35 69936639461 7505 1 F+F
01 - - - e o0 9C 120 K VS 45 69936675637 7505 2 ##+
200x13x31,75 01 - - - (] ® 00 P36 46 K VS 50 69936623236 82,50 1 A+
01 - - - [ ) ® 0O P36 60 K VS 50 69936623241 82,50 1 FFFFF
01 - - - [ ] o e © 38A 120 1 VS 35 69936641286 66,00 4 F#++ P

Stock Local Entrega aproximada en 3 dias laborables.

Stock Europeo

Entrega aproximada en 7 dias laborables.
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MUELAS PARA RECTIFICADO DE PRECISION e

FORMA Ol s FORMA 05 i~ wmlll FORMA 07 li= ==l FORMA 20 Il FORMA 01C < -

RECOMENDACION DE PRODUCTO

Muy recomendado [ ]
Recomendado ©

Diametro rebaje/concavidad interior

Profundidad de rebaje / concavidad A
Profundidad de rebaje/ concavidad B
Aceros de alta aleacién y HSS

Herramientas
Afilado de sierras
Muelas de banco
Rectif. Interno ID
Rectif. Externo 0D
Rectif. Superficie
Aceros Blandos
Inox

No Ferrosoy Carburo
Hierro Fundido
Abrasivo

Grano

Grado
Aglomerante

200x13x32 01 - - - @ ® O s 60 J WX 45 69936639160 89,05 2 FFFF
01 - - - @ ® O seB 120 J WX 45 69936676608 89,05 2 FFFF
01 - - - e [ AN ) © 38A 60 L VS3 63 66253348352 70,90 1 #FFFF
01 - - - e [ AN ) © 38A 60 J VS 45 69936675821 66,00 1 F#+
01 - - - @ [ BN J B 3c 80 J VS 45 69936676152 6795 2 F++
200x16x76,2 01 - - - @ [ AN ) © 38A 60 L VS 45 69936675827 66,00 1 #++
200x20x20 01 - - - @ [ 2X ) B 3c 80 K VS 45 69936641417 7920 2 #++
01 - - - @ [ BN ) B 3c 80 M VS 45 69936640220 79,20 2 F++
200x20x31,75 01 - - - [ J ® © O 3 46 K WX 50 69936623774 119,15 1 FF+++
01 - - - [ J ® O [ SGB 70 H12 VXP 50 69936623902 100,15 1 FFFF
01 - - - @ © e ()] 38A 46 K VS3 63 66253354039 69,40 1 FFFF
01 - - - e [ AN ) © 38A 60 K VS3 63 66253354038 69,40 1 FFFF
200x20x32 01 - - - @ ® 0 O . 3NQN 46 J VAN 45 69210469327 162,20 2 +++++ NUEVA
01 - - - @ ® 0 O . 2NQN 60 | VS3 45 69210469328 124,95 2 +#++++ NUEVA
01 - - - @ ® O [ 3sG 60 H12 VXP 45 69936677181 12190 2 #+#+++
01 - - - @ ® O [ s6B 60 H10 VXP 45 69936639172 70,80 2 FF+F
01 - - - @ ® O [lseB 46 H WX 45 69936639171 70,70 2 #F++
01 - - - @ ® O seB 40 K WX 45 66253049887 70,70 5 #FFF+
01 - - - e [ AN ) © 38A 46 N VS 45 69936641400 66,10 1 #++
01 - - - e [ AN ) © 38A 46 K VS 45 66253051075 66,10 1 #++
0 - - -|e ce O 3, @ N Vs 45 6610 1 44
01 - - - [ [ AN ) © 38A 60 L VS 35 69936641402 66,10 1 #++
01 - - - e [ AN ) © 38A 60 K VS 45 66253051077 66,10 1 #++
01 - - - @ [ AN ) ()] 38A 80 K VS 45 66253051080 66,10 1 #++
01 - - - [ J o [ 46 N VS VIl 69936641375 67,45 1 F++
01 - - - [ J [ ] [ 60 N VS Il 69936666929 67,45 1 F++
01 - - - @ ® 0o B 3c 60 K VS 45 69936641418 78,80 2 FF+
01 - - - @ o0 B 3c 80 K VS 45 78,80 2 F++
01 - - - @ [ 3K J . 39C 120 K VS 45 69936641421 78,80 2 F++
01 - - - @ [ ] . 37C 60 K VK 35 69210431674 6585 5 FF+
200x20x50 01 - - - @ ® O 3se 60 J WX 45 66253050362 103,05 2 #F++++
01 - - - @ [ AN ) [ )] 38A 46 K VS 45 69936641104 66,10 2 #++
01 - - - [ J [ AN ) ()] 38A 60 J VS 35 69936639462 66,10 1 #++
200x20x50,8 01 - - - @ ® O [ 3SG 60 H12 VXP 45 66243593696 12035 2 F+4++
01 - - - @ ® O [ 36 46 112 VXP 45 66253052711 120,35 2 FFtFF
01 - - - ® e O 36 46 K VS 50 69936623654 101,75 2 FFF+F
01 - - - e [ AN ) © 38A 46 ) VS 45 69936675832 66,45 1 F++
01 - - - e [ AN ) © 38A 60 H VS 45 69936675834 66,10 1 #++
01 - - - @ © e [ )] 38A 60 K VS 45 66253049967 66,10 1 +#++ p
HSS = Acero Alta Velocidad Acero endurecido = Mas de 50Rc Acero blando = Hasta 50Rc

248 / Muelas www.youtube.com/NortonAbrasivesEMEA



Diametro rebaje/concavidad interior

Profundidad de rebaje / concavidad A
Profundidad de rebaje/ concavidad B
Aceros de alta aleacién y HSS

Herramientas
Afilado de sierras
Muelas de banco
Rectif. Interno 1D
Rectif. Externo 0D
Rectif. Superficie
Aceros Blandos

Inox

No Ferrosoy Carburo

Hierro Fundido

Abrasivo

WOVACION
[}
2
c
©
o
£

o o

c o

© © °

— jas o

o O <

®

SAINT-GOBAIN

CODIGO DE COLOR DE GRANO

MEZ(’:LAS 0XIDOS DE
CERAMICAS ALUMINIO
P NGN MEzcla 38A

Namezcia [ 324
s6 mezeea [l 194

[ 3

CARBUROS DE
siLIcio

B 35c
B sc

200x20x51 01 - - - e ® 0 Pl S6B 60 J VX 45 49936639251 70,70 2 FFFF
01 - - - e [ N ) B 3%C 60 K VS 45 69936640176 78,80 2 F##
200x20x76,2 01 - - - e ® 0 P36 46 H VX 45 66253050156 104,30 2 FEAAF
01 - - - e o e © 3BA 60 L VS 45 69936675836 6855 1 F##
200x25x20 01 - - - ) o e © 38A 60 M VS 35 69936641405 68,80 1 ##+
01 - - - [ o0 l3C 8 K VS 35 69936641422 70,90 1 #++
200x25x31,75 05 110 10 - [ ® 00 [ 36 60 G VSPF 35 49936640304 17515 1 FEAA+
05 105 13 - ) ® 00 P36 60 K VS 50 69936621575 121,35 1 F#+F+F
01 - - - [ [ ) B3C 60 K VS 35 69936623912 70,90 1 #++
01 - - - ) (] B 3 P VS 35 69936623910 68,80 1 ###
01 - - - e (] | 60 N VS 35 69936623913 68,80 2 FF+
01 - - - [ [ K ) Cc 100 K VS 35 69936623599 70,90 1 #+#
200x25x32 01 - - - e ® 0 [ 3s6 60 J VX 45 66253054889 121,35 2 A+
01 - - - e ® O [ s6B 60 K VX 45 66253049888 97,75 2 FF++
01 - - - e o e © 38A 46 N VS 45 69936641406 7380 1 F##
01 - - - e o e © 3BA 46 L VS 45 69936627127 7380 1 ###
01 - - - e o e © 38A 60 M VS 45 [YPEROGIVAM 7380 1 F++
01 - - - e o e © 3BA 60 L VS 45 [NSERISYAVAWE 7380 1 ###
01 - - - e o e © 3BA 80 N VS 45 49936675847 73,80 1 ###
01 - - - e o e © 3BA 80 K VS 45 46253051082 73,80 1 ###
01 - - - [ ® | 24 R VS 45 69936676374 73,80 1 #++
01 - - - [ ® | 30 P VS 45 49936641382 7380 1 ###
01 - - - [ ® | 3 P VS 45 7380 1 #++
01 - - - [ ) (] | 46 M VS 45 66253050271 73,80 1 ##F
01 - - - e [ ) B39C 46 L VS 45 69936675639 70,90 2 #++
01 - - - e [ ) W 39C 60 K VS 45 69936641424 70,90 2 #++
01 - - - @ [ X ) ¥ 8 K VS 45 70,90 2 #££
01 - - - e o e © 38A 100 J VS 45 66243570496 68,80 1 F##
01 - - - e [ ) c 100 J VS 45 66253050375 70,90 2 ##+
01 - - - e ( X 9C 120 K VS 45 69936641428 70,90 2 F++
200x25x50 05 110 10 - ®0e O P36 60 | VS 35 69936639454 102,50 2 A+
200x25x50,8 01 - - - e ® 0 [ s6B 46 K VX 45 66253050183 106,35 2 £+
200x25x51 01 - - - e o e © 38A 46 K VS 45 66253051086 92,35 1 #++
01 - - - o e © 3BA 60 L VS 45 69936640125 9235 1 ###

Stock Local Entrega aproximada en 3 dias laborables.

Stock Europeo

Entrega aproximada en 7 dias laborables.
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MUELAS PARA RECTIFICADO DE PRECISION e

FORMA Ol s FORMA 05 i~ wmlll FORMA 07 li= ==l FORMA 20 Il FORMA 01C < -

RECOMENDACION DE PRODUCTO

Muy recomendado [ ]
Recomendado ©

Diametro rebaje/concavidad interior

Profundidad de rebaje / concavidad A
Profundidad de rebaje/ concavidad B
Aceros de alta aleacion y HSS

Herramientas
Afilado de sierras
Muelas de banco
Rectif. Interno ID
Rectif. Externo OD
Rectif. Superficie
Aceros Blandos
Inox

No Ferrosoy Carburo
Hierro Fundido
Abrasivo

Grano

Grado
Aglomerante

200x25x76,2 01 - - - e © e 0 38A 46 N VS 45 69936675841 68,80 1 ##+
01 (] oce © 38A 46 L VS 35 69936675842 68,80 1 ###
01 - - - e © e © 38A 60 L VS 35 69936675845 48,80 1 ###
01 - - - [ ) (] [ 46 N VS 45 69936675568 68,80 1 F#F
01 - - - |e o e © 38A 60 N VS 45 69936675846 68,80 1 F#+
01 - - - e (L X B 3C 60 K VS 45 69936675672 70,90 2 FF#F
01 - - - e L B 3Cc 8 L VS 45 69936675673 70,90 2 F##F
01 - - - e (X B 3C 120 K VS 45 69936675674 70,90 2 FFF
200x32x32 01 - - - e ® O [ s6B 60 K VX 45 66253049892 124,15 2 FF++
01 - - - |e o e © 38A 46 M VS 45 66253052712 107,70 1 #++
01 - - - e [ ) © 3A 60 L VS 45 69936675855 107,70 1 #++
01 - - - [ ) (] [ I 3% P VS 45 91,80 1 ###
200x32x32 01 - - - () (] [ 46 N VS 45 69936640814 91,80 1 ##F
01 - - - [ J [ ] [ I 60 N VS 45 91,80 1 ##F#
01 - - - e L 3 ) B 3C 60 K VS 45 69936640293 107,30 2 FF#F
01 - - - e o0 BW3Cc 8 K Vs 45 107,30 2 ###+
01 - - - e o0 B 3C 120 K VS 45 69936675677 107,30 2 ###F
200x32x51 01 - - - e © e © 38A 60 L VS 45 69936640245 107,70 1 #++
200x32x76,2 01 - - - e © e © 38A 46 N VS 45 69936675849 107,70 1 #++
01 - - - e e © 3BA 60 N VS 45 69936675854 107,70 1 ##+
01 - - - [ ) (] [ 46 N VS 45 66243593707 91,80 1 ##F
01 - - - e L X B39C 8 K VS 45 69936875644 107,30 2 F++
200x40x20 05 110 25 - [ ) (X B 3c 80 J VS 35 69936640285 112,70 1 ###F
200x40x50,8 01 - - - e ©ce © 38A 46 | VS 45 69936681707 107,45 1 #++
225x5x60 01 - - - e o e © 38A 54 J VS 45 69936675859 60,25 1 #++
225x20x51 01 - - - e ® O [ 3s6 60 H12 VXP 45 69936676452 179,10 2 FF+F++
01 - - - e ® © [ s6B 60 H VX 45 69936640943 159,05 2 FF++
01 - - - e e ()] 38A 46 | VS 45 69936640871 79,056 1 #++
225x25x76,2 01 - - - e ® O [ 36 46 H VX 45 66243570377 201,05 2 FFFFF
01 - - - e ® 0 [ 356 60 H12 VXP 45 66243593705 222,25 2 FFFFF
230x5x31,75 01 - - - e (] W oA 56 0 VS 40 69936623905 76,15 2 ###
230x25x32 01 - - - [ ) o0 B 3C 8 K VS 35 69936639374 91,00 1 ###
230x25x50,8 01 - - - e © e © 38A 60 H VS 45 69936639829 89,80 1 ###
250x10x32 01 - - - e © e 0 38A 60 M VS 63 69936675931 100,50 1 ###
01 - - (] ©ce o 38A 60 L VS3 35 69210431945 100,50 5 FFFF
250x13x32 01 - - - e © e © 38A 60 L VS3 63 66253348353 10050 1 ##+#
250x25x31,75 01 - - - ° ° [ I 4 N VS 35 69936623914 12150 1 ##+
01 - - - { o0 B39C 60 K VS 35 69936623664 156,10 1 #++
250x25x32 01 - - - e © e © 3BA 60 L5 VS 45 66253049927 12400 1 #++
01 - - - [ ) (] [ 46 N VS 45 69936641386 122,15 1 ###
01 - - - e (3 B39C 8 L VS 45 69936675679 12400 1 #++

250 / Muelas www.youtube.com/NortonAbrasivesEMEA



Diametro rebaje/concavidad interior

Profundidad de rebaje / concavidad A
Profundidad de rebaje/ concavidad B
Aceros de alta aleacién y HSS

Herramientas
Afilado de sierras
Muelas de banco
Rectif. Interno ID
Rectif. Externo OD
Rectif. Superficie
Aceros Blandos

No Ferroso y Carburo
Hierro Fundido

Inox

e
[ ]

Abrasivo
Grano

NOVACION

Grado

Aglomerante

®

SAINT-GOBAIN

CODIGO DE COLOR DE GRANO
CARBUROS DE

MEZCLAS

CERAMICAS ALUMINI
P NGN MEzcla 38A
Namezcia [ 324

[ so mezca [l 19A

[ 3

0XIDOS DE

(o]

siLIcio

B 35c
B sc

250x25x76 01 - - ® 00 B 2NON 60 G VS3 35 69210469332 20185 1 Ak MUEVA

01 - - - oel @ W32a 60 | VS 35 69936639898 128,15 2 ###
250x25x76,2 01 - - O e|l® 0O B ONQN 46 G VS3 35 69210469333 201,85 1 #AAF MUEVA

01 - - - |e ® 0 P36 46 K VS 45 69936623668 17175 1 #44+£

01 - - - e ® 0 P 36 54 FI1 VXP 45 199,80 1 #4stt

01 - - - e ' 30)) MU 36 60 K VX 45 66253055045 17095 1 ##Ef

01 - - - e ® 0 B S6B 46 K VX 45 66253050124 149,45 1 ##4+

01 - - - e ' 30)) P S6B 60 K VX 45 66253050126 14945 1 ##4+

01 - - - e ® 0 U SGB 70 H12 VXP 45 69936623901 161,85 1 ###+

01 N o e ) 38A 46 K VS3 63 66253354041 130,20 1 #FF#

01 N o e ) 38A 60 K VS3 63 66253354040 130,20 1 #FFF

01 - - - e o e ) 38A 80 L VS 45 69936623651 124,00 1 #+#
250x32x32 01 - - - e ® © P sGB 60 K VX 45 66253050162 174,65 1 ###+

01 - - - e o e ) 38A 60 N VS 45 69936667158 168,75 1 ###

01 - - ) ) | 36 P VS 45 [WETRUIYSTREM 166,40 1 #F

01 - - ) ° | 60 M VS 45 [NSTKVIYRREON 16640 1 #+F

01 - - - |e ®©® (W3c 0 K VS 45 69936639837 153,95 1 ###

01 ) ® @ (W3C 80 K VS 45 69936640845 153,95 1 ###
250x32x76,2 01 - - - e ' 30)) P3G 46 H VX 45 66253055046 207,00 1 AfEsst
250x40x32 01 - ) ) | 36 Q VS 45 69936666945 206,95 1 F+#

01 - - ) ) | 60 N VS 45 69936666946 20695 1 4
250x40x51 01 - - o e O C 60 K VK 35 69210431004 20695 3 F#F
250x40x76 01 - - - DI IO ) () 38A 46 L VS3 35 69210432025 137,15 & AFAAF

01 - DI 30O ) ) 38A 60 L VS3 35 69210431657 137,15 3 AAE+
250x40x76,2 01 - - - e I0) W3se 46 | VX 45 21935 1 FEiss

01 - - - e ® 0 [0 356 46 G12 VXPC 45 69936676056 26255 1 ###++
300x25x127 01 - - ®/® 0 O B 3NQN 60 K VAN 45 69210469335 291,70 1 #AFA+ NUEVA

01 - - - e/ 0O B ONQN 60 U VS3 45 69210469336 280,45 1 #A+A+ NUEVA

01 - - - ®l® © B0 3s6 46 K W1 50 69210469422 26325 1 ##F++ NUEVA

01 - - el® © B 356 60 H12 WIP 45 69210469625 276,40 1 #++++ NUEVA

01 - - L O P scA 46 K W1 50 69210469425 170,60 1 #FEFE NUEA

01 - - L X0 P scA 60 K W1 50 69210469426 170,60 1 #+EFE NUEVA

01 - - ®l® © P SGB 60 K W1 45 69210469427 179,10 1 #FEEE NUEA

01 - - - L X0 P scA 80 L W1 50 69210469428 170,60 1 #FFF+ NUEA

01 - - - L IO ) ) 38A 60 K VS3 63 66253354042 15475 2 AAA+

01 - - - C X0 ) A 60 K W1 50 69210469429 147,40 1 FFEA+ NUEVA

01 - - - L3O ) ) 38A 80 L WI 50 69210469521 147,40 1 FFEA+ NUEVA

01 - - - ) ® 0 |(WCc 0 K VS 45 69936623687 168,65 1 ###

01 - - - ° ® 0 (Wc 80 J VS 45 69936640343 168,65 1 ###

01 - - - ) ®® (Wc 120 K VS 35 69936675646 168,65 1 #++ P

Stock Local Entrega aproximada en 3 dias laborables.

Stock Europeo

Entrega aproximada en 7 dias laborables.
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MUELAS PARA RECTIFICADO DE PRECISION e

FORMA Ol s FORMA 05 i~ wmlll FORMA 07 li= ==l FORMA 20 Il FORMA 01C < -

RECOMENDACION DE PRODUCTO

Muy recomendado [ ]
Recomendado ©

Diametro rebaje/concavidad interior

Profundidad de rebaje / concavidad A
Profundidad de rebaje/ concavidad B
Aceros de alta aleacion y HSS

Herramientas
Afilado de sierras
Muelas de banco
Rectif. Interno ID
Rectif. Externo OD
Rectif. Superficie
Aceros Blandos
Inox

No Ferroso y Carburo
Hierro Fundido
Abrasivo

Grano

Grado
Aglomerante

300x32x127 01 - - - e O P36 60 K W1 50 69210469437 321,90 1 FFF++ NUEVA

01 - - - e O [ SGB 46 F12 WIP 45 69210469626 287,50 1 +#++++ NUEVA

01 - - - e O [ s6B 60 K W1 50 69210469439 26550 1 FFF++ MUEVA

01 - - - ® 0 0 © 38A 46 H W1 50 69210469442 211,75 1 +FF+++ NUEVA

01 - - - @0 o0 © 38A 60 L W1 50 69210469443 211,75 1 FFF++ NUEVA

01 - - - [ J [ ] . A 36 0 VS 45 69936675580 180,40 1 FFF

01 - - - [ J o . A 4 N VS 45 69936675581 180,40 1 F#F
300x32x32 01 - - - [ J 0 e © 38A 60 N VS 45 69936639618 211,75 1 +++

01 - - - e (AN ) © 38A 60 K VS 45 66253051100 211,75 1 +##++

01 - - - [ J o [ 36 0 VS 45 69936675575 180,40 1 F#F
300x32x76,2 01 - - - [ORK JROAN J [ )] 38A 46 H W1 50 69210469444 21175 1 +++  NUEVA
300x40x30 01 - - - o o [ 36 P VS 45 69936681734 184,80 1 +#+
300x40x31,75 01 - - - [ J [ ] [ 36 0 VS 35 69936623686 184,80 1 ###

01 - - - [ J o [ 46 N VS 35 69936623703 184,80 1 ###

01 - - - [ J o [ 60 N VS 35 69936623724 184,80 1 F##

01 - - - [ J [ BN ) B 3c 60 L VS 35 69936623682 23575 1 F++
300x40x32 01 - - - [ J [ ] [ 4 N VS 45 69936639682 184,80 1 ###

01 - - - [ J o [ 60 M VS 45 69936640221 184,80 1 ###

01 - - - @ [ 2K J . 39C 60 K VS 45 69936639362 23575 1 F++

01 - - - @ [ BN ) . 39C 80 K VS 45 69936676387 235,75 1 FFF
300x40x76 01 - - - [N BEONK ) © 38A 60 K WIT 50 69210469445 211,75 1 +++  NUEVA
300x40x76,2 01 - - - [ J o . A 36 0 VS 45 69936675607 184,80 1 F##
300x40x127 01 - - - e e O PN 3sG 46 H W1 50 69210469446 399,45 1 F++++ NMUEVA

01 - - - o e O P 3sG 60 K W1 50 69210469447 399,45 1 FFF++ NMUEVA

01 - - - o e O [ s6B 46 G10 WIP 45 69210469651 31530 1 #++++ MUEVA

01 - - - o e O [ S6B 60 K W1 50 69210469448 288,20 1 FFF++ NUEVA

05 190 12 - [ 2O J P SGA 60 K W1 50 69210469449 286,85 1 FFFF+ NUEVA

01 - - - e 0 o © 38A 46 ) W1 50 69210469450 211,75 1 FFF++ NUEVA

01 - - - ® 0 o © 38A 60 L W1 50 69210469451 211,75 1 F++F++ NUEVA

05 190 12 - [ 2O © 38A 60 L W1 50 69210469452 22235 1 FFF+F NUEVA

05 190 12 - [ ) [ ] oA 60 M W1 50 69210469453 184,80 1 FFFF+ NUEVA

01 - - - [ J [ [ 3 0 VS 45 69936675584 184,80 1 F##

01 - - - [ J o [ 4 N VS 45 69936675585 184,80 1 F##

01 - - - o [ X J . 39C 60 K VS 45 69936675684 23575 1 F++

01 - - - [ ] [ BN ) . 39C 80 K VS 45 69936675649 235,75 1 FFF
300x50x32 01 - - - [ J [ ] . A 36 0 VS 45 69936681823 209,70 1 #+#+

01 - - - [ J o . A 60 N VS 45 66243570484 209,70 1 FFF
300x50x76,2 07 160 10 10 ®o0e O PN 3sG 46 H W1 50 69210469454 416,40 1 +++++ NMUEVA

01 - - - [OAN NEOAK ) ()] 38A 46 I W1 50 69210469455 218,85 1 FFFF+ NUEVA

4
HSS = Acero Alta Velocidad Acero endurecido = Mas de 50Rc Acero blando = Hasta 50Rc

252 / Muelas www.youtube.com/NortonAbrasivesEMEA



Didmetro rebaje/concavidad interior
Profundidad de rebaje / concavidad A

Profundidad de rebaje/ concavidad B

Herramientas

Afilado de sierras

Muelas de banco

Rectif. Interno ID

Rectif. Externo OD
Rectif. Superficie

Aceros de alta aleacion y HSS

Aceros Blandos

Inox

No Ferroso y Carburo

Hierro Fundido

Abrasivo

WoVACIGH
[J]
@
c
©
—
CIEJ

o o

cC T

© © E

jos o o

[CINGY <T

®

SAINT-GOBAIN

CODIGO DE COLOR DE GRANO

MEZCLAS
CERAMICAS

ALUMINI

P NGN MEzcla 38A
Namezcia [ 324

[ so mezca [l 19A

[ 3

0XIDOS DE

(o]

CARBUROS DE
siLIcio

B 35c
B sc

300x50x127 01 - - eo® © B SGB 46 HUT WIP 45 69210469652 41895 1 ##+t+ NUEVA
01 - - - o ® © [0 S6B 46 G10 WIP 45 69210469627 352,45 1 #4444 NUEVA
01 - - e 0o ©| 38A 4 I W1 50 69210469456 218,85 1 F#F4+ NUEVA
350x50x127 01 - 0O e0e@ ©| 38A 80 L VS3 35 69210431072 240,00 2 ####
355x25x127 01 - - 0 e|® © P3G 60 L WI 50 69210469457 353,00 1 #FAEEF MUEVA
01 - - 0000 P36 60 K W1 50 649210469458 35300 1 #AtE+s MUEVA
01 - - ©0Oel0e PseA 46 J W1 50 69210469459 291,00 1 ##F++ NUEVA
01 - - 0000 P seB 60 L WI 50 69210469460 292,40 1 ##F++ NUEVA
01 - - - ©cel0e ©| 38A 60 L WI 50 69210469461 271,65 1 FEFAF NUEVA
355x32x127 01 - - 000 0o INQ 60 J VS3 45 66253348373 378,05 1 Astis
01 - - LI ) [0 S6B 54 E12 WIP 45 69210469658 329,95 1 ##+A+ MUEVA
01 - - - ocel0oe ©| 38A 60 L WI 50 69210469462 290,95 1 ##FAF NUEVA
355x40x127 01 - - OO I IO INQ 46 G VS3 45 66253348367 479,75 1 At
01 - 0O eleo0 P36 60 L W1 50 69210469463 460,20 1 AAFA+ MUEVA
05 215 13 - 0 eleo0 P36 60 K W1 50 69210469464 48320 1 FAFA+ NUEVA
01 - 0 eleo0 P36 60 K W1 50 69210469465 460,20 1 FAFA+ MUEVA
01 - 0O eleo0 P seB 46 J W1 50 69210469466 38290 1 FAFF+ MUEVA
01 - - - eo® © 0 SGB 46 G10 WIP 45 69210469628 408,40 1 +###++ MUEVA
05 215 13 - 0cel0e A 60 L WI 50 69210469467 344,60 1 FAFA+ NUEVA
01 - - 0 e0 e ©| 38A 4 I W1 50 69210469468 32820 1 ##F4+ NUEVA
01 - - - e 0o ©| 38A 60 L WI 50 69210469469 32820 1 ##F++F NUEVA
01 - - ) ) [ ) 2 Q VS 45 69936675586 279,60 1 #+#
01 - - ) ) [ ) 4 N VS 45 69936675587 279,60 1 #+#
01 - - o e © e |Wc 0 K VS 45 69936675685 330,90 1 ###
355x50x127 01 - - © 0000 3NQ 46 H VAN 45 66253262049 589,30 1 FAtt
01 - - DN JON) INQ 46 G VS3 45 66253348366 582,95 1 #EtEs
01 - - 0000 P3G 46 J W1 50 69210469470 55500 1 F#FFF MUEVA
01 - - LI ) [0 356 46 F12 WIP 45 69210469634 582,80 1 ##+++ MUEVA
01 - - 0 e® 0 P SGB 46 J W1 50 69210469471 444TO 2 FAFA+ NUEVA
01 - - ®|0 @ [ SGA 54 G12 WIP 50 69210469635 40530 1 ##+++ MUEVA
01 - - LI ) [0 SGB 54 G10 WIP 45 69210469632 466,75 | ##+++ NMUEVA
01 - OO ) P S6B 60 K W1 50 69210469472 44470 1 FAFA+ NUEVA
01 - oel0e ©| 38A 46 K W1 50 69210469473 41755 1 FAFAF NUEVA
01 - oel0e ©| 38A 46 | W1 50 69210469474 41755 1 FAFAF NUEVA
01 - 0 e0 e ©| 38A 60 L W1 50 69210469475 41755 1 FAFAF NUEVA
07 190 12 13 ocel0e O 38A 60 L WI 50 69210469476 451,00 1 FAFFF MUEVA
01 - - ©cel0e ©| 38A 60 K WI 50 69210469477 41755 1 FAFAt NUEVA
01 - - ) ) [ 36 0 VS 45 69936675589 355,75 1 ###
400x25x127 01 - 0 el® 0 P seB 60 K W1 50 69210469478 367,30 1 #AFA+ NUEVA
400x50x127 01 - 0O e0e@ ©| 38A 60 L VS3 45 69210431108 44125 1 ##EF P

Stock Local Entrega aproximada en 3 dias laborables.

Stock Europeo

Entrega aproximada en 7 dias laborables.
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MUELAS PARA RECTIFICADO DE PRECISION e

FORMA Ol s FORMA 05 i~ wmlll FORMA 07 li= ==l FORMA 20 Il

Diametro rebaje/concavidad interior

Profundidad de rebaje / concavidad A

Profundidad de rebaje/ concavidad B

Herramientas

Afilado de sierras

Muelas de banco

Rectif. Interno ID

Rectif. Externo OD
Rectif. Superficie

Aceros de alta aleacién y HSS

Aceros Blandos

Inox

No Ferrosoy Carburo

Hierro Fundido

Abrasivo

FORMA 01C /S TR

Grano

Grado

Aglomerante

RECOMENDACION DE PRODUCTO

Muy recomendado [ ]
Recomendado

©

400x50x203 01 - - oe ©| 38A 60 L VS3 45 69210431757 Aconsultar 1 ####
406x25x127 01 - - OO I Pl3sc 60 L W1 50 69210469479 504,80 A 44+ NUEVA
01 - - L 30K ) [ scA 80 110 WIP 50 69210469637 368,50 S 444 NUEVA
01 - - - ©celo0e ©| 3BA 60 L WI 50 69210469480 323,10 444 NUEVA
406x32x127 01 - - ©cel0e ©| 3BA 60 L WI 50 69210469481 384,65 444 NUEVA
406x40x127 01 - - 0 000 P3sc 60 L W1 50 69210469482 624,05 FFA At NUEVA
01 - - DN I 30 [ SeB 60 K W1 50 69210469483 570,55 FoFfFF NUEVA
20 215 8 - Ocel0e P GF 60 K VX 50 66243469015 487,40 bt
01 - - ceo0e ©| 3A 60 J VS3 45 66253348356 52575 FEtt
20 215 13 - ©cel0e ©| 3BA 60 N VS 35 66243448167 487,40 FFf
05 215 13 cel0e ©| 33BA 60 M WI 50 69210469484 487,40 St 444 NUEVA
05 215 13 - cel o Wax 0 K W1 50 69210469485 540,90 FobAF+ NUEVA
05 215 13 - e @ o [Msc 0 J VS 50 66243468572 53750 fht
01 - - oe @ ® [Wsc 8 K VS 45 66243466414 53750 FFF
406x50x127 01 - - ©celeo [3sc 46 H W1 50 69210469486 941,80 FobA oAt NUEVA
01 - - o e © [ 556 46 G12 WIP 45 69210469677 1006,00 FoFFF A NUEVA
05 215 13 - ©Cceleo [l3sc 46 | W1 50 69210469487 988,90 FF Attt NUEVA
05 215 13 - o ® © [ 3s6 46 F12 WIP 35 69210469679 1038,30 444 NUEVA
01 - - LK ) [ 3S6 54 F12 WIP 45 69210469681 941,80 St AA4 NUEVA
05 215 13 - e ® © [ 3s6 54 E12 WIP 35 69210469682 1038,30 S At NUEVA
05 215 13 - e ® © [ 36 54 D12 WIP 35 69210469683 1038,30 FofftA NUEVA
20 215 13 - ©cele o P36 60 K VS 35 66243448204 941,80 FEfEF
05 215 13 - e 0o [ SGB 54 E12 WIP 35 69210469659 649,85 FoFFFF NUEVA
01 - - o ® © [ SGB 46 G10 WIP 45 69210469645 618,95 FoFFF A NUEVA
01 - - ©celeo [ SeB 46 H W1 50 69210469488 594,15 FFAft NUEVA
05 215 13 - o ® © [ SGB 46 F12 WIP 35 69210469660 649,85 444 NUEVA
01 - - 0 eleo0 [ SeB 60 K W1 50 69210469489 594,15 St AA+ NUEVA
01 - - |0 @ [ seA 80 110 WIP 50 69210469661 609,05 Fob At A NUEVA
05 215 13 - celo0e P s6B 46 | W1 50 69210469490 623,90 FofffA NUEVA
05 215 13 - e 0 e [0 SGB 46 F12 WIP 45 69210469684 649,85 FoffFF NUEVA
05 215 13 - Ocel0e P SeB 60 L W1 50 69210469491 623,90 FFFF A NUEVA
20 215 8 - Ocel0e P GF 60 L VX 50 66243468989 495,65 e
20 215 8 - cel0e P GF 60 K VX 50 66243468991 495,65 Fhtt
01 - - e 0o ©| 3BA 46 111 WIP 45 69210469685 51520 444 NUEVA
05 215 13 - cel0e ©| 3BA 46 | WI 50 69210469492 51520 St AA+ NUEVA
05 215 13 - e 0o ©| 3BA 46 F12 WIP 45 69210469663 540,95 S AF+ NUEVA
20 215 13 - celo0e ©| 38A 60 K VS 35 66243448201 51520 bt
20 215 13 - ocel0e ©| 38A 60 M VS 35 66243448116 51520 FFF
05 215 13 - cel o Blar 46 5 W1 50 69210469493 584,40 FFFF o+ NUEVA
05 215 13 - cel o Bar 46 | W1 50 69210469494 584,40 FFFF A NUEVA
05 215 13 - o o B 322 46 F12 WIP 45 69210469676 613,60 FAAft NUEVA
01 - - ) () [ 2 Q VS 45 66243467496 500,50 £5+ P
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Didmetro rebaje/concavidad interior

Profundidad de rebaje / concavidad A

Profundidad de rebaje/ concavidad B

Herramientas

Afilado de sierras

Muelas de banco

Rectif. Interno ID

Rectif. Externo OD
Rectif. Superficie

Aceros de alta aleacién y HSS

Aceros Blandos

Inox

No Ferroso y Carburo

Hierro Fundido

Abrasivo

Grano

Grado

Aglomerante

CODIGO DE COLOR DE GRANO
MEZCLAS
CERAMICAS
Aiwovaciony I NQN MEZCLA

SAINT-GOBAIN

0XIDOS DE

ALUMINIO
38A

Namezcia [ 32A

[ so mezca [l 19A

[ 3

®

CARBUROS DE
siLIcio

B 35c
B sc

406x63x127 07 215 12 12 YOI B SGB 46 F12 WIP 45 69210469689 572,15 1 ##+t+ NUEVA
20 215 13 - ©ce0eo B GF 60 L VX 50 66243468993 55005 1 ###+
406x76x127 07 215 12 25 ele © B 3S6 54 E12 WIP 45 69210469690 780,65 1 FAFt+ NUEVA
07 215 12 25 el® © B0 SGB 46 F12 WIP 45 69210469691 659,20 1 ##+++ NUEVA
07 215 13 25 celo0e P S6B 46 | W1 35 69210469495 609,70 1 #+E++ NUEA
07 215 13 25 O] B SGB 46 F12 WIP 45 69210469692 659,20 1 ##++#+ NUEA
07 215 12 25 0N ©| 38 46 F WI 50 69210469693 547,00 1 ##+E+ NUEVA
07 215 12 25 cel o B 32A 46 1 W1 50 69210469687 58205 1 FFtrt MUEVA [
406x100x152,4 07 220 15 15 ele © B0 36 54 E12 VXP 35 66243449287 780,65 1 #EFEA g
07 220 15 15 YO ) B GF 46 | VX 35 66243449285 703,10 1 ##+# =
457x50x127 20 215 8 - ocel0eo B GF 60 L VX 50 66243468995 703,10 1 ##+#
01 - - - 0 e0eo O 38A 60 L VS 45 66243466558 508,65 1 ##+
20 215 13 - ©ocel0e O 38 60 M VS 50 66243448676 Aconsultar 1 ##+
457x50x203,2 01 - - e (0o B s6A 60 K VX 50 61463694560 67605 1 A
457x63x127 20 215 13 - ©ce0 e B GF 60 L VX 50 66243468996 70825 1 ##+#
457x80x2032 07 290 13 13 I ) B0 SGB 46 F12 VXP 35 66243468578 91570 1 ##+#
07 280 13 13 IO ) B GF 46 F12 VXP 35 66243469018 870,60 1 ##+#
508x50x203,2 01 - - - e (0O B 3S6 60 K VX 45 66253055088 104960 1 FAsAt
01 - - - e (0o B0 sGA 80 110 VXP 50 61463699663 942,35 1 ##+#
01 - - e (0o O 38 60 L VS 35 66243466565 87255 1 ##+
500x60x203 20 290 10 - e (@00 B sGB 60 K VX 50 66243468575 95365 1 ##+#

St cal

Entrega aproximada en 3 dias laborables.

Stock Europeo

Entrega aproximada en 7 dias laborables.
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COPAS RECTAS Y CONICAS ,
PARA RECTIFICADO DE PRECISION

FORMAS

FORMA 06 FORMA 11

RECOMENDACION DE PRODUCTO

Muy recomendado [ ]
Recomendado 0

Aceros de alta aleacién y HSS

Anchura del borde
Espesor cara posterior
Herramientas

Afilado de sierras
Muelas de banco
Didmetro interior
Didmetro exterior
Rectif. Superficie
Aceros blandos

Inox

No ferrosos y carburo
Fundicién

Abrasivo

Grano

Grado

Aglomerante

|

63x40x20 6 0 10 |@ 0 e © 38A 60 J VS3 45 66253348322 31,60 10 #+++
80x32x20 " 6 8 | @ ® O [ sGB 60 L VX 45 66253050137 40,10 6 FttF
80x40x20 6 0 10 |@ ©le O [ sGB 60 L VX 45 66253050098 42,80 10 #F++
6 6 10 | @ 0@ O [ SGB 60 J VX 45 66243570391 42,80 10 #+++
6 6 8 | @ 0|0 @ © 38A 60 L VS3 63 66253348323 45,90 6ttt
6 8 8 | @ 00 e © 38A 60 J VS3 63 66253348289 45,90 6 Attt
80x40x32 6 0 10 |@ ©l0 @ © 38A 46 J VS3 45 66253348326 4590 10 #+++
100x40x20 1 8 10 |@ ® O [ 3S6 60 K VX 45 66253050110 69,80 2 FtttF
1 8 10 |@ 0 e © 38A 60 K VS 45 69936686170 54,80 2ttt
1 8 10 |@ 0 e © 38A 60 L VS 45 69936688495 54,80 2ttt
100x40x31,75 1 6 13 |@ ® O [ 356G 60 K VS 32 69936624043 69,80 2 FttFF
1 6 13 |@ 0 e © 38A 46 J VS3 35 66253358217 93,45 2 FttF
1 6 13 |@ 0 e © 38A 60 J VS3 35 66253358216 101,95 2 FttF
1 6 13 |@ 0 e © 38A 60 J VS3 32 66253348630 54,80 2 Attt
100x40x32 " 13 13 |@ ® O © 2NQ 46 J VS3 45 66253348633 77,85 2 FtttF
" 8 10 |@ ® O [ 356 60 K VX 45 66253050114 69,80 2 FttFF
6 8 10 |@ 0|0 e 38A 60 K VS 45 69936674854 54,80 2 Attt
" 8 10 | @ [ OAN ) 38A 60 K VS 45 69936686169 54,80 2ttt
100x50x20 6 0 10 |@ O O [ 356 60 K VX 45 66253049965 84,70 2 Attt
6 0 13 |@ ©le O 356 60 L VX 45 66253049960 84,25 2 Attt P
HSS = Acero Alta Velocidad Acero endurecido = Mas de 50Rc Acero blando = Hasta 50Rc
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Anchura del borde

Espesor cara posterior

Herramientas

Afilado de sierras

Muelas de banco

Didmetro interior

Didmetro exterior

Rectif. Superficie

Aceros de alta aleacion y HSS

Aceros blandos

Inox

No ferrosos y carburo

Fundicion

Abrasivo

®
SAINT-GOBAIN

CODIGO DE COLOR DE GRANO

MEZCLAS 6XIDOS DE CARBUROS DE
CERAMICAS ALUMINIO siLIcio
P NGN MEzcla 38A B 35c
Na mezca [ 32 H sc

[ so mezca [l 19A
[ 3

Grano
Grado
Aglomerante

100x50x20 6 0 13 |@ O(@® O [ 356G 80 L VX 45 66253049966 84,25 2 Ftttt
6 0 10 |@ O(@® O [ 3s6 60 J VX 45 66253050069 85,10 2 Attt
6 8 10 |@ O0|® O [ SGB 60 K VX 45 69936641284 78,50 2 Attt
6 0 10 |@ 0|0 @ O 38A 60 J VS3 45 66253348327 60,05 2 Attt
6 0 10 |@ 0|0 @ O 38A 60 | VS3 45 66253348629 60,05 2 FttF
6 0 13 |@ 0|0 @ O 38A 80 J VS3 45 66253348324 60,05 2ttt
6 0 10 |@ 0|0 @ O 38A 120 18 VS3 45 66253358793 60,35 2 Attt
6 0 10 |@ 0|0 @ O 38A 46 K VS 45 69936644193 60,05 2ttt
6 0 13 |@ 0|0 @ O 38A 60 L VS 45 69936639450 60,05 2ttt wn
6 0 13 |@ 0|0 @ O 38A 60 M VS 45 69936639460 60,05 2+t é
6 0 10 |@ 0|0 @ O 38A 80 J VS 45 69936639600 60,05 2+t g
6 0 13|@ O [ BN ) I 39C 80 J VS 45 69936640131 81,90 2+t
100x50x32 6 0 10 |@ O|e O [ 3sG 60 K VX 45 66253050073 84,70 2 FttFt
6 0 10 |@ 00 © O 38A 60 K VS 45 69936674859 60,05 2+t
125x40x31,75 6 13 13 |@ 0|0 @ O 38A 60 J8 VS3 45 66253358795 60,05 2 FttF
" 8 10 |@ (AN ) O 38A 60 J6 VS3 35 66253358219 54,55 2ttt
125x40x32 " 8 10 |@ ® O [ SGB 46 J VX 45 69936682429 87,15 2t
" 8 10 |@ © e O 38A 46 K VS 45 69936686175 84,45 2 Ftt
" 8 10 |@ © e O 38A 60 K VS 45 69936686176 84,45 2 Ftt
125x45x20 " 6 13 |@ ® O [ 3SG 46 K VX 45 66253055954 98,40 2 Attt t
" 6 13 |@ ® O [ SGB 60 K VX 45 69936686736 90,80 2 Attt
125x50x32 6 13 13 |@ O|® O [ sGB 60 J VX 45 97,30 2 Attt
6 13 13 |@ 0|0 @ O 38A 46 K VS 45 69936674867 87,60 2ttt
6 0 13 |@ OO0 @ O 38A 60 L VS 45 69936639992 87,60 2ttt
125x63x32 6 0 13 |@ O0|® O [ SGB 60 K VX 45 69936640579 106,35 2ttt
6 25 16 | @ O [ BN ) [ 39C 60 J VvV 45 69936668305 114,10 2ttt
150x40x32 6 16 13 |@ 0|0 @ O 38A 46 H VS 45 69936674872 152,80 2+t
6 16 13 |@ 0|0 @ O 38A 60 K VS 45 69936674875 152,80 2ttt
150x50x32 6 16 16 |@ O|® O [ 3sG 46 K VX 45 66253050068 179,65 2 FttFt
" 0 13 |@ ® O [ sGB 46 J VX 45 66253050133 168,15 2ttt
6 16 16 | @ O|® O [ sGB 60 K VX 45 66253050076 169,00 2ttt
" 0 13 |@ ® O [l SGB 60 K VX 45 66253050134 168,15 2ttt
" 0 13 |@ © e O 38A 46 K VS 45 69936686177 159,25 2+t
6 16 16 | @ 0|0 @ O 38A 60 K VS 45 69936674879 159,25 2+t
" 0 13 |@ (AN ) ()} 38A 60 K VS 45 69936682576 159,25 2ttt
150x50x65 6 20 16 | @ 0|0 @ O 38A 60 L VS 45 69936639480 159,25 2 Ftt
6 20 16 | @ ()} ® 0o . 39C 80 J VS 32 69936639798 164,30 2 Ftt
150x60x32 6 0 1 |@ O|® O [ sGB 54 K VX 45 66253050099 195,50 2 Attt
150x63x32 6 13 13 |@ O|® O [ sGB 46 J VX 45 66253054727 178,55 2 Attt
6 16 16 | @ 0|0 @ O 38A 36 | VS 45 69936640369 175,10 2 Ftt
6 16 16 | @ 0|0 @ O 38A 46 J VS 45 69936674881 175,10 2ttt 4

Stock Local Entrega aproximada en 3 dias laborables.

Stock Europeo Entrega aproximada en 7 dias laborables.
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COPAS RECTAS Y CONICAS PARA RECTIFICADO DE PRECISION e

RECOMENDACION DE PRODUCTO

Muy recomendado [ ]
Recomendado ©

Aceros de alta aleacion y HSS

Anchura del borde
Espesor cara posterior
Herramientas

Afilado de sierras
Muelas de banco
Diametro interior
Diametro exterior
Rectif. Superficie
Aceros blandos

Inox

No ferrosos y carburo
Fundicién

Abrasivo

Grano

Grado

Aglomerante

150x63x50,8 6 16 16 |@ ©0|e O [ sGB 36 H VX 45 66253050080 178,55 2 FtFF
6 16 16 |@ ©|e O [ sGB 60 J VX 45 66253050082 178,55 2 Attt

150x80x32 6 20 20 | @ ©|e O [ SGB 46 H VX 45 66253050096 208,20 2 FtFF
6 20 20 | @ ©|e O [ SGB 46 G10VXP 45 235,20 2 Attt

6 20 20 | @ 0|0 @ © 38A 46 H VS 45 69936674905 181,70 2 Attt

6 20 20 | @ 0|0 @ © 38A 46 | VS 45 69936658606 179,85 2 Attt

165x63x32 6 0 13 |@ 0|0 @ O 38A 46 F12VXP 45 66253051529 176,60 2ttt
175x75x76,2 6 20 20 | @ (AN BN )) [ SGB 46 G11VXP 66253050097 239,30 2 Attt

6 20 20 | @ 0|0 @ ()} 38A 36 | VS 69936681747 230,95 2 Ftt

180x40x76,2 6 32 13|@ 0|0 © O 38A 46 M VS 45 69936674884 160,40 2 A+ttt
180x63x50,8 6 16 16 | @ (AN BN )) [ sGB 46 J VX 45 66253050084 202,55 2 Attt

6 16 16 | @ 0|0 @ O 38A 36 H VS 45 69936674887 190,05 2 FtF

180x76x32 6 16 16 |@ 0|0 @ O 38A 36 | VS 45 69936639449 211,85 2 A+ttt
180x76x78 6 16 16 | @ 0@ O [ 3SG 36 | VX 45 66253049962 229,35 VAR
6 16 16 | @ 0|0 @ O 38A 36 | VS3 45 66253348321 211,85 2ttt

6 16 16 | @ 0|0 @ © 38A 36 J VS 45 69936639817 211,85 2 Attt

6 16 16 |@ 0|0 o O 38A 46 H VS 45 69936639616 211,85 2 A+ttt

180x80x32 6 16 16 |@ 0|0 @ O 38A 46 H VS 45 69936674889 211,85 2 Attt

200x40x32 6 45 15 | @ 0|0 @ O 38A 46 L VS 45 66243570536 180,30 2 Attt

6 45 15 | @ 0|0 @ O 38A 60 L VS 45 66243570537 180,30 2 A+ttt

200x40x76,2 6 40 13 | @ ©|e O [ sGB 60 L VX 45 66253050087 206,60 2 FtFF

6 40 13 | @ 0|0 @ O 38A 46 M VS 45 69936674890 180,30 2 Ftt

6 40 13 | @ ()] oo 39C 60 J V45 69936668347 197,15 2 Ftt

200x63x50,8 6 20 20 | @ 0|0 @ O 38A 46 H VS 45 69936674898 195,40 2 Ftt
200x82x78 6 16 20 | @ (AN BN )) [ 3SG 36 | VX 45 66253049964 318,10 2 FttFF
6 16 20 | @ (AN BN )) [0 SGB 36 HI0VXP 45 69936679013 222,35 2 FtFF

6 16 20 | @ 0|0 @ © 38A 36 H VS3 45 66253348319 210,20 2 Attt

6 16 20 | @ 0|0 @ © 38A 46 H VS3 45 66253348325 210,20 2 Attt

300x63x127 6 40 20 | @ © [ BN J . 39C 60 J V45 69936668365 556,25 1 +++
HSS = Acero Alta Velocidad Acero endurecido = Mas de 50Rc Acero blando = Hasta 50Rc
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PLATOS ,
PARA RECTIFICADO DE PRECISION

FORMAS <
z
RECOMENDACION DE PRODUCTO =

Muy recomendado [

Recomendado ©

FORMA 12

CODIGO DE COLOR DE GRANO

MEZCLAS 6XIDOS DE CARBUROS DE
CERAMICAS ALUMINIO SiLIcio
[ NoN MEZCLa 38A B 35c
Na mezca [ 324 B 3c
[ sG mezcia [l 19A
[

Aglomerante

Aceros de alta aleacion y HSS
Abrasivo

Grano

Grado

Anchura del borde
Espesor cara posterior
Didmetro interior plano
Diametro Externo Plano
Prof. del borde
Herramientas

Afilado de sierras
Muelas de banco
Diametro Interno
Diametro Externo
Rectif. Superficie
Aceros blandos

Inox

No ferrosos y carburo
Fundicién

100x13x12,7 5 7 45 50 25|@ [OBN ) O 38A60 K VS 45 69936624605 78,70 2 FtF
100x13x20 5 7 41 41 32|@ ® O [ 3sG60 K VX 45 66253050236 67,00 VAR
5 7 41 41 32|@ [OAN ) © 38A60 J VS3 45 66253348382 55,00 2 FttF
125x13x20 6 7 61 61 32|@ ® © O 2NQ60 J VS3 45 66253348378 88,45 2 Ftttt
6 7 61 61 32|@ ® O [ 3sG60 J VX 45 69936686768 78,95 2 Attt
6 7 61 61 32|@ [ AN ) © 38A60 J VS3 45 66253348488 73,55 2 Attt
150x13x20 8 9 56 5 32|@ ® O 3660 L VX 45 66253050231 80,90 2 FtFtt
8 9 56 5 32|@ ® O [ SGB46 K VS3 45 66253348384 74,60 2 Attt
8 9 56 56 32|@ ® O [0 SGB60 K VS3 45 66253348379 74,60 2 Attt
150x13x32 7 9 86 8 32|@ ® O [ 3s6G60 K VX 45 66253050239 80,90 2 Attt
7 9 86 8 32|@ [OBN ) O 38A46 K VS 45 69936686194 71,55 2ttt
7 9 86 8 32|@ O e O 38A60 J VS3 45 66253348380 71,55 2 Attt
150x20x32 8 9 87 87 32|@ ® O [ SGB60 K VX 45 66253050245 89,85 2 FttF
200x20x32 10 12 90 90 32| @ (AN ) O 38A60 K VS 45 69936686215 111,85 2 Ftt
200x32x32 10 12 92 92 32| @ ® O [ SsGB46 | VX 45 66253050253 132,25 2 FttF

Stock Local Entrega aproximada en 3 dias laborables. Stock Europeo Entrega aproximada en 7 dias laborables.
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CILINDROS ,
PARA RECTIFICADO DE PRECISION

FORMAS

FORMA 02

cODIGO DE COLOR DE GRANO

RECOMENDACION DE PRODUCTO MEZCLAS 0XIDOS DE CARBUROS DE
CERAMICAS ALUMINIO SILICIO
:;Auy recor;edndado b4 Miwwovciohy B NQN MEZCLA  38A B 35c
ecomendado ©
Na Mezcea [ 324 B sc

sG mezcia [l 194

| I

Aglomerante

Aceros de alta aleacion y HSS
Abrasivo
Grano
Grado

Herramientas
Afilado de sierras
Muelas de banco
Diametro Interno
Diametro Externo
Rectif. Superficie
Aceros blandos

Inox

No ferrosos y carburo
Fundicion

200x100x160 ® O SGB46 H VX 45 69936686693 301,65 1 +fFFt

0 0 O 38A46 G VS3 45 66253348386 245,65 1 FFFt

254x100x204 ® 0 0 © 38A46 G VS3 45 66253348387 428,70 1 FF+F
HSS = Acero Alta Velocidad Acero endurecido = Mas de 50Rc Acero blando = Hasta 50Rc
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SEGMENTOS '

PARA RECTIFICADO DE PRECISION

FORMAS

FORMA SA FORMA SO FORMA SB FORMA SE FORMA SD %

w

RECOMENDACION DE PRODUCTO CODIGO DE COLOR DE GRANO g
Muy recomendado o MEZCLAS OXIDOSDE  CARBUROS
Recomendado © CERAMICAS ALUMINIO  DESILICIO

dmwovscion) N NON mezcea 38A ] 39¢
Namezcea [l 3224 il 37C
[ semezca [l 194
B

Herramientas

Afilado de sierras
Muelas de banco
Diametro Interno
Diametro Externo
Rectif. Superficie
Aceros de alta aleacion y HSS
Aceros blandos

Inox

No ferrosos y carburo
Fundicién

Abrasivo

Grano

Grado

Aglomerante

16x50x90 SE e ® O © 3NQ 46 H VQN 69083141440 47,75 4  +#++++
SE ®|® O © 2NQ 36 H VS3 66253348492 34,50 4  FFFEF
SE /0 © © 38A 36 H VS3 66253348785 17,20 4  F++F
SE [ 2NN ) © 38A 46 G VS3 66253348493 17,20 4  F++F
16x53,5x110 SE /0 © © 38A 36 | VS 69936688485 17,65 4  #+#
SE |0 © © 38A 46 H VS 69936688614 17,65 4  F#F
20x42x90 S0 |0 © © 38A 60 G VS 69936686264 20,25 4  #++
21x59,5x121 SO |0 © © 38A 30 H VS 69936624796 2115 4  +#4#+
S0 |0 © © 38A 36 H VS3 66253348638 21,15 4  F+++
22x60x110 SO e ® O O 2NQ 36 G VS3 66253348778 3440 4 FFF+F
S0 |0 © © 38A 36 G VS3 66253348665 23,80 4  FFFF
25x50x110 S0 o/ e O [P 3SG 60 G VX 66253050282 38,95 4 FFFFF
S0 ® ® B 19A 54 1 VS 69936686249 2510 4 #++
25x65x100 SB () ® |l 37C 30 H V69936688426 47,60 4 FFF
25x70x110 S0 o/ ® © [0 35G 36 E12 VXP 69936688295 4585 4  FFFFF
S0 /0 © © 38A 30 | VS 69936682296 3890 4 ###
S0 |0 © © 38A 36 | VS 69936682640 38,90 4  #+#
S0 /0 © © 38A 36 H VS3 66253348783 38,90 4  FFFF
25x80x150 SA o (e O [ 35G 36 E12 VXP 69936688321 47,65 4 Attt
SA /0O © © 38A 30 | VS 69936686253 41,90 4  #+#
38x103x180 SO e ® O O 3NQ 36 H VAN 69083141453 97,65 4  #++++
S0 /e O 1356 36 H VX 66253050287 8380 4 FFFFF
S0 |0 © © 38A 30 H VS3 66253348780 58,65 4  FFEF

Stock Local Entrega aproximada en 3 dias laborables. Stock Europeo Entrega aproximada en 7 dias laborables.
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MUELAS D

iPor qué elegir muelas Norton Starline?
Guia de recomendaciones

Informacidn técnica

Muelas de banco Starline

Diamantador manual
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MUELAS DE BANCO
PARA MAQUINAS DE BANCO O PEDESTAL

Las muelas de banco y pedestal se utilizan comlUnmente en los talleres para todo tipo de
trabajos de eliminacién de metales, desbarbado, modelado y afilado, en la industrias de
mantenimiento y reparacion. Norton ofrece una gama sencilla y facilmente identificable de
muelas para usar en maquinas de banco y pedestal y en todo tipo de metales.

; POR QUE ELEGIR NORTON
STARLINE?

La gama Starline ofrece buena calidad con una amplia oferta de dimensiones a un precio
muy competitivo.

STARLINE ESTA DISPONIBLE EN TRES TIPOS DE LWADOR LB o
GRANOS

OXIDO DE ALUMINIO OXIDO DE ALUMINIO CARBURO DESILICIO
MARRON (A) BLANCO (38A) VERDE (39C]
+ 4+ ++F

« Oxido de aluminio y aglomerante « Oxido de aluminio blanco con ¢ Afilado carburo de silicio verde.
vitrificado de primera calidad. aglomerante vitrificado de primera -
calidad. e El tamano y dureza del grano se han
e El tamano y la dureza del grano se disefiado con precision para un alto
han disefado con precision para e El tamano y dureza del grano se han ratio de corte y un buen acabado en
obtener la maxima velocidad de disefiado con precision para un ratio metales no ferrosos.
corte, acabado y vida util de la muela. maéximo de corte y un rectificado frio

en aceros rapidos y endurecidos para
herramientas.
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SAINT-GOBAIN

GUIA DE RECOMENDACIONES

Utilice la guia de aplicacién que figura a continuacion para identificar el abrasivo adecuado para el tipo de metal y el ratio de
corte.

GRUESO (DESBASTE] FINO (ACABADO)

<

\/

120

Alta Eliminacion de Material

Media Eliminacién de Material

Baja Eliminacion de Material
Rebabado / Modelar

Afilado

Ixido de Aluminio Marrén

Aceros Rapidos Para

: Oxido de Aluminio Blanco
RENEINIENE

Metales No Ferrosos y
Herramientas de Carburo

DISPONIBILIDAD DE LA GAMA STARLINE

RANGO DE DIMENSIONES: 125 - 350mm RANGO DE GRANOS: 36 - 120

Todas las muelas con un agujero de 32 mm se suministran con anillos reductores 32/20 mm para adaptar el producto a los
diferentes tamanos de ejes.

MUELAS

Carburo de Silicio Verde

¢ Para muelas de didmetro de 200 mm y mas pequefas. * No desbastar madera, plastico o cualquier otro material

4 . . no metdlico en una maquina de banco o pedestal.
G”/A ¢ Antes de usar la muela por primera vez, la cara necesita

E‘S’PE “abrirse” con un diamantador. ¢ Las maquinas que no han sido bien aseguradas pueden
4 . _ moverse, provocando dafos o la rotura de la muela.
* Todas las muelas de bancos y pedestales tienen que reavivarse Las maquinas de banco y pedestal se deben asegurar bien.
antes de utilizarse para evitar el embozamiento.

El embozamiento puede causar un calor excesivo, dafar /\) = responsabilidad del usuario conocer y cumplir la ANSI B7.1
la pieza de trabajo o la rotura de la muela. El reavivado expone
mas granos proporcionando un corte mas limpio.

ANILLOS REDUCTORES

Se pueden utilizar anillos reductores de plastico para adaptar las muelas y ajustarlas a distintos tamarfos de eje.
Estos anillos reducen el tamano del agujero, de manera que la muela se pueda montar con seguridad en un eje
de menor didmetro.

e Los anillos reductores nunca deberian entrar en contacto AGUJERO MUELA REDUCCION
con el plato. (mm) HASTA (mm) EARE AR
e Los anillos reductores no deberian utilizarse en muelas 50,8 35 7660704766 0,59
de espesor menor de 6mm o mayor de 50mm. - . 7660717540 057

e Utilizar siempre un anillo reductor en cada cara

de la muela, siempre que su espesor lo permita, 32 2 7660717538 057

H

para mejor el asentamiento. 31,75 15,88 7660704757 0,59
¢ No utilizar nunca anillos reductores para reducir el agujero 31,75 12,7 7660704755 0,59
por debajo del minimo indicado por el cddigo de seguridad 20 16 7660717530 0,57
de FEPA.
20 15 7660717529 0,57
Agujero reducido (mm)
15 20 13 7660717527 057
20 12 7660717525 0,57
20 10 7660717524 0,57
16 6 510008919 A consultar
>
20

Agujero de la muela (mm)

Stock Local Entrega aproximada en 3 dias laborables. Stock Europeo Entrega aproximada en 7 dias laborables.

www.nortonabrasives.com Muelas / 265



MUELAS DE BAN CO |5
STARLINE

e Oxido de aluminio marrén (A) de alta calidad ¢ El afilado carburo de silicio verde (39C) est CODIGO COLOR GRANO
con aglomerante premium para un alto ratio disenado con gran precision para un alto [
de eliminacion de metal ratio de corte y un buen acabado en metales 38A

e Tamano y dureza del grano de gran no ferrosos

precision para obtener la maxima velocidad
de corte, acabado y vida Util de la muela

B 39c

DIM. DxExA TIPO MOS

5 p
(mm) ABRASIVO GRANO GRADO  AGLOM. (m/s] N° ARTICULO

MAQUINA

DE BANCO O PEDESTAL 125x20x32 B 46 N VS 45 66253195830 33,55 1
| I 60 N VS 45 66253289860 21,55 1

38A 60 N VS 45 66253338189 24,30 1

B 39cC 80 K VS 45 66253338040 23,85 1

150x20x31.75 | I 46 N VS 45 61463626365 24,30 1

| I 60 N VS 45 61463626363 A consultar 1

B 39c 60 K VS 45 61463626364 24,30 1

B 39C 80 K VS 45 61463626163 24,30 1

% 150x20x32 | I 36 0 VS 45 66253338141 24,30 1
% | I 46 N VS 45 66253289863 24,30 1
= B 60 N VS 45 66253290208 24,55 1
38A 60 N VS 45 66253338090 27,05 1

B 39c 60 K VS 45 66253338041 27,90 2

B 39c 80 K VS 45 66253338042 27,95 1

B 39C 120 K VS 45 66253338191 27,95 1

150x25x32 38A 60 N VS 45 66253338092 26,95 1

B 39c 60 K VS 45 66253338044 30,25 1

180x20x32 B 46 N VS 45 66253338021 28,75 1

| I 60 N VS 45 66253338022 28,60 1

38A 46 N VS 45 66253338093 A consultar 1

38A 60 N VS 45 66253338094 34,40 1

B 39cC 60 K VS 45 66253338045 32,80 1

B 39c 80 K VS 45 66253338050 32,90 1

200x20x31.75 | 60 N VS 45 61463626369 30,00 1

B 39C 60 K VS 45 61463626366 31,20 1

B 39cC 80 K VS 45 61463626362 31,15 1

200x20x32 | Iy 36 0 VS 45 66253338192 31,10 1

| Iy 46 N VS 45 66253338023 30,75 1

B 60 N VS 45 66253338024 30,70 1

38A 46 N VS 45 66253338096 37,70 1

38A 60 N VS 45 66253338099 37,70 1

B 39C 46 K VS 45 66253338051 36,55 1

B 39C 60 K VS 45 66253338052 36,55 1

B 39c 80 K VS 45 66253338053 36,15 1

B 39c 120 K VS 45 66253338185 36,10 1

266 |/ Muelas www.youtube.com/NortonAbrasivesEMEA
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DIM. DxExA TIPO GRANO  GRADO  AGloM. MOS

(mm) ABRASIVO (m/s)  N°ARTICULO

MAQUINA

DE BANCO O DE PEDESTAL 200x25x31.75 M 39c 60 K VS 45 61463626370 3515 1
200x25x32 B 36 0 VS 45 66253338025 34,00 1
[ 46 N VS 45 66253338026 3375 1
38A 46 N VS 45 66253338142 44,75 1
38A 60 N VS 45 66253338065 44,75 1
38A 80 N VS 45 66253338066 44,75 1
M 39c 46 K VS 45 66253338054 40,55 1
M 39c 60 K VS 45 66253338055 4115 1
B 39C 80 K 'S 45 66253338056 4135 1
250x25x31.75 B 39 60 K VS 45 61463626373 Aconsultar 1
250x32x32 [ 36 0 VS 45 66253289887 50,35 1
[ Iy 60 N VS 45 66253338027 50,35 1
38A 46 N VS 45 66253338067 68,65 1
38A 60 N VS 45 66253338068 68,65 1

M 39c 46 K VS 45 66253338057 64,55 1 0

B 39C 60 K 'S 45 66253338059 64,65 1 <

B 39 80 K VS 45 66253338060 Aconsultar 1 %

300x25x127 M 39c 60 K VS 45 61463626374 90,00 1 =
300x32x127 [ 60 N VS 45 66253338188 67,60 1
300x32x32 B 36 0 VS 45 66253289888 69,00 1
[ 46 N VS 45 66253338029 69,35 1
38A 46 N VS 45 66253381592 115,80 1
38A 60 N 'S 45 66253338069 116,35 1
B 39 60 K VS 45 66253338074 111,35 1
300x40x127 [y 60 N VS 45 66253338032 Aconsultar 1
300x40x127 B 39 60 K VS 45 66253338077 125,40 1
300x40x127 B 39 80 K VS 45 66253338078 119,30 1
300x40x31.75 [ 36 0 VS 45 66253386235 184,80 1
350x50x127 [ 36 0 VS 45 66253338102 200,15 1
38A 46 N 'S 45 66253338072 250,70 1
38A 60 N VS 45 66253338073 250,65 1
B 39 46 K VS 45 66253338079 Aconsultar 1
M 39C 60 K VS 45 66253338080 241,10 1
B 39C 80 K VS 45 61463626361 23825 1

GUIA

ES»PEC Antes de usar la muela por primera vez, la cara tiene que reavivarse con un
&  diamantador.

Stock Local Entrega aproximada en 3 dias laborables. Stock Europeo Entrega aproximada en 7 dias laborables.
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MUELAS DE BANCO

DIAMANTADOR MANUAL &##+++

e Elevada concentracion de diamante e |doneo para reavivado frontal y lateral
e Grano 18/25 SPC

e Alta resistencia al desgaste y gran

duracion
ESPECIF. UDS. EMB. N° ARTICULO P.V.R. N
HD-150 1 60157682852 508,40

()
<
]
L
=
=
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PUNTAS MONTADAS

Puntas montadas vitrificadas 272
Puntas montadas orgénicas 277



PUNTAS MONTADAS

CONICA FORMA A

REEENENEY

Al4

aQ & ' | N

Rk T T

A15 A19 A20 A24 A25 A26 A31 A34 A36 A37
A38

CONICA FORMA B

HEREEN 77

Ba4 B45 B4é6 B52 B5

i

B123

B121 B122

CILINDRICA FORMA W CILINDRICA FORMA C

! |
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GUIA DE MEDICION

Descripcion del Overhang
IT El overhang es la distancia entre el
mandril de la amoladora y el abrasivo en
) el husillo. Cuanto mayor sea el overhang,
menor sera la velocidad maxima segura
D de funcionamiento.

1/2" OVERHANG

Dimensiones
Medido por diametro (D) x espesor (T)

PICTOGRAMAS DE LA MAQUINA

Amoladora portatil de eje

Amoladora recta o tipo lapiz horizontal/recto

PROTECCION PERSONAL

o ®@ ©

Proteccion de la Utilizar guantes (I1SO Gafas protectoras Proteccion auditiva Leer las instruc-
boca (IS0 7010) 7010) (IS0 7010) (IS0 7010) ciones (IS0 7010)

MUELAS

En los abrasivos rotativos, la velocidad de rotacion maxima permitida es un factor de importancia clave que resulta de la
velocidad maxima de funcionamiento especificada en las normas aplicables como una funcién del didmetro de la herramienta
y se da en revoluciones por minuto (1/min o min-1). Las velocidades maximas de funcionamiento seguro de todas las puntas
montadas es de 33 m/seg. Las RPM méaximas se muestran para cada cddigo de FORMA en la tabla. Las RPM méaximas se basan
en la combinacion FORMA y husillo con un overhang maximo de 25 mm.

. Para obtener el mejor rendimiento de la punta montada, siempre haga funcionar la punta montada a la velocidad maxima permitida
/GU['A de acuerdo con ANSI B7.1. Consulte la tabla de velocidades incluida en cada envio para conocer las velocidades de funcionamiento
ESPEC. adecuadas

° Use FORMA “A” para un lijado de trabajo medio a pesado

. Use FORMA “B” para desbarbado ligero y acabado/pulido

. Use FORMA “W” para lijado manual y de precision de material de medios a pesados
o Use grano 36 y mas grueso para lijado agresivo

. Use granos 60y 90 para obtener acabados finos o para lijar superficies estrechas
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PUNTAS MONTADAS VITRIFICADAS

La gama de puntas montadas Norton ofrece calidad y eficiencia en los trabajos de
rectificado. El grano de alta calidad garantiza un acabado superficial perfecto con integridad
metalografica. Ya sea para trabajos pequefios o trabajos de fundicion y de gran volumen,

o para aplicaciones en los talleres o en la industria aeroespacial, las puntas montadas

vitrificadas Norton cortan mas frio y ofrecen una eliminacion de metal hasta 30% superior.

NQ ceramic FEF++4

86A

VITRIFICADA

Abrasivo de 6xido de aluminio

rosa muy refinado

e Grano friable para un
rendimiento del corte
optimo

e Herramienta duradera

e Versatil: sirve para
multiples aceros

e Menor frecuencia
de reavivado

El grano cerdmico Norton Quantum fue desarrollado a partir de la tecnologia patentada
Seed-Gel de Norton. El revolucionario grano ceramico multiplica la eficacia del corte
al controlar la descomposiciéon a nivel micrométrico.

Reduzca el tiempo de inactividad por el cambio de producto, aumente el ratio
de productividad y ahorre en el coste total de abrasivos.

Mayor ratio de eliminacion de metal y una experiencia de deshaste mas confortable
gracias a la reduccion de las vibraciones de la maquina.

El grano auto-afilable evita el embozamiento para una mayor capacidad de corte sin
que se embote. No es necesario un nuevo y costoso repaso. El corte es mas frio y mantiene

la estructura metallrgica.

Desbaste rapido en aleaciones sensibles al calor (base hierro y niquel) y en aceros duros

y medios.

38A

VITRIFICADA

Abrasivo de 6xido de aluminio

blanco puro

e Elgrano de alimina mas
friable para un corte frio
y facil

o Optima para trabajos
pequenos y de uso general

e Compatible con la mayoria
de aleaciones de acero

e Corte frio, menos
quemadura

e Excelente relacion
calidad-precio

39C

VITRIFICADA

El abrasivo de carburo
de silicio verde de maxima
pureza

o Util para el uso en
fundicion y operaciones
pesadas

e Muy duroy duradero con
excelente resistencia
del filo

e La bajatasa de desgaste
baja alarga la duracion del
producto

37C

VITRIFICADA

Abrasivo de carburo de silicio
negro de gran pureza

e Masduroy friable que
el abrasivo de déxido
de aluminio

e Adecuado para
operaciones de desbaste
en muelas de resinay
grano grueso

e |deal para aplicaciones
de rectificado y afilado
en metales no ferrosos
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SAINT-GOBAIN

FORMA OGIVE (A) CODIGO DE COLOR DE GRANO
N v [T 86A W sc 38A W 39c BNa
D i —_W s
< T L >|
DIM. EJE. ESPECIFI- ) MOS  UDS.

FORMA DIA.xL (mm) DIA.xL (mm) CACION GRANO GRADO AGLOM. N° ARTICULO (RPM) EMB. P.V.R. CALIDAD
Al 20x65 6x40 . 86A 36 P VS 66253055235 15000 10 AV

Al 20x65 6x40 38A 60 R VM 69936635216 15000 10 2,58  #4+

Al 20x65 6x40 . 86A 60 0 VS 66253055218 15000 10 3,31  ###

A3 22x70 6x40 . 5NQ 46 R VS3 69078664025 14000 10 8,85  FAFtF
A3 22x70 6x40 . 5NQ 60 R VS3 69078663919 14000 10 8,80 A AFF
A3 22x70 6x40 38A 36 T VM 69936623827 14000 10 3,15  #+#

A3 22x70 6x40 . 86A 36 0 VS 66253055021 14000 10 3,91  #++

A3 22x70 6x40 38A 60 R VM 69936643931 14000 10 310 ##+

A3 22x70 6x40 . 86A 60 0 VS 66253055212 14000 10 3,55 ###

A5 20x28 6x40 . 5NQ 46 R VS3 69078664027 30000 10 510 ##+++
A5 20x28 6x40 . 5NQ 60 R VS3 69078663924 30000 10 6,50  FAFtt
A5 19x29 6x40 38A 60 R VM 69936613862 30000 10 2,88  ### 2
A5 20x28 6x40 . 86A 60 0 VS 66253055094 30000 10 3,67  A++ d
A7 30x50 6x40 . 5NQ 36 R VS3 69078664028 13000 10 11,40 Attt g
A7 30x50 6x40 - 5NQ 60 R VS3 69078664029 13000 10 9,20  FFFF+
A7 30x50 6x40 . 86A 36 0 VS 66253055022 13000 10 4,08 ###

A8 20x50 6x40 . 86A 36 0 VS 66253055308 18000 10 590 ###

A9 30x50 6x40 . 86A 36 0 VS 66253055395 13000 10 6,25  ###

A10 22x70 6x40 . 86A 36 0 VS 66253055237 14000 10 3,55 ###

A1 22x45 6x40 . 5NQ 60 R VS3 69078663906 18000 10 7,45 ottt t
A1 22x45 6x40 38A 36 T VM 69936623830 18000 10 2,45  ##+

A1 22x45 6x40 . 86A 36 0 VS 66253055095 18000 10 4,59  f4+

A1 22x45 6x40 . 86A 36 0 VS 66253055307 18000 10 2,65  #4#

A1 22x45 6x40 . 86A 60 0 VS 66253055214 18000 10 4,67  f++

A12 20x32 6x40 . 5NQ 60 R VS3 69078663913 30000 10 Aconsultar  ###++
A12 20x32 6x40 . 86A 60 0 VS 66253055096 30000 10 3,61  #++

A15 6x25 6x40 - 5NQ 80 R VS3 69078663914 30000 10 5,40 ##+++
A15 6x25 6x40 . 86A 90 0 VS 66253055126 30000 10 525 4+

A25 025 6x40 . 5NQ 46 R VS3 69078664031 25000 10 535 Attt
A25 @25 6x40 - 5NQ 60 R VS3 69078663917 25000 10 535 ##FFF
A25 25x25 6x40 . 86A 60 0 VS 66253055128 25000 10 3,61  #++

A26 16x16 6x40 . 86A 46 0 VS 66253055204 54000 10 2,58  #4#

A36 40x10 6x40 . 86A 60 0 VS 66253055129 25000 10 4,25  F++

A38 25x25 6x40 . 86A 60 0 VS 66253054946 25000 10 3,67  A++
FORMA REDONDA (B) ?

B46b B52 B53 B54 B97 B121 B122 B123
DIM. EJE. ESPECIFI- ) MOS  UDS.

FORMA DIA.xL (mm) DIAxL (mm) CACION GRANO GRADO AGLOM. N° ARTICULO (RPM]) EMB. P.V.R. CALIDAD
B4é6 4x8 6x40 38A 90 S VM 69936626240 90000 10 3,32 ###

B52 10x20 3x40 38A 90 S VM 69936643938 41000 10 1,92 #++

B52 10x20 3x40 . 86A 90 0 VS 66253055232 41000 10 2,64 fott

B52 10x20 3x40 . 5NQ 60 R VS3 69078664033 58000 10 3,66  FF+F+
B53 8x16 3x40 38A 90 S VM 69936690891 54000 10 1,72 #++ »

Stock Local Entrega aproximada en 3 dias laborables. Stock Europeo Entrega aproximada en 7 dias laborables.
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PUNTAS MONTADAS [

FORMA REDONDA (B) )
@UAFITT /TR IUM
DIM. EJE. ESPECIFI- ) MOS  UDS.
FORMA DIAxL (mm] DIAxL (mm) CACION GRANO GRADO AGLOM. N° ARTICULO (RPM] EMB. P.V.R. CALIDAD
B53 8x16 3x40 . 86A 90 0 VS 66253055305 54000 10 1,72 #++
B54 6x13 6x40 . 86A 90 0 VS 66253055139 54000 10 1,74 4+
B97 4x10 3x40 38A 90 Q VM 69936623856 90000 10 1,91 #++
B97 4x10 3x40 . 86A 90 0 VS 66253055141 90000 10 1,73 #++
B97 4x10 3x40 . 5NQ 90 R VS3 69078663941 54000 10 2,05  FAftt
B121 213 3x40 38A 90 S VM 69936623857 58000 10 1,91 #++
B122 210 3x40 38A 90 Q VM 69936623858 58000 10 1,85  #++
B122 210 3x40 . 5NQ 90 R VS3 69078663926 61000 10 3,13 #AFF+
B123 5x5 3x40 38A 90 R VM 69936630653 73000 10 2,11 Ftt
B123 5x5 3x40 . 86A 90 0 VS 66253055207 73000 10 1,73 #++
FORMA CILINDRICA (C)
D — iS
T L
DIM. EJE. ESPECIFI- ) MOS  UDS.
FORMA DIA.xL (mm) DIAxL (mm) CACION GRANO GRADO AGLOM. N° ARTICULO (RPM) EMB. P.V.R. CALIDAD
C262 16x32 3x40 38A 90 S VM 69936634345 25000 10 3,51  ###
CILINDRICA (W)
B W — v
D S
A /
L
DIM. EJE. ESPECIFI- ) MOS  UDS.
FORMA DIA.xL (mm) DIAxL (mm) CACION GRANO GRADO AGLOM. N° ARTICULO (RPM) EMB. P.V.R. CALIDAD
W144 3x6 3x40 . 5NQ 80 R VS3 66253478592 105000 10 2,89  FAFFt
W144 3x6 3x40 . 5NQ 100 R VS3 66253478593 105000 10 2,89  AFAFFt
W144 3x6 6x40 38A 90 S VM 69936623859 90000 10 1,91 #++
W144 3x6 6x40 . 86A 90 0 VS 66253055147 90000 10 1,38 #++
W145 3x10 3x40 . 5NQ 100 R VS3 66253478596 105000 10 2,27  AFAFFF
W149 4Lxb 3x40 . 86A 90 P VS 66253055150 80000 10 1,46 4+
W153 5x10 3x40 . 5NQ 60 R VS3 66253477243 80000 10 2,40 FAFFt
W153 5x10 6x40 . 5NQ 60 R VS3 66253479001 62000 10 2,19  FAFFF
W153 5x10 6x40 38A 90 Q VM 69936623863 73000 10 1,87  #++
W153 5x10 6x40 . 86A 90 0 VS 66253055160 73000 10 1,38 #++
W154 5x13 3x40 . 5NQ 100 R VS3 66253477249 70500 10 1,96 #++++
W154 5x13 6x40 38A 90 Q VM 69936623864 70000 10 2,05  ##+
W154 5x13 6x40 . 86A 90 0 VS 66253055162 70000 10 1,48 A4+
W162 6x10 6x40 . 5NQ 60 R VS3 66253479004 62000 10 2,19 FAFFF
W162 6x10 3x40 . 86A 60 P VS 66253055166 61000 10 1,47 A4+
W162 6x10 M4M 38A 90 S VM 69936637877 61000 10 2,73 #++
W163 6x13 6x40 . 86A 60 0 VS 66253055210 54000 10 1,48  #++
W163 6x13 6x40 . 86A 90 0 VS 66253055167 54000 10 1,48 A4+
W164 6x20 6x40 38A 90 S VM 69936623869 41000 10 2,33 #++
W169 8x10 3x40 . 5NQ 80 R VS3 66253478607 61500 10 3,06  FAFF+
W169 8x10 6x40 . 86A 60 0 VS 66253055398 61000 10 1,72 4+
W170 8x13 3x40 . 86A 60 0 VS 66253055248 54000 10 2,11 FtF
W171 8x20 6x40 . 5NQ 60 R VS3 66253477399 57500 10 2,32 FAFFF
W171 8x20 3x40 . 86A 60 0 VS 66253055171 41000 10 1,85 A4+
W171 8x20 6x40 38A 90 S VM 69936630875 41000 10 2,33 ### >
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SAINT-GOBAIN

CILINDRICA (W) CcODIGO DE COLOR DE GRANO
[ 86A H3c 38A W 39c B Na

DIM. EJE. ESPECIFI- ) MOS  UDS.
FORMA  DIAxL (mm) DIAxL (mm) CACION GRANO ~ GRADO ~ AGLOM.  N°ARTICULO  (RPM]  EMB. PV.R. CALIDAD

W175 10x10 3x40 M s\o 60 R Vs3 66253477402 54000 10 190 fptsst

w175 10x10 3x40 M s\o 80 R vs3 66253478609 54000 10 190 Attt

W175 10x10 3x40 W s 90 0 Vs 66253055173 61000 10 2,64 444

W176 10x13 6x40 38A 60 R VM 69936623872 54000 10 185 44

W176 10x13 6x40 W soa 60 P Vs 66253055315 54000 10 2,05 #4#

W176 10x13 6x40 38A 90 R VM 69936623873 54000 10 275 444

W176 10x13  6x40 38A 90 s VM 69936637874 54000 10 219 44

w177 10x20  6x40 M s\o 46 R Vs3 66253477415 46500 10 304 4ittst

w177 10x20  6x40 M sN\o 80 R vs3 66253478612 46500 10 304 pptst

w177 10x20  6x40 W A 60 Q VBEM 66253055092 41000 10 221 44

w177 10x20  6x40 38A 90 s VM 69936626743 41000 10 233 4t >
w179 10x32  6x40 W sa 60 0 Vs 66253055223 25000 10 225 4t <
w179 10x32  6x40 38A 60 R VM 69936637875 25000 10 238 #r# 5
W17-* 13x3 6x40 M s\o 100 R vs3 66253480329 28000 10 188 Asssst =
W 13x40  6x40 38A 46 s VM 66243451690 20000 10 206 pp#

W 13x40  6x40 W oA 90 P Vs 66253055131 20000 10 343 #4#

w195 16x20  6x40 W s 60 0 Vs 66253055091 47000 10 239 4t

w195 16x20  6x40 38A 90 s VM 69936623840 47000 10 245 pp#

W196 16x25  6x40 W oA 46 M VBEM 69210449262 35000 20 347 pr#

w196 16x25  6x40 W A 90 0 Vs 66253054973 35000 10 255 A4t

w197 16x50  6x40 M s\o 36 R vs3 66253478269 20000 10 N ——

w197 16x50  6x40 38A 46 s VM 69936631541 18000 10 227 444

W204 20x20  6x40 38A 60 R VM 69936623841 42000 10 2,05 A4t

W204 20x20  6x40 W s 60 0 Vs 66253055134 42000 10 259 4t

W205 20x25  6x40 M s\a 46 R vs3 66253478279 25000 10 343 prtis

W205 20x25  6x40 M s\o 60 R vs3 66253478280 25000 10 kR ———

W205 20x25 x40 L 36 0 Vs 66253054948 32000 10 272 444

W205 20x25  6x40 W soa 46 P VM 66243538896 32000 - 216 #4#

W205 20x25  6x40 W s 60 0 Vs 66253055135 32000 10 275 4t

w206 20x30 x40 W s 60 0 Vs 66253055013 30000 10 295 4t

w207 20x40  6x40 M s\o 36 R vs3 66253478404 20000 10 393 prtist

w218 25x13 6x40 M s\o 36 R Vs3 66253478412 30000 10 359  pttss

W220 25x25  6x40 M s5\o 36 R Vs3 66253478419 30000 10 476 ppdtot

W220 25x25  6x40 38A 36 T v 69936643936 25000 10 271 pp#

W220 25x25  6x40 W A 36 0 Vs 66253055231 25000 10 279 4t

W220 25x25  6x40 W s 60 0 Vs 66253055136 25000 10 279 444

w221 25x40  6x40 W sa 36 0 VS 66253055016 19000 10 404 fAt

W230 32x32  6x40 M s\o 36 R Vs3 66253478626 15000 10 6,65 ittt

W230 32632 6x40 M s\ 46 R vs3 66253478443 15000 10 6,55 ppttt

W230 30x30 640 W soa 36 0 VS 66253055221 17000 10 314 pr#

w230 30x30  6x40 38A 36 T VM 69936635225 17000 10 278 A4t

w230 30x30 x40 38A 60 R VM 69936623849 17000 10 357  AAt

w230 30x30 640 W s 60 0 Vs 66253055138 17000 10 314 pr#

w232 30x50 640 W s 60 0 Vs 66253055300 11000 10 535 Ass

W236 40x12 6x40 W s 60 0 Vs 66253055304 25000 10 395 A4t

w238 40XA0 640 W soa 36 P Vs 66253055019 12000 10 550 £t

*Forma no disponible en el cddigo US ANSI

Stock Local Entrega aproximada en 3 dias laborables. Stock Europeo Entrega aproximada en 7 dias laborables.
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PUNTAS MONTADAS

3

EXPOSITOR PUNTAS MONTADAS

e |deal para exhibir puntas montadas con eje de 3mmy 6mm
e Dimensiones: 315 (ancho) x 245 (profundidad) x 240 (altura) mm

e Opcion de cerradura para mayor seguridad

DESCRIPCION N° ARTICULO PV.R.

Expositor puntas montadas 00410140348 227,50
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PUNTAS MONTADAS ORGANICAS

Las puntas montadas orgénicas Norton, fabricadas especialmente para
aplicaciones exigentes, trabajan mas por Ud. Con una eliminacién de material
que duplica a la de las puntas de 6xido de aluminio convencionales y una vida
Util que cuadruplica a la de estas, las puntas montadas orgéanicas aumentan
la productividad y limpian mas piezas en menos tiempo, reduciendo los costes
generales del proceso.

NZ orcinica A oreanica

e Abrasivo autoafilador de zirconio alimina y aglomerante o Oxido de aluminio marrén, mas resistente
organico duradero que el abrasivo de 6xido de aluminio blanco puro

e Una eliminacidon de material hasta cuatro veces mas « Optimo rendimiento de corte en aceros medios
rapida que los productos de dxido de aluminio para a blandos

operaciones resistentes .
P e |donea para acero de carbono, HSS y acero aleado

Estable con alta presion de corte

Disefiada para eliminacion de incrustaciones a gran escala

Accién de corte superlarga / duradera

7
/ G‘//A Utilice las formas "A" para alisado medio a resistente
ES’PE Utilice las formas “W" para rectificado sin amarre de pieza y de precision de material medio a pesado.
-
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PUNTAS MONTADAS ORGANICAS I

CODIGO DE COLOR DE GRANO

BNz B
DIM. EJE ESPECIFI- ) MOS

FORMA  DIAxL [mm) DIAxL (mm) CACION GRANO GRADO AGLOM. N° ARTICULO (RPM) UDS. EMB. P.V.R. CALIDAD
Al 20x65 6x40 . NZ 24 u BXR1 61463689077 15000 10 7,55 FFFF
A3 22x70 6x40 . NZ 24 U BXR1 14000 10 8,70 F+++
A5 20x28 6x40 . NZ 24 u BXR1 61463689081 30000 10 357  AA##
Al 21x45 6x40 . NZ 24 u BXR1 61463689082 18000 10 505 FFFF
W177 10x20 6x40 . NZ 24 u BXR1 61463689084 66000 10 299 44+
W178 10x25 6x40 . NZ 24 u BXR1 61463689085 55200 10 3,08  A£A##
W188 13x40 6x40 . A 36 Q B 66253053225 30370 20 2,27  +++
W188 13x40 6x40 . NZ 24 u BXR1 61463689090 30370 10 LAY fAfF
W204 20x20 6x40 . NZ 24 u BXR1 61463689091 42750 10 334 AA#+
W205 20x25 6x40 . Nz 24 u BXR1 61463689093 34500 10 570  #+++
W207 20x40 6x40 . NZ 24 U BXR1 61463689095 24000 10 6,65  FfAAF
W220 25x25 6x40 . A 46 Q B 66253053237 25500 20 412 A4+
W220 25x25 6x40 . NZ 24 u BXR1 61463689097 25500 10 4,72 FFFF
W221 25x40 6x40 . 46 Q B 66253053243 19120 20 6,00 F++
W230 30x30 6x40 . A 36 Q B 66253053250 24000 20 433 A4+
W230 30x30 6x40 . Nz 24 u BXR1 61463689099 24000 10 9,85 FFF+
W236 40x13 6x40 . A 46 Q B 66253053251 25130 20 4,65 FA4
W236 40x12 6x40 . Nz 24 u BXR1 61463689100 25130 10 L 4T FFFF
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Barritas de reavivado

Piedras de aceite para banco
y de combinacion

Limas abrasivas y de precision

Piedras de afilar abrasivas
y especialidades

SARRITAS D
Y PIEDRAS D

280

282
284

287

AVIVADO
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BARRITAS DE REAVIVADO

Las barritas de reavivado Norton estan disefadas para ayudarle a que las muelas
vitrificadas ofrezcan su maximo rendimiento. Utilicelas para acabados, limpiezay
reavivado de muelas abrasivas de diamante, CBN y convencionales.

NORBIDE ##+++

e Fabricado con Carburo de Boro sinterizado ¢ Indicado también para reavivar herramientas, muelas de
« Extremadamente duro y muy denso 200mm y menos, especialmente copas o platillos
o Excelente resistencia al desgaste y a productos quimicos

e Mayor vida util del producto, menos mantenimiento y
reduccion de tiempos muertos

DIM.
FORMA AN.xAL.xL ESPECIFICACION UDS. EMB. N° ARTICULO P.V.R.
RECTANGULAR 5x12,7x76,2 NORBIDE 1 61463610148 172,10

39C

e Abrasivo de carburo de silicio verde de la mayor pureza e |deal para reavivar muelas vitrificadas convencionales
e Mas duroy friable que el abrasivo de dxido de aluminio e Mejor corte y mayor vida Gtil que el 37C
DIM. ] )
FORMA AN.xAL.xL ESPECIFICACION UDS. EMB. N° ARTICULO P.V.R.
RECTANGULAR 25x50x200 39C 60 KV 1 69936685066 37,15
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SAINT-GOBAIN

37C

e Abrasivo de carburo de silicio negro de gran pureza e |donea para reavivar muelas de rectificado vitrificadas

. P ) - - convencionales
e Mas duroy mas friable que el abrasivo de dxido de aluminio

FORMA Em).(AL.XL (mm) ESPECIF. UDS. EMB. N° ARTICULO P.V.R.
CUADRADA 13x13x150 37C 80 MV 10 69936685063 8,90

37C 320 HV 10 66243453547 13,40
RECTANGULAR  25x50x200 37C 24TV 10 69936685072 41,50
CUADRADA 25x25x150 37C 30 UV 10 69936624620 27,75
ROUND 25,4x203,2 37C 30TV 10 61463625024 14,15

38A

e Abrasivo de Oxido de Aluminio blanco de gran pureza e |deal para el reavivado de muelas Superabrasivas CBN

e Abrasivo friable

FORMA RLII\TI).(AL.XL (mm) ESPECIF. UDS. EMB. N° ARTICULO P.V.R.
RECTANGULAR  13x25x150 38A 150 HVBE 10 61463605565 16,55 e ,.n“""'.
38A 220 HVBE 10 61463605066 16,20 W
38A 320 HVBE 10 69936684889 16,20
CUADRADA 13x13x150 38A 220 HVS 10 69936682631 12,00
38A 150 IVBE 10 69936682314 15,60
20x20x200 38A 150 HVBE 10 69936685064 22,45
38A 220 IVBE 10 61463603606 16,15

BARRITAS DE REAVIVADO PARA USO GENERAL
RECTANGULAR  13x25x150 38A 220 KV 10 66243460886 16,85

v d
’ GU/A Utilice las formas “A” para alisado medio a resistente
ESPE & Utilice las formas “W" para rectificado sin amarre de pieza y de precision de material medio a pesado.

Stock Local Entrega aproximada en 3 dias laborables. Stock Europeo Entrega aproximada en 7 dias laborables.
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PIEDRAS DE ACEITE PARA
BANCO Y DE COMBINACION

Desde 1823, Norton es el principal proveedor de piedras y limas de afilado.
Nuestra completa linea de piedras de afilado y acabado ofrece soluciones de
maximo rendimiento.

SELECCION DEL PRODUCTO

APLICACION PULIDO BASTO/MEDIO CON PIEDRA PULIDO FINO CON PIEDRA

Herramienta de carburo Media y gruesa, Crystolon Banco Fina Crystolon Banco

Gruesa/fina Crystolon, Combinacion Gruesa/fina Crystolon, Combinacion
Herramienta de acero Mediay gruesa India Banco Fina India Banco

Gruesa/fina India Combinacién Gruesa/fina India Combinacién

CRYSTOLON

e Abrasivo de carburo de silicio premium e Rapido arranque de material para un afilado rapido con

- minimo embozamiento
e Preengrasadas de fabrica

e Piedra de corte rapido; ideal para afilado de herramientas Ahorra tiempo al eliminar la necesidad de empapar antes

de corte de usar
DIM.
LxAN.xAL. TIPO ESPECIFICACION UDS. EMB. N° ARTIiCULO
102x25x13 MJB24 Crystolon Medio 61463685480 34,90
152x51x25 MJB6 Crystolon Medio 5 61463685505 A consultar
FJB6 Crystolon Fino 5 61463685500 A consultar
102x44x16 JB134 Crystolon Grueso/Fino 5 61463685440 22,15
127x51x19 JB45 Crystolon Grueso/Fino 5 61463685445 A consultar
152x51x25 JB6 Crystolon Grueso/Fino 5 61463685450 20,75
203x51x25 JB8 Crystolon Grueso/Fino 5 61463685455 23,25
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INDIA

e Abrasivo de 6xido de aluminio que ofrece un corte e Borde de corte duradero
uniforme e |donea para limpieza, desbharbado y acabados
e El producto estrella de Norton para un acabado fino de buena calidad
e Rellenada previamente de aceite e Permite ahorrar tiempo eliminando la necesidad

de remojar previamente antes de usar

E)LXI.\I.XAL. (mm) TIPO ESPECIFICACION UDS. EMB. N° ARTICULO P.V.R.
102x25x6 MB14 Medio India 5 61463685575 19,40
FB14 Fina India 5 61463685570 17,85
102x25x13 CB24 Gruesa India 5 61463685595 38,15
MB24 Medio India 5 61463685590 21,95
FB24 Fina India 5 61463685585 29,40
102x44x13 MB124 Medio India 5 61463626048 A consultar
152x38x13 MB26 Medio India 5 61463626034 73,75
152x51x19 UPBé Medio India 5 61463690694 A consultar %
152x51x25 CBé Gruesa India 5 61463685620 A consultar %
MB6 Medio India 5 61463685615 53,60 =
FBé Fina India 5 61463685610 82,70
203x51x25 CB8 Gruesa India 5 61463685635 A consultar
UPB8 Medio India 5 61463685755 57,75
MB8 Medio India 5 61463685630 89,45
FB8 Fina India 5 61463685625 114,65
102x25x13 1B24 Gruesa/Fina India 5 61463626001 34,55
102x44x16 1B134 Gruesa/Fina India 5 61463685550 A consultar
127x51x19 I1B45 Gruesa/Fina India 5 61463685555 27,10
152x51x25 IB6 Gruesa/Fina India 5 61463685560 38,35
152x64x25 1B20 Gruesa/Fina India 5 61463626103 73,80
178x51x25 1B7 Gruesa/Fina India 5 61463690647 45,95
203x51x25 B8 Gruesa/Fina India 5 61463625078 53,55

ARKANSAS

¢ Novaculite natural premium de Arkansas, disponible en e Acabados casi espejo

grado blando y duro e Usar para acabar después de la piedra India

* Estructura densa e Velocidad de absorcion de aceite menor,

¢ Filos sumamente afilados por lo que no requiere preengrasado
DIM. ) )
LxAN.xAL. TIPO ESPECIFICACION UDS. EMB. N° ARTICULO P.V.R. &
|
102x25x10 HB14 Arkansas Duravv 5 61463687555 130,70
SB14 Arkansas Blanda 5 61463687565 125,00 \
152x51x19 HB6 Arkansas Dura 5 61463685660 103,40

Stock Local Entrega aproximada en 3 dias laborables. Stock Europeo Entrega aproximada en 7 dias laborables.
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LIMAS ABRASIVAS
Y DE PRECISION

Las limas abrasivas Norton conservan su forma al mismo tiempo que ofrecen el

acabado mas fino y uniforme en piezas de maquinas de precisidn y en la fabricacion de
herramientas y troqueles.

SELECCION DEL PRODUCTO

APLICACION

Herramienta de carburo

PULIDO BASTO/MEDIO
CON PIEDRA

Media Crystolon cuadrada

PULIDO FINO CON PIEDRA

AFILADO DE ACABADO

Punzones centrales

Media India triangulo

Fina India tridngulo

Avellanadores

Gruesa/media India triangulo

Fina India triangulo

Dura Arkansas triangulo

Cortadora de formas

Gruesa/media India hoja de
cuchillo

Fina India hoja de cuchillo

Dura Arkansas hoja de
cuchillo

Anclajes

Gruesa/media India cuadrada

Fina India cuadrada

Dura Arkansas cuadrada

Brocas de torno

Fina India cuadrada

Dura Arkansas cuadrada

Piedra para maquina corta-
dora

Gruesa Crystolon cuchilla de
maquina

Amarres magnéticos

India redonda

Perforaciones

Media India perforaciones

Dura Arkansas perforaciones

Cuchilla de méaquina de
precision

Media India medio redonda

Fina India medio redonda

Herramientas radiales

Media India redonda

Fina India redonda

Dura Arkansas redonda

Brocas de router

Fina India cuadrada

Plata

Media India plata

Fina India plata

Roscas con macho

Fina India tridngulo

CRYSTOLON

e Abrasivo de carburo de silicio de primera calidad ¢ |deal para afilado general

e Corte rapido

DIM.
FORMA LxAL. (mm) TIPO ESPECIFICACION UDS. EMB. N° ARTICULO P.V.R.
CUADRADO 152x25 MJF76 Crystolon medio 5 61463625039 16,65
TRIANGULO 152x13 MJF146  Crystolon medio 5 61463625043 12,55
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INDIA

e Abrasivo de 6xido de aluminio que ofrece un corte ¢ |ddnea cuando una tolerancia ajustada es mas
uniforme importante que la velocidad de corte
DIM. .
LxDIA. (mm) TIPO ESPECIFICACION UDS.EMB. N° ARTICULO PV.R.

LIMAS ABRASIVAS
REDONDA

102x3 FF212 Fina India 5 61463626076 21,05
102x6 MF214 Media India 5 61463686475 24,40
FF214 Fina India 5 61463686470 A consultar
102x10 MF234 Media India 5 61463686490 27,50
FF234 Fina India 5 61463686485 16,55
102x13 MF244 Media India 5 61463686505 31,75
FF244 Fina India 5 61463686500 A consultar
152x10 FF236 Fina India 5 61463626106 18,65
152x13 MF246 Media India 5 61463686520 41,40 %
152x16 MF256 Media India 5 61463686535 28,40 %
FF256 Fina India 5 61463686530 58,50 =
152x19 MF266 Media India 5 61463686550 A consultar
MEDIO CIRCULO
102x10 MF334 Media India 5 61463686385 29,50
102x13 MF344 Media India 5 61463686400 16,90
FF344 Fina India 5 61463686395 13,05
102x6 FF14 Fina India 5 61463686065 A consultar
MF14 Media India 5 61463686070 15,90
102x10 FF34 Fina India 5 61463686080 15,90
MF34 Media India 5 61463686085 22,45
CF34 Gruesa India 5 61463686090 22,50
102x13 CF44 Gruesa India 5 61463686105 24,00
FF44 Fina India 5 61463686095 24,00
MF44 Media India 5 61463686100 24,00
152x10 FF36 Fina India 5 61463626037 32,95
MF36 Media India 5 61463626038 33,70
152x13 FF46 Fina India 5 61463686110 A consultar
MF46 Media India 5 61463686115 18,00
152x16 FF56 Fina India 5 61463686125 A consultar
MF56 Media India 5 61463686130 27,10
152x19 CF66 Gruesa India 5 61463686150 A consultar
FFé6 Fina India 5 61463686140 31,15
MF66 Media India 5 61463686145 19,95
152x25 FF76 Fina India 5 61463686155 A consultar P
Entrega aproximada en 3 dias laborables. Stock Europeo Entrega aproximada en 7 dias laborables.
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LIMAS ABRASIVAS Y DE PRECISION ey

DIM.
LxDIA. (mm) TIPO ESPECIFICACION UDS. EMB. N° ARTICULO P.V.R.

TRIANGULO

102x6 MF114 Media India 5 61463686235 17,60

FF114 Fina India 5 61463686230 A consultar

102x8 MF124 Media India 5 61463626027 A consultar

FF124 Fina India 5 61463626028 A consultar

102x10 MF134 Media India 5 61463686250 A consultar

FF134 Fina India 5 61463686245 26,40

102x13 CF144 Gruesa India 5 61463686270 27,65

MF144 Media India 5 61463686265 16,90

FF144 Fina India 5 61463686260 23,25

152x10 MF136 Media India 5 61463626090 A consultar

FF136 Fina India 5 61463626054 A consultar

152x13 MF146 Media India 5 61463686280 21,10

FF146 Fina India 5 61463686275 34,70

%7 152x16 MF156 Media India 5 61463686295 27,75
d FF156 Fina India 5 61463686290 36,40
g 152x19 MF166 Media India 5 61463686310 22,10
FF166 Fina India 5 61463686305 37,95

152x25 MF176 Media India 5 61463686325 24,00

203x19 MF180 Media India 5 61463626130 38,45

FF180 Fina India 5 61463626082 52,80

LIMAS DE PRECISION

LIMAS PARA CUCHILLOS
102x25x3 MF724 Media India 5 61463686775 25,55

FF724 Fina India 5 61463686770 7,35
LIMAS PARA ORFEBRERIA
102x13x2 FF444 Fina India 5 61463686955 A consultar

MF444 Media India 5 61463686960 A consultar

ARKANSAS (imas aBRASIVAS

e Abrasivo Novaculite duro de Arkansas e Ofrece un acabado muy pulido

¢ Genera el filo mas fino posible, mientras mantiene unas
tolerancias inigualadas por otros abrasivos

DIM
LxDIA./LxAL. (mm) TIPO ESPECIFICACION UDS. EMB. N° ARTICULO P.V.R.

MEDIO CIRCULO

76x6 HB14 Arkansas Dura 5 61463686800 A consultar
76x6 HF13 Arkansas Dura 5 61463686590 A consultar
76x10 HF33 Arkansas Dura 5 61463686595 A consultar
76x13 HF43 Arkansas Dura 5 61463686600 A consultar ‘
76x6 HF113 Arkansas Dura 5 61463686620 A consultar
76x10 HF133 Arkansas Dura 5 61463686625 74,00
76x13 HF143 Arkansas Dura 5 61463686630 74,35
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PIEDRAS DE AFILAR ABRASIVAS
Y ESPECIALIDADES

Las piedras de afilar abrasivas y las piedras especiales Norton ofrecen el acabado
mas fino y uniforme en multiples herramientas. Estas piedras de afilar de accién
répida conservan su formay son duraderas.

SELECCION DEL PRODUCTO

PULIDO BASTO/MEDIO

APLICACION CON PIEDRA PULIDO FINO CON PIEDRA AFILADO DE ACABADO
Herramientas de Media y Crystolon piedra de afilar  Fina Crystolon piedra de afilar de
carburo de borde redondo borde redondo

Gruesa o media
Piedra de afilar para
herramientas de carburo

Fina Piedra de afilar para
herramientas de carburo -

Crystolon Crystolon
Gubias (madera) ) Fina India gubia .
Piedra afiladora
Cuero Media Crystolon Tradesmen - -
Fresa Media India piedra de afilar de Fina India Piedra de afilar de Dura Arkansas Piedra de afilar de
borde redondo borde redondo borde redondo
Navaja - - Arkansas navaja
Escariadores Medla_ India piedra para Fina India Piedra para escariador -
escariador

Piedra de guadana  Piedra de guadana - -

Herramienta de
acero

- - Barrita de caucho

DIM. LXAN. ) ,
FORMA XAL. (mm) TIPO  ESPECIFICACION UDS. EMB. N° ARTICULO PV.R

GUADANA ) N
254x32x19 JT930 Piedra de guadana 5 61463687675 38,45

PIEDRAS ESPECIALES /
PIEDRA DE 240x35x13 TJ4 Piedra de guadana 10 69936693133 10,85

PALO DE GOMA  200x10x20 - A240FR96 5 69936625667 38,35

www.nortonabrasives.com Muelas / 287

MUELAS




PIEDRAS DE AFILAR ABRASIVAS Y ESPECIALIDADES e

CRYSTOLON

e Abrasivo de carburo de silicio de primera calidad e Eliminacion rapida de material para conformado rapido

e Piedra de corte rapido. Idénea para afilado general de cantos con el minimo embozamiento

de herramientas de corte

DIM. .

LXAN.XAL./DIA. ) uDs. )
FORMA xL (mm) TIPO  ESPECIFICACION EMB.  N°ARTICULO P.V.R.
PIEDRAS DE AFILAR
HERRAMIENTA 89x19x13 FJT63  Crystolon Fino 5 61463687285 33,85
pecarBuro 0 L ]
CANTO ROMO A |:| 114x4bx6 FJS24  Crystolon Fino 5 61463687075 A consultar
PIEDRAS ESPECIALES

@ 203x51x51 BF28 Crystolon 5 61463687845 A consultar

BLOQUE DE AFILAR Manual

203x89x38 235 Crystolon 5 61463687795 A consultar

Acanalado

PIEDRA PARA 102x38 JB74  Crystolon Grueso 5 61463687570 23,55

MAQUINA
CORTADORA

INDIA

e Abrasivo de 6xido de aluminio de corte suave e Ideal cuando la tolerancia es mas importante

e La marca registrada de Norton para acabados finos que la velocidad del corte

DIM.
FORMA LxAN.XAL. ([mm) ~ TIPO ESPECIFICACION UDS. EMB. N° ARTICULO P.V.R.

PIEDRAS DE AFILAR

CANTO ROMO 102x25x11 MS14 India Media 5 61463687140 A consultar
FS14 India Fina 5 61463687135 A consultar

114xbbxb MS24 India Media 5 61463687150 31,05

FS24 India Fina 5 61463687145 A consultar

114x44x10 MS34 India Media 5 61463687165 A consultar

FS34 India Fina 5 61463687160 37,80

114x44x13 MS44 India Media 5 61463687180 45,60

FS44 India Fina 5 61463687175 47,75

PIEDRAS ESPECIALES

PIEDRA 127x25x5 MT125 India Media 5 61463687430 12,90
ESCARIADORES

ARKANSAS

¢ Novaculite natural premium de e Acabados casi espejo
Arkansas, disponible en grado blando e Usar para acabado después de la piedra
y duro India
e Filos sumamente cortantes ey
o
DIM. 2
5 ¥
LxAN.xAL. . ’ o
FORMA (mm) TIPO ESPECIFICACION UDS. EMB. N°ARTICULO P.V.R. r&&"

PIEDRAS DE AFILAR -\_
CANTO ROMO 102x32x6 HS14 Arkansas Dura 5 61463687050 159,90
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ORGANICAS PA
DESBARBADO

Muelas para desbarbado 290
Copas para desbarbado 290

COPAS Y MUELAS
D
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COPAS Y MUELAS ORGANICAS PARA DESBARBADO e

COPAS Y MUELAS ORGANICAS PARA DESBARBADO

Norton ofrece una gama de productos para desbarbado portatil de fundicion. Las muelas rectas de forma 01 sirven para
maquinas portatiles y las copas de formas 06y 11 se utilizan en amoladoras verticales. Como las tolerancias de acabado no
suelen ser fundamentales, se utilizan muelas gruesas y duraderas con granos que van de 16 a 24.

. .

ZF7A [ 25ZF A

FF P

Diseno especial de abrasivos

e Muy duradera para
rectificado resistente

e Velocidades de
eliminacion de metaly
vida Util excelentes

e |ddnea para todo tipo
de aceros y metales no
ferrosos

Mas resistente que el
abrasivo de oxido de
aluminio blanco puro

Abrasivo de uso general
idoneo para la mayoria de
trabajos

Optima vida Gtily
eliminacion de metal
limitada

Optima para corte de
aceros medios a blandos
Buena relacion calidad
precio

La mejor eleccidon para
trabajos menos técnicos

37C

Abrasivo de carburo de
silicio negro de baja pureza

e Mas duroy mas friable
que los abrasivos de
aluminio

e |donea para trabajos de
desbaste en muelas de
resinay grano grueso

e |ddnea para trabajos de
rectificado y afilado en
metales no ferrososy
carburo metalico

e |ddnea para trabajos sin
requisitos técnicos

39C

El abrasivo de carburo de
silicio verde de maxima
pureza

e Elevado ratio de corte/
potencia en aleaciones
especiales y titanio

e Abrasivo muy friable para
una mayor eficiencia'y
calidad de corte
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SAINT-GOBAIN
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MUELAS
01 50x13x10 © O A 24T - B28 50 10 66253057649 12,65 #++
01 100x20x20 - - © O A 24 R - B28 50 10 66253057660 27,85 #++
01 150x25x20 - - ()} O A 24 Q 5 B3 50 5 69210432717 A consultar  ##+
01 150x32x20 - - O O A 24 Q 5 B3 50 5 69210433145 A consultar  ##+
01 200x20x32 - - © O A 24 Q 5 B3 50 5 69210431516 A consultar  ##+
01 300x30x32 - - © O A 24 Q 5 B3 50 1 69210433807 A consultar  ##+
01 400x50x127 - - © O A 24 Q 5 B3 50 1 69210431446 A consultar  ##+
01 500x50x127 - - O O | A 24 Q 5 B3 50 1 69210435391 A consultar  ##+
9))
01 508x50x50 - - O © | ZF7A 16 R 5 B3 50 1 66253057670 64735  FFFFF j‘:
[
01 508x60x127 - - O © | ZF7A 16 Q 5 B3 50 1 66243453103 A consultar  ##+++ g
01 508x60x127 - - O © | ZF7A 16 R 5 B3 50 1 66253057671 A consultar  ##+++
01 508x60x127 - - ()} © | ZF7A 20 Q - B3 50 1 66253057673 A consultar  ###++
01 600x60x203 © © | ZF7A 16 Q - B38 63 1 66243570264 A consultar  ###++
01 760x80x304,8 © © | ZF7A 14 R - B38 50 1 66253057675 1545,20 #++++
COPAS
" 125x50x5/8" 25 19 © O A P 5 B5S 50 1 66253065737 A consultar  #++
1" 125x50x5/8" 25 19 © 39C 16 P 5 BS 50 4 69083141415 A consultar  ##++
1" 125x50xM14 25 20 © 37C 16 N 5 BS 50 1 69210432282 64,80 FF+
1" 150x50xM14 40 20 [ )] 37C 16 N 5 BS 50 1 69210432287 64,05 F++

Stock Local Entrega aproximada en 3 dias laborables.

Stock Europeo

Entrega aproximada en 7 dias laborables.
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DISCOS RECTOS D
- REFORZADOS

CORTE
YNO R

-0

R/ADOS

Discos rectos de corte reforzados y no reforzados 294



DISCOS RECTOS DE CORTE REFORZADOS Y NO REFORZADOS e

DISCOS RECTOS DE CORTE
REFORZADOS Y NO REFORZADOS

Los discos de corte reforzados contienen fibra de vidrio para aumentar la resistencia mecanica durante su uso.

Los refuerzos aumentan la resistencia lateral, por lo que se reduce la posibilidad de rotura. Los discos de corte no
reforzados estan disefiados exclusivamente para maquinas de base fija en las que la pieza de trabajo esta bien sujeta.
La muela estd adecuadamente protegida y funciona sobre un plano de corte controlado. Son idéneos para uso en seco
o en humedo, dependiendo del tipo de aglomerante.

XGP 4NZ

FFFFF

FFFFF

Combinacion especial de abrasivos Alta concentracion de abrasivo de éxido  El abrasivo de carburo de silicio verde
e Gran durabilidad y buena capacidad ~ de zirconio de maxima pureza
de corte e Abrasivo de dxido de aluminio muy e Mas duroy mas friable que
e Vida Gtil muy larga y elevada resistente el abrasivo de 6xido de aluminio
eliminacion de metal e Vida Gtil muy larga e Excelente para cortar todo tipo
¢ |dbneo para trabajos en laboratorio e Capacidad de corte muy altay de materiales no metalicos (titanio,
« Idéneo para todo tipo de aceros elevada eliminacion de metal si se aluminio, bronce)
aplica mucha presion e Abrasivo muy friable para una mayor
e |déneo para trabajos técnicos eficiencia y calidad de corte
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El grano Norzon de Ultima generacion
con estructura mas fina y forma mas
afilada combinada con la tecnologia
de aglomerante Foundry X

Mayor resistencia al calor

Vida Util mas larga. Menor gasto total
en abrasivos

Mejor ratio de corte
Menor duracion de ciclo

U57A
V74744

Abrasivo de dxido de aluminio marrén
especialmente tratado

e Abrasivo de d6xido de aluminio
resistente y duro

e No adecuado para materiales muy
duros

e Larga vida util
e |ddoneo para aplicaciones pesadas

SAINT-GOBAIN

57A
£zzy

Abrasivo de dxido de aluminio
semifriable

Es menos resistente que el abrasivo
de forma A pero ofrece una mayor
calidad de corte con forma de punta

Corte frio y sin quemaduras

Idoneo para aplicaciones
termosensibles con velocidades
de alimentacion bajas a moderadas

Buena relacion entre calidad de corte
y vida util del disco

Muy versatil: idoneo para todo tipo
de aceros

W

www.nortonabrasives.com
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DISCOS RECTOS DE CORTE REFORZADOS Y NO REFORZADOS e

FORMAS

FORMA 41 FORMA 42

[99)
wn ’
z RECOMENDACION DE PRODUCTO
5 Muy recomendado [ J
e Recomendado ©
[
Ty
2 3 ° ®
© c = b=
v & 2 3 &
g 8 s ° 2 g §
g 8 5. & 5 B %
< < £ =z = 6] G} <
NO REFORZADOS
100x1x13 41 © o O 57A 60 P B25 80 25 66253056355 11,15 +*+F
125x1,6x20 41 © o O 57A 60 P B25 80 25 69936625774 11,65 +*++
125x1x20 41 © o O 57A 60 P B25 80 25 66253056359 Aconsultar  ##+
150x1x32 41 © @ O 57A 60 P B25 80 25 66253056373 14,40 +*++
41 © o O 57A 60 P B25 80 25 66253056364 14,20 A+t
150x1,6x25,4 41 © o O 57A 60 P B25 80 25 69936626781 A consultar +F+F
150x1,6x32 41 © @ © 57A 60 P B25 80 25 66253056372 14,40 F+F
41 © @ O 57A 60 N B25 80 25 66253056360 A consultar *+F
150x2x32 41 © @ O 57A 60 P B25 80 25 66253056369 A consultar +F+F
150x3x32 41 © @ O 57A 60 P B25 80 20 66253056374 16,35 F+F
180x1,6x31,75 41 © @ O 57A 60 P B25 80 25 66253056375 15,40 F+F
41 © e O 57A 60 R B25 80 25 66253056376 A consultar +*++
180x1x31,75 41 © @ O 57A 60 R B25 80 25 69936625781 15,10 F+F
180x1,6x32 41 © @ O 57A 60 P B25 80 25 69936691397 15,40 +FFF
200x1,6x20 41 © o O 57A 60 P B25 80 25 66253056377 16,90 FFF
200x1,6x32 41 © @ O 57A 60 N B25 80 25 66253056382 A consultar *++
41 © o O 57A 60 N B25 80 25 66253056380 17,45 +*+F
200x2x32 41 © o O 57A 60 P B25 80 25 69936631641 19,65 +*++
REFORZADOS
200x2x32 41 © O o 57A 60 0 B25 80 25 66253056386 17,45 FFFt
400x4,5x40 41 ® O 57A 24 P B25 80 10 66253059176 55,95 E ekt ol
500x5x25,4 41 ® O 57A 24 T B25 80 5 66253056529 77,50 +++
41 ® O 57A 24 P B25 80 5 66253056533 71,60 *+F
41 ® O 57A 24 R B25 80 5 66253056536 75,60 +++
500x6x76,2 42 AN J 57A 20 R B25 80 10 66253056538 112,60 F+F
600x6,5x60 41 ® O 57A 24 P B25 100 5 66253057645 151,70 *++
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SUPERABRASIVOS SELECCION DEL PRODUCTO s

INTRODUCCION

El diamante es el material conocido méas duro, seguido del Nitruro de Boro Cubico (CBNJ. Gracias a su dureza,

estos materiales son muy utilizados en las aplicaciones de precision mas exigentes de rectificado, seccionamiento y corte.
Las muelas superabrasivas cuentan con la tecnologia de diamante y CBN para cortar materiales exigentes como carburo,
acero de alta velocidad, cerdmicay vidrio.

Norton presenta las soluciones superabrasivas de alto rendimiento mas avanzadas para la industria de las herramientas
de corte ofreciendo productos especialmente disefados para trabajar con los materiales mas duros y exigentes.

COMO LEER UNA ESPECIFICACION
ASD 151 75 B99

TIPO DE ABRASIVO GRANULOMETRIA DUREZA CONCENTRACION AGLOMERANTE

TIPO DE ABRASIVO desde la A (la mas blanda, la menos duradera) hasta la

Tanto el diamante como el CBN poseen caracteristicas Z(la mas duray duraderal.

distintivas que satisfacen las aplicaciones mas exigentes. 2
ASD: diamante sintético, revestido, alta calidad, versatil. CONCENTRACION
CB: nitruro de boro cubico, revestido, duradero. Indica la cantidad de granos superabrasivos que hay
, en la muela. En las muelas de CBN, el niimero de
GRANULOMETRIA concentracién se incluye la dureza (Q=50, T=75, W=100,
Tamano de las particulas superabrasivas segun Z=125), concentraci6n 100~4,4 ct/cm®y 50~2,2 ct/cm?,
o la norma FEPA. Cuanto menor es el nimero, respectivamente. La concentracion dptima depende
g mas fina es la granulometria. de la aplicacion.
%)
& DUREZA AGLOMERANTE
2 El término “dureza” hace referencia al grado de El elemento de la muela que mantiene unidos los granos
e resistencia al desgaste de la muela, alfabéticamente de diamante o CBN.
)
%)

GRANULOMETRIA

La eleccién del tamano de grano depende de la cantidad de material que hay que eliminar y del acabado superficial requerido.

TAMANO ESTANDAR GRANULOMETRIA NORTON . . ,
SRS USA USA [MESH] TAMARNO EUROPEO TAMARO NOMINAL GRANULOMETRIA
Jae APROXIMADO (FEPA) EN MICRAS NORTON [MESH]

1182 16/20 Mé63 40/60 -
852 20/30 24 24 M40 30/40 500
602 30/40 36 36 M25 20/30 =
501 35/40 - - M16 10/20 600
427 40/50 46 46 M10 6/12 800
301 50/60 60 60 M6,3 4/8 -
251 60/70 - - M4,0 2/t -

- 50/80 80 80C M1,0 0/2 =
252 60/80 100 80
213 70/80 - - ,
181 80/100 105 100 CONCENTRACION

- 80/120 100S 120C La concentracion influye en el nivel de eliminacion de
151 100/120 110 120 material y en la geometria de la pieza de trabajo
126 1201140 120 150 DIAMANTE 50/75/100/125 CBN Q/T/W/Z
107 140/170 150 180

91 170/200 180 220

76 200/230 220 230

bt 230/270 240 240

54 270/325 320 320

46 325/400 400 400
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MUELAS DE DIAMANTE Y CBN

W

SAINT-GOBAIN

Las muelas Norton de diamante y CBN estan disefadas para rectificar y cortar los materiales conocidos mas duros,
ayudando a convertir los trabajos ‘dificiles de rectificar” en tareas rutinarias. La dureza, la resistencia a la abrasion,
la resistencia a la compresion y la conductividad térmica son todas ellas caracteristicas destinadas a lograr un alto
nivel de precision y calidad por lo que estas muelas son la eleccion légica para multiples aplicaciones.

MUELAS DE DIAMANTE

VENTAJAS

¢ | os diamantes sintéticos de alta calidad ofrecen
una excelente eliminacion de material y una
vida Gtil mas larga que las muelas de carburo
de silicio convencionales

e El diseno de aglomerante de resina B-99 ofrece
un corte facil y una excelente conservacion de
la forma en operaciones de corte 1ATRy en
seco, y en el rectificado de vidrio o materiales
ceramicos

e Se pueden utilizar en himedo o en seco,
en acabado de herramientas de carburo
sin amarre de pieza, ofreciendo una rapida
eliminacion de material

APLICACIONES

e Carburo cementado

¢ Vidrio

e Ceramica

e Fibra de vidrio

e Plasticos

¢ Piedra

e Abrasivos

* Materiales y componentes
electrénicos

MUELAS CBN

VENTAJAS

e Estan hechas de abrasivo de CBN duradero que
corta facilmente aceros dificiles de rectificar,
HRC50 y mas duros, y son resistentes al
desgaste

e El disefio de aglomerante de resina B-99 ofrece
un corte facil y una excelente conservacion de
la forma

e Aglomerante Aztec IV para una mayor
profundidad de corte

e Se utilizan para reavivar herramientas en seco
cuando se requiere una elevada eliminacidn de
material

APLICACIONES

e Aceros para herramientas de
alta velocidad

e Aceros de troquel

e Aceros de carbono endurecidos

e Aceros aleados

e Aleaciones aeroespaciales

e Acero inoxidable duro

¢ Materiales ferrosos resistentes
a la abrasion

www.nortonabrasives.com
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SUPERABRASIVOS SELECCION DEL PRODUCTO
FORMAS DE MUELA

e . 5 - | g —
PAGINA 302, 305, 313 PAGINA 316 PAGINA 310, 315

4A2 AN 6A2
PAGINA 308, 318 PAGINA 310 PAGINA 305

| | |
6VV5 11A2-70° 11V2

PAGINA 309 PAGINA 306 PAGINA 306

|
1 | |
11V9 12A2-20° 12A2-45°

PAGINA 304, 306 PAGINA 319 PAGINA 319
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| | |
12V2 12V9 13A2

PAGINA 308 PAGINA 303, 306, 308 PAGINA 319

@l - - b

PAGINA 311, 317 PAGINA 309
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HERRAMIENTAS REDONDAS

MUELAS DE DIAMANTE Y CBN PARA MECANIZADO DE HERRAMIENTAS REDONDAS

Norton ofrece una completa gama de productos para trabajar con herramientas redondas como perforadoras,
fresas y escariadores. Las muelas de diamante y CBN son iddneas para fabricar y reavivar herramientas de HSS
y de carburo de tungsteno.

Las siguientes secciones estan divididas por aplicacion para identificar facilmente la muela correcta para acanalado,
corte, rectificado de angulos de salida de corte y reavivado. En cada subapartado, las muelas estan ordenadas seguln
el codigo FEPA.

RECTIFICADO DE ANGULOS

ACANALADO DE SALIDA DE CORTE

RESUMEN DE AGLOMERANTES PARA DIAMANTE

RESISTENCIA

AGLOMERANTE USO RECOMENDADO

AL DESGASTE
R100 B99 Para trabajos de rectificado CNC (en himedo)
R75B99 Para rectificado universal (en himedo o en seco)
R50 B99 Para rectificado universal (en himedo o en seco)
R75 B49 Para rectificado universal (en seco)
R50 B49 Para rectificado universal (en seco)

RESUMEN DE AGLOMERANTES PARA CBN

AGLOMERANTE Al DESCASTE USO RECOMENDADO
W B99 Para trabajos de rectificado CNC (en humedo)
TB99 Para rectificado universal (en himedo o en seco)
Aztec IV Aglomerante para rectificado en seco muy libre
R75 B49 Para rectificado universal (en seco)

www.nortonabrasives.com Superabrasivos / 301
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MUELAS DE DIAMANTE Y CBN
PARA MECANIZADO DE
HERRAMIENTAS REDONDAS

La muela con aglomerante de resina B99 de Norton es iddnea para rectificar
acanaladuras en maquinas CNC y es especialmente adecuada para trabajos
con herramientas estandar.

D64R100B99 y B107 W B99 son los productos mas utilizados para el rectificado
de acanaladuras pero disponemos de otras especificaciones previa solicitud.

w

(@)

=

(@]

<

(e

om

<t

m

o

a TA1 acanALADO

) DXTxX H )
(mm) (mm) ESPECIF. UDS. EMB. N° ARTICULO P.V.R.

D DIAMANTE
‘ 100x10x5 20 ASD64 R100 B99 1 7958732706 541,05

125x5x3 20 ASD126 R100 B99 1 7958732469 386,30
125x10x10 20 ASD64 R100 B99 1 7958732470 742,70
125x12x10 20 ASD64 R100 B99 1 7958732471 831,90
CBN
100x11x5 20 CB107 W B99 1 7958732712 530,00
125x10x10 20 CB107 W B99 1 7958728828 712,50
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MUELAS DE DIAMANTE Y CBN
PARA MECANIZADO DE
HERRAMIENTAS REDONDAS

Elinnovador aglomerante de resina Norton ofrece un corte libre y posee una
buena estabilidad en esquina, la caracteristica mas importante que se exige
para el corte CNC.

Ofrecemos dos especificaciones estandar:

e Para herramientas de carburo de tungsteno: ASDé4 R100 B99
® Para herramientas de HSS: CB107 W B99

Ambas estan disponibles en las formas 12V9 y 1V1. Disponemos de otras
combinaciones de dimensiones, granulometrias y concentraciones previa
solicitud.

12V 9 corte
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DxXxU H T K E J UDS. ’
(mm) (mm) (mm) (mm] (mm)] (mm) ESPECIF. EMB. N°ARTICULO P.V.R.

DIAMANTE

:‘_%(

‘ 100x2x10 20 20 52 " 60 ASDé4 R100 B99 1 7958732837 366,50

{l-=o

u £ T 100x3x10 20 20 52 " 60 ASD64 R100 B99 1 7958732832 364,70
45° 125x2x10 20 25 60 12 A ASDé4 R100 B99 1 7958733019 547,75
J 150x3x10 20 25 81 15 99 ASDé4 R100 B99 1 7958732919 461,65
CBN
125x3x10 20 25 71 14 A CB107 W B99 1 7958732814 340,25
150x3x10 20 25 81 15 99 CB107 W B99 1 7958732920 464,55

INFORMACION ADICIONAL - Cuerpo rigido

Stock Local Entrega aproximada en 3 dias laborables. Stock Europeo  Entrega aproximada en 7 dias laborables.
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MUELAS DE DIAMANTE Y CBN
PARA MECANIZADO DE
HERRAMIENTAS REDONDAS

Las herramientas con aglomerante de resina Norton son la eleccién idénea

para rectificar &ngulos de destalonado y de salida de corte en maquinas CNC.

El aglomerante ofrece un corte excelente y un dptimo acabado superficial. Las
muelas incluidas en este capitulo son idoneas para fabricar y reavivar herramientas
redondas de HSS y carburo de tungsteno.

D64 R100 B99 y B107 W B99 son las especificaciones mas habituales para
rectificado de dngulos de salida de corte pero disponemos de otras especificaciones
previa solicitud.

11V 9 RECTIFICADO DE ANGULOS DE SALIDA DE CORTE

DxXxU H T K E J uDbs. )
(mm) (mm) (mm] (mm) (mm) (mm] ESPECIF. EMB. N°ARTICULO P.V.R.

DIAMANTE
100x2x10 20 35 59 15 74 ASDé64 R100 B99 1 7958732876 309,80

—H— XNO

100x3x10 20 35 53 15 74 ASD64 R100 B99 1 7958732877 324,75
CBN
100x3x10 20 35 53 15 74 CB107 W B99 1 7958732844 368,00

INFORMACION ADICIONAL - Cuerpo rigido
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MUELAS DE DIAMANTE Y CBN
PARA RECTIFICADO UNIVERSAL
DE HERRAMIENTAS REDONDAS

Norton ofrece una completa seleccién de diferentes aglomerantes y concentraciones
para reavivado en maquinas universales. Las muelas de rectificado B99 pueden
utilizarse en hiumedo o en seco. Cuanto mas baja es la concentracion de diamante

o CBN, méas adecuado es el producto para rectificar grandes areas de contacto.
Aztec IV es un aglomerante de resina de corte especial que esté disefiado para
trabajos de rectificado en seco y ofrece una elevada eliminacién de material.

1 A 1 REAVIVADO

H ubs.
DxTxX (mm) (mm]) ESPECIF. EMB. N° ARTICULO P.V.R.

DIAMANTE

O

100x4x3 20 ASD91 R75 B99 1 7958732717 358,90

100x10x5 20 ASD91 R75 B99 1 7958732711 452,15

125x10x5 20 ASD126 R100 B99 1 7958732466 544,80

150x10x3 20 ASD126 R50 B99 1 7958732724 584,55

150x10x3 32 ASD126 R75 B99 1 7958732726 656,20

100x10x5 20 CB126 T B99 1 7958732704 470,35

150x10x3 20 CB126 T B99 1 7958732725 422,05

6A2 REAVIVADO
H M E uDs. )
DxWxX (mm) (mm) (mm]  (mm) ESPECIF. EMB. N° ARTICULO P.V.R.
D DIAMANTE

X = 100x6x4 20 23 10 ASD151 R75 B99 1 7958732881 423,40
) eM 100x12x2 20 18 10 ASD107 R50 B99 1 7958732879 424,75

125x6x5 20 25 10 ASD64 R75 B99 1 7958732922 321,30

150x10x2 20 23 10 ASD91 R50 B99 1 7958732932 363,85

150x15x2 32 23 10 ASD107 R50 B99 1 7958732933 382,80

150x20x2 20 23 10 ASD126 R75 B99 1 7958732934 396,30

150x6x4 20 23 10 CB151 T B99 1 7958732936 408,15

150x6x4 32 23 10 CB151 T B99 1 7958732935 431,50

Entrega aproximada en 3 dias laborables. Stock Europeo  Entrega aproximada en 7 dias laborables.
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MUELAS DE DIAMANTE Y CBN RECTIFICADO HERRAMIENTAS REDONDAS [N

1 1A2'700 REAVIVADO

H M K E J uDs. )
DxWxX (mm) ~ (mm]) (mm] (mm) (mm)] (mm] ESPECIF. EMB.  N°ARTICULO P.V.R.
100x5x4 20 20 75 10 88 ASD151 R75B99 1 60157682163 288,70
100x5x4 20 20 75 10 88 CB126TB99 1 60157682165 294,70
H M K E J uDS. )
DxWxX (mm)  (mm) (mm) (mm) (mm) [(mm] ESPECIF. EMB.  N°ARTICULO P.V.R.
100x5x3 20 22 72 8 82  ASD91R75B99 1 7958733007 361,15
100x5x3 20 22 72 8 82  ASD126 R75B99 1 7958733011 361,15
1 1 V9 REAVIVADO
H T K E J uDS. )
DxXxU (mm)  (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) ESPECIF. EMB.  N°ARTICULO P.V.R.
LI: o 4T 75x2x10 20 30 40 10 53  ASD126 R75 B99 1 7958732859 219,10
L_‘ . -_J T 100x2x10 20 35 55 10 74 ASD126 R75 B99 1 7958732867 271,60
. N If_:" d 100x3x10 20 35 60 10 74 ASD126 R75 B99 1 7958732862 311,00
125x3x10 20 40 81 10 96  ASD126 R75 B99 1 7958732847 413,90
CBN
75x1,5x10 20 30 40 10 53  BN181 Aztec IV 1 69014152323 818,30
75x2x10 20 30 40 10 53 CB126TB99 1 7958732853 223,75
100x1,5x10 20 35 55 10 75  BN126 Aztec IV 1 69014152115 823,70
100x1,5x10 20 35 55 10 75  BN181 Aztec IV 1 69014152118 823,70
100x1,5x10 32 35 55 10 75  BN181 Aztec IV 1 69014152120 824,00
100x2x10 20 35 55 10 74  CB126 T B99 1 7958732869 272,60
1 2V9 REAVIVADO
H T K E J uDSs. )
DxXxU (mm) (mm] (mm] (mm) (mm) (mm] ESPECIF. EMB.  N°ARTICULO P.V.R.
o
:‘%( I‘( ‘ 75x2x10 20 25 34 10 39  ASD64 R75B99 1 7958732816 225,10
: 100x3x10 20 20 65 10 59  ASD46 R75B99 1 7958732885 362,70
Entrega aproximada en 3 dias laborables. Stock Europeo Entrega aproximada en 7 dias laborables.
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DISCOS DE SIERRA

MUELAS DE DIAMANTE Y CBN PARA LA INDUSTRIA DE LOS DISCOS DE SIERRA

La oferta de discos de sierra, con una relacion calidad-precio excelente, proporciona las mejores soluciones
para el rectificado de discos de sierra con puntas de carburo de tungsteno y sierras HSS de una pieza.

Las muelas con discos de sierra circulares con puntas de carburo de tungsteno han sido especialmente disenadas
para el rectificado de caras y el rectificado lateral. Norton posee muelas para las maquinas mas habituales para
estas aplicaciones.

_
:
|
1

ey

1

| Rectificado Rectificado Rectificado
| lateral de caras de frente

|

RECTIFICADO DE ANGULOS
ACANALADO DE SALIDA DE CORTE

RESUMEN DE AGLOMERANTES PARA DIAMANTE

RESISTENCIA
AGLOMERANTE AL DESGASTE USO RECOMENDADO
ECO Face Rectificado de caras de discos de sierra con puntas de carburo de tungsteno
ECO Flank A Rectificado lateral de discos de sierra con puntas de carburo de tungsteno
ECO Top-AW Relctlfllcado de frente de discos de sierra con puntas de carburo de tungsteno en
maquinas AKEMAT y WOODTRONIC
ECO Top Rectificado de frente universal de discos de sierra con puntas de carburo de tungsteno
Rectificado de frente de discos de sierra con puntas de carburo de tungsteno,
ECO Top-R . .
especialmente el reavivado
Rectificado de frente de discos de sierra con puntas de carburo de tungsteno,
ECO Top-P . iy
especialmente la produccion
B99 Aglomerante de resina universal para rectificado en secoy en himedo

RESUMEN DE AGLOMERANTES PARA CBN

RESISTENCIA
AL DESGASTE

ECO Face Perfilado y reavivado de discos de sierra HSS

AGLOMERANTE USO RECOMENDADO

www.nortonabrasives.com Superabrasivos / 307
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MUELAS DE DIAMANTE Y CBN
PARA AFILADO DE DISCOS

DE SIERRA CON DIENTES DE
CARBURO DE TUNGSTENO

La cara del diente de los discos de sierra circulares es rectificada con copas en
angulo afiladas. En funcién de la inclinacidn del diente, se necesitan muelas de
diferentes dngulos y espesores. Cuanto mayor es el nUmero de dientes alrededor

de la circunferencia, menor es el espacio entre ellos y la muela de rectificado debe
ser mas delgada. Con nuestras muelas de 12V9 ECO Face, se pueden mecanizar los
espacios mas reducidos entre dientes. Por motivos de estabilidad, los espacios entre
dientes convencionales se rectifican principalmente con las muelas 4A2 o0 12V2.

LA RECTIFICADO DE SUPERFICIES

DxWxX H M J ubs.
(mm]) (mm)  (mm]  (mm) ESPECIF. EMB. N° ARTICULO P.V.R.

100x5x2 25* 7 51,5 ASD91 R75 B99 1 7958725784 422,25

INFORMACION ADICIONAL - Para espacios entre dientes convencionales *4A2K (con anclaje)

12V 2 RECTIFICADO DE SUPERFICIES
DxWxX H M Vv E uDs.
(mm) (mm)  (mm) (°) (mm) ESPECIF. EMB. N° ARTICULO P.V.R.

125x4x2 32 1 30° 9 ASD46 R125 B99 1 60157682189 275,75
125x4x2 32 1 30° 9 ASD76 R125 B99 1 60157682188 325,95
200x4x2 32 13 30° " ASD46 R125 B99 1 7958725781 491,05
200x4x2 32 13 30° " ASD76 R125 B99 1 7958725780 491,05

INFORMACION ADICIONAL - Para espacios entre dientes convencionales

12V 9 RECTIFICADO DE CARAS

DxXxU H T K E J ubs.
(mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) ESPECIF. EMB. N° ARTICULO P.V.R.

125x2,3x4 32 13 101 10 70 D46 ECO Face 1 69014148184 550,20
150x2,3x4 32 13126 10 95 D46 ECO Foee 1 7958719191 652,20
200x2,3x4 32 13 173 10 145 D46 ECO e 1 69014148205 691,15

INFORMACION ADICIONAL - Para espacios entre dientes convencionales
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MUELAS DE DIAMANTE Y CBN
PARA AFILADO DE DISCOS DE SIERRA CON
DIENTES DE CARBURO DE TUNGSTENO

Para garantizar la naturaleza circular de la sierray definir los dngulos de salida de corte

y la cufa, hay que rectificar la parte superior del disco de sierra. Las maquinas Vollmer y Widma
suelen requerir copas 6VV5 mientras que las maquinas Akemat y Woodtronic funcionan con

las innovadoras muelas periféricas 14M1.

6V V5 RECTIFICADO DE FRENTE

DxWxX \ H T E INF. uDs.
(mm] (©) (mm) (mm] (mm) ESPECIF. ADICIONAL EMB. NC°ARTICULO PV.R.

ASD126/46 R100/ Uso produccién,

R75 ECO TOP-P aceite ! 7958725661 755,35

125x5x10 g 32 22 1

ASD126/46 R125/

R100 ECO TOP-R Para reavivado 1 7958725663 741,00

125x5x10 g 32 22 1

*6VV5K (con anclaje)

14M RECTIFICADO DE FRENTE

DxUxX \ H T J uDs.
(mm]) (©  (mm) (mm) (mm] ESPECIF. EMB. N° ARTICULO P.V.R.

ASD126/46 R100/
o]
jUT 200x5x8 8 32 10 156 poc pog toraw 1 7958725786 581,60

INFORMACION ADICIONAL D126/D4é: U=2,5/2,5

Stock Local Entrega aproximada en 3 dias laborables. Stock Europeo  Entrega aproximada en 7 dias laborables.
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MUELAS DE DIAMANTE Y CBN
PARA AFILADO DE DISCOS DE SIERRA CON
DIENTES DE CARBURO DE TUNGSTENO

Durante el proceso de rectificado lateral, se define la anchura de corte del disco de sierra circular.
Por tanto, se suelen introducir simultaneamente dos muelas 4A9 desde ambos lados. A la hora de
fabricar discos de sierra, se puede elegir una amplia variedad dedisefios y geometrias de diente.
Dependiendo del uso que se le quiera dar a la sierra, el diente puede ser plano, alterno, trapezoidal
0 una combinacidon de estas formas. Los dientes vaciados son muy utilizados para conseguir cortes
mas finos sin rebabas. La forma redondeada de los dientes vaciados se consigue con pernos de
rectificado TATW.

4 A9 RECTIFICADO DE FRENTE
DxXxW H T J uDSs.
(mm) (mm)  (mm) (mm) ESPECIF. EMB. N° ARTICULO P.V.R.

100x4x5 32 10 55 ASD126 ECOF* 1 7958725738 324,95

INFORMACION ADICIONAL Uso Universal *4A9K (con anclaje)

TATW RECTIFICADO/VACIADO DEL DIENTE

DXTxXX YooY, L uDs.
(mm) (mm) (mm) (mm)] (mm) ESPECIF. EMB. N° ARTICULO P.V.R.
DIAMANTE

iY 6,5x3x1,75 [} 42 4,1 10 ASD76 R125 B99 1 7958725782 49,80

INFORMACION ADICIONAL For all common machines

CODIGOS DE COLOR PARA FABRICANTES DE MAQUINAS

Vollmer-Biberach Vollmer-Dornhan Woodtronic Akemat Widma
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MUELAS DE DIAMANTE Y CBN
PARA AFILADO DE SIERRAS HSS

Los discos de sierra de HSS son sierras de una pieza que se rectifican a partir de una
pieza sélida de metal. Para este proceso, las sierras de HSS necesitan rectificadoras
especiales. Las muelas 14F1 rectifican el perfil requerido bajo el control CNC.

Las muelas son iddneas tanto para perfilado inicial como para reavivado gracias

a los sistemas avanzados de aglomerante de resina que garantizan unas muelas
econémicas y muy resistentes al desgaste.

14F 1 PERFILADO INICIAL Y REAVIVADO

DxUxX R H T J uDs. )

(mm) (mm] (mm] (mm] (mm] ESPECIF. EMB. N°ARTICULO P.V.R.
—

200x1,3x6,5 0,65 32 8 169 ~ CB107 ECO ¢ 1 7958706686 568,60

200x1,6x7 0,8 32 8 164 CB107 ECO ¢ 1 7958714307 599,75

200x2x8 1 32 8 164 CB107 ECO ¢ 1 7958706684 641,55

200x2,5x8 1,25 32 8 159 ~ CB107 ECO ¢ 1 7958716444 660,40

INFORMACION ADICIONAL 200x3x10 1.5 32 8 160  CB107 ECO ®ue 1 7958718179 677,75

Para maquinas Loroch 200x4x125 2 32 8 157 CB107ECOC 1 7958716216 691,45
Entrega aproximada en 3 dias laborables. Stock Europeo  Entrega aproximada en 7 dias laborables.
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MECANICA GENERAL

MUELAS DE DIAMANTE Y CBN PARA INGENIERIA GENERAL

Las muelas Norton de diamante y CBN para ingenieria general son idoneas para muchos trabajos de rectificado
como el rectificado cilindrico, plano y de interiores, mecanizado de cuchillos, fresas y pulido.

La mayoria de los aglomerantes incluidos en esta seccién estan hechos con grano ASD (diamantes sintéticos revestidos)
y son idéneos para rectificado en seco y en himedo. Algunas muelas contienen AMD (diamantes de aglomerante metalico

revestido), que son mas resistentes al desgaste pero requieren un refrigerante.

En los subapartados correspondientes, encontrara mas informacion sobre las diferentes aplicaciones.

RESUMEN DE AGLOMERANTES PARA DIAMANTE

AGLOMERANTE A DEScAcTe USO RECOMENDADO
R100 B99 Para rectificado universal (en himedo o en seco)
R75 B99 Para rectificado universal (en himedo o en seco)
R50 B9¢ Para rectificado universal (en himedo o en seco)
R75 B49 Para rectificado universal (en seco)
R50 B49 Para rectificado universal (en seco)

RESUMEN DE AGLOMERANTES PARA CBN

AGLOMERANTE A DEScAcTe USO RECOMENDADO
W B99 Para rectificado universal (en himedo o en seco)
TB99 Para rectificado universal (en himedo o en seco)
QB99 Para rectificado universal (en himedo o en seco)
R75 B49 Para rectificado universal (en seco)
R50 B49 Para rectificado universal (en seco)
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MUELAS DE DIAMANTE Y CBN
PARA MECANICA GENERAL

Norton posee una completa oferta en stock de muelas estdndar 1A1 con aglomerante
de resina disefiadas para rectificado cilindrico y plano de piezas de acero y de
carburo de tungsteno. Todas las muelas especificadas pueden utilizarse para
rectificado cilindrico y plano. No obstante, se han disefiado especialmente unas
muelas (R50) con una menor concentracién para trabajos de rectificado plano.
Disponemos de otras especificaciones previa solicitud.

1A RECTIFICADO CILINDRICO Y PLANO

DxTxX H UDS. ’

(mm) (mm) ESPECIF. EMB. N°ARTICULO P.V.R.
175x15x3 32 ASD126 R50 B99 1 7958732730 591,35
200x10x3 32 ASD126 R75 B99 1 7958732731 663,55
200x10x3 51 ASD126 R75 B99 1 7958732732 663,55
200x15x3 32 ASD126 R75 B99 1 7958732840 607,45
250x15x3 76,2 ASD126 R75 B99 1 7958732804 796,85
300x10x3 127 ASD126 R75 B99 1 7958732824 842,85
300x15x3 127 ASD126 R75 B99 1 7958732810 998,45
300x20x3 127 AMD126 R50 B99 1 7958732812 1052,60
400x15x3 127 ASD126 R50 B9 1 7958788923* A consultar
200x10x3 51 CB126 T B99 1 7958732803 479,40
200x15x3 32 CB126 Q B99 1 7958732838 524,75
300x15x3 127 CB126 T B99 1 7958732808 1076,95
300x20x3 127 CB126 Q B99 1 7958732815 1096,65
350x20x3 127 CB126 Q B99 1 7958788928* A consultar
350x30x3 127 CB126 Q B99 1 7958788929* A consultar
400x20x3 127 CB126 Q B99 1 7958788932* A consultar

*Fabricacion

Stock Local Entrega aproximada en 3 dias laborables. Stock Europeo  Entrega aproximada en 7 dias laborables.
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MUELAS DE DIAMANTE Y CBN
PARA MECANICA GENERAL

Norton posee una completa oferta en stock de muelas estandar 1A1 con aglomerante
de resina disefadas para rectificado cilindrico y plano de piezas de acero y de
carburo de tungsteno. Todas las muelas especificadas pueden utilizarse para
rectificado cilindrico y plano. No obstante, se han disefiado especialmente unas
muelas (R50) con una menor concentracién para trabajos de rectificado plano.
Disponemos de otras especificaciones previa solicitud.

1AT1 RECTIFICADO DE INTERIORES

DxTxX H ubs.
(mm) (mm) ESPECIF. EMB. N° ARTICULO P.V.R.

15x12x2 6 ASD126 R100 B99 1 7958732728 171,95
20x10x2 [ ASD126 R100 B99 1 7958732950 176,20
30x10x3 10 ASD126 R75 B99 1 7958732956 180,80
40x15%x3 10 ASD126 R75 B99 1 7958732971 190,20
CBN

12x10x2 6 CB126 W B99 1 7958732722 241,35
15x12x2 6 CB126 W B99 1 7958732729 214,10
20x10x2 6 CB126 W B99 1 7958732948 269,45
20x15x2 6 CB126 W B99 1 7958732957 275,00
30x15x3 10 CB126 W B99 1 7958732937 250,35
40x15x3 10 CB126 W B99 1 7958732961 288,10
50x15x3 20 CB126 W B99 1 7958732981 321,40

314 / Superabrasivos www.youtube.com/NortonAbrasivesEMEA
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TATW REeCTIFICADO DE INTERIORES

DXTxX Yooy, L uDSs. ,
(mm) (mm) (mm) (mm) (mm) ESPECIF. EMB. N°ARTICULO P.V.R.
3x6x0,65 3 60 1,7 8 ASD126 R100 B99 1 7958732949** 137,65
5x6x1,5 3 60 2,1 8 ASDé64 R100 B99 1 7958732944 137,65
5x6x1,5 3 60 2,1 8 ASD126 R100 B99 1 7958732943 137,65
6x6x1,5 6 60 3,1 8 ASDé64 R100 B99 1 7958732940 144,40
6x6x1,5 [ 60 3,1 8 ASD126 R100 B99 1 7958732941 144,40
8x10x2 6 60 4,1 12 ASDé64 R100 B99 1 7958732954 146,35
8x10x2 6 60 4,1 12 ASD126 R100 B99 1 7958732953 145,80
10x10x2 6 60 - - ASDé64 R100 B99 1 7958732959 146,35
10x10x2 6 60 - - ASD126 R100 B99 1 7958732960 146,35
12x12x2 6 60 - - ASDé64 R100 B99 1 7958732963 146,35
3x6x0,65 3 60 1,7 8 CB126 W B99 1 7958732947 145,10
5x6x1,5 3 60 2,1 8 CB126 W B99 1 7958732946 146,90
6x6x1,5 6 60 3,1 8 CB126 W B99 1 7958732938 147,95
8x10x2 6 60 4,1 12 CB126 W B99 1 7958732955 148,75
10x10x2 6 60 - - CB126 W B99 1 7958732958 150,00
12x12x2 6 60 - - CB126 W B99 1 7958732962 158,00

** Hasta fin de existencias
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Stock Local Entrega aproximada en 3 dias laborables. Stock Europeo  Entrega aproximada en 7 dias laborables.
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MUELAS DE DIAMANTE Y CBN
PARA MECANICA GENERAL

Norton posee una oferta de muelas de corte con aglomerante de resina
estdndar. Las muelas de corte de diamante especificadas cortan materiales
duros, resistentes al desgaste y que generan pocas virutas como el vidrio,
la cerdmicay el carburo. Las muelas de corte con CBN son idoneas para
mecanizar acero de alta velocidad, acero endurecido, 55 HRC y materiales
magnéticos. Disponemos, previa solicitud, de mas especificaciones para
aglomerante de resina, aglomerante metélico galvanizado y sinterizado.
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T1A1TR corTe

DxTxX E H uDs. )

(mm) (mm) (mm) ESPECIF. EMB. N° ARTICULO P.V.R.
D

%& 100x0,9x5 0,7 20 ASD126 R75 B99 1 60157681683 720,45

H 125x1x5 0,7 20 ASD126 R75 B99 1 60157681686 708,05

150x1x5 0,8 20 ASD126 R75 B99 1 60157681688 720,45

CBN

150x1x5 0,8 20 CB151 T B99 1 60157682103 853,95
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MUELAS DE DIAMANTE Y CBN
PARA AFILADO DE CUCHILLAS

Norton ofrece una gama de muelas con aglomerante de resina para mecanizar
herramientas planas, circulares y con perfil. Las muelas 6A2 estan especialmente
disefiadas para el rectificado hiimedo de cuchillas circulares con combinaciones de
acero-carburo de tungsteno en maquinas Gockel y Reform. Las muelas 14F1 estan
disenadas para afilar herramientas para la industria maderera en méquinas Weinig.

14F1 perrFiLADO

DxUxX R H T J uDs.
(mm]) (mm) (mm) (mm] (mm] ESPECIF. EMB.  N°ARTICULO P.V.R.
CBN
200x2x7 1 60 10 129 CB126 T B99 1 7958732990 596,35
200x4x7 2 60 10 134 CB151 W B99 1 7958732988 A con-
, sultar
INFORMACION ADICIONAL
Para méaquinas Weinig
Stock Local Entrega aproximada en 3 dias laborables. Stock Europeo  Entrega aproximada en 7 dias laborables.
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DRI

MUELAS DE DIAMANTE Y CBN e

PARA AFILADO DE FRESAS

Las principales aplicaciones de la

diversa de muelas para obtener un rendimiento excelente en ambas aplicaciones.

Un completo abanico de tamanos

idénea para cada aplicacion. La relacion calidad-precio de estas herramientas

es su principal ventaja.

LA 2 RECTIFICADO DE CARAS

fresa son el rectificado. Norton ofrece una gama

de grano y concentraciones, ofreciendo la solucién

DxWxX H M J ubs.
(mm]) (mm) (mm) (mm) ESPECIF. EMB. N° ARTICULO P.V.R.

DIAMANTE

125x5x2 20 7 84 ASD126 R75 B99 1 7958732870 375,25
125x5x2 32 7 84 ASD91 R75 B99 1 7958732866 375,25
150x5x2 20 9 94 ASD126 R75 B99 1 7958732864 422,25
150x5x2 32 9 94 ASD91 R75 B99 1 7958732855 422,25
100x5x2 20 6 66 CB126 T B99 1 7958732884 418,85
150x5x4 20 9 94 CB107 T B99 1 7958732852 413,95
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12A2-20° RecTIFICADO DE CARAS

DxWxX H M K E J uDs. )
(mm) (mm) (mm] (mm) (mm)] (mm) ESPECIF. EMB. N°ARTICULO P.V.R.
\
)\?l K 125x6x4 32 14 54 8 54  ASD91 R75B99 1 60157682172 403,95
o M 150x5%2 20 16 68 9 68  ASD64 R50 B99 1 69014151397 353,00
j] 150x5x2 32 16 68 9 68  ASD126 R75 B99 1 69014151963 359,35

CBN

150x5x4 20 16 68 9 68 CB126 QB99 1 69014151412 397,70

13A2 RECTIFICADO DE CARAS

DxWxX H M K E J UDS.
(mm) (mm) (mm] (mm) (mm) (mm) ESPECIF. EMB. N°ARTICULO P.V.R.
DIAMANTE
wi K
X
M
125x5x4 20 19 50 9 73  ASD126 R75 B99 1 7958732991** 210,95
J

** Hasta fin de existencias

12A2-45° recTiFicADO DE FRENTE

DxWxX H M K E J uDs. )
(mm) (mm) (mm] (mm) (mm) (mm) ESPECIF. EMB. N°ARTICULO P.V.R.
—
XW — 100x5x2 20 23 54 10 56  ASD107 R50 B99 1 7958732999 420,95
450 M 100x6x3 20 20 b4 10 62 ASD76 R75 B99 1 7958732968 429,20
J 100x6x3 20 20 64 10 62 ASD126 R75B99 1 7958732966 422,65
125x6x3 32 23 83 10 81 ASD126 R75B99 1 7958732969 429,20
125x6x2 20 23 83 10 81 CB126TB99 1 7958732970 423,00
Entrega aproximada en 3 dias laborables. Stock Europeo  Entrega aproximada en 7 dias laborables.
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COMPUESTOS DE ABRASIVO
DE DIAMANTE PARA MECANICA
GENERAL

Los compuestos de abrasivo Norton se suministran en jeringas
dispensadoras de una concentracién estandar de 5g. El polvo de diamante
sintético perfectamente dimensionado se mezcla con una pasta.

Para utilizar este compuesto, hay que diluirlo en agua o alcohol.

APLICACIONES Y MERCADO

e Se utiliza para pulir a mano una gran variedad de piezas e Acabado de trabajos rutinarios

e Superacabado de componentes electrénicos, e Abrasivo previo
semiconductores, cabezales magnéticos, discos rigidos y

) P e Eliminacion répida de material, desbaste
discos opticos

JERINGAS DE PASTA DE DIAMANTE

e Distribucion optimizada del grano de e Aplicacion facil y segura
diamante

GRADO ubs. ’

(MICRAS) COLOR CONTENIDO EMB. N° ARTICULO P.V.R.
1/4 GRIS 5g 1 69014154990 42,15
1/2 GRIS CLARO 5g 1 69014154991 42,15
1 MARFIL 5g 1 69014154992 42,15
3 AMARILLO 5g 1 69014154993 55,10
6 NARANJA 5g 1 69014154994 63,75
9 VERDE 5g 1 69014154995 69,00
12 AZUL CLARO 5g 1 69014154996 70,95
15 AZUL 5g 1 69014154997 70,10
20 MARRON 5g 1 69014154998 75,40
30 R0OJO 59 1 69014154999 78,95
45 CASTANO 5g 1 69014155000 81,85
60 VIOLETA 5g 1 69014155001 83,95
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LIMAS DE DIAMANTE
PARA INGENIERIA GENERAL

Norton ofrece una gama de limas de diamante en varias formas para
desbarbado, perfilado de herramientas, acero endurecido y carburos metalicos,
vidrio, cerdmica y plasticos duros.

LIMAS

e Corte libre y muy resistentes al desgaste. Se requiere poca presion de contacto

SECCION LONGITUD DIM.
BASE CAPA LONG. EJE DEL ubs.
FORMA CUERPO DIAMANTE TOTAL 4} GRANO EMB. N°ARTICULO P.V.R.
5x1 70 140 3 D91 1 66260134227 76,00
5x1 70 140 3 D126 1 66260134228 79,70
A 35 70 140 3 D126 1 66260134231 77,70
7
5x2 70 140 3 D91 1 66260110230 84,40
N 7
5x2 70 140 3 D126 1 66260134235 84,40 ’ 4
O 03 70 140 3 D126 1 66260134237 80,70
Stock Local Entrega aproximada en 3 dias laborables. Stock Europeo  Entrega aproximada en 7 dias laborables.
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DIAMANTADORES PARA

MUELAS CONVENCIONALES

Los diamantadores fijos Norton tienen fama mundial por su calidad y tecnologia.
Idoneos para perfilado y reavivado recto de todas las muelas convencionales.

GUIA DE SELECCION DE PRODUCTO

APLICACIONES

PERFIL DISPONIBLE

Herramienta de corte con CVD

RECTIFICADO
RECTIFICADO RECTIFICADO
“PLONGEE" DE PERFILES RECTIFICADO DE GRANOS

@ -, | SINCENTRO/EN
RECTO / "PLONGEE CONTINUO INTERIORES SINTERIZADOS

ANGULAR

Herramienta de corte con
granos naturales

Diamantador para perfiles

Multipunta

Monopunta

Muy recomendado @ Recomendado ©

322 / Superabrasivos
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ELECCION DE UNA LOSETA

La eficaz capa de diamante de una longitud de hasta 15mm permite una solucién
econdmica de diamantado. La precisa colocacion de los diamantes con capas
superpuestas asegura que se obtengan unos resultados consistentes.

. . La seccion transversal constante de los diamantes sintéticos garantiza un
Diamantes sintéticos . . .
reavivado constante durante toda la vida Util del diamantador.

Los diamantadores utilizan diamantes naturales o sintéticos en forma de “aguja”.
Los diamantes en aguja son especialmente adecuados para reavivar perfiles con
avance recto o angular.

Diamantes naturales

Reavivado de perfiles
con losetas

LOSETAS &F#++4

e Diamante sintético multicristalino e El diamantador méas constante para
reavivado recto y perfilado exigentes

N° ARTICULO DESCR. P.V.R. OPTIMO

66260336093  3584-0C/4 331,95

4 CVD logs

Grueso 66260337292  3584-0C/3 282,90 _
(T=1,1mm)

66260337491  3584-0C/2 375,00 2 CVD logs ak k ﬂ 105 ’*

66260195223  3564-0C/4 274,95 [EAGTDILEE L~

. 265 O

Fino 66260337624 3564-0C/3 279,30 _ T
(T=0,8mm) ' 28

66260337490 3564-0C/2 290,90 2 CVD logs

4
| [mes s l—
Stock Local Entrega aproximada en 3 dias laborables. Stock Europeo  Entrega aproximada en 7 dias laborables.
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DIAMANTADORES

LOSETAS

e Una solucién de reavivado
econémica para todas las o ]
muelas de 6xido de aluminioy =
carburo de silicio

e Diamante natural %
o

N

e Se recomiendan las agujas para ?
el reavivado de perfiles f\ .

=~

300

N° ARTICULO DESCR. PVR. OPTIMO MEJOR
, 69014185756 %EgsEo-zo-m-zs*Nmu 432,50 20x28mm
RECTIFICACION
PERFILES (AGUJA) 1o
69014185757 18010 12-28°NTO00 222,70 10x28mm
645 E
TFCS140-20-10-28*D1181
GRUESO
TFDS140-10-12-28*D1181
69014185737 et 221,15 10x28mm
TFCS115-20-10-28*D1001
MEDIO
TFDS115-10-12-28*D1001
69014185736 Tt 191,25 10x28mm
TFCS90-20-10-28*D711
FINO
.
69014185735 TFDS90-10-12-28"D711 180,15 10x28mm

T645 E
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MANGOS ROSCADOS raratosetas MF#F++4

DIAM. L CODIGO DE ,

(mm) (mm) EJE ESPECIF. UDS. EMB.  N° ARTICULO PV.R.
12,065 40 MT1 HPB-H3 1 60157682832 143,95
9,045 255 MTO HPB-H4 1 60157682907 A consultar
11,11 50 VARKE HPB-H2 1 60157682910 140,60
10,00 50 Z10 HPB-HX 1 60157682911 143,95

324 / Superabrasivos www.youtube.com/NortonAbrasivesEMEA
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WINTER

DIAMANTADOR MONOPUNTA
FEA A ~ -~

¢ Diamantes de maxima calidad e Diamantes estandar
e Desarrollados especialmente para reavivar e |doneo para aplicaciones en las que resulta
muelas de abrasivo ceramico (SG/TG) dificil medir el rendimiento del diamantador

que requieren un reavivado con mayor

. e Producto econdémico
velocidad transversal

. . ¢ |doneo para reavivar muelas convencionales
e Herramientas de alto rendimiento

e Permite reducir los gastos de reavivado,
especialmente en estaciones productivas

=
de rectificado ) i
‘ 4 !
OPTIMO MEJOR

EJE SKETCH ARTICULO DESCR. RAT PV, N° ARTiCULO DESCR. CARAT  PVR.

Cyl. 66260161755  BCSG10-8 1,0ct 476,45 66260211029 SP05-C8x50-AA  0,5ct 137,60
8mm
Cyl. . A 66260161766  BCSG10-10 1,0ct 488,05 66260211033 SP05-C10x50-AA 0,5ct 237,05
10mm J L
Cyl /4 66260157010  BCSG10-M7 1,0ct 464,85 66260195005 BC5-7 0,5¢ct 131,00
11,11 L
Cyl 66260161777  BCSG10-12 1,0ct 531,30 66260161774 BC5-12 0,5ct 145,00
12mm
8
MKO //’GT._ sws S
m> 7 2
[ Mo X[ s
sl 69014119600  SP15-MKO 1,56ct 18830 69014119599 SP10-MKO 1,0ct 149,25 2
A
o
7 Ll
o
o)
)

MK1

69014119595  SP15-MK1 1,5ct 189,05 69014119594 SP10-MK1 1.0ct 149,25

PERFILADOR DE DIAMANTE #&##++#

e Herramientas de altisimo rendimiento e Se utilizan para satisfacer requisitos de
maxima precision del perfil

EJE RADIO
(mm]) (mm]) ANGULO  ESPECIF. N° ARTICULO P.V.R. )
-
79,52 0,13 40° DC 40/130 60157682850 520,45 e
0,50 40° DC 40/500 60157682901 520,45
Rt
0,25 60° DC 60/250 60157682905 520,45
Stock Local Entrega aproximada en 3 dias laborables. Stock Europeo  Entrega aproximada en 7 dias laborables.
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DIAMANTADORES [ ——

DIAMANTADOR MULTIPUNTA #&##++4

e Econdmicoy resistente e |ddneo para reavivado recto a gran
velocidad con pocas exigencias s
técnicas
GRUESO FINO
EJE N° ARTICULO DESCR. (O \;YNINCAI M N° ARTICULO DESCR. CARAT  PV.R.
Cyl. 66260329350 HIG5-11-11-728-40* 5,0 ct 461,80 66260386425 HPRO58-5-8-78-20* 1,0ct A con-
8mm - . - D1001 H710 D426 H710 sultar
Cyl. 7958773912  HIG5-11-11-45- 50ct 461,80 66260196236 HPRO88-8-0- 2,4ct  Acon-
10mm Z10/K-30 8-710-50* sultar
N 1 . *D711 H710 D426 H710
Cyl 69014172027 HIG5-11-11-Z11-30 5,0ct 461,80 66260154289 HPRO48-4-8- 0,6ct Acon-
11,11 *D711 H710 40-211,11-30* sultar
D76 H770
MKO
HIG3,5-8-0-11- HPR0O88-8-0-8- A con-
66260389441 MK0-25,5 3,5ct 426,00 66260385998 MKO-25,5* 2,4 ct <ultar
*D711 H710 D426 H710
MK1 o . 5
! |
4 HIG5-11-11- HPRO88-8-8-
A A con-

66260195959 MK1-40 50ct 461,80 66260196240 MK1-40* 2,4 ct

(W i |
: l]* e *?[_’_‘"“' *D1001 H710 D426 H770 sultar
t !
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DIAMANTADOR MANUAL #&##++

e Elevada concentracion de diamante e |doneo para reavivado frontal y lateral
e Grano 18/25 SPC

e Alta resistencia al desgaste y gran

duracién
ESPECIF. UDS. EMB. N° ARTICULO P.V.R.
HD-150 1 60157682852 508,40
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WINTER

UTIL DE ACABADO CON FRENO ###+#

e Para acabado eficaz y rapido de muelas de diamante y CBN con la pérdida minima de abrasivo

e |ddneo para acabado de estos tipos de muela de diamante y CBN: muelas rectas
con diamante en la periferia, muelas de rectificado de herramientas y cuchillas,
muelas utilizadas en rectificadoras cilindricas y superficiales, muelas de corte y muelas
de rectificado de interiores y copas con diamantes en el borde, como las que se utilizan
en rectificadoras de superficies de eje vertical

ESPECIF. UDS. EMB. N° ARTICULO P.V.R.

BCTD 1 66260274459 1078,90

MUELAS DE REAVIVADO &##+++

DIA. E A
(mm) (mm) (mm) ESPECIF. UDS.EMB.  N°ARTICULO P.V.R.
80 25 13 Wheel 37C60-NV 10 69936668764 24,25

BARRITAS DE REAVIVADO

e Abrasivo de oxido de aluminio de gran e Iddneas para reavivar muelas
pureza superabrasivas CBN

e Abrasivo friable

DIA.
(mm) ESPECIF. UDS. EMB.  N°ARTICULO P.V.R.  APLICACION ,)""
38A 150 HVBE 10 61463605565 16,55  For SA wheels >D54 ,\c"g‘;y
£
13x25x150 38A 220 HVBE 10 61463605066 16,20 -
38A 320 HVBE 10 69936684889 16,20  For SA wheels <D46
GUIA Monte el eje del dispositivo en paralelo al eje de la muela para garantizar el correcto acabado de la cara.
DE ESPEC/F. Para muelas en forma de copa, el eje del dispositivo debe montarse perpendicularmente al eje de la
DE PRODUCTO muela. Utilice velocidades transversales adecuadas.
Stock Local Entrega aproximada en 3 dias laborables. Stock Europeo  Entrega aproximada en 7 dias laborables.
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SUPERABRASIVOS SECCION TECNICA s
INFORMACION TECNICA

DENOMINACION DE LAS GRANULOMETRIAS

MICRAS

DIAMANTE
FEPA CARBURO  ./oNGPe  SCILANTE
1181 16/18
1182 16/20 16
1001 18/20
851 20/25
852 20/30 20 24 24
7 25/30
601 30/35
602 30/40 30 36 36
501 35/40
426 40/45
427 40/50 40 4b 4b
356 45/50
301 50/60 50 50 50
9 50/80
= 251 60/70 60 60
% 252 60/80 60 60 80c 80c 0,6-0,9
= 213 70/80 80 80
§ 181 80/100 80 80 100 100 0,4-0,7 1,0-1,1 0,9-1,1
ol 80/120 110¢
151 100/120 100 100 110 120 0,9-1,0 0,8-0,9
126 120/140 120 120 120 150 0,4-0,5 0,8-0,9 0,6-0,8
107 140/170 140 150 150 180 0,6-0,8 0,5-0,6
91 170/200 170 180 180 220 0,3-0,4 0,5-0,6 0,4-0,5
76 200/230 200 220 220 230
A 230/270 230 240 240 240 0,2-0,3 0,4-0,5
54 270/325 270 320 320 320
46 325/400 325 400 400 400 0,1-0,2
400/500 400 500 500
Mé63 40/60
M40 30/40 500 500
M25 20/30 700
15/25 800
M16 *10/20* 1000 600
*8/16* 1500
M10 *6/12* 2000 800
M6,3 *4/8* 2500
*3/6* 4000
Mé *2/4* 5000
M1 *0/2* 15000
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CONCENTRACION

La concentracion se define por un estandar e indica el peso del abrasivo (en quilates) en 1 cm?® de una tira abrasiva -
1 quilate = 0,2 gramos.

CONCENTRACION* CANTIDAD DE PESO DEL ABRASIVO
ABRASIVO DE DIAMANTE ABRASIVO CBN* QUILATES/cm? POR cm®

0 = W A = 0,88g/cm?
75 = T 3,3 = 0,66g/cm®
50 = Q 2,2 = 0,449/cm®

* Otras concentraciones disponibles previa solicitud

ELECCION DE LA CONCENTRACION

La eleccién de la concentracion depende de los pardmetros de mecanizado:

ALTA CONCENTRACION CONCENTRACION MEDIA 0 BAJA

Operaciones de desbaste Operacion de acabado
Maquina potente Maquina de baja potencia
Area de contacto pequefia Area de contacto grande
Conservacion del perfil o los bordes afilados de la muela Corte sin salto térmico
Diamante 100 50/75
CBN W T Q Q/T
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DISCOS DE DIAMANTE e
INTRODUCCION

Los discos de Diamante Norton son la solucion abrasiva definitiva para
la industria de la construccion. Con una gama de productos adecuados
para hormigon, azulejos, ladrillo y asfalto, Norton ofrece la mejor

seleccion para aplicaciones de corte y taladro en la industria de
la construccion.

Norton, la linea de discos de Diamante mas amplia del
mercado.

..-".'."GRTEH_.-';
230x22,23

COMPRENDER . '\
EL PRODUCTO S @T
| :.' ; 6 |

0 Pictogramas de seguridad : i |
© Fuerte imagen de la marca Norton .
@ Nombre del producto

O Dimensiones del producto (mm)

e Tipos de maquinas

0 Simbolos de corte en seco y en himedo
0 Normas Europeas conforme con la norma

EN13236 y miembro fundador de 0Sa

GRABADO CON LASER [EN EL REVERSO]:

MARCAJE PERMANENTE DE LOS DETALLES DEL PRODUCTO

Especificacion técnica

Nombre del
fabricante
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DISCOS

Diametro agujero

Numero del articulo
Cédigo de produccion

Normas de
seguridad aplicables

Velocidad maxima de
uso en RPMy m/s

Sentido de giro
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INFORMACION TECNICA
VELOCIDADES DE OPERACION
VELOCIDAD DE FUNCIONAMIENTO MAXIMA NUNCA EXCEDA EL MAXIMO
) ) . DE VELOCIDAD DE OPERACION:
DIAMETRO [mm) MAX M/S MAX R.P.M.
® Hojas de mano g 230 mm: 80 m/s
100 80 15300
® Hojas de mano g> 230 mm: 100 m/s
115 80 13300
e Otros: 63 m/s
125 80 12250
150 80 10200
180 80 8500
200 80 7650
230 80 6650
250 80 6100
300 100 6400
350 100 5500
400 100 4800
450 63 2700

PROTECCION PERSONAL

Gafas de seguridad, protectores auditivos, guantes de seguridad, mascarillas antipolvo y, si las condiciones son severas,
proteccion facial adicional. Se deben usar delantales de cuero y zapatos de seguridad.

O 00 ® © & ®© 6

USAR USAR USAR USAR LEER LAS NO USAR CORTE CORTE
MASCARILLA GUANTES GAFAS DE PROTECCION  INSTRUCCIO- PARA SECO HUMEDO
ANTI-POLVO SEGURIDAD AUDITIVA NES DESBASTE

www.nortonabrasives.com Discos de Diamante / 333
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DISCOS DE DIAMANTE e
INFORMACION TECNICA

SOLUCION DE PROBLEMAS

EL DISCO DE DIAMANTE NO CORTA

Causa
Solucion
Causa
Solucion
Causa

Solucion

Los segmentos son demasiado duros para el material
Comprobar si el disco es el apropiado para el material

Los segmentos estan romos

Afile los segmentos cortando un material abrasivo (p.ej. arenisca)
Potencia insuficiente de la maquina

Compruebe el voltaje, la potencia de la maquinay los filtros

DESGASTE EXCESIVO

Causa

Solucidn

El segmento es demasiado blando para el material (p.ej. si un disco de material
duro se utiliza para cortar material abrasivo)

Compruebe que el disco de diamante sea el adecuado para el material

FISURAS EN EL NUCLEO DE ACERO

Causa

Solucion

Causa

Solucion

Los segmentos son demasiado duros para el material

Compruebe que el disco es el adecuado para el material

Excesiva presion de corte, sobrecalentamiento, desplazamiento del material,
corte torcido o agarrotamiento

Deje que el disco haga el trabajo, no aplique una presion excesiva y deje que el disco
se enfrie regularmente dejandolo rotar alejado de la pieza durante unos segundos

LOS SEGMENTOS ESTAN FLOJOS O PRESENTAN FISURAS

Causa

Solucidn

Una excesiva presion de corte causa el sobrecalentamiento. Esta situacion es facil
de reconocer por la coloracion azul que aparece en las zonas en que los segmentos
y el ndcleo de acero estan soldados

Compruebe que el disco de diamante es el adecuado para el material

LOS SEGMENTOS PRESENTAN QUEMADURAS

Causa

Solucion
Causa

Solucion

DESGASTE

Causa

Solucion

Una excesiva presion de corte causa el sobrecalentamiento. Esta situacion es facil
de reconocer por la coloracion azul que aparece en las zonas en que los segmentos
y el nicleo de acero estan soldados

Deje que el disco se enfrie regularmente dejandolo rotar alejado de la pieza durante unos
segundos

Los segmentos son demasiado duros para el material

Compruebe que el disco de diamante es el adecuado para el material. Pruebe
asimismo a aplicar una presion de corte menor y deje que el disco haga el trabajo

El desgaste se produce cuando el Nicleo de acero tiene contacto con el material
de corte de modo mas intenso que el segmento, p.ej. por donde el segmento

y el Nucleo de acero se unen. Esto se produce normalmente con materiales que
son sumamente abrasivos. Los restos del corte no son eliminados y el Nucleo
de acero se ve afectado. El desgaste suele ocurrir cuando un disco de diamante
para corte de materiales duros se utiliza para cortar material abrasivo

Utilice un disco de diamante adecuado para el material en cuestion
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LO QUE Si SE DEBE HACER Y LO QUE NO SE DEBE
HACER CON LAS HERRAMIENTAS DE DIAMANTE

Si

NO

INFORMACION Y CONSEJOS DE SEGURIDAD - LEA LOS PRODUCTOS DE DIAMANTE SON PELIGROSOS Sl
ESTAS INSTRUCCIONES PARA ASEGURARSE DE QUE SE USAN MAL.

LOS PRODUCTOS SE USAN CORRECTAMENTE Y EN

CONDICIONES DE SEGURIDAD.

Leer la informacion de seguridad que se entrega con las
herramientas de diamante y la maquina.

Almacenar los productos de diamante en un lugar seco.

Comprobar que se ha elegido el producto que corresponde a
la aplicacion.

Manipular, almacenary transportar los productos de diaman-
te con cuidado, ya que se pueden danar.

Desconectar la maquina de la corriente antes de montar la
herramienta de diamante.

Examinar la herramienta antes de montarla y periédicamente
durante su uso para detectar posibles dafios o defectos [pla-
nitud, grietas y desgaste excesivo del acero en el centro de
acero, dafos en la zona del agujero...).

Verificar que los platos de montaje son los adecuados para
la maquina, que estan limpios, en buen estado y libres de re-
babas.

Comprobar que el eje de la maquina esta intacto antes de
montar el disco.

Asegurarse de que los platos de montaje estan bien encajados
y que la tuerca de apriete esta correctamente ajustada.

Usar siempre una carcasa de proteccion, asegurandose de
que estd bien montada y sujeta para garantizar la maxima
proteccion.

Asegurarse de que el material que se va a cortar no se puede
mover.

Llevar los EPIs adecuados: gafas de seguridad, proteccion au-
ditiva, mascarilla anti-polvo y ropa/calzado de seguridad.

Evitar aplicar presion lateral sobre el disco porque produciria
un desgaste irregular y dafos en el producto.

Comprobar que la direccién de giro del disco es la misma que
la de la maquina.

Cerciorarse de que la maquina esta disenada para usar produc-
tos de diamante y de que cumple con las directivas europeas.

Ser consciente de los posibles riesgos que entrana el uso de
productos de diamante, y respetar los procedimientos de se-
guridad:
- Evitar el contacto con la herramienta de diamante en ro-
tacion.
- No forzar la herramienta de diamante, ya que podria fallar
el producto y provocar lesiones.
- Estar atento a los residuos, chispas, vapores y polvo que
se generan durante el corte.
- Ruido.
- Vibraciones.

No permita que personas sin experiencia ni formacion utilicen
las herramientas de diamante.

No use una herramienta de diamante danada o que se haya
caido.

No use una herramienta de diamante que no pueda identificar
bien.

No use una maquina que no esté en condiciones o que tenga
piezas defectuosas.

No fuerce la herramienta de diamante en la maquina, ni mo-
difique el tamano del agujero para encajarlo en la maquina.

No sobrepase la velocidad maxima marcada en la herramien-
ta de diamante.

No golpee ni aplique excesiva fuerza sobre el disco de diaman-
te; no deje que se sobrecaliente.

No apriete los platos de montaje en exceso.

No arranque la maquina mientras el carter no esté correcta-
mente colocado y fijado.

No siga usando una herramienta de diamante que vibre en
exceso.

No use una herramienta de diamante en una aplicacion para
la que no ha sido pensada.

No ponga en marcha la maquina si la herramienta de diaman-
te estd en contacto con el material que se esta cortando.

No intente cortar materiales para los que no se ha disehado
el disco.

No pare la herramienta de diamante mientras esté en el ma-
terial que se esta cortando.

No use una herramienta a la que le falten segmentos o que
tenga el centro de acero agrietado.

No corte en seco con herramientas disehadas para trabajar
en hiimedo.

No utilice vestimentas amplias o mal sujetas, corbatas o jo-
yeria.

No use herramientas de diamante cerca de materiales infla-
mables.

www.nortonabrasives.com
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'CORTE MAS RAPIDO, VIDA
MAS LARGA, SEGURIDAD
MEJORADA Y MAYOR
COMODIDAD

» oy

L T

Lt
5
1

PRO 4X4 EXPLORER QO D

La nueva gama Pro 4x4 Explorer es alin mejor que antes. Corte mas rapido,
vida mas larga, mayor seguridad y comodidad al ser usada en cualquier
material son las ventajas adicionales de este proceso de fabricacion.

¢ Disco polivalente para cortar e Elindicador de profundidad de
todos los materiales corte patentado permite una mejor
visibilidad de la profundidad del

e Segmentos de hasta 12 mm
corte durante el uso

de altura para lograr mayor
rendimiento e Puede controlar el desgaste

de los segmentos con un indicador
de desgaste grabado especialmente
con este fin

e Los segmentos trapezoidales
per-miten un corte mas cémodo y
apurado con menores niveles
de vibracion e Las entallas patentadas con forma

de gota evitan las grietas de fatiga
incluso al cortar metal grueso

‘ 4

o9
DIA. )
(mm) AL.XEXAG. (mm) ~ UDS.EMB.  N°ARTICULO PVR.
230 12x2.5x22.23 1 70184602661 108,65

APLICACIONES

Hormigon armado

Dinteles de hormigon
Hormigon calizo

Tejas de hormigon
Bloques de pavimento
Granito y piedra natural
Asfalto

Asfalto sobre hormigon
Ladrillos

Escorias

Arenisca

Piezas de acero de hasta
5 mm de grosor

336 / Discos de Diamante
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VULCAN UNIVERSAL

e Disco segmentado para cortar en seco e Aplicacion: general de obra

y en hiimedo todo tipo de materiales de
construccion
0 \& b’ GENERAL /
DE OBRA

DIA. (mm) AL.XEXAG. (mm) UDS. EMB. N° ARTICULO PVR.
115 7x2.0x22.23 1 70184625175 8,35
125 7x2.0x22.23 1 70184625176 10,85
180 7x2.3x22.23 1 70184625177 24,55
230 7x2.4x22.23 1 27,15

10x2.5x22.23 1 70184645082 33,70
350 10x2.80x25.40 1 70184643394 114,80

VULCAN JET

e Disco de banda continua almenada para cortar ¢ Aplicacion: general de obra

en seco y en humedo todo tipo de materiales
de construccion
S4B GENERAL /
0 & b DE OBRA &W

DIA. (mm) AL.XExAG. (mm) UDS. EMB. N° ARTiCULO PVR.
115 7x2.2x22,23 1 11,60
125 7x2.5%22.23 1 70184625186 12,80
180 7x2.5%22.23 1 70184625187 26,35

230 7x2.6x22.23 1 70184625188 30,60
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Stock Local Entrega aproximada en 3 dias laborables. Stock Europeo  Entrega aproximada en 7 dias laborables.
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DISCOS DE DIAMANTE I
VULCAN CERAM

¢ Disco de banda continua para corte en secoy e Aplicacion: azulejos

en himedo
b' AZULEJOS &8
1‘5'14 YGRES M MW

DIA. (mm) AL.XEXAG. (mm) UDS. EMB. N° ARTICULO PV.R.
s S0 i 750
180 5x1.7x22.23 1 70184625181 24,80
200 5x1.7x25.40 1 70184625183 27,35
230 5x1.8x22.23 1 70184625184 29,95

VULCAN CERAM XT

e Disco de banda continua para corte en secoy e Aplicacion: gres porcelanico y azulejos
en himedo
v AZULEJOS MY Y
|E"|‘ ~r rr
DIA. (mm) AL.XEXAG. [mm]  UDS. EMB. N° ARTICULO PVR.

115 7x1.70x22.23 1 70184693437 25,25
125 7x1.70x22.23 1 70184693438 41,35
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VULCAN LASER £ZZTF

e Disco segmentado soldado a laser para el e Aplicacion: hormigdn, hormigén y general
corte en seco y en himedo de obra
OA b

DIA. (mm) AL.XEXAG. (mm) UDS. EMB. N° ARTICULO PVR.
115 7x2.2x22.23 1 70184629883 23,80
125 7x2.2x22.23 1 70184629884 27,20
230 7x2.5x22.23 1 70184629886 51,10

10x2.5x22.23 1 70184643981 54,85
350 10x3.0x25.40 1 70184630197 155,45

VULCAN TURBO LASER

e Disco segmentado soldado a laser para el e Aplicacion: hormigony general de obra
corte en seco y en himedo

0 & b’ h HORMIGON Y
HORMIGON ARMADO -~
DIA. (mm) AL.XExAG. [mm) UDS. EMB. N° ARTICULO PVR.
230 10x2.60x22.23 1 70184643395 56,55
350 10x3.20x25.40 1 70184643396 160,75
Entrega aproximada en 3 dias laborables. Stock Europeo  Entrega aproximada en 7 dias laborables.
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DISCOS DE DIAMANTE I
VULCAN COMBO £ZZTF

e Disco segmentado soldado a laser para el e Aplicacion: asfalto y hormigén

corte en secoy en hiimedo
e
(< ‘..L ASFALTO,Y
a HORMIGON =

DIA. (mm) AL.XEXAG. (mm) UDS. EMB. N° ARTiCULO PVR.
350 10x2.80x25.40 1 197,55
400 10x3.20x25.40 1 70184645358 237,05
450 10x3.20x25.40 1 70184645557 282,75

VULCAN DUCTIL

¢ Disco segmentado soldado a laser para cortar e Aplicacion: fundicion ductil, PVC y composites

fundicion ductil en secoy en himedo
2 FUNDICION
0 & ‘ﬁ DUCTIL £ 4

DIA. (mm) AL.XEXAG. (mm)  UDS. EMB. N° ARTICULO PVR.

230 7x1.70x22.23 1 70184647091 105,15
L
'_
=Z
=
8=
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Entrega aproximada en 3 dias laborables. Stock Europeo  Entrega aproximada en 7 dias laborables.
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BROCAS ESCALONADAS Y CORONAS HUECAS Iy
INTRODUCCION

Las brocas escalonadas Norton funcionan de forma 6ptima en chapas metalicas de hasta 5 mm de grosor.
Ademas, se puede obtener un acabado limpio y perfecto en la perforacion de diferentes tamanos de agujero.
Utilice el aceite de corte CO 500 OneBond para prolongar la vida de las brocas y obtener un corte mas rapido
de las chapas.

INFORMACION GENERAL

HSSM2 HSSM2
CORTE TiAIN CORTE TiN

El revestimiento de TiAIN (nitruro de aluminio y titanio)
proporciona un excelente rendimiento; es muy duro y
resistente al desgaste con una baja conductividad térmica.
Tiene muy buena estabilidad quimica y resistencia
a la oxidacion. Se recomienda su uso con aleaciones
resistentes al calor, aceros de alta aleacidn, acero inoxidable,
aleaciones de titanio y aleaciones de NiCo.

Las brocas escalonadas con recubrimiento TiN ofrecen
una solucion rentable con una larga vida Gtil. Duras,
con una buena estabilidad de temperatura y un bajo

coeficiente de friccion. Para uso general en la mayoria

de materiales, incluyendo acero, acero inoxidable <1100
N/mm?2, hierro fundido, latén, bronce y plastico.

VELOCIDADES OPERATIVAS RECOMENDADAS

Acero al Acero al Acero Acero Hierro Hierro
Material carbono carbono aleado inoxidable | fundido fundido CuZn Aleacion Termo Plastico
<700 N/ >700 N/ | <1000 N/ | <1400 N/ | <250 N/ >250 N/ (Fragil) |(Resistente)| Al <11% Si| plasticos Duro
mm? mm? mm? mm? mm?
Ve=m/min 30 20 20 10 15 10 60 35 30 20 15
Refriger- | Aceite de | Aceite de | Aceite de | Aceite de | Aire com- | Aire com- | Aire com- | Aire com- | Aceite de Agua Aire
ante corte corte corte corte primido primido primido primido corte 9 comprimido
@ mm RPM

3-8 3185-1194 | 2123-796 | 2123-796 | 1062-398 | 1592-597 | 1062-398 | 6369-2389 | 3715-1393 | 3185-1194 | 2123-796 | 1592-597

9-15 1062-637 | 708-425 708-425 354-212 531-318 354-212 | 2123-1274 | 1238-743 | 1062-637 | 708-425 531-318

16-22 597-434 398-290 398-290 199-145 299-217 199-145 | 1194-869 | 697-507 597-434 398-290 299-217

23-29 415-329 277-220 277-220 138-110 208-165 138-110 831-659 485-384 415-329 277-220 208-165

30-36 318-265 212-177 212-177 106-88 159-133 106-88 637-531 372-310 318-265 212-177 159-133

(%))
S
<2
ZO
O w
=)
<
ST
n v
L <t
U‘)Z
o
Se
o0
xro
m >

342 / Brocas escalonadasy Coronas huecas www.youtube.com/NortonAbrasivesEMEA



®
SAINT-GOBAIN

BROCAS ESCALONADAS HSSM2-TIN

e |deal para realizar agujeros de forma repetitiva en chapas o tubos metélicos
e Penetracion rapida y centrada en un solo paso

e Funciona de forma dptima en acero, hierro fundido, latén y plasticos .._:‘jf
.y Ly . . o ‘\‘E‘r =g~ ﬂ_) ;,u
e También puede utilizarse en acero inoxidable y bronce ! = LI'\} 1
T

LxDxDxD,  ESCA=  DIAMETRO PROFUNDIDAD  UDS. )
(mm) LONES  AGUJEROS (mm) MAXIMA AGUJERO EMB.  N°ARTICULO P.V.R.
65x4x12x6 5 4-6-8-10-12 5 1 66261140028 22,40
65x4x12x6 9 4-5-6-7-8-9-10-11-12 3 1 78072765476 22,90
75x4x20x8 9 4-6-8-10-12-14-16-18-20 4 1 5539553840 39,85
100x4x30x10 14 4-6-8-10-12-14-16-18-20-22-24-26-28-30 4 1 5539553845 96,95

BROCA ESCALONADA HSSM2-TIAIN &##++4

e |deal para realizar agujeros de forma repetitiva en chapas o tubos metalicos

e Penetracion rapida, centrado y taladrado en una sola operacién
e Muy recomendable para aleaciones resistentes al calor, acero de alta | ,,_,,_«-—vj 1T

aleacidn, acero inoxidable, aleaciones de titanio y aleaciones de NiCo "} LS _.’*3' f‘
'—.=\l-_ LI'\(" L
LxDxDxD,  ESCA= DIAMETRO PROFUNDIDAD ~ UDS. )
(mm) LONES  AGUJEROS (mm) MAXIMA AGUJERO EMB. N° ARTICULO P.V.R.
82x5x35x12.7 13 5-13-15-17-19-21-23-25-27-29-31-33-35 3 1 5539553846 124,20

KIT BROCAS HSSM2-TIN

e |deal para realizar agujeros de forma repetitiva en chapas o tubos metalicos
e Penetracion rapida y centrada en un solo paso

e Funciona de forma dptima en acero, hierro fundido, laton y plasticos

e También puede utilizarse en acero inoxidable y bronce

e El kit de brocas escalonadas TiN cubre la mayoria de materiales y dimensiones
de agujero mas habituales

1T
J—— .
s EE e ﬂj o ‘w
-—.;l_ i
™! |
)
)
32
L xD.xD xD ESCA= DIAMETRO EROFUNDIDAD uDS. ’ o 8
[mm] LONES AGUJEROS (mm) MAXIMA AGUJERO EMB. REFERENCIAS N° ARTICULO P.V.R. jt )
T
65x4x12x6 9 4-5-6-7-8-9-10-11-12 3 1 78072765476 8 (</E)
(WH]
75x4x20x8 9 4-6-8-10-12-14-16-18-20 4 1 5539553840 5539553847 174,85 2 %
100x4x30x10 14 4-6-8-10-12-14-16-18-20-22-24-26-28-30 4 1 5539553845 8 %
xoO
m >

Stock Local Entrega aproximada en 3 dias laborables. Stock Europeo Entrega aproximada en 7 dias laborables.
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Introduccion 346

Coronas Huecas 348



CORONAS HUECAS
DE ALTO RENDIMIENIO

Las coronas huecas de Norton se utilizan especialmente con taladros magnéticos o fijos.

Una corona hueca funciona de forma diferente a las helicoidales convencionales, ya que sdlo corta
una ranura en la periferia del agujero, dejando un nucleo sédlido en el centro que es expulsado

por el punzon central. De este modo, se consigue una perforacion mas rapida y sencilla de agujeros
mas grandes y una mayor duracion de la herramienta. Las coronas de alto rendimiento Norton
permiten taladrar facilmente una amplia gama de materiales y facilitan ain mas la eleccion

de la mejor solucidn de entre nuestra gama de coronas huecas, ya sea de TCT (Insertos

de Carburo de Tungsteno), HSS-E (Acero Rapido Aleado con Cobalto) o HSSM2 (Acero Rapido M2).
Todas nuestras brocas se suministran de forma estandar con un amarre Weldon. Hay disponible
amarres alternativos (Universal, Fein, Rosca) y otras dimensiones de coronas bajo peticion.
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GUIA DE RECOMENDACION DE PRODUCTOS

HSSM2 HSS-E (Aleacién Co)* TCT

e m—
ALU < 10% Si < 600 N/mm? *ox *okk ook
ALU > 10% Si < 600 N/mm? * *% oKk
ACERO AL CARBONO < 500 N/mm? *okk *okk Kook
ACERO AL CARBONO < 750 N/mm? *k *okk -
ACERO ALEADO < 900 N/mm? * Hkk ok
ACERO ALEADO < 1100 N/mm? Hkk ok
ACERO ALEADO < 1400 N/mm? ok ok
Acero inoxidable < 700 N/mm? * ok Kokk
Acero inoxidable < 900 N/mm? *x Hokk
Acero inoxidable > 900 N/mm? * Kok
Latdn, niquel, titanio *k ¥
Aleacion a base de niquel Kok
Hierro fundido * Ak
Plastico kX *h¥
Grafito -
Rail * .

* Fabricacion
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CORONAS HUECAS

CORONAS HUECAS HSSM2 CON AMARRE WELDON

Fabricadas de HSS sélido de alto rendimiento

e Se puede reafilar

S |1 B

- 55 .
| ;
_ 83 J L 87 |
PROFUNDIDAD CORTE PROFUNDIDAD CORTE
DIAM. CORTE 25mm NO ART. PVR. 50mm N° ART. PVR.

12 78072726995 28,85 78072726996 39,80
13 78072745567 28,85 78072745617 39,80
14 78072745568 32,30 78072745618 42,75
15 78072745569 32,30 78072745619 42,75
16 78072745570 35,80 78072745620 45,70
17 78072745571 35,80 78072745625 45,70
18 78072745581 38,55 78072745798 48,65
19 78072745583 38,55 78072745799 48,65
20 78072745585 44,15 78072745800 54,90
21 78072745586 44,15 78072745801 54,90
22 78072741647 49,50 78072741659 59,50
23 78072745588 49,50 78072745804 59,50
2% 78072745590 53,35 78072745805 67,35
25 78072745591 53,35 78072745806 67,35
26 78072745592 55,10 78072745807 70,30
27 78072745593 57,15 78072745808 72,25
28 78072745594 57,65 78072745810 75,20
29 78072745595 59,75 78072745811 79,10
30 78072741651 60,60 78072741667 82,10
31 78072745596 64,70 78072745812 84,05
32 78072745597 67,00 78072745813 87,00
33 78072745598 69,35 78072745814 90,95
34 78072745600 71,95 78072745815 94,85
35 78072745601 73,85 78072745816 99,75
36 78072745602 77,55 78072745817 104,70
37 78072745607 80,30 78072745818 110,60
38 78072745608 82,20 78072745819 114,55

2 39 78072745609 84,05 78072745820 118,45

29 40 78072745610 86,30 78072745821 124,30

% g 4 78072745611 90,55 78072745822 129,25

T 42 78072745612 98,00 78072745823 133,20

i, : — | = —

nZ PUNZON

S 8 6.35/5.3 x 77mm 6.34 /5.3 x102mm

25

0>

Stock Local Entrega aproximada en 3 dias laborables. Stock Europeo Entrega aproximada en 7 dias laborables.
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PUNZON DE ACERO (PUNZON DE EXPULSION)
EL PUNZON DE EXPULSION TIENE TRES FUNCIONES:

e Centrado - permite un posicionamiento mas preciso del ntcleo.
e Engrase - dirige la lubricacion automatica directamente a la zona de corte.
e Expulsion - expulsar el material del centro después de cada taladro.

DESCRIPCION N° ART. PV.R.
6.35/5.3x102mm 78072741722 A
6.35/5.3x77mm 78072741675 4,46
7,98 x 90mm 78072748026 4,56

CORONAS HUECAS TCT CON AMARRE WELDON

e Filos de corte con bordes de carburo de tungsteno soldados
a un cuerpo resistente de aleacién de acero

e Maxima resistencia al desgaste y mayor vida Gtil de la herramienta
e Puede trabajar mas rapido que las brocas HSS para una mayor productividad

e Muy buen rendimiento sobre rail

- A0 -
LIl weldon
18mm
l I I
L 73 i
i PROFUNDIDAD CORTE 35mm
DIAM. CORTE N° ARTICULO P.V.R.
12 78072751462* A consultar
13 78072751891* A consultar
14 78072751899* A consultar
15 78072751904* A consultar
16 78072751906* A consultar
17 78072751905* A consultar
< | = —
PUNZON DE ACERO
6,35 x 77 mm
18 78072751909* A consultar
19 78072751911* A consultar
20 78072751912* A consultar
21 78072751913* A consultar
22 78072751914* A consultar
23 78072751915 69,55 2
Qun
24 78072751944* A consultar <
pzd
25 78072751945* A consultar 8 8
D
26 78072751999* A consultar g T
wn v
27 78072752007* A consultar Ll %(
)
28 78072752043* 72,95 <O
o
OO
29 78072752195* A consultar O
30 78072752196* A consultar o>
31 78072752197* A consultar
32 78072752203* A consultar
33 78072748025 86,85
34 78072752214* A consultar
' | ——
PUNZON DE ACERO >
7,98 x 90 mm

* Fabricacion
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CORONAS HUECAS

CORONAS HUECAS TCT CON AMARRE WELDON

PROFUNDIDAD CORTE 35mm

DIAM. CORTE N° ARTICULO PV.R.
35 78072752218* A consultar
36 78072752221* A consultar
37 78072752217* A consultar
38 78072752229* A consultar
39 78072752366* A consultar
40 78072752371* A consultar
41 78072752373* A consultar
42 78072752374* A consultar
43 78072752376* A consultar
4t 78072752377* A consultar
45 78072752379* A consultar
46 78072752381* A consultar
47 78072752594* A consultar
48 78072752596* A consultar
49 78072752599* A consultar
50 78072752600* A consultar
51 78072752601* A consultar
52 78072752648* A consultar

+
|

7,98 x 90 mm

PUNZON DE ACERO

Profundidad de corte T.C.T. 50 mm disponible bajo pedido. * Fabricacién
Informacion completa sobre la gama en el folleto de Coronas Huecas
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VELOCIDADES DE CORTE RECOMENDADAS

PARA HSSM2 Y HSS-E

Material Acero al carbono | Acero aleado ‘ Ac_ero Aluminio ‘ . Gris :
hasta<750 N hasta<1200 N Inoxidable Hierro fundido
Ve=m/min 20 10 12 37 18 25 40

@ mm R.P.M

12-18 530-350 265-175 320-210 980-655 480-320 660-440 1060-700
19-25 340-250 165-130 200-150 620-470 300-230 420-320 670-510
26-32 245-200 125-100 145-120 455-370 200-180 305-250 490-400
33-39 195-165 95-80 115-95 360-305 175-147 240-200 390-330
40-46 160-140 79-70 90-85 295-255 143-125 195-170 320-280
47-53 135-120 67-60 80-72 250-225 122-108 165-150 270-240
54-60 115-105 58-53 70-63 220-195 106-95 145-130 235-210

Se recomienda utilizar las herramientas HSSM2 y HSS-E con aceite de corte, excepto en el caso de la fundicion gris,
donde se debe utilizar aire comprimido para mantenerla limpia y fria.

PARA CORONAS HUECAS T.C.T.

Acero al car-

Material bono ha'\lsta<750 ::Setr:jlzeoaod:l Aceg:bl[\eom- Aluminio Grflusn:;t:‘:)ro

Ve=m/min 45 30 20 90 35 50 35
@ mm R.P.M
12-18 1327-796 795-530 530-350 2390-1590 930-620 1325-885 930-620
19-25 754-537 500-380 340-250 1510-1150 590-450 840-635 590-450
26-32 550-448 370-300 245-200 1100-895 430-340 615-500 430-340
33-39 434-367 290-245 195-165 870-735 335-285 490-410 335-285
40-46 358-311 240-265 160-140 715-625 280-240 400-345 280-240
47-53 304-270 200-180 135-120 610-540 239-210 340-300 239-210

Se recomienda utilizar las herramientas T.C.T. con refrigerante, excepto en el caso de la fundicién gris, donde se
debe utilizar aire comprimido para mantenerla limpia y fria.
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SIMETALICAS M42

Introduccion 354
Coronas Bimetéalicas M42 355



CORONAS NORTON
BIMETALICAS M42 (8% COBALTO])
PARA UN CORTE MAS EFICIENTE
EN AMPLIA

VARIEDAD

DE MATERIALES

Presentamos nuestra nueva gama de coronas

de gran versatilidad y un rendimiento excepcionales.

Estas coronas son compatibles con una amplia gama de taladros, incluidos las portatiles,

de banco y verticales, lo que las convierte en las coronas perfectas para cualquier trabajo.
Taladran sin esfuerzo un amplia variedad de materiales como el acero, acero inoxidable,
aluminio, PVC, maderay hierro fundido. Con una geometria especial de diente variable,

nuestras coronas garantizan una mayor eficiencia y mejor accion de corte. Con dientes fabricados
con M42 HSS con un 8 % de cobalto, proporcionan alta resistencia y excelentes velocidades

de corte. Disponibles en 37 didmetros que van de los 16 a los 152mm.

CORONAS NORTON
BIMETALICAS

38mm Profundidad
Max. de Corte Configuracion
de diente variable

Garantiza

un funcionamiento suave,
alto rendimiento, corte mas
rapido y una mayor vida Gtil.

Agujeros para una facil
eliminacion del material

Diametros comprendidos
entre los 16y 152mm

DIENTES: M42 HSS con
8% de contenido de cobalto
CUERPO: Acero

EL 8% de cobalto proporciona una alta
resistencia y gran nimero de cortes
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CORONAS BIMETALICAS M42
DE ALTO RENDIMIENTO

Nuestras coronas bimetalicas M42 (8% cobalto) cuentan con
una geometria de diente variable que mejora la accion de corte,
lo que las hace adecuadas para una amplia gama de materiales,
incluidos el acero, acero inoxidable, aluminio, PVC, madera,
hierro fundido y mas. Estas coronas son faciles de usar con

la mayoria de taladros, incluidos los portatiles, de bancoy 2 l

verticales. Embalaje individual para colgar y de cartén reciclable T . | | )
con toda la informacion del producto. I Y

DESCRIPCION DIAMETRO PROFUNDIDAD BROCA GUIA

DEL PRODUCTO  (mm) MAX. (mm) ~ COMPATIBLE N° ARTICULO P.V.R.
16x38 16 38 Al 78072773033 4,74 BR A IrA H
17x38 17 38 Al 78072773034 4,78 Oc GU SS
19538 19 38 Al 78072773035 493 Con un vastago hex§gonal antiqeslizar]te,

nuestras brocas guias HSS estan disenadas
20x38 20 38 Al 78072773036 510 para proporcionar un rendimiento éptimo.
21x38 21 38 Al 78072773054 5,40 El mod(.elo Ales para didmetros de 16 a 31

mm, mientras que el modelo A10 es para
22x38 22 38 A1 78072773058 5,60 dTeires da 32 & 152mm
25x38 25 38 Al 78072773060 6,15 3

DESCRIPCION DEL PRODUCTO
27x38 27 38 Al 78072773061 6,60

EJE HSS 3/8” AMARRE HEX. A1 NORTON
29x38 29 38 Al 78072773063 7,05 3

N° ARTICULO
30x38 30 38 Al 78072773065 7,30

78072773254
32x38 32 38 A10 78072773066 7,95
33x38 33 38 A10 78072773068 8,10
35x38 35 38 A10 78072773069 8,60
38x38 38 38 A10 78072773123 9,25
40x38 40 38 A10 78072773126 9,60
41x38 41 38 A10 78072773127 9,60 DESCRIPCION DEL PRODUCTO

EJE HSS 1/2" AMARRE HEX. A10 NORTON
44x38 4t 38 A10 78072773129 9,75

o :

48x38 48 38 A10 78072773131 10,70 N°® ARTICULO
51x38 51 38 A10 78072773132 12,35 78072773258
54x38 54 38 A10 78072773134 12,70
57x38 57 38 A10 78072773135 12,75
60x38 60 38 A10 78072773137 13,40
64x38 b4 38 A10 78072773138 14,35
65x38 65 38 A10 78072773140 14,65
67x38 67 38 A10 78072773142 15,00 . ]

iCONSEJO PRO!
70x38 70 38 A10 78072773143 15,90 - ) .

Utilice siempre un aceite
73x38 73 38 A10 78072773145 16,65 de corte al perforar metal

Y N

76x38 76 38 A10 78072773147 17,45 (excepto f“”_d'c_'?”] [P 3

reducir la friccidn y evitar =
79x38 79 38 A10 78072773149 18,05 el sobrecalentamiento. 2
83x38 83 38 A0 78072773150 19,00 el GO e VS

es un lubricante sintético §~<
86x38 86 38 A10 78072773151 20,00 i altn remdlimicnis &h

o : @

89x38 89 38 A10 78072773155 20,95 disenado para operaciones o=

de perforacion profesional. om
95x38 95 38 A10 78072773161 22,95
105x38 105 38 A10 78072773239 25,65 CONTENIDO UDS.EMB.  N° ARTICULO
114x38 114 38 A10 78072773245 28,65 1 Litro 12 78072763659
127x38 127 38 A10 78072773248 32,75
152x38 152 38 A10 78072773251 38,90
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CORONAS BIMETALICAS M42

RECOMENDACIONES DE SEGURIDAD Y TRABAJO

Para un mejor rendimiento y seguridad en el trabajo; Utilice gafas de seguridad. Mantenga las manos,

el peloy la ropa alejados de todas las herramientas giratorias. Sujete el taladro firmemente y taladre
perpendicularmente a la superficie de trabajo, aplique suficiente presion para que la corona corte libremente,
evite la generacion excesiva de calor en la superficie de corte. Utilice siempre el taladro a la velocidad
adecuada para el material y el didmetro de la corona. Nunca exceda la velocidad recomendada.

NAS BIMETALICAS M42 VELOCIDAD DE TRABAJO RECOMEN

, AcERODULCE | Ll
DIAMETRO (mm) | (ACEROBAJOEN | oo\ oo o | HIERRO FUNDIDO ALUMINIO MADERA
CARBONO) ACERD

16 580 300 400 790 900 3000
17 500 250 330 665 750 3000
19 460 230 300 600 690 3000
20 440 220 290 580 660 3000
21 420 205 275 540 620 3000
22 390 195 260 520 585 3000
25 350 175 235 470 525 2700
27 330 160 215 435 485 2700
29 300 150 200 400 450 2700
30 285 145 190 380 425 2400
32 275 140 180 360 410 2400
33 265 130 175 340 396 2400
35 250 125 165 330 375 2400
38 230 115 150 300 345 2400
40 220 110 145 330 325 2100
i 210 105 140 280 315 2100
b 195 95 130 260 295 2100
48 180 90 120 240 270 2100
51 170 85 115 230 255 2000
54 160 80 105 210 240 2000
57 150 75 100 200 225 2000
60 140 70 90 190 220 2000
64 135 65 85 180 205 1800
65 130 65 85 175 200 1800
67 130 65 85 170 195 1800
70 125 60 80 160 185 1800
73 130 65 75 175 200 1800
N 76 115 55 70 150 170 1800
i 79 110 55 70 140 165 1500
> ; 83 105 50 65 140 155 1500
<Zf\§‘ 86 100 50 65 130 150 1500
Sw 89 95 45 60 130 145 1200

o=
Oom 95 90 45 60 120 135 1200
105 80 40 55 110 120 1000
114 75 35 50 100 105 900
127 65 30 45 90 90 800
152 55 25 35 75 75 700
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CEPILLOS DE ALAMBRE
Y FRESAS DE METAL DURO

CEPILLOS DE ALAMBRE 358-374 FRESAS DE METAL DURO 375-384
Seleccion del producto 358 Seleccion del producto 375
Para amoladoras angulares 359 Para aluminioy no ferrosos 378
Para amoladoras rectas y taladros 364 Para acero, acero inoxidable... 380
Para amoladoras de banco y pedestal 367 Informacion técnica 383
Para aplicaciones manuales 369

Informacioén técnica 372



CEPILLOS DE ALAMBRE SELECCION DEL PRODUCTO e

INTRODUCCION

Norton ofrece una amplia gama de cepillos de alambre adecuados para una gran variedad de aplicaciones de tratamiento
de superficies. La gama incluye cepillos de alambre trenzado, ondulado y recto; circulares, biselados, copas, brochasy
manuales. Disponemos de diversos tipos de alambre que han sido especialmente seleccionados para ofrecer los mejores
resultados en cualquier aplicacion.

TIPOS DE ALAMBRE

ALAMBRE DE ACERO TEMPLANO
ONDULADO

ALAMBRE DE ACERO INOXIDABLE
ONDULADO

ALAMBRE DE L

Cepillado, limpieza 'y

Eliminacion de oxido y alisado de aceros alisado de latén, cobre

poco aleados o sin aleacion

Cepillado y alisado de aceros de cromo-niquel,
incluido el acero inoxidable

y bronce
STSCW STSKW STSSW
NOSCW NOSKW NOSSW Alambre de Alambre de Alambre de BRACW
Alambre de Alambre de Alambre de Lo ST L Alambre
acero inoxidable | acero inoxidable | acero inoxidable ,
acero ondulado |acero trenzado acero recto de laton ondulado
ondulado trenzado recto

FORMAS

Se suministra de serie con agujero de mandril indicado. El tamano del
3
—

Cepillos circulares agujero puede reducirse con anillos reductores. Los cepillos circu-

dgnadliggge lares con alambre corto son méas agresivos. Con mayores anchuras,
se requiere mas potencia
WHB
Cepillos circulares
de alambre trenzado é‘ Idéneo para cepillar juntas de soldadura y esquinas afiladas
Twist
BEB Cepillos biselados é’ E(l)srzzzdyoeizpileiﬁ;aslmente para cepillar zonas de dificil acceso como
. Se utiliza para tareas de limpieza, especialmente en superficies
ag?&}giﬁgﬁaﬂis é‘ de mayor tamano. l[déneo para eliminar 6xido, corrosion, pinturay
masillas. Eliminacion de 6xido, corrosion, pintura e imprimaciones
CPB
. Cepillo agresivo excelente para limpieza intensa y acabado de
a(f:rﬂtlgjtic;ﬂiaddeo é‘ grandes superficies. Ideal para eliminar costras, pintura, herrumbre
y corrosién asi como para limpiar cordones y puntos de soldadura
. . Para uso industrial. Idoneo para zonas de dificil acceso. Todos los
WHB/ENE Cepillos con eje GM'E cepillos con eje estan equipados con un eje de 6 mm
Con mango de madera o plastico. Disponible en diferentes anchuras.
HCB/SPB Cepillos manuales Para piezas de trabajo estrechas. I[ddneo para desbarbado ligeroy
limpieza de superficies perfiladas
TuB Cepillos limpiatubos Gw’éiﬁ Con rosca. Para desbarbar y limpieza de tubos
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CEPILLOS DE ALAMBRE
PARA AMOLADORAS ANGULARES

Los cepillos de alambre son herramientas excelentes para desbarbado, eliminacion de
o6xido, pintura, corrosion y salpicaduras de soldadura de superficies metélicas. Apenas
generan chispas y su impacto térmico es menor, por lo que se reduce el riesgo de
quemaduras en la pieza de trabajo. Norton ofrece diversos tipos y tamanos de cepillo
para diferentes superficies, desde las grandes superficies planas hasta espacios
reducidos. Todos ellos proporcionan un acabado uniforme y ofrecen una excelente
relacion calidad-precio.

GUIA DE SELECCION DE PRODUCTO
PARA AMOLADORAS ANGULARES

TAMANO DE AMOLADORA ANGULAR (mm) 115 125 150 180 230
Cepillo circular, trenzado 100,115 75, 80, 100 115, 125, 150 150, 178 178
Cepillo circular, ondulado 100,115 75, 80, 100, 125 115, 125, 150 115, 125, 150 178
Cepillo copa, trenzado 65 75, 80, 100 80, 100 100, 125, 150 125,150
Cepillo copa, ondulado 60 75, 80, 100 80, 100 100, 125, 150 125, 150

POR APLICACION

Muy recomendado @ 0.2 0.3 0.35 0.5 0.8
Desbaste [ ] [
Alisado [ [ J [ J
Desbarbado ([ [ J [ J
Afilado de cantos [ [ ] [ ]
Desincrustacion/decapado de pintura [ [ J [ J ® [ ]
Cordones de soldadura [ [ J (] (] ([

POR TIPO Y MATERIAL

Muy recomendado @

ACERO AL ACERO METAL NO
PRODUCTO DISPONIBLE EN ACERO CARBONO INOXIDABLE FERROSO ALUMINIO
[ ] [ ]

Acero
Acero inoxidable [ J ([ ([
www.nortonabrasives.com Cepillos de alambre y Fresas metal duro / 359
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CEPILLOS DE ALAMBRE PARA AMOLADORAS ANGULARES B

CEPILLOS CIRCULARES
DE ALAMBRE TRENZADO PIPELINE /##++#

e Los cepillos Pipeline proporcionan e (Gracias a su disefio extremadamente
mayor duracion, capacidad de arranque estrecho, llegan perfectamente a zonas
y posibilidades de trabajo a mas de dificil acceso, como los cordones
velocidad que los cepillos estandar de soldadura

e Son adecuados para trabajos pesados e Especialmente disenados para
en la construccién de tuberias y la preparacion de soldaduras
contenedores y destalonado inicial de las dos secciones

de la junta de la tuberia

Ne VELOCIDAD UDSs.

DIA.XANXAG. L (mm) TRENZAS RECOMEND. (RPM] EMB. ACERO INOXIDABLE

115x6x22,2 T22 36 6300 - 12500 10 63642581151 17,95 63642581639 26,80
125x6x22,2 T23 42 5500 - 11000 1 63642581157 20,95 -
42 5500 - 11000 15 - 63642581640 31,85

CEPILLOS CIRCULARES
DE ALAMBRE ONDULADO

e Adecuados para trabajos de limpieza e Se adaptan perfectamente
y eliminacion de o6xido y pintura, al contorno de las piezas gracias
asi como para trabajos de desbarbado a su alta flexibilidad
ligero

VELOCIDAD ubs.
RECOMEND. (RPM) EMB.

DIA.XANXAG. L (mm) ACERO INOXIDABLE

115x15xM14 T25 6300 - 12500 1 78072749618 18,40 -

115x15 x M14T25 6300 - 12500 1 - 78072749622 27,65

CEPILLOS CIRCULARES
DE ALAMBRE TRENZADO

e Gran rendimiento en desbarbado, e Trabaja a gran velocidad para
afilado de cantos y eliminacion un acabado mas rapido
de oxido, pintura, corrosiony e Elcepillo no se emboza obteniendo

salpicaduras de soldadura un acabado mas limpio

e (Gracias a su diseno se puede
acceder facilmente a zonas de dificil

acceso
VELOCIDAD ubs.
DIA.XxANXAG. L (mm) RECOMEND. (RPM) EMB. ACERO INOXIDABLE

125x13x22,2 T28 5500 - 11000 1 66254406178 18,40 -

0,50 mm

115x11x22,2 T23 6300 - 12500 15 - 78072704146 22,15
L % 115x11x22,2 723 6300 - 12500 1 66254406167 15,85 66254406153 23,05
é 3 115x11xM14 T23 6300 - 12500 1 66254406160 17,25 -
ﬂ E 125x13x22,2 728 5500 - 11000 1 66254406166 17,00 -
é é 178x15x22,2 T35 4500 - 8500 1 66254406163 23,06 -
S
S|
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SAINT-GOBAIN

CEPILLOS DE COPA DE ALAMBRE
TRENZADO CON GUARDA /##+++

e Cepillo agresivo para eliminar éxido, e Cepillo con guarda para mayor proteccion
pinturay salpicaduras de soldadura en contra el polvo y las proyecciones durante
grandes superficies Su uso

TAMANO ANGULAR ubs. ACERO

DIAXAG. L (mm) (mm) EMB.

0,50 mm

65xM14 720 115y 125 1 66261103046 17,45

CEPILLOS DE COPA
DE ALAMBRE TRENZADO

e Cepillo agresivo para eliminar 6xido, pintura y salpicaduras de soldadura
en grandes superficies

TAMARNO ANGULAR
DIAXAG. L (mm) (mm) ACERO INOXIDABLE

0,35 mm

65xM14 720 115 1 66254406104 12,40

0,50 mm

65xM14 720 115 1 66254406095 11,55 66254406068 17,95
80xM14 T25 125 1 66254406094 19,95

100xM14 T25 150 1 66254406088 22,80

CEPILLOS DE COPA DE ALAMBRE
ONDULADO CON GUARDA /##++4#

e Cepillo multiusos para los trabajos e Cepillo con guarda para mayor
de limpieza mas habituales proteccién contra el polvo y las
proyecciones durante su uso

TAMANO ANGULAR : ACERO INOXIDABLE

DIA.XAG. L (mm) (mm)

75xM14 722 115y 125 1 66261103049 18,85 66261103176 24,80
Stock Local Entrega aproximada en 3 dias laborables. Stock Europeo Entrega aproximada en 7 dias laborables.
www.nortonabrasives.com Cepillos de alambre y Fresas metal duro / 361
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CEPILLOS DE ALAMBRE PARA AMOLADORAS ANGULARES B

CEPILLOS DE COPA
DE ALAMBRE ONDULADO

e Para limpiar o6xido ligero, pintura e imprimaciones de areas grandes

TAMANO ANGULAR ubs.
(mm] EMB.

DIAXAG. L (mm) ACERO INOXIDABLE

60xM14 T16 115 1 66254406058 11,75 66254406037 16,25
75xM14 720 125 1 66254406055 12,85
80xM14 T25 125 1 66254406054 13,65 66254404868 20,8
100xM14 T30 150 1 66254406053 16,6
125xM14 T35 230 1 66254406050 21
150xM14 T55 230 1 66254406049 44,2

CEPILLOS BISELADOS DE ALAMBRE
TRENZADO CON GUARDA /##++4#

e Cepillo agresivo para areas de dificil e Protector integrado que ofrece proteccion
acceso contra las virutas de material que
salen despedidas al mismo tiempo que
mantiene la visibilidad de la superficie

TAMANO ANGULAR uDs.

DIAXAG. L (mm) (mm)

100xM14 722 115 1 66261103055** 19,70

** Hasta fin de existencias

CEPILLOS BISELADOS
DE ALAMBRE TRENZADO

e Alambres trenzados y anudados para aplicaciones agresivas,
incluida la preparacion de juntas para soldary la eliminacion
de soldaduras y cascarillas gruesas.

TAMANO ANGULAR UDS.
(mm] EMB.

DIA.XANXAG. L (mm) ACERO INOXIDABLE

100x13xM14 T20 115 1 66254406149 13,55 66254406146 19,80
115x15xM14 T27,5 125 1 66254406147 16,30 66254406144 23,55
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SAINT-GOBAIN

CEPILLOS BISELADOS DE ALAMBRE
ONDULADO CON GUARDA #++++#

e Para eliminar 6xido, corrosion, e La guarda ofrece proteccion adicional
pintura e imprimaciones contra las astillas
TAMANO ANGULAR uDsS.
DIAXAG. L [mm) (mm]) EMB. ACERO ACERO INOXIDABLE

0,30 mm

100xM14 T24 115 1 66261103056 21,90 66261103180 27,65

CEPILLOS BISELADOS
DE ALAMBRE ONDULADO

e Elalambre ondulado es mas delgado e La forma biselada esta disenada

y mas flexible que el alambre para areas de dificil acceso, incluidos
anudado bordes y esquinas
DIAXAN.XAG. L (mm) TAMAN[?anULAR EVE. ACERO
0,50 mm
100x13xM14 720 115 1 66254406142 15,65
115x15xM14 T27,5 125 1 66254406109 19,80

Stock Local Entrega aproximada en 3 dias laborables. Stock Europeo Entrega aproximada en 7 dias laborables.
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CEPILLOS DE ALAMBRE
PARA AMOLADORAS RECTAS
Y TALADROS

Los cepillos de alambre Norton con eje son iddneos para espacios reducidos

y zonas de dificil acceso como didmetros interiores de agujeros y tubos.

Si los cepillos se utilizan ejerciendo una presién media, apenas generan chispas,
reduciendo asi el dafio térmico en la pieza de trabajo.

Disponemos de varios tipos de cepillo para diferentes necesidades.

GUIA DE SELECCION DE PRODUCTO

POR APLICACION

Muy recomendado @ 0,2 0,3 0,35 0,5
Desbaste [ ] [ ]
Alisado [ J [ ([
Desbarbado [ J [ ([ (]
Afilado de cantos [ J [ [ ]
Desincrustacion/decapado de pintura [ J [ J (]
Cordones de soldadura [ J [ ([

POR TIPO Y MATERIAL

Muy recomendado @

ACERO AL ACERO METAL NO MADERA MADERA
PRODUCTO DISPONIBLE EN ACERO CARBONO | INOXIDABLE | FERROSO ALUMINIO BLANDA DURA
[ ] [ ] [ ] [ ]

Acero
Acero inoxidable [ ] [ ] [ ]
Alambre de laton [ J [ J
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CEPILLOS CIRCULARES
CON EJE DE ALAMBRE TRENZADO

e Para trabajos agresivos de eliminacion de 6xido, corrosion,
pintura e imprimaciones

uDs.

DIAXAG. L (mm) EJE EMB. ACERO

0,35 mm

10,22 6 12 66254405406 10,55
0,50 mm

70x15 715 6 12 66254405407 9,05

BROCHAS CON EJE DE ALAMBRE
TRENZADO

e Perfecto para limpiezay desbarbado pesado en areas de dificil acceso como
tuberias, tubos y diametros internos.

Dl xEx. mim] - %EAS; ACERO ACERO INOXIDABLE

0,20 mm

25%69 T26 6 50 - 77696091115 22,65
0,35 mm

19x68 T26 6 12 66254405421 11,95

22x68 726 6 12 66254405422 12,80

0,50 mm

28x68 726 6 12 66254405423 15,90

Stock Local Entrega aproximada en 3 dias laborables. Stock Europeo Entrega aproximada en 7 dias laborables.
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CEPILLOS DE ALAMBRE PARA TALADROS MANUALES e

CEPILLOS CIRCULARES
CON EJE DE ALAMBRE ONDULADO

e Para eliminar dxido, corrosidn, pintura e imprimaciones en areas de dificil acceso,
bordesy esquinas

ubs.

DIAXAG. L (mm) EJE EMB. LAa] e

ACERO ### ACERO INOXIDABLE ##++

20x4 T3 6 10 66254404872 4,49 - -
30x6 T6,5 6 10 66254404875 6,10 - -
30x9 T6,5 6 10 66254404876 3,60 66254404909* 7,40 -
40x9 T9 6 10 66254404879 3,37  66254404910* 5,85 -
50x10T12,5 6 10 66254404880 4,26 - -
50x15T12,5 6 10 66254404881 5,60 66254405238* 11,25 66254405397 11,45
60x10 17,5 6 10 - 66254405269* 8,55 -
60x10 17,5 [ 10 66254404884 4,02 - -
60x15 17,5 6 10 66254404885 5,85  66254405270* 1230 -
70x10 T19 6 10 66254404886 6,10 66254405271* 10,55 -
80x20 T19 6 10 - - 66254405405 24,60
50x10T12,5 6 10 66254404891 4,26 - -
70x10T19 6 10 66254404899 5,85 66254405395* 10,35 -
70x15T19 6 10 - 66254405396* 13,20 -
80x20 T19 6 10 66254404907 8,35 66254405398* 17,70 -

*12UDS. EMB.

BROCHAS CON EJE DE ALAMBRE
ONDULADO

e Elalambre flexible y el didametro pequenio es perfecto para la limpieza ligera
de dreas pequenas y de dificil acceso, incluidas tuberias y didmetros internos

ubs.

DxBxL (mm) EJE EMB. ACERO INOXIDABLE

12x60 T20 6 12 66254405408 505 -
17x65 T22 6 12 66254405409 560 -
12x60 T20 6 12 66254405410 4,67 66254405414 5,60
17x65 T26 6 12 66254405411 525 66254405415 7,35
24x68 726 6 12 66254405412 6,10 66254405418 8,20
8 30x68 T26 6 12 66254405413 8,35 66254405419 13,25
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CEPILLOS DE ALAMBRE
PARA AMOLADORAS DE
BANCO Y PEDESTAL

Los cepillos circulares para maquinas de banco suelen utilizarse para eliminar dxido,
corrosién, pintura endurecida y restos de adhesivo. Ofrecen un éptimo acabado
superficial en piezas de trabajo grandes o pequefias con una buena relacién
calidad-precio.

GUIA DE SELECCION DE PRODUCTO

POR APLICACION

Muy recomendado @ 0,2 03 0,5
Desbaste (]
Preparacion de superficies ([ J ([ J
Desbarbado [ ] [ ]
Afilado de cantos L ®
Desincrustacion/decapado de pintura (] ([ J ([ J
Cordones de soldadura (] [ ] [ ]

POR TIPO'Y MATERIAL

Muy recomendado @

ACEROAL | ACERO | METALNO MADERA | MADERA
PRODUCTO DISPONIBLEEN ACERO | ~appoNg | INoIDABLE | FERRosg | ALYMINIO g sNDA DURA
[ ) [ ) [ ) (]

Acero

Acero inoxidable [ J [ [

Alambre de latén [ J (]
www.nortonabrasives.com Cepillos de alambre y Fresas metal duro / 367
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CEPILLOS DE ALAMBRE PARA AMOLADORAS DE BANCO Y PEDESTAL s

CEPILLOS CIRCULARES
DE ALAMBRE ONDULADO

e |deal para eliminar corrosion, dxido, pinturas endurecidas y residuos
de adhesivos duros

, ups.
DIA.XANXAG.XR L (mm)

125x24x20x30 T36 1 66254406282 30,20

200x36x32x80 T40 1 66254406243 68,35

CEPILLOS CIRCULARES
DE ALAMBRE ONDULADO

e |deal para eliminar corrosion, dxido, pinturas endurecidas y residuos
de adhesivos duros

ubs.

DIA.XANXAG.XR L (mm) EMB. ACERO INOXIDABLE

100x11x12x20 T22 1 66254406455 16,30 -
150x18x32x50,8 T27 1 66254406265 17,45 66254406206 41,65
180x22x32x50,8 T42 1 66254406263 2215 -
200x26x32x80 T40 1 66254406255 33,75 66254406187 78,85
250x32x50,8x100 T50 1 66254406241 58,15 -

PARA MAS INFORMACION VISITE:

www.nortonabrasives.com
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CEPILLOS DE ALAMBRE s

PARA APLICACIONES MANUALES

Con los cepillos manuales Norton, se pueden realizar trabajos sencillos de cepillado
manual. Disponemos de varios tipos de cepillos para diferentes aplicaciones como
la limpieza y eliminacién de dxido, incrustaciones y pintura.

GUIA DE SELECCION DE PRODUCTO

POR APLICACION

Muy recomendado @ LATON ONDULADO LISO NYLON/PVC
Desincrustacion/decapado de pintura [ J

Cordones de soldadura [ J

Cepillado/eliminacién de 6xido [ ) [ )
Limpieza ligera ([ J [ ]

POR TIPO Y MATERIAL

Muy recomendado @

ACERO AL ACERO METAL NO MADERA MADERA
PRODUCTO DISPONIBLE EN ACERO CARBONO | INOXIDABLE | FERROSO ALUMINIO BLANDA DURA
[ ] [ ] [ ] [ ]

Acero

Acero inoxidable [ J [ J (]

Alambre de laton [ J [ ]
www.nortonabrasives.com Cepillos de alambre y Fresas metal duro / 369
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CEPILLOS DE ALAMBRE PARA APLICACIONES MANUALES e

CEPILLOS CON MANGO DE MADERA

e Para todo tipo de trabajos manuales e Para eliminar el 6xido de superficies
de limpiezay eliminacion de herrumbre planas y limpiar soldaduras

ubs.

L1xL2xL (mm) HILERA EMB. N° ARTICULO P.V.R.
MANGO DE MADERA - ALAMBRE DE ACERO RECTO 0,30 mm

290x140x25 2R 12 66254405432 2,23

MANGO DE MADERA - ALAMBRE DE ACERO INOXIDABLE ONDULADO 0,30 mm

290x140x25 4R 12 66254405461 7,40
MANGO DE MADERA - ALAMBRE DE LATON ONDULADO 0,30 mm - ANTICHISPAS

6,95 4R 12 66254405466 7,20

MANGO DE MADERA - ALAMBRE DE ACERO RECTO 0,30 mm

290x140x25 3R 30 66254405434 2,46
290x140x25 4R 24 66254405435 2,70
290x140x25 5R 20 66254405437 3,13

MANGO DE MADERA - ALAMBRE DE ACERO INOXIDABLE RECTO 0,30 mm
290x140x25 3R 30 7807275557 1* 5,85

290x140x25 4R 24 66254405447 7,65

* Fabricacion

CEPILLOS CON MANGO DE PLASTICO

e Excelente para trabajos de limpieza e Para la eliminacion y limpieza de 6xido,
manual en zonas de dificil acceso, como pinturay cascarillas
angulos, esquinas y tubos

uDs.
L1xL2xL (mm) HILERA EMB. N° ARTICULO P.V.R.

MANGO DE PLASTICO - ALAMBRE DE ACERO RECTO 0,30 mm

265x140x25 1R 12 66254405470 3,13

MANGO DE PLASTICO - ALAMBRE DE ACERO INOXIDABLE RECTO 0,30 mm
265x140x25 1R 12 66254405471 3,37
MANGO DE PLASTICO - ALAMBRE DE LATON ONDULADO 0,30 mm - ANTICHISPAS

265x140x25 1R 12 66254405473 4,46
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SAINT-GOBAIN

CEPILLOS ANTICHISPAS DE LATON

e Especialmente disefiado para la limpieza de bujias y de piezas
electrénicas

uDbs.
L1xL2xL (mm]) ALAMBRE HILERA EMB. N° ARTICULO P.V.R.
SPB
200x18x45 0,20 3x6R 12 66254405474 3,13

CEPILLOS LIMPIATUBOS
CON ROSCA

e Para limpiar didmetros internos de tuberias

L1xL2xL (mm) ALAMBRE ROSCA IlEJI\[/:g N° ARTICULO P.V.R.
ACERO

18x90x140 0,25 W% 20 78072753605 7,00
25x120x190 0,4 W2 20 78072753616* 7,85
30x120x190 0,4 W2 20 78072753620* 8,20
50x120x190 0,4 W, 20 78072753634* 9,80
75x120x190 0,4 W, 10 78072753635 11,65

* Fabricacion

Stock Local Entrega aproximada en 3 dias laborables. Stock Europeo Entrega aproximada en 7 dias laborables.
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CEPILLOS DE ALAMBRE INFORMACION TECNICA e

VELOCIDAD OPERATIVA

La velocidad periférica es un factor decisivo para conseguir que el cepillo ofrezca un rendimiento 6ptimo. Con la siguiente
tabla, podra determinar la velocidad periférica correspondiente leyendo las columnas del didmetro y de velocidad operativa
del eje de transmision.

DIAMETRO DEL CEPILLO (mm)

| 100 | 125 | 150 | 180 |
min-1 - - - - - - - - - - - -
800 - - - 335 419 523 628 753 837 1047 1256 1475
900 - - 235 377 471 588 706 848 941 .77 1412 1647
1150 - - 301 481 601 752 902 1083 1203 1504 1804 21,04
1200 126 251 314 502 628 785 941 113 1255 1569 1883 2197

1400 1,46 2,93 3,66 5,86 7,32 9,15 10,98 13,18 14,64 18,31 21,97 25,63
1500 1,57 3,14 3,92 6,28 7,85 9,81 11,77 14,13 15,69 19,61 23,54 27,46
1800 1,88 3,77 4,7 7,54 9,41 11,77 14,12 16,95 18,83 23,54 28,24 32,95
2000 2,09 4,19 523 8,37 10,26 13,08 15,69 18,84 20,92 26,15 31,38 36,61
2500 2,62 523 6,54 10,47 13,08 16,35 19,61 23,55 26,15 32,67 39,23 45,76
2800 2,93 5,86 7,32 11,72 14,64 18,31 21,97 26,37 29,29 36,61 43,93 51,25
3000 3,14 6,28 7,85 12,56 15,69 19,62 23,54 28,26 31,38 39,23 47,07 54,92
3200 3,35 6,7 8,37 13,4 16,74 20,92 25,1 30,14 33,47 41,84 50,21 58,58
3500 3,66 7,33 9,15 14,65 18,31 22,89 27,46 32,97 36,61 45,76 54,92 64,07
4000 4,19 8,37 10,46 16,75 20,92 26,16 31,38 37,68 41,84 52,33 62,76 73,22
4500 4,7 9,42 11,77 18,84 23,54 29,43 353 42,4 47,07 58,84 70,61 82,43
5000 5,23 10,47 13,08 20,93 26,15 32,7 39,23 47,1 52,33 65,38 78,5 -
5400 5,65 11,3 14,12 22,94 28,24 35,31 42,36 50,67 56,48 70,61 84,78 -
6000 6,28 12,56 15,69 2512 31,38 39,24 47,07 56,52 62,76 78,5 - -
7000 7,33 14,66 18,31 29,31 36,61 45,78 54,92 65,94 73,22 91,58 - -
8000 8,37 16,75 20,92 33,94 41,48 52,32 62,76 75,36 83,73 - - -
9000 9,42 18,84 23,54 37,68 47,07 58,86 70,61 84,78 94,2 - - -
10000 10,47 20,93 26,17 41,86 52,33 65,4 78,5 94,2 - - - -
12500 13,08 26,17 32,71 52,33 65,42 81,75 98,13 - - - - -
15000 15,7 31,4 39,25 62,8 - - - - - - - -
17500 18,32 36,63 45,79 73,26 - - - - - - - -
20000 20,93 41,87 52,33 83,73 - - - - - - - -
22500 23,55 47,1 58,88 94,2 - - - - - - - -
25000 26,17 52,33 65,42 104,66 - - - - - - - -

COMO LEER ESTA TABLA

Elija el didmetro de su cepillo y desplacese hacia abajo hasta llegar a la velocidad periférica deseada en m/s.
A continuacion, consulte el RPM en el lado izquierdo de la tabla. En la pagina 276 consulte la velocidad operativa maxima
por tipo de cepillo.
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M

SAINT-GOBAIN

VELOCIDAD OPERATIVA MAXIMA

10000 100 11000

100 8000 é" 100/115 11000

125 5000 CEPILLOS CIRCULARES 15 10000

@ 150 6000 100 11000

CEFﬁOS 180 6000 $-. 115 11000

CIRCULARES 200 4500 CEPILLOS CIRCULARES 129 10000

250 3600 TRENZADOS 150/180 8500

250-1fila 3500 200 6500

300 3000 20 20000

60/65/75 11000 30 30000

60/65/75 11000 40 18000

V. 60/65/75 10000 < 50 15000
w CEPILLOS CON EJE

CEPILLOS COPA 75 9300 60 15000

80/100 8500 70 15000

125/150 6500 80 12000

Los RPM méximos son valores de seguridad y no son las velocidades operativas recomendadas. La velocidad operativa
optima esta determinada por la aplicacién y, en la mayoria de los casos, unas velocidades operativas mas bajas resultan ser
mas eficientes y consiguen el mejor resultado. Como regla general, recomendamos las siguientes velocidades periféricas
cuando se trabaja con los materiales enumerados:

APLICACION ALAMBRE ONDULADO ALAMBRE TRENZADO

ACERO 30m/s 35-40m/s
NO FERROSO0S 18-20m/s -
PLASTICO 15m/s -
PRESION DE CEPILLADO

* Deje que la punta del cepillo haga su trabajo. Ejerza la menor presion posible
para que solo las puntas del alambre entren en contacto con la pieza de trabajo

e Si ejerce mucha presion, los alambres sufren demasiado esfuerzo por lo que su
accion es limpiadora y, si se sigue utilizando el cepillo de esta manera, su vida
Gtil se verd reducida debido a la fatiga que ha sufrido el alambre

¢ Ponga en contacto la pieza de trabajo con la cara del cepillo de manera que
la mayor parte de la cara esté completamente en contacto con la pieza. Si coloca
la pieza en contacto con el lado o el borde del cepillo, se romperan los alambres
y se acortara la vida util del cepillo

e Si, periédicamente, invierte la rotacion del cepillo, su vida Gtil tendera
a aumentar. De esta manera, las puntas o extremos del alambre se afilan,
garantizando un corte mas rapido

TAMANO DEL ALAMBRE

e Utilice el tamafo de alambre mas fino y adecuado para la aplicacién en cuestion

e Con un alambre mas fino, el rendimiento es mayory el cepillo dura mas
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CEPILLOS DE ALAMBRE INFORMACION TECNICA e

RESOLUCION DE PROBLEMAS

Varios factores pueden influir en la aplicacion del cepillo. Si el cepillo elegido no da los resultados esperados,
en la siguiente tabla puede encontrar soluciones a los problemas mas habituales con los que se encuentra el usuario.
Si desea mas informacion, pdngase en contacto con nuestro departamento técnico.

PROBLEMA ACTUACIONES RECOMENDADAS

Aumentar la longitud del alambre trenzado

El cepillo es demasiado agresivo Reducir el diametro del alambre

Reducir la velocidad operativa

Reducir la longitud del alambre trenzado

El cepillo no es suficientemente agresivo Aumentar el didmetro del alambre

Aumentar la velocidad operativa

Reducir la longitud del alambre trenzado

El cepillo no elimina la incrustacion por completo
Aumentar el didmetro del alambre

Aumentar la longitud del alambre trenzado

Reducir el diametro del alambre

El acabado es demasiado basto
Aumentar la velocidad operativa

Elegir un cepillo abrasivo de nylon

Reducir la longitud del alambre trenzado

El acabado es demasiado suave
Aumentar el didmetro del alambre

Reducir la presion de cepillado

El cepillo no actta uniformemente ) ) ) ) -
Automatizar las operaciones para evitar la imprecision humana

Reducir la presidon de cepillado

El alambre se rompe mas de lo habitual Reducir el didmetro del alambre

Reducir la velocidad operativa

Reducir el didmetro del alambre

La vida util del cepillo es demasiado corta Aumentar el diametro del cepillo

Reducir la presidn de cepillado

SEGURIDAD Y ALMACENAMIENTO

Todos los operadores deben llevar gafas de sequridad o proteccion facial completa con proteccion lateral durante
las operaciones del cepillo eléctrico.

e Mantener bien colocadas todas las protecciones de la maquina
¢ Respetar todos los limites de velocidad indicados en los cepillos
e Hay que utilizar ropa y equipos de proteccion adecuados

¢ Hay que revisar detenidamente los cepillos después de sacarlos del cartén original de embalaje. No los utilice si estan
oxidados o danados

e Guarde los cepillos en su embalaje de cartén original. No debe exponer los cepillos de alambre al calor, humedad elevada,
acidos, humos o liquidos que pueden deteriorar los filamentos del alambre y, consiguientemente, provocar que los
alambres se dafen prematuramente. Ademas, compruebe si el relleno del cepillo esta deformado, lo cual puede provocar
un desequilibrio o una excesiva vibracién cuando se esta utilizando el cepillo

e Compruebe la velocidad maxima del eje. No monte ni ponga en marcha el cepillo si el RPM del eje supera la velocidad
maxima segura del cepillo. La longitud del eje debe permitir el montaje completo de una tuerca

¢ Antes de arrancar la maquina, gire el cepillo con una mano - protegida con un guante - para comprobar que este ha sido
montado correctamente y gira libremente
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GEOMETRIAS ,
PARA RESULTADOS OPTIMOS

S

Norton ha revolucionado la tecnologia de las fresas de metal duro con?s»ﬁs s'disenos de
Gltima generacion. La nueva geometria de los dientes X-TREM satisface la creciente demanda del
mercado de acero inoxidable, acero, acero al carbono y aleaciones de niquel, proporcionando una
rapida eliminacion de material y garantizando una mayor vida util de la fresa. La nueva generacion
de fresas de metal duro oferta una gran variedad de dientes y de formas de corte, adaptandose a las
caracteristicas clave de numerosos materiales a un precio muy competitivo.

COMPRENDA EL PRODUCTO

| L !

DIMENSIONES Y DESCRIPCION DE LA FRESA

A 16,0 x 25,0 6 x 65 X-TREM

DIAMETRO DEL LONGITUD DEL | DIAMETRO DEL LONGITUD TOTAL
FORMA X X TIPO DE CORTE
DW LW DZ LZ
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FRESAS DE METAL DURO [

TIPOS DE CORTE

X-TREM CORTE DOBLE CORTE ALU CORTE

et AR X

__
B e R AR v AT

- Mas rapida eliminacion de material* DC recubrimiento  Tipo de corte ALU Tipo de corte ALU
- Mayor duracion* TIAIN Universal recubrimiento
- Acabado suave y brillante TIiAIN

*que las DC

GUIA DE PRODUCTOS RECOMENDADOS

X-TREM CORTE DC X-TiAIN DC ALU X-TiAIN ALU
e [ | s
Acero 40HRc, acero al . P I
carbono, acero no aleado
Acero [40-60HRC], * K KKK KK KKK *ok koK
aleaciones de acero
Acero inoxidable kR kK kK
Hierro fundido ok ok Kk ok kKK *ok kK
Aleaciones de niquel, sk - -
aleaciones de cobalto
Aluminio blando, aleaciones . Kk ko

de aluminio, latdn, cobre, zinc

Bronce, titanio, aleaciones

de titanio, aleaciones de roHAE ok o A oA
aluminio muy duras

Plastico, madera Kok ko okok ok
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W

SAINT-GOBAIN

APLICACION POR FORMA

H CONO INVERTIDO* J CILINDRO CON CORTE FINAL
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X-TREM CORTE &=+
UN SALTO EN RENDIMIENTO

FRESA DE METAL DURO
DISENADAS PARA TRABAJAR
TANTO COMO LO NECESITES

Eliminacion de material 40% mas rapida*

40% mas duracion* CONSEJO

Acabado suave y brillante Las tiras azules son Unicamente para
identificar las fresas X-TREM. Las
fresas contindan cortando incluso
cuando la tira azul ha desaparecido.
Los dientes de las fresas X-TREM
cortan durante mas tiempo.

Dientes Finos Dientes Gruesos
Mejor acabado Eliminacién mas rapida
de material

* que las de Doble Corte (DC)

PARA ALUMINIO Y MATERIALES NO FERROSOS
ALU X-TiAIN E#++4 ALU

Tipo de corte ‘ALU’, recubierto con TiAIN (nitruro Tipo de corte ‘ALU’, para desbarbado de aleaciones

de titanio- alum|n|o] para un mejor deslizamiento de aluminioy plastlco
e Se genera menos calor en la pieza de trabajo e Canales anchos entre dientes para facilitar el flujo
o Excelente eliminacién de virutas y menor desgaste de virutas

de los dientes e Formacion de virutas grandes para evitar los peligros
e Gracias a la lubricacién optimizada se reduce del polvo de aluminio

la presion de corte necesaria e Corte constante y controlado

ubs. ALU X-TiAIN

FORMA DEL PRODUCTO D xLxDxL, (mm) . .

A CILINDRO

10x19x6x65 1 - 60157638195 27,65

q 12x25x6x70 1 - 63642586517 35,95

B CILINDRO CON CORTE FINAL

10x19x6x65 1 - 07660739845 39,25

C CILINDRO CON PUNTA REDONDEADA

@)
x
& 8 10x19x6x65 1 - 60157638182 32,10
[a9)
zﬁ:‘ 12x25x6x70 1 - 07660707846 43,65
i
<=
L
0B
w0
SE
)
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SAINT-GOBAIN

PARA ALUMINIO Y MATERIALES NO FERROSOS

ALU X-TiAIN
FORMA DEL PRODUCTO D,xL,xD,xL, (mm) ettt

1 1 2772

F ARBOL PUNTA REDONDEADA
10x19x6x65 1 - 63642586951 32,10

@ 12x25x6x70 1 69957383303 46,65 60157638181 37,80

L CONO PUNTA REDONDEADA

S

12x30x6x75 1 69957383325 50,95

KIT 4 FRESAS ALUMINIO

ubs.
FORMA D,xL,xD,xL, (mm]) REFERENCIAS EMB. N° ARTICULO P.V.R.
C 12x25 6x70 07660707846 1
D 10x9 6x53 63642586824
66254428260 161,40
F 12x25 6x70 60157638181 1
L 12x30 6x75 63642587101 1
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FRESAS DE METAL DURO [

PARA ACERO, ACERO INOXIDABLE, ACERO FUNDIDO,
COBRE, HIERRO FUNDIDO, ALEACIONES DE NIQUEL,
ALEACIONES DE ACERO, METALES FERROSOS...

DOBLE CORTE DOBLE CORTE
X-TREM CORTE DC X-TiAIN DC

La nueva geometria de corte genera
un arranque de viruta mas rapido
y un mejor acabado

e Tan facil de trabajar como las fresas .
de metal duro DC (trabajan en ambos
sentidos)

e Mayor duracion que las fresas .
de metal duro DC

e Lastiras azules son sélo para .
identificar el producto

FORMA DEL DL xDL,
PRODUCTO (mm]

-‘7. .‘7. 77474+

Tipo Doble Corte, con recubrimiento ¢ Tipo de corte universal para una
TiAIN (nitruro de titanio-aluminio) para rapida eliminacién de material

un mejor deslizamiento e Sugeometria Unica mejora el control
Tipo de corte universal para una del operario y reduce el tamano
eliminacion rapida de material, acabado de las virutas

suave y rotura de virutas granulares o Mayor velocidad de corte y mayor
Excelente eliminacion de virutas y menor duracién en aplicaciones dificiles
desgaste de los dientes « Tipo Doble Corte

Gracias a la lubricacion optimizada,
se reduce la presion de corte necesaria

DC - DC -

X-TREM CORTE DOBLE CORTE X-TIAIN DOBLE CORTE

A CILINDRO

3x13x3x38 1 - - 63642586518* 8,85
4x12,7 3x38 1 - - 78072756859* 4,51
5x16x6x50 1 - - 78072756912 17,05
8x19x6x65 1 - - 66261146396 12,95
10x19x6x65 1 - - 66261146496 15,50
10x19x6x65 1 - - 60157638144 25,00
10x25x6x162 1 - — 63642535764 50,40
12x25x6x70 1 78072753479 27,45 - 07660707808 30,90
12x25x8x70 1 78072756634* 2830 - -

12,7x9x6x70 1 - - 66261146497 25,00

B CILINDRO CON CORTE FINAL

4x16x6x50 1 - - 78072756915* 17,05
5x16x6x50 1 - - 78072756935* 17,05
6x19x6x50 1 - - 63642586641 19,40
8x19x6x65 1 - - 7660707804 25,30
ﬂ 9,5x19 6x65 1 - - 66261146498 15,85
10x19x6x65 1 - - 60157638145 29,20
12x25x6x70 1 78072756677 27,25 - 66261146499 24,35
16x25x6x70 1 - - 66261146500 37,85

C CILINDRO CON PUNTA REDONDEADA

3x13 3x38 1 78072756678 476 - -

6x13x6x162 1 - - 63642535773 25,00
6x19 6x80 1 - - 66261197806 28,75
6x19x6x50 1 78072756707 16,25 - 66261146521 14,65
8x19x6x64 1 78072756708 14,55 - 66261146524 13,15
9,5x19 6x64 1 78072756709 20,05 - 66261146526 17,15
10x19x6x65 1 - - 60157638152 23,55
12x19x6x65 1 - - 60157638153 30,95
12x25x6x70 1 78072753481 26,80 69957383241 39,55 60157638154 28,25
12,7x25x6x70 1 - = 66261146531 24,35
16x25x6x70 1 — = 60157638191 34,70

* Fabricacion
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FORMA DEL DXL XDL,
PRODUCTO

D REDONDEADO

X-TREM CORTE

DOBLE CORTE X-TIAIN

®

SAINT-GOBAIN

DC -

DOBLE CORTE

4,8x4,3x3x38 - - 63642586854 19,85
6x5 6x50 - - 66261146533 13,60
8x6,3 6x52 - - 66261146534 10,45
_— - 9,5x8 6x54 - - 66261146535 12,30
10x9 6x53 78072756722 14,30 - 07660707832 18,45
12x10,8x6x55 - - 69957383148 26,65
12x11 6x56 78072756783 18,85 - -
16x4x6x59 - - 78072756936 28,30
5x7,1 3x38 - - 78072756954* 7,70
10x16x6x60 - - 60157638159 25,05
12x22x6x67 - - 60157638162 35,45
16x25 6x70 - - 78072756958* 42,00

F ARBOL PUNTA REDONDEADA

3x12,7 3438 - - 78072757016* 4,51
6x16x6x50 78072756792 1630 - -
6x18 6x50 - - 66261146537 13,80
6x18x6x150 - - 66623391628 35,15
8x20x6x150 - - 66623382151 43,95
9,519 6x65 - - 66261146539 14,45
10x19x6x65 - - 60157638170 19,35
12x25x6x70 78072753486 2245 - 66261146540 21,40
12x25x8x70 78072756793 2335 - 78072701447 25,85
16x25x6x70 - - 66261146541 32,55
3x14 3438 - - 60157638163 8,80
6x16x6x50 - 69957383305 -
6x18 6x50 - - 66261146542 13,70
8x19x6x64 - - 66261146544 11,65
ﬂ 9,5x19 6x64 - - 66261146545 14,35
12,7x19 bx64 78072756839 2195 - -
12x25x8x70 78072756840% 22,65 - -
12,7%25 6x70 - - 66261146547 20,00
19x25x6x70 - - 78072757018* 52,10
5x9,5x4x38 - - 78072757019* 7,70
@ 8x19 bx64 78072756845 14,15 - -
12x32x6x77 78072756850 29,10 - 63642587971 41,25
16x36x6x81 - - 78072757007* 49,30

Stock Local Entrega aproximada en 3 dias laborables.

Stock Europeo

Entrega aproximada en 7 dias laborables.
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FRESAS DE METAL DURO [

FORMA DEL D.xL.xD.xL uDSs. . DC - DC -
PRODUCTO \ o vELlEL Bl 2 DOBLE CORTE X-TIAIN DOBLE CORTE

J AVELLANADA A 60 °

12,7x11 6x61 1 - - 78072757020* 19,15
16x14 6x64 1 - 78072757021* 31,35
K AVELLANADA A 90 °©

a 12,7x6x6x58 1 - - 78072757063* 18,45

L CONO PUNTA REDONDEADA

16x8 6x58 1 - - 78072757064* 28,40

6x16x6x50 1 - - 60157638156 21,80
8x22 6x70 1 - - 66261146549 12,20
w 9,5%x27 6x75 1 - - 66261146550 15,15
10x30x6x75 1 - - 63642587100 29,90
12x30x6x75 1 78072756853 25,65 - 63642587102 30,20
12,7x28 6x77 1 - - 66261146552 21,80
3x11x3x38 1 - - 78072757066* 4,51
6x19x6x50 1 - - 63642587137 20,70
10x16x6x65 1 - - 63642587133 27,55
12x22x6x70 1 - - 60157638149 28,25

* Fabricacion

KIT 5 FRESAS CORTE X-TREME &F#++%#

ubs.
FORMA D, xL,xD,xL, [mm) REFERENCIAS EMB. N° ARTICULO P.V.R.
A 12x25x6x70 78072753479 1
12x25x6x70 78072753481 1
D 12,7x10,8x6x,56 78072756783 1 78072756854 148,20
F 12x25x6x70 78072753486 1
L 12x30 6x75 78072756853 1
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SAINT-GOBAIN

VELOCIDADES OPERATIVAS RECOMENDADAS (RPM)

DIAMETRO DEL PRODUCTO
TIPO DE MATERIAL
3 mm 6 mm 10 mm 12 mm 16 mm

Acero 40000-90000 45000-60000 30000-40000 22500-30000 18000-24000
Acero templado 40000-90000 30000-45000 19000-30000 15000-22500 12000-18000
Acero inoxidable 40000-90000 30000-45000 19000-30000 15000-22500 12000-18000

Fundicién 45000-90000 22500-60000 15000-40000 11000-30000 9000-24000
Titanio 40000-90000 30000-45000 19000-30000 15000-22500 12000-18000
Niguel 40000-90000 30000-45000 19000-30000 15000-22500 12000-18000

Cobre Jaleaciones ;500090000 22500-60000 15000-40000 11000-30000 9000-24000

Aluminio 30000-90000 15000-70000 10000-50000 7000-38000 6000-30000

Plésticos 30000-90000 15000-70000 10000-50000 7000-38000 4000-30000

Fibras devidrioo 4 ,000-117000 32000-59000 19000-35000 16000-30000 12000-22000

Las velocidades recomendadas son relativas a una longitud de eje estandar de 45 mm y un saliente maximo de 10 mm.
La velocidad maxima recomendada para fresas extralargas es de 15000 RPM.

RECOMENDACIONES DE USO

e Podria hacer falta ajustar los valores mostrados para lograr un éptimo rendimiento

¢ Un funcionamiento por debajo de la velocidad 6ptima favorece la formacién de virutas

¢ Materiales mas duros o metales adhesivos como el titanio requieren velocidades mas bajas

e El funcionamiento por encima de la velocidad dptima provoca el desgaste de los dientes

¢ Fresas de menor tamano requieren velocidades mas altas

e Si deja que la herramienta se caliente demasiado, la soldadura puede fundirse y separar el cabezal del eje
* Realice un movimiento constante y ejerza poca presion

¢ No introduzca més de un tercio de la periferia de la fresa
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NOTAS [
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NORTON NORBEVEL

Los nuevos cabezales de corte estan fabricados con metal duro y un recubrimiento de alto
rendimiento para facilitar el biselado y prolongar la vida Util cuando se trabaja en acero, acero aleado
y acero inoxidable. Los nuevos cabezales se reconocen por su revestimiento de color bronce.

PARA EL BISELADO, NORBEVEL OFRECE:

MEJORES CONDICIONES DE TRABAJO

Ligeray sin apenas vibraciones. Las virutas son lo
suficientemente grandes como para caer inmediatamente
al suelo. No se liberan particulas de polvo ni gases de
combustion peligrosos.

UN ANGULO MAS UNIFORME Y PRECISO
NorBevel-6 Las maquinas NorBevel-6 y NorBevel-12
proporcionan al metal un dngulo méas uniforme y preciso
para que la junta de soldadura sea mas fuerte.

UN ACABADO DE CALIDAD SIN CONTAMINACION

Se obtiene una junta de soldadura de mejor calidad gracias
a la reducida encapsulacion de impurezas de la soldadura
porque NorBevel no contamina el metal.

VELOCIDAD Y FLEXIBILIDAD

En un minuto, se puede biselar aproximadamente 1,2 m.
En cuestion de segundos, se puede ajustar la maquina
y cambiar los cabezales de biselado.

SIN ACABADO NI DECOLORACION

Se consigue directamente un resultado final perfecto,

sin necesidad de acabado. Se evita la decoloracion gracias
a la menor cantidad de chispas, lo cual hace que el material
casi no se caliente.

PARA EL REDONDEO, NORBEVEL OFRECE

CALIDAD UNIFORME

Se crea una superficie de adhesion para pintura'y
revestimientos gracias al radio uniforme. Ya no hacen falta
prensaestopas para evitar rozaduras en el paso por cables
y/o tuberias.

UN ACABADO DE CALIDAD

Solo con NorBevel se pueden conseguir rapidamente
elevados niveles de calidad constante en el redondeo
de metal.

VELOCIDAD Y FLEXIBILIDAD

Resulta facil redondear pequenas aberturas de 18 mm
de didmetro como minimo gracias al disefio de maquina
compacta y ligera. Ahora, se obtiene una flexibilidad sin
precedentes en el redondeo de metal.

Para las maquinas Norbevel, pdngase en contacto
con su representante habitual Norton para
encontrar la solucion mas reciente para

su aplicacion.

www.nortonabrasives.com
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NORTON NORBEVEL - GAMA 12

Los cabezales de corte Norbevel 12 han sido disefiados para trabajos pesados
de biselado y radios de hasta 12 mm de profundidad. Todos los cabezales pueden
utilizarse en las maquinas Norbevel EBA-12 y ABA-12 de Norton, que son
ajustables para adaptar la profundidad de biselado.

CABEZALES NORBEVEL-12 PrarA MAQUINAS ELECTRICAS Y NEUMATICAS

CABEZAL DE ALTO RENDIMIENTO; ALUMINIO, PLASTICO, LATON Y

A N TRV (Ccr Aciro owbARLE METALES BLANDOS
8mm R2 1 78072742984 Aconsultar 66254426828 282,60  66261113318* A consultar
R3 1 78072742983 Aconsultar 66254426827 282,60  66261113319* A consultar
0 R4 1 78072743003 A consultar - 66261113320* A consultar
R8 1 - - 66261152484* A consultar
8mm 30° 1 78072743015 Aconsultar - 66261113321 A consultar
‘ 37° 1 78072743013* Aconsultar - -
45° 1 78072743010 Aconsultar 66254426808 394,65 66261113323 A consultar
10 mm R6 1 78072743008 Aconsultar - -
12mm R8 1 78072743009* Aconsultar - -
30° 1 78072743020 A consultar - 66261146169 A consultar
37° 1 78072743019* Aconsultar -
45° 1 78072743017 Aconsultar - 66261146171 A consultar
60° 1 78072743021 Aconsultar - -

* Fabricacion

Cambie el cabezal de corte en
cuestion de segundos

/’E§% La profundidad méaxima de corte
# recomendada es de 4 mm por pasada
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NORTON NORBEVEL- GAMA 6

Para un biselado y redondeo més ligeros a una profundidad de 6 mm, los cabezales de corte
se han disefado para trabajos pesados de biselado y radio hasta una profundidad de 12 mm.
Todos los cabezales pueden utilizarse en las maquinas Norbevel EBA-12 y ABA-12, que son

ajustables para adaptar la profundidad de biselado.

CABEZALES NORBEVEL-06 rara MAQUINAS ELECTRICAS Y NEUMATICAS

CABEZAL DE ALTO RENDIMIENTO;

ALUMINIO, PLASTICO, LATON Y METALES

PROD. MAX. RADIO/ ACERO, ACERO CORTADO CON LASER BLANDOS
(mm) ANGULO UDS. EMB. [REAGINGLIOIBENIRS
émm R2 1 78072742976 Aconsultar 66261113306 A consultar
‘ R3 1 78072742973 Aconsultar 66261113309 A consultar
R4 1 78072742978 Aconsultar  66261113310* A consultar
30° 1 78072742982 Aconsultar 66261113311 A consultar
45° 1 78072742979 Aconsultar 66261113312 A consultar

profund|dad axima de corte recomendada
JE«S) E ( 4

es de 4 mm por pasada

Stock Local Entrega aproximada en 3 dias laborables. Stock Europeo Entrega aproximada en 7 dias laborables.

* Fabricacion

www.nortonabrasives.com
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LANA DE ACERO

Para limpiar diversos materiales y frotar y realzar madera.

Lavable y reutilizable. No se oxida, ni se desmenuza, ni se astilla.
Compatible con acabados con base acuosa. La Lana de acero sintética
es uno de los articulos de maxima calidad NORTON.

ESTANDAR

e Hecha de tiras de filamentos de acero e Puede utilizarse con un decapante
ultrafinas quimico

e Para madera, pintura, metal, piedra, e |ddnea para limpieza y acabado fino
marmol y vidrio

ﬂ PINTURA/BARNIZA
Y MADERA BLANDA

PESO GRADE UDS. EMB. N° ARTICULO P.V.R.
175gr “000" Superfino 1 07660739056 3,99
“00" Muy fino 1 07660739055 3,99
“0” Fino 1 07660739054 3,99
Tkg “0000" Extrafino 12 63642593149 35,15
“000” Superfino 12 63642593151 32,45
“00” Muy fino 12 63642593153 30,10
“0” Fino 12 63642593154 29,50
388 / Norton Norbevel www.youtube.com/NortonAbrasivesEMEA



CONDICIONES GENERALES DE VENTA

ARTIiCULO 1 - Aplicacion de las condiciones generales de venta para
profesionales

El hecho de cursar un pedido implica la completa aceptacién, sin ningln
tipo de reservas por parte del comprador de estas condiciones generales
de venta, quedando excluidos todos los restantes documentos, tales
como prospectos y catdlogos comerciales emitidos por el vendedor
(SAINT- GOBAIN ABRASIVOS, S.A., con domicilio en Ctra. de Guiplzcoa
Km. 7,5 Berrioplano, Navarra y CIF A31012644, en adelante SGA.).
Estos documentos solo tienen un valor informativo y comercial,
no contractual, salvo que legalmente se disponga lo contrario.

Cualquiercondiciénqueseapropuestaporelcomprador,paraqueseaoponible,
debera haber sido expresamente aceptada por escrito, por el vendedor.

ARTiCULO 2 - Aceptacion de pedidos

Elpedidoseconvertiraenfirme paraelcompradora partir de lacomunicacion
de su aceptacion por el servicio comercial vendedor, bien sea por correo,
o por via telematica (E.D.I.).

En todo pedido deberd indicarse la referencia SAP del producto y la cantidad
solicitada.

Si el comprador, en un periodo de 5 dias habiles, no ha recibido notificacion
en contra, el pedido se considerard aceptado por parte de SGA.

ARTICULO 3 - Modificacién de pedidos

ARTICULOS DE STOCK. Cualquier modificacion o anulacion del pedido
demandado por el comprador de productos que estén en stock no serd
tenida en consideracion, salvo en el caso que se haya transmitido por escrito
a nuestro Servicio Comercial antes de la expedicion de los productos,
de conformidad con el pedido. En ningun caso sera admitida la modificacion
24 horas de la fecha prevista de expedicion.

ARTICULOS DE FABRICACION o “make to order”. La posible modificacion
estard sujeta al estado de la fabricacion en el momento de notificarse
la modificacion. En el supuesto de que la modificacion del articulo
en fabricacion implique un mayor coste, éste sera repercutido en el precio
pactado en su momento.

Asi mismo, en el supuesto en el que la modificacion del pedido del articulo
en fabricacion que se pretenda implique que lo fabricado hasta la fecha de
la modificacion deviene indtil, el vendedor asumira el coste de los dafos
y perjuicios causados al comprador.

ARTICULO 4 - Pedido minimo
e El pedido minimo es de un importe de 300 euros.

¢ Es obligatorio respetar la cantidad minima por articulo segun la unidad de
embalaje y fabricacion, informacién que encontrara en nuestra tarifa o en
su defecto a través de su representante comercial.

ARTICULO 5 - Objeto del envio

El vendedor se reserva el derecho de poder introducir, en un momento
dado, modificaciones que considere Utiles en sus productos normalizados
y sin obligacion de modificar los productos de envios precedentes
o de pedidos en curso. Cualquier modificacidn serd puesta en conocimiento
del comprador, con la debida antelacion, a través del Servicio Comercial
del vendedor.

ARTICULO 6 - Modalidades de envio y Transferencia de riesgos

El envio es realizado mediante la recogida de los productos pedidos
por un transportista elegido por el vendedor. Los pedidos enviados
por transporte urgente, a peticion del comprador, serdn expedidos
a portes debidos.

La mercancia se entiende vendida franco-muelle de las fabricas de SGA,
correspondiendo los riesgos del transporte al comprador, aun cuando
la mercancia sea enviada a portes pagados.

Para pedidos entre 150 y 300 euros en valor neto (IVA no incluidol, se
aplicara un cargo adicional de 35 euros en factura en concepto de gastos
de gestion.

Para pedidos iguales o superiores a 300 euros en valor neto (IVA no incluido),
los gastos de gestion correran a cargo del vendedor.

Para pedidos inferiores a 800 euros en valor neto, con destino
a las Islas Canarias, Madeira o Azores, los gastos de envio correran a cargo
del comprador.

Los envios a Canarias con gastos de envio a cargo del comprador no
podran permanecer sin enviar en el stock del vendedor mas de 6 meses
desde su entrada en el almacén. Serén por tanto enviados al comprador
una vez alcanzado ese plazo maximo de 6 meses, asumiendo éste los
gastos de envio.

ARTICULO 7 - Plazo de entrega (territorio peninsular espaiiol)

Los envios son efectuados en funcién de las disponibilidades y por orden
de llegada de los pedidos. El vendedor estd autorizado expresamente
por el comprador a efectuar envios parciales de los productos pedidos.

Los posibles retrasos en los envios no seran penalizados, ni facultaran
al vendedor para aplazar o anular los pedidos en curso.

Los plazos de entrega establecidos variaran en funcién de la situacién
del producto:

e PRODUCTOS DE STOCK LOCAL: entrega aproximada en 5 dias lab
orables

e PRODUCTOS DE STOCK EUROPEO: entrega  aproximada
en 9 dias laborables En catalogo se especifica la situacion de stock
de cada producto.

Estan considerados como causa de fuerza mayor, liberando al vendedor
su obligacion de proceder a su envio: los relacionados con catastrofes
o incidentes climatoldgicos, las pandemias, la guerra, el motin, el incendio,
las huelgas, los accidentes o la imposibilidad de ser aprovisionado.

El vendedor tendra al comprador informado. en tiempo oportuno, en cada
uno de los casos anteriormente enumerados.

En todo caso, la retencién de los envios se podra realizar cuando
el comprador no esté al corriente con las obligaciones para con el vendedor,
sin notificacion previa de tal circunstancia.

ARTICULO 8 - Recepcién de la mercancia

Las posibles reclamaciones del comprador, tales como defectos den
el embalaje, no conformidad de los productos entregados con los solicitados
o con el albaran de expedicion o diferencias de cantidad, deben indicarse
claramente en el albaran de entrega del transportista en el momento de la
entrega y tendran un plazo de caducidad de 3 dias naturales, para hacerla
llegar por escrito, a partir de la recepcidon del producto.

Al comprador le corresponde suministrar a SGA toda justificacion
o prueba que acredite sobre las posibles anomalias constatadas.
A este respecto, deberd dar todo tipo de facilidades al vendedor para
proceder a la constatacion de estos supuestos defectos para, en su caso,
poder subsanarlos, absteniéndose de intervenir o de hacer intervenir
a un tercero a este fin.

Ninguna reclamacion sobre los posibles defectos aparentes, asi como
sobre la no conformidad de los productos o sobre las cantidades expedidas,
sera aceptada después de la expiracién de un periodo de 3 dias naturales
posteriores a la recepcion de los productos.

ARTICULO 9 - Modalidades de devolucién de las mercancias

Sin perjuicio de lo que se establezca legalmente, la mercancia devuelta
debera enviarse en el embalaje original, sin dafar.

Ninguna devolucién serd admitida después de un periodo de 1 mes a partir
de la fecha de envio.

Los gastos de transporte (ida y vuelta] correspondientes a cualquier
devolucidn, salvo las originadas por defectos de los productos, seran
siempre por cuenta del comprador. Adicionalmente, se aplicara un cargo
del 10% del valor del material devuelto para cubrir los gastos directos y
administrativos.

Ninguna devolucién de productos fabricados bajo demanda del comprador
podra ser aceptada, salvo defecto de los productos.

ARTICULO 10 - Consecuencia del retorno de mercancias

Toda devolucién aceptada por el vendedor conllevara la constitucion de un
abono a favor del comprador, una vez realizada la verificacion cualitativa y
cuantitativa de los productos retornados por SGA o quien ésta encargue.

En los casos de defectos aparentes, o de no conformidad de los productos
enviados, el comprador podra obtener el cambio gratuito de los productos,
o su reembolso, a eleccién del vendedor, excluyendo todo tipo de
indemnizaciones o dafos y perjuicios, salvo en los supuestos legalmente
establecidos.

ARTICULO 11 - Extensién de la garantia

La garantia del vendedor se extiende sobre todo defecto de fabricacion
de la mercancia.

A efectos de esta garantia, la tnica obligacion que incumbe al vendedor
consistird en el cambio gratuito del producto reconocido como defectuoso
por los servicios técnicos de SGA

www.nortonabrasives.com
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CONDICIONES GENERALES DE VENTA e

ARTiCULO 12 - Duracién de la garantia

La garantia esta limitada en el tiempo, con un limite de edad técnica
admitida para los productos abrasivos.

Las duraciones asi establecidas son:

e Para los ABRASIVOS APLICADOS y los PRODUCTOS AGLOMERADOS
ORGANICOS (incluidos DIAMANTE y CBNJ: 2 afios a partir de la fecha
de fabricacion.

e Para los PRODUCTOS AGLOMERADOS VITRIFICADOS o METALICOS:
3 afos a partir de su fecha de fabricacion.

e Paralas CINTAS ADHESIVAS: 6 meses a partir de la fecha de fabricacion.

o Para las MAQUINAS NORTON CLIPPER: consultar la garantia con
nuestro departamento comercial.

A partir de estas fechas, no se le podréa atribuir ninguna responsabilidad
al vendedor, quedando por tanto excluidas todo tipo de garantias.

ARTICULO 13 - Exclusién de garantia

Estan excluidos de la garantia todos los defectos y deterioros
de las mercancias, asi como los dafos causados a los bienes o a las
personas, cuando estos provienen del desgaste natural de los productos
o de un accidente provocado por una causa exterior, no imputable a SGA.
A modo de ejemplo: montaje errdéneo, mantenimiento defectuoso,
utilizacionnoconformealasespecificacionesincorporadasenlossecantes,
las etiquetas o en las indicaciones de empleo adjuntas a los productos.

La utilizacién de los abrasivos aglomerados en condiciones no conformes
a las reglas editadas por el Codigo Europeo de seguridad establecido
por la Federacion Europea de Productores de Abrasivos (FEPA) excluye
la garantia.

Ademads, la garantia no podra cubrir los defectos aparentes a los cuales
el comprador hubiera tenido que reclamar segun las condiciones
de los articulos 6y 8.

ARTICULO 14 - Precios

Los precios publicados en la tarifa de SGA son los recomendados
[PV.R) y, por lo tanto, en modo alguno vinculantes. En ningin caso
el precio de reventa de nuestros productos por parte de los distribuidores
o profesionales es dirigido por el vendedor, quien, libremente, fija sus
precios Los precios aplicables son los que estan en vigor en el momento
en el que el pedido es recibido y aceptado por nuestro Servicio
Comercial.

Los precios aplicables son los que estan en vigor en la fecha de
expedicion de la mercancia, segun la tarifa en curso o el acuerdo
comercial establecido. No obstante, en caso de retraso en la entrega
imputable al vendedor, se aplicaran los precios que estuvieran en vigor
en la fecha en que la expedicion debié haberse realizado conforme al
calendario acordado.

Los pedidos cursados conllevan la aceptacion del precio.

Los precios recomendados se extienden Franco el establecimiento
de comprador (dentro del territorio espafol peninsular), excluyendo
aquellos embalajes especiales demandados por el comprador, siempre
que se cumplan las condiciones establecidas en el articulo 4.

ARTICULO 15 - Cantidades para los productos a fabricar

Una tolerancia de un +/-10% deberd ser admisible para el comprador
sobre las cantidades pedidas y entregada, para todos aquellos productos
fabricados contra pedido.

ARTIiCULO 16 - Factura

A cada envio se le asignara una factura. Esta sera generada a la fecha
de salida del almacén y constituird el punto de partida de la fecha
de pago exigible.

ARTICULO 17 - Modalidades de pago

La forma habitual de pago es mediante recibo domiciliado, con plazo 30
dias fecha factura. Cualquier otra forma de pago deberd ser autorizada
por el Servicio Financiero de SGA.

ARTICULO 18 - Defecto o retraso en el pago

En caso de incumplimiento en el pago de una factura a su vencimiento,
el vendedor se reserva el derecho, sin previo aviso, de exigir el pago
inmediato de todas las sumas que le restan pendientes de cobro
y/o suspender los pedidos en curso, reclamando los dafos y perjuicios
causados.

Los gastos financieros, o de cualquier otro tipo, incurridos como
consecuencia de los impagos, asi como los intereses de demora, seran
imputados al comprador.

ARTICULO 19 - Clausula de reserva de la propiedad

El vendedor se reserva, expresamente, la propiedad de los productos
entregados hasta que el pago integro de los mismos haya sido efectuado.

Se precisa que el simple hecho de entregar un titulo del comprador,
creando una obligacidn de pago, no constituye la cancelacion de la deuda
en el sentido de la presente clausula.

No obstante, los riesgos de pérdida o deterioro de los productos sujetos
a la reserva de propiedad, ademas de los dafos que pudieran ocasionar,
seran asumidos por el comprador a partir de sus entregas, es decir,
al momento de la recepcién de los productos por parte del comprador.

En caso de liquidacion judicial del comprador, éste informara
al liquidador de la existencia de una reserva de dominio sobre dichos
productos. En caso de reventa podrian ser reivindicados en conformidad
con las disposiciones legales y reglamentacién en vigor. En caso de
reivindicacion de los productos, el vendedor podra hacer un inventario
y/o poner en depdsito los productos impagados por el comprador.

ARTICULO 20 - Control de las exportaciones

En caso de que los productos sean exportados fuera de la Unién Europea,
deberan serlo de conformidad con las leyes y regulaciones de control de
exportacion aplicables, asi como de conformidad con las disposiciones
legales y normativas relativas a los embargos y sanciones econdomicas.
El comprador serd responsable de toda consecuencia derivada del
incumplimiento de cualquiera de ellas.

ARTICULO 21 - Proteccion de datos

Para cualquier tratamiento de datos personales, el Vendedor se
compromete a cumplir con la regulacién de proteccion de datos
pertinente, en particular con el Reglamento (UE) 2016/679 del
Parlamento Europeo y del Consejo el 27 de abril de 2016 para la gestion
de las relaciones comerciales e informarles de nuestros productos,
servicios y actividades de la compahia.

ARTICULO 22 - Derechos de propiedad

Todos los derechos de Propiedad Industrial de los productos pertenecen
al vendedor. No podra hacerse uso de estos sin la expresa autorizacion
de este Ultimo.

ARTICULO 23 - Ley aplicable y jurisdiccion competente

Las presentes condiciones generales de venta, asi como todos
los contratos concluidos estardn sometidos a la Ley Espaniola.

Para cualquier cuestién que pudiera plantearse sobre interpretacion,
cumplimiento o defecto de lo dispuesto en el presente contrato,
las partes con expresa renuncia al fuero que pudiera corresponderles,
se someten al de los Juzgados y Tribunales de Madrid.
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