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WYJATKOWA SZYBKOSC CIECIA,
JESZCZE DLUZSZA ZYWOTNOSC. :
BEZKONKURENCYJ CHSTRONNOS(

Wieksza wydajnos¢. Rzadsza wymiana krazkow. Krotsze przestoje.
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SAINT-GOBAIN

NORTON RAZOR 7 A - _

STWORZONE DO STALI WEGLOWEJ

NOWA GENERACJA
TECHNOLOGII RAZORSTAR®

Norton RazorStar® wchodzi na wyzszy poziom. Krazki
fibrowe RazorStar® FS1190 to nowa generacja technologii
szlifowania, zaprojektowana specjalnie do obrobki stali
weglowej. Podnosza wydajnosc, szybkosc¢ i zywotnos¢
narzedzia na nieosiagalny dotad poziom.

Zaprojektowane z mysla o wymagajacych srodowiskach obrobki
metalu, FS1190 oferuja przetomowy postep w zakresie usuwania
materiatu, trwatosci, wszechstronnosci oraz komfortu pracy
operatora - ustanawiajac nowy standard wydajnosci szlifowania.

RazorStar® FS1190 to cos wiecej niz ulepszenie. To wyjatkowa
szybkosc ciecia, jeszcze dtuzsza zywotnosc i bezkonkurencyjna
wszechstronnos¢, ktore definiuja nowa norme produktywnosci.
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WYDAJNOSC, KTORA ROBI ROZNICE
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WYJATKOWA
SZYBKOSC CIECIA

Dzieki zastosowaniu naszego
najostrzejszego, precyzyjnie
ksztattowanego ziarna
ceramicznego, RazorStar® FS1190
zapewnia maksymalna, stata
szybkos$¢ skrawania. Usuwa
materiat szybciej i przy mniejszym
naktadzie sit, pozwalajac
operatorom konczyc¢ zadania

w krotszym czasie.

EFEKT? WYDAJNOSC, KTORA WIDAC
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BEZKONKURENCYJNA
WSZECHSTRONNOSC

RazorStar® FS1190 gwarantuje
doskonate rezultaty na stali
weglowej, zaréwno przy

niskim, jak i wysokim nacisku.
Bezkonkurencyjnie sprawdza sie
w ciezkich pracach, takich jak
fazowanie, szlifowanie spoin czy
intensywne usuwanie materiatu
ograniczajac potrzebe czestej
zmiany krazkdw.

szybkosci, trwatosci i wszechstronnosci.

JESZCZE DLUZSZA
ZYWOTNOSC

Opatentowane ziarno
samoostrzace o pionowe;j
orientacji, w potaczeniu z
ulepszona technologia spoiwa,
trwale osadza ziarno i utrzymuje
efektywnos¢ ciecia az do
catkowitego zuzycia krazka.

Efekt: powtarzalna wydajnos¢
i rzadsze wymiany narzedzia.

WIEKSZA WYDAJNOSC. MNIEJ WYMIAN KRAZKOW. MNIEJ PRZESTOJOW.

Zaprojektowany, aby przetozy¢ wyzsza szybkos$¢ ciecia i dtuzsza zywotnos$¢ na realne wzrosty
produktywnosci, RazorStar® FS1190 zapewnia maksymalna wydajnos¢ dzieki potaczeniu



KSZTALTOWANE ZIARNO CERAMICZNE
JAK TO DZIALA?

W przeciwienstwie do innych ziaren, te stosowane w RazorStar® posiadaja unikalna
konstrukcje oparta na dwach liniowych powierzchniach, ktdre tacza sie, tworzac
wyjatkowo ostre krawedzie tnace.

To wtasnie te ostre krawedzie zapewniaja
wysoka poczatkowa agresywnosc ciecia 0STRY

: L ' _ ’ JAK BRZYTWA [,
I utrzymuja skuteczne skrawanie metalu przez I 20IA% A
caty okres eksploatacji krazka. Wytrzymata

mikrostruktura oraz unikalna, opatentowana

geometria - zoptymalizowana pod katem A ‘:I )
technologii Seeded Gel - sprawiaja, ze kazde " 0
ziarno podczas pracy rozpada sie na kolejne, .

rownie ostre struktury tnace. Dodatkowo ta :

wyjatkowa geometria gwarantuje jednolitos¢ /

ziaren oraz powtarzalnos¢ ich ksztattu,
wytrzymatosci i charakterystyki skrawania. }

WIECEJ PIONOWO
USTAWIONEGO ZIARNA
DLA MAKSYMALNIE
OSTREGO CIECIA




ZAPROJEKTOWANE Z MYSLA O OPERATORZE

/C_;DO BEZPIECZNIEJSZE NIZ KIEDYKOLWIEK WCZESNIEJ

\) Mocniejsze podtoze zwieksza stabilnos¢ i kontrole pracy, a zaawansowana
formuta spoiwa zapewnia bardziej spojny i przewidywalny proces
szlifowania.

MAKSYMALNA WYDAJNOSC

Szybkie i powtarzalne szlifowanie przyspiesza przebieg pracy, ogranicza
koniecznos¢ poprawek i pozwala osiagnac wyzsza jakos¢ wykonczenia juz
na wczesniejszym etapie procesu - umozliwiajac operatorom wykonanie
wiekszej liczby zadan w krdtszym czasie.

~.': KOMFORT PRACY OPERATORA
i Szlifowanie wymaga mniej wysitku, co redukuje zmeczenie przy dtugiej

pracy. Jest bardziej ptynne, tatwiejsze i daje wieksza kontrole - nawet
w najciezszych zastosowaniach.

MNIEJSZE ZUZYCIE ENERGII
% Mniejszy nacisk podczas pracy to nizsze zuzycie energii i ochrona maszyny

przed przegrzaniem. Rezultat? Nizsze koszty eksploatacji.

IDEALNE DO KLUCZOWYCH ZASTOSOWAN

GLOWNE ZASTOSOWANIA KLUCZOWE SEKTORY

Usuwanie spoin e Konstrukcje stalowe
Fazowanie Stocznie

Obrdbka po cieciu plazmowym Produkcja maszyn i urzadzen
[gratowanie) Energetyka wiatrowa
Usuwanie zgorzeliny Odlewnie

Szlifowanie powierzchni Sektor wydobywczy

Doskonate do ciezkich prac (przemyst naftowo-gazowy)
szlifierskich z uzyciem maszyn
o wysokiej mocy

MATERIALY

 Stal weglowa (stal czarna)




UDOWODNIONA SKUTECZNOSC

Rozbudowane testy w roznorodnych zastosowaniach dowodza, ze Norton RazorStar®
FS1190 konsekwentnie usuwa naddatek szybciej niz konkurencyjne krazki fibrowe

z ksztattowanym ziarnem ceramicznym. Ponizsze przyktady obrazuja przewage
RazorStar® FS1190 w zakresie szybkosci szlifowania i wydajnosci usuwania materiatu.

Wyniki mowia same za siebie. Liczne testy porownawcze potwierdzaja: Norton RazorStar®
FS1190 to lider szybkosci w starciu z topowymi krazkami konkurencji. Ponizsze przyktady
pokazuja, jak RazorStar® FS1190 osiaga wyzsza predkosc szlifowania i skuteczniejsze
usuwanie materiatu.

TEST FAZOWANIA - PARAMETRY:

Maszyna: Szlifierka katowa 1400 W

RazorStar® FS1190: 125 mm

Konkurencyjny krazek fibrowy z ziarnem ceramicznym: 125 mm

Materiat: Pret ze stali weglowej o grubosci 8 mm

Konkurencyjny krazek
fibrowy z ziarnem
ceramicznym

100%

RazorStar® FS1190 128%
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Predko$¢ szlifowania (%)

Krazek RazorStar® FS1190 sprawia swietne wrazenie
- jest bardzo tatwy w uzyciu i praktycznie nie wymaga
wysitku! Zapewnia chtodne ciecie, wysoka wydajnosc

usuwania materiatu oraz dtuga zywotnosc¢. Maszyna
potrzebuje mniej mocy... to dysk wykonuje cata prace!
A jakos¢ wykonczenia powierzchni jest znacznie
lepsza, dzieki czemu poswiecam mniej czasu na

kolejne etapy procesu.




Usuwanie spoin

USUWANIE SPOIN 180
PARAMETRY TESTU: 160 +54%
+41%
Maszyna: = 140 ,
Szlifierka katowa 2600 W 2 190 +21%
C
RazorStar® FS1190: S 100
o
180 mm =
. ) ] o 80
Konkurencyjny krazek fibrowy :§
Z ziarnem ceramicznym: = 60
180 mm £ 40
Materiat: 20
Stal weglowal S355 0
Pojedyncza 3 spoiny (duza 3 spoiny (jedna
spoina powierzchnia) duza spoina)
B Konkurencyjny krazek fibrowy z ziarnem ceramicznym M RazorStar® FS1190
USUWANIE SPOIN 160
PARAMETRY TESTU: Usuwanie spoin w czasie
' 140
Maszyna: — 20% wiecej usunietego ———
Szlifierka katowa 1050 W E 120 materiatu spoiny
RazorStar® FS1190: £ 100
125 mm @
) . . 2 80
Konkurencyjny krazek fibrowy @
Z ziarnem ceramicznym: § 60
125 mm o
: 3 40
Materiat: =
Spoina Hardox o dtugosci 56 cm 20
Czas szlifowania: 0
1 min40s Cmer N NRN3 Y E5323S RS IERRER

Czas (sekundy)

0/ WYZSZA PREDKOSC
) 54 /O SZLIFOWANIA

Konkurencyjny krazek fibrowy

RazorStar® FS1190




NORTON RAZORSTAR® FS1190

Gradacja: 36+ | Podktad: Wzmocnione wtdkno
Ziarno: Precyzyjnie formowane ceramiczne
Maszyna: Szlifierka katowa elektryczna lub pneumatyczna o wysokiej mocy (1000-1900 W)

100x 16 15,300 25 8834112170
115 x 22 13,300 25 8834112178
125 x 22 12,200 25 8834112179
150 x 22 10,200 25 8834112181
180 x 22 8,500 25 8834112182

Dla uzyskania najlepszych rezultatow stosuj z podktadkami Norton.

PODKLADKI NORTON
~ Rozmiar(mm]  Maks.obr/min  Kolor  llowopakowaniu  Nrproduktu

115 13,300 Zotty 5 66254442905
125 12,200 Zotty 5 66254442902
180 8,500 Zotty 5 66254442907

Podktadki mozna zakupié osobno.

POCZUJ ROZNICE
Z RAZORSTAR® FS1190

Aby uzyskad bezkonkurencyjne rezultaty szlifowania, skontaktuj sie z lokalnym
przedstawicielem Norton i przetestuj krazki fibrowe RazorStar® FS1190 juz dzis.
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SAINT-GOBAIN

SAINT-GOBAIN HPM

POLSKA SP. Z 0.0.
Norton 1
62-600 Koto
Polska

Tel.: +48 63 26 17 100

www.nortonabrasives.com

www.youtube.com/NortonAbrasivesEMEA ”SEAMW

Norton jest zastrzezonym znakiem Saint-Gobain Abrasives. www.seam.earth




