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PRZEtOM W SWIECIE
SZLIFOWANIA PRECYZYJNEGO.

W wyniku prac nad szeroko zakrojonym programem

badan i rozwoju w obszarze technologii wyrobow
sciernych, powstato Vitrium® nowa, chroniona
patentem technologia spoiw.

Ta rewolucyjna platforma spoiw dzieki unikalnej kompozycji
chemicznej zapewnia catkowicie nowa jakos¢ potaczenia
pomiedzy spoiwem i ziarnem sciernym, w konsekwencji
poprawiajac wszechstronnosc¢ produktu sciernego

w szerokim zakresie zastosowan szlifowania precyzyjnego



WEASCIWOSCI | KORZYSCH

CHLODNE CECIECIE: POPRAWA JAKOSCI ELEMENTU ORABIANEGO

e ZNACZACA REDUKCJA PRZYPALEN
o NIZSZE NAPREZENIA RESZTKOWE
o 7ZWIEKSZONE EFEKTYWNOSC | PREDKOSC CIECIA

o LEPSZY PRZEPLYW CHEODZIWA CO REDUKUJE
NAGRZEWANIE ORAZ ZMNIEJSZONE ZAPYCHANIE
STRUKTURY SCIERNICY DZIEKI t ATWIEJSZEMU
USUWANIU WIOROW

e L ATWIEJSZE USUWANIE WIOROW

PRECYZYJNIEJSZE PROFILE: REDUKCJA KOSZTOW

e ULTRA DOKtADNOSC PROMIENIA
e WYDLUZONA ZYWOTNOSC SCIERNICY
o ZWIEKSZONA WYDAJNOSC

o ZREDUKOWANA CZESTOTLIOWSC | KOSZTY
OBCIAGANIA

e LEPSZE CZAS CYKLU I POCESU

WYSOKIE PREDKOSCI ROBOCZE: WZROST WYDAJNQOSCI PROCESU | PRODUKTYWNOSCI

e PRACA ZWYZSZYMI PREDKOSCIAMI I NACISKAM]

o ZWIEKSZENIE WYDAJNOSCI ISTNIEJACEGO PARKU
MASZYNOWEGO

e ZOPTYMALIZOWANA WYDAJNOSC MASZYN

= POPRAWA ZALEZNOSCI KOSZT / WYDAJNQOSC

DOSTEPNE ZIARNA Poprawa wydajnosci z Vitrium® ma miejsce dla wszystkich wyrobdéw z ziaren
. Sciernych tlenku glinu od ceramicznych drugiej generacji QUANTUM do

konwencjonalnych, pozwala na optymalizacje procesow szlifowania.

NAJLEPSZY ++++-I’ LEPSZY o e e o

NORTON QUANTUM & ZIARNA KONWENCJONALNE ZIARNA
CERAMICZNE ELEKTROKORUNDOW
chroniona patentem technologia ziaren Wysokowydajne mieszanki elektrokorundéw
ceramicznych zapewnia osiagniecie pierwszej generacji dostosowane do
wysokich wydajnosci w procesach najczestszych zastosowan i materiatow.

szlifowania precyzyjnego.



REWOLUCYJNE SPOIWO, KTORE OBNIZY TWOJE
KOSZTY PROCESU NA 3 SPOSOBY

CHEODNE CIECIE

Lepsza sita wiagzania pozwala na zmniejszenie STANDARDOWE SPOIWO
iloSci spoiwa na ziarno przez co eksponuje wieksza INTERAKCJA SPOIWO-
. . S IR AP ELEMENT OBRABIANY
powierzchnie ziarna. Dzieki temu Sciernica szlifuje
swobodnie, poprawiajac szybkosci ciecia. Zmniejszona
interakcja pomiedzy spoiwem a materiatem
obrabianym takze minimalizuje generowanie ciepta,
redukujac przypalenia, zuzycie mocy i zmniejszajac
sity odziatywujace na element obrabiany. Ciensze
mostki spoiwa pomiedzy ziarnami sciernymi
umozliwiaja lepszy przeptyw ptynu chtodzacego
i odprowadzenie wiéréw co skutkuje chtodniejszym
cieciem oraz poprawa jakosci czesci szlifowanych.
3

SPOIWO VITRIUM®
INTERAKCJA SPOIWO-
ELEMENT OBRABIANY

Vitrium?® zapewnia znacznie lepsze SCIERNICA SPOIONA, PO

wtasciwosci adhezyjne spoiwa do ziarna DIAMENTOWANIU PRZED @
$ciernego niz jakiekolwiek inne spoiwo, SZLIFOWANIEM
znacznie wydtuzajac czas zachowania

Zastosuj Vitrium*~ w celu polepszenia jakosci
i powtarzalnosci wyrobu szlifowanego.

PRECYZYJNE PROFILE

profilu i ostrych krawedzi podczas procesu. PO 5 CYKLACH SZLIFOWANIA
Zmniejsza to czasy profilowania, zuzycie
obciggaczy i wymagania dot. ich wymiany.

Vitrium? znaczaco zmniejsza koszty

szlifowania na element obrabiany.

STANDARDOWA S$CIERNICA VITRIUM®
SCIERNICA

WYSOKIE PREDKOSCI ROBOCZE

Spoiwo Norton Vitrium?® zapewnia STANDARDOWA 5C|ERN|CSA
L. . : VITRIUM

wysoka wytrzymatosc Sciernicy. SCIERNICA

Pozwala to na zastosowanie lzejszej . \

konstrukcji i zwiekszenie predkosci p S

roboczych. Maszyna moze pracowac

z wiekszymi posuwami, predkosciami

I naciskami, znacznie zwiekszajac 0

produkcje na istniejacych urzadzeniach. PREDKOSC

Vitrium3 maksymalizuje przydatnosc S ATRIYMANIE CONTYNUAC A

maszyny do poprawy Twojego procesu MASZYNY SZLIFOWANIA

i jego przepustowosci.



TEST 1:

lub zajrzyj na
www.saint-gobain-abrasives.com

REDUKCJA PRZYPALEN | ZAPOTRZEBOWANIA NA MOC

Wykres przedstawia wzrost zapotrzebowania na moc w funkgji
szybko$ci usuwania materiatu (MRR).

przy wartosci MRR = 200, Vitrium?® wymaga 15% mniej mocy do
usuniecia tej same ilosci materiatu. To oznacza mniejsza ilos¢
generowanego ciepta na elemencie obrabianym, powodujac
mniej przypalen.

Przy wartosci poboru mocy =3, Vitrium?® usuwa 20% wiecej

materiatu niz standardowe spoiwo, przy tej samej mocy, redukujac
ilos¢ generowanego ciepta na elemencie obrabianym.

LEGENDA: spoiwo

—@— Tradycyjne

—=— Norton Vitrium®

TEST 2:
UTRZYMANIE PROFILU PO 5 CYKLACH

Po pieciu nastepujacych po sobie cyklach (bez diamentowania)
promien profilu lub krawedz “naroznika” Sciernicy ze standardowym
spoiwem jest znaczaco bardziej zuzyty od tej z Vitrium?®,

Dla danej predkoséci usuwania materiatu (MRR), Vitrium3 utrzymuje
profil czota $ciernicy lepiej niz istniejace spoiwo VX a nawet
tradycyjnie lepiej utrzymujace profil VBE.

—@— Norton VX
—&— Norton VBE
—=&— Norton Vitrium®

TEST 3: o
WYTRZYMALOSC SCIERNICY

Wytrzymatos$¢ produktu i modut elastycznosci sa powiazane z iloscia
spoiwa uzytego w Sciernicy. Wytrzymatosc¢ éciernicy wzrasta wraz z

ze wzrostem modutu elastycznosci. Norton Vitrium?® zawsze wykazuje

wyzsza wytrzymatos¢ od wszystkich innych spoiw. Przy tej samej
twardosci, Norton Vitrium3jest bardziej odporne niz jakikolwiek
poréwnywalny produkt.

To umozliwia stosowanie wyzszych naciskéw przy wyzszych
predkosciach roboczych.

LEGENDA: Spoiwo

—4&— Standard
—=&— Norton Vitrium®

POBOR MOCY (WARTOSC)

Wytrzymatos¢ produktu (warto$¢ wzgledna)

Zmiana promienia profilu (mm)

20% WIECEJ
USUNIETEGO
MATERIALU

2.5 4 15% MNIEJ
POTRZEBNEJ
MOCY
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ZASTOSOWANIA W SZLIFOWANIU PRECYZYJNYM

SZLIFOWANIE ANALIZA PRZYKE ADOW

‘ / DUZY PIERSCIEN STOZKOWY
OTWO ROW 0 LEGENDA $ciernica ze spoiwem Vitrium®:
Il Powierzchnia kontaktu pomiedzy Rozmiar: 200x200x93
$ciernica a elementem obrabianym  Ksztatt: 02
B Sciernica Ziarno: Norton Quantum
) Specifikacja: 3NQ70G10VS3P
Mozliwosci obrotu Sciernica konkurencyjna:
* Element obrabiany Specyfikacja: xx80H6VxxX
Element:
Materiat: Stal 60HRc
Srednica elementu:  432mm
3 Szerokos¢: 180mm
b RYNKI CHARAKTERYSYTKA ZALETY VITRIUM CykL:
ZASTOSOWANIA W SZLIFOWANIU OTWOROW  Naddatek na grubosc: 1.5mm
- - - Predkosc¢ s : 50 m/
e tozyska [cylindryczne) e Duze powierzchnie kontaktu e /mniejszone ryzyko deformacji e e
Bieznie wewnetrzne, otwory ¢ Niskie sity szlifowania na ziarno elementu (owalno$¢] dla cienkich WYNIKI
e Kota zebate i jednostke spoiwa pierscieni
Otwory « Trudny dostep do chtodziwa * Doskonata dyfuzja chtodziwa Predkosc posuwu 4 30/
. <ol i 1 iek :
e Komponenty hydrauliczne * Ryzyko deformacji elementu poprzezsciernice vv“celu polepszenia  Z"I720na 0
Dystrybucja cieczy obrabianego podczas jako$¢ chtodzenia i redukeji przypalen na Czas cyklu -20%
i ; lemencie obrabianym zwigkszony o: °
t aczenia rur skrawania nie jest wystarczajaca. eleme Yy ’

e Zdolnoé¢ tatwego skrawania Catkowity C197: -15%
i polepszona szybkosc ciecia

Krotsze cykle szlifowania
z ograniczona sitg na elemencie

Sciernice o mniejszej twardosci
uzyskuja wyzszy wspotczynnik G

obrabianym przy jednoczesnym zmniejszeniu
¢ Dtuzsza zywotno$é $ciernicy naprezen w elemencie obrabianym.

SZLIFOWANIE N ANALIZA PRZYKEADOW
OBV\/ODO\/\/E SZLIFOWANIE BEZKtOWE

WGLEBNE, WALEK

[Z EWN ] 0 Maszyna: Cincinnati Viking
. Sciernica ze spoiwem Vitrium?®:
Rozmiar: 406x75%x203.2
LEGENDA Klsztatt: 02
Ziarno: Norton Quantum
B Powierzchnia kontaktu pomiedzy Specyfikacja: 5NQP8ONVS3
S,C‘ermca a elementem obrabianym Sciernica ze standardowym spoiwem:
W Sciernica Ziarno: Norton Quantum
Mozliwosci obrotu Specyfikacja: - S5NQP8ONVQAN
Element obrabiany:
* Element obrabiany Materiat: Stal miekka 35Hrc
Cykl zgrubny 1:
3 Posuw wgtebny: 20mm/min
ZALETYVITRIUM Naddatek: 0,12mm
> RYNKI CHARAKTERYSTYKA W SZLIFOWANIU Cyklzgrubny 2:
ZASTOSOWANIA 0BWODOWYM Posuw wgtebny:  12mm/min
Naddatek: 0,25mm

e tozyska (cylindryczne) e Mata powierzchnia styku e Lepsze trzymanie profilu Cyklwykariczajacy:

Bezktowe, bieznia zewnetrzna  ® Duze sity szlifowania na ziarno e Zdolno$¢ do zwiekszenia predkoéci  Posuw wgtebny: 5mm/min

o Komponenty dla rynku i jednostke spoiwa. roboczych éciernicy w celu Naddatek: 0.15mm

samochodowego e Generalnie brak problemow zwiekszenia przepustowosci WYNIKI
Waty rozrzadu/korbowe/ z dostepem chtodziwa e Zwiekszona tatwos¢ skrawania bez
S o . , . . Posuw wgtebny 0
skrzyni biegow zmniejszania predkoéci roboczej 2wiekszony o: +50%

o Inzymer@ og(ﬂna » . Krotszy czas cyklu przy , Czas cyku 150/
Sztabki cylindryczne/rurki ograniczonym ryzyku przypalen, zmniejszony o: - Y
(obr. bezktowa) polepszenie jakosci wyrobu Catkowity koszt na 1 0

* Mniejsze naciski na element, element zmniejszony o: '1 5 /0

zwtaszcza na dtugie komponenty
[sztabki cylindryczne/rurki)

Przy tej samej twardosci i objetosci
spoiwa, spoiwo Vitrium?® pozwala

skrocic czas procesu, przy
ograniczonym ryzyku powstania
przypalen na elemencie obrabianym.




SZLIFOWANIE
Pt ASZCZYZN

LEGENDA

B Powierzchnia kontaktu pomiedzy
$ciernica a elementem obrabianym

B Sciernica

0

Mozliwosci obrotu

e () —) NIERUCHOME
* Element obrabiany LUB
CHARAKTERYSYTKA ZALETY VITRIUM?
P> RYNKI ZASTOSOWANIA W SZLIFOWANIU PLASZCZYZN
e Przemyst lotniczy e Sredni rozmiar powierzchni e Lepsze utrzymanie profilu
(szlifowanie wgtebne kontaktu e Zredukowane diamentowanie
oraz zwykte szlifowanie e Srednia sita szlifowania na o Dtuzsza zywotnos¢ Sciernicy

ptaszczyzn) ziarno i jednostke spoiwa

e Wyzsza predkosc robocza w celu

Blaty, lemiesz 53 167 t¢ 4 ; : .
aty, lemiesze,  Duza roznorodnosc zastosowan: zwiekszenia produktywnosci

brzeszczoty, NGV wrzeciono horyzontalne

e Kota zebate (éciernice) oraz wrzeciono
Wszystkie moduty w tym wertykalne (cylindry, segmenty,
fazy garnki, sciernice Rowland)

e tozyska (liniowo)

e Mozliwos¢ szybszego i gtebszego
szlifowania

e Chtodne skrawanie (znaczaco
obnizone ryzyko przypalen)

Traki, podstawy, czesc
gorna

e Inzynieria ogdlna
Powierzchnie ptaskie
z profilem

e Narzedziownie

e MRO

ANALIZA PRZYKEADOW

SZLIFOWANIE KOt ZEBATYCH -
METODA OBWIEDNIOWA

Maszyna: Kapp KX300P
3

Sciernica ze spoiwem Vitrium®:

Rozmiar: 320x125x115 63m/s
Ksztatt: 02
Ziarno: Norton Quantum

Specyfikacja: NQ8OHVS3
Sciernica ze spoiwem standardowym:
Ziarno: Norton Quantum

Specyfikacja: NQ8OHVQAN

Element:

Materiat: Steel 58-62Hrc

Srednica: 210mm, szerokos$¢ 25mm
86 zebdw, modut 2.5

WYNIKI

llos¢ przejsé Zredukowana

w cyklu: z3do2

Elementéw pomiedzy
diamentowaniami:

zwiekszone
z25do 45

-16%

Czas cyklu
zredukowany o:

ANALIZA PRZYKEADOW

SZLIFOWANIE KOt ZEBATYCH -
KSZTALTOWE

Maszyna: Gleason-Pfauter P1200G

Sciernica ze spoiwem Vitrium?®:

Rozmiar: 400x45x127 32m/s

Ksztatt: 02

Ziarno: Norton TG

Specyfikacja: 3TGP60G10VS3P

Sciernica ze spoiwem standardowym:

Ziarno: Norton TG

Specyfikacja: 3TGP60G10VXP

Element:

Materiat: Steel 60HRc

Srednica: 200mm, szerokos¢ 450mm
50 zebdéw, modut 4

WYNIKI

Kompensacja obciagania
na 1 element:

-40%
-13%

czas cyklu:

Lepsze trzymanie ksztattu Vitrium® skutkuje znaczacym zmniejszeniem

czestotliwosci obciagania i krotszym czasem cyklu.

ANALIZA PRZYKEADOW

SZLIFOWANIE PLASZCZYZN -
SEGMENTY

Maszyna: Blanchard
Sciernica ze spoiwem Vitrium?®:
Rozmiar: 203x50x150
Ksztatt: 02

Ziarno: Norton Quantum
Specyfikacja: 3NQ30FVS3
Sciernica ze spoiwem standardowym:
Ziarno: Norton Quantum
Specyfikacja: 3NQ30GVAN
Element:

Materiat: 1020 ptyta stalowa
WYNIKI

Przy tych samych parametrach i twardosci
o stopien mniejszej, Vitrium® szlifuje bez
przypalen powierzchni

Przy twardosci o stopien mniejszej,
Vitrium® wykazuje to samo MRR jak

sciernica ze standardowym spoiwem,
redukujac jednoczesnie ryzyko przypalen
i utrzymujac stata produktywnosc.




PRZELOM W SWIECIE SZLIFOWANIA PRECYZYJNEGO

©
SAINT-GOBAIN

VITRIUM &

Unikalna kompozycja chemiczna spoiwa umozliwia prace
zwyzszymi predkosciami, polepszone trzymanie profilu
oraz mniejsze ryzyko powstawania przypalen

WYSOKO

WYDAJNA
TECHNOLOGIA
SZLIFOWANIA

WINTIER

SAINT GOBAIN SAINT-GOBAIN
Wysoce precyzyjne obciagacze
diamentowe duzej wydajnosci.

VITRIUM?

Krawedz skrawajaca, technologia ziarna ceramicznego
wysokiej wydajnosci. Zwielokrotnia wydajnosc
skrawania w celu maksymalizacji wydajnosciidla
niezréwnanej precyzji operacji.

KORZYSCI DLA SRODOWISKA

BRAK CHEMICZNYCH POROFOROW
Porofory stosowane do wytwarzania wielu produktow o wysokiej porowatosci sa szkodliwe
dla érodowiska. Scienice Vitrium® nie wymagaja zadnego sztucznego induktora poréw
(chemikalia) w celu osiagniecia wysokiego poziomu przepuszczalnosci, w przeciwieAstwie
do innych porowatych technologii wytwarzania $ciernic ceramicznych. Wybierajac
technologie Vitrium* dla operacji szlifowania, mozna przyczynic sie do ochrony
$rodowiska naturalnego. Ponadto Vitrium? eliminuje kosztowne odnowienia
procesow zwigzanych z wykorzystaniem niektérych chemikaliow.

REDUKCJA EMISJI DWUTLENKU WEGLA

Zwieksz wydajnos¢ istniejacych maszyn. Pracuj z wiekszymi szybkosciami
posuwu, predkosciami i naciskami, znacznie zwiekszajac produkcje przy
wykorzystaniu istniejacego sprzetu. Ponadto Norton Vitrium? zostat
wyprodukowany przy uzyciu niskiej temperatury wypalania, co skutkuje
zmniejszeniem zuzycia energii I zmniejszeniem emisji dwutlenku wegla

A

www.nhorton.eu

SAINT-GOBAIN HPM Polska SP.Z 0.0. Norton jest zarejestrowanym znakiem towarowym i Vitrium® jest znakiem towarowym
ul. Torunska 239/241, firmy Saint-Gobain Abrasives.
62-600 Koto Poland Form #2470

FSC

wwwisc.org

Tel: +48 6326 17 100 MIX

Fax: +48 63 27 20 401

Paper from
responsible sources

FSC® C100137
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