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INTRODUCCIÓN
En Norton, sabemos todo lo que necesitas saber sobre abrasivos. Con nuestros conocimientos técnicos 
y experiencia durante tantos años de fabricación y venta de toda la gama de productos para fabricación 
de metal (incluyendo discos de corte y desbaste, discos de láminas, discos de fibra y otros productos 
de acabado y pulido) estamos dispuestos a ayudarte a entender cuál es la solución que necesitas para 
cada etapa del proceso de trabajo.

Esta nueva guía de soluciones de rendimiento para trabajos con amoladoras de ángulo recto, muestra 
productos, recomendaciones y consejos para trabajar en una gran variedad de metales, permitiéndote 
ser más productivo y obtener un rendimiento óptimo. Con esta guía podrás:
 • Adaptar tus necesidades y requisitos de aplicación a soluciones reales
 • Entender las ultimas innovaciones de nuestros productos
 •  Escoger un producto más económico o de mayor rendimiento según las necesidades de tu trabajo
 • Seguir los procesos paso a paso para conseguir los mejores resultado en cada etapa

Para ver cómo actúan los productos por ti mismo, existen Centros de Excelencia, ubicados en toda 
Europa, para realizar demostraciones o formaciones de los productos.

Para más información, contacta con tu representante de ventas local .
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CORTE
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MATIZADO Y REFINADO
Para conseguir un acabado uniforme.

DESBASTE
Abrasivos para eliminar soldaduras y rebabas.

DESBARBADO
Para eliminar rebabas, redondear y eliminar bordes afilados.

ELIMINACIÓN DE MATERIAL

PREPARACIÓN Y LIMPIEZA DE SUPERFICIES
Para eliminar la suciedad, el óxido o la corrosión y preparar la superficie antes pintar 
o soldar.

ACABADO
Para reducir rugosidades de la superficie, conseguir un acabado consistente, 
preparar para pulir.

PULIDO
Paso final para proporcionar un acabado de alto brillo.

PROCESO PASO A PASO

El siguiente cuadro de colores representa los ocho procesos clave que existen en la fabricación de metal 
con amoladora de ángulo recto. En cada capítulo se proporciona el ‘mejor producto’ para cada aplicación 
con el objetivo de ayudarte a escoger el que más se adapta a tus necesidades.

DISCO DE LA LÁMINAS Para eliminar 
cordones de soldadura y el exceso de 
material.

DISCO DE FIBRA Para eliminar el 
exceso de material de superficies 
planas y contorneadas



TABLA DE SELECCIÓN DEL GRANO

FINO (ACABADO)GRUESO (LIJADO)

Kum 24 30 36 40 50 60 80 100 120 150-180 180-320 +

Discos de 
corte y 
desbaste

CORTE

GRANO 24-46 (CORTE Y DESBASTE)

FUERTE DESBASTE

Abrasivos 
aplicados

ELIMINACIÓN DE MATERIAL

MATIZADO Y REFINADO

DESBARBADO

PREPARACIÓN Y LIMPIEZA DE SUPERFICIES

ACABADO

BearTex GRUESO MEDIO MUY FINO

La siguiente tabla muestra la superposición de grano para cada tipo de producto y etapa del proceso de trabajo.

ENTENDER EL CUADRO DE APLICACIÓN
Para cada uno de los ocho procesos clave de aplicación, el cuadro de aplicación proporciona una guía de selección de productos. 
Dividida por material y coste (rendimiento económico), la guía proporciona una recomendación para seleccionar la solución de producto 
perfecta en cada etapa.

Aplicación: 
Identifica tu aplicación desde una de las ocho etapas 
codificadas por colores del proceso.

Material:
Selecciona entre acero inoxidable, acero o 
 aluminio, dependiendo de tu material de trabajo.

Requisitos del Producto:
Elige entre productos innovadores con 
soluciones excepcionales de alto rendimiento 
o alternativa económica.

Producto solución:
Nuestra recomendación de mejor producto  
para tus necesidades de aplicación.

06  |  SOLUCIONES PARA AMOLADORAS DE ANGULO RECTO

RENDIMIENTO
ACERO INOXIDABLE

ECONÓMICO
CORTE

1
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8

MATIZADO Y REFINADO

DESBASTE

DESBARBADO

ELIMINACIÓN DE MATERIAL

PREPARACIÓN Y LIMPIEZA DE SUPERFICIES

ACABADO

PULIDO

PROCESOS PARA AMOLADORAS DE ÁNGULO RECTO

NORTON QUANTUM  • Rápido y sencillo• Cortes limpios, no blanqueador
• Menos rebabas, menos trabajo
• Ahorro de tiempo

NORTON VULCAN • Buen rendimiento de corte
• Corte recto y rápido 

NUEVO NORTON QUANTUM3 INOX

• El grano cerámico Premium ofrece mayor 

tasa de corte• Más cómodo y menos fatiga por vibración

• Mayor eliminación de material
• El mismo trabajo en mucho menos tiempo

• Fácil de dirigir y controlar

NORTON VULCAN • Disponibles discos duros y blandos
• Uso versátil, metal inox, para todos los 

trabajos de rectificado• Larga duración• Alta tasa de eliminación de metal
• Rendimiento constante: bajas vibraciones

NORTON QUANTUM•  Abrasivo cerámico SG® para  
máximo rendimiento• Agresivo, corte constante y más fresco

• Larga Duración

NUEVO NORTON QUANTUM R928 MP• Ideal para aplicaciones medias y duras en acero inoxidable 

DISCO DE FIBRA NORZON F827• Tasa de corte alta y constante• Abrasivo NorZon con efecto de auto afilado 

DISCO VORTEX RAPID BLEND
• Versátil, corte y acabado con un disco
• Grano de alto rendimiento para todas las 

operaciones de matizado• Larga duración y manejo cómodo

DISCO VORTEX RAPID PREP (SCM)

• Buen rendimiento y larga duración
• Estructura abierta resistente
• Disponible en varios grados para diferentes 

estilos de fusión DISCO VORTEX RAPID BLEND
• Construcción fuerte y unificada resistente al 

desbarbado•  Eliminación rápida de desperfectos 
superficiales• Larga duración

DISCO RAPID PREP (SCM)  
• Buen rendimiento• Estructura abierta resistente

• Grados gruesos para desbarbarDISCO BLAZE RAPID STRIP
• Grano cerámico de alto rendimiento para 

un corte 2 veces más rápido y una duración 

mayor• Acondicionamiento de superficies, raspa y 

limpia con un disco

DISCO RAPID STRIP   
• Agresivo y corte controlado
• Fácil limpieza en superficies irregulares 

contorneadas
DISCO RAPID BLEND NEX-SF
• Proporciona un acabado superficial de alta 

calidad y brillante• Opción ideal para el acabado antes del 
pulido y la preparación de la pintura

DISCO RAPID PREP (SCM)  
• Grado medio a fino para acabado y pre pulido

• La estructura abierta resiste el 
embozamiento 

DISCO RAPID POLISH• Almohadilla pulidora de fieltro de lana para 

un acabado de alto brillo• Usar con o sin compuesto o pasta de pulido

LOS PRODUCTOS DE ALTO 
RENDIMIENTO FUNCIONAN DE FORMA 
ÓPTIMA EN HERRAMIENTAS CON 
MAYOR POTENCIA, 1200W Y SUPERIOR.
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RENDIMIENTO

ACERO INOXIDABLE
ECONÓMICO

CORTE1

3

5
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8

MATIZADO Y 
REFINADO

DESBASTE

DESBARBADO

ELIMINACIÓN 
DE MATERIAL

PREPARACIÓN 
Y LIMPIEZA DE 
SUPERFICIES

ACABADO

PULIDO

PROCESOS PARA AMOLADORAS DE ÁNGULO RECTO

NORTON QUANTUM  
• Rápido y sencillo
• Cortes limpios, no blanqueador
• Menos rebabas, menos trabajo
• Ahorro de tiempo

NORTON VULCAN 
• Buen rendimiento de corte
• Corte recto y rápido 

NUEVO NORTON QUANTUM3 INOX
• El grano cerámico Premium ofrece mayor 

tasa de corte
• Más cómodo y menos fatiga por vibración
• Mayor eliminación de material
• El mismo trabajo en mucho menos tiempo
• Fácil de dirigir y controlar

NORTON VULCAN 
• Disponibles discos duros y blandos
• Uso versátil, metal inox, para todos los 

trabajos de rectificado
• Larga duración
• Alta tasa de eliminación de metal
• Rendimiento constante: bajas vibraciones

NORTON QUANTUM
•  Abrasivo cerámico SG® para  

máximo rendimiento
• Agresivo, corte constante y más fresco
• Larga Duración

NUEVO NORTON 
QUANTUM R928 MP
• Ideal para aplicaciones 

medias y duras en acero 
inoxidable

 

DISCO DE FIBRA 
NORZON F827
• Tasa de corte alta y 

constante
• Abrasivo NorZon con 

efecto de auto afilado 

DISCO VORTEX RAPID BLEND
• Versátil, corte y acabado con un disco
• Grano de alto rendimiento para todas las 

operaciones de matizado
• Larga duración y manejo cómodo

DISCO VORTEX RAPID PREP (SCM)
• Buen rendimiento y larga duración
• Estructura abierta resistente
• Disponible en varios grados para diferentes 

estilos de fusión 

DISCO VORTEX RAPID BLEND
• Construcción fuerte y unificada resistente al 

desbarbado
•  Eliminación rápida de desperfectos 

superficiales
• Larga duración

DISCO RAPID PREP (SCM)  
• Buen rendimiento
• Estructura abierta resistente
• Grados gruesos para desbarbar

DISCO BLAZE RAPID STRIP
• Grano cerámico de alto rendimiento para 

un corte 2 veces más rápido y una duración 
mayor

• Acondicionamiento de superficies, raspa y 
limpia con un disco

DISCO RAPID STRIP   
• Agresivo y corte controlado
• Fácil limpieza en superficies irregulares 

contorneadas

DISCO RAPID BLEND NEX-SF
• Proporciona un acabado superficial de alta 

calidad y brillante
• Opción ideal para el acabado antes del 

pulido y la preparación de la pintura

DISCO RAPID PREP (SCM)  
• Grado medio a fino para acabado y pre pulido
• La estructura abierta resiste el 

embozamiento 

DISCO RAPID POLISH
• Almohadilla pulidora de fieltro de lana para 

un acabado de alto brillo
• Usar con o sin compuesto o pasta de pulido
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RENDIMIENTO

ACERO
ECONÓMICO RENDIMIENTO

ALUMINIO
ECONÓMICO

NORTON QUANTUM 
•  1 mm para un corte limpio y preciso
• Grano y aglomerado Premium para una 

mayor estabilidad y menos polvo
• Ahorro de tiempo

NORTON VULCAN 
• Buen rendimiento de corte
• Corte recto y rápido 

NUEVO NORTON ALU 
• Sin taponamientos
• Fácil de usar, corte rápido y limpio
• Grano de óxido de aluminio de alto 

rendimiento para corte rápido

NUEVO NORTON QUANTUM3
• Granos de cerámica Premium
• Ahorro significativo en tiempo y mayor 

productividad
• Alto rendimiento en aplicaciones duras
• Alta tasa de eliminación de material 

NORTON VULCAN 
• Buena tasa de eliminación de material
• Discos Duros y blandos disponibles
• Adecuado para una serie de aplicaciones

NUEVO NORTON ALU
• Grano de óxido de aluminio para eliminar 

material rápidamente
• Previene la obstrucción
• Logra un acabado suave

NUEVO NORTON 
QUANTUM R928 MP
• Granos de cerámica 

para una tasa de corte 
mejorada

• Capa Supersize para un 
corte más fresco y menor 
generación de calor 

NORTON VULCAN 
ZIRCONIA
• Producto versátil para 

pulir y desbarbar en 
acero y acero inoxidable

• Grano abrasivo de 
zirconio autoafilable 

NORTON 
VULCAN R265D
• Grano abrasivo de óxido 

de aluminio duradero
• Buena eliminación de 

material en amoladoras 
angulares de baja o 
mediana potencia  

VULCAN 
ZIRCONIA
• Producto versátil para 

pulir y desbarbar en 
acero y acero inoxidable

• Grano abrasivo de 
zirconio autoafilable 

DISCO DE FIBRA 
NORZON F827
• Tasa de corte alta y 

regular
• Abrasivo NorZon con 

efecto de auto afilado 

DISCO DE FIBRA 
NORTON F100
• Discos de fibra 

abrasiva de óxido de 
aluminio resistentes 
y versátiles para 
trabajar acero y 
aleaciones metálicas 

DISCO DE FIBRA 
NORTON F100
• Grano de óxido de 

aluminio para una alta 
velocidad de corte en 
aleaciones de aluminio 
blando

DE FIBRA 
NORZON F827
• Excelente rendimiento 

en aleaciones de 
aluminio duro 

DISCO VORTEX RAPID BLEND
• Versátil, corte y acabado con un disco
• Grano de alto rendimiento para todas las 

operaciones de matizado
• Cómodo y de larga duración

DISCO VORTEX RAPID PREP (SCM) 
• Buen desempeño y larga duración
• Estructura abierta que resiste el 

embozamiento
• Varios grados disponibles 

DISCO VORTEX RAPID BLEND
• Versátil, corte y acabado con un disco
• Grano de alto rendimiento para todas 

las operaciones de mezclado
• Larga duración y manejo cómodo 

DISCO VORTEX RAPID PREP (SCM)
• Buen desempeño y duración
• Estructura abierta que resiste el 

embozameinto
• Varios grados disponibles para diferentes 

estilos de fusión

DISCO VORTEX RAPID BLEND
• Construcción fuerte y unificada que resiste 

el embozamiento al desbarbar
• Eliminación rápida de desperfectos de las 

superficiales
• Larga duración

DISCO RAPID PREP (SCM)  
• Buen rendimiento
• Estructura abierta que resiste el 

embozamiento
• Grados gruesos disponibles para desbarbar

DISCO DE ALTA FUERZA BEARTEX
• Fácil limpieza en superficies irregulares 

contorneadas
• Nylon de alta resistencia para una duración 

más larga en aplicaciones contorneadas

 DISCO RAPID PREP (SCM) 
• Buen rendimiento
• Fácil limpieza en superficies irregulares 

contorneadas
• Grados gruesos disponibles para desbarbar

DISCO BLAZE RAPID STRIP
•  Grano cerámico de alto rendimiento para un 

corte 2 veces más rápido y mayor duración
• Acondicionamiento de superficies, raspa y 

limpia con un disco

DISCO RAPID STRIP 
• Corte agresivo y controlado
• Fácil limpieza en superficies contorneadas 

irregulares 

DISCO DE ALTA RESISTENCIA
• Construcción duradera para una preparación 

rápida y limpieza de superficies
• Ofrece una buena superficie para las 

operaciones finales de acabado 

DISCO RAPID STRIP
• Corte agresivo y controlado
• Fácil limpieza en superficies contorneadas 

irregulares 

DISCO RAPID BLEND NEX-SF
•  Proporciona un acabado superficial de alta 

calidad y brillante
• Opción ideal para el acabado antes del pulido 

y la preparación de la pintura

DISCO VORTEX RAPID PREP (SCM) 
• Grado medio a fino para acabado y pre pulido
• Fácil limpieza en superficies irregulares 

contorneadas 

DISCO RAPID BLEND NEX-SF
•  Proporciona un acabado superficial de alta 

calidad y brillante
• Opción ideal para el acabado antes del 

pulido y la preparación de la pintura

DISCO VORTEX RAPID PREP (SCM)
• Grado medio a fino para acabado y pre pulido
• Fácil limpieza en superficies irregulares 

contorneadas 

DISCO RAPID POLISH
• Almohadilla de pulido de fieltro de lana para 

un acabado de alto brillo
• Usar con o sin compuesto o pasta de pulido

DISCO RAPID POLISH
• Almohadilla de pulido de fieltro de lana para 

un acabado de alto brillo
• Usar con o sin compuesto o pasta de pulido
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RECOMENDACIONES

DE PRODUCTO

PASO 2
EXTRACCIÓN DE STOCK

Los discos de fibra Norton Quantum con grano P50 con un ángulo de 

10-15 ° eliminarán la soldadura rápidamente. Para una eliminación de 

material más rápida, una almohadilla de respaldo enfriada por aire con 

arena P36 funciona mejor. Las almohadillas de respaldo también están 

disponibles en la página 30 para más detalles.

PASO 3
MATIZADO Y REFINADO

Los discos Vortex Rapid Blend 5AM son ideales para aplicaciones de 

matizado y eliminación de líneas del disco de fibra durante la eliminación 

de material. El acabado brillante que deja Córtex Rapid Blend se puede 

dejarse como acabado final o como paso intermedio.

ELIMINACIÓN DE SOLDADURA A UN ACABADO 

COMERCIAL EN 3 PASOS (ACERO INOXIDABLE)

NORTON QUANTUM3 COMBO

DISCO DE FIBRA NORTON QUANTUM

TIPO DE PRODUCTO DÍA (mm) T x B (mm) ESPECIFICACIÓN UDS. EMB. Nº ARTÍCULO

Tipo 27 

115
4.2x22.23

NQ24R
20

66253371356

125
4.2x22.23

NQ24R
20

66253371357

125
7.0x22.23

NQ24N
10

66252839321

150
4.2x22.23

NQ24R
20

66253371358

180
4.2x22.23

NQ24R
20

66253371359

230
4.2x22.23

NQ24R
20

66253371360

230
7.0x22.23

NQ24N
10

66252839322 

VORTEX RAPID BLEND

DÍA x ALT. (mm) CÓDIGO MÁX RPM GRADO
APLICACIÓN UDS. EMB. Nº ARTÍCULO

115x22 U2305 12000 VORTEX 5AM
Eliminación de  

cordones de soldadura
10 66254429268

125x22 U2305 12000 VORTEX 5AM
Eliminación de  

cordones de soldadura
10 66254496323 

DÍA x ALT. (mm)
GRANO

UDS. EMB.
Nº ARTÍCULO

115x22

36

25
66623327494

50

25
66623327496

125x22

36

25
66623327501

50

25
66623327502

150x22

36

25
66623381328

50

25
66261182088

180x22

36

25
66623327506

50

25
66623327507 

PASO 1
RECTIFICADO PESADO

Elimine el exceso de soldadura con un inox Norton Quantum3 o una muela 

abrasiva Norton Vulcan en un ángulo de 30-45 °. Los discos abrasivos crean 

un acabado superficial grueso, por lo que es una buena idea dejar una 

pequeña cantidad de soldadura en la superficie.

CONSEJO: Combo: corte y trituración con un solo disco, máxima comodidad 

y excelente alternativa a las muelas abrasivas comunes.

12  |  SOLUCIONES PARA AMOLADORAS DE ANGULO RECTO

SOLUCIONES PARA AMOLADORAS DE ANGULO RECTO  |  13  

RECOMENDACIONES

DE PRODUCTO

PASO 2
EXTRACCIÓN DE STOCK

Los discos de fibra Norton Quantum con grano P50 con un ángulo de 

10-15 ° eliminarán la soldadura rápidamente. Para una eliminación de 

material más rápida, una almohadilla de respaldo enfriada por aire con 

arena P36 funciona mejor. Las almohadillas de respaldo también están 

disponibles en la página 30 para más detalles.

PASO 3
MATIZADO Y REFINADO

Los discos Vortex Rapid Blend 5AM son ideales para aplicaciones de 

matizado y eliminación de líneas del disco de fibra durante la eliminación 

de material. El acabado brillante que deja Córtex Rapid Blend se puede 

dejarse como acabado final o como paso intermedio.

ELIMINACIÓN DE SOLDADURA A UN ACABADO 

COMERCIAL EN 3 PASOS (ACERO INOXIDABLE)

NORTON QUANTUM3 COMBO

DISCO DE FIBRA NORTON QUANTUM

TIPO DE PRODUCTO DÍA (mm) T x B (mm) ESPECIFICACIÓN UDS. EMB. Nº ARTÍCULO

Tipo 27 

115
4.2x22.23

NQ24R
20

66253371356

125
4.2x22.23

NQ24R
20

66253371357

125
7.0x22.23

NQ24N
10

66252839321

150
4.2x22.23

NQ24R
20

66253371358

180
4.2x22.23

NQ24R
20

66253371359

230
4.2x22.23

NQ24R
20

66253371360

230
7.0x22.23

NQ24N
10

66252839322 

VORTEX RAPID BLEND

DÍA x ALT. (mm) CÓDIGO MÁX RPM GRADO
APLICACIÓN UDS. EMB. Nº ARTÍCULO

115x22 U2305 12000 VORTEX 5AM
Eliminación de  

cordones de soldadura
10 66254429268

125x22 U2305 12000 VORTEX 5AM
Eliminación de  

cordones de soldadura
10 66254496323 

DÍA x ALT. (mm)
GRANO

UDS. EMB.
Nº ARTÍCULO

115x22

36

25
66623327494

50

25
66623327496

125x22

36

25
66623327501

50

25
66623327502

150x22

36

25
66623381328

50

25
66261182088

180x22

36

25
66623327506

50

25
66623327507 

PASO 1
RECTIFICADO PESADO

Elimine el exceso de soldadura con un inox Norton Quantum3 o una muela 

abrasiva Norton Vulcan en un ángulo de 30-45 °. Los discos abrasivos crean 

un acabado superficial grueso, por lo que es una buena idea dejar una 

pequeña cantidad de soldadura en la superficie.

CONSEJO: Combo: corte y trituración con un solo disco, máxima comodidad 

y excelente alternativa a las muelas abrasivas comunes.

ENTENDIENDO LA GUÍA DE PROCESO
La guía de proceso se enfoca en seis procesos principales con amoladora angular en la fabricación de 
metal. Está diseñado para mostrarte nuestros productos de mayor rendimiento para cada etapa y así 
demostrar la solución más efectiva para tus operaciones. Se pueden encontrar soluciones económicas 
en el índice del producto que comienza en la página 26.
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DÍA x ALT. (mm) CÓDIGO MÁX RPM GRADO
APLICACIÓN UDS. EMB. Nº ARTÍCULO

115x22 U2305 12000 VORTEX 5AM
Eliminación de  

cordones de soldadura
10 66254429268

125x22 U2305 12000 VORTEX 5AM
Eliminación de  

cordones de soldadura
10 66254496323 

DÍA x ALT. (mm)
GRANO

UDS. EMB.
Nº ARTÍCULO

115x22

36

25
66623327494

50

25
66623327496

125x22

36

25
66623327501

50

25
66623327502

150x22

36

25
66623381328

50

25
66261182088

180x22

36

25
66623327506

50

25
66623327507 

PASO 1
RECTIFICADO PESADO

Elimine el exceso de soldadura con un inox Norton Quantum3 o una muela 

abrasiva Norton Vulcan en un ángulo de 30-45 °. Los discos abrasivos crean 

un acabado superficial grueso, por lo que es una buena idea dejar una 

pequeña cantidad de soldadura en la superficie.

CONSEJO: Combo: corte y trituración con un solo disco, máxima comodidad 

y excelente alternativa a las muelas abrasivas comunes.
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PASO 2
LIMPIEZA
Los discos Blaze Rapid Strip se utilizan en un ángulo de 10-15 ° para eliminar 
rápidamente desperfectos y corrosión no deseada, con una buena eliminación 
de material. Es un producto versátil, ya que puede lograr una acción más 
agresiva a medida que aumenta la presión. Es cómodo de usar sin necesidad 
de dañar los componentes.

PASO 3
BISELADO
La mejor opción son los discos de fibra Norton Norzon F827 en P36 
combinados con un plato de soporte duro. Se eliminará el material 
rápidamente, haciendo más fácil el control y ayudando a generar el ángulo 
requerido.

PREPARACIÓN DE SOLDADURA Y ACABADO  
EN 4 PASOS (ACERO AL CARBONO)

PASO 1
CORTE
Los discos de corte Norton Quantum son fáciles de usar, fáciles de guiar y 
ofrecen resultados consistentes. Sin polvo, ni olor, por lo que el proceso es más 
cómodo. Norton Quantum es un disco muy cómodo de usar, con la duración 
más larga del mercado

PASO 4
ELIMINACIÓN DE CORDONES 
DE SOLDADURAS
Después de soldar, utiliza Norton Vulcan R842 en grano P60 para eliminar 
rápidamente los cordones de soldadura y generar un acabado listo para 
pintar o utilizar otros revestimientos de superficies.
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RECOMENDACIONES
DE PRODUCTO

NORTON QUANTUM
TIPO DE PRODUCTO DÍA (mm) T x B (mm) ESPECIFICACIÓN UDS. EMB. Nº ARTÍCULO

Tipo 41 

115 1.0x22.23 NQ60ZZ 25 66253371347
115 1.3x22.23 NQ60ZZ 25 66253371348
125 1.0x22.23 NQ60ZZ 25 66253371350
125 1.3x22.23 NQ60ZZ 25 66253371351
125 1.6x22.23 NQ46ZZ 25 66253371352
150 1.2x22.23 NQ46ZZ 25 66253371353
230 1.9x22.23 NQ36ZZ 25 66253371355 

BLAZE RAPID STRIP
DÍA x B (mm) CÓDIGO CAP UDS. EMB. MAX RPM TIPO Nº ARTÍCULO

115 x 22 R9101 10 12000 Tipo 27 66623303783

125 x 22 R9101 10 11000 Tipo 27 66623303916

178 x 22 R9101 10 8000 Tipo 27 66623303920 

DISCO DE FIBRA NORZON F827
DÍA x ALT. (mm) GRANO UDS. EMB. Nº ARTÍCULO

115x22 36 25 63642539615

125x22 36 25 63642536483

180x22 36 25 63642533063

NORTON VULCAN R842
DÍA x ALT. (mm) GRANO UDS. EMB. Nº ARTÍCULO

115x22 60 10 63642502312

125x22 60 10 63642502317

180x22 60 10 63642502343
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PASO 2
EXTRACCIÓN DE STOCK
Los discos de fibra Norton Quantum con grano P50 con un ángulo de 
10-15 ° eliminarán la soldadura rápidamente. Para una eliminación de 
material más rápida, una almohadilla de respaldo enfriada por aire con 
arena P36 funciona mejor. Las almohadillas de respaldo también están 
disponibles en la página 30 para más detalles.

PASO 3
MATIZADO Y REFINADO
Los discos Vortex Rapid Blend 5AM son ideales para aplicaciones de 
matizado y eliminación de líneas del disco de fibra durante la eliminación 
de material. El acabado brillante que deja Córtex Rapid Blend se puede 
dejarse como acabado final o como paso intermedio.

ELIMINACIÓN DE SOLDADURA A UN ACABADO 
COMERCIAL EN 3 PASOS (ACERO INOXIDABLE)

PASO 1
RECTIFICADO PESADO
Elimine el exceso de soldadura con un inox Norton Quantum3 o una muela 
abrasiva Norton Vulcan en un ángulo de 30-45 °. Los discos abrasivos crean 
un acabado superficial grueso, por lo que es una buena idea dejar una 
pequeña cantidad de soldadura en la superficie.

CONSEJO: Combo: corte y trituración con un solo disco, máxima comodidad 
y excelente alternativa a las muelas abrasivas comunes.
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RECOMENDACIONES
DE PRODUCTO

NORTON QUANTUM3 COMBO

DISCO DE FIBRA NORTON QUANTUM

TIPO DE PRODUCTO DÍA (mm) T x B (mm) ESPECIFICACIÓN UDS. EMB. Nº ARTÍCULO

Tipo 27 

115 4.2x22.23 NQ24R 20 66253371356

125 4.2x22.23 NQ24R 20 66253371357

125 7.0x22.23 NQ24N 10 66252839321

150 4.2x22.23 NQ24R 20 66253371358

180 4.2x22.23 NQ24R 20 66253371359

230 4.2x22.23 NQ24R 20 66253371360

230 7.0x22.23 NQ24N 10 66252839322 

VORTEX RAPID BLEND
DÍA x ALT. (mm) CÓDIGO MÁX RPM GRADO APLICACIÓN UDS. EMB. Nº ARTÍCULO

115x22 U2305 12000 VORTEX 5AM Eliminación de  
cordones de soldadura 10 66254429268

125x22 U2305 12000 VORTEX 5AM Eliminación de  
cordones de soldadura 10 66254496323 

DÍA x ALT. (mm) GRANO UDS. EMB. Nº ARTÍCULO

115x22
36 25 66623327494

50 25 66623327496

125x22
36 25 66623327501

50 25 66623327502

150x22
36 25 66623381328

50 25 66261182088

180x22
36 25 66623327506

50 25 66623327507 
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PASO 2
DESBARBADO Y PERFILADO
El grano cerámico de alto rendimiento de los discos de láminas Norton Quantum 
maximiza la eliminación de material para ofrecer una acción de corte agresiva 
y uniforme. Los discos de láminas ofrecen una duración más larga y más 
compatibilidad que un disco de fibra, permitiéndote adaptarte al borde de la 
pieza de trabajo para obtener mejores resultados.

El grano P60 produce líneas suaves de acabado liviano, que pueden eliminarse 
fácilmente con un disco de matizado de superficies non-woven BearTex; utiliza 
una amoladora angular de más de 1200 W para un rendimiento óptimo .

PASO 1
CORTE
Los discos de corte Norton Quantum son fáciles de usar, fáciles de guiar y 
ofrecen resultados consistentes. Sin polvo, ni olor y más cómodo.

Norton Quantum es un disco muy cómodo de usar, que ofrece la duración 
más larga del mercado

PASO 3
MATIZADO Y REFINADO
Los discos Vortex Rapid Prep (SCM) son cómodos de usar con capacidades 
de acabado más finas. Los discos se usan mejor en un ángulo de 10-15 °, 
lo que evita patrones de rayado. El grado grueso se utiliza para refinar el 
acabado del paso 2.

CORTE DE UN ACABADO COMERCIAL 
EN 3 PASOS (ACERO INOXIDABLE)
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RECOMENDACIONES
DE PRODUCTO

NORTON QUANTUM
TIPO DE PRODUCTO DÍA (mm) T x B (mm) ESPECIFICACIÓN UDS. EMB. Nº ARTÍCULO

Tipo 41 

115 1.0x22.23 NQ60ZZ 25 66253371347

115 1.3x22.23 NQ60ZZ 25 66253371348

125 1.0x22.23 NQ60ZZ 25 66253371350

125 1.3x22.23 NQ60ZZ 25 66253371351

125 1.6x22.23 NQ46ZZ 25 66253371352

150 1.2x22.23 NQ46ZZ 25 66253371353

230 1.9x22.23 NQ36ZZ 25 66253371355 

DISCO VORTEX RAPID PREP (SCM)
DÍA (mm) CÓDIGO GRADO UDS. EMB. Nº ARTÍCULO

115 S2203 Grueso 25 66623378974

125 S2203 Grueso 25 66623378975

178 S2203 Grueso 25 66623378976 

DISCOS DE LÁMINAS NORTON QUANTUM
TIPO DE PRODUCTO DÍA x ALT. (mm) GRANO UDS. EMB. Nº ARTÍCULO

 
Soporte de fibra 

de vidrio

115x22 60 10 66254461029

125x22 60 10 66254445879

180x22 60 10 66254461036*

* Se fabrica por encargo
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PASO 2
MEZCLADO Y REFINADO
Los discos Vortex Rapid Prep (SCM) son fáciles de usar con capacidades 
de acabado más precisas. Los discos se usan mejor en un ángulo de 
10-15 °, lo que evita los patrones de rayado. Se utiliza un disco de grado 
grueso para permitirnos refinar el acabado del paso 2.

PASO 1
ELIMINACIÓN DE MATERIAL
El disco de láminas Norton Quantum con grano P60 es ideal para 
soldaduras y eliminación de material. Los discos de láminas son 
adecuados para esta aplicación ya que la erosión constante del soporte 
permite que se exponga grano nuevo y más afilado durante el uso, 
ofreciendo una mayor duración del producto. Como el soporte es más 
suave que el de un disco de fibra, el acabado de la superficie será mejor, 
reduciendo el número de pasos adicionales.

PASO 3
ACABADO
Rapid Blend NEX-2SF tiene excelentes capacidades de acabado final y otorga 
una superficie extremadamente fina, brillante y luminosa. Se utiliza mejor 
en un ángulo de 10-15 ° y se debe mover lentamente a través de la pieza de 
trabajo, utilizando solo el peso de la amoladora angular. Prueba también la 
especificación NEX-3SF para una mayor duración cuando la flexibilidad y la 
comodidad son menos importantes. Para obtener los mejores resultados y 
evitar   quemaduras, usar a 6000 a 7000 rpm.

ELIMINACIÓN DE SOLDADURAS PARA UN ACABADO 
BRILLANTE EN 3 PASOS (ACERO INOXIDABLE)
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RECOMENDACIONES
DE PRODUCTO

RAPID BLEND NEX
DIM

DÍAxTxH(mm) CÓDIGO MAX RPM GRADO APLICACIÓN UDS. EMB. Nº ARTÍCULO

115x12x22
U4401 12000 NEX2SF Matizado y acabado 10 66261020546

U4401 12000 NEX3SF Matizado y acabado 10 66254461726

125x12x22
U4401 12000 NEX2SF Matizado y acabado 10 66254496320

U4401 12000 NEX3SF Matizado y acabado 10 77696067125

DISCO VORTEX RAPID PREP (SCM)
DÍA (mm) CÓDIGO GRADO UDS. EMB. Nº ARTÍCULO

115 S2203 Grueso 25 66623378974

125 S2203 Grueso 25 66623378975

178 S2203 Grueso 25 66623378976 

DISCO DE LÁMINAS NORTON QUANTUM
TIPO DE PRODUCTO DÍA x ALT. (mm) GRANO UDS. EMB. Nº ARTÍCULO

 
Soporte de fibra 

de vidrio

115x22 60 10 66254461029

125x22 60 10 66254445879

180x22 60 10 66254461036*

*Se fabrica por encargo
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PASO 2
MEZCLADO Y REFINADO
Después del disco de fibra se debe utilizar un disco medio Vortex Rapid Prep 
(SCM) para conseguir un acabado listo para ser recubierto, ya que elimina 
los patrones de rayado y es la clave para que cualquier recubrimiento o 
pintado minimizando el riesgo de descamación.

PASO 1
ELIMINACIÓN DE MATERIAL
Los discos de fibra NorZon F827 con grano P60 son una buena opción para 
materiales blandos no ferrosos. Debido a la naturaleza suave del material, 
necesitan ser utilizados presión uniforme para evitar la eliminación 
excesiva de material. Para obtener los mejores resultados, elija la plato 
de soporte de densidad media; consulta la página 30 para obtener más 
información.

PREPARACIÓN DE METALES NO FERROSOS 
PARA PINTURA Y REVESTIMIENTOS   
EN 2 PASOS
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RECOMENDACIONES
DE PRODUCTO

VORTEX RAPID PREP (SCM) DISC MEDIUM
DÍA (mm) CÓDIGO GRADO UDS. EMB. Nº ARTÍCULO

115 S2303 Medio 25 66623378977

125 S2303 Medio 25 66623378978

178 S2303 Medio 25 66623378979 

DISCOS DE FIBRA NORZON F827
DÍA x ALT. (mm) GRANO UDS. EMB. Nº ARTÍCULO

115x22 60 25 63642539616

125x22 60 25 69957360057

180x22 60 25 63642533065
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Los cepillos de copa Norton se pueden usar como alternativa a Blaze Rapid 
Strip. La gama de cepillos de taza están disponibles para áreas de difícil acceso 
o superficies planas. La capacidad de adaptación del alambre a la pieza permite 
que el cepillo elimine los recubrimientos no deseados de superficies irregulares.

OPCIÓN 1

Los discos Blaze Rapid Strip se utilizan mejor en un ángulo de 10-15 ° para 
eliminar rápidamente los recubrimientos y la corrosión no deseados, con 
una buena eliminación de material. Es un producto versátil, ya que puede 
lograr una acción más agresiva a medida que aumenta la presión. Es 
cómodo de usar sin dañar  los componentes.

REVESTIMIENTO DE PINTURA Y CORROSIÓN
EN 2 OPCIONES

PREPARACIÓN DE LA SUPERFICIE 
Y LIMPIEZA

OPCIÓN 2
PREPARACIÓN DE LA SUPERFICIE 
Y LIMPIEZA
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RECOMENDACIONES
DE PRODUCTO

CEPILLOS DE TAZA CIRCULARES TRENZADO

BLAZE RAPID STRIP
DÍA x B (mm) CÓDIGO UDS. EMB. MAX RPM TIPO Nº ARTÍCULO

115 x 22 R9101 10 12000 Tipo 27 66623303783

125 x 22 R9101 10 11000 Tipo 27 66623303916

178 x 22 R9101 10 8000 Tipo 27 66623303920 

DxA L (mm) TAMAÑO AMOLADORA (mm) UDS. EMB. ACERO ACERO INOXIDABLE

65xM14 T20 115 y 125 12 66261103046 66261103171

CEPILLOS DE TAZA ONDULADO
DxA L (mm) TAMAÑO AMOLADORA (mm) UDS. EMB. ACERO ACERO INOXIDABLE

75xM14 T22 115 y 125 12 66261103049 66261103176
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PASO 1
ELIMINACIÓN Y LIMPIEZA 
DE REBABAS
Los cepillos de láminas de alto rendimiento Norton Quantum eliminan 
rápidamente las rebabas, el óxido o la pintura de la pieza de trabajo. 
Son ideales para lijar contornos y superficies irregulares, a la vez que 
ofrecen una velocidad de corte constante. Ideal para el acabado lineal en 
la fabricación de metales y las industrias de soldadura. Los cepillos de 
láminas Norton son más tolerantes que otros abrasivos, lo que reduce el 
riesgo de aplastamiento, ranurado o deformación de la superficie, lo que 
significa menos piezas rechazadas y una mejor productividad a largo plazo.

ELIMINACIÓN Y LIMPIEZA DE REBABAS
EN 1 PASO
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RECOMENDACIONES
DE PRODUCTO

CEPILLOS DE LÁMINAS NORTON QUANTUM
DÍAxWxTH (mm) GRANO UDS. EMB. Nº ARTÍCULO VELOCIDAD RECOMENDADA (RPM)

115x20 M14

40 5 69957307345

6700-8300
60 5 69957307350

80 5 69957307353

120 5 69957307354

125x20 M14

40 5 69957307355

6700-8300
60 5 69957307356

80 5 69957307359

120 5 69957307360
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OPCIÓN 2
ELIMINACIÓN DE GRANDES 
QUEMADURAS
El disco Norton Rapid Blend U4401 3SF es más compacto y resistente, lo que 
permite la eliminación de rebabas más grandes, creadas en el corte por láser 
o también bordes afilados. La sólida estructura 3D del producto ofrece una 
duración más larga y una mejor productividad.

OPCIÓN 1
ELIMINACIÓN DE PEQUEÑAS 
QUEMADURAS
El disco Norton High Strength F2303 A Medium es capaz de eliminar de 
forma rápida y eficiente las rebabas, al mismo tiempo que redondea bordes 
afilados. La estructura abierta y la naturaleza suave del producto reducen 
el riesgo de crear puntos planos y cambiar la geometría del componente.

CURVADO DE BORDES AFILADOS DESPUÉS 
DEL CORTE LÁSER
EN 2 OPCIONES (ACERO AL CARBONO)
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RECOMENDACIONES
DE PRODUCTO

DISCOS DE RECTIFICADO NORTON
DÍA x B (mm) CÓDIGO UDS. EMB. MAX RPM GRANO Nº ARTÍCULO

115 x 22 F2303 10 12000 HSMA MEDIO 66261020549

RAPID BLEND 3SF
DIM

DÍAxTxH(mm) CÓDIGO MAX RPM GRANO APLICACIÓN UDS. EMB. Nº ARTÍCULO

115x12x22
U4401 12000 NEX2SF Matizado y acabado 10 66261020546

U4401 12000 NEX3SF Matizado y acabado 10 66254461726

125x12x22
U4401 12000 NEX2SF Matizado y acabado 10 66254496320

U4401 12000 NEX3SF Matizado y acabado 10 77696067125
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•  Ningun disco funciona mejor: Duración más 
larga y corte cómodo

• Ideal para máquinas de 1400W o más 

•  Discos ultra finos para un corte rápido y de poca 
fuerza

• Larga duración, trabajo rápido y cómodo

INDICE DE PRODUCTO

NORTON QUANTUM NORTON OMEGA

INDICE DE PRODUCTO

TIPO DE 
PRODUCTO

DÍA 
(mm) TxB (mm) ESPECIFICACIÓN

UDS. 
EMB. Nº ARTÍCULO

Tipo 41

115

1.0x22.23 ZA 60 ZZ 25 66252836338

1,3x22,23 ZA 60 ZZ 25 66252836897

1,6x22,23 ZA 46 ZZ 25 66252836339

125

1.0x22.23 ZA 60 ZZ 25 66252836340

1,3x22,23 ZA 60 ZZ 25 66252836898

 1,6x22,23 ZA 46 ZZ 25 66252836341

2,0x22,23 ZA 46 ZZ 25 66252843896

180 1.6x22.23 ZA 46 ZZ 25 66252837989

230 1.9x22.23 ZA 46 ZZ 25 66252837990

Tipo 42
115 0,8x22,23 ZA 60 ZZ 25 66252840228

125 0,8x22,23 ZA 60 ZZ 25 66252838243

TIPO DE 
PRODUCTO

DÍA 
(mm) TxB (mm) ESPECIFICACIÓN M/S

UDS. 
EMB. Nº ARTÍCULO

Tipo 41

115

1,0x22,23 A 60 W 80 25 66253370025

1,6x22,23 A 46 W 80 25 66253370026

2,0x22,23 A 36 W 80 25 66253370027

2,5x22,23 A 36 W 80 25 66253370028

125

1,0x22,23 A 60 W 80 25 66253370029

1,6x22,23 A 46 W 80 25 66253370030

2,0x22,23 A 36 W 80 25 66253370031

2,5x22,23 A 36 W 80 25 66253370032

150 1,6x22,23 A 46 W 80 25 66253370033

180
1,6x22,23 A 46 W 80 25 66253370034

2,0x22,23 A 36 W 80 25 66253370035

230

1,9x22,23 A 36 W 80 25 66253370036

2,0x22,23 A 36 W 80 25 66253370037

2,5x22,23 A 36 W 80 25 66253370039

Tipo 42

115 2,5x22,23 A 36 W 80 25 66253370040

125 2.5x22.23 A 36 W 80 25 66253370041

180 2.5x22.23 A 36 W 80 25 66253370043

230 2.5x22.23 A 36 W 80 25 66253370044

ACEROACERO INOXIDABLEMEJOR ACEROACERO INOXIDABLERENDIMIENTO

•  Ultra fino para un corte preciso

•  Aglomeración especial y grano para aplicaciones 
no ferrosas

• No se atasca, el disco se mantiene afilado

NORTON ALU 

TIPO DE 
PRODUCTO

DÍA 
(mm) TxB (mm) ESPECIFICACIÓN

UDS. 
EMB. Nº ARTÍCULO

Tipo 41

115
1.0x22.23 A 60 Q 25 66252828236

1.6x22.23 A 46 Q 25 66252828233

125
1.0x22.23 A 60 Q 25 66252828237

1.6x22.23 A 46 Q 25 66252828234

230 1.9x22.23 A 46 Q 25 66252828235

ALUMINIORENDIMIENTO
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•  Tecnología de grano autoafilante para una gran 
eliminación de material y menos tiempo de desbaste

•  Más cómodo de usar menos fatiga por las bajas 
vibraciones

•  Mayor duración del disco y menos tiempo de inactividad 
y desperdicio, se necesitan menos discos

• Ofrece ahorros en el proceso de pulido 

•  Grano de óxido de aluminio para eliminar 
material rápidamente

• No se atasca, el disco se mantiene afilado

NORTON QUANTUM3 NORTON ALU 

TIPO DE 
PRODUCTO

DÍA 
(mm) TxB (mm) ESPECIFICACIÓN

UDS. 
EMB. Nº ARTÍCULO

Tipo 27

115 7.0x22.23 NQ24P 10 66253371361

125 7.0x22.23 NQ24P 10 66253371362

150 7.0x22.23 NQ24P 10 66253371363

180 7.0x22.23 NQ24P 10 66253371364

230 7.0x22.23 NQ24P 10 66253371365

TIPO DE 
PRODUCTO

DÍA 
(mm) TxB (mm) ESPECIFICACIÓN

UDS. 
EMB. Nº ARTÍCULO

Tipo 27

125 7.0x22.23 A 36 Q 25 66252828228

180 7.0x22.23 A 36 Q 25 66252828230

230 7.0x22.23 A 36 Q 25 66252828232

TRABAJOS DE FUERTE DESBASTE

ACEROACERO INOXIDABLE ACEROACERO INOXIDABLE

• Fórmula que hace el trabajo más rápido
• El mejor control de pulido garantiza una máxima precisión
• Trabaja en áreas de difícil acceso como esquinas y surcos
•  Sensación más suave, reducción de fatiga y mejora la 

comodidad del trabajador
•  Aumenta el amperaje en amoladoras inalámbricas por su 

peso ligero / corte rápido 

•  Tecnología de grano autoafilante para una elevada 
eliminación de material

•  Más cómodo de usar y menos fatiga de la mano por las 
pocas vibraciones

•  Mayor duración del disco gracias al menor tiempo de 
inactividad y desperdicio. Se necesitan menos discos

• Ofrece ahorros en el proceso de pulido

NORTON QUANTUM3  
COMBO

NORTON QUANTUM3 INOX 

TIPO DE 
PRODUCTO

DÍA 
(mm) TxB (mm) ESPECIFICACIÓN

UDS. 
EMB. Nº ARTÍCULO

Tipo 27

115 4.2x22.23 NQ24R 20 66253371356

125 4.2x22.23 NQ24R 20 66253371357

150 4.2x22.23 NQ24R 20 66253371358

180 4.2x22.23 NQ24R 20 66253371359

230 4.2x22.23 NQ24R 20 66253371360

TIPO DE 
PRODUCTO

DÍA 
(mm) TxB (mm) ESPECIFICACIÓN

UDS. 
EMB. Nº ARTÍCULO

Tipo 27
125 7.0x2 2.23 NQ24N 10 66252839321

230 7.0x2 2.23 NQ24N 10 66252839322

ACEROACERO INOXIDABLE

INOX

MEJOR RENDIMIENTO

RENDIMIENTO

RENDIMIENTO
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•  Discos de láminas de cerámica de alto rendimiento R996 
para metales difíciles de rectificar

• Larga duración del producto
•  Grano cerámico extremadamente agresivo para una 

velocidad de corte más rápida y una pulido más frío.

•  Ideal para pulido en frío en acero inoxidable y acero de 
carbono

• Eliminación de material pesado y rápida de larga duración

DISCO DE LÁMINAS 
NORTON QUANTUM

NORTON QUANTUM 
MP R928

ELIMINACIÓN DE MATERIAL

ACEROACERO INOXIDABLERENDIMIENTO

TIPO DE 
PRODUCTO DÍA X ALT. (mm) GRANO

UDS. 
EMB. Nº ARTÍCULO

Soporte de fibra 
de vidrio

115x22

40 10 66254461027

60 10 66254461029

80 10 66254461031

125x22

40 10 66254445878

60 10 66254445879

80 10 66254461033

180x22

40 10 66254461038*

60 10 66254461036*

80 10 66254461040*

TIPO DE 
PRODUCTO DÍA x ALT. (mm) GRANO

UDS. 
EMB. Nº ARTÍCULO

Soporte de fibra 
de vidrio

115x22

40 10 66261143333 

60 10 66261143336

60 10 66261143337

80 10 66261143338

125x22

40 10 66261143339

60 10 66261143340

60 10 66261143341

80 10 66261143343

180x22

40 10 66261143344

60 10 66261143345

60 10 66261143346

80 10 66261143347

* Se fabrica por encargo

RENDIMIENTO ALUMINIOACERO

•  Producto versátil para desbaste en acero y metales no 
ferrosos

• Tasa de corte rápida especialmente en acero de carbono 

NORTON VULCAN R265D

TIPO DE 
PRODUCTO DÍA x ALT. (mm) GRANO

UDS. 
EMB. Nº ARTÍCULO

Soporte de fibra 
de vidrio

115x22

40 10 63642589240

60 10 63642589241

60 10 63642589242

80 10 63642589243

125x22

40 10 63642589253

60 10 63642589254

60 10 63642589255

80 10 63642589256

180x22

40 10 66623398833

60 10 66623398835

60 10 66623398823

80 10 66623398824

RENDIMIENTO ALUMINIOACERO

•  Alta tasa de corte y regular a presiones medias y bajas
•  Grano NorZon Zirconia para una alta eliminación de 

material en acero y aluminio

DISCO DE LÁMINAS NORTON  
VULCAN ZIRCONIA R842

TIPO DE 
PRODUCTO DÍA x ALT. (mm) GRANO

UDS. 
EMB. Nº ARTÍCULO

Soporte de fibra 
de vidrio

115x22

40 10 63642502311

60 10 63642502312

60 10 63642502313

80 10 63642502314

125x22

40 10 63642502315

60 10 63642502317

60 10 63642502318

80 10 63642502326

180x22

40 10 63642502341

60 10 63642502343

60 10 63642502345

80 10 63642502347

RENDIMIENTO ALUMINIOACERO

INDICE DE PRODUCTO
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•  Discos de fibra cerámica de alto rendimiento F996 para 
aplicaciones duras en metal difícil de pulir

• Eliminación de material muy alta y larga duración

•  Abrasivo NorZon para alta tasa de corte y regular a 
presiones medias

•  Alta velocidad de eliminación de material para el desbaste 
de acero

DISCO DE FIBRA 
NORTON QUANTUM F996

DISCO DE FIBRA NORZON 
F827

ELIMINACIÓN DE MATERIAL

ACEROACERO INOXIDABLERENDIMIENTO ACERO INOXIDABLE ACEROECONÓMICO ALUMINIO

DÍA x ALT. (mm) GRANO UDS. EMB. Nº ARTÍCULO

115x22

36 25 66623327494

50 25 66623327496

60 25 66623327497

80 25 66623327499

120 25 66623327500

125x22

36 25 66623327501

50 25 66623327502

60 25 66623327503

80 25 66623327504

120 25 66623327505

150x22

36 25 66623381328

50 25 66261182088

60 25 66623399637

80 25 66261138545

120 25 66261182090

180x22

36 25 66623327506

50 25 66623327507

60 25 66623327508

80 25 66623327509

120 25 66623327510

DÍA x ALT. (mm) GRANO UDS. EMB. Nº ARTÍCULO

115x22

24 25 69957360048

36 25 63642539615

50 25 69957360053

60 25 63642539616

80 25 63642539617

100 25 69957360063*

120 25 63642533055

125x22

24 25 63642539619

36 25 63642536483

50 25 63642539620

60 25 69957360057

80 25 63642539622

100 25 63642536484

120 25 63642533056

180x22

24 25 63642533062

36 25 63642533063

50 25 63642533064

60 25 63642533065

80 25 63642533066

120 25 63642533067*

120 25 63642533068
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ELIMINACIÓN DE MATERIAL

•  Disco de fibra de óxido de aluminio para amolar y matizar 
de uso general

• Abrasivo de óxido de aluminio resistente y versátil

•  Núcleo de aluminio y recubrimiento de goma para una 
larga duración y resistencia al calor

• Ideal para aplicaciones duras

DISCO DE FIBRA  
NORTON F100

PLATOS DE SOPORTE: 
AIRCOOL

ACERO INOXIDABLEECONÓMICO

DÍA x ALT. (mm) GRANO UDS. EMB. Nº ARTÍCULO

115x22

16 25 66623385735

24 25 66623385738

36 25 66623385741

40 25 66623385745

50 25 66623385747

60 25 66623385748

80 25 66623385750

100 25 66623385751

120 25 66623385757

125x22

16 25 66623385761

24 25 66623385764

36 25 66623385768

40 25 66623385770

50 25 66623385773

60 25 66623385775

80 25 66623385776

100 25 66623385778

120 25 66623385779

180x22

16 25 66623385755

24 25 66623385758

36 25 66623385760

40 25 66623385752

50 25 66623385793

60 25 66623385749

80 25 66623385746

100 25 66623385744

120 25 66623385739

DÍA (mm) DENSIDAD FIJACIÓN
UDS. 
EMB. Nº ARTÍCULO

115 Dura M14 1 69957382821

125 Dura M14 1 69957382823

178 Dura M14 1 69957382824

•  Usa una densidad de grano grueso para eliminación de 
material pesado (hasta P50)

•  Usa una densidad media para el acabado con un grano 
P60

PLATOS DE SOPORTE: 
NYLON

DÍA (mm) DENSIDAD FIJACIÓN
UDS. 
EMB. Nº ARTÍCULO

115
Dura M14 5 69957382828

Medio M14 5 69957382825

125
Dura M14 5 69957382829

Medio M14 5 69957382826

178
Dura M14 5 69957382830

Medio M14 5 69957382827

INDICE DE PRODUCTO
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• De 2-3 veces más duradero
• Menos etapas de proceso  de lijado
•  Menos necesidad de repasar el trabajo
• Tecnología de grano patentada

• Herramienta de matizado y acabado rápido y duradero
•  Mayor duración de corte y acabado sin manchas en una 

sola acción
•  Evolución de los discos tradicionales SCM Hook & Loop 

manteniendo los mismos beneficios.

DISCOS SELF GRIP SCM  
VORTEX RAPID PREP

DISCOS DE LÁMINAS SCM  
VORTEX RAPID PREP

MATIZADO Y REFINADO

ACERO INOXIDABLE ACERORENDIMIENTO ALUMINIO

ACERO INOXIDABLE ACERORENDIMIENTO ALUMINIO

DÍA 
(mm) CÓDIGO GRANO

UDS. 
EMB.

MAX 
RPM Nº ARTÍCULO

115x22

S2103 Extra grueso 10 12200 66261149751

S2203 Grueso 10 12200 66261130726

S2303 Medio 10 12200 66261130773

S2403 Fino 10 12200 66261130776

S2503 Extra Fino 10 12200 66261130777

125x22

S2103 Extra grueso 10 12200 66261149752

S2203 Grueso 10 12200 66261130779

S2303 Medio 10 12200 66261130780

S2403 Fino 10 12200 66261130781

S2503 Extra Fino 10 12200 66261130782

•  Producto versátil con capacidad de corte, ,matizado 
y acabado

• Acabado más rápido con desprendimiento mínimo
•  Rendimiento constante y cómodo para mejorar la calidad 

de la pieza sin marcas..

DISCOS VORTEX RAPID  
BLEND 

ACERO INOXIDABLE ACERORENDIMIENTO ALUMINIO

DÍAxH 
(mm) CÓDIGO 

Max 
RPM GRANO APLICACIÓN

UDS. 
EMB. Nº ARTÍCULO

115x22 U2305 12000 Vortex 
5AM

Eliminación de cordones 
de soldadura 10 66254429268

125x22 U2305 12000 Vortex 
5AM

Eliminación de cordones 
de soldadura 10 66254496323

DÍA 
(mm) CÓDIGO GRANO UDS. EMB. Nº ARTÍCULO

115

S2103 Extra grueso 25 66623378971

S2203 Grueso 25 66623378974

S2303 Medio 25 66623378977

S2403 Fino 25 -

S2503 Extra Fino 25 66623378980

125

S2103 Extra grueso 25 66623378972

S2203 Grueso 25 66623378975

S2303 Medio 25 66623378978

S2403 Fino 25 -

S2503 Extra Fino 25 66623378981

178

S2103 Extra grueso 25 66623378973

S2203 Grueso 25 66623378976

S2303 Medio 25 66623378979

S2403 Fino 25 -

S2503 Extra Fino 25 -
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• 15% más duración

• Menos etapas de proceso  de lijado

• Menos necesidad de repasar

DISCOS SCM (AO)  
SELF-GRIP RAPID PREP 

MATIZADO Y REFINADO

ACERO INOXIDABLE ACEROECONÓMICO ALUMINIO

PLATO DE SOPORTE PARA 
DISCOS DE MATIZADO DE 
SUPERFICIE NON WOVEN 
BEARTEX Y DISCOS RAPID 
PREP (SCM) (SELF-GRIP)

PLATOS DE SOPORTE 
(SELF-GRIP) CON 
CENTRO

DÍA (mm) CÓDIGO GRANO UDS. EMB. Nº ARTÍCULO

115

S2103 Extra grueso 25 66623378983

S2203 Grueso 25 66623378984

S2303 Medio 25 66623378987

S2403 Fino 25 66623378990

S2503 Extra Fino 25 66623379028

125

S2103 Extra grueso 25 66623378982

S2203 Grueso 25 66623378985

S2303 Medio 25 66623378988

S2403 Fino 25 66623378991

S2503 Extra Fino 25 66623379029

178

S2103 Extra grueso 25 66623378965

S2203 Grueso 25 66623378986

S2303 Medio 25 66623378989

S2403 Fino 25 -

S2503 Extra Fino 25 -

ECONÓMICO

DÍA (mm) DENSIDAD FIJACIÓN UDS. EMB. Nº ARTÍCULO

115 Medio M14 1 69957382846

125 Medio M14 1 69957382841

178 Medio M14 1 69957382844

DÍA x H (mm) DENSIDAD FIJACIÓN UDS. EMB. Nº ARTÍCULO

115 Medio M14 1 77696076935

125 Medio M14 1 77696076941

NOTA:  
LOS DISCOS RAPID PREP VIENEN 
CON EL CENTRO DESMONTABLE 
PARA PERMITIR EL MONTAJE EN 
TODOS LOS PLATOS DE SOPORTE

INDICE DE PRODUCTO
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DESBARBADO

PLATOS DE SOPORTE 
(SELF-GRIP) CON 
CENTRO

• 15% más duración

• Menos etapas de proceso  de lijado

• Menos necesidad de repasar

DISCOS SCM (AO)  
SELF-GRIP RAPID PREP 

ACERO INOXIDABLE ACEROECONÓMICO ALUMINIO

DÍA (mm) CÓDIGO GRANO UDS. EMB. Nº ARTÍCULO

115

S2108 Extra grueso 25 66623378983

S2208 Grueso 25 66623378984

S2308 Medio 25 66623378987

S2408 Fino 25 66623378990

S2508 Extra Fino 25 66623379028

125

S2108 Extra grueso 25 66623378982

S2208 Grueso 25 66623378985

S2308 Medio 25 66623378988

S2408 Fino 25 66623378991

S2508 Extra Fino 25 66623379029

178

S2108 Extra grueso 25 66623378965

S2208 Grueso 25 66623378986

S2308 Medio 25 66623378989

S2408 Fino 25 -

S2508 Extra Fino 25 -

DÍA x ALT.  (mm) DENSIDAD FIJACIÓN UDS. EMB. Nº ARTÍCULO

115 Medio M14 1 77696076935

125 Medio M14 1 77696076941

NOTA:  
LOS DISCOS RAPID PREP VIENEN 
CON EL CENTRO DESMONTABLE 
PARA PERMITIR EL MONTAJE EN 
TODOS LOS PLATOS DE SOPORTE

PLATOS DE SOPORTE

• Centro deprimido T27
•  Material de nylon de alta resistencia para una duración 

más larga en aplicaciones de contorneados
• Fácil limpieza en superficies irregulares contorneadas

•  Para discos de matizado de superficies non woven Beartex 
y Discos Rapid Prep (SCM) (Self-Grip)

DISCOS DE ALTA 
RESISTENCIA NON 
WOVEN BEARTEX

•  Producto versátil con capacidad de corte, ,matizado y 
acabado

• Acabado más rápido con desprendimiento mínimo
•  Rendimiento constante y cómodo para mejorar la calidad 

de la pieza sin marcas.

DISCOS VORTEX RAPID  
BLEND

ACEROACERO INOXIDABLERENDIMIENTO

DÍA x ALT. 
(mm) CÓDIGO 

MAX 
RPM GRANO APLICACIÓN

UDS.  
EMB. Nº ARTÍCULO

115x22 F2303 12000 HSMA 
Medio Conforme 10 66261020549

ALUMINIORENDIMIENTO

DÍAxH 
(mm) CÓDIGO 

MAX 
RPM GRANO APLICACIÓN

UDS.  
EMB. Nº ARTÍCULO

115x22 U2305 12000 Vortex 
5AM

Eliminación de cordones 
de soldadura 10 66254429268

125x22 U2305 12000 Vortex 
5AM

Eliminación de cordones 
de soldadura 10 66254496323

DÍA x ALT.  (mm) DENSIDAD FIJACIÓN UDS. EMB. Nº ARTÍCULO

115
Medio M14 1 69957382846

Medio 5/8 1 63642595937

125
Medio M14 1 69957382841

Medio 5/8 1 63642595938

178
Medio M14 1 69957382844

Medio 5/8 1 63642595940
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•  Centro deprimido T27
•  Grano cerámico de alto rendimiento para un corte 2 veces 

más rápido y una duración más larga
•  Acondicionamiento de superficie, desbasta y limpia con 

un disco
• Extremadamente versátil con presión dura o suave

DISCOS BLAZE RAPID STRIP
ACEROACERO INOXIDABLERENDIMIENTO

PREPARACIÓN DE LA SUPERFICIE Y LIMPIEZA

DÍA x B 
(mm) CÓDIGO 

UDS. 
EMB.

MAX 
RPM TIPO Nº ARTÍCULO

115 x 22 R9101 10 12000 Tipo 27 66623303783

125 x 22 R9101 10 11000 Tipo 27 66623303916

178 x 22 R9101 10 8000 Tipo 27 66623303920

ACERO INOXIDABLE ACEROECONÓMICO ALUMINIO

•  Centro deprimido T27
•  Construido con fibras sintéticas gruesas, fuertes y 

abrasivo de carburo de silicio extra grueso
•  La construcción de la red abierta proporciona una acción 

de corte rápida
•  Dos opciones disponibles: estructura abierta en R4104S, 

más densa en R4101H

DISCOS RAPID STRIP 

DÍA x B 
(mm) CÓDIGO 

UDS. 
EMB.

MAX 
RPM TIPO 

R4104S Nº 
ARTÍCULO

R4101 Nº 
ARTÍCULO

115 x 22 R4101 10 12000

Tipo 27/Fibra de 
vidrio

- 66261009649

115 x 22 R4104 5 11000 63642585732 -

125 x 22 R4101 10 12000 - 66261030655

125 x 22 R4104 5 8500 63642585749 -

178 x 22 R9101 10 8000 66623303920

•  Excelentes resultados en acero inoxidable, cromo cobalto,  
titanio y materiales extremadamente duros

•  El corte agresivo elimina defectos de forma rápida y efectiva
•  La capa super size adicional minimiza el calor acumulado en 

la pieza de trabajo para un corte más fresco y una duración mayor
• Proporciona la duración mayor incluso en aplicaciones difíciles 

CEPILLOS DE LÁMINAS  
NORTON QUANTUM

ACERO INOXIDABLE ACERORENDIMIENTO

DÍAxWxTH 
(mm) GRANO UDS. EMB. Nº ARTÍCULO

RECOMMENDED 
SPEED (RPM)

115x20 M14

40 5 69957307345

6700-8300
60 5 69957307350

80 5 69957307353

120 5 69957307354

125x20 M14

40 5 69957307355

6700-8300
60 5 69957307356

80 5 69957307359

120 5 69957307360

•  Un disco universal para usar en acero y acero inoxidable, 
también se puede usar para quitar pintura, en plástico o 
madera

•  Buena velocidad de corte en operaciones de acabado a 
baja presión, deja un excelente acabado

• Para corte agresivo y mayor duración
• Rápido y fácil de montar en una amoladora angular 

DISCOS DE LÁMINAS  
NORTON BDX 

ALUMINIOACEROECONÓMICO

DÍAxWxTH 
(mm) GRANO UDS. EMB. Nº ARTÍCULO

RECOMMENDED 
SPEED (RPM)

115x20 M14

40 5 66261121351

6700-8300

60 5 66261121353

80 5 66261121411

120 5 66261121415

180 5 66261121423

320 5 66261121425

125x20 M14

40 5 66261121426

6700-8300

60 5 66261121427

80 5 66261121428

120 5 66261121429

180 5 66261121432

320 5 66261121435

• Centro deprimido T27
•  Material de nylon de alta resistencia para una duración 

más larga en aplicaciones de contorneados
• Fácil limpieza en superficies irregulares contorneadas

DISCOS DE ALTA RESISTENCIA  
NON WOVEN BEARTEX

DIAxH 
(mm) CÓDIGO 

MAX 
RPM GRANO

UDS. 
EMB. Nº ARTÍCULO

115x22 F2303 12000 HSMA Medio 10 66261020549

ALUMINIORENDIMIENTO

INDICE DE PRODUCTO
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•  Proporciona un acabado superficial de alta calidad y brillante
•  Opción ideal para el acabado antes del pulido y la 

preparación de la pintura
•  Nuevo 3SF ahora disponible con una densidad mejorada 

para una mayor duración.

DISCOS BEARTEX RAPID  
BLEND NEX-SF 

ACABADO 

ACERO INOXIDABLE ACERORENDIMIENTO ALUMINIO

• 15% más duración
• Menos etapas de proceso de lijado
•  menor tasa de repaso del trabajo

DISCOS RAPID PREP  
SCM (AO) SELF-GRIP

ACERO INOXIDABLE ACEROECONÓMICO ALUMINIO

•  Los discos de lana BearTex son ideales para seguir 
contornos y adaptarse a formas inusuales durante el 
acabado

•  Hay dos tipos disponibles: simple y mixta (intercalada) 
para diferentes tipos de metales

DISCOS DE LÁMINAS  
NON WOVEN BEARTEX

ACERO INOXIDABLE ACEROECONÓMICO ALUMINIO

DÍAxB 
(mm) CÓDIGO 

MAX 
RPM GRANO APLICACIÓN

UDS. 
EMB. Nº ARTÍCULO

115x22 U4401 12000 NEX2SF Matizado y acabado 10 66261020546

115x22 U4401 12000 NEX3SF Matizado y acabado 10 66254461726

115x22 U4401 12000 NEX2SF Matizado y acabado 10 66254496320

125x22 U4401 12000 NEX3SF Matizado y acabado 10 77696067125

DÍAxB 
(mm) CÓDIGO GRANO TIPO UDS. EMB. Nº ARTÍCULO

115x22 F2504 Muy
fino  A

XFLD 
(Simple) 10 66254481898

115x22 F2504 Muy
fino  A

XIFD (Mez-
clado) 10 66623311000

DÍA 
(mm) CÓDIGO GRADO UDS. EMB. Nº ARTÍCULO

115

S2108 Extra grueso 25 66623378983

S2208 Grueso 25 66623378984

S2308 Medio 25 66623378987

S2408 Fino 25 66623378990

S2508 Extra Fino 25 66623379028

125

S2108 Extra grueso 25 66623378982

S2208 Grueso 25 66623378985

S2308 Medio 25 66623378988

S2408 Fino 25 66623378991

S2508 Extra Fino 25 66623379029

178

S2108 Extra grueso 25 66623378965

S2208 Grueso 25 66623378986

S2308 Medio 25 66623378989

S2408 Fino 25 -

S2508 Extra Fino 25 -

PLATOS DE SOPORTE

DÍA x ALT. (mm) DENSIDAD FIJACIÓN UDS. EMB. Nº ARTÍCULO

115
Medio M14 1 69957382846

Medio 5/8 1 63642595937

125
Medio M14 1 69957382841

Medio 5/8 1 63642595938

178
Medio M14 1 69957382844

Medio 5/8 1 63642595940

PLATOS DE SOPORTE 
(SELF-GRIP) CON 
CENTRO
DÍA x ALT. (mm) DENSIDAD FIJACIÓN UDS. EMB. Nº ARTÍCULO

115 Medio M14 1 77696076935

125 Medio M14 1 77696076941

NOTA:  
LOS DISCOS RAPID PREP VIENEN 
CON EL CENTRO DESMONTABLE 
PARA PERMITIR EL MONTAJE EN 
TODOS LOS PLATOS DE SOPORTE

•  Para discos de matizado de superficies non woven 
Beartex y discos Rapid Prep (SCM) (Self-Grip)
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DIAxB 
(mm) CÓDIGO GRANO TIPO UDS. EMB. Nº ARTÍCULO

115x22 F0005 Fieltro XFLD (Simple) 10 66254481899 

125x22 F0005 Fieltro XFLD (NW) 10 63642573692

COLOR ESPECIFICACIÓN UDS. EMB. Nº ARTÍCULO

Verde Metales no ferrosos 1 07660739108 

Blanco Acero inoxidable 1 07660739109

Azul Latón 1 07660739112

Rosa Cobre 1 07660739111

PULIDO

ACERO INOXIDABLE ACERORENDIMIENTO ALUMINIO

•  Tipo T29 hecho con fieltro de lana fijado a una plato de 
fibra de vidrio para crear una almohadilla de pulido

•  Usar con compuestos o pastas de pulido para lograr un 
acabado de espejo

DISCOS RAPID POLISH
PASTA DE PULIDO

PULIDO
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CONSEJOS DE SEGURIDAD

HACER
Manipula y almacena siempre los discos con cuidado. Los discos de corte deben apilarse 
horizontalmente y de forma plana, preferiblemente sobre una base de acero. Los discos de centro 
deprimido deben colocarse uno encima de la otro o almacenarse en el embalaje original

Inspecciona siempre visualmente todos los discos antes del montaje para detectar posibles daños

Mantén siempre las normas de seguridad y asegúrate de que esté rectamente colocado y bien 
ajustado. Debe cubrir al menos la mitad del disco y proteger al operador en el caso improbable 
de una rotura del disco. LOS DISCOS DE CORTE NO REFORZADOS SOLO DEBEN UTILIZARSE EN 
MÁQUINAS FIJAS Y DEBEN GUARDARSE CORRECTAMENTE.

Apaga siempre la corriente de la fuente de suministro y / o quita el enchufe de la toma de corriente 
antes de cambiar el disco

Asegúrate siempre de que la velocidad del eje de la máquina no exceda la velocidad de 
funcionamiento marcada en el disco

Utiliza siempre las bridas de montaje del disco y asegúrate de que no estén dañadas, limpias y sin 
rebabas

VER EN 12413

Permite que los discos recién instalados funcionen a la velocidad de operación, con la protección en 
su lugar, mantener durante un corto periodo de tiempo antes de cortar o moler

Llevar siempre PROTECCION VISUAL

Usa siempre ropa de seguridad apropiada, como MASCARILLA DE POLVO, GUANTES, PROTECCIÓN 
DE OREJA, ZAPATOS GENERALES Y ZAPATOS DE SEGURIDAD

Revisa siempre las velocidades de la máquina, especialmente después de realizar tareas de 
mantenimiento o reparación. Las máquinas equipadas con dispositivos de control de velocidad 
(gobernadores) deben mantenerse adecuadamente en todo momento

Controla periódicamente la tensión de los cinturones de arrastre. Las correas deben mantenerse 
apretadas para garantizar una transmisión de potencia completa.

Asegura siempre la pieza de trabajo firme mientras se corta o se muele

Coloca las máquinas portátiles en lugares adecuados cuando no las uses para evitar daños en los 
discos

Utiliza  siempre una máquina portátil en una posición cómoda, donde la pieza de trabajo esté bien 
equilibrada y la máquina esté bien soportada

Pulir en un ángulo de más de 30 grados con respecto a la pieza de trabajo con una muela central 
deprimida

Mantén despejado el área de trabajo alrededor de las operaciones de corte y rectificado. Es muy 
peligroso si un operador tropieza y cae con una máquina en funcionamiento en sus manos

NO HACER
Manejar los discos fuertemente

Usar discos de corte no reforzados en máquinas portátiles

Almacenar los discos en una atmósfera húmeda o en temperaturas 
extremas

Montar un disco dañado

Apretar la tuerca de montaje o la brida de bloqueo en exceso. Hacerlo 
puede distorsionar las bridas

Forzar un disco en el eje de la máquina

Usar bridas de montaje incorrectas, dañadas, sucias o con rebabas

Utilizar papel secante con discos de centro deprimido menores o 
iguales a 406 mm (EN 12413)

Usar una máquina que no esté en buenas condiciones mecánicas

Usar una máquina sin un protector de discos

Usar discos sin la ventilación adecuada o equipo de protección de polvo

Aplicar presión lateral a los discos de corte. No doblar el disco

Detener el disco aplicando presión en la periferia o frontal. Apagar 
siempre la máquina y deja que el disco se detenga

Permitir que el disco quede atrapado o aplastado durante el corte

Aplicar una presión excesiva sobre el disco para que el motor de 
accionamiento se ralentice

Pulir por el lateral de los discos de corte o discos de entro deprimido 
con espesor menor de 4.0 mm

Un disco se puede agrietar fácilmente, si se hunde con fuerza, por el 
peso de la máquina. Esta es una causa común de rotura del disco

Pulir con un discos de centro deprimido en un ángulo inferior a 30 
grados con respecto a la pieza de trabajo

Usar una máquina en una posición en la que no tenga el control total 
de la máquina y no esté bien equilibrado

PROTECCION PERSONAL
Gafas de seguridad, protectores auditivos, guantes de seguridad, mascarillas anti polvo si las condiciones son severas, protección facial adicional. Se deben usar 
delantales de cuero y zapatos de seguridad.

Protección de boca Llevar guantes Protección de ojos Protección de orejas Leer instrucciones

Do not use if damagedDo not use for wet grinding (ISO 7010)

Only suitable for totally-enclosed machines

Wear eye protection (ISO 7010)

Wear protective gloves (ISO 7010)

Refer to instruction manual/booklet (ISO 7010)Wear a mask (ISO 7010) 

OFFICIAL oSa® PICTOGRAMS

Only suitable for wet grinding

Do not use with hand-held grinding machine (ISO 7010)

Wear ear protection (ISO 7010)

Do not use for face grinding (ISO 7010)

Only to be used with a back-up pad

Do not use if damagedDo not use for wet grinding (ISO 7010)

Only suitable for totally-enclosed machines

Wear eye protection (ISO 7010)

Wear protective gloves (ISO 7010)

Refer to instruction manual/booklet (ISO 7010)Wear a mask (ISO 7010) 

OFFICIAL oSa® PICTOGRAMS

Only suitable for wet grinding

Do not use with hand-held grinding machine (ISO 7010)

Wear ear protection (ISO 7010)

Do not use for face grinding (ISO 7010)

Only to be used with a back-up pad

Do not use if damagedDo not use for wet grinding (ISO 7010)

Only suitable for totally-enclosed machines

Wear eye protection (ISO 7010)

Wear protective gloves (ISO 7010)

Refer to instruction manual/booklet (ISO 7010)Wear a mask (ISO 7010) 

OFFICIAL oSa® PICTOGRAMS

Only suitable for wet grinding

Do not use with hand-held grinding machine (ISO 7010)

Wear ear protection (ISO 7010)

Do not use for face grinding (ISO 7010)

Only to be used with a back-up padDo not use if damagedDo not use for wet grinding (ISO 7010)

Only suitable for totally-enclosed machines

Wear eye protection (ISO 7010)

Wear protective gloves (ISO 7010)

Refer to instruction manual/booklet (ISO 7010)Wear a mask (ISO 7010) 

OFFICIAL oSa® PICTOGRAMS

Only suitable for wet grinding

Do not use with hand-held grinding machine (ISO 7010)

Wear ear protection (ISO 7010)

Do not use for face grinding (ISO 7010)

Only to be used with a back-up pad

Do not use if damagedDo not use for wet grinding (ISO 7010)

Only suitable for totally-enclosed machines

Wear eye protection (ISO 7010)

Wear protective gloves (ISO 7010)

Refer to instruction manual/booklet (ISO 7010)Wear a mask (ISO 7010) 

OFFICIAL oSa® PICTOGRAMS

Only suitable for wet grinding

Do not use with hand-held grinding machine (ISO 7010)

Wear ear protection (ISO 7010)

Do not use for face grinding (ISO 7010)

Only to be used with a back-up pad
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SOLUCIONES DE RENDIMIENTO PARA 
RECTIFICADORES DE ÁNGULO RECTO

EN EL MERCADO DE LA FABRICACIÓN DE METAL

CORTE
Discos de corte para un dimensionado correcto.1

3

5

7

2

4

6

8

MATIZADO Y REFINADO
Para conseguir un acabado uniforme.

DESBASTE
Abrasivos para eliminar soldaduras y rebabas.

DESBARBADO
Para eliminar rebabas, redondear y eliminar bordes afilados.

ELIMINACIÓN DE MATERIAL

PREPARACIÓN Y LIMPIEZA DE SUPERFICIES
Para eliminar la suciedad, el óxido o la corrosión y preparar la superficie antes pintar 
o soldar.

ACABADO
Para reducir rugosidades de la superficie, conseguir un acabado consistente, 
preparar para pulir.

PULIDO
Paso final para proporcionar un acabado de alto brillo.

DISCO DE LA LÁMINAS Para eliminar 
cordones de soldadura y el exceso de 
material. 

DISCO DE FIBRA Para eliminar el 
exceso de material de superficies 
planas y contorneadas
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Norton es una marca registrada de Saint-Gobain Abrasives.
Form # 3398

www.nortonabrasives.com/es-es
www.youtube.com/NortonAbrasivesEMEASaint-Gobain Abrasivos

Ctra.. Guipúzcoa km. 7,5 
Berrioplano (Navarra)  
España

Tel: +34 948 306 000 
Fax: +34 948 306 042


